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VBD-150" / VBD-300" - Secador a
vacuo °

Este documento € uma traducdo do manual de instrugdes original do secador a vacuo Maguire
VBD-150® e VBD-300®.

Direitos autorais© 2017, Maguire Products, Inc.

The information contained within this translation of the original manual, the original manual itself
and any other translations thereof, is the property of Maguire Products Inc. and may not be
reproduced, or transmitted in any form or by any means without the express written consent of
Maguire Products Inc.

As informacgdes contidas nesta traducéo do manual original, no proprio manual original ou em
outras traducdes do manual, sao propriedade da Maguire Products Inc. e ndo podem ser
reproduzidas ou transmitidas de qualquer forma ou por qualquer meio, sem o consentimento
expresso por escrito da Maguire Products Inc.

Recomenda-se que estas instru¢cdes operacionais sejam lidas em sua totalidade pelas pessoas

relacionadas ao uso e manutencéo do Maguire VBD-150%® e VBD-300®. A Maguire Products
Inc. ndo se responsabiliza por qualquer dano ou falha do equipamento proveniente do ndo
cumprimento destas instru¢cdes operacionais.

A fim de evitar erros e assegurar uma operacao livre de problemas, é essencial que estas
instrucdes operacionais sejam lidas e compreendidas por todas as pessoas que usarao o
equipamento.

Caso encontre problemas ou dificuldades com o equipamento, entre em contato com a Maguire
Products Inc. ou com seu distribuidor Maguire local.

Informacdes de contato do fabricante
Maguire Products Inc.

11 Crozerville Road

Aston, PA. 19014

Telefone: 610.459.4300
Fax: 610.459.2700

Site:  http://www.maguire.com

E-mail: info@maquire.com
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Precisdo deste manual

Empenhamo-nos para que este manual esteja sempre 0 mais correto e atualizado
possivel. Contudo, mudancas em tecnologia ou no produto podem ocorrer mais
rapidamente do que a revisdo deste manual. Geralmente, as modificacdes feitas
no projeto do secador ou ha operacado do software podem néo ser refletidas neste
manual por varios meses. A data no rodapé deste manual indicara
aproximadamente o quanto ele esta atualizado. Da mesma forma, seu secador
pode ter sido produzido em uma data anterior e as informacdes deste manual
podem nédo descrever precisamente o seu secador, uma vez que este manual é
elaborado para a linha atual de secadores atualmente produzidos (desde a data
no rodapé). Reservamo-nos sempre o direito de fazer estas mudancas sem
notificacdo e ndo asseguramos que o manual esteja totalmente preciso. Caso
tenha davida em relacdo a qualquer informacéo deste manual ou se encontrar
error, por favor, informe-nos para que possamos fazer as corre¢des necessarias
ou fornecer informacdes mais precisas. Além disso, teremos prazer em fornecer
uma copia atualizada de qualquer manual que seja necessario em qualquer
momento. Agradecemos seus comentarios e sugestdes sobre como podemos
aprimorar este manual.

Para informacdes adicionais ou para baixar uma copia mais recente deste
manual, ou de qualquer outro manual Maguire, visite nosso website ou entre em
contato conosco diretamente.

Na internet: www.maguire.com

Maguire Products Inc.
Sede

11 Crozerville Road
Aston, PA 19014
Tel: 610.459.4300
Fax: 610.459.2700
E-mail:
info@magquire.com

Maguire Products Asia PTE LTD
15 Changi North Street 1

#01-15, I-Lofts

Singapore 498765

Tel: 65 6848-7117

Fax: 65 6542-8577
magasia@maguire-products.com.sg

Maguire Europe

Tame Park

Tamworth

Staffordshire

B775DY

UK

Tel: + 44 1827 265 850
Fax: + 44 1827 265 855
E-mail:
info@maquire-europe.com

Maguire Italy

Via Zancanaro 40

35020 Vigorovea (PD)
Tel: +39 049 970 54 29
Fax: 43904997118 38
E-mail:
info@maguire-italia.it

Envie comentarios e sugestdes pelo e-mail: support@maguire.com
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Garantia — Exclusiva de 5 anos

MAGUIRE PRODUCTS OFERECE A
GARANTIA MAIS ABRANGENTE da industria
de equipamentos plasticos auxiliares.
Garantimos que cada secador a vacuo
MAGUIRE VBD - fabricado por nos seja livre
de defeitos referentes ao material e a méo de
obra sob condicGes de uso e servico normais;
excluindo apenas os itens listados abaixo como
'itens excluidos'; nossa obrigacdo nos termos
desta garantia fica limitada ao reembolso por
nossa fabrica de qualquer secador que, em um
prazo de 5 (CINCO) ANOS ap0ds a entrega do pedido original, seja
DEVOLVIDO intacto para nés, com os custos de transporte PRE-PAGOS e
gue seja considerado como defeituoso apds nossa inspecao; esta garantia
substitui todas as outras garantias explicitas ou implicitas e todas outras
obrigacdes ou responsabilidades de nossa parte, e a MAGUIRE
PRODUCTS nédo assume ou autoriza que qualquer outro individuo assuma
para si qualquer outra responsabilidade em relacdo a venda de seus
secadores.

Esta garantia ndo se aplica a equipamentos reparados ou alterados fora da
fabrica da MAGUIRE PRODUCTS INC., a menos que tal reparo ou
alteracao, a nosso ver, nao tenha sido responsavel pela falha; nem que
tenha sido sujeito a uso indevido, negligéncia ou acidente, fiagcao incorreta
feita por terceiros ou instalagéo ou uso que ndo estejam de acordo com as
instrucdes fornecidas pela Maguire Products, Inc.

Nossa responsabilidade nos termos desta garantia se estende somente ao
equipamento que seja devolvido para nossa fabrica em Aston, Pensilvania,
PRE-PAGO.

Observe que sempre buscamos satisfazer nossos clientes da forma que
consideramos mais rapida para solucionar qualquer problema que possam
ter em relacdo ao nosso equipamento.

INIiCIO:
IR PARA: ADVERTENCIAS DE SEGURANCA PROXIMA
PAGINA
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ADVERTENCIAS DE SEGURANCA

' SUPERFICIES
. QUENTES:

WARNING ]
Como em todos os secadores, ha

SUPERFICIES QUENTES que precisam
ser evitadas. As temperaturas podem chegar a 350 °F, (180
°C).

Geralmente, essas superficies ndo apresentam
temperaturas perigosas, porém, todas as superficies
guentes devem ser evitadas.

A etiqueta de adverténcia indica:
SUPERFICIES QUENTES

CUIDADO ao remover e instalar
recipientes.

;»S“S)MM,,,;)))
I

USE LUVAS

NAO COLOQUE AS MAOS DENTRO
do gabinete do secador.

RISCO DE CHOQUE: [ )
5 Desconecte a fonte de

DANGER alimentacao antes de fazer
gualquer servigo no secador.

INICIO: IR PARA: INSTALACAO - PROXIMA PAGINA

Rev. 10 de marco, 2017 7
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Instalacao

Transporte e configuracao

Remessa

O secador VBD-150 é enviado em dois
paletes com 4 sec¢des principais:

(A) Montagem do funil de
aquecimento

(B) Montagem da camara de vacuo

(C) Montagem do funil de retencéo

(D) Painel de controle

Levantamento e movimentacdo dos componentes do secador

Certifique-se de que seu equipamento de icamento seja
classificado paraicar o peso das sec¢des individuais do

VBD-150 ou VBD-300. Consulte a Documentacéo Técnica
na pagina 83 quanto a pesos de secdes individuais no
VBD-150 e no VBD-300.

WARNING

8 Rev. 10 de margo, 2017
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Layout geral e dimensdes
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VBD® - Secador a vicuo®

VBD-300
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Montagem do VBD-150
Inventario da remessa

O VBD-150 é enviado em dois paletes. Um palete contém o corpo principal do VBD-150 e
duas caixas de papeldo contendo a cAmara de vacuo, o funil de retencao e as ferramentas
para montagem. O segundo palete contém o funil de aquecimento.

O hardware inclui: 1 - Abracadeira de 2", dois conjuntos RTD (sensor RTD, fio, plugue), 4
parafusos cabeca de botéo - ¥2" x13x1%4", 4 porcas de seguranca - ¥2", 8 arruelas estrela - ¥2".

Desembalagem do corpo principal do VBD-150

Remova do palete as duas caixas que contém a camara de vacuo e o funil de retencao.

Com o palete do VBD-150 no chéo, prenda as rodas para
gue nao se desloquem quando forem desparafusadas do
palete. E possivel travar duas rodas. Com as rodas
presas, localize os dois parafusos de transporte que fixam
0 VBD-150 ao palete. Desparafuse as porcas superiores
visiveis a partir da estrutura e deixe que o parafuso caia
fora da estrutura do VBD-150. Remova os blocos de
madeira. O VBD-150 est4, entdo, separado do palete de
remessa. Tome cuidado.

N&o empurre o VBD-150 diretamente para fora do palete.
Isto pode danificar o VTA. O VBD-150 pode ser
gentilmente empurrado para fora do palete usando pecas
de madeira empilhadas nas medidas 2x4. Use duas ou
mais pessoas para guiar o secador para fora do palete.
Certifique-se de que haja espaco suficiente para o VTA.

Sob o secador esta um
VTA. Use espaco
suficiente na rampa para

WARNING .
evitar o contato com o
VTA sob o secador.

Remova todo material da embalagem
do corpo principal do secador.

Ao cortar as bragadeiras
localizadas na parte de

MPORTANT! cima, traseira, do secador,
segure a bandeja de
vacuo e abaixe-a,
lentamente, sobre a célula
de carga. —

Rev. 10 de marco, 2017 11
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Instalac&o do funil de aguecimento

O funil de aquecimento é enviado em um palete separado. O peso do
funil de aquecimento € de 115 Ibs (52 kg).

Ele é preso ao palete por meio de quatro parafusos.

Enquanto segura o funil de aquecimento
firmemente, remova esses quatro parafusos.

Extensao do funil de aguecimento -
OPCIONAL

A extensao do funil de aquecimento é usada para aumentar o
tempo de retencdo do calor ou a operagcao com
desempenhos mais altos.

Se o secador VBD for usar uma extenséo do funil de
aguecimento, ela devera ser instalada antes do funil de
aguecimento ser instalado no secador VBD.

Se vocé ndo tiver uma extenséo do funil de aquecimento, va
para a proxima secao, Fixacdo do funil de aquecimento.

—

Remova o conjunto da
placa/difusor do adaptador
do carregador da parte de
cima do funil de
aguecimento, removendo
os trés parafusos de
cabeca botédo de 1/4-20 e
os espacadores. Remova a \_
placa do adaptador do
carregador do funil de
aguecimento.

Remova os trés plugues
plasticos pretos localizados
na placa superior do funil
de aquecimento. Veja as
fotos.

12 Rev. 10 de margo, 2017
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Instale o conjunto da placa do adaptador do
carregador/difusor na extensao do funil de aquecimento.
Qualquer uma das extremidades abertas da extenséo do funil
de aquecimento pode ficar voltada para cima, as
extremidades abertas séo iguais.

Instale a extensado do funil no alto da extensao do funil,
alinhando-a aos furos do parafuso na flange. Os parafusos
gue se projetam no fundo da extensao do funil de
aquecimento entrardo nos furos no alto do funil de
aguecimento.

Prenda a extenséo do funil de
aguecimento no funil de
aquecimento na flange, usando os
parafusos de cabeca botédo 1/4-20 e
as porcas Nyloc.

Prenda o cabo RTD ao RTD
localizado no conjunto da placa do
adaptador do carregador/difusor.

Fixacao do funil de aquecimento

E possivel usar uma empilhadeira para elevar o funil de
aquecimento do corpo principal do VBD-150. Os pontos de
icamento estéo localizados abaixo do anel de ago preto
inferior, conforme exibido na foto a direita.

Instale o funil de aquecimento de forma que a porta de
acesso do funil de aguecimento fique voltada para a frente
do secador, do mesmo lado do painel de controle.

Abaixe o funil de aguecimento
sobre 0 VBD-150. Alinhe os furos
do parafuso do funil de
aguecimento com os furos de
parafuso no VBD-150. Uma vez
abaixado, o funil de aquecimento
pode ser cuidadosamente movido
para que se alinhe aos furos dos
parafusos.

Instale os quatro parafusos de %2"-13 como segue:

Cada parafuso ¥2"-13 recebera uma arruela de presséao de
%" logo abaixo da cabeca.

Rev. 10 de margo, 2017 13
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Instalacao do funil de aquecimento VBD-150 - Tubo de gotejamento

1. No fundo do funil de aquecimento, remova as
duas porcas aladas 2 que prendem o funil do
coletor da valvula de enchimento da camara
de vacuo.

2. Remova o funil da valvula de enchimento da
camara de vacuo.

3. Instale o tubo de gotejamento de aluminio
fornecido com o produto. Embalado
separadamente. Consulte a proxima foto.

4. Instale o tubo de gotejamento no furo grande
no fundo da estrutura do funil.

5. Tubo de gotejamento instalado.

6. Reinstale o funil coletor da valvula de enchimento com portdo corredico. Aperte
as porcas aladas. Conclua a instalacao do funil, conectando as linhas e as
mangueiras pneumaticas de acordo com o manual.

14 Rev. 10 de marco, 2017
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Instale as conexodes

Conecte as linhas pneumaéticas do
portdo corredico do funil de
aquecimento.

As duas linhas pneuméticas que conectam o
cilindro pneumatico do funil de aquecimento
ao VBD-150 tém tamanhos diferentes para
evitar uma conexao incorreta.

Conecte a mangueira do funil de
aquecimento

Usando a bragadeira de 2", conecte a
mangueira de aquecimento vermelha ao funil
de aquecimento.

Conecte os plugues RTD

Os plugues RTD tém tamanhos diferentes e somente podem ser
instalados na tomada correta.

Instalac&o do funil de retencéo

Desembalagem do funil de retencéo. O funil de retencédo é
identificado pelas al¢as vermelhas localizadas no alto do funil
(a camara de vacuo possui alcas vermelhas na parte superior).

Feche o portdo deslizante para permitir que o funil de retencéo
fique apoiado na base do VBD-150. Uma vez apoiado, abra o
portdo deslizante e deixe o material fluir.

Instale o funil de retencéo de forma que o portdo deslizante
manual fique localizado no canto frontal direito do secador.

Rev. 10 de margo, 2017 15
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Na base do funil de retencéo hé& dois slots que devem ser
alinhados aos parafusos localizadores.

Uma vez que os parafusos localizadores estejam alinhados,
feche a prensa no portéo deslizante para travar o funil de
retencdo em posicao e abra a base para a vazao do material.

Instalacdo da camara de vacuo
Desembalagem da camara de vacuo.

Levante a trava do dispositivo corredico localizada do lado direito
do gabinete do VBD-150.

Trave o dispositivo corredi¢co na
posicdo aberta

Enquanto segura a trava do
dispositivo corredi¢co na posicao para
cima, puxe para fora o dispositivo
corredigo da cAmara de vacuo.
Quando o dispositivo corredico
estiver totalmente estendido, libere
sua trava, a qual ficara travada atras
da placa de retencao na parte
traseira do dispositivo, travando-o em
sua posicéao totalmente estendida
(consulte as fotos abaixo).

Apoie a camara de vacuo nos
dispositivos corredicos totalmente
estendidos. A camara de vacuo
possui trés pinos de repouso.
Oriente o lado com dois pinos de
repouso no trilho do dispositivo
corredico esquerdo.

Sao necessarias duas
pessoas para icar a
camara de vacuo VBD-

WARNING 300.

16 Rev. 10 de margo, 2017
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Destrave o dispositivo corredigo para fechar

Segure a trava do dispositivo corredico na posicao para cima e
empurre para dentro o dispositivo corredico da camara de vacuo
até que libere a placa de retencdo. Libere a trava do dispositivo
corredico e continue empurrando para dentro o dispositivo
corredigo da cAmara de vacuo.

Empurre os trilhos do dispositivo
corredico e a camara de vacuo de
volta para dentro do secador até que
a trava do dispositivo corredico
encaixe em sua posicao, na frente do
dispositivo corredico da camara de
vacuo, travando-o na posicdo de
operacao.

Conecte as linhas pneumaticas. Gire completamente o anel de
travamento no sentido horéario para fixar a conexao de ar.

Deslize o colar de vedacéo do funil de retencéo até que os imas
engatem no fundo da camara de vacuo.

Armazenamento da calha de escoamento do funil de
aguecimento

A calha de drenagem do funil de aquecimento deve ser
armazenada do lado direito do secador, pendurada na estrutura
preta. Consulte a foto.
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Conexdes externas do secador

Uma vez montada, a instalacéo requer a conexao de: linha pneumatica, fiacao, linhas de
admisséo e de saida de material.

Conexao de ar comprimido

Conecte a alimentacéo de ar a porta de Entrada do regulador de
ar usando a conexao para tubos fémea de 1/4” NPT.

E necessaria uma presséo de ar em operacao de 80 psi (5,5
bar) enquanto o gerador de vacuo estiver em execucéao, para
a operacao correta do secador. A configuragcao da pressao
do ar para 85 psi, enquanto a maquina estiver inativa,
geralmente, permitindo-se chegar aos 80 psi, quando o
gerador de vacuo estiver em execucéao.

Se a sua alimentacao de ar contiver Oleo, acrescente um
separador de 6leo (filtro de aglutinacdo). O 6leo no ar sera
combinado com poeira removida da camara de vacuo, formando
uma pasta dentro do gerador de vacuo. Ele interrompera o
funcionamento e precisaréa ser limpo.

Observe o0 medidor de presséo do ar para assegurar que a
pressao seja mantida em 80 psi (5,5 bar) enquanto o gerador de
vacuo estiver operando, a medida que se verifica e ajusta o
regulador. Se a presséo cair abaixo de 80 psi, ajuste o regulador.
Se a presséo nao puder ser mantida em 80 psi (5,5 bar) enquanto
o gerador de vacuo estiver em execucao, entédo a linha de
fornecimento de ar ndo esta adequada.

N&o alimente o secador com fornecimento de ar
lubrificado. Isto pode danificar o secador. Use

MPORTANT! s.,omente' um abastecimento de ar limpo, seco e
livre de oleo.

Perigo de beliscadura - Mantenha os dedos
longe da plataforma de vedacao, da superficie
de acoplamento acima da vedacao da camara
de véacuo.

WARNING

Quando a pressao do ar for habilitada e o
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interruptor de levantamento da camara de vacuo
for movido para cima, os cilindros pneumaticos
levantam a cdmara de vacuo dos trilhos do
dispositivo corredico, indo até a plataforma de
vedacao, e fecham o espago entre o alto da
camara de vacuo e a plataforma de vedacao.

MANTENHA OS DEDOS
LONGE

| E &
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Conexao elétrica

DANGER

RISCO DE
FERIMENTO! Somente .
técnicos qualificados
devem fazer as
conexoes elétricas.

Conexao da
alimentacéo principal

O cabo elétrico localizado
no lado esquerdo do
secador na caixa de
alimentacao fornece
energia elétrica para o
secador. Junto ao cabo ha quatro fios. Trés deles séo
pretos e identificados com os nameros: 1, 2 e 3. O quarto fio
é um fio verde/amarelo e trata-se do fio terra.

Conecte a alimentacao a um fusivel de desconexao
apropriado.

Fusivel VBD / Tabela de classificagdo de disjuntor
Proteja a unidade com fusiveis ou disjuntores nas classificagées de amperagem exibidas
abaixo:
AMPS
Voltage VBD-150 VBD-300

(tensao)
240 35 -
400 25 35
480 20 30
575 20 25

Consulte a secdo de Esquemas elétricos de alta tensédo na pagina
86.

20
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Confirme a conexao elétrica trifasica correta

de carregar o material. A ndo confirmacao da conexdo trifasica apropriada pode
resultar na inversao da rotacao do soprante e dano ao soprante, caso ele aspire
material do funil de aquecimento ao invés de soprar 0 ar quente para dentro do
funil de aquecimento.

C Unidade TRIFASICA - CONFIRME a conex&o correta da alimentac&o trifasica antes

WARNING

Confirme a conexéo trifasica correta seguindo estas instrugdes:

Ligue a alimentacéo, usando o interruptor de
alimentacao principal.

Héa dois métodos para confirmar a conexao
trifasica correta:

A conexao trifasica incorreta resultara na inversao
da rotacdo do soprante. Os dois métodos para
verificacdo da conexdo trifasica correta envolvem
testar a rotacdo do soprante.

O método um requer a desconexdo da mangueira
de ar quente de 2" do funil de aguecimento e o
acionamento manual do soprante. O ar do
soprante deve soprar para fora da mangueira de
2". O ar ndo deve ficar preso na mangueira. Se o
ar ndo soprar para fora e ficar preso internamente,
a conexdo trifasica NAO estéa correta.

O método dois requer a remocédo do painel lateral
esquerdo para visualizar o soprante e confirmar
sua rotacao na energizagao. A rotagéo deve
ocorrer no sentido horario conforme indicado pela
seta vermelha.

1. A partir da tela principal, pressioneV
para selecionar Manual Operations
(Operacdes Manuais).

Pressione ENTER.

2. Pressione Vpara selecionar Operate
Outputs (Operacéao das saidas). Pressione
ENTER.

3. Pressione para selecionar o Blower
(Soprante). Pressione ENTER para iniciar
o soprante. Pressione ENTER novamente
para parar o soprante.
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Viséo geral do secador

T2 — Temperatura na saida do funil de I 2

aquecimento

aguecimento

T1 — Temperatura na entrada do funil de T1

T1s — Configurac&o da (T1s,Tla)
temperatura de entrada de ar

do funil de aguecimento

Tla — Temperatura efetiva na

entrada de ar do funil de

aguecimento

dl

200

T4 - Temperatura na saida do material
(opcional)
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Visao geral da estacao de operacao

Viséo geral do painel de controle

Telas do visor — O painel de controle VBD possui duas telas. O visor superior vermelho mostra a
temperatura real ou desempenho. O visor inferior azul mostra varias informacdes de modo ou

informacdes de ajuste e de configuracgéo.

Alimentacédo do painel de

o controle Alimenta o painel de
controle (a alimentacéo principal
deve estar ligada.) Também
usado para sair ou cancelar
qualquer opgéo de menu e
retornar a tela de nivel superior.

Menu de nivel superior:

» Executar o secador - Consulte a pagina 25
» Executar o secador (Lote) — Consulte a
pagina 52

» Limpeza — Consulte a pagina 63

* OperacBes manuais — Consulte a pagina 32

' Enter seleciona a opc¢do de menu
ENTER destacada.

bt

Select (Selecionar) alterna

-ES- : Energy Saver Active

VBD

entre 4 conjuntos de tela
diferentes:

SELECT

para silenciar o alarme.

L. retorna um nivel.
Tela Status
—<§ A tela Status exibe: O%D

. Tla - Temperatura efetiva na entrada de .
ar do funil de aquecimento
T1s — Valor de referéncia da temperatura
do ar de entrada do funil de aquecimento
VTa — Tempo de vacuo efetivo

VTs — Valor de referéncia do tempo de vacuo
ADV - Acesso ao modo avancado

l ®) Botbes de seta — Navegar pelos menus, fazer ajustes. <7 também usado
o
v

Navegar para BACK (Retornar) e pressionar ENTER sai do menu atual e

Central de impresséo
Para parametros de
impressao, registros de
eventos, registros de
alarmes ou impresséo de
todos os itens acima para
um pendrive.

Consulte também a péagina
68 para verificar as
configuracdes de
Impressao.
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®
05

Modo de ajuste .

Acesso as informacdes de ajuste
avancadas. A

Consulte a pagina 34

Registro de alarme

Exibe um buffer dos 50
registros de alarme mais
recentes. Observacdo: Um
registro de alarme impresso
imprimira o historico de
alarmes desde a ultima
limpeza dos registros de
alarme.
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Inicializagéo e oEeragéo

Esta secéo ajudara a compreender o que o secador faz durante a operacao desde a partida a
frio. H& 3 operagbes simultdneas. Aguecimento, vacuo e retencdo. A partida a frio comeca
com o preaquecimento. O preaquecimento somente ocorre antes do primeiro ciclo da partida
inicial do secador, caso contrario, cada ciclo comega com o0 aquecimento do material. A
operacgao a vacuo puxa e mantém o vacuo no material pelo menos pelo Valor de referéncia do
tempo de vacuo (ou por mais tempo se o material permanecer no funil de retencédo). A
operacdo de retencdo mantém o material desidratado no funil de retencéo, inertizando o
material com ar quente e seco, até que o material seja transportado para fora.

Importante: Inspecione o VBD, verifique se a maquina esta livre de todo material do funil de
aguecimento, da camara de vacuo e do funil de retencéo. Para facilitar a limpeza, use a
Clean Out (Limpeza) disponivel na tela inicial.

Instrucdes de inicializac&o e operacéo

1. CERTIFIQUE-SE DE QUE A ESCOTILHA ESTEJA FECHADA. Ha Secure Hatch
uma escotilha localizada no funil de aquecimento superior. Certifique-
se de que todas as 3 travas estejam fechadas. Certifique-se também
gue o funil de retencéo inferior removivel esteja em posicao.

2. Carregamento do material no funil de aquecimento superior.
Aguarde até o funil de aquecimento ser preenchido com o material
antes de iniciar o secador.

3. Ligue a alimentac&o principal girando a al¢a de desconexao
principal de 25 AMP para a posicao Ligada vermelha. Isto energiza o
secador VBD-150.

Na energizacéo inicial do VBD, o painel de controle é energizado
automaticamente. Se a alimentacao principal estiver ligada mas o
painel de controle desligado, mantenha pressionado por 2 segundos o
botdo de alimentacéo vermelho localizado no painel de controle.
(Observacéo: O painel de controle do VBD pode ser desenergizado
sem desconectar a alimentag&o principal, mantendo pressionado o
botédo de alimentacéo vermelho por 4 segundos).

4. Ap6s o carregamento do material no funil de ENTER === SELECT MODE ====
aquecimento, selecione Run Dryer (Executar o PRun Dryer
secador)e pressione o botdo ENTER . © glean Out i
= I peracoes manuals
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5. O visor mostrara a tela Pre-Start (Pré-inicializacdo). Nesta tela hé:

Setpoint Temp (Valor de referéncia da temperatura) — Esta é a
temperatura de admisséo do funil de calor. Ao fim do tempo do ciclo
de preaquecimento, todo material no funil de aquecimento sera
aquecido até esta temperatura. Por padrao, o valor de referéncia da
temperatura é definido como 150°F. Consulte Temperaturas de calor
recomendadas na pagina 25 para verificar as recomendacdes gerais
de temperatura ou entre em contato com o fabricante do material.

Preheat Time (Tempo de preaquecimento) — Esta é a duracdo do
aquecimento desde a partida a frio.

Vacuum Time (Tempo de vacuo) — Esta é a duragdo minima de um
ciclo de vacuo. Os tempos efetivos do ciclo de vacuo variardo de
acordo com o rendimento. O tempo de vacuo é de 20 minutos. Na
maioria das operacgdes de desidratagdo, este tempo € adequado e
nao precisa ser ajustado. Algumas circunstancias especiais podem
exigir tempos de vacuo diferentes. Consulte um técnico do Secador
Maguire para obter informagfes adicionais.

Por padréo, START (INICIO) é selecionado (localizag&do do cursor).
Se as configurac6es desejadas foram inseridas anteriormente,
pressionar ENTER mais uma vez iniciar4 a maquina. Caso contrario,
use os botdes de setas 4 5/ para navegar até as configuracdes
desejadas para ajuste e pressione ENTER. O visor destacaréa o digito
ajustavel.

Use os botdes de seta /4~ &7 para ajustar a configuracdo. Pressione
ENTER para avangar entre os digitos e para concluir o ajuste.

Quando o visor nao estiver mais no modo Edit (Editar) (ajuste
destacado), pressione 5/ para alterar a selecdo para START
(INICIAR). Com START selecionado, pressione o botdo ENTER para
iniciar o secador.

O visor exibira que o secador esta em operagao no modo PREHEAT
(PREAQUECIMENTO)e exibira o seguinte:

Tla - Temperatura efetiva na entrada de ar do funil de aquecimento
T1s — Valor de referéncia da temperatura do ar de entrada do funil de
aguecimento

VTa — Tempo de vacuo transcorrido.

VTs — Valor de referéncia do tempo de vacuo.

VAC — Presséo efetiva da camara de vacuo.

Run Temp: 150°F

Preheat Time: 35
min
»Vacuum Time: 20
min

START

Run Temp: 150°F

Preheat Time: 35 min
Vacuum Time: 18m
________________ »START
======= PREHEAT: 35:00
Tla:130°F VTa: 00:00
»T1s:150°F VTs: 18:00
ADV ==== VAC: 760
mm

==== AUTO CYCLE ====

Tla:130°F VTa: 00:00
»T1s:150°F VTs: 18:00
ADV ==== VAC: 760

mm
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O que estd acontecendo quando o secador esta em operacéao:

Durante a operagdo de preaquecimento, o material no funil de aquecimento € aquecido até
a temperatura (T1s). O tempo de preaquecimento € determinado pelo Preheat Time
(Tempo de preaquecimento) na tela Pre-Start (Pré-inicializa¢édo) (preaquecimento
temporizado, padréo 35 minutos) ou pela opcao Preheat Setup Auto (Ajuste automatico de
preaguecimento), a qual ajusta um delta de temperatura de entrada a saida e um tempo de
preaquecimento minimo.

ApOs o preaquecimento, aproximadamente um terco do material no funil de aquecimento é
dispensado dentro da cadmara de vacuo e o primeiro ciclo de vacuo € iniciado. Cada ciclo
de vacuo possui um tempo de vacuo minimo, definido na tela Pre-Start (Pré-inicializacao)
ou na tela de execucao principal (VTs). (o padrdo é de 20 minutos).

O carregador carrega o funil de aguecimento com o novo material a medida que a camara
de vacuo recebe o material aquecido e o ciclo de aquecimento comeca, simultaneamente,
o ciclo de vacuo (o primeiro ciclo de vacuo é temporizado). O novo lote de material na
parte superior do funil de aquecimento precisara de menos tempo para aquecer. O tempo
minimo no aquecimento é ditado pelo tempo de vacuo.

Apbs o primeiro ciclo de vacuo, o material é entédo dispensado no funil de retencao pronto
para uso. O material no funil de retencéo é inertizado com ar seco.

A taxa de consumo do material desidratado do funil de retencéo dita a quantidade de
tempo que o material sera preaquecido e ficara sob vacuo. Exemplos: Se demorar 25
minutos para esvaziar o funil de retencéo, o ciclo de vacuo operara depois de seu valor de
referéncia de 20 minutos (tela de pré-inicializacdo) para 25 minutos. Esta € a operagao
normal. No entanto, se o funil de retencao for esvaziado em 15 minutos e o tempo de
vacuo for definido como 20 minutos, havera uma janela de 5 minutos sem material
disponivel. Isto indica que o rendimento do secador foi excedido. Se o Throughput Alarm
(Alarme de rendimento) estiver habilitado (Alarm Setup (Configuragédo de alarme)), sera
disparado um alarme de rendimento (Codigo de alarme 20).

Pausa, desligamento, desligamento automéatico, desligamento imediato

Em qualquer momento durante o ciclo de preaguecimento ou (®)
operacao padréo (operacao apos o ciclo de preaquecimento
inicial), pressionar o botao vermelho exibira a tela com as
seguintes opcodes de desligamento:
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Pause (Pausa) — Pausa o temporizador de vacuo
indefinidamente. Para reiniciar apés uma pausa, selecione
Resume (Retomar).

Shutdown (Desligamento) — O desligamento operara o
secador e processara o material na camara de vacuo e no
funil de retencéo até que estejam vazios. A selecdo do
Planned Shutdown (Desligamento planejado) exibira a
operagédo Cooldown (Resfriamento).

Cooldown (Resfriamento) (LIG/DES) — Quando
habilitado, o resfriamento reduzira, gradualmente, a
temperatura do material no funil de aquecimento até a
temperatura especificada (Cooldown Temp (Temp de
resfriamento)) pelo periodo de tempo especificado
(Cooldown Time (Tempo de resfriamento)).

Para ajustar a temperatura de resfriamento e o tempo de
resfriamento use os botdes de setas 4\ <7 para fazer o
ajuste. Pressione ENTER para avancar entre os digitos e
para concluir o ajuste.

Pressione 7 para navegar até Shutdown
(Desligamento) para prosseguir com o desligamento.
Pressione o botdo ENTER para prosseguir com o
desligamento.

Pressionar o botdo de alimentacdo vermelho durante um
Planned Shutdown (Desligamento planejado) exibira a tela
Immediate Shutdown (Desligamento imediato)permitindo o
inicio do desligamento imediato do secador.

Auto Shutdown (Desligamento automatico) — Inicia um
desligamento (veja acima) conforme a data e hora
especificadas. Para explicagdes mais detalhadas sobre como
ajustar a data e hora do desligamento automatico, consulte a
pagina 30.

Immediate Shutdown (Desligamento imediato) —
Desligamento rapido, porém, controlado do aquecedor,
soprante, sistema de vacuo e sistema de purga.

Cancel (Cancelar) - Sai da tela de confirmacé&o do
desligamento, sem fazer nada.

Skip Preheat (Ignorar preaquecimento) (exibido somente
se estiver em um ciclo de preaquecimento) — Ignora o
preaquecimento, permitindo que o material passe
imediatamente para a camara de vacuo (exemplo: o material
ja foi aquecido e o secador ficou offline por um breve periodo
e energizado novamente).

»Pause
Desligamento
Auto Shutdown
Immediate Shutdown
Cancelar

SHUTDOWN
Cooldown:OFF
Cancelar

»Shutdown

SHUTDOWN
Cooldown:ON
Cooldown Temp:120°F

»Cooldown Time: 60mV

SHUTDOWN
Cooldown:ON
Cooldown Temp:120°F

»Cooldown Time: 30mV

SHUTDOWN
Cooldown Temp:120°F
Cooldown Time: 30 min

»Cancel v

== PLANNED SHUTDOWN ==
Cooldown Time: 30 min
Cancelar

»Shutdown

== COOLDOWN: 29:58
Tla: 120°F VTa: 14:37

»Tls: 120°F VTs: 20:00
ADV ==== VAC: 82mm

Shutting Down..
-=- Standby -=-
H:OFF B:ON Pabs:752

28
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Desligamento automatico

Em qualquer momento durante o ciclo de preaquecimento ou operacao padréo (operagéo
apos o ciclo de preaquecimento inicial), ao pressionar o botdo vermelho sera exibida a tela
Shutdown Options (Opc¢des de desligamento).

Pressione: ) para exibir a tela de O visor |[====== SHUTDOWN ======
desligamento. Use o exibira; ||  Shutdown

= . "] »Auto Shutdown
botdo para navegar Immediate Shutdown
até Auto Shutdown

(Desligamento

automatico).
Pressione: |O visor exibira data e hora atuais Visor || AUTO-SHUTDOWN BACK
. .|| Mon 10/30/72014 12:30
acima da data e hora, (_10 i exibira: o 0G0 SN0
desligamento automatico. Vocé > Month: 1-12

esta ajustando data e hora do
desligamento automatico. Use os
botbes 4\ <7 para navegar até o
campo de ajuste inferior para
ajustar data e hora em que
ocorrera o desligamento

automatico.
Pressione: |Use os botbes 4. ~= para ajustar o Visor || AUTO-SHUTDOWN BACK
i - i || Mon 1073072014 12:30
digito e pressione 'ENTER' para exibira: Y e
salvar o campo editado e ir para o B

proximo campo. Ao concluir (é
exibido NEXT (PROXIMO) para
indicar a conclusédo da edicéo de
todos os campos), pressione
ENTER para terminar. A tela inicial
exibira agora "AUTO-SHUTDOWN
(DESLIGAMENTO AUTOMATICO)"
na parte superior para indicar que o
secador estd no modo de
desligamento automatico.
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Modo avancado (ADV)

Selecionar ADV (avancado) exibira informacdes adicionais como
as leituras de todos os termdmetros RTD, o tempo de vacuo
transcorrido, a pressao absoluta na camara de vacuo, a
frequéncia de acionamento do soprante. O ADV também oferece
a opcao de cancelar o preaquecimento e prosseguir com o ciclo
de vacuo. (Cancelar o ciclo de preaquecimento ndo desliga a
magquina). O modo avancado navega por 4 telas. Parair até a
préxima tela, use os botdes 4\ 7 para navegar.

Fill Weight (Peso de enchimento) — O peso desejado do
material a ser dispensado na camara de vacuo.

Bulk Density (Densidade aparente) — Densidade aparente do
material em libras por pés cubicos ou quilogramas por litro
(dependendo da unidade de peso da medi¢cdo em Loadcell Setup
(Configuracéo da célula de carga)).

Vac Cham. (Camara de vacuo) — O peso atual do material na
camara de vacuo.

Ret. Hopp. (Funil de retengcé&o) — Peso atual do material no funil
de retencéo.

Thruput (Rendimento) — Rendimento calculado, peso por hora.

Totalizer (Totalizador) — Calculo total de todos os ciclos desde
a ultima reinicializacédo dos totais.

Last Cycle* (Ultimo ciclo) — Tempo total para processar o lote
concluido de material desidratado.

Cycle Count* (Contagem de ciclos) — O numero total de ciclos
desde que o botéo iniciar foi pressionado.

Fill Time (Tempo de enchimento) * — Tempo de enchimento
total na camara de vacuo.

Dump Time (Tempo de escoamento) * — Tempo de
escoamento total na cAmara de vacuo.

T1 — Exibe a temperatura real na entrada do funil de
aguecimento. & aguecimento %.

T2 — Exibe a temperatura real na saida do funil de aquecimento.

T4 — Exibe a temperatura real do funil de retencéo.

==== AUTO CYCLE ====
Tla:149°F VTa: 07:57
T1s:150°F VTs: 20:00

PADV ==== VAC: 7 8mm
I/0:BHVC »BACK
Fill Weight: 35LB
Vac. Cham.:+ 35LB
Ret. Hopp.: 271LBY
I/0:BHVC »BACK
Thruput: 751LB/HRA
Totalizer: 778LB
Last Cycle: 21:060V
I/0:BHVC »BACK
Cycle Count: SA
Fill Time: 18.697

T1:149/150°F H:19% V

I/0:BHVC »BACK
T1:149/150°F H:19% A
T2:106°F T4: 145°F

* Estas opg¢Oes avancadas do menu podem ser ativadas/desativadas no menu DISPLAY

SETUP (CONFIGURACAO DO VISOR).
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Temperaturas de secagem recomendadas

TEMPERATURA DE
MATERIAL UMIDADE SECAGEM**
FINAL % * oC oF
ABS 0,10 80 - 85 180 —190
ABS/PC 0,02 100 210
LCP 0,02 150 300
PA 0,20-0,10 80 - 85 180 —190
PBT 0,02 120 250
PC 0,02 125 250
PC/PBT 0,02 125 250
PEEK 0,20-0,10 150 300
PEI 0,02 150 300
PES 0,05-0,02 150 300
PET (Classe de
moldagem) 0,010 150-180 300-350
PET (Pré-forma, Extruséo) 0,005 150-180 300-350
PMMA (Acrilico) 0,02 - 0,04 79 175
POM (Acetal) 0,20-0,10 80-110 180 — 230
PPO 0,02 100-120 210 — 250
PPS 0,02 150 300
PUR 0,02 125-140 260 — 280
PSU 0,02 150 300
SAN 0,20-0,10 80 180
* Teor de umidade final, conforme recomendado pelo fabricante da matéria-
prima.
** Temperatura de secagem, conforme recomendado pelo fabricante do
material.

A secagem e realizada quando todos os materiais atingem a
temperatura adequada e entdo sdo colocados sob vacuo por um
periodo de tempo suficiente.

A medicéo do teor de umidade do material, antes e depois da
secagem, é realizada usando o analisador de umidade.
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Descricéao das opcdes do menu

Select Mode (Modo de selecéo) (Top Level Menu (Menu de nivel superior))
Trés modos de operagéo: Run Dryer (Executar o secador), Clean Out (Limpeza) e Manual
Operations (Operacdes manuais).

Run Dryer (Executar o secador) - Consulte Operacdo na pagina 25.

Clean Out (Limpeza) — A limpeza abre todas as valvulas e permite a evacuacgao do
material e a limpeza.
Dump Heat Hopper (Escoamento do funil de calor) — Abre a valvula de enchimento
da camara de vacuo, drena o funil de aquecimento.
Dump Vacuum Chamber (Escoamento da camara de vacuo) — Abre a valvula de
escoamento da camara de vacuo, drena a camara de vacuo
Dump All (Escoar tudo) — Abre a vélvula de enchimento da cAmara de vacuo e a
valvula de escoamento da camara de vacuo

Manual Operations (Operagdes manuais) — Opc¢des que permitem o controle direto de
saidas especificas.

Operate Outputs (Operacgao das saidas)
Alarm Audio (Audio do alarme) Lig/Desl — Opera o alarme sonoro.
Alarm Strobe (Estroboscopico do alarme) — Lig/Desl — Opera o
estroboscopico.
Dry Purge Supply (Alimentacédo de purga seca) — ABRE/FECHA a valvula de
alimentacao de ar de purga seca
Vac Gate Upper (Portao de vacuo superior) — ABERTO/FECHADO - Portédo
de material acima da camara de vacuo.
Vac Gate Lower (Portdo de vacuo inferior) - ABERTO/FECHADO - Portédo
visivel em formato de disco abaixo da camara de vacuo.
Vac Cham Fill (Enchimento da camara de vacuo) — ABERTO/FECHADO -
Portéo localizado na base do funil de aquecimento.
Vac Cham Dump (Escoamento da camara de vacuo) — ABERTO/FECHADO —
Portéo interno (nao visivel) localizado na base da camara de vacuo.
Vac Gen Supply (Alimentacdo do gerador de vacuo) — ABERTO/FECHADO -
Alimentacéo do gerador de vacuo. Durante a operacao, a alimentacao do
gerador de vacuo puxa o0 vacuo na camara de vacuo.
Vac Gen Check (Verificacdo do gerador de vacuo) - ABERTO/FECHADO —
Valvula de retencdo do gerador de vacuo localizada no proprio gerador. Segura
0 Vacuo na camara de vacuo.
Vac Cham Purge (Purga da camara de vacuo) - ABERTO/FECHADO —
Localizada abaixo do gerador de vacuo. Quando aberta, o vacuo na camara de
vacuo é liberado.

Heater Test (Teste do aquecedor) — Opera o aquecedor e o soprante que fornece
calor para o funil de aguecimento.
T1s: Valor de referéncia da temperatura de admissao do funil de aquecimento.
T1la: Valor real da temperatura de admisséo do funil de aquecimento.
Start (Inicio): Inicia o teste do aquecedor. O soprante operara durante o teste.
Rendimento do aquecedor: Ciclo de aplicagdo do aquecedor expresso em
percentual
Soprante: Status do soprante
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Control (Controle): PID ou manual. O controlador modulara o aguecedor como

o faria durante um ciclo automatico. No modo manual o operador pode

selecionar um ciclo de aplicacdo do aquecedor .

Edit Settings (Editar configuracdes): Facil acesso aos parametros de controle
do aquecedor

Blower Test (Teste do soprante) — Opera o soprante.
Soprante: Alternar Lig/Desl, usando o botdo ENTER.
Aux (Auxiliar): Alternar Lig/Desl, usando o botdo ENTER.
Fail Safe (A prova de falha): Alternar Lig/Desl, usando o botdo ENTER.
T1s: Valor de referéncia da temperatura de admissao do funil de aquecimento.
T1la: Valor real da temperatura de admisséo do funil de aquecimento.

Vacuum Test (Teste de vacuo) - Testa o sistema de vacuo
Vac (Vacuo): Leitura da pressdo do vacuo
Start Test (Iniciar o teste) : Inicia o teste do vacuo. Executa o sistema do
gerador de vacuo.
Evac Time (Tempo de evacuacao): Quantidade de tempo em
minutos/segundos para atingir o valor de referéncia de vacuo durante o teste
atual.
Cycle (Ciclo): Quantidade de tempo em minutos/segundos entre as execucgdes
do gerador de vacuo durante a retencédo do vacuo. Usado para determinar a
integridade da vedacgéo da camara de vacuo.
Pset: Presséo absoluta na qual a camara de vacuo sera evacuada. Consulte o
parametro VPL.
Pdel: A diferenca de presséo acima do VPL na qual o gerador de vacuo é
acionado novamente. Consulte o parametro VPD.
Purge Cham (Camara de purga): OFF/CYC/ON (DES/CICLO/LIG)

Input Status (Status de entrada) — Exibe o status de varias entradas

Blower (Soprante) — Lig/Desl

Level (Nivel) — Nivel de aguecimento do funil (0-100%)

Pressure (Pressdao) — BAIXA/OK

VAC — Presséo absoluta da camara de vacuo (mmHg)

Primary OT (OT primario) — Interruptor de temperatura primaria do aquecedor -
OK/OVERTMP

Purge OT (OT de purga) — Interruptor de temperatura de purga do aquecedor -
OK/OVERTMP

HH Rem. Dump (Escoamento remoto HH) — Escoamento remoto do funil de
aquecimento — LIG/DES

VC LC — Contagem bruta da célula de carga da camara de vacuo

RH LC — Contagem bruta da célula de carga do funil de retencéo

T1 — Temperatura na entrada do funil de aquecimento

T2 — Temperatura na saida do funil de aquecimento

T4 — Temperatura de saida do material (RTD opcional)

Timed Dispense (Liberacéo temporizada) — Abre as valvulas por um periodo de
tempo em milissegundos, especificado pelo usuario.
Fill (Encher): Tempo de enchimento da camara de vacuo em milissegundos.
Dump (Escoamento): Tempo de escoamento da camara de vacuo em
milissegundos.
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Setup Menu (Menu de configuracgéao)

O Menu de configuracéo é acessado pressionando o botdo Select (Selecionar) e escolhendo o modo Gears

(Engrenagens).
Pressione: ® para alternar a selecéo de Visor || SETUP
SEI_Ec_r' modo para o icone de exibira: ENTER PASSWORD
engrenagem. | 0
@

Insira: a senha de 5 digitos. (A senha padrao é Visor || SETUP

22222). Use os /4 botdes “o/ para ajustar o exibird: || » Alarm Setup

digito. Pressione ENTER para mover para o Auto-Start Setup

proximo digito e terminar. Blower Setup v
Pressione: |O botdo 5/ diversas vezes para ir até a opcao desejada.

Pressione ENTER para selecionar a op¢ao Setup (Configuracao) para modificacao.

Opcéao do Setup Menu (Menu

Descrigao / Opgdes

de configuragao)

Alarm Setup Material Shortage Alarm (Alarme de falta de material) (rotulado
(Configuracao do como "Material™)
alarme) .
WARN No caso de falta de material, um
(ADVERTENCIA): alarme sonoro e a luz estroboscoépica
séo ativados, porém, a maquina
continua tentando coletar material.
SHUTDOWN No caso de falta de material, o alarme
(DESLIGAMENTO): sonoro e a luz estroboscoépica sao
ativados e inicia-se automaticamente
um desligamento planejado. O alarme
sonoro soara por 15 segundos e a luz
estroboscopica piscara até que o
secador esteja totalmente desligado.
DESLIGADO: Desabilita o alarme de falta de material
Quando o Material Shortage Alarm (Alarme de falta de
material) estiver em Warn (Adverténcia) ou no modo
Shutdown (Desligamento), as tentativas de abastecimento
sao HABILITADAS. Quando definido como DESLIGADO, as
tentativas de abastecimento séo desabilitadas.
Material Ready Alarm (Alarme de material pronto) - Se o alarme
de material pronto estiver habilitado, este alarme seré disparado
apos apenas o primeiro lote de material concluir um ciclo de vacuo
completo. Apds 15 segundos, a parte sonora do alarme silenciara
automaticamente. O primeiro lote do material permanecera sob
vacuo indefinidamente até que o alarme seja removido. Ha dois
objetivos principais para este alarme:
1. Alertar o operador que o material seco esta pronto para o
processo.
2. Atuar como uma espera, quando necessario, permitindo ao
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operador tempo necessario para preparar 0 processo.

1°: O alarme de material pronto soa apés
apenas o primeiro lote de material estar
pronto para ser escoado da camara de

LIGADO: Vacuo.
O alarme de material pronto soa apds cada
lote de material estar pronto para ser
escoado da camara de vacuo.
Este modo pode ser util em ambientes de
laboratério.

DESLIGADOQO: Desabilita o alarme de material pronto

Material Temperature Alarm (Alarme de temperatura do
material) - Quando o alarme de temperatura do material esta
habilitado, durante uma ocorréncia na qual o funil de agquecimento é
acionado para dispensar material na camara de vacuo e a
temperatura T2 (saida do funil de aquecimento) esta abaixo do
nivel do parametro ESM, este alarme sera disparado. Seu objetivo
€ alertar o operador que ocorreu aquecimento insuficiente,
provavelmente, por um desempenho de processo que excedeu a
capacidade do VBD.

LIGADO: Quando o alarme de temperatura do material
esta habilitado.

DESLIGADO: Desabilita o alarme de temperatura do
material

Residence Alarm (Alarme de retencédo) (rotulado “Residence
(retengdo)”) - Quando o alarme de retencao é habilitado, um alarme
soara se o material desidratado tiver assentado no funil de retencéo
por muito tempo. O parametro RAL determina quando um alarme
de retencéo ocorrera com base no tempo transcorrido e no peso do
material remanescente no funil de retencéo. Consulte o parametro
RAL para mais informacoes.

LIGADO: Quando o alarme de retencao esta habilitado,
ele soara quando este alarme for disparado.

DESLIGADOQO: Desabilita o alarme de retencao

Throughput Alarm (Alarme de rendimento) (rotulado "Thruput"
(Rendimento)) - Se o alarme de rendimento for habilitado, o alarme
soara se o material no funil de retencéo for usado mais
rapidamente do que o secador pode produzir material desidratado.
(O nivel do material atinge o parametro RTL antes da Vacuum Time
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Setting (Configuracdo do tempo de vacuo) expirar o parametro
VTS)

LIGADO: Se o alarme de rendimento for habilitado, ele
soara quando este alarme for disparado.

DESLIGADQO: Desabilita o alarme de rendimento

VC Dump (Vacuum Chamber Dump) Alarm (Alarme Escoamento VC -
Escoamento da camara de vacuo) - Se 0 alarme de escoamento da
camara de vacuo for habilitado, a liberacdo de material da camara
de vacuo para dentro do funil de retenc&o € monitorada usando o
parametro CDR (Chamber Dump Retries) (CDR - Novas tentativas
de escoamento da camara). As configuracdes padroes do CDR de
05003 exigem que, ao menos, 50% do material na camara de
vacuo seja detectado no funil de retencéo apés a liberagédo. Se
estiver abaixo de 50%, o liberador tentara operar 3 vezes antes de
acionar o alarme. As novas tentativas continuarao a ocorrer
indefinidamente até atender ao requisito de 50%.

LIGADO: Se o alarme de escoamento da camara de
vacuo for habilitado, ele soara quando este
alarme for disparado.

DESLIGADO: Desabilita o alarme de escoamento da
camara de vacuo e as novas tentativas de
escoamento da camara de vacuo.

Print Alarm Log (Imprimir registro de alarmes) - Imprime o
registro de alarmes. Consulte a pagina 68.

Clear Alarm Log (Limpar o registro de alarme) - Limpa o registro
de alarmes. Consulte a pagina 68.

Auto-Start Setup Inicia automaticamente o secador em dia(s) e hora(s)

(Configuracéao de especificados. Pode ser definido para iniciar automaticamente o

inicio automatico) secador em um Unico momento ou de acordo com um cronograma
repetido.

Deve ser LIGADO na configuracao do visor (consulte abaixo).

Auto-Stop Setup Para automaticamente o secador em dia(s) e hora(s) especificados.
(Configuracéao de Pode ser definido para parar automaticamente o secador em um
parada automatica) anico momento ou de acordo com um cronograma repetido.

Deve ser LIGADO na configuracao do visor (consulte abaixo).

Communications Configuracdo da comunicac¢do. Consulte a pagina 53.
(Comunicacgbes)

Configuragcéo do Convey Setup (Configuracao do transportador) - Material
transportador Convey Options (Opc¢des de transporte do material) - Opcional
- Usa as saidas dedicadas na placa de E/S que podem ser usadas
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Dispense Setup
(Configuracéao da
liberacao)

Display Setup
(Configuracéao do
visor)

para controlar o(s) carregador(es) fornecido(s) pelo cliente.
Consulte o esquema elétrico da placa de E/S na pagina 84

e Loader (Carregador) 1 - Desliga / Auto - Para o carregador
gue alimenta o funil de aguecimento para a sequéncia de
desligamento.

e Loader (Carregador) 2 - Desliga / Auto - Quando o material
esta pronto, o carregador transportara o material para fora
do funil de retencéo do secador. Quando habilitado,
selecione Throughput (Rendimento) ou Weight (Peso).

e Reset Totalizer (Reiniciar o totalizador) - Reinicia em zero
os totais pesados. Os totais sdo a quantidade de material
que foi transportada para fora do secador desde que o
totalizador foi reiniciado.

Fill Weight (Peso de enchimento) — O peso desejado do material
a ser dispensado na camara de vacuo.

Bulk Density (Densidade aparente) — Densidade aparente do
material em libras por pés cubicos ou quilogramas por litro
(dependendo da unidade de peso da medicdo em Loadcell Setup
(Configuracdo da célula de carga)).

Fill Wt. Adj (Ajuste do peso de enchimento) — Liga/Desliga —
Quando ligado, o secador ajustara automaticamente o peso de
enchimento para que fique na proporgéo correta com o rendimento.
Um baixo rendimento resultara em um peso de enchimento mais
baixo.

Exibe/Oculta informacdes e opgdes sobre as telas do
controlador

Batch Mode (Modo de lote) — LIG/DES — Quando ligado, a
opcao de secar um lote de material é exibida na tela inicial.

Auto Shutdown (Desligamento automatico) — LIG/DES —
Quando ligado, a opcgao para iniciar um desligamento
automatico (desligamento em uma hora especificada) é
exibida na tela de op¢des de desligamento.

I/O Status (Status de E/S) — LIG/DES — Exibe informacdes
de E/S na tela principal.

Cycle Info (Informacdes de ciclo) — LIG/DES — Exibe
informacgdes de ciclo na tela principal.

Fill Time (Tempo de enchimento) — LIG/DES — Exibe o
tempo de enchimento na tela principal.

Residence Time (Tempo de retencédo) — LIG/DES —
Quando ligado, exibe um temporizador em contagem
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Dry Purge Setup
(Configuracéao da
purga seca)

Loadcell Setup
(Configuracéao da
célula de carga)

Parameters
(Parametros)

Preheat Setup
(Configuracéo do
preaguecimento)

decrescente (parametro RAL), indicando quando o alarme
soara, alertando que o material ficou retido por tempo
demais no funil de retengéo.

Display (Visor) — TEMP/THRUPUT (TEMP/RENDIMENTO)
— Define o visor vermelho superior para exibir a temperatura
ou o rendimento efetivo (Ibs ou kg por hora).

Purge Cham (Camara de purga) — OFF/CYC/ON (DES/CICLO/LIG) —
Controla quando a camara de vacuo é purgada com ar seco pela
membrana.

OFF (DESLIGADO) — Nao ocorre purga na camara de
Vacuo.

CYC (CICLO) — A purga da camara de vacuo ocorre durante
o tempo de ciclo de vacuo (VTs) alocado.

ON (LIGADO) — A purga da camara de vacuo ocorre durante
o tempo de ciclo de vacuo (VTs) alocado e 0 vacuo
prolongado, se aplicavel.

Purge Interval (Intervalo de purga) — Intervalo em segundos,
entre as purgas.

Purge Duration (Duracao da purga) — Duragao da purga em
segundos.

Loadcell Setup (Configuracédo da célula de carga) — Consulte a
pagina 56.

Acesso aos parametros. Consulte a pagina 41.

Preheat Mode (Modo de preaquecimento)- Automatico ou
temporizado - O tempo de preaguecimento para o material no funil
de material. O tempo de preaquecimento padrdo é de 30 minutos.

Preheat Time (Tempo de preaquecimento) - O tempo de
preaquecimento é a duracao do tempo de preaquecimento.

Print Setup Print Setup (Configuracdo de impressao) — Consulte a pagina 68
(Configuracéao de e Event Log (Registro de eventos): Habilitado/Desabilitado
impressao) e Interval (Intervalo): 60 s (temperaturas, pressio)
e Content (Conteudo): Padréao/Detalhe
e Print All (Imprimir tudo) — Imprime os parametros, registro
de evento e registro de alarmes.
e Print Parameters (Parametros de impresséo) — Imprime
uma lista de parametros em um pendrive
e Print Event Log (Imprimir registro de eventos) — Imprime
o0 registro de evento em um pendrive
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System (Sistema)

Temperature Setup
(Configuracao da
temperatura)

e Print Alarm Log (Imprimir registro de alarmes) — Imprime
o0 registro de alarmes

e Clear Event Log (Limpar registro de eventos) — Exclui
todas as entradas do registro de eventos

o Clear Event Log (Limpar registro de alarmes) - Exclui
todas as entradas do registro de alarmes

e Copy Log File (Copiar arquivo de registro) — Copia o
arquivo de registro ndo processado em um USB drive.

Display Firmware (Exibir firmware) — Exibe CPU, placa de E/S,
modelo, carregador de inicializacao.

Language (Idioma) — Seleciona o idioma

Set Clock (Definir relégio) — Define data, hora e formato da data.
Memory (Memoaria) — Status atual da memoria.

Password (Senha) — Define a senha do Setup Menu (Menu de
configuracdo). A senha padréo é 22222. A definicdo da senha
como 00000 desabilita a protecéo por senha.

Restore Parameters (Restaurar parametros) - Restaura todos os
parametros com os valores padrdes de fabrica

Restore All (Restaurar tudo) - Restaura os valores padrdes de
fabrica.

ADVERTENCIA: Somente use Restore All
(Restaurar tudo) quando assim orientado
pelo técnico da Maguire.

Update Firmware (Atualizar firmware) — Atualiza o firmware do
VBD-150 . Consulte a pagina 80.

Units (Unidades): Fahrenheit (°F) ou Celsius (°C)

Display Precision (Precisao do visor): “Standard (Padréo)” exibe
a temperatura inteira. “High (Alto)” exibe a temperatura em
décimos de grau.

Energy Saver (Economia de energia) (LIG/IDESL): Quando
ligado, habilita 0 modo Economia de energia. Quando habilitado, o
modo Economia de energia minimiza a quantidade de energia
usada para aquecer os paletes, desligando o aquecedor e 0
soprante, sempre que possivel, para poupar energia. Quando a
temperatura de saida do funil de aquecimento atinge a temperatura
especificada em Energy Saver Setup (Configuracdo de economia
de energia)(E.S. Temp), o aquecedor e 0 soprante serao
desligados pelo tempo especificado na configuracdo de economia
de energia (E.S. Time) ou até o fim do ciclo, o que ocorrer primeiro.

E.S. Temp (Temperatura E. S.) (parametro ESM): O padrao séo
125 graus F.

E.S. Time (Tempo E.S.) (Parametro EST): O padrao séo 30
minutos.
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Vacuum Setup
(Configuracéao de
vacuo)

Ramp (Rampa) — OFF/PHT/ON (DESL/PHT/LIGADO): Controle de
temperatura em rampa.

OFF (DESLIGADO) — Nao ocorre o controle de temperatura
em rampa.

PHT — O controle de temperatura em rampa (acionado pelo
parametro RMP) ocorre somente durante o ciclo de
preaquecimento.

LIGADO — O controle de temperatura em rampa (acionado
pelo parametro RMP) ocorre durante o ciclo de
preaguecimento e todos os ciclos subsequentes.

Vacuum Time (Tempo de vacuo) (Tvac): O valor de referéncia do
tempo do ciclo de vacuo.

Pressure Set Point (Valor de referéncia de presséo) (Pset):
Valor de referéncia da presséo do vacuo.

Pressure Delta (Delta de presséo) (Pdelt): Zona morta da
presséo do vacuo.

Display (Visor): Visor de presséo do ar ABS/DIFF, Absolute
pressure (Pressao absoluta) (especificada a partir de zero ou vacuo
perfeito, presséo diferencial especificada a partir da atmosfera.
Unit (Unidade): Opcao para exibicdo em mmHg (milimetros de
mercurio) ou inHg (polegadas de mercurio)

40
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Parameters (Parametros)

IMPORTANT!

Todos os controladores Maguire VBD operam de acordo com determinados
PARAMETROS internos. Uma vez que os requisitos dos clientes variam
consideravelmente, fizemos com que os parametros ficassem acessiveis para
alteracdo através do teclado numérico. Na maioria dos casos, esses parametros nunca
precisarao ser alterados. Alguns parametros que séo rotineiramente ajustados podem
ser configurados a partir do visor principal. Para acessar e editar os parametros,

consulte Alteracdo de parametros nesta secéao:

seu secador.

Parametros do soprante:

BDT

BLF
BHF

BDF

BZL
BLA
BHT

Blower Delay Time (Tempo de retardo do soprante)

VFD Low Limit (Limite inferior VFD)
VFD High Limit (Limite alto VFD)

VFD Frequency (Frequéncia VFD)

VFD Zero Level (Nivel zero VFD)
VFD Level Adjustment (Ajuste de nivel VFD)
VFD Heat Throttle (Estrangulador de calor VFD)

Parémetros de liberacéo:

VCH
VCL

RHH
RHL

BLK
VFR

VDR

VFT
VDT
FLA
DLA
VGD
VFA
HDD

VCT

CDR

RAL
BCH
LTP
LTC
HHV

HHU

HLA

Vac. Chamber Hi Level (Nivel alto na camara de vacuo)
Vacuum Chamber Low Level (Nivel baixo na camara de vacuo)

Ret. Hopper Hi Level (Nivel alto do funil de retencéo)
Retention Hopper Low Level (Nivel baixo do funil de retengéo)

Bulk Density (Densidade aparente)

Vacuum Chamber Fill Rate (Taxa de enchimento da camara de
Vvacuo)

Vacuum Chamber Dump Rate (Taxa de escoamento da camara de
Vacuo)

Chamber Fill Time (Tempo de enchimento da cAmara)

Chamber Dump Time (Tempo de escoamento da camara)
Fill Lag Time (Tempo de defasagem no enchimento)
Dump Lag Time (Tempo de defasagem no escoamento)
Vacuum Gate Delay (Atraso no portdo de vacuo)
Chamber Fill Adjust (Ajuste de enchimento da camara)

Heating Hopper Dump Delay (Atraso no escoamento do funil de
aquecimento)

Vacuum Chamber Dump Threshold (Limite de escoamento da
camara de vacuo)

Chamber Dump Reties (Novas tentativas de escoamento da
camara)

Residence Alarm (Alarme de retengédo)

Batch Size (Tamanho do lote)

Loader Trip Point (Ponto de desarme do carregador)

Loader Thruput Cutoff (Corte de rendimento do carregador)
Heating Hopper Volume (Volume do funil de aquecimento)
(opcional)

Heating Hopper High Level (Nivel alto no funil de aguecimento)
(opcional)

Heating Hopper Level Alarm (Alarme de nivel no funil de
aguecimento) (opcional)

Parametros do sistema:

ELT

Event Logging Time (Tempo do registro de eventos)

As alteragdes dos parametros podem afetar o desempenho dos secadores. E altamente
recomendado que um supervisor altere a senha do modo de programa padrao para proteger
os valores. Antes de fazer alteracdes, certifique-se de entender o que vocé esta fazendo.
Em caso de dlvida, entre em contato com um Técnico Maguire antes de fazer alteracfes em

Parametros do aquecedor:

PTS

PHT
PTD

RTS

PT1
DT1
uTl
oT1
NH1
SO1

MP1
MAX

ESM
EST

RMP

CT™
CTR

Preheat Temperature Setting (Configuracéo da temperatura
de preaquecimento)
Preheat Time (Tempo de preaquecimento)

Preheat Target Delta (Delta desejado para o
preaquecimento)

Run Temperature Set-Point (Valor de referéncia de
temperatura em operagéo)

PD Loop Proportional (Malha PD proporcional)

PD Loop Derivative (Malha PD derivativa)

PD Loop Update Time (Tempo de atualizagdo da malha PD)
Heatl Over-Target Alarm (Alarme de alvo excedido Calorl)
Heatl No Heat Alarm (Alarme de falta de calor Calorl)

Heatl Set-Point Off (Valor de referéncia desligado Calorl).
Percentual
Heatl Max Percent (Percentual maximo do Calorl)

Max Temp Set-Point (Valor de referéncia de temperatura
max.)

Energy Saver Mode (Modo de economia de energia)
Energy Saver Time (Tempo de economia de energia)
Temperature Ramp Settings (Configuragées de rampa de

temperatura)
Cool-Down Temperature (Temperatura de resfriamento)

Cool-Down Timer (Temporizador de resfriamento)

Parametros da célula de carga:

KDF
LST
LCZ
WST

LZ1

Lz2

Loadcell Stable Wt.(Peso estavel da célula de carga)
Load Cell Stable Time (Tempo estavel da célula de carga)
Loadcell Zero (Zero célula de carga)

Weight Settle Time (Tempo estabelecido do peso)

Loadcell 1 Zero (Célula de carga 1 Zero)

Loadcell 2 Zero (Célula de carga 2 Zero)

Parametros de vacuo:

VTS
VPL
VPD
VSO

LVT

NVT

VPT
VPI
ATM

Vacuum Time Setting (Configura¢éo do tempo de vacuo )
Vacuum Pressure Low (Baixa presséo de vacuo)
Vacuum Pressure Delta (Delta da presséo do vacuo)

Vacuum Shutdown Offset (Defasagem no desligamento do
VACcuo)
Low Vacuum Timeout (Tempo limite de vacuo baixo)

No Vacuum Timeout (Sem tempo limite de vacuo)

Chamber Purge Timer (Temporizador de purga da camara)
Chamber Purge Interval (Intervalo de purga da caAmara)
Atmospheric Pressure (Pressédo atmosférica)
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Sigla
com 3
letras

Unidades dos parametros

HORAS Expressas como segundos inteiros ou minutos inteiros.
PERCENTUAIS S&80 expressos em percentuais inteiros.
TEMPERATURAS sdo expressas em graus inteiros (Fahrenheit ou Celsius).
TERMO usado para calcular um valor.

Titulo do parédmetro (unidades) — valor padrédo do parametro
Descricdo do parametro

Parametros do soprante

BDT

BLF

BHF

BDF

BZL

BLA

Blower Delay Time (Tempo de retardo do soprante) (Time in seconds) (Tempo
em segundos) — 00402

Os primeiros dois digitos séo o retardo em segundos entre energizacdo do
soprante e a energizacao do aquecedor do funil de aquecimento. Os ultimos trés
digitos séo o retardo em segundos entre a desenergizacao do soprante e a
desenergizacao do aquecedor do funil de aquecimento.

VFD Low Limit (Limite inferior VFD) (Hz) — 00025 (visivel quando equipado com
um VFED opcional)

A frequéncia VFD minima, em Hz, na qual o soprante pode ser ajustado a partir do
Blower Setup Menu (Menu de configuracéo do soprante) . O valor ajustavel
minimo para este parametro é 00025.

VFD High Limit (Limite superior VFD) (Hz) — 00060 (visivel quando equipado
com um VFD opcional)

A frequéncia VFD maxima, em Hz, na qual o soprante pode ser ajustado a partir do
Blower Setup Menu (Menu de configuracéo do soprante) . O valor ajustavel
maximo para este parametro € 00060.

VFD Frequency (Frequéncia VFD) (Hz) — 00060 (visivel quando equipado com
um VFED opcional)

A frequéncia, em Hz, na qual o VFD operara o motor do soprante. As revolucdes
do soprante, bem como a vazéo de ar, sdo diretamente proporcionais a esta
frequéncia.

VFD Zero Level (Nivel zero VFD) (%) — 00045 (visivel quando equipado com um
VFED opcional)

O nivel do funil de aquecimento, expresso como um percentual, que dispara o VFD
para reduzir a velocidade para a configuracdo BLA.

VFD Level Adjustment (Ajuste de nivel VFD) (Hz) — 00025 (visivel quando
equipado com um VFD opcional)

A frequéncia, em Hz, em que o soprante operara se o nivel do funil de
aguecimento estiver no nivel BZL ou abaixo dele. Esta velocidade reduzida do
soprante elimina agitacdo quando o nivel de material do funil de aquecimento esta
baixo.
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BHT  VFD Heat Throttle (Estrangulador de calor VFD) (%) — 00100 (visivel quando
equipado com um VFD opcional)
Percentual de ajuste do tempo previsto do aquecedor no momento em que 0
material acaba de sair do funil de aquecimento e o soprante é iniciado. Um
percentual reduzido do tempo previsto do aquecedor (a partir de 100%), reduz a
exposicao ao calor do novo material que entra no funil de aquecimento. Ativado
guando o sensor de nivel esta abaixo de BZL (parametro). O ajuste do primeiro
digito como 1 substitui 0 ajuste de percentual e efetivamente desliga o aquecedor
guando o material esta abaixo do limite BZL.

Parametros de liberacao

VCH  Vacuum Chamber High Level (Nivel alto na camara de vacuo) — Weight (Peso)
- 00035
Quantidade de material liberada na camara de vacuo a partir do funil de
aguecimento. Também conhecido como “Fill Weight (Peso de enchimento)”.

VCL Nivel baixo na camara de vacuo — Weight (Peso) - 00005
Duas condi¢cdes sao disparadas pelo VCL.
Quando no modo Clean Out (Limpeza), a valvula de enchimento da camara de
vacuo abrird quando a quantidade de material nela contido estiver de acordo ou
abaixo deste peso. Ao iniciar o Auto Cycle (Ciclo automatico), sera exibida a
adverténcia “material in Vacuum Chamber (Material na camara de vacuo)” quando
a quantidade de material estiver neste nivel ou acima dele.

RHH Retention Hopper High Level (Nivel alto no funil de retencdo) — Weight (Peso)
- 00035
Quantidade de material (o nivel alto) liberado no funil de retencédo da camara de
Vacuo.

RHL Retention Hopper Low Level (Nivel baixo do funil de retencéo) — Weight
(Peso) - 00005
Trés condi¢des sao disparadas pelo RHL.
Quando no modo Clean Out (Limpeza), a valvula de escoamento da camara de
vacuo abrird quando a quantidade de material no funil de retencdo estiver de
acordo ou abaixo deste peso. Ao iniciar um Auto Cycle (Ciclo automatico), sera
exibida a adverténcia “material in Retention Hopper (Material no funil de retencéo)”
guando a quantidade de material estiver neste nivel ou acima dele. Quando no
Auto Cycle (Ciclo automatico), a quantidade de material no funil de retencdo deve
estar neste nivel ou abaixo dele, para que a camara de vacuo escoe.

BLK Bulk Density (Densidade aparente) - Densidade aparente do material em libras
por pés cubicos ou quilogramas por litro (dependendo da unidade de peso da
medicao em Loadcell Setup (Configuracao da célula de carga)). Usado para
prevenir transbordamento.
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VFR

VDR

VFT

VDT

FLA

DLA

VGD

VFA

Vacuum Chamber Fill Rate (Taxa de enchimento da camara de vacuo) —
grams/second (gramas/segundo) — 00580

Taxa de enchimento aprendida a partir da camara de vacuo em segundos. Usada
para calcular um tempo de enchimento preciso para a camara de vacuo.

Vacuum Chamber Dump Rate (Taxa de escoamento da camara de vacuo) —
grams/second (gramas/segundo) — 00580

Taxa de escoamento aprendida a partir da camara de vacuo em segundos. Usada
para calcular um tempo de escoamento preciso para a camara de vacuo.

Chamber Fill Time (Tempo de enchimento da camara) (Time in seconds)
(Tempo em segundos) — 00035

O tempo em segundos em que a valvula de enchimento da camara de vacuo
abrird, presumindo-se que o Vacuum Chamber High Level (Nivel alto na cAmara de
vacuo) (VTH) néo seja atingido primeiro.

Chamber Dump Time (Tempo de escoamento da camara) - (Time in seconds)
(Tempo em segundos) — 00035

O tempo em segundos em que a valvula de escoamento da camara de vacuo
abrira, presumindo-se que o Retention Hopper High Level (Nivel alto no funil de
retencdo) (RTH) ndo seja atingido primeiro.

Fill Lag Time (Tempo de defasagem no enchimento) (ms) — 00175

O tempo, em milissegundos, que é adicionado a cada operacgéo de abertura da
valvula de enchimento da camara de vacuo. Ele compensa o retardo na abertura
da valvula de enchimento causado pela defasagem inerente em qualquer
dispositivo mecanico.

Dump Lag Time (Tempo de defasagem no escoamento) (ms) — 00100

O tempo, em milissegundos, que é adicionado a cada operacgéo de abertura da
valvula de escoamento da camara de vacuo. Ele compensa o retardo na abertura
da valvula de escoamento causado pela defasagem inerente em qualquer
dispositivo mecanico.

Vacuum Gate Delay (Atraso no portdo de vacuo) (Time in seconds) (Tempo
em segundos) — 00303

Formato: XXXYY - XXX = portdo de vacuo inferior, YY = portdo de vacuo superior
A quantidade de tempo em segundos apos a abertura de um portdo de vacuo
antes da valvula de enchimento ou escoamento da camara de vacuo poder abrir.
(Abertura da valvula de enchimento da camara de vacuo ou da valvula de
escoamento).

Vacuum Fill Adjust (Ajuste do enchimento de vacuo) (Retries, percent)
(Novas tentativas, percentual) — 00310

Parametros formados por duas partes. Os trés primeiros digitos sdo o numero de
novas tentativas de enchimento da camara de vacuo (o padrao é de 3 novas
tentativas). Os dois ultimos digitos sdo o percentual minimo permitido para o peso
de enchimento maximo desejado da camara de vacuo (parametro VCH). Apéds a

terceira falha de uma tentativa, o alarme “Low Batch (Lote baixo)” é gerado
enquanto o VBD da continuidade a uma nova tentativa.
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HDD

VCT

CDR

RAL

BCH

LTP

LTC

Heat Hopper Dump Delay (Atraso no escoamento do funil de aguecimento) -
Seconds (Segundos) - 0004

O atraso em segundos entre o desligamento do sistema de aquecimento e o
escoamento do material a partir do funil de aquecimento para a camara de vacuo.
Este atraso permite um tempo até que o soprante pare.

Vacuum Dump Threshold (Limite de escoamento de vacuo) — grams/second
(gramas/segundo) — 00115

Durante o escoamento da camara de vacuo (para dentro do funil de retencédo), a
taxa de vazao de material é calculada constantemente. Quando a taxa de vazao
atinge o VCT, indicando que a camara esta vazia, a valvula de escoamento da
camara de vacuo é fechada.

Chamber Dump Retries (Novas tentativas de escoamento da camara)
(%/Retries) (%/Novas tentativas) — 05003

Controla o alarme de escoamento da camara de vacuo.

Formato: XXXYY - XXX = percentagem, YY = numero de novas tentativas
Quando o material escoa da camara de vacuo para dentro do funil de retencao, se
for detectado o escoamento de menos de 50% do material no funil de retencéo,
ocorrerd uma nova tentativa de escoamento. Apoés a falha de 3 novas tentativas ,
sera acionado um alarme VC DUMP (ESCOAMENTO VC).

Residence Alarm (Alarme de retencéo) — pounds / minutes (libras/minutos) -
05120

Quando o alarme de retencao € desabilitado, este parametro determinara quando
um alarme de retengdo ocorrera. Este parAmetro contém duas variaveis. Os
primeiros dois digitos sdo peso (em Ibs ou kg) e os ultimos trés digitos sao
minutos. Por exemplo, se ap6s 120 minutos houver menos de 5 |bs (ou kg) de
material removido do funil de retencéo, o alarme de retencéo soara (se habilitado,
consulte o menu Alarm Setup (Configuracao do alarme)).

Batch Mode (Modo de lote) — Weight (Peso) (Ibs/kg) — 00000
A quantidade do material em libras ou quilos que serdo desidratados durante uma
operacéao de lote.

Loader Trip Point (Ponto de desarme do carregador) — Weight (Peso) (1/10
pound or kilogram) (1/10 libras ou quilos) — 00005

Se o carregador 2 (carregador descendente) estiver habilitado e a quantidade de
material no funil de retencéo estiver dentro deste peso ou acima dele, a saida do
carregador 2 é acionada.

Loader Throughput Cutoff (Corte do rendimento do carregador) —
weight/minute (peso/minuto) — 00005

Quando o modo de carregador 2 (carregador descendente) é definido como
“THRUPUT" (RENDIMENTO)” e a quantidade de material no funil de retencao
estiver no parametro LTP ou abaixo dele e o rendimento estiver abaixo deste
parametro (LTC), desligue a saida do carregador 2.
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HHV

HHU

HLA

Heating Hopper Volume (Volume do funil de aquecimento) — 10° de pés
cubicos ou 10° de litro.

A quantidade de material que o funil de aquecimento pode comportar,
considerando-se 0 espac¢o morto no alto e o quanto o carregador se projeta dentro
do funil de aquecimento. Este parametro é usado para calcular o comeco de um
desligamento automatico quando o carregador #1 é definido como automatico. A
instalacao de uma extenséao do funil de aquecimento opcional exigiria mudar este
parametro.

Heating Hopper High Level (Nivel alto no funil de aquecimento) (%) — 00095
O nivel, expresso como um percentual, no qual o funil de aquecimento sera
enchido quando o carregador #1 for definido como AUTO (e o cabo do sinal do
carregador do funil de aquecimento for conectado em série ao relé de controle do
carregador #1). Observe que a zona morta € de 5%.

Heating Hopper Low Level Alarm (Alarme de nivel baixo do funil de
aquecimento) (%) — 00050

O nivel, expresso como um percentual no qual o alarme de nivel no funil de
agquecimento disparara se habilitado no menu Alarm Setup (Configuracéo do
alarme). Qualquer nivel de funil de aquecimento neste nivel, ou abaixo dele,
acionara o alarme.

Parametros do aquecedor

PTS

PHT

PTD

RTS

Heatl Temperature Set-Point (Valor de referéncia da temperatura Calorl)
(Temperature) (Temperatura) — 00150

Configuracéao da temperatura de admisséo de ar no funil de aquecimento como °F
ou °C

Preheat Time (Tempo de preaquecimento) — Time in Minutes (Tempo em
minutos) — 00030

O tempo em minutos pelo qual o material no funil de aquecimento é aquecido apos
uma partida a frio antes do inicio da sequéncia normal de operacao do secador.

Preheat Target Delta (Delta desejado para o preaquecimento) — Degrees
(Graus) — 00030

Quando o modo de preaquecimento é definido como AUTO (sem temporizacao), o
ciclo de preaguecimento terminard quando a temperatura do ar que sai do funil de
aquecimento (T2) estiver dentro dos graus PTD do ar que entra no funil de
aquecimento (T1).

Run Temperature Setting (Configuracdo da temperatura de operagéo) —
Degrees (Graus) — 00150

Configuragcao da temperatura de admisséo de ar no funil de aquecimento como °F
ou °C. Esta é atemperatura na qual a resina € aquecida antes do ciclo de vacuo e
€ exibida como “T1s” na tela de status.
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PT1

DT1

uTl

OT1

NH1

SO1

Heatl Proportional (Calorl Proporcional) — Term (Termo) — 00040

Este parametro é usado para fazer ajustes na saida de aquecimento do funil de
agquecimento. Estes parametros ndo devem ser alterados a menos que seja
orientado por um técnico da Maguire. O termo proporcional (ou “ganho”) faz uma
mudanca na saida do aquecedor do funil de aquecimento que é proporcional a
diferenca do valor de erro atual entre o valor de referéncia e a temperatura real.

Heatl Derivative (Calorl Derivativo) — Term (Termo) — 00015

Este parametro é usado para fazer ajustes na saida de aquecimento do funil de
aquecimento. Estes parametros ndo devem ser alterados a menos que seja
orientado por um técnico da Maguire. A taxa de mudanca do erro de processo &
calculada determinando o indice de erro no decorrer do tempo (ex.: sua primeira
derivativa em relagéo ao tempo) e multiplicando esta taxa pelo ganho derivativo.

Heatl Update Time (Tempo de atualizacdo Calorl) — Time (Tempo) — 00415
Este par@metro possui duas partes. Os trés primeiros digitos sdo a quantidade de
tempo, em segundos, entre as atualizagdes de controle de calor, se a temperatura
na entrada do funil de aquecimento, T1a, estiver ACIMA do valor de referéncia. Os
ultimos dois digitos sdo a quantidade de tempo, em segundos, entre as
atualizacdes de controle de calor, se a temperatura na entrada do funil de
aguecimento, T1a, estiver ABAIXO do valor de referéncia.

Heatl Over-Temp Alarm (Alarme de sobreaquecimento Calorl) — Percent
(Percentual) — 06006

Os trés primeiros digitos sdo o tempo em segundos pelo qual a temperatura real
deve estar acima da temperatura do valor de referéncia do aquecedor do funil de
aquecimento, de acordo com o valor em graus representado no 4" e 5° digitos
deste parametro, antes que ocorra a condi¢cdo de alarme de sobreaquecimento.

Heat Hopper No Heat Alarm (Alarme de falta de calor no funil de
aguecimento) — Seconds (Segundos) — 120

Este € o limite de tempo méaximo, em segundos, apos o ciclo de calor comegar,
durante o qual uma das duas condi¢des a seguir deve ser detectada: A
temperatura deve subir 20 graus ou ela deve mover-se ao menos 20 por cento em
direcdo a temperatura desejada. Se nenhuma condicéo for atendida, o alarme “NO
HEAT” (FALTA CALOR) soara. Essa ocorréncia sinaliza uma falha no aquecedor
ou no soprante. Este parametro evita que o aguecedor queime no caso de uma
falha no soprante ou de obstrugdo na vazao de ar.

Heat Hopper Set-Point Offset (Defasagem do valor de referéncia do funil de
aguecimento) — Degrees (Graus) — 03002

Defasagem no valor de referéncia da temperatura do funil de aquecimento. Usada
para controlar o calor. A defasagem do alvo em graus. Os 3 primeiros digitos sao
0 numero de segundos para manutencao do valor de referéncia da temperatura. O
4’ e 0 5 digitos s&do o nimero de graus abaixo do valor de referéncia ajustado.

Rev. 10 de mar¢o, 2017 47



VBD® - Secador a vicuo® Maguire Products, Inc.

MP1 Heat Hopper Maximum Percent (Percentual maximo do funil de aguecimento)
— Percent — 00100
Limita o ciclo de aplicacdo do aquecedor.

MAX Max Temp Set-Point (Valor de referéncia de temperatura max.)
(Temperature)(Temperatura) — 00350
A temperatura maxima permitida em temperatura inteira.

ESM Energy Saver Mode (Modo de economia de energia) — temperature
(temperatura) — 000125
Quando o modo de economia de energia é habilitado e a temperatura do ar que sai
do funil de aquecimento esta neste nivel ou acima dele e o tempo de economia de
energia foi transcorrido, aciona o0 modo de economia de energia.

EST Energy Saver Time (Tempo de economia de energia) — minutes (minutos) —
00030
Quando o modo de economia de energia é habilitado e 0 modo de economia de
energia foi ativado, o tempo de economia de energia € o tempo a ser transcorrido
antes que o modo de economia de energia seja desativado e seja retomada a
operacgao normal do funil de aquecimento.

RMP  Temperature Ramp Settings (Configuracdes de rampa de temperatura)
(Increments/Minute/Degrees) (Incrementos/Minuto/Graus) — 52036
Formato: XYYZZ - X = numero de incrementos, YY = duracdo da rampa em
minutos,
ZZ = delta da temperatura
Por exemplo, com RMP definido como 52020: Quando o controle de temperatura
em rampa € habilitado, durante 20 minutos, ocorrera uma rampa de 20 graus C,
em 5 incrementos de 4 graus C.

CTM  Cool-Down Temperature (Temperatura de resfriamento) — Degrees (Graus) -
00120 Fahrenheit ou 00050 Celsius
Resfriamento da temperatura desejada para o funil de aguecimento durante o
desligamento planejado.

CTR Cool-Down Timer (Temporizador de resfriamento) — Minutes (Minutos) - 00030
Tempo desejado transcorrido para o resfriamento da temperatura desejada
(parametro CTM).

Parametros da célula de carga

KDF Loadcell Stable Weight (Peso estavel da célula de carga) — counts
(contagens) — 00006
Flutuacdo méxima permitida nas contagens brutas da célula de carga para produzir
uma leitura estavel do peso.

LST Loadcell Stable Time (Tempo estavel da célula de carga) — milliseconds
(milissegundos) — 00100
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LCZ

WST

LZ1

LZ2

Duracdo em milissegundos que as contagens brutas da célula de carga devem
permanecer junto ao KDF para produzir uma leitura estavel da célula de carga.

Loadcell Zero (Zero célula de carga) — counts (contagens) — 01000
Contagens minimas permitidas ao zerar as células de carga.

Weight Settle Time (Tempo estabelecido do peso) — seconds (Segundos) —
00005

Retardo de tempo em segundos apoés a valvula de enchimento da camara de
vacuo fechar para permitir que o material assente e o secador possa obter uma
leitura de peso precisa.

Load Cell 1 Zero (Célula de carga 1 Zero) — counts (contagens) — 00000

Ponto de referéncia ajustado de fabrica nas contagens para a célula de carga do
funil de retencdo. Este parametro ndo deve ser alterado a menos que seja
orientado por um técnico da Maguire ou se as células de carga forem substituidas.
Serdo fornecidas instrugdes, caso as células de carga sejam substituidas. Quando
este parametro for definido como zero (00000), a restricdo na calibracdo da célula
de carga é desabilitada.

Load Cell 2 Zero (Célula de carga 1 Zero) — counts (contagens) — 00000

Ponto de referéncia ajustado de fabrica nas contagens para a célula de carga da
camara de vacuo. Este parametro ndo deve ser alterado a menos que seja
orientado por um técnico da Maguire ou se as células de carga forem substituidas.
Serdo fornecidas instrugdes, caso as células de carga sejam substituidas. Quando
este parametro for definido como zero (00000), a restricdo na calibracdo da célula
de carga é desabilitada.

Parametros de vacuo

VTS

VPL

VPD

Vacuum Time Setting (Configuracdo do tempo de vacuo ) (Time in Minutes
(Tempo em minutos)) — 00020
A duracgdo de um ciclo de vacuo em minutos.

Vacuum Pressure Low Setpoint (Valor de referéncia de baixa presséao de
vacuo) (mm Hg abs.) — 00080

A pressdo (mm absoluto, polegada absoluta, mm diferencial, polegadas diferencial)
gue o sistema de vacuo tentara manter antes de parar e manter tal pressdo. O
padrao é exibido em mm absoluto.

Vacuum Pressure Delta (Delta da pressédo do vacuo) (mm of mercury) (mm de
mercurio) — 05020

Este parametro possui duas partes. Os primeiros dois digitos sdo a quantidade de
tempo em segundos que o gerador de vacuo operara apos atingir o valor de
referéncia VPL. Os ultimos trés digitos sdo a diferenga de presséo acima do VPL
na qual o gerador de vacuo é acionado novamente. Este valor € em mm de
mercurio acima do VPL.
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VSO Vacuum Shutdown Offset (Defasagem no desligamento do vacuo) — Seconds
(Segundos) — 00015
Quantidade de tempo em segundos antes da configuracdo do tempo de vacuo
(VTS) expirar, quando entdo terd inicio a equalizagdo da camara de vacuo.

LVT Low Vacuum Timeout (Tempo limite de vacuo baixo) — Seconds (Segundos) —
00120
Tempo em segundos pelo qual o gerador de vacuo executara antes de disparar um
LOW VACUUM ALARM (ALARME DE VACUO BAIXO). O gerador de vacuo
continua a tentar puxar uma pressao do vacuo desejada apés o alarme soar.

NVT No Vacuum Timeout (Sem tempo limite de vacuo) (retries, time in seconds)
(novas tentativas, tempo em segundos) — 00345
Os trés primeiros digitos sdo o numero de novas tentativas nas quais os portdes de
vacuo realizardo um ciclo se o vacuo nao for atingido. Durante uma nova tentativa,
os portdes de vacuo passam por um ciclo de abertura e fechamento. Os Ultimos
dois digitos sdo a quantidade de tempo em segundos para que a pressao da
camara de vacuo atinja 200 mm de mercurio, abaixo da atmosfera e ndo acione
uma nova tentativa de vacuo.

VPT Vacuum Purge Timer (Temporizador de purga de vacuo) — seconds
(segundos) — 00005
Durante a equalizacdo da camara de vacuo, este é o tempo adicional em segundos
além da presséo atmosférica calculada, para permitir a real equalizacao da
pressao.

VPI Vessel Purge Interval (Intervalo de purga do recipiente) — seconds/seconds
(segundos/segundos) — 15180
Frequéncia e duracao da purga do ar seco da camara de vacuo. O padrédo é uma
frequéncia de 3 minutos (180 segundos) para uma duracao de purga de 15
segundos.

ATM  Atmospheric Pressure (Pressdo atmosférica) — mm Hg (absolute) (absoluto) —
00760
A pressao atmosférica ambiente medida. Este parametro é atualizado uma vez por
ciclo. Nao altere este parametro.

Parametros do sistema
ELT Event Logging Time (Tempo do registro de eventos) (Time in seconds)

(Tempo em segundos) — 00060
Tempo em segundos entre o registro dos dados (quando o registro esta habilitado).
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Alteracado dos parametros

IMPORTANT!

As alteracdes dos parametros podem afetar o desempenho dos secadores. E
altamente recomendado que um supervisor altere a senha do modo de programa
padrdo para proteger os valores do parametro. Antes de fazer alteracdes do
parédmetro, certifique-se de entender o que vocé esta fazendo.

Para acessar os parametros internos, é necessario ir para o modo de Ajuste.
A senha padrdo do modo de Ajuste é: 2222

Para alterar um PARAMETRO, a maquina deve estar parada.

Pressione: @ |paraalternar a selegao de Visor |[SETUP
© £0% modo para o modo de exibiré: ENTER PASSWORD
SELECT Configuragéo (icone de O_ _ __
engrenagem).

Insira: a senha de 5 digitos. (A senha padréo é Visor |[SETUP
22222). Use os /& botdes “o7 para ajustar o exibira: |pAlarm Setup
digito. Pressione ENTER para mover para o Auto-Start Setup
préximo digito e terminar. (Configuracéo de

Inicio automatlco)
Change Password V

Pressione: |O botdo %7 diversas vezes para ir até a opgao Visor ||PARAM. SETUP BACK
"Change Parameters (Alterar parametros)". exibira: ||[Heatl Proportional
Pressione ENTER para selecionar Change Term PT1
Parameters (Alterar parametros). EOO0TORY

Pressione: |o botdo “7 para navegar entre os parametros. Visor ||PARAM. SETUP BACK
Pressione ENTER para selecionar um exibird: ||Heatl Proportional
parametro. Term PT1

»00040 V|

Pressione: |Quando o pardmetro é selecionado, o primeiro Visor |[PARAM. SETUP BACK
digito & esquerda é destacado. Use 0s 4\ exibira: ||Heatl Proportional
botbes =/ para ajustar o digito. Pressione Term: PT1
ENTER para mover para o proximo digito e ’@0040 M
terminar.

Pressione: |Quando concluir a edi¢do do parametro, Visor |[PARAM. SETUP  »NSA |
pressione o botdo o7 para navegar entre 0s exibira: |[Heatl Proportional
parametros no fim da lista para BACK Term: PT1
(RETORNAR). Com BACK (RETORNAR) 00040 v
selecionado, pressione ENTER para sair dos
parametros. Pressionar o botdo de alimentagéo
vermelho também saira da edicéo de
parametros.
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Batch Mode (Modo de lote)

O modo de lote, quando habilitado (para habilitar consulte Display Setup (Configuracdo do visor) na
pagina Setup Menu (Menu de configuracédo) 34), permite que o secador seque uma quantidade

predeterminada de material e entdo para automaticamente e exibe uma mensagem indicando que o lote

esta concluido.

Para habilitar e operar o secador no modo de lote, siga estas etapas:

o Para retornar a tela inicial.

Pressione: |;|m—— @ |paraalternar a selegdo de Visor |[SETUP
© ot modo para o modo de exibira: ENTER PASSWORD
SELECT Configuragdo (icone de v
engrenagem).
Insira: a senha de 5 digitos. (A senha padréo é Visor |[SETUP
22222). Use os 4\ botdes 57 para ajustar o exibira: |pAlarm Setup
digito. Pressione ENTER para mover para o Auto-Start Setup
préximo digito e terminar. (Conipgunacdogde
inicio automatico)
Change Password Vv
Pressione: |o botdo 57 diversas vezes para ir até a opgéo Visor [[DISPLAY SETUP  BACK
“Display Setup (Configurac&o do visor)”. exibira: |pBatch Mode: OFF
Pressione ENTER para selecionar Display Auto Shutdown: ON
Setup (Configurac&o do visor). 1/0 status oY
Pressione: |o botdo % uma vez para selecionar o Batch Visor |[DISPLAY SETUP  BACK
Mode (Modo de lote). Pressione ENTER para exibira: |pBatch Mode: ON
habilitar o modo de lote. Auto Shutdown: ON
I/0 Status ONV
Pressione: |Quando concluido, navegue para BACK Visor |[SETUP
(RETORNAR) e pressione ENTER para sair da exibiré: Configuragdo do
configuracdo da comunicacao. transportador
»Display Setup
Dry Purge Setup V
Pressione:

Isto exibe Run Dryer (Batch) (Executar o secador - Lote) na tela inicial.

Para iniciar o secador no Batch Mode (Modo de lote):

automaticamente. Use os /4 botbes =7 para
ajustar o digito. Pressione ENTER para mover
para o préximo digito e terminar.

Pressione: |o botdo &/ para navegar até a tela inicial e Visor |[F== SELECT MODE ====
selecionar Run Dryer (Batch) (Executar o exibird: || Run Dryer

secador - Lote). »Run Dryer (Batch)

Clean Out v

Pressione: |ENTER para iniciar o secador no Batch Mode Visor |[BATCH RUN BACK
(Modo de lote). exibira: |PPBatch Weight: 0

(1bs.)

NEXT

Pressione: |ENTER para selecionar o campo batch weight Visor |[BATCH RUN BACK
(peso do lote). Insira o peso (Ibs ou kg) de exibira: [pBatch Weight: 0

secagem apoés o qual o secador ira parar (Ibs.) \ExT
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Pressione:

Quando concluido use o botédo %/ para
navegar até NEXT (PROXIMO), e pressione
ENTER. A partir desta tela, é possivel ajustar o
Setpoint Temperature (Valor de referéncia de
temperatura), Preheat Time (Tempo de
preaquecimento) e Vacuum Time (Tempo de
vacuo) usando os botbes 4 57 . Ao concluir,
selecione START (INICIO) e pressione ENTER
para iniciar os processos de secagem no modo
de lote. Quando o modo de lote concluir o peso
especificado, o secador ird parar
automaticamente e exibir “BATCH
SHUTDOWN” (ENCERRAMENTO DO LOTE).

Visor
exibira:

Setpoint Temp.:150F
Preheat Time: 35
min
Vacuum Time: 20
min

»START

Communications Setup (Configuragcdo da comunicacéo)

A comunicacdo do VBD-150 permite a comunicacdo do software através da Ethernet usando o protocolo
MLAN. Para mais informacdes sobre o protocolo MLAN e o Secador VBD-150, consulte o manual do

protocolo MLAN, disponivel no website Maguire Products Inc.

Pressione ENTER para selecionar
Communications (Comunicacdes).

Pressione: @ |paraalternar a selecdo de Visor ||SETUP
® 50 modo para o icone de exibira: ENTER PASSWORD
SELECT engrenagem. 0
Insira: a senha de 5 digitos. (A senha padréo é Visor |[SETUP
22222). Use o0s 4\ botdes o7 para ajustar o exibira: |pAlarm Setup
digito. Pressione ENTER para mover para o Auto-Start Setup
préximo digito e terminar. (AR o
inicio automatico)
Change Password V
Pressione: |o botdo “& diversas vezes para ir até a opgao Visor | [MODE=SETUP BACK
“Communications” (Comunicacdes). exibira: [PMLAN 1D 001

View MAC Address

View TCP/IP Addr V

A comunicacao MLAN através da Ethernet requer um nimero de ID entre 001 e 255 e um endereco IP,
incluindo uma sub-rede valida e um conversor de protocolo (se aplicavel).

150 é definido com um endereco IP estatico de
192.168.000.001 com uma sub-rede de
255.255.255.0 e um conversor de protocolos
padrdo de 192.168.000.001. Pressione os /4
botdes “c” para ajustar o digito. Pressione
ENTER para mover para o proximo digito e

Pressione: |o botdo “ para navegar até MLAN ID. Por Visor | [MODE=SETUP BACK
padrédo o ID é 001. Se desejar alterar o nimero exibira: |PPMLAN 1D 001
do ID pressione ENTER para selecionar MLAN View MAC Address
ID. Quando o MLAN ID é selecionado, o View TCP/IP Addr V|
primeiro digito a esquerda é destacado. Use os
/A botdes “7 para ajustar o digito. Pressione
ENTER para mover para o proximo digito e
terminar.

Pressione: |Quando concluir a edicdo do ID, pressione o Visor |[MODE=SETUP BACK
botdo S/ para navegar até o fim da lista para exibira: || View MAC Address
TCP/IP Setup (Configuracdo TCP/IP). View TCP/IP Addr

»TCP/1P Setup

Pressione: |ENTER para editar o endereco IP, a sub-rede e Visor |[MODE=SETUP BACK

o conversor de protocolo. Por padrdo o VBD- exibira: Static IP

»[192.168.000.001]

Rev. 10 de mar¢o, 2017

53



VBD® - Secador a vicuo®

Maguire Products, Inc.

terminar. Depois serdo exibidos o IP address
(Endereco IP), a Network Mask (mascara de
rede) e o Default Gateway (conversor de
protocolo padrdo), os quais podem ser editados
da mesma maneira.

Pressione:

ENTER com o IP estético selecionado para
alternar até o DHCP.

Caso contrario, para especificar um IP estatico,
pressione o botdo “%7 para navegar até o
endereco IP.

Visor
exibira:

MODE=SETUP BACK
> Using DHCP

Pressione:

Quando concluido, navegue para BACK
(RETORNAR) e pressione ENTER para sair da
configuracdo da comunicacgéo.

Visor
exibira:

MODE=SETUP »BACK
Static IP
[192.168.000.001]
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Manutencao

Drenagem e purga do filtro de ar/regulador

O objetivo do filtro de ar é remover a umidade e
contaminantes da alimentacao de ar e proteger 0s
componentes pneumaticos do secador. O filtro de ar
deve ter a umidade purgada periodicamente.

N&o alimente o secador com fornecimento de ar

lubrificado. Isto pode danificar o secador. Use

somente um abastecimento de ar limpo, seco e
IMPORTANTI livre de dleo.

Ajustes na presséao do ar

Pressao do ar

A presséao do ar afeta a habilidade de obter alto vacuo. Recomendamos
um ajuste de presséo de 85 PSI enquanto o secador estiver no
estado inativo. O ar é usado quando o gerador de vacuo esta em
operacdo, portanto, observe o PSI enquanto o secador esta consumindo
vacuo. O medidor deve continuar a ler este valor, mesmo quando a
unidade de vacuo estiver ligada. Se a pressdo nao for mantida, sua
linha de alimentacdo ndo estd dimensionada corretamente.

N&o alimente o secador com fornecimento de ar
lubrificado. Isto pode danificar o secador. Use
somente um abastecimento de ar limpo, seco e livre

mporTant  d€ Oleo.

O objetivo do filtro
de ar é remover
contaminantes do ar
ambiente. O filtro
de ar deve ser

substituido Remova a porca de orelhas e Substitua por Reinstale o
periodicamente. deslize-a para fora o alojamento do  um filtro novo. alojamento e a
filtro e o filtro. porca de
orelhas.
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Calibracédo da célula de carga

Calibracao de peso zero

CERTIFIQUE-SE DE QUE As linhas pneumaticas da camara de vacuo estédo conectadas.

CERTIFIQUE-SE DE QUE O fornecimento de ar esta ligado.

CERTIFIQUE-SE DE QUE A camara de vacuo e o funil de retencao estdo VAZIOS.

CERTIFIQUE-SE DE QUE A camara de vacuo e o funil de retencéo estdo suspensos/apoiados livremente
nas células de carga.

CERTIFIQUE-SE DE QUE Limpe a protecao conectada ao fundo da camara de vacuo.

CALIBRAGAO DO ZERO DA CELULA DE CARGA
A sequéncia é a seguinte:

Pressione: @ |paraalternar a selegao de Visor | |MODE=SETUP
© £ modo para 0 modo de exibira: ENTER HASSHED
SELECT %t | Configuracdo (icone de -——-
engrenagem).

Insira; a senha de 5 digitos. (A senha padrao é Visor | [MODE=SETUP
22222). Use 0s A\ botbes S/ para ajustar o exibira: | g:g@grsgzzﬁp
d|g|tp. Prgs.smne ENTER para mover para o Grrer) P o
proximo digito e terminar.

Pressione: o botéo 7 diversas vezes para ir até a Visor | [LOADCELL SETUP  MBACK
opcao “Loadcell Setup (Configuragéo da exibira: \R{ﬁ tg N 8
Ce|U|Q de Carga) : . Unit: PoundsV
Pressione ENTER para selecionar.

Loadcell Setup (Configuragao da célula de carga) exibe:

VC LC - Leitura atual em libras ou quilogramas da célula de carga da camara de vacuo.
RH LC - Leitura atual em libras ou quilogramas da célula de carga do funil de retencéao.
Unit - Seleciona as unidades em libras ou quilogramas.

Precision - Padréo, libras ou quilos inteiros. Décimos altos de libras ou quilogramas.
Calibrate Loadcell (Calibracdo da célula de carga) - Consulte a rotina de calibracédo abaixo.
LC1 (RH) - Contagem bruta da célula de carga do funil de retengéo.

LC2 (VC) - Contagem bruta da célula de carga da camara de vacuo.

VVYyVVYVYYVYY

Calibrate Loadcell (Calibragao da célula de carga) - VC é a camara de vacuo, RH é o funil de

retencéo.
Pressione: 0 botdo ~% para ir até a Calibrate Loadcell Visor | [LOADCELL SETUP  »BACK
; x A inira- || VC ZERO CALIB.
(Calibracéo da célula de carga). exibira: V6 UGN
_ ) RH ZERO CALIB.
Pressione ENTER para selecionar. RH FULL CALIB.
Restore Defaults v|
Pressione: os botdes A\ N para ir até VC ZERO LOADCELL SETUP BACK
CALIB. (CALIB. ZERO CAM. VC) O
libragé@o zero da camara de vacuo) ve PULL CAL1B-
(calibrag € RH ZERO CALIB.
CERTIFIQUE-SE de que a camara de RH FULL CALIB.
vacuo esteja vazia. Restore Defaults v|
Pressione ENTER para ir até Zero
Calibration (Calibracao zero)
Pressione: 0 botdo ~&/ para ir até Continue IF CALIBRATION IS
Continuar). DONE INCORRECTLY,
( ) IT MAY DISABLE SCALE
BACK »Continue
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Pressione: ENTER para iniciar a calibragdo ZERO.
LOADCELL ZERO
-=- Wait -=-
Pressione: 0s botbes 4\ °&/ para ir até RH ZERO LOADCELL SETUP BACK
VC ZERO CALIB.
CAII__tI)B. (~CALIB'dZEfRQ|FdUNIL RE:F.) Ve FULL CALIB.
(calibracao zero do funil de rete_n(;ao) »RH ZERO CALIB.
CERTIFIQUE-SE de que o funil de RH FULL CALIB.
retengdo esteja vazio. Restore Defaults v
Pressione: o botédo =/ para ir até Continue IF CALIBRATION IS
i DONE INCORRECTLY,
(Continuar). IT MAY DISABLE SCALE
BACK »Continue
Pressione: ENTER para iniciar a calibracdo ZERO.
LOADCELL ZERO
-=- Wait -=-

O ponto ZERO das células de carga esta agora definido corretamente. A calibragdo do peso
CHEIO pode ser feita neste momento, porém, provavelmente NAO SEJA NECESSARIO.
Quando as leituras da célula de carga mudam devido ao manuseio indevido, toda a faixa de
leituras de ZERO a CHEIO muda também. A rotina de calibracdo de peso ZERO reinicia toda
a faixa de células e, portanto, corrige também as leituras de peso CHEIO.

Calibracao de peso cheio

Ao fazer a CALIBRACAO DE PESO CHEIO, CERTIFIQUE-SE de saber exatamente o0 peso
(em gramas ou libras) adicionado a camara. Coloque esse peso na camara.

Insira 0 peso EXATO que colocou na camara. As unidades de peso sdo em décimo de libra
ou décimo de quilograma, dependendo das unidades de peso definidas no Setup Menu (Menu
de configuracdo) LOAD Cell (Célula de CARGA). O peso deve ser proximo a 35,0 Ibs ou 16,0

kg.

Apos a calibracdo do peso CHEIO, se o visor informar (BAD CELL (CELULA INCORRETA)), o
peso usado ndo corresponde ao peso inserido, a cAmara nao esté livre para se mover OU as
células de carga estédo incorretas.

Full Weight Calibrations (Calibrac6es de peso cheio) - A calibracdo de peso cheio sera
feita na camara de vacuo e no funil de retencdo. Recomenda-se usar um peso conhecido do
material para a calibracdo cheia. Coloque cerca de 35 Ib de material no funil de aquecimento.
Usando Manual Operations (Opera¢fes manuais), Operation Outputs (Saidas da operacéo),
Vac Cham Fill (Enchimento da camara de vacuo), dispense o material do funil de aquecimento
para a cdmara de vacuo antes de entrar na Full Calibration Routine (Rotina de calibracao
cheia).

Se forem observados os totais do material, recomenda-se fazer a calibracédo do peso cheio da
célula de carga periodicamente (aproximadamente a cada seis meses).

Pressione: B para alternar a selecao Visor MODE=SETUP
© 563 de modo para o icone exibira: ENTER PASSIORD
SELECT %8 |de engrenagem. -
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Insira: a senha de 5 digitos. (A senha padréo é Visor ||MODE=SETUP
22222). Use os A\ botbes =/ para ajustar o exibira: Elé\v'vg:m Siiﬁ”p
digito. Pressione ENTER para mover para o T Passf,ord v
proximo digito e terminar.
Pressione: |0 botéo “&/ diversas vezes para ir até a opgao Visor |[LOADCELL SETUP  »BACK
“Loadcell Setup (Configuragéo da célula de exibira: \R/ﬁ tg N 8
carga)”. Pressione ENTER para selecionar. Unit: Pounds¥
Pressione: |0 botdo ~¢/ para ir até a Calibrate Loadcell Visor |[LOADCELL SETUP  BBACK
; x A ; inir4- |[VC ZERO CALIB.
(Calibracéo da ?eIL_JIa de carga). Pressione exibira: Ve =L AL
ENTER para selecionar. RH ZERO CALIB.
RH FULL CALIB.

Restore Defaults v

Pressione: |Use o botdo >/ para ir até VC FULL CALIB.

(CALIB. CHEIA CAM. VC) para fazer a
calibracao de peso cheio da camara de vacuo.

Pressione: |ENTER para iniciar a calibracao FULL (Cheia). Visor
Pressione o botdo 7 para ir até Continue exibira: oDEE UL
(Continuar) Enter Weight: O_._Lb

Pressione: |Use os botBes 4\ &7 para definir o valor do Visor
peso. Pressione ENTER para mover o cursor exibira: L—O-A—DC\:I\I/EaLiLt ZERO
entre os digitos. ENTER para iniciar a - -
calibracdo FULL (Cheia).

Pressione: |BACK (RETORNAR) varias vezes para retornar ao menu do
nivel superior. Agora é necessario mover o material da
camara de vacuo para o funil de retencdo. Usando Manual
Operations (Operagdes manuais), Operation Outputs (Saidas
da operacdo), Ret Hop Fill (Enchimento funil retencdo),
dispense o material da camara de vacuo no funil de retencéo.

Depois, entre na Full Calibration Routine (Rotina de calibracdo
cheia) mais uma vez.

Pressione: |ENTER para iniciar a calibracdo FULL (Cheia). Visor
Pressione o botdo 7 para ir até Continue exibira: oDt R
(Continuar) Enter Weight: O_._Lb

Pressione: |Use os botdes /4“5 para definir o valor do Visor
peso. Pressione ENTER para mover o cursor exibira: e

entre os digitos. ENTER para iniciar a
calibracdo FULL (Cheia).

—=— Wait -=-
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Verificagcao da temperatura e da pressao

Caso seja necessério verificar o VBD’s Tla RTD (medi¢do da temperatura de admissdo do funil de
aquecimento) e/ou o sensor de presséo (leitura do nivel de vacuo), esta pagina explica como isto pode
ser feito. Antes de mais nada, gostariamos de enfatizar que ndo é necessario uma precisado “perfeita”
dos dispositivos para que a maquina funcione corretamente. A precisdo informada pelo fabricante do
sensor RTD usado na VBD esta dentro de 1/10° de grau Celsius e, pela natureza do projeto,
funcionard ou ndo. O RTD né&o deve nunca mostrar variacdo na precisao e nao pode ser calibrado.
Assim sendo, se a temperatura variar +/- 3 graus Celsius, a maioria dos materiais ird concluir o
processo de secagem dentro dos niveis de tolerancia aceitaveis. Isto ndo quer dizer que o RTD ir4
variar a leitura da temperatura, mas sim informar que a maioria dos materiais seca corretamente
dentro desta tolerancia. O sensor de pressao, usado para leituras do nivel de vacuo, € preciso dentro
de £2 mm Hg. O sensor de pressao nao pode ser calibrado.

Verificacdo do sensor Tla RTD:

O sensor Tla RTD est4 localizado a cerca de 1/3° do caminho do funil de aguecimento no tubo de
admissédo de ar quente. Insira um termopar portatil de referéncia ou RTD pela mangueira de silicone
vermelha (para isso, faga um corte muito pequeno com uma lamina de barbear) o mais préoximo
possivel do VBD’s T1A RTD.

Observe a temperatura na tela do visor VBD na parte superior vermelha e compare com seu sensor de
temperatura portétil de referéncia. Observagédo: Temperatura do ar ambiente exibida nestas imagens.

Verificagdo do sensor de pressao:

O sensor de pressdo absoluta (leitura do nivel de
vacuo) esta localizado no gabinete de
componentes eletrdnicos do VBD. A precisdo do
sensor pode ser verificada usando dois métodos.
Método um: defina o VBD para exibir em
milimetros de mercurio (padrdo) e compare a
leitura no visor e no dispositivo barémetro portatil
localizado proximo a maquina. Método dois:
acesse a linha de ar do sensor de presséao verde
de ¥4" de diametro (veja a seta na imagem a
direita) com um dispositivo barémetro. Meca a
presséo barométrica na linha. Compare a
medicao com o que é exibido no visor do VBD.
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Procedimento de limpeza

A limpeza escoa o funil de aguecimento ou a camara de vacuo ou ambos ao mesmo
tempo. Veja a seguir como fazer estes procedimentos.

SUPERFICIES QUENTES DO FUNIL DE AQUECIMENTO:

WARNING  evitadas. As temperaturas podem chegar a 350 °F, (180 °C). Geralmente,
estas superficies ndo apresentam temperaturas perigosas, porém, todas as

1)

. [l

Como em todos os secadores, ha SUPERFICIES QUENTES que precisam ser /é
U . ]

superficies quentes devem ser evitadas.

NAO realize a limpeza a menos que o secador VBD-150 esteja primeiro
devidamente desligado.

IMPORTANT!

Para consultar o procedimento correto de desligamento, consulte Inicio e
operacdo na pagina 27.

Durante a limpeza, mantenha as m&os e as ferramentas longe das vélvulas. NAO
coloque as méos dentro da maquina durante a limpeza.

Uso da calha de escoamento do funil de aquecimento

Para facilitar a limpeza, o material no funil de aquecimento pode ser evacuado usando a calha
de escoamento do funil de aquecimento fornecida. O funil de aquecimento possui uma porta
frontal para acesso com a altura interna total do funil de aquecimento. O funil de aguecimento
nao € removivel. Antes de abrir a porta de acesso frontal, recomenda-se remover todo o
material. Para evacuar o material do funil de aquecimento usando a calha de escoamento do
funil de aquecimento, use o procedimento a seguir.

Observacéao: o uso da calha é opcional. O material pode ser escoado para dentro da camara
de vacuo, depois para o funil de retencéo e transportado para fora pelo VTA na base do
secador.

Abaixe o colar de vedacao do funil de retengao
localizado no fundo da camara de vacuo. O colar de
vedacdao é fixado na base da camara de vacuo com
imas. Remova-o puxando-o para baixo.

Abaixe a camara de vacuo, pressionando para baixo o
interruptor de Levantamento da cdmara de vacuo.
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Levante a trava do dispositivo corredico localizado do
lado esquerdo da camara de vacuo. Enquanto segura a
trava do dispositivo corredigo na posi¢céo para cima,
puxe para fora o dispositivo corredico da camara de
vacuo. Libere a trava do dispositivo corredico, o qual
ficara repousado no alto do dispositivo corredico aberto.

Deslize-o para fora da camara de vacuo.

Instale a calha de escoamento do funil
de aguecimento nos cilindros de
levantamento da camara de vacuo.
Oriente a calha de escoamento do «
funil de aquecimento de forma que o
material saira pela parte de tras do
secador. A calha de escoamento
direciona o material para um
recipiente.

Perigo de beliscadura - Mantenha os dedos longe da calha de
escoamento do funil de aguecimento quando o interruptor de
levantamento da camara de vacuo for acionado.

WARNING

Levante o funil de limpeza do funil de
aguecimento, movendo para cima o
interruptor de levantamento da
camara de vacuo.
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Esvaziamento do funil de aquecimento

Pressione: |Use o botdo = para ir até Clean Visor || === SELECT MODE ====
. s s Run Dryer
Out (Limpeza). exibira: || screan out
Operacgbes manuais
Pressione: |[ENTER para ir para a tela Clean Visor |[CLEAN . BACK
. . .. . .. |[Dump Heating Hopper
Out (Limpeza). Nesta tela, o item exibird: || pump vacuum Chamber
de menu Dump Heat Hopper L Ul
(Escoamento do funil de calor) e o
botdo da valvula de drenagem do
funil de aquecimento (localizado
proximo a parte traseira superior
da area da camara de vacuo)
podem ser usados para esvaziar o
funil de aquecimento.
Para usar o menu va para a
préxima etapa.
Pressione: |[ENTER para selecionar Dump Visor |[CLEAN LA
. s Dumping Heat Hopper
Heat Hopper (Escoamento do funil exibira: Press ENTER
de calor) e iniciar a Clean Out o Quit

(Limpeza).

Para usar o botdo da valvula de drenagem do funil de aquecimento va para a

proxima etapa.

Pressione:

O botéo da véalvula de drenagem do funil de
aquecimento. Na tela Clean Out (Limpeza),
pressione o botédo da valvula de drenagem do
funil de aquecimento uma vez para abrir a
valvula. Pressione o botdo novamente para

fechar a valvula.

Pressione:

ENTER quando a limpeza estiver
concluida.

Visor o
s Exiting Clean Out
exibira: = Wait -=—
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O funil de aquecimento agora pode ser aberto e limpo.

Esvaziamento da camara de vacuo

Enquanto a cdmara de vacuo esta estendida, a valvula de escoamento da camara de vacuo
pode ser aberta para dispensar material em um recipiente usando o seguinte procedimento.

IMPORTANTE: Durante a limpeza, mantenha as maos e as ferramentas longe das valvulas.

NAO coloque as méaos dentro da maquina durante a limpeza.

Pressione: |Use o botéo &/ para ir até Clean Out Visor || === SELECT MODE ====
i ihir4- Run Dryer
(Limpeza). exibira: S s
Operagbes manuais
Pressione: |ENTER para ir para a tela Clean Out Visor ||CLEAN BACK
i ihir4- || Dump Heating Hopper
(Limpeza). exibira: »Dump Vacuum Chamber
Dump All
Pressione: |Use o botdo &7 para ir até "Dump Vacuum Visor |[CLEAN ] BACK
Chamber (Escoamento da camara de exibirg: || Bump Heating Hopper
. Y »Dump Vacuum Chamber
vacuo)”. Dump AL
Pressione: |ENTER para esvaziar a cAmara de vacuo. Visor |[CLEAN »BACK
exibira: || bumping Vacuum Chamber
’ Press ENTER
to Quit
Pressione: |ENTER quando a limpeza estiver concluida. Visor
exibira: Exiting Clean Out
' -=- Wait -=-

Clean Out (Limpeza) / Dump All (Escoar tudo) — Escoar tudo abre todas as valvulas,
permitindo que o material passe livremente pelo secador. O material no funil de aquecimento

passara para a camara de vacuo e entdo passara para o funil de retencéo. Neste modo, é
possivel esvaziar todo o secador, usando um sistema de transporte da saida do material na

base do secador.

IMPORTANTE: Durante a limpeza, mantenha as maos e as ferramentas longe das valvulas.

NAO coloque as méaos dentro da maquina durante a limpeza.
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Pressione: |Use o botdo 27 para ir até Clean Out Visor || === SELECT MODE ====
i ihir4- Run Dryer
(Limpeza). exibira: S s
Operagbes manuais
Pressione: |ENTER para ir para a tela Clean Out Visor ||CLEAN . BACK
Limpeza). exibira: |[pPump Heating Hopper
( P ) Dump Vacuum Chamber
Dump All
Pressione: |Use o botdo “%7 para ir até "Dump All Visor |[CLEAN ] BACK
Escoar tudo)". exibira: || Bump Heating Hopper
( ) Dump Vacuum Chamber
»Dump All
Pressione: |ENTER para iniciar a Limpeza. Visor | |CLEAN »BACK
ihird: Dumping All
exibira: Press ENTER
to Quit
Pressione: |ENTER quando a limpeza estiver concluida. Visor
exibira: Exiting Clean Out
. -=- Wait -=-
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Servigo/Remocao da camara de vacuo

Desligue a alimentacao principal

Abaixe a camara de vacuo, pressionando para baixo o
interruptor de Levantamento da camara de vacuo.

Desligue o fornecimento de ar no secador

Desconecte as linhas pneumaticas

Abaixe o colar de vedacgao do funil de retencgéo localizado
no fundo da camara de vacuo. O colar de vedacéo é
fixado na base da camara de vacuo com imas.

Levante a trava do dispositivo corredico localizado do lado
esquerdo da camara de vacuo. Enquanto segura a trava
do dispositivo corredico na posi¢cao para cima, puxe para
fora o dispositivo corredico da camara de vacuo. Libere a
trava do dispositivo corredico, o qual ficara repousado no
alto do dispositivo corredigco aberto.

Com o dispositivo corredico da
camara de vacuo totalmente
puxado para fora, a camara de
vacuo pode ser limpa ou
removida. Sao necessérias duas
pessoas para icar a camara de
vacuo VBD-300.

Se a camara de vacuo for removida, tome cuidado. N&o danifique a vedagao
superior ou a estrutura inferior. A camara de vacuo pode ser apoiada nos pés de
apoio integrados.
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Instalacdo da camara de vacuo

Apoie novamente a camara de vacuo
nos dispositivos corredigcos
totalmente estendidos. A camara de
VACcuo possui trés pinos de repouso.
Oriente o lado com dois pinos de
repouso no trilho do dispositivo
corredico esquerdo. Sao
necessérias duas pessoas para icar
a camara de vacuo VBD-300.

Destrave o dispositivo corredi¢co para fechar

Segure a trava do dispositivo corredico na posi¢ao para
cima e empurre para dentro o dispositivo corredico da
camara de vacuo até que libere a placa de retencéo.
Libere a trava do dispositivo corredico e continue
empurrando para dentro o dispositivo corredi¢co da camara
de vacuo.

Empurre os trilhos do dispositivo
corredico e a camara de vacuo de
volta para dentro do secador até que
a trava do dispositivo corredico
encaixe em sua posicao, na frente do
dispositivo corredico da camara de
vacuo, travando-o na posicao de
operacao.

Instale as linhas pneumaticas. Gire completamente o anel
de travamento no sentido horério para fixar a conexao de
ar.

Desligue a presséo do ar. Gire no sentido anti-horério.
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Deslize o colar de vedacéao do funil de retengéo até que os
imas engatem no fundo da camara de vacuo.

Levante a camara de vacuo
pressionando para cima o interruptor
de Levantamento da camara de

vacuo.
Perigo de beliscadura - Mantenha os dedos
longe da vedacdo principal da camara de
vacuo quando o interruptor de levantamento
WARNING

da camara de vacuo for acionado.

Ligue a alimentacéo principal.
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Configuracao de impresséao

A Print Setup (Configuracdo de impressao) esta disponivel a partir do Setup Menu (Menu de configuragdo). A
Configuragéo de impresséo imprime para a USB e tem as seguintes opcdes:

Event Log (Registro de eventos) -

Interval (Intervalo) -

Content (Conteddo) -

Print All (Imprimir tudo) -

Print Parameters (Par@metros de impressao) -

Print Event Log (Imprimir registro de eventos) -

Print Alarm Log (Imprimir registro de alarmes) -

Clear Event Log (Limpar registro de eventos) -
Clear Alarm Log (Limpar o registro de alarme) -

Copy Log File (Copiar arquivo de registro) -

Habilitar/Desabilitar, quando habilitado, imprime os
eventos para o0 arquivo de registro.

Seconds (Segundos) (padrdo 60s), intervalo de tempo
automatico para imprimir informacdes VBD no USB.

Detall/Standard (Detalhe/Padréo), Nivel de detalhe
impresso para o arquivo de registro.

Imprime Alarm Log (Registro de alarme), Event Log
(Registro de eventos) e Parameters (Parametros) para um
pendrive.

Imprime todo pardmetro e valores de pardmetro, bem
como outra lista de informagdes para o pendrive.

Uma combinagdo das linhas de status da maquina nos
intervalos definidos, bem como eventos mecéanicos que
podem ocorrer.

Imprime em uma USB qualquer alarme armazenado desde
o registro de alarmes ter sido apagado pela ultima vez.

Limpa todos os eventos do registro de evento na memoria.
Limpa todos os alarmes do registro de evento ha memoria.

Copia o arquivo de registro ndo processado para um
pendrive para andlise pelo técnico da Maguire.

Como imprimir o Event Log (Registro de eventos), Parameters
(Parametros) ou Alarm Log (Registro de alarme)

Para imprimir o Alarm Log (Registro de alarme), Parameters (Pardmetros) ou Event Log (Registro de eventos) o

pendrive deve estar conectado no VBD-150.

Pressione: |F/——— @ |paraalternar a selecéo de Visor |MODE=SETUP
® £02 modo para 0 modo de exibira: ENTER PASSWORD
SELECT i | Configuragéo (icone de - ===
engrenagem).
Insira: a senha de 5 digitos. (A senha padréo é Visor | [MODE=SETUP
22222). Use os /A botdes =7 para ajustar o exibira: > ﬁ:ig'ﬂsig::psﬁup
d|g|tp. Prgs.smne ENTER para mover para o (Configuracio de inicio
proximo digito e terminar. automatico)
Blower Setup v
Pressione: |0 botéo “o/ diversas vezes para ir até a opgéo Visor |[PRINT SETUP BACK
“Print Setup (Configuracéo de impress&o)”. exibira: ’EXig:V;?QZ ENAE'(;E
Pressione ENTER para selecionar. Content: T
Pressione: |Pressione o botdo %7 para ir até uma das Visor |[PRINT SETUP BACK
opcdes de impressao. exibirg; |PPrint All A
Print Parameters
Print Event Log v
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Pressione:

ENTER para imprimir a op¢éo selecionada.

Os arquivos serao criados no pendrive na raiz
da unidade de disco.

VBDALARM.LOG - Registro de alarmes
VBDEVENT.LOG - Registro de evento

VBDPARAM.TXT - Relat6rio do parametro

O visor
exibira uma
ou todas as

opcoes a
sequir:

PRINTING EVENT LOG
—=— WAIT -=-

PRINTING ALARM LOG
—=— WAIT -=-

PRINTING PARAMETERS
—=— WAIT -=-
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Interpretacao do registro de evento
Veja a seguir uma descri¢cdo das colunas de informagdes em um registro.

Coluna | Descricdo

1 Data e hora do registro (a data é armazenada no secador)

2 Modo de operacéo atual do secador

3 Valor de referéncia atual da temperatura do ar de admisséo do funil de aguecimento
4 Temperatura efetiva atual no funil de aguecimento

5 Ciclo de aplicag8o do aguecedor atual, expresso como um percentual
6 Temperatura atual de saida do ar do funil de aquecimento

7 Temperatura atual de saida do material (RTD opcional)

8 Tempo transcorrido atual do ciclo de vacuo e tempo definido

9 Presséo atual na cAmara de vacuo

10 Peso atual do material na cAmara de vacuo

11 Peso atual do material no funil de retencdo

12 Rendimento atual do secador

13 Leitura atual do totalizador

Exemplo de um registro de evento VBD:

Registro de evento VBD
MODEL: 150

Firmware da CPU: N1006A
Firmware de E/S: N1006A
N° de série#: 123456-78

10-08-2014 08:31:06

10-07-2014 08:11:42 | ** LOADER 2: OFF ***
10-07-2014 08:12:09 | ** OPERATOR START ***
10-07-2014 08:12:09 | ** DRYER STARTED *+*

| T1s: 150F | T1a: 75F |H1: 0.0 |T2:
10-07-2014 08:12:09 | ** BLOWER STARTED ***
10-07-2014 08:12:10 | ** HEATER FAIL-SAFE: HIGH **
10-07-2014 08:12:13 | ** HEATING HOPPER HEATER STARTED ***

10-07-2014 08:12:09 | MODE:

10-07-2014 08:12:39 | MODE:
10-07-2014 08:13:09 | MODE:
10-07-2014 08:13:39 | MODE:
10-07-2014 08:14:09 | MODE:
10-07-2014 08:14:39 | MODE:
10-07-2014 08:15:09 | MODE:
10-07-2014 08:15:39 | MODE:
10-07-2014 08:16:09 | MODE:
10-07-2014 08:16:39 | MODE:
10-07-2014 08:17:09 | MODE:
10-07-2014 08:17:39 | MODE:
10-07-2014 08:18:09 | MODE:

1 2

10-07-2014 08:38:40 | MODE:
10-07-2014 08:39:10 | MODE:
10-07-2014 08:39:40 | MODE:
10-07-2014 08:40:10 | MODE:
10-07-2014 08:40:40 | MODE:
10-07-2014 08:41:10 | MODE:
10-07-2014 08:41:40 | MODE:
10-07-2014 08:42:10 | MODE:
10-07-2014 08:42:40 | MODE:
10-07-2014 08:43:10 | MODE:
10-07-2014 08:43:40 | MODE:
10-07-2014 08:44:10 | MODE:
10-07-2014 08:44:40 | MODE:
10-07-2014 08:45:10 | MODE:
10-07-2014 08:45:40 | MODE:
10-07-2014 08:46:10 | MODE:
10-07-2014 08:46:40 | MODE:
10-07-2014 08:47:10 | MODE:
10-07-2014 08:47:40 | MODE:

PHT

PHT
PHT
PHT
PHT
PHT
PHT
PHT
PHT
PHT
PHT
PHT
PHT

PHT
PHT
PHT
PHT
PHT
PHT
PHT
PHT
PHT
PHT
PHT
PHT
PHT
PHT
PHT
PHT
PHT
PHT
PHT

| T1s:
| T1s:
| T1s:
| T1s:
| T1s:
| Ts:
| Tls:
| Tls:
| Tls:
| Tls:
| T1s:
| T1s:

3

| T1s:
| T1s:
| T1s:
| Tls:
| T1s:
| T1s:
| Tls:
| T1s:
| T1s:
| T1s:
| T1s:
| T1s:
| T1s:
| T1s:
| T1s:
| Tls:
| T1s:
| Tls:
| Tls:

150F | T1a:
150F | T1a:
150F | T1a:
150F | T1a:
150F | T1a:
150F | T1a:
150F | T1a:
150F | T1a:
150F | T1a:
150F | T1a:
150F | T1a:
150F | T1a:

4

150F | T1a:
150F | T1a:
150F | Tia:
150F | Tia:
150F | T1a:
150F | Tia:
150F | Tia:
150F | T1a:
150F | T1a:
150F | Tia:
150F | Tia:
150F | T1a:
150F | T1a:
150F | Tia:
150F | Tia:
150F | T1a:
150F | T1a:
150F | Tia:
150F | Tia:

10-07-2014 08:48:00 | *** BLOWER STOPPED ***
10-07-2014 08:48:00 | *** HEATING HOPPER HEATER PAUSED ***
10-07-2014 08:48:04 | *** HEATER FAIL-SAFE: LOW ***
10-07-2014 08:48:06 | *** UPPER VACUUM GATE: OPENED ***
10-07-2014 08:48:09 | *** VACUUM CHAMBER FILL VALVE: OPENED ***
10-07-2014 08:48:10 | MODE: FILL |T1s: 150F | Tla: 147F | H1: 22.5|T2:
10-07-2014 08:48:23 | *** VACUUM CHAMBER FILL VALVE: CLOSED ***
10-07-2014 08:48:28 | *** VACUUM CHAMBER FILL VALVE: OPENED ***
10-07-2014 08:48:32 | *** VACUUM CHAMBER FILL VALVE: CLOSED ***
10-07-2014 08:48:37 | *** BLOWER STARTED ***
10-07-2014 08:48:38 | *** UPPER VACUUM GATE: CLOSED ***

10-07-2014 08:48:40 | MODE:

FILL

93F | H1:

121F | H1:
136F | H1:
143F | H1:
148F | H1:
149F | H1:
150F | H1:
151F | H1:
150F | H1:
150F | H1:
150F | H1:
149F | H1:

5

150F | H1:
150F | H1:
150F | H1:
150F | H1:
150F | H1:
150F | H1:
150F | H1:
150F | H1:
150F | H1:
150F | H1:
150F | H1:
150F | H1:
149F | H1:
150F | H1:
150F | H1:
149F | H1:
150F | H1:
150F | H1:
150F | H1:

16.5 | T2:

23.4|T2:
26.0|T2:
27.0|T2:
26.7|T2:
26.2|T2:
25.9|T2:
25.1|T2:
24.7|T2:
24.6|T2:
24.3|T2:
24.4|T2:

6

23.1|T2:
231 T2:
231 T2:
23.0T2:
23.1|T2:
231 T2:
22.9|T2:
229|T2:
23.0|T2:
22.8|T2:
22.7|T2:
225|T2:
22.6|T2:
22.7|T2:
225|T2:
225|T2:
225|T2:
225|T2:
22.6|T2:

10-07-2014 08:48:41 | *** HEATING HOPPER HEATER STARTED ***
10-07-2014 08:48:42 | *** HEATING HOPPER HEATER UNPAUSED ***
10-07-2014 08:48:45 | *** VACUUM GENERATOR SUPPLY VALVE: OPENED ***
10-07-2014 08:48:46 | *** VACUUM GENERATOR CHECK VALVE: OPENED ***

74F | T4:

75F | T4:

T7F | T4:
79F | T4:
80F | T4:
81F | T4:
82F | T4:
83F | T4:
84F | T4:
85F | T4:
86F | T4:
87F | T4:
88F | T4:

7

96F | T4:
96F | T4:
96F | T4:
95F | T4:
95F | T4:
95F | T4:
95F | T4:
95F | T4:
94F | T4:
94F | T4:
94F | T4:
94F | T4:
94F | T4:
94F | T4:
94F | T4:
94F | T4:
95F | T4:
95F | T4:
95F | T4:

95F | T4:

| T1s: 150F | Tla: 132F | H1: 22.5|T2: 94F | T4:

71F | VC: 00:00/20:00 | ABS: 762mmHg | VC:

71F | VC:

71F | VC:
71F | VC:
71F | VC:
71F | VC:
71F | VC:
71F | VC:
71F | VC:
71F | VC:
71F | VC:
71F | VC:
71F | VC:

8

71F | VC:
71F | VC:
71F | VC:
71F | VC:
71F | VC:
71F | VC:
71F | VC:
72F | VC:
72F | VC:
72F | VC:
72F | VC:
72F | VC:
72F | VC:
72F | VC:
72F | VC:
72F | VC:
72F | VC:
72F | VC:
72F | VC:

72F | VC:

72F | VC:

00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS
00:00/20:00 | ABS
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS
00:00/20:00 | ABS
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS

9

00:00/20:00 | ABS
00:00/20:00 | ABS
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS
00:00/20:00 | ABS
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS
00:00/20:00 | ABS
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS
00:00/20:00 | ABS
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:

00:00/20:00 | ABS:

00:00/20:00 | ABS:

760mmHg | VC:

1 760mmHg | VC:
1 760mmHg | VC:
1 760mmHg | VC:
1 760mmHg | VC:
1 760mmHg | VC:
1 760mmHg | VC:
1 758mmHg | VC:
1 760mmHg | VC:
1 760mmHg | VC:
1 760mmHg | VC:
1 760mmHg | VC:

10

1 760mmHg | VC:
1 760mmHg | VC:
1 760mmHg | VC:
1 760mmHg | VC:
1 760mmHg | VC:
1 760mmHg | VC:
1 760mmHg | VC:
1 760mmHg | VC:
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Impresséo do parametro

A impressao do parametro € gravada em um arquivo em um pendrive. Para gravar a impressao do parametro,

alterne entre o icone da engrenagem, Print Setup (Configuragdo de impressao), Print Parameters (Parametros de

impressao).

Exemplo da impresséo do parametro VBD-150:

VBD-150 Parameters

Tue 09/06/2016 14:34

Firmware da CPU: P0812A
Firmware de E/S: P0812A

CPU Bootloader: 1.03

1/0 Bootloader: 1.03

Ne de série#: 000000-00

MAC Address: 00:1C:1A:00:4B:0F

INDEX NAME

Blower:

Bl Blower Delay Time
B2 VFD Low Limit

B3 VFD High Limit

B4 VFD Drive

B5 VFD Zero Level

B6 VFD Level Adjustment
B7 VFD Heat Throttle
Dispensing:

D1 Vac. Cham. Hi Level
D2 Vac. Cham. Low Level
D3 Ret. Hop. Hi Level
D4 Ret. Hop. Low Level
D5 Bulk Density

D6 Vac.Cham. Fill Rate
D7 Vac.Cham. Dump Rate
D8 Chamber Fill Time
D9 Chamber Dump Time
D10 Fill Lag Time

D11 Dump Lag Time

D12 Vacuum Gate Delay
D13 Chamber Fill Adjust
D14 HH Dump Delay

D15 Vac. Dump Threshold
D16 Chamber Dump Retries
D17 Residence Alarm

D18 Batch Size

D19 Loader Trip Point
D20 Ldr. Thruput Cutoff
D21 Heat Hopper Volume
Heater:

H1-1 Preheat Temperature
H1-2 Preheat Time

H1-3 Preheat Targ. Delta
H1-4 Heatl Temp Set-Point
H1-5 Heatl Proportional
H1-6 Heatl Derivative
H1-7 Heatl Update Time
H1-8 Heatl OverTarg Alarm
H1-9 Heatl No Heat Alarm
H1-10 Heatl Set-Point Off.
H1-11 Heatl Max. Percent
H1-13 Max Temp Set-Point
H1-14 Energy Saver Mode
H1-15 Energy Saver Time
H1-16 Ramp Settings

H1-17 Cool-Down Temp.
H1-18 Cool-Down Timer
Load Cell:

ABBR

BDT
BLF
BHF
BDF
BZL
BLA
BHT

VCH
VCL
RHH
RHL
BLK
VFR
VDR
VFT
VDT
FLA
DLA
VGD
VFA
HDD
VCT
CDR
RAL
BCH
LTP
LTC
HHV

PTS
PHT
PTD
RTS
PT1
DT1
uT1
oT1
NH1
s01
MP1
MAX
ESM
EST
RMP
CTM
CTR

RAM DFT
00402 00402
00025 00025
00060 00060
00060 00060
00045 00045
00025 00025
00100 00100
00013 00013
00002 00002
00015 00015
00002 00002
00560 00560
01050 01050
00000 00000
00035 00035
00060 00060
00175 00175
00100 00100
00303 00303
00405 00405
00004 00004
00050 00050
05003 05003
02120 02120
00000 00000
00006 00006
00002 00002
00056 00056
00150 00150
00035 00035
00030 00030
00150 00150
00040 00040
00015 00015
00415 00415
06006 06006
00120 00120
03002 03002
00100 00100
00356 00356
00125 00125
00030 00030
52036 52036
00120 00120
00030 00030

LO LIMIT

00000
00025
00050
00000
00000
00025
00000

00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000

00074
00001
00000
00074
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00074
00000
00000
00000
00032
00000

HI

LIMIT

99999
00060
00070
65535
00100
00060
65535

00560
00010
00728
00010
65535
02500
02000
99999
99999
00500
00500
65535
65535
65535
65535
10099
29999
65535
00250
65536
65535

00375
00999
65535
00375
00100
00100
65535
65535
65535
65535
00100
00375
65535
65535
99999
00300
65535

UNITS

Second
Freq
Freq
Freq
Percent
Freq
Percent

Weight
Weight
Weight
Weight
Weight
Gram/Sec
Gram/Sec
Second
Second
Time
Time
Second
Cnt/Pct
Second
Gram/Sec
Perc/Ret
Wt/Min
Weight
Weight
Wt/Min
Volume

Degree
Minute
Degree
Degree
Term
Term
Sec/Sec
Sec/Deg
Second
Sec/Deg
Percent
Degree
Degree
Minute
Min/Deg
Degree
Minutes
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L1 Loadcell Stable Wt. KDF
L2 Loadcell Stable Time LST
L3 Loadcell Zero LCz
L4 Weight Settle Time WST
L5 Loadcell 1 Zero LZ1
L6 Loadcell 2 Zero Lz2
Vacuum:

V1 Vacuum Time Setting VTS
V2 Vac. Pressure Low VPL
V3 Vac. Pressure Delta VPD
\Z Vac. Shutdown Offset VSO
V5 Low Vacuum Timeout LVT
V6 No Vacuum Timeout NVT
V7 Cham. Purge Timer VPT
V8 Cham. Purge Interval VPI
V9 Atmospheric Pressure ATM
System

S1 Event Logging Time ELT
Alarm Flags:

Material Shortage Alarm Warn

Material Ready Off

Material Temp Off

HH Level Alarm Off

Residence Off
Throughput Alarm Oon

Dump Retry on

Display Flags:

Auto Shutdown Off

Batch Mode Off

Cycle Info on

Display Temp.

Fill Time On

Dump Time On

1/0 Status on

Preheat Temp Off

Preheat Temp. on

Residence Time Off

Screen Timeout Off

Vacuum Time on

Heat Settings:

Temperature Unit Fahrenheit
Preheat Mode Timed

Energy Saver Off

Ramp Off

Misc. Settings:

Auto-Fill Adjust Off

HH Level Sensor Off

Loader 1 Off

Loader 2 Off

Loader 2 Mode Thruput

Purge Chamber On

Admin. Settings:

Blower VFD

T4 Oon

T5 on

LOADCELL CALIBRATION

NAME ZERO

RH LC: 3308245 1588575
VC LC: 3365199 1408275

15422
16147

FULL LAST ZERO

Tue 08/16/2016 11:33
Tue 08/16/2016 11:33

00200 00006
00100 00100
01000 01000
00805 00805
00000 00000
00000 00000
05020 05020
00080 00080
05020 05020
00060 00060
00120 00120
00345 00345
00010 00010
20240 20240
00760 00760
00060 00060
LAST FULL

00000
00000
00000
00002
00000
00000

00001
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000

00001

Thu 01/01/1970 00:00
Thu 01/01/1970 00:00

65535
65535
65535
65536
65535
65535

65535
65535
65535
65535
65535
65535
65535
65535
00999

65535

Number
Millisec
Number
Second
Number
Number

Minute
Number
Number
Second
Second
Cnt/Sec
Second
Sec/Sec
mmHg

Second
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Exemplo da impressao do parametro VBD-300:

VBD-300 Parameters

Tue 09/06/2016 14:25

Firmware da CPU: P0812A
Firmware de E/S: P0812A

CPU Bootloader: 1.03

1/0 Bootloader: 1.03

N© de série#: 000000-00

MAC Address: 00:1C:1A:00:4B:0F

INDEX NAME

Blower:

Bl Blower Delay Time
B2 VFD Low Limit

B3 VFD High Limit

B4 VFD Drive

B5 VFD Zero Level

B6 VFD Level Adjustment
B7 VFD Heat Throttle
Dispensing:

D1 Vac. Cham. Hi Level
D2 Vac. Cham. Low Level
D3 Ret. Hop. Hi Level
D4 Ret. Hop. Low Level
D5 Bulk Density

D6 Vac.Cham. Fill Rate
D7 Vac.Cham. Dump Rate
D8 Chamber Fill Time
D9 Chamber Dump Time
D10 Fill Lag Time

D11 Dump Lag Time

D12 Vacuum Gate Delay
D13 Chamber Fill Adjust
D14 HH Dump Delay

D15 Vac. Dump Threshold
D16 Chamber Dump Retries
D17 Residence Alarm

D18 Batch Size

D19 Loader Trip Point
D20 Ldr. Thruput Cutoff
D21 Heat Hopper Volume
Heater:

H1-1 Preheat Temperature
H1-2 Preheat Time

H1-3 Preheat Targ. Delta
H1-4 Heatl Temp Set-Point
H1-5 Heatl Proportional
H1-6 Heatl Derivative
H1-7 Heatl Update Time
H1-8 Heatl OverTarg Alarm
H1-9 Heatl No Heat Alarm
H1-10 Heatl Set-Point Off.
H1-11 Heatl Max. Percent
H1-13 Max Temp Set-Point
H1-14 Energy Saver Mode
H1-15 Energy Saver Time
H1-16 Ramp Settings

H1-17 Cool-Down Temp.
H1-18 Cool-Down Timer

Load Cell:

L1 Loadcell Stable Wt.
L2 Loadcell Stable Time
L3 Loadcell Zero

L4 Weight Settle Time
L5 Loadcell 1 Zero

L6 Loadcell 2 Zero

ABBR

BDT
BLF
BHF
BDF
BZL
BLA
BHT

VCH
VCL
RHH
RHL
BLK
VFR
VDR
VFT
VDT
FLA
DLA
VGD
VFA
HDD
VCT
CDR
RAL
BCH
LTP
LTC
HHV

PTS
PHT
PTD
RTS
PT1
DT1
uT1
oT1
NH1
S01
MP1
MAX
ESM
EST
RMP
CTM
CTR

KDF
LST
LCz
WST
Lz1
Lz2

RAM DFT
00402 00402
00025 00025
00060 00060
00060 00060
00045 00045
00025 00025
00100 00100
00031 00031
00002 00002
00038 00038
00004 00004
00560 00560
03000 03000
00000 00000
00035 00035
00060 00060
00175 00175
00100 00100
00303 00303
00414 00414
00004 00004
00115 00115
05003 05003
02120 02120
00000 00000
00013 00013
00002 00002
00118 00118
00150 00150
00035 00035
00030 00030
00150 00150
00040 00040
00015 00015
00415 00415
06006 06006
00120 00120
03002 03002
00100 00100
00356 00356
00125 00125
00030 00030
52036 52036
00120 00120
00030 00030
00200 00006
00100 00100
01000 01000
00805 00805
00000 00000
00000 00000

LO LIMIT

00000
00025
00050
00000
00000
00025
00000

00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000

00074
00001
00000
00074
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00074
00000
00000
00000
00032
00000

00000
00000
00000
00002
00000
00000

HI

LIMIT

99999
00060
00070
65535
00100
00060
65535

01120
00020
01344
00020
65535
04500
04000
99999
99999
00500
00500
65535
65535
65535
65535
10099
29999
65535
00250
65536
00060

00375
00999
65535
00375
00100
00100
65535
65535
65535
65535
00100
00375
65535
65535
99999
00300
65535

65535
65535
65535
65536
65535
65535

UNITS

Second
Freq
Freq
Freq
Percent
Freq
Percent

Weight
Weight
Weight
Weight
Weight
Gram/Sec
Gram/Sec
Second
Second
Time
Time
Second
Cnt/Pct
Second
Gram/Sec
Perc/Ret
Wt/Min
Weight
Weight
Wet/Min
Volume

Degree
Minute
Degree
Degree
Term
Term
Sec/Sec
Sec/Deg
Second
Sec/Deg
Percent
Degree
Degree
Minute
Min/Deg
Degree
Minutes

Number
Millisec
Number
Second
Number
Number
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Vacuum:

V1 Vacuum Time Setting VTS 05020 05020 00001 65535 Minute
A Vac. Pressure Low VPL 00080 00080 00000 65535 Number
V3 Vac. Pressure Delta VPD 05020 05020 00000 65535 Number
V4 Vac. Shutdown Offset VSO 00060 00060 00000 65535 Second
V5 Low Vacuum Timeout LVT 00120 00120 00000 65535 Second
V6 No Vacuum Timeout NVT 00345 00345 00000 65535 Cnt/Sec
V7 Cham. Purge Timer VPT 00010 00010 00000 65535 Second
V8 Cham. Purge Interval VPI 20240 20240 00000 65535 Sec/Sec
V9 Atmospheric Pressure ATM 00760 00760 00000 00999 mmHg
System:

S1 Event Logging Time ELT 00060 00060 00001 65535 Second

Alarm Flags:

Material Shortage Alarm Warn
Material Ready Off
Material Temp Off
HH Level Alarm Off
Residence Off
Throughput Alarm on

Dump Retry on

Display Flags:

Auto Shutdown Off
Batch Mode Off
Cycle Info On
Display Temp.
Fill Time on
Dump Time on
1/0 Status Oon
Preheat Temp Off
Preheat Temp. on
Residence Time Off
Screen Timeout Off
Vacuum Time On

Heat Settings:

Temperature Unit Fahrenheit
Preheat Mode Timed
Energy Saver Off

Ramp Off

Misc. Settings:

Auto-Fill Adjust Off

HH Level Sensor Off
Loader 1 Off
Loader 2 Off
Loader 2 Mode Thruput
Purge Chamber on

Admin. Settings:

Blower VFD
T4 on
T5 on

LOADCELL CALIBRATION

NAME ZERO DELTA FULL LAST ZERO LAST FULL

RH LC: 3308245 1588575 15422  Tue 08/16/2016 11:33 Thu 01/01/1970 00:00
VT LC: 3365199 1408275 16147 Tue 08/16/2016 11:33  Thu 01/01/1970 00:00
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Alarmes - Causa e solucao

Geralmente os problemas sao indicados por uma condi¢cao de alarme no visor do
controlador do secador com um alarme sonoro e uma luz estroboscopico intermitente.
O quadro de localizacéo de falhas de alarme a seguir descrevera a condicdo de alarme
e as possiveis causas e solucdes.

Visor do alarme:

Localizacéo de falhas:

*** ALARM:01 ***
BLOWER FAILURE
Press Any Button
To SILENCE alarm

Problema: O soprante ndo esta funcionando.

O relé de sobrecarga do contator do motor desarmou. Consulte o
esquema elétrico na pagina 84 para Contator do motor do soprante. ltem
# 3, relé de sobrecarga no esquema elétrico. Este alarme dispara o
desligamento do secador.

Solugdo: Reinicie o contator. Verifigue se o eixo do motor do soprante
nao esta bloqueado. Verifique a tensdo de linha para a maquina;
Certifique-se de que a tensdo ndo esteja muito baixa, o que poderia causar
um aumento na amperagem. Verifiqgue se a fonte de alimenta¢do néo
perdeu uma fase.

*** ALARM:02 ***
NO HEAT
Press Any Button
To SILENCE alarm

Problema: Nao ha calor ou calor inadequado detectado

pelo RTD de admisséo do funil de aquecimento.

Este alarme é acionado pelo parametro NH1. O parametro NH1 é o limite
de tempo maximo, em segundos, ap6és o ciclo de calor comegar, durante o
gual uma das duas condi¢Bes a seguir deve ser detectada: A temperatura
deve subir 20 graus ou ela deve mover-se ao menos 20 por cento em
direcédo a temperatura desejada. Se nenhuma condicéo for atendida, o
alarme “NO HEAT” (FALTA CALOR) soara. Essa ocorréncia sinaliza uma
falha no aquecedor ou na vazédo de ar do soprante. Este parametro e seu
respectivo alarme, evitam que o aquecedor queime no caso de uma falha
no soprante ou de obstrucdo na vazéao de ar.

Solucéo: Verifique a vazéo de ar do soprante. Verifique se ha obstrugdo
na admiss&o do soprante, verifique se o duto de ar de 2” do soprante ao
aquecedor ndo foi removida, ou esté obstruida ou perfurada. Verifique o
duto de ar de 2" do alto do aquecedor & admisséo do funil de aquecimento
néo foi removido; se ndo esta obstruido ou perfurado. Verifique a
continuidade ao longo dos cabecotes do aquecedor. Consulte 0 esquema
elétrico na pagina 84. Se o aquecedor do secador for colocado em curto, o
resultado sera o desarme do disjuntor ou do fusivel que alimenta o secador
do VBD-150.

*** ALARM:03 ***
SETPOINT EXCEEDED
Press Any Button
To SILENCE alarm

Problema: A temperatura de admisséo de ar do funil de
aguecimento excedeu o valor de referéncia

demasiadamente.

Se a temperatura de admisséo de ar do funil de aquecimento (sensor T1a)
fica 20F acima do valor de referéncia (parametro PTS), este alarme fatal
sera disparado.

Solucéo: Entre em contato com o Suporte Técnico da Maguire
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*** ALARM:04 ***
TEMP. OVER TARGET
Press Any Button
To SILENCE alarm

Problema: A temperatura de admisséo de ar do funil de
aguecimento desviou acima do valor de referéncia.

Se a temperatura de admisséo de ar do funil de aquecimento sensor (T1a)
estiver acima dos graus especificados no parametro OT1 (padrédo 6° F ou
6° C) por um tempo superior ao tempo em segundos especificado em OT1,
entéo o alarme é disparado e a saida do aquecedor caira em 20%. O
alarme ocorrera, porém, a maquina continuara operando. Consulte o
pardmetro OT1 para mais informacdes.

Solucdo: Em circunstancias normais, nenhuma solucao é necessaria, pois
0 secador esta alertando sobre um ajuste de temperatura. Se este alarme
se repetir, entre em contato com o Suporte Técnico da Maguire.

*** ALARM:08 ***
NO VACUUM
Press Any Button
To SILENCE alarm

Problema: O secador falhou em puxar o vacuo apés trés

tentativas.

O secador tentou puxar vacuo de 200 mm abaixo da atmosfera em 45
segundos (padrao). O secador fez trés tentativas (nUmero de novas
tentativas padrdes). Apoés cada tentativa, o vacuo foi equalizado e os
portdes de vacuo foram abertos e fechados na tentativa de vedar
novamente a cAmara de vacuo (é possivel que haja detritos e pedriscos
impedido a vedacao correta). Os padrdes sédo controlados pelo parametro
NVT (novas tentativas e segundos). Este alarme ndo é fatal. O secador
continuara a refazer a vedacao apos o alarme.

Solugéo: Se o alarme do secador continuar, verifique: a conexao e a
presséo de ar comprimido (o regulador do secador deve ler 85psi).
Verifigue se ha detritos nas vedagfes acima e abaixo da camara de vacuo.

*** ALARM:11 ***
RTD FAILURE
Press Any Button
To SILENCE alarm

Problema: A leitura do RTD (sensor de temperatura) esta
acima ou abaixo da leitura max/min.

Provavelmente, o sensor RTD esta desconectado ou danificado. Verifique
a leitura do visor de temperatura no estado frio. A temperatura devera
exibir a temperatura ambiente. Se a leitura estiver abaixo de -25°C ou
acima de 450°C o sensor RTD esta com falha.

Solucéo: Entre em contato com o Suporte Técnico da Maguire para a
substituicdo do sensor RTD.

*** ALARM:z12 ***
MATERIAL SHORTAGE
Press Any Button
To SILENCE alarm

Problema: O Maximum Fill Time (Tempo de enchimento
maximo) (pardmetro VFT) foi atingido antes de atingir o

peso material desejado (parametro VTH).

Este alarme é acionado quando o parametro VFT foi atingido (Vessel Fill
Time (Tempo de enchimento do recipiente)) antes do VCH (Vacuum
Chamber High Level (Nivel alto na camara de vacuo)), indicando que ha
material insuficiente no funil de aquecimento ou um possivel
emperramento da valvula. O resultado deste alarme é controlado pelas
configuracdes de Material Shortage Alarm (Alarme de falta de material).
Consulte a pagina 34.

Solucdao: Verifigue o fornecimento de material. Verifique a valvula de
enchimento da cAmara de vacuo localizada na base do funil de
aguecimento.
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*** ALARM:15 ***
LOW AIR PRESSURE
Press Any Button
To SILENCE alarm

Problema: O sensor de pressao do ar detectou uma
pressao do ar abaixo de 50 psi.

Solucéo: Verifique a valvula de blogueio da exaustéo no canto inferior
esquerdo, na frente do VBD-150. Certifique-se de que a valvula esteja
aberta. Verifique a pressao de alimentacao do ar.

*** ALARM:16 ***
HEATER FAIL-SAFE
Press Any Button
To SILENCE alarm

Problema: O interruptor de seguranca da temperatura

abriu devido a uma condicédo de superaguecimento.

O interruptor de seguranca da temperatura esta localizado no alto do tubo
do aquecedor. Se a temperatura do aquecedor exceder a comutacao
maxima de seguranga, este interruptor abre, desligando todo o secador
(alarme FATAL).

Solucdo: Deixe o secador resfriar. Abra o painel lateral esquerdo do
secador e localize o interruptor de seguranca do tubo do aquecedor no
lado superior do tubo do aquecedor de aco inoxidavel. Pressione o botédo
do interruptor de seguranca vermelho para reiniciar o interruptor de
seguranca da temperatura. Se o problema ocorrer repetidamente, entre
em contato com o Suporte Técnico da Maguire.

*** ALARM:18 ***
VC MISSING
Press Any Button
To SILENCE alarm

Problema: Falta a cAmara de vacuo.

Se a célula de carga da camara de vacuo estiver lendo 4,5 libras (2000
gramas) abaixo da tara durante uma operacdo AUTOMATICA, este alarme
€ acionado e o secador para (fatal). Normalmente, este alarme é causado
pela falta da camara de vacuo, porém, também pode ser causado pelas
células de carga da camara de vacuo do secador terem sido calibradas
como valor zero quando havia material na cAmara de vacuo.

Solucdo: Se a camara de vacuo estiver ausente, faga a substituicdo. Se a
camara de vacuo estiver em posicao, certifique-se de que ela esteja vazia
e faca a calibracdo zero das células de carga. Se as células de carga
estiverem danificadas, uma calibracdo zero podera detectar isto.

*** ALARM:19 ***
RH MISSING
Press Any Button
To SILENCE alarm

Problema: Falta do funil de retencéo.

Se a célula de carga do funil de retencéo estiver lendo 6,6 libras (3000
gramas) para o VBD-150 ou 11 libras (5000 gramas) abaixo da tara
durante a operacio AUTOMATICA, este alarme é acionado e o secador
para (fatal). Normalmente, este alarme é causado pela falta do funil de
retencdo, porém, também pode ser causado pelas células de carga do funil
de reteng&o do secador terem sido calibradas como valor zero quando
havia material no funil de retencéo.

Solucdo: Se estiver faltando o funil de retencéo, substitua-o. Se o funil de
retencdo estiver em posicao, certifique-se de que ele esteja vazio e faga a
calibracdo zero das células de carga. Se as células de carga estiverem
danificadas, uma calibragé@o zero podera detectar isto.

*** ALARM:z20 ***
THROUGHPUT
Press Any Button
To SILENCE alarm

Problema: O rendimento do secador foi excedido.

Este alarme é opcional (no menu de alarmes), sendo que o padréo é
desabilitado. Este alarme é acionado quando o nivel do funil de retencéo
foi atingido antes do tempo de vacuo ter sido transcorrido. Isto significa
gue a demanda por material excedeu o material desidratado fornecido.
Este alarme néo é fatal, o secador continua a operacao.

Solucgéo: Isto ocorreu devido ao excesso de demanda por material.
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*** ALARM:21 ***
LOW VACUUM
Press Any Button
To SILENCE alarm

Problema: O secador falhou ao reduzir o vacuo até a

pressao do vacuo desejada, definida no parametro VPL.
O secador tentou reduzir o vacuo até a pressao do vacuo desejada em 120
segundos (valor padrao no parametro LVT).

Possiveis causas e solugdo: Se houver alarme no secador, verifique: a
conexao e a pressao de ar comprimido (o regulador do secador deve ler
85psi). Verifique se ha detritos nas vedacdes acima e abaixo da camara
de vacuo. O alarme também pode ter sido causado por um vazamento de
vacuo. Se nao for possivel encontrar a causa, entre em contato com o
Suporte Técnico da Maguire.

*** ALARM:23 ***
RESIDENCE ALARM
Press Any Button
To SILENCE alarm

Problema: O material esta no funil de retencdo por muito

tempo.

Este alarme é acionado pelo parametro RAL. Quando o Residence Alarm
(Alarme de retencéo) foi desabilitado, este alarme soaré se néo for
removido material suficiente do funil de retencéo dentro do periodo
especificado no parametro RAL . Para mais informac@es, consulte o
parametro RAL na pagina 41.

Solucgéo:

Para prevenir este alarme: diminua o peso de enchimento ou ligue o Fill
Weight Adjust (Ajuste do peso de enchimento) (Material Setup menu
(Menu configuracdo do material)).

*** ALARM:=24 ***
BATCH COMPLETE
Press Any Button
To SILENCE alarm

Lote completo

Este alarme é acionado ao final de uma operacgéo de lote, sendo que o
final é definido como a hora em que o funil de retencao é esvaziado até o
nivel do pardmetro HHL ao final do escoamento da camara de vacuo de tal
operacéo de lote.

*** ALARM:z25 ***
MATERIAL SHUTDOWN
Press Any Button
To SILENCE alarm

Desligamento do material

Este alarme é acionado se o Material Shortage Alarm (Alarme de falta de
material) € definido como "SHUTDOWN (DESLIGAMENTO)" e é
determinado que o material foi totalmente removido do funil de
aquecimento através dos critérios do parametro VFA. Quando este alarme
€ acionado, o VBD vai para o estado de desligamento automaticamente.
Este alarme pode ser Gtil. Por exemplo: ao fim do dia, é possivel operar
intencionalmente o funil de aquecimento vazio (desligando seu carregador
de alimentacéo) e fazer com que o VBD inicie automaticamente um
desligamento no momento apropriado.

*** ALARM:26 ***
MATERIAL READY
Press Any Button
To SILENCE alarm

Material pronto

Se o Material Ready Alarm (Alarme de material pronto) estiver desabilitado
no menu "Alarm Setup (Configuracdo do alarme)", este alarme sera
disparado apds apenas o primeiro lote de material concluir um ciclo de
vacuo completo. Apds 15 segundos, a parte sonora do alarme silenciara
automaticamente. O primeiro lote do material permanecera sob vacuo
indefinidamente até que o alarme seja removido. Ha dois objetivos
principais para este alarme:

1. Alertar o operador que o material seco esta pronto para 0 processo.

2. Atuar como uma espera, quando necessario, permitindo ao operador
tempo necessario para preparar 0 processo.
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*** ALARM:27 ***
AUTO SHUTDOWN
Press Any Button
To SILENCE alarm

Auto Shutdown

Este alarme é acionado quando € iniciado um Auto Shutdown
(Desligamento automatico), ou seja, um desligamento em um tempo
predeterminado. "Commencement (Inicio)" é definido como a hora em que
o enchimento final da camara de vacuo ocorreu.

*** ALARM:28 ***
HH MATERIAL LOW
Press Any Button
To SILENCE alarm

Material baixo no funil de aquecimento

No VBD com um sensor de nivel opcional do funil de aquecimento, este
alarme é acionado quando o alarme "HH Mat. Level (Nivel material HH)"
esta habilitado no menu "Alarm Setup (Configuragdo do alarme)" e o nivel
no funil de aquecimento caiu abaixo do valor de pardmetro HHA.

*** ALARM:29 ***
MATERIAL TEMP
Press Any Button
To SILENCE alarm

Alarme de temperatura do material

Quando o alarme de temperatura do material esta habilitado no menu
"Alarm Setup (Configuracdo do alarme)", durante uma ocorréncia onde o
funil de aquecimento é acionado para dispensar material na camara de
vacuo e a temperatura T2 (saida do funil de aquecimento) esta abaixo do
nivel do parametro ESM, este alarme sera disparado. Seu objetivo é
alertar o operador que ocorreu aguecimento insuficiente, provavelmente,
por um desempenho de processo que excedeu a capacidade do VBD.

*** ALARM:30 ***
VC DUMP FAILURE
Press Any Button
To SILENCE alarm

Falha no escoamento da camara de vacuo

Quando o alarme VC dump (Escoamento da camara de vacuo) esta
habilitado no menu Alarm Setup (Configuracao do alarme), o escoamento
da camara de vacuo é monitorado. Quando é determinado que a camara
de vacuo falhou ao escoar o material suficiente para dentro do funil de
retencdo apds um determinado nimero de tentativas, conforme definido
pelo parametro VDR, este alarme sera acionado. A camara de vacuo
continuara a escoar por um namero de tentativas indefinido, até que o
critério "successful dump (éxito no escoamento)” seja satisfeito, quando
entéo ele silenciard automaticamente.
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Atualizacdo do firmware VBD

Quando o painel de controle VBD é acionado, a primeira tela exibida mostrara a versao atual
do firmware. Se necessario, o firmware no VBD pode ser atualizado usando a porta USB
localizada abaixo do painel de controle. A Maguire pode fornecer atualiza¢des de firmware
VBD. As instrucdes a seguir detalham como fazer a atualizacéo do firmware.

Copie anova atualizacao de firmware para um pendrive. (ndo coloque em um diretdrio)

Insira o pendrive na porta USB no VBD.

Pressi SELECT para destacar o Modo de ajuste (icone de engrenagem).

one (SELECION

AR)

Pressi ENTER O visor mostrara:

one MODE=SETUP
ENTER PASSWORDO _

Enter 22222 A senha padréo é 22222. Use o0s botdes 4. <7 para ajustar o
numero. Pressione ENTER para avancar até o proximo digito.

Pressi V para navegar no visor até System (Sistema).

one

Pressi ENTER  para selecionar o menu System (Sistema).

one

Pressi V para navegar no visor até Update Firmware (Atualizar

one firmware).

Pressi ENTER O visor exibira: OBSERVAGAO: Se o VBD n&o puder ler a

one Reading from USB  WAIT partir do pendrive, vocé vera esta mensagem:
(Aguarde a leiturada USB) e Error: No Files Found. (Erro. N&o foi
exibira a versdo atualizada encontrado arquivo). Pressione BACK
encontrada na unidade. (RETORNAR) e tente novamente ou use um

pendrive diferente.

Pressi V para selecionar o arquivo XUF encontrado no pendrive.

one

Pressi ENTER  para selecionar a atualizacdo do firmware. Se mais de um arquivo

one XUF estiver presente, use 0 <7 para havegar até o arquivo de
firmware que deseja usar. O visor exibira: Update To:
VDxxxxxx.XUF Press Any Key to Update Firmware (Atualizar
para: VDxxxxxx.XUF Pressione qualquer tecla para atualizar o
firmware)

Pressi ENTER  para iniciar a atualizacao.

one
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O visor mostrara o progresso da transferéncia para o cartdo SD interno, e entdo mostrara o
progresso da verificacdo do arquivo de atualizacdo. Depois entédo o controlador exibira:
“Please toggle power to start the update process (Alterne a alimentacao para iniciar o
processo de atualizacdo).” Neste momento, desligue e ligue o controlador. Quando o
controlador reinicia, 0 visor mostrara o progresso intermitente para o novo firmware.
Quando concluido, o visor exibird: UPDATES COMPLETE (ATUALIZACAO CONCLUIDA)
Ligue a alimentacdo. Neste momento, desligue e ligue a alimentacdo novamente.

Informacfes adicionais de atualizacdo de software

As atualizacdes de software podem ser fornecidas eletronicamente, através de e-mail ou por download. As atualiza¢des de software sdo
denominadas de acordo com a data em que séo langadas. Por exemplo VDP0916A.XUF pode ser interpretada como VD=Secador a vacuo,
P=2016 (Q=2017), 09=Setembro, 16=16 de setembro, A=a primeira revisdo para aquele dia. Durante o processo de atualizagdo detalhado
acima, o novo software encontrado no pendrive é primeiro copiado para um cartdo SD instalado internamente. A partir do cartdo SD, o
software é entdo carregado no VBD. Se houver um problema com o VBD e a porta USB nao puder ser usada, ou se o software VBD estiver
corrompido e ndo puder carregar o novo software pelo menu, o novo software pode ser adquirido junto a Maguire e renomeado como
UPDTFILE.BIN. Este software renomeado pode ser carregado no cartdo SD interno e reinserido no VBD. Quando o VBD ¢é ligado, este
arquivo UPDTFILE.BIN sera automaticamente carregado no VBD, restaurando o software.
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Teoria da operacao/desempenho

TEORIA DA SECAGEM A VACUO

A agua ferve a 212° F (100° C) graus. No entanto, isto somente € verdadeiro no nivel do mar, o
gue é o mesmo que dizer na pressdo atmosférica padréo, que é de 14,7 libras/pol. quadradas (1
bar), também expresso como 29,92 polegadas (760 mm) de mercurio (Hg).

Em pressdes mais baixas, o ponto de ebulicdo da agua é reduzido.

A pressao atmosférica padréo pode suportar uma coluna de mercurio de mercurio de 29,92
polegadas (760 mm) de altura. Se obtivermos um vacuo perfeito acima da coluna de mercdario,
ele subira nessa coluna de 29,92 polegas e, por este motivo, a leitura esperada no medidor de
vacuo, com vacuo pleno, é de 29,92 polegadas. Menos vacuo resulta na leitura de um namero
menor. A auséncia de vacuo resulta na leitura zero.

Quando a 4gua fica sujeita a um nivel de vacuo de 25 polegadas (635 mm) de mercurio, ela
ferverd a 133°F (56°C) graus. Quando granulos de pléstico sdo aquecidos a 160°F (71°C) graus
ou mais e sdo sujeitos a um vacuo de 25 polegadas (635 mm), o vapor de agua presente fica
propenso a ferver. Este aumento da atividade molecular no granulo e a reducao significativa da
pressdo em torno do mesmo, reduz a umidade do granulo em um espago de tempo incrivelmente
curto. Este é o motivo para o tempo de secagem surpreendentemente reduzido de um secador a
Vacuo.

DESEMPENHO

A verdadeira medicdo do desempenho do secador é determinada pelo teor de umidade da resina
apos o secador realizar seu trabalho. Contudo, o teor de umidade da resina ndo é facilmente
medido, portanto, os fabricantes de secador usam outro critério para garantir o desempenho.

Secadores "dessecantes" usam o PONTO DE CONDENSACAO como medida de desempenho.
Esta é a medida de ressecamento do ar que passa pela resina, mas néo o ressecamento da
propria resina.

Por exemplo, por experiéncia, sabemos que para uma resina em particular um ar seco a 180° F
(82° C) menos um ponto de condensacao de 40, aplicado ao material por 4 horas, € suficiente
para reduzir o teor de umidade dessa resina até o nivel de ressecamento necessario.

Uma vez que nosso secador VBD NAO usa ar seco, ndo temos que medir o "ponto de
condensacéao".

NoO nosso caso, para a mesma resina, sabemos que um vacuo de 25 polegadas de mercurio
(635 mm) aplicado por 20 minutos ao material, que foi aquecido a 180° F (82° C) graus, €
suficiente para reduzir o teor de umidade dessa mesma resina para o nivel de desidratacao
correto.

Portanto, assim como em secadores dessecantes asseguram o material seco pela medicao da
temperatura e 0 PONTO DE CONDENSACAO no decorrer do tempo, asseguramos o material
seco pela medicdo da temperatura e o VACUO no decorrer do tempo.

Quando asseguramos que uma determinada temperatura foi atingida e um determinado nivel de
vacuo foi atingido por um determinado tempo, podemos assegurar que 0 material esteja seco.

Vocé mesmo pode avaliar visualmente o desempenho pelo monitoramento da temperatura e 0s
niveis de vacuo. Certamente que o teste final esta na qualidade do produto que vocé fabrica.
Apreciamos seus comentarios e observacoes.
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Documentagéo Técnica

Especificacdes técnicas VBD-150

Doméstico/Canadense Europeu
N2 dalinha parametro valor unidades valor unidades
1 rendimento do projeto 150 Ibs./hora 68 kg/hr
2 temperatura maxima em operagao 375 °F 190 °C
3 nivel de vacuo maximo, absoluto 75 mm Hg. 75 mm Hg.
4 peso completo da unidade, vazio 501 Ibs. 227 kgs.
5 altura geral da unidade 96 polegadas 2,44 metros
6 altura geral da unidade com extensdo 108 polegadas 2,74 metros
7 tensdo 240/480/575 volts 400 volts
8 corrente a plena carga 16,4/8,2/6,8 amps 9,7 amps
9 fase 3 @ 3 [0}
10 frequéncia 60 Hz 50 Hz
11 requisito de ar comprimido, pressdo mantida 85 psi 5,86 bar
12 requisito de ar comprimido, taxa de vazao mdaxima 13,5 SCFM 382 L/min
13 requisito de ar comprimido, taxa de vazdao médio 5,2 SCFM 147 L/min
14 modelo do soprante RBH3 All-Star RBH3 All-Star
15 poténcia do soprante 11 HP 0,75 kW
16 vazdo maxima do soprante 105 SCFM 2464 L/min
17 pressdo max. do soprante 58 em H,0 139 mbar
18 nivel de ruido do soprante 64 db(A) 63 db(A)
19 poténcia do aquecedor 11.000 watts 11.000 watts
20 modelo do gerador de vacuo JS-250 Vaccon JS-250 Vaccon
21 I.D. do cilindro do funil de aguecimento 13,5 pol. 343 mm
22 altura do cilindro do funil de aquecimento 27 pol. 686 mm
23 capacidade do material do funil de aquecimento 2 pés cubicos = 56,6
24 capacidade absoluta do funil de aquecimento 2,5 pés cubicos = 70,8
25 capa~cidade do material do funil de aguecimento com 3 pés clbicos | 85,0 L
extensdo
26 capaNcidade absoluta do funil de aquecimento com 35 pés clbicos | 99,1 L
extensdo

27 peso vazio do funil de aquecimento 115 Ibs. 52,2 Kgs.
28 I.D. do cilindro da cdmara de vacuo 12,5 pol. 318 mm
29 altura do cilindro da camara de vacuo 14 pol. 356 mm
30 capacidade do material da camara de vacuo 1 pés cubicos = 28,3
31 vacapacidade de ar absoluto da camara de vacuo 2,25 pés cubicos = 63,7
32 volume de evacuagdo normal da cdmara de vacuo 1,82 pés cubicos = 51,5
33 peso vazio da camara de vacuo 44 Ibs. 20,0 kgs.
34 I.D. do cilindro do funil de retengao 15 pol. 381,0 mm
35 altura do cilindro do funil de retengdo 11,5 pol. 292,1 mm
36 capacidade do material do funil de reten¢do 1,3 pés cubicos = 36,8 L
37 capacidade absoluta do funil de retengao) 1,6 pés cubicos = 45,3 L
38 peso vazio do funil de retengdo 21,5 Ibs. 9,8 kgs.
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Esquema elétrico da placa de E/S VBD-150
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Esquemas elétricos de alta tenséo

Esquema elétrico do VBD-150 240V
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Esquema elétrico do VBD-150 240V com VFD
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g
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)
ITEM |p/r description
1 esw10—-1—40 | main disconnect switch, 40A 3—pole
T, OND (16 4wG)
= 2 eVFD—1M2 VFD, 1 HP 200V — 240V 3@
3 |- e
— = = 4 ef29 24VDC power supply, 35W, 1.5A
EV-@ N L 2| 2 - -
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1~ i ) 6 |ehid RFI filter, 5VRI
| @ Ls35-2¢ ] ! i 2
1 i f}‘ ”I‘ 1 7 ehr0g relay, solid state, 480V, 25A
| g &| & ] 8 |ehr—Hsz heat sink, SSR, 2.0 C/W
| |
| | 9 |engb—o7 ground bar, 7 terminals
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| Q | 10 [ent11-24 tube heater, 11kW, 240 VAC 3¢
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| ACK (14 AWG) — 1 z m m
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VFD Parameter Settings
— | —
DOOR BOND para. hame /. .\\ Model
Fr.1 maximum _frequency {f pen N VBD—15¢(
Pr7__ | acceleration_time i Hup 1)
Pro electronic_thermal O/l | 3.60_| (nameplate) ‘\ /’ Voltage:
Pra2_| cutpat freq_dstection | 20.00 N 240V 30
Pr.72__| PWM selsction 5 2
e MAGUIRE |7~
Pras |rated motor voltage 230.0 | (nameplate) PRODUCTS, INC. rawn by Irav
Fr 180 | RL terminal fun__sel 3 1 Road, Aston, P& 19014 MG 4/10/13
Pri8z | AB,C terminal fun. sel | 4 Tel: (888) 453-2412
Pr&2 |reqen avoid op. sel 1 Fax: (610) 459 0 Rev by:
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VBD® - Secador a vicuo®

Maguire Products, Inc.

Esquema elétrico do VBD-150 400V
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e 1 Bill of Materials
| I
1 1 ITEM [p/n description
~ GND (15 AWG) 1 eswl0—1—40 | main disconnect body, 40A 3—pole
e 2 |es3rT2018 motor contactor, 20
3 es3RU-2 overlead relay, 1.4A — 2.0A
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| =
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] o m o ]
I I 8 ehr—HS2Z heat sink, SSR, 2.0 C/W
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| I
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VBD® - Secador a vicuo® Maguire Products, Inc.

Esquema elétrico do VBD-150 400V com VFD
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|E ] ITEM | p/r description
1 1
1 eswl0—1-40 | main disconnect switch, 404 3—pole
2 eVFD—1M4 VFD, 1 HP 380V — 480V 3o
3 |- =
| &l & 4 ef29 24VDC power supply, 35W, 1.5A4
'15 § 3 5 efd4 transformer, 50VA, 115 VAC secondary
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VFD Parameter Settings
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DOOR BOND pard, naime set
Pri rmaximum frequency 60.00
Pr.7__ | acceleration time 2.5
Bra clectronic thermal O/L | 1.90 | (hameplate) Dra W;',».»v No.:

Pr.az | sulput freq detection | 20.00
Pr72 | PWM sele 5

ol MAGUIRE |/ % %0 1|0
Pr.83 rated motor voltage 380.0 | (nameplate) PRC’DUCTS, INC. TR Dy Q) crown.
Pr.80 | RL terminal %un. sel. 1 11 Crozenille Road, . PA 19014 MG 4, 10/13

Pri82 | AB.C terminal fun. sel |4
Fr52 | regen_ovod op_sel Rev by: Last Updated:
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VBD® - Secador a vicuo® Maguire Products, Inc.

Esquema elétrico do VBD-150 480V
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ITEM |p/n description
1 eswl0—1—40 | main disconnect body, 40A 3—pole
2 es3RT2016 motor contactor, Z0A
3 es3RU-2 overload relay, 1.44 — Z.0A
gl gl g 4 |ef2e 24VDC power supply, 35W, 1.54
G| @ = — —
-« - 5 ef34 transformer, S0VA, 115 VAC secondary
' o | © - N .
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1 BK (14 AWG) ‘ — 1 1 |mreia regenerative blower, 1.1 HP
12 |ezd—06 fuse, 1/2 amp time—delay, "ATQ"
| @ | | B | 13 |ehr21 relay, 24 ¥DC 1PDT, slim DIN mount
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Drawing No.:
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VBD® - Secador a vicuo®

Maguire Products, In
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Esquema elétrico do VBD-150 480V com VFD
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| =
o R < ¥ e Z
ot 4 |ef29 24VDC pawer supply, 35W, 1.5A
VHV-@ N L o = = e
== 5 ef34 transformer, A, 115 VAC secondary
1~ 1 6 |ents RFI filter, SVR1
) &) LsS35—-24 ] - —
I I 7 ehr0g relay, solid state, 480V, 25A
8 ehr—Hs2 heat sink, SSR, 2.0 C/W
9 |ehgb—07 ground bar, 7 terminals
[ I 10 |ehti1-24 tube heater, 11kW, 240 VAC 3¢
Bk (14 AWG)
‘ (14 Ave) 11 |mretd regenerative blower, 1.1 HP
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VD Parameter Settings
o — lef:
DOOR BOND para. name / \ Model:
Pri Traxmam fequency 1 pemme VBD—150 main high/low
Pr7 acceleration_time “ H Ip |
Pr.g electronic_therrmal O/L | 1.80 | (nameplate) ‘\\ Voltage: Drawing No
Pr.42 cutput freq. detection 20.00 — 480V 3@ DWe ”‘V”‘D
Pr7z_ | P sdlection 5 oV oe eJWLo TUC dwg
[ MAGUIRE |7~ i ;
Pr.82  |rated moter voltage 480.0 | (nameplate) PRODUCTS, INC. Drawn by Date drawn:
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VBD® - Secador a vicuo® Maguire Products, Inc.

Esquema elétrico do VBD-150 575V
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| : ITEM | p/r deseription
1 [ 1 esw10—1—-40 | main disconnect body, 40A 3—pole
oND (16 AWD) A3 ~ . - -
7—‘ ,— 3 es3IRT2016 motor contactor, 20A
ﬁg®ik !': E‘K‘ H J}; ':'! ) e + 3 es3RU-1 overlead relay, 1.1A — 1.6A
. o — ; ‘ N 4 |ef29 24VDC power supply, 35W, 1.5A
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VBD® - Secador a vicuo®

Maguire Products, Inc.

Lista de pecas sobressalentes recomendadas para o VBD-150
Observagdo: Recomenda-se que os itens #1 - #8 sejam mantidos em local de fdcil acesso pelo departamento de

manutengdo.
item da - —
linha MPI p/n Descri¢ao Localizagao geral
substituicdo do elemento de filtro, admissdo do - -
1 hf19-E soprante painel traseiro
vedacdo de silicone, valvula de escoamento da A ,
2 8124-11 camara de VACUO camara de vacuo
_ F - portdao de vacuo
3 go-349V o-ring, tamanho 349, Viton superior
4 go-341V o-ring, tamanho 341, Viton | DolrilEl de vacuo
inferior
5 2s8124-03 montagem da placa de vedacao de vacuo, valvula de | portédo de vacuo
escoamento da cémara de vacuo inferior
6 nv88 segmento da valvula solenoide, 4 vias, 24 Vcc gabinete principal
7 nf-30E elemento filtrante, para regulador série "AW30" gabinete pneumatico
8 nfos2E elemento filtrante, para separador de 6leo gabinete pneumatico
Outras pegas de substituicao em potencial
9 Es3RU-2 relé de sobrecarga, 1,4 A - 2,0 A gabinete elétrico
10 Es3RU-5 relé de sobrecarga, 2,8 A - 4,0 A gabinete elétrico
11 Es3RT2016 contator do motor, 3 polos, 20 A, 24 Vcc gabinete elétrico
12 ehro9 relé, SS, sinal de 480 V 25 A, 24-265 Vca gabinete elétrico
13 ezd- 5t fusivel, retardo de tempo de 1/2 amp, estilo abinete elétrico
) diminuto 9
14 eRTD6-100 sensor de temp. RTD de 6 mm didm. x 100 mm de funil de aguecimento
comprimento, Pt100 q
15 elc30v célula de carga, capacidade de 30 kg ret., camara de vacuo
_ interruptor de pressédo, valor de referéncia de 50 - S
16 esp-50 psi, 1/8" NPT gabinete principal
17 eabVvBD-01 placa de circuito de E/S gabinete elétrico
_ - . . painel de controle
18 eabVBD-03 visor / placa de circuito IHM frontal
_ placa de circuito pendente (0,8" com 4 digitos painel de controle
19 eabVBD-04 numéricos) frontal
20 nmd-01E elemento de substituicdo, para secador de ar por abinete pneumatico
membrana 9 P
21 ehtl1-24 aquecedor do tubo, 11.000 watt trifasico 240 Vca gabinete principal
22 eht11-40 aquecedor do tubo, 11.000 watt trifasico 400 Vca gabinete principal
23 eht11-48 aquecedor do tubo, 11.000 watt trifasico 480 Vca gabinete principal
24 eht11-56 aquecedor do tubo, 11.000 watt trifasico 575 Vca gabinete principal
o5 ehs1-02 \k;?z estroboscopica, vermelho, base magnética, 24 plataforma superior
26 ehb-2 piezo buzzer, 24 Vcc painel de controle
frontal
27 esh-01 alca de intertravamento, pistola vermelha/amarela f painel de controle
rontal
94 Rev. 10 de margo, 2017
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VBD® - Secador a vicuo®

Maguire Products, Inc.

Especificagcao técnica VBD-300

Doméstico/Canadense Europeu

Ne da a . .

linha parametro valor unidades valor unidades
1 rendimento do projeto 300 Ibs./hora 136 kg/hora
2 temperatura maxima em operacgdo 375 °F 190 °C
3 nivel de vacuo maximo, absoluto 75 mm Hg. 75 mm Hg.
4 peso completo da unidade, vazio 918 Ibs. 416 kgs.
5 altura geral da unidade 119 polegadas 3,02 metros
6 altura geral da unidade com extensdo 134 polegadas 3,40 metros
7 tensdo 480 /575 volts 380 volts
8 corrente a plena carga 27/ 22 amps 33 amps
9 fase 3 @ 3 @
10 frequéncia 60 Hz 50 Hz
11 requisito de ar comprimido, pressdao mantida 85 psi 5,86 bar
12 requisito de ar comprimido, taxa de vazao mdaxima 13,5 SCFM 382 L/min
13 requisito de ar comprimido, taxa de vazdao médio 6,5 SCFM 184 L/min
14 modelo do soprante RBH6-305-3 All-Star RBH4-2-3  All-Star
15 poténcia do soprante 3,5 HP 2,2 kw
16 vazao maxima do soprante 228 SCFM 5380 L/min
17 pressdo max. do soprante 89 polegadas H,0 = 228 mbar
18 nivel de ruido do soprante 77 db(A) 72 db(A)
19 poténcia do aquecedor 18.000 watts 18.000 watts
20 modelo do gerador de vacuo JS-250 Vaccon JS-250 Vaccon
21 I.D. do cilindro do funil de aguecimento 17 pol. 432 mm
22 altura do cilindro do funil de aquecimento 27 pol. 686 mm
23 capacidade do material do funil de aquecimento 4,25 pés cubicos = 120,3 L
24 capacidade absoluta do funil de aquecimento 5,125 pés clubicos = 145,1 L
75 capacitﬂade do material do funil de aquecimento com 6,25 pés clbicos 177,0 L

extensao

26 capacidade absoluta do funil de aquecimento com extensdo 7,125 pés cubicos 201,8 L
27 peso vazio do funil de aguecimento 201 Ibs. 91,2 kg
28 I.D. do cilindro da camara de vacuo 16,35 pol. 415 mm
29 altura do cilindro da camara de vacuo 17,5 pol. 445 mm
30 capacidade do material da camara de vacuo 2 pés cubicos 56,6 L
31 capacidade de ar absoluto da camara de vacuo 2,5 pés cubicos 70,8 L
32 volume de evacuagdo normal da camara de dcuo 1,6 pés cubicos | 45,3 L
33 peso vazio da camara de vacuo 72,5 Ibs. 32,9 kgs.
34 I.D. do cilindro do funil de retengdo 19 pol. 483 mm
35 altura do cilindro do funil de retengdo 14 pol. 356 mm
36 capacidade do material do funil de retencgdo 2,25 pés clubicos | 63,7 L
37 capacidade absoluta do funil de retengao 2,8 pés cubicos | 79,3 L
38 peso vazio do funil de retengdo 31,5 Ibs. 14,3 kgs.
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Maguire Products, Inc.

VBD® - Secador a vicuo®

Esquema elétrico da placa de E/S VBD-300 com VFD
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VBD® - Secador a vicuo®

Maguire Products, Inc.

Esquema elétrico do VBD-300 400V

o
e

DOOOO

BT IAT 343 T AL+

@

BH-1 (10 AWG) line power @1

BK-2 (10 AWG) e power @2

BE-3 (10 AWG)

» line power @3

,,-ié-zs;a:’ . GY (20 AWS)  PE
S SHHE B R ] | g
éég ‘:@:ﬁé % 2|2 = 0 (6712) il 120 AWE) o]
2 5151= @11 e [ -
) ——— b el ol E
HEHE
5| @ €
©) & 9
SINCEE  GINOGE AT a
00 E Honort
o] loader #1 signal Ej —
T 4 e e — R P
R OF @
6] "
=
- L
in\‘, BK-1 (14 AWC)
. | BK-2 (18 AWE)
- i+ | BK=1 (14 AWG)
LT R (20 AWG) 1
M BL (20 Awg) ) |
® PR (20 AWG) 1l
& RO (70 AWG) v
8 —-
e Bill of Materials
- ITEM |p/n description
@swll=1=40 | main dis nect body, 404 3-pole
2 esIRT2016 maotor centactor, 20A
3 esIHU-6 overload relay, 4.5A — 6.3A
2l 2| 2 4 |ef2g 24VDC power supply, 35W, 1.54
el =| =
ol =] o 5 |ef3s trensfermer, S0VA, 115 VAC secondary
b e 6 |enis RFI filter, SVR1
[ e Y
\I- ‘I’ ‘I’ 7 ehri relay, sclid stote, 00V, S0A
w| ©| @
B ehr—H32 heat sink, S5R, 2.0 C/W
9 ehgh=07 ground bar, 7 terminalzs
l[:\-. {14 AWG) 10 Jeht18-40 tube heoter, 18kW, 400 VAC 3a

o Yo

] " 1] ]

| = |

1M |mred 53 regenerative blower, 3.5 HP

12 |ezd-06 fuse, 1/2 amp time=delay, "ATQ"

13 |ehrzl relay, 24 WDC 1PDT, slim DIN mount

5 A2} ) A3(-) arts) oo (18 awg) | SIS
gle alalel |z : EB@@ ©(0)® £ - =8 B
HE: HSEIRH - I | I I = =
=le  g/%gf |g = = HEATER =
bl by el | = 7 : THERMODISC o
MEEEERE ¥ @ ® @ ®| & - 3 £2

L ]
B (20 AWC)
WT (20 AWG) [
e, Rk &
lelelelele] ad
AT A2 G 1300 A1 =
2779 £./72 673 145 a2
elelelele] .
T BK=3 {10 AWG) I
BK=2 {10 AWE) I’
BK=1 (10 AWE) H
‘o)
=i HEATER
DOOR BOND /"—_—‘:u. Maodel: Schematic:
f/-l-— n\ VED—300 main high/low
(mpt) | _
\\ 7/ Voltage: Drawing No.:

400V 3¢ 50 Hz |eDWGB200.dwg

MAGUIRE

PRODUCTS, INC. Drown by Dote drawn:
11 Crozervile Rood, Aston, PA 19014 MG 2/’1 .5/1 IS
Tel: (B88) 455-2412
Fax, (610) 459-2700 Rev by: Last Updated:
Bittp: //www. maguire.com MG 6/30/16
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VBD® - Secador a vicuo®

Maguire Products, Inc.

Esquema elétrico do VBD-300 400V com VFD

7o 7
\91 rg --0-. \_9:‘
BE=1 (10 AWG)
BK-2 (10 AWG)
BE—=3 {10 AWG)
WT (35 Awe) — 16 (T3
o I (20 i) G {20 AWS) - I e
WILABR (20 Aws)
! J H
w7 A 4 A
Ao S N HS AN = G -
WFD Terminals -,
fv s se 81 s 56
B9 E5 g5 BB A3 e - (m)
- o
momom o e T sm sz v v ow @ @
B OES AD ED ED aS e ES A a5 £ 85 &5 ES ES
-|' - 1 2 4 &
B (20 ) L
- L) [ fan)
& @ & N
i 4 ®
= loader J1 algnal P
2 = 3l g Iosder 1 signal -
s E: Z| 2 BK=1 (14 AWG)
2 g 2| g B (14 AWG) y
= - = = BH=3 (14 AWG)
= = & -] Br-3 (14 AWG)
BK=3 (14 AWG)
Br-1 (14 AWG)
|_wr .~ ko (7o awg)
v PP (20 AWE)
g~
= Bill af Materials
N
- = TEM |p/n description
eswl0—1-40 | main disconnect switch, 40A 3—pele
Pl (18 awe)
= 2 eVFD—-03M4 VFD, 3BO0V — 480V, 5.0 amp
E = -
= ‘;3 ;; 4 |ef2n 26WDC power supply, 35W, 1.54
E | = S efd4 transformer, S0VA, 115 VAC secondary
@ gz e 6 [enis RFI filter, SVR1
iy T t‘rl "I3 7 ehrlQ relay, solid stote, G600V, S0A
& & & 8 |enr-Hs2 heat sink, SSR, 2.0 C/W
9 ehgb—07 ground bar, 7 terminals
10 |eht18-24 tube heater, 18kW, 240 VAC 3o
Bk {14 AWG) - .
‘ —_—— 1 |mre3d.s5 regenerative blower, 3.5 HP
= we — P
BLACK (14 AWD) ‘ 12 |ezd-06 fuse, 1/2 amp time-dalay, "ATQ
| | | | 13 |enr21 relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN mount
EB @ @ @ U GB 14 |es3RT2016 motor contoctor, 20A
Lt & i i
- fo) A2~ ) |
Az=) Alfe} o At g iy SND (18 awE)
| dle@el | [e@me): |
2 HR T | ] - o
] = 5 HEATER
b 1 (’q C\ Ty (B THE ISC
- & DEG @ & b1
= | LS - A - m
| y (e}
-»
BK (20 AWG)
WT (20 AWG)
- ——
1A 32 AT 1IN Are
(_\
2
v
2/T1 4,72 64T 14NG AP=
- ——
B—3 (10 AWG) -
BX=Z (10 _AWG) .
W, i BR=1 (10 AwE)
—~ ®) S
) 3 [C00000000] @ ©)
e = 2/ Nl NN HEATER
VFD Parameter Settings
. T = -
DOCR BOND nams set //f’_:\\ Mode: Schematic:
oo iremieney 50.00 f —--»\-nnl VBD—-300 main high/low
Seeserat e 175 ] {l ]TH]Q»L |
electionic_themmal O/L | 560 ] (nemeplate) \_ // Voltage: Drawing No.:
sutpat freg. deteciion 20,00 S a = ; P, A
Fid_sulnclion 5 MAGUIRE 100V 3@ 50 Hz |eDWGE200.dwg
motor copocity 2.20 | (nermeplate) 0 b Date d —
roted moter_voltage 380.0 | (nomepiate) PRODUCTS, INC. Jrown by: ate rnv_«n. )
FL terminal fun_sel__ |4 11 Crozenille Rood, Aston, PA 19014 MG 2/16,/186
AB,C termingl he, sl |4 Tel: (888) 459-241 — ~ —
eresz | regen ovold cp.sel. 1 Fax: (610) 459-2700 Rev by Lost Updated:
FrBE3 | regen_avoid op. lnvel 5800 hittp: / fwww.maguire.ce MG 6 /30 / 6
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VBD® - Secador a vicuo® Maguire Products, Inc.
Esquema elétrico do VBD-300 480V

) =
) )
\9/ \9'
- :z—lz (r“i ::ZJJ e line power @1
oy = ”-‘2 A » line power @2
= » line power 83
IAT 32 3413 TG AT+
@ s
A . _G¥ (20 awc)
e mos-| B%|3 LI T 0 ) | pslps
©0000| iy vem-rmm
gl === @ P4 —
 ——— pot A RO
HEE
Ty
W/
- & a
LPENCOE  STNOSA A2
Eeleletele) o€
SUMF —
20 4T aTE 42 .
I
o | @©
i
=
_:_?1' BE-3 (14 AWG)
i, BK=F (14 AWG)
- o BK-1 (14 AWE)
M RO (20 AWG)
AT S BL (20 AWG) .
® PR (20 AwG) .
G _FD (20 AWG)
g —
g Bill of Materials
ITEM | p/n description
(i D (8 awc) 1 |eswi0-1-40 | main disconnect body, 404 3-pale
B | L 2 [essrraoie | motor contactor, 204
el o
3 esIRU-6 overlood reloy, 4.5A 6.3A
Vev=@ N L gl 2| 2 4 |erzo 24VDC power supply, 35W, 1.5A
- 4 S
B | | e 5 |ef34 transformer, 50VA, 115 VAC secondary
@ Lsas-24 b e s & |ente RFI filtar, SVR1
b o] % 7 |enrio relay, solid stote, GO0V, S0A
o o o
8 |ehr—Hs2 heat sink, SSR, 2.0 C/W
o] g ehgh=07 ground bor, 7 terminals
1 BE (14 AWS) - 10 | eht18-48 tube heater, 18kW, 480 VAC 3@
B (14 AWG) ‘ 11 |mrel5 3 ragenerative blower, 3.5 HF
12 |ezd-06 fuse, 1/2 amp time—delay, "ATQ"
| l 13 |ehr21 ralay, 24 VDC 1POT, slim DIN mount
A o Y e
ar n r T
K SSR =
= - it - o — T
g e ‘é’] e il _ £, GHD {16 ANG) 158 ol
sl gElg |7 HEIOK @ (01 9]¢ e &
HE <= = =] T . A2
=|e HMERE 9 o HEATER 4B
| S sl-ds |8 - - it j THERMODISC 2
ls slel=| % i @ ® @B & RO :
L L (i L L8
1 ]
BK {20 AWG)
WT (20 AWG) N
,T = il
| Q0 | at=
LT B2 B8 TIND AT+
2,771 472 £/73 1w a3
BK-3 (12 AWG)
B=2 (12 AWG) o
BE=1 (12 AWG)
-~ ¢
o
o [El HEATER

Doo% 50N /’--—-1‘\ Model: Schematic:
.'_-E[:"\%, VBD-300 main  high/low
\‘ IPJ Voltage: Drawing No.:
- 480V 3o eOWGE200.dwyg
MAGUIRE : B
PRODUCTS, INC. Drawn by Daote drawn:
11 Crazerle Road, Asten, F MG 2/16 /186
Rev by Last Updated:
MG 6/30/16
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VBD® - Secador a vicuo® Maguire Products, Inc.

Esquema elétrico do VBD-300 480V com VFD

L] -
) J] o) )
:;:_‘2 U‘; :":2 fine power @1
DK:3 -Ena am; e line power @2
- fine power &3
an WT (35 aME) - 16 (ET13)
o (0 AWG) "5:1 : : oY 20 AWDh - 10 {28
AT (20 AWG) = ..
| bk [IN-EIN- B
w7 o 6 a
e ES ey & e ) |
VFD Terminas - -
R R b
e S S [~ =
HE B B3 BB 5 EH AP an
i I ] .
i st MIsEIA ¢ v v @ @
e N e A AN An AD A5 A AD S
. . O
] -
48 c .
$o e ®
= lozder 1 signal -
: | = 8l g Iosder 1 signdl -
g = HE BK=1 (14 AWG) L
;__;' 8 2| o BK-2 (14 AWG) y
o~ = bl BE-3 (14 AWG)
=| « : Br-3 (14 AWG)
Bi=2 (14 AWG)
Br-1 {14 AWG)
| w7 s o 20 awg)
® o8 (20 AWG) ]
&
2
= Bill of Materials
o
- - ITEM |p/n deseription
- .
, 1 eswl0—1—40 | main disconnect switch, 40A J—pale
Ty HD {18 A = 5l 5
= 2| g g 2 |eviD-03ms | veD, 380V - 480V, 5.0 amp
| =| =
e oo 3 - -
hd e 4 |et2e 24VDC power supply, 35W, 1.54
| |
5l &l & =] oafid transformer, S0WA, 115 VAC secondory
f:l.:, B eh16 RFI filter, SWR1
- T ehrl1Q relay, solid state, B00V, 304
8 ehr=HS2 heat sink, 55R, 2.0 C/W
9 ehgb=07 ground bar, 7 terminals
10 | eht18-24 tube heater, 18kW, 240 VAC 3¢
Bk (1 G} = - =
‘ {14 AW 1 |mred 53 regenerative blower, 3.5 HP
B (16 AWG) ‘ 12 |ezd-06 fuse, 1/2 amp time-delay, "ATQ"
[ | | | 13 |ene2t relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN mount
= Fl s 14 |es3RTZON6 motor contoctor, 204
® ] oUe oYe
m " I T
- Adf=) At} -] Affe} B i, G0 (18 AWG) 3
S | 72 1© (o)@ ® (0] 9% = 7
2lg £lal¥ = : X
HE MR =1 | | | = ¢
ezl 8lglz p - HEATER 3
=17 2 | = (=) ! THERMODISC y
&l E HEE & \D (8) 'CD @/’ & ~ ).) "
R
T 4
LA 32 AT 10 AL %
62 4
N
2477 472 873 TanD a2 o
&
elzlel=]e] o
- ——
Bi=3 (12 AWG)
Br-3 {12 AWG)
BK—1 (12 AWG)
-
e, HEATER
VFD Parameter Settings
. : - i
DOOR BOND para. name set //,-_—:‘-\ Madel: Schematic:
Pri__ | momam regasncy 66.00 \! VBD=-300 main high/low
Fr7__ | ecceleration time z Il | :
WL |
Pr.8 lectiome thermal 0L | 640 | (nermeplate) \ / Voltage: Orawing No.:
Bra7 | cutpul freq detection | 20.00 = 4 P,
T g = MAGU'"E 480V 3o eOWGE200.dwg
Fr80_| motor capacity 2.60_| (nomeplate) Grawn by e
FrEs | roted moter veitage 450.0 | (nomeplate) PRODUCTS, INC. awn byt Cate crown.
Fr.B0 | RL terminal fun. sel 4 11 Crozerville Road, Aston, PA 10014 MG 2/] 6/] 5}
2r.152 | AB.C termingl fun_sel |4 Tel: (388) 459-2412 T .
Fr.862 | regen aveid oo asl. 1 Faw 59-2700 Rev by Last Updated:
Pr63 | regen avaid op level 700.0 hitp: //wsw.maguire.com MG 6,/.30/'. 5]
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VBD® - Secador a vicuo® Maguire Products, Inc.

Esquema elétrico do VBD-300 575V

- -
ol [Ks)]
\0 S
BK-1 (12 AWG) e line power &1
BE=-3 (12 AWG) P . -
i R 12 W) e ling power @7
: o line power 83
1 A2 503 100 o
8% ';E sa BT (20 AWS)
o ymammon-| 5|2 V00209 W (20 aws) oflc
oo 5z wvwerna-
&l ml ol =] LN —
' —— — et LN A
©
@ . gm
PENCOE  FTMOSE A7
6? NE’? iua:u’r.-: ,{i signal 2l [ |
am amz ans o] ~feder £1 sgral
45 48 &5 @ @
g L .
<
(=] $
= BR-3 (14 AWG)
.y BK=-2 (14 AWG)
& Br=1 (14 Awg)
W/ RO (20 AWG)
WIS BL (30 AWG)
PR (20 AWG)
B
F Bl of Materials
2 '
- 1ITEM | p/n description
1 eswl0—1—-40 | mein dizconnect bedy, 40A 3—pale
] = &l o
& L — 2 g2 2 2 |es3RT2016 | motor contactor, 20A
< < 3 -
%m’ o IR 3 |es3RU-5 overload relay, 3.5A — 5,04
ﬁ'D ~ :_ :T 4 |efza 24VDC power supply, 35W, 1.54
(£ .
=@ N L P ) 5 |ens transformer, 575V - 120V
@l b i
6 |eniE RFI filter, SVR1
LS38-24 " P ol
7 |ehri0 relay, solid stole, 500V, S0A
B ehr=H32 heat sink, SSR, 2.0 C/W
g |ehgb-07 ground bor, 7 terminals
[e 10 | eht18=57 tube heoter, 18kW, 575 VAC 3-2
[Z3VDC Power Supgph 1M1 |mrcd 55 regenerative blower, 3.5 HP, 575V
BK (14 AWG) 12 | ezhm fuse block, 1 pole, 600V, 10 amp
| l [ l 13 |ezd-06 fuse, 1/2 amp time-delay, "ATQ"
® Py c) ps Py @ ps 14 |ezh-03 fuse block, 2 pole, Midget, 60OV
'JI . 15 |ehrZi reloy, Z4 VDC 1PDT, slim DIN mount
m ™ m ™
W wm ‘ SSR l SSR
o= ARf=) Ali's) Az} Al GNO {18 AWG)
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Diagrama pneumatico do VBD-300
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Lista de pecas sobressalentes recomendadas para o VBD-300
Observagdo: Recomenda-se que os itens #1 - #8 sejam mantidos em local de fdcil acesso pelo departamento de

manutengdo.
item da - R
linha MPI p/n Descrigdo Localizagdo geral
1 hf19-E substituicdo do elemento de filtro, admissdo do painel traseiro
soprante
> 8224-11 vgdagao de §|I|cone, valvula de escoamento da camara de VACUO
camara de vacuo
3 go-357V o-ring, tamanho 357, Viton portaQ de vacuo
superior
4 go-350V o-ring, tamanho 350, Viton POrtaQ de vacuo
inferior
montagem da placa de vedacdo de vacuo, valvula de | portdo de vacuo
5 as8224-03 A > £ _
escoamento da cémara de vacuo inferior
6 nv88 segmento da valvula solenoide, 4 vias, 24 Vcc gabinete principal
7 nf-30E elemento filtrante, para regulador série "AW30" gabinete pneumatico
8 nfos3E elemento filtrante, para separador de 6leo gabinete pneumatico
Outras pegas de substituicdo em potencial
9 es3RU-6 relé de sobrecarga, 3,5 A - 5,0 A gabinete elétrico
10 es3RU-7 relé de sobrecarga, 4,5 A - 6,3 A gabinete elétrico
11 es3RT2016 contator do motor, 3 polos, 20 A, 24 Vcc gabinete elétrico
12 ehro9 relé, SS, sinal de 480 V 25 A, 24-265 Vca gabinete elétrico
13 ezd- 5t ggs!vel, retardo de tempo de 1/2 amp, estilo gabinete elétrico
iminuto
14 eRTD6-100 sensor de temp. RTD de 6 mm didm. x 100 mm de funil de aguecimento
comprimento, Pt100
15 elc50vV célula de carga, capacidade de 50 kg ret., camara de vacuo
_ interruptor de pressédo, valor de referéncia de 50 , S
16 esp-50 psi, 1/8" NPT gabinete principal
17 eabVvBD-01 placa de circuito de E/S gabinete elétrico
_ . - - painel de controle
18 eabVBD-03 visor / placa de circuito IHM Frontal
_ placa de circuito pendente (0,8" com 4 digitos painel de controle
19 eabVBD-04 numéricos) frontal
20 nmd-03E elemento de substituicdo, para secador de ar por abinete pneumatico
membrana 9 P
21 ehtl18-24 aquecedor do tubo, 18.000 watt trifasico 240 Vca gabinete principal
22 eht18-40 aquecedor do tubo, 18.000 watt trifasico 400 Vca gabinete principal
23 eht18-48 aquecedor do tubo, 18.000 watt trifasico 480 Vca gabinete principal
24 eht18-56 aquecedor do tubo, 18.000 watt trifasico 575 Vca gabinete principal
o5 ehs1-02 &gi estroboscopica, vermelho, base magnética, 24 plataforma superior
26 ehb-2 piezo buzzer, 24 Vcc painel de controle
frontal
27 esh-01 alca de intertravamento, pistola vermelha/amarela painel de controle
frontal
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DECLARACAO DE CONFORMIDADE

P Wy Yo My
W W pA¢ W
W " Diretriz de Maquinas 2006/42/EC &
Mo i Diretriz 2014/30/EUEMC " .7

Nome do fabricante ou fornecedor
Maguire Products Inc.

Endereco de correspondéncia completo incluindo pais de origem
11 Crozerville Rd, Aston, PA 19014 ,USA

Descrig&o do produto
VBD-150, VBD-300

Nome, tipo ou modelo, lote ou nimero de série
Modelo: VBD-150, VBD-300 NuUmero de série:

Normas usadas, incluindo namero, titulo, data de emisséao e outros documentos
relacionados

EN4414 (2010); EN11201 (2010); EN12100 (2010); EN13849-1 (2015); EN13850

(2015); EN13857 (2008); EN14119 (2013); EN14120 (2015); EN60204-1 (AC:2010) e
EN61310-1 (2008)

Nome de pessoaresponsavel junto a Unido Europeia - Sr Paul Edmondson (Diretor)

Endereco de correspondéncia completo, se for diferente dos fabricantes
Maguire Europe: Tame Park, Tamworth, Staffs, B77 5DY, UK

Declaragéo

Declaro que na condicao de fabricante, as informac¢des acima em relagcao ao
fornecimento / fabricante deste produto, estdo em conformidade com os padrdes
declarados e com outros documentos relacionados, seguindo as disposi¢cfes das
Diretrizes acima e suas emendas.

Assinatura do fabricante:

Cargo:

Data:

Rev. 10 de mar¢o, 2017
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Suporte técnico e informacdes de contato

Maguire Products Inc.
11 Crozerville Road
Aston, PA 19014

Tel: 610.459.4300
Fax: 610.459.2700
E-mail: info@maquire.com
Web: www.maguire.com

Maguire Europe

Tame Park

Tamworth

Staffordshire

B775DY

UK

Tel: + 44 1827 265 850

Fax: + 44 1827 265 855

E-mail: info@maquire-europe.com

Maguire Products Asia PTELTD
Sede

15 Changi North Street 1

#01-15, I-Lofts

Singapore 498765

Tel: 65 6848-7117
Fax: 65 6542-8577
E-mail: magasia@maguire-products.com.sq

MAGUIRE ITALIA SRL

Via Cile, 14

35127 Padova

ITALY

TEL +39 049 970 5429

FAX +39 049 971 1838

E-mail: italia@maguire-europe.com
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