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VBD-150° / VBD-300° — suszarka
prézniowa °

Niniejszy dokument jest ttumaczeniem oryginalnej instrukcji obstugi suszarek prézniowych
Maguire VBD-150% i VBD-300%.

Copyright © 2017 Maguire Products Inc.

Informacje zawarte w niniejszym ttumaczeniu oryginalnej instrukcji obstugi, a takze w oryginaine;j
instrukcji obstugi oraz wszelkich ttumaczeniach na inne jezyki stanowig wtasnos¢ firmy Maguire
Products Inc. i nie mogg by¢ kopiowane ani przesytane w zadnej formie lub w zaden sposoéb bez
wyraznej pisemnej zgody firmy Maguire Products Inc.

Kazda osoba obstugujgca i konserwujgca suszarki Maguire VBD-150% i VBD-300® powinna
uwaznie przeczytac niniejszg instrukcje obstugi. Firma Maguire Products Inc. nie przyjmuje
odpowiedzialnosci za szkody lub usterki urzgdzen wynikajgce z nieprzestrzegania niniejszych
instrukcji obstugi.

Wszystkie osoby obstugujgce ten sprzet muszag doktadnie i ze zrozumieniem przeczytac¢ niniejszg
instrukcje obstugi, aby unikng¢ btedéw i zapewni¢ bezproblemowg eksploatacje sprzetu.

W przypadku jakichkolwiek problemdw lub trudnosci ze sprzetem nalezy skontaktowac sie z firmg
Maguire Products Inc. lub lokalnym dystrybutorem firmy Maguire.

Dane kontaktowe producenta
Maguire Products Inc.
11 Crozerville Road

Aston, PA. 19014

Telefon: 610 459 4300
Faks: 610 459 2700

Strona internetowa: http://www.maguire.com

Email: info@magquire.com
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Doktadnosé informacji w niniejszym podreczniku

Podjelismy wszelkie starania, aby zapewni¢ poprawnos¢ i aktualnosé niniejszego
podrecznika. Jednak zmiany technologiczne i produktowe moga nastepowac
szybciej niz mozliwe jest ponowne wydanie tej instrukcji. W uogdlnieniu moze
uptyngc¢ kilka miesiecy nim modyfikacje konstrukcji suszarki lub sposobu obstugi
oprogramowania zostang uwzglednione w instrukcji. Data podana w stopce
instrukcji umozliwia w przyblizeniu ustalenie jej aktualnosci. Analogicznie,
posiadana suszarka mogta zosta¢ wyprodukowana wczes$niej, w zwigzku z tym
informacje w niniejszym podreczniku mogg by¢ niedoktadne ze wzgledu na
dostosowanie tej instrukcji do biezacej linii suszarek (zgodnie z datg w stopce).
Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania takich zmian bez informowania i nie
gwarantujemy, ze instrukcja w cato$ci odpowiada urzgdzeniu. Prosimy o
informowanie o wykryciu watpliwych lub btednych informacji w tym podreczniku,
co umozliwi nam naniesienie poprawek lub udzielenie prawidtowych informaciji.
Dodatkowo, na zgdanie, udostepniamy aktualng wersje dowolnego z
podrecznikéw. Zapraszamy do przesytania komentarzy i sugestii, w jaki sposdb
mozemy poprawié¢ niniejszg instrukcje.

Aby uzyska¢ dodatkowe informacje lub pobraé najnowsze wersje instrukcji lub
jakiegokolwiek innego podrecznika Maguire, nalezy odwiedzi¢ naszg strone
internetowg lub skontaktowac sie z nami bezposrednio.

Na stronie pod adresem: www.maguire.com

Maguire Products Inc.
Siedziba gtéwna

11 Crozerville Road
Aston, PA 19014
Tel: 610 459 4300
Faks: 610 459 2700
Email:
info@magquire.com

Maguire Products Asia PTE LTD
15 Changi North Street 1

#01-15, I-Lofts

Singapore 498765

Tel: 65 6848-7117

Faks: 65 6542-8577
magasia@maguire-products.com.sg

Maguire Europe

Tame Park

Tamworth

Staffordshire

B775DY

UK

Tel: + 44 1827 265 850
Faks: + 44 1827 265 855
Email:
info@magquire-europe.com

Maguire Italy

Via Zancanaro 40

35020 Vigorovea (PD)
Tel: +39 049 970 54 29
Faks: +39049 971 18 38
Email:
info@maguire-italia.it

Komentarze i sugestie prosze przesytaé¢ na adres: support@maguire.com
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Gwarancja — wyltaczna 5 lat

Firma MAGUIRE PRODUCTS OFERUJE
NAJBARDZIEJ KOMPLEKSOWA
GWARANCJE w branzy wyposazenia do
przetwarzania tworzyw sztucznych.
Gwarantujemy, ze kazda suszarka proézniowa
MAGUIRE VBD wyprodukowana przez nas jest
wolna od wad materiatowych i wykonawczych
pod warunkiem zachowania normalnych
warunkéw eksploatacyjnych i serwisowania
urzgdzenia; gwarancja nie obejmuje tylko
elementow wymienionych ponizej jako
.elementy nieobjete gwarancjg”; nasze zobowigzania w ramach gwaranc;ji
ograniczone sg do naprawy w naszej fabryce kazdej suszarki, ktéra w
ciggu PIECIU (5) LAT od daty dostarczenia do pierwszego nabywcy,
zostanie ZWROCONA w nienaruszonym stanie, z PRZEDPLACONYMI
optatami transportowymi, i ktora na podstawie naszej oceny uznana
zostanie za wadliwg; gwarancja ta zastepuje wszelkie inne gwarancje
wyrazone i domniemane oraz wszelkie inne zobowigzania i
odpowiedzialnos¢ z naszej strony; Firma MAGUIRE PRODUCTS nie
przyjmuje ani nie upowaznia innych osob do przyjecia w jej imieniu innej
odpowiedzialnosci w zwigzku ze sprzedazg suszarek.

Ta gwarancja nie obejmuje wyposazenia naprawianego lub
modyfikowanego w miejscu innym niz fabryka MAGUIRE PRODUCTS
INC., chyba ze taka naprawa lub modyfikacja, w naszej ocenie, nie jest
przyczyng usterki; gwarancja nie obejmuje rowniez sprzetu uzytego
niezgodnie z przeznaczeniem, zaniedbanego lub uszkodzonego wskutek
wypadku, nieprawidtowego podtgczenia przewodow lub instalacji przez
inne podmioty oraz uzywanej niezgodnie z instrukcjami dostarczonymi
przez firme Maguire Products, Inc.

Nasza odpowiedzialnos¢ wynikajgca z tej gwarancji dotyczy tylko sprzetu
zwroconego do naszej fabryki w Aston, Pennsylvania, z PRZEDPLATA,.

Dazymy do zapewnienia wsparcia naszym klientom, w najbardziej dogodny
SsposOb w rozwigzywaniu problemow, ktére mogg pojawi¢ sie w powigzaniu
ze sprzetem naszej produkcji.

PIERWSZE KROKI: ,
IDZDO: INFORMACJE DOT. BEZPIECZENSTWA
KOLEJNA STRONA
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INFORMACJE DOT. BEZPIECZENSTWA

!

WARNING

J

DANGER

GORACE
POWIERZCHNIE:

Podobnie jak w innych suszarkach,
urzgdzenie posiada GORACE
POWIERZCHNIE, ktorych nie wolno dotykac. Mogg sie one
rozgrza¢ do temperatury 350°F, (180°C).

Zazwyczaj powierzchnie te nie rozgrzewajg sie do
niebezpiecznie wysokiej temperatury, ale nalezy unikac
dotykania wszelkich gorgcych powierzchni.

Znaczenie etykiety ostrzegawczej:
GORACE POWIERZCHNIE

ZACHOWAC OSTROZNOSC w
czasie zdejmowania i zaktadania

,»S“S)ms;“,,,,))) zbiornikow.
]

STOSOWAC REKAWICE

NIE SIEGAC do wnetrza obudowy
suszarki.

RYZYKO PORAZENIA PRADEM
ELEKTRYCZNYM:

Odtaczy¢ zasilanie przed
rozpoczeciem czynnosci
serwisowych na suszarce.

PIERWSZE KROKI: IDZ DO: INSTALACJA — KOLEJNA STRONA
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Instalacja

Transport i przygotowanie

Wysyitka

Suszarka VBD-150 dostarczana jest na
dwoéch paletach w 4 gtéwnych czesciach:

(A) Zbiornik grzejacy

(B) Komora prézniowa

(C) Zbiornik odbiorczy

(D) Panel sterowania

Podnoszenie i przemieszczanie elementow suszarki

Nalezy upewni¢ sie, ze sprzet do podnoszenia ma

odpowiedni udzwig umozliwiajacy podniesienie

poszczegdlnych czesci suszarki VBD-150 lub VBD-300.
Patrz dokumentacja techniczna na stronie83, gdzie
podano mase poszczegdlnych czesci suszarek VBD-150 i
VBD-300.

WARNING

8 Wer. 10 marzec 2017 r.



VBD® — suszarka prézniowa® Maguire Products, Inc.

Ogdlny uktad i wymiary

VBD-150
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VBD® — suszarka prézniowa®

VBD-300
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Suszarka VBD-150
Zawartos¢ dostawy

Suszarka VBD-150 dostarczana jest na dwoch paletach. Na jednej palecie znajduje sie
gtéwny korpus suszarki VBD-150 oraz dwa pudetka kartonowe z komorg prézniowa,
zbiornikiem odbiorczym i elementami mocujgcymi do montazu. Na drugiej palecie znajduje sie
zbiornik grzejacy.

Elementy mocujgce obejmujg: 1 — obejma weza 2", dwa zespoty czujnika temperatury
(czujnik rezystancyjny, przewdd, wtyczka), 4 Sruby z tbem pdtkolistym 2" x 13 x 174", 4
nakretki blokujgce 72", 8 podktadek zebatych V2".

Rozpakowywanie giéwnego korpusu suszarki VBD-150
Zdjg¢ dwa pudetka z komorg prozniowg i zbiornikiem odbiorczym z palety.

Z paletg z suszarkg VBD-150 ustawiong na podtodze,
zablokowac kota, tak aby suszarka nie stoczyta sie po
odkreceniu od palety. Dwa kota mozna zablokowa¢. Po
zablokowaniu kot nalezy znalez¢ dwie Sruby transportowe
mocujgce suszarke VBD-150 do palety. Odkreci¢ gorne
nakretki od ramy i pozwoli¢ wypas¢ srubie z ramy suszarki
VBD-150. Usung¢ drewniane klocki. Suszarka VBD-150
nie jest juz przymocowana do palety. Zachowac
ostroznos¢é.

Nie staczac suszarki VBD-150 na koétkach bezposrednio z
palety. Moze uszkodzi¢ VTA. Suszarke VBD-150 mozna
ostroznie stoczy¢ z palety z wykorzystaniem utozonych na
sobie kawatkéw drewna 2x4. Co najmniej dwie osoby
powinny asekurowac suszarke w czasie staczania z
palety. Nalezy pamieta¢, aby zapewni¢ wystarczajgcg
ilos¢ miejsca dla VTA.

Pod suszarka znajduje NN 28
sie VTA. Nalezy

zapewnic¢ odpowiedni
odstep od pochylni, aby
nie uszkodzi¢ VTA
umieszczonego pod
suszarkg.

WARNING
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Zdjg¢ wszystkie elementy opakowania z
gtdbwnego korpusu suszarki.

Przecinajgc opaske
zaciskowg z tytu na goérze
MPORTANT! suszarki, nalezy
przytrzymac tace suszarki
i powoli opuscic jg na
ogniwo obcigznikowe. —

Instalacja zbiornika grzejacego

Zbiornik grzejacy dostarczany jest na oddzielnej palecie. Zbiornik
grzejacy wazy 115 funtow (52 kg).

Przymocowany jest do palety czterem $rubami.

Przytrzymujac zbiornik grzejgcy nalezy wykrecic te
cztery Sruby.

Rozszerzenie zbiornika grzejacego —
OPCJONALNE

Rozszerzenie zbiornika grzejgcego stuzy do wydtuzenia
czasu przebywania lub przetwarzania wiekszych iloSci
materiatu.

Jezeli suszarka VBD wyposazona bedzie w rozszerzenie
zbiornika grzejgcego, to nalezy je zainstalowac przed
montazem zbiornika grzejgcego na suszarce VBD.

Jezeli nie zamdwiono rozszerzenia zbiornika grzejgcego,
nalezy przej$¢ do kolejnego rozdziatu Montowanie zbiornika

grzejaceqo.

Zdjg¢ ptytke podajnika /
dyfuzor znajdujgce sie na
gorze zbiornika grzejgcego
poprzez wykrecenie trzech
Srub z tbem pétokrggtym
1/4-20 i zdjecie elementow
dystansowych. Podniesc
ptytke podajnika / dyfuzor
ze zbiornika grzejacego.

12 Wer. 10 marzec 2017 r.
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Zdjgc¢ trzy czarne
plastikowe zaslepki na
gornej ptycie zbiornika
grzejgcego. Patrz zdjecia.

Zamontowac ptytke podajnika / dyfuzor na rozszerzeniu
zbiornika grzejgcego. Rozszerzenie zbiornika grzejgcego
moze byc¢ skierowane w gére dowolnym korncem, sg one
identyczne.

Zamontowac rozszerzenie na gorze zbiornika grzejgcego,
ustawiajgc w linii otwory na $ruby w kotnierzu. Wystajgce
Sruby na spodzie rozszerzenia zbiornika grzejgcego wchodzg
w otwory na gdrze zbiornika grzejgcego.

Zamocowac rozszerzenie zbiornika
grzejgcego do kotnierza zbiornika
grzejgcego za pomoca
dostarczonych $rub z tbem
potokragtym 1/4-20 i nakretek Nyloc.

Przymocowac kabel czujnika
temperatury do czujnika temperatury
na ptycie podajnika / dyfuzorze.

Montowanie zbiornika grzejagcego

Zbiornik grzejacy mozna podnies¢ za pomocg wozka
widtowego na gtéwny korpus suszarki VBD-150. Punkty
zaczepienia znajdujg sie na dole na dolnym czarnym
pierscieniu stalowym przedstawionym na zdjeciu po prawej
stronie.

Zamontowac zbiornik grzejgcy w taki sposob, aby jego
drzwiczki skierowane byty do przodu suszarki, po tej same;j
stronie co panel sterowania.

Opuscic zbiornik grzejacy na
suszarke VBD-150. Ustawic¢ otwory
na sruby w zbiorniku grzejgcym
réowno z otworami na sruby na
suszarce VBD-150. Po
opuszczeniu zbiornik mozna
ostroznie przestawic¢, aby réwno
ustawic otwory na Sruby.

Wer. 10 marzec 2017 r. 13
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Maguire Products, Inc.

Wkrecic cztery sruby 2"-13 w nastepujgcy sposéb:

Pod tbem kazdej $ruby '2"-13 nalezy umiesci¢ podkfadke
zabezpieczajgcg %".

14 Wer. 10 marzec 2017 r.
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Montaz zbiornika grzejacego suszarki VBD-150 — rura zsypowa

1. Odkreci¢ 2 znajdujgce sie na dole zbiornika
grzejgcego nakretki motylkowe mocujgce lej
zaworu napetniajgcego komory prozniowe.

2. Wyjac¢ lej zaworu napetniajgcego komory

prézniowe;j.

3. ZatozyC dostarczong rure zsypowa.
Pakowane oddzielnie. Patrz kolejne zdjecie.

4. Wiozy¢€ rure zsypowg w duzy otwor na dole
ramy leja.

5. Zainstalowana rura zsypowa.

6. Zalozyé ponownie lej zasuwowego zaworu napetniajagcego. Dokrecié¢ nakretki
motylkowe. Zakonczy¢ instalacje zbiornika poprzez dotgczenie przewodéw
sprezonego powietrza i wezy zgodnie z instrukcja.

Wer. 10 marzec 2017 r.
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Montaz potaczen

Zamocowa¢ przewody sprezonego
powietrza zaworu zasuwowego
zbiornika grzejacego.

Dwa przewody sprezonego powietrza tgczgce
sitownik pneumatyczny zbiornika grzejgcego z
suszarkg VBD-150 majg rézne Srednice, aby
unikngc¢ nieprawidtowego potgczenia.

Mocowanie weza zbiornika
grzejacego

Za pomocg obejmy 2" przytgczy¢ czerwony
wagz grzewczy do zbiornika grzejgcego.

Podiaczenie wtyczek czujnika temperatury '

Wtyczki czujnika temperatury majg réozne rozmiary i mozna je
podtgczyc tylko do prawidtowego gniazda.

Montaz zbiornika odbiorczego

Wyijaé zbiornik odbiorczy z pudetka. Zbiornik odbiorczy mozna
rozpoznac po czerwonych uchwytach na gérze (komora
prézniowa ma czerwony uchwyty po bokach na gorze).

Zamkng¢ przesuwnice, aby umozliwi¢ postawienie zbiornika
odbiorczego na podstawie suszarki VBD-150. Po ustawieniu
otworzyé¢ przesuwnice, aby umozliwi¢ przeptyw materiatu.

Zamontowac zbiornik odbiorczy w taki sposob, aby jego reczna
przesuwnica znajdowata sie w przednim prawym rogu
suszarki.
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W podstawie zbiornika odbiorczego znajdujg sie dwa rowki,
ktére trzeba ustawi¢ réwno ze srubami ustalajgcymi.

Po ustawieniu srub ustalajgcych nalezy wsungc¢ przesuwnice,

aby zamocowac zbiornik odbiorczy oraz otworzy¢ podstawe,
aby umozliwi¢ przeptyw materiatu.

Montaz komory prézniowej
Wyjac¢ komore prézniowg z pudetka.

Podnies¢ blokade suwaka po prawej stronie szafy suszarki VBD-
150.

Blokady suwaka w potozeniu
otwartym

Przytrzymujgc blokade suwaka w
gorze, wycigagng¢ suwak komory
prézniowej. Gdy suwak zostanie
wyciggniety na catg dtugosc¢, puscic
blokade suwaka, ktéra powinna
zablokowac sie za ptytkg mocujgca z
tytu wysunietego suwaka, blokujgc
suwak w potozeniu catkowicie
wysunietym (patrz zdjecia ponizej).

Oprze¢ komore prézniowg na
catkowicie wysunietych suwakach.
Komora prézniowa posiada trzy kofki
wsporcze. Ustawi¢ komore tak, aby
strona z dwoma kotkami wsporczymi
znajdowata sie na lewej prowadnicy
suwaka.

Komora prézniowa
suszarki VBD-300 musi
by¢ podnoszona przez

WARNING .
dwie osoby.
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Zamkniecie suwaka

Przytrzymujgc blokade suwaka w gorze, wepchng¢ suwak komory
prézniowej do srodka, az przejdzie za ptytke mocujgcg. Puscic
blokade suwaka i kontynuowa¢ wsuwanie suwaka komory
prézniowej do srodka.

Wepchng¢ prowadnice suwaka i
komore prozniowg do wnetrza
suszarki, az blokada suwaka opadnie
na swoje miejsce przed suwakiem
komory prézniowej, blokujgc suwak
komory prézniowej w potozeniu
roboczym.

Podtgczy¢ przewody sprezonego powietrza. Obroci¢ catkowicie
pierscien blokujgcy w prawo, aby zamocowaé przewod
sprezonego powietrza.

Podniesc¢ kotnierz uszczelniajgcy zbiornika odbiorczego, az jego
magnesy zostang przyciggniete do spodniej czesci komory
prozniowej.

Przechowywanie zsuwni zsypowej zbiornika grzejagcego

Zsuwnie zsypowg zbiornika grzejgcego nalezy przechowywac po
prawej stronie suszarki, zawieszong na czarnej ramie. Patrz
zdjecie.
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Potaczenia zewnetrzne suszarki

Po zmontowaniu nalezy poditgczy¢: przewody sprezonego powietrza, elektryczne oraz linie
zasilajgca i odbierajgcg materiat.

Przylacze sprezonego powietrza

Potgczyé przewdd sprezonego powietrza z gniazdem IN
regulatora powietrza za pomocg zenskiego tgcznika rurowego 1/4”
NPT.

Prawidtowe dzialanie suszarki wymaga doprowadzenia
powietrza pod cisnieniem roboczym 80 psi (5,5 bara), gdy
pracuje generator podcisnienia. Ustawienie cisnienia
powietrza na wartos¢ 85 psi, przy niepracujagcym urzadzeniu,
zazwyczaj umozliwia osiggniecie cisnienia 80 psi wymaganego w czasie pracy
generatora podcisnienia.

Jezeli doprowadzone powietrze zanieczyszczone jest olejem,
nalezy zastosowac oddzielacz oleju (filtr koalescencyjny). Olej w
doprowadzonym powietrzu w potgczeniu z pytem z komory
prézniowej tworzy maz wewnagtrz generatora podcisnienia.
Generator przestanie dziata¢ i konieczne bedzie jego
wyczyszczenie.

Nalezy sprawdza¢ wskazania manometru, aby upewnic sie, ze
ci$nienie utrzymuje sie na poziomie 80 psi (5,5 bar) w czasie
pracy generatora podcisnienia podczas sprawdzania i nastawiania
regulatora. Jezeli ci$nienie spadnie ponizej 80 psi, nalezy zmienié
nastawe regulatora. Jezeli w czasie pracy generatora
podcisnienia nie mozna utrzymac cisnienia na poziomie 80 psi
(5,5 bar), to znaczy, ze zasilanie sprezonym powietrzem jest za stabe.

Nie wolno podtgczac¢ suszarki do zrodta

zaolejonego powietrza. Moze to skutkowac
mrortant USZKodzeniem suszarki. Nalezy stosowac tylko

zrodto powietrza czyste, suche i wolne od oleju.

Ryzyko przyciecia — nie zbliza¢ dtoni do
ptaszczyzny uszczelnienia, powierzchni styku
powyzej uszczelnienia komory prozniowe;.

WARNING Po wtaczeniu sprezonego powietrza, gdy
przetgcznik podnoszenia komory cisnieniowej
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zostanie przestawiony w gore, sitowniki
podnoszg komore prézniowg z prowadnic
suwakow i do ptaszczyzny uszczelnienia,
eliminujgc odstep miedzy gérng czescig komory
prozniowej a ptaszczyzng uszczelnienia.

NIE ZBLIZAC PALCOW

20
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Potaczenia elektryczne

DANGER

RYZYKO OBRAZEN
CIALA! Przylacza
elektryczne
wykonywaé moga
tylko wykwalifikowani

elektrycy.

Podiaczanie zasilania

gtéwnego

Kabel elektryczny po lewej
stronie suszarki na
zasilaczu doprowadza

zasilanie do suszarki.

Kabel ten ma cztery zyty. Trzy z tych zyt sg czarne i
oznaczone numerami: 1, 2 i 3. Czwarta zielono-zoétta zyta to

przewod uziemienia.

Zasilanie nalezy podtgczy¢ do roztagcznika wyposazonego
w odpowiedni bezpiecznik.

automatycznego VBD

Tabela wartosci znamionowych bezpiecznikow / wytgcznika

0 prgdzie znamionowym podanym ponizej:

Urzgdzenie nalezy chronic¢ z wykorzystaniem bezpiecznikow lub wytqcznikéw automatycznych

A
Napiecie VBD-150 VBD-300
240 35 -
400 25 35
480 20 30
575 20 25

Patrz schemat potaczen wysokiego napiecia rozpoczynajacy sie

Wer. 10 marzec 2017 r.
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od strony 86.
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Potwierdzenie prawidlowego podtaczenia 3-faz

elektrycznej przed zatadowaniem materiatlu. Niepotwierdzenie prawidlowego
podiaczenia 3-faz moze skutkowa¢ obrotem dmuchawy w przeciwnym kierunku i
jej uszkodzeniem w przypadku zassania materiatu ze zbiornika grzejacego zamiast
nadmuchania do niego ogrzanego powietrza.

f Urzadzenie TRZYFAZOWE — POTWIERDZIC prawidtowe podiaczenie 3-faz sieci

WARNING

Aby potwierdzi¢ prawidtowe podigczenie 3-faz, nalezy wykonaé nastepujace
czynnosci:

Wiaczy¢ zasilanie wytgcznikiem gtéwnym.

Prawidtowe podtgczenie 3-faz mozna potwierdzi¢
na dwa sposoby:

Nieprawidtowe podtgczenie 3-faz skutkuje obrotem
dmuchawy w przeciwnym kierunku. Obie metody
sprawdzania prawidtowego podtgczenia 3-faz
wymagajg sprawdzenia kierunku obrotu
dmuchawy.

Metoda pierwsza polega na odtgczeniu 2” weza
ogrzanego powietrza od zbiornika grzejgcego i
recznym witgczeniu dmuchawy. Dmuchawa
powinna wydmuchiwac¢ powietrze przez waz 2”.
Waz nie powinien zasysac powietrza. Jezeli
powietrze nie jest wydmuchiwane, tylko zasysane,
to 3-fazy NIE sg podtgczone prawidtowo.

Metoda druga polega na zdjeciu lewej $cianki w
celu odkrycia dmuchawy i sprawdzeniu kierunku
obrotu po wigczeniu. Dmuchawa musi obracac¢ sie
w prawo, w kierunku wskazany przez czerwong
strzatke.

1. Na ekranie gtébwnym nacisng¢ przycisk
V, aby podswietli¢ opcje ,Praca reczna”.
Nacisng¢ ENTER.

2. Nacisnac przycisk V, aby wybrac¢
pozycje ,Obstuga wyjs¢”. Nacisngc
ENTER.

3. Nacisngc przycisk V, aby wybrac¢
pozycje ,Dmuchawa”. Nacisng¢ ENTER,
aby uruchomi¢ dmuchawe. Nacisngé
ENTER ponownie, aby zatrzymac
dmuchawe.

Wer. 10 marzec 2017 r. 23



VBD® — suszarka prézniowa® Maguire Products, Inc.

Ogodlne informacje o suszarce

T2 — temperatura na wylocie zbiornika I 2

grzejacego

/T:( 1
Tl — temperatura na wlocie zbiornika
grzejacego T1 1
T1ls — nastawa temperatury (Tls,Tla) 8 \ /
powietrza na wlocie zbiornika 5 =
grzejacego iy ;;; T
Tla — rzeczywista = | ks
temperatura powietrza na d D; .
wlocie zbiornika grzejacego
I
HEN
-i ﬁ
]

T4 — temperatura na wylocie materiatu
(opcjonalna)
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Omowienie stanowiska obsfuqi

Omowienie panelu sterowania

Ekrany — panel sterowania suszarki VBD ma dwa ekrany. Gorny, czerwony ekran wskazuje
temperature rzeczywistg lub wydajno$¢. Dolny, niebieski ekran wskazuje ré6zne dane trybu
produkcyjnego lub informacje konfiguracyjne.

Zasilanie panelu sterowania
o Wigcza panel sterowania
(zasilanie gtéwne musi by¢
wigczone.) Stuzy réwniez do
wychodzenia lub anulowania opcji
menu i powracania do ekranu
WYyZszego poziomu. Bl E T

Menu najwyzszego poziomu:

» , Start suszarki” — patrz strona 27

» ,Urchm sszrke (wkld)” — patrz strona 52
» ,Czyszczenie” — patrz strona 63

» ,Praca reczna” — patrz strona 34

r Enter pozwala wej$¢ do
ENTER podswietlonej opcji menu.

bt

' Przetacznik Select przelacza
. miedzy 4 ré6znymi zestawami

ekranow:
SELECT

l . Przyciski strzatek — poruszanie sie po menu, wykonywanie zmian.
: Przycisk <=7 stuzy rowniez do wyciszania alarmow.
v

Przejscie do pozycji , COFNIJ” i naci$niecie przycisku ENTER powoduje
L. wyjécie z aktualnego menu do menu wyzszego poziomu.

Ekran stanu Centrum druku
—<§ Na ekranie stanu wyswietlane s3a: O%D Do drukowania wykazu
parametrow, rejestrow

. Tla — rzeczywista temperatura powietrza . zdarzen, rejestréw alarméw
na wlocie zbiornika grzejacego ’

Tla — nastawa temperatury powietrza na wszystkich tych pozycji do

wlocie zbiornika grzejacego pliku na pamieci USB Flash.
Vta — rzeczywisty czas podcisnienia
VTs — nastawa czasu podcisnienia < Pl
ZAAWANSOWANE — dostep do trybu Patrz réwniez strona 68,
zaawansowanego gdzie wyjasniono

konfiguracje drukowania.
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®
05

Tryb konfiguracji
Dostep do zaawansowanych
informacji o konfiguracji.

Patrz strona 36

Rejestr alarméw
Wyswietla zawartos¢ bufora
50 ostatnich wpisow
alarmowych. Uwaga:
Wydruk rejestru alarmow
zawiera historie alarméw od
ostatniego wyczyszczenia
rejestru alarmoéw.

26
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Uruchomienie i obsluga

W tej sekcji wyjasnione jest dziatanie suszarki po uruchomieniu zimnego urzadzenia.
Realizowane sg 3 czynnosci jednoczesnie. Nagrzewanie, dziatanie podcisnieniem i
utrzymanie. Uruchomienie zimnego urzgdzenia rozpoczyna sie od nagrzewania wstepnego.
Nagrzewanie wstepne jest wykonywane tylko przed pierwszym cyklem po uruchomieniu
suszarki, kazdy kolejny cykl rozpoczyna sie od nagrzania materiatu. Na etapie suszenia
prozniowego, podcisnienie jest generowane i utrzymywane przez co najmniej czas nastawy
czasu podcisnienia (lub dtuzej, jezeli materiat pozostaje w zbiorniku odbiorczym). W czasie
operacji utrzymania, wysuszony materiat jest utrzymywany w zbiorniku odbiorczym, ostoniety
cieptym, suchym powietrzem do czasu jego odtransportowania.

Wazne: Nalezy sprawdzi¢ suszarke VBD i potwierdzi¢, ze w zbiorniku grzejagcym, komorze
prozniowej i zbiorniku odbiorczym nie ma materiatu. Aby utatwiC oproznianie, nalezy uzy¢
funkcji czyszczenia dostepnej na ekranie gtébwnym.

Instrukcje uruchomienia i obstugi

1. SPRAWDZIC, CZY DRZWICZKI SA ZAMKNIETE. Go6rny zbiornik Secure Hatch
grzejacy posiada drzwiczki. Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie 3
zatrzaski sg zamkniete. Nalezy réwniez sprawdzi¢, czy dolny zbiornik
odbiorczy jest na swoim miejscu.

2. Umiesci¢ material w gérnym zbiorniku grzejacym. Poczeka¢ na
napetnienie zbiornika grzejgcego przed uruchomieniem suszarki.

3. Wiaczy¢ zasilanie gtéwne poprzez obrécenie pokretta gtbwnego
roztgcznika 25 A w potozenie ON. Spowoduje to wigczenie suszarki
VBD-150.

Po pierwszym wigczeniu suszarki VBD panel sterowania wigczy sie
automatycznie. Jezeli zasilanie gtéwne jest wigczone, ale panel
sterowania jest wytgczony, nalezy nacisnaé i przytrzymac przez 2
sekundy czerwony przycisk zasilania na panelu sterowania. (Uwaga:
Panel sterowania suszarki VBD mozna wytgczy¢ bez koniecznosci
wylgczania zasilania gtéwnego poprzez nacisniecie i przytrzymanie
przez 4 sekundy czerwonego przycisku zasilania).

4. Po umieszczeniu materiatu w zbiorniku grzejagcym nalezy ===WYBIERZ TRYB====

wybrac opcje , Start suszarki” i nacisng¢ przycisk ENTER »Start suszarki
ENTER. © Czyszczenie

Praca reczna
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Na wyswietlaczu pojawi sie ekran przygotowania do uruchomienia.
Na tym ekranie:

»Tem.dziat.” — to temperatura na wlocie zbiornika grzejgcego. Pod
koniec cyklu nagrzewania wstepnego caty materiat w zbiorniku
grzejacy osiggnie te temperature. Domyslnie nastawa wynosi 150°F.
Nalezy postuzy¢ sie informacjami w sekcji ,Zalecane temperatury
nagrzewania” na stronie 27 lub skontaktowac sie z producentem
materiatu.

»Wstep.nagrz.” — jest to czas nagrzewania od chwili uruchomienia
zimnego urzadzenia.

»Czas podc.” — to minimalny czas cyklu suszenia prézniowego.
Rzeczywisty czas cyklu suszenia prézniowego zalezy od wydajnosci.
Domyslnie czas podcisnienia ustawiony jest na 20 minut. Ta nastawa
jest odpowiednia do wiekszo$ci procesow suszenia i nie wymaga
regulacji. W specyficznych warunkach czas ten moze wymagaé
zmiany. Dodatkowe informacje mozna uzyskac¢ od firmy Maguire
Dryer Technical.

Domysinie wybrana jest pozycja ,START” (lokalizacja kursora). Jezeli
odpowiednie ustawienia zostaty wprowadzone wczes$niej, wystarczy
nacisng¢ przycisk ENTER jeden raz, aby uruchomi¢ urzadzenie. W
przeciwnym razie nalezy za pomocg przyciskow strzatek /&~
przejs¢ do odpowiedniego ustawienia i nacisngé przycisk ENTER. Na
wyswietlaczu podswietli sie wartos¢ z mozliwoscig regulacji.

Za pomocg przyciskow strzatek /4“5 mozna zmieni¢ nastawe.
Nacisng¢ ENTER, aby przejs¢ do kolejnych wartosci i zakonczyé
regulacje ustawienia.

Gdy wyswietlacz zakonczy tryb edycji (pod$wietlone pozycje), nalezy
nacisng¢ przycisk =/, aby wybra¢ pozycje , START”. Po wybraniu
pozycji , START” nalezy nacisng¢ przycisk ENTER, aby uruchomi¢
suszarke.

Na wyswietlaczu pojawi sie informacja, ze suszarka pracuje w trybie
»WSTEP. GRZANIE”, oraz nastepujgce informacje:

Tla — rzeczywista temperatura powietrza na wlocie zbiornika
grzejacego

T1s — nastawa temperatury powietrza na wlocie zbiornika grzejgcego
VTa — rzeczywisty czas podci$nienia.

VTs — nastawa czasu podcisnienia.

PROZNIA — rzeczywiste cisnienie w komorze prézniowe;j.

Tem.dziat:

150°F
Wstep.nagrz. : 35m
»Czas podc.:: 20m
START

Tem.dziat:

150°F
Wstep.nagrz.: 35m
Czas podc.: 18m
———————————————— »START
======= WSTEP.GRZANIE:
35:00

Tla:130°F VTa: 00:00
»T1s:150°F VTs: 18:00
ZAAWANSOWANE ====
PROZNIA: 760mm

==== CYKL AUTOM. ====
Tla:130°F VTa: 00:00
»T1s:150°F VTs: 18:00
ZAAWANSOWANE ====
PROZNIA: 760mm

28
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Dziatanie suszarki:

W czasie nagrzewania wstepnego, materiat w zbiorniku grzejgcym jest rozgrzewany do
temperatury (T1s). Czas nagrzewania wstepnego zalezy od nastawy czasu wstepnego
nagrzewania na ekranie przygotowania do uruchomienia (nagrzewanie wstepne przez
pewien czas, domysinie 35 minut) lub od opcji Auto w konfiguracji nagrzewania wstepnego,
ktora ustawia roznice temperatur na wlocie i wylocie oraz minimalny czas nagrzewania
wstepnego.

Po nagrzewaniu wstepnym okoto jedna trzecia materiatu w zbiorniku grzejgcym jest
zsypywana do komory prozniowej i rozpoczyna sie pierwszy cykl suszenia prozniowego.
Kazdy cykl suszenia prézniowego ma minimalny czas podcisnienia, ustawiany na ekranie
przygotowania do uruchomienia lub na gtbwnym ekranie pracy (VTs). (domysiny czas to
20 minut).

Podajnik taduje nowy materiat do zbiornika grzejgcego, gdy do komory prézniowej
zsypywany jest nagrzany materiat i cykl nagrzewania przebiega réwnolegle do cyklu
suszenia prozniowego (czas pierwszego cyklu suszenia préozniowego trwa przez ustawiony
czas). Nowa partia materiatu w gornej czesci zbiornika grzejgcego rozgrzewa sie szybcie;.
Minimalny czas nagrzewania zalezy od czasu cyklu suszenia prézniowego.

Po pierwszym cyklu suszenia préozniowego materiat jest umieszczany w zbiorniku
odbiorczym i jest gotowy do uzycia. Materiat w zbiorniku odbiorczym jest ostoniety suchym
powietrzem.

Szybkos$¢ pobierania materiatu ze zbiornika odbiorczego w ostatecznym rozrachunku
decyduje o tym, ile czasu materiat jest nagrzewany i ile czasu przebywa w komorze
prézniowej. Przyktady: Jezeli pobranie catego materiatu ze zbiornika odbiorczego trwa 25
minut, to cykl suszenia prozniowego bedzie trwat 25 minut, czyli dluzej niz 20 minutowa
nastawa (na ekranie przygotowania do uruchomienia). Jest to normalne dziatanie
urzgdzenia. Jednak jezeli zbiornik odbiorczy zostanie oprézniony w 15 minut, a czas
przebywania w komorze prézniowej ustawiony jest na 20 minut, to powstanie 5 minutowa
przerwa, w czasie ktorej materiat nie bedzie dostepny. Oznacza to, ze wydajnos¢
produkcyjna suszarki zostata przekroczona. Jezeli aktywowany jest alarm wydajnosci
(,Ustawienia alarmow”), zgtoszony zostanie alarm wydajnosci (kod alarmu 20).

.Lause” [Wstrzymaj], , Wylaczenie”, , Automatyczne wylaczenie”, ,Nagle
zamkniecie”

Nacisniecie czerwonego przycisku w dowolnym momencie (®)
cyklu nagrzewania wstepnego lub normalnej pracy (praca po
zakonczeniu cyklu nagrzewania wstepnego) spowoduje
wyswietlenie ekranu z nastepujgcymi opcjami wytgczenia:
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»,Pause” [Wstrzymaj] — wstrzymuje licznik czasu komory
prézniowej. Aby wznowié prace po wstrzymaniu, nalezy
wybrac opcje ,Resume” [Wznow].

» Wylaczenie” — po wybraniu tej opcji suszarka bedzie
kontynuowata prace do czasu opréznienia materiatu
znajdujgcego sie w komorze prozniowej i zbiorniku
odbiorczym. Wybranie opcji ,Planned Shutdown” [Wytgczenie
planowane] spowoduje wyswietlenie opcji chtodzenia.

»,Chlodz.:” (WL./WYL.) — po wybraniu tej opcji suszarka
bedzie obniza¢ temperature materiatu w zbiorniku
grzejacym do podanej temperatury (,Temp. studzenia”)
przez okreslony czas (,Czas studzenia”).

Temperature i czas studzenia mozna zmieni¢ za pomocg
przyciskow strzatek 4. ~7. Za pomocg przycisku ENTER
mozna przechodzi¢ miedzy warto$ciami i zakonczy¢
regulacje ustawienia.

Nacisngc¢ przycisk <7, aby przewing¢ kursor do opcji
» Wylaczenie”, aby kontynuowaé wytgczanie. Nacisngc
przycisk ENTER, aby rozpoczg¢ wytgczanie.

Nacisniecie czerwonego przycisku w czasie planowanego
wytgczenia spowoduje wyswietlenie ekranu ,Nagle
zamkniecie”, na ktérym mozna rozpoczg¢ niezwtoczne
zamkniecie suszarki.

»Automatyczne wylaczenie” — rozpoczyna procedure
wytgczenia (patrz powyzej) podanego dnia i 0 podane;j
godzinie. Dodatkowe informacje na temat ustawiania daty i
godziny wytgczenia automatycznego znalez¢ mozna na
stronie 32.

»Nagle zamkniecie” — szybkie, ale kontrolowane wytgczenie
nagrzewnicy, dmuchawy i uktadu podcisnienia oraz
przedmuchanie instalaciji.

»Anuluj” — wyjscie z ekranu wytgczenia bez wykonywania
zadnej czynnosci.

,Pomin wstepn.grzn.” (wyswietlane tylko w czasie
nagrzewania wstepnego) —Pomija nagrzewanie wstepne
umozliwiajgce przekazanie materiatu od razu do komory
prézniowej (przyktad: materiat zostat juz nagrzany, a suszarka
zostata wytgczona i po chwili ponownie wigczona).

ZAMYKA

»Pause

Wylaczenie

Automat. wylaczenie
Nagle zamkniecie
Anuluj

ZAMYKA
Chlodz. -WYL.
Anuluj

»ilylaczenie

ZAMYKA
Chlodz. :WL.
Temp.studzenia:120°F

»Czas studzenia: 60mVY

ZAMYKA
Chlodz.:-WL.
Temp.studzenia:120°F

»Czas studzenia: 30mV

ZAMYKA
Temp.studzenia:120°F
Czas studzenia: 30m

»Anuluj v

== PLANNED SHUTDOWN ==
Czas studzenia: 30m
Anuluj

»iWylaczenie

== CHLODZ.: 29:58
Tla: 120°F VTa: 14:37
»Tls: 120°F VTs: 20:00
ZAAWANSOWANE ====
PROZNIA: 82mm

Zmykn._systemu...
-=- Czuwanie -=-
H:WYL. B:WYL. Pabs:752
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Automat. wylaczenie

Nacisniecie czerwonego przycisku w dowolnym momencie cyklu nagrzewania wstepnego lub
normalnej pracy (praca po zakonczeniu cyklu nagrzewania wstepnego) spowoduje
wyswietlenie ekranu z opcjami wytgczenia.

Nacisngc: (o) aby wyswietli¢ ekran Na ZAMYKA =====
wytgczenia. Za pomoca ekranie lﬂgﬁ;i”'sylaczenie
przycisku 7 przejs¢ do pojawi|| Nagle zamkniecie
pozycji ,Automatyczne sie:
wylaczenie”.

Nacisngc: |Na ekranie pojawi sie biezgca data i Na || AUTOMAT .WYLACZ.
godzina, a pod nig data i godzina ekranie || 5°% 0 /30/2014  12:30
automatycznego wytgczenia. pojawi || pon 10/30/2014 00:00
Zmieniana jest data i godzina sie: || » Mies.: 1-12
automatycznego wytgczenia. Za
pomocg przyciskow A\ <=7 nalezy
przejs¢ do dolnego pola i zmieni¢ date
i godzine, kiedy nastgpi¢ ma
automatyczne wytgczenie.

Nacisna¢: | Za pomocg przyciskow 4\ =7 nalezy Na || AUTOMAT .WYLACZ.
ustawi¢ wartosc¢ i nacisng¢ przycisk ekranie || 5 0% 0 /20/2014  12:30
ENTER, aby zapisa¢ zmienione pojawi || pon 10/30/2014 16:30
ustawienia i przejs¢ do kolejnego pola. sie: || PNASTEPNY
Po zakonczeniu (na ekranie pojawi sie
komunikat ,NASTEPNY”, wskazujgcy
zakonczenie edycji wszystkich pol)
nalezy nacisngc¢ przycisk ENTER. Na
gorze ekranu gtownego wyswietlony
teraz bedzie komunikat
JAUTOMATYCZNE WYLACZENIE”,
0oznaczajacy, ze suszarka pracuje w
trybie automatycznego wytgczenia.

Tryb zaawansowany (ADV)

Po wybraniu pozycji ,ZAAWANSOWANE” wyswietlone zostang ==== CYKL AUTOM. ====

dodatkowe informacje, takie jak odczyty z czujnikOw temperatury,
czas pracy komory prézniowej, cisnienie bezwzgledne w komorze

prézniowej, czestotliwos¢ napedu dmuchawy. W menu

ZLAAWANSOWANE” dostepne sg réwniez opcje umozliwiajgce
przerwanie nagrzewania wstepnego i przejscie do cyklu suszenia

prozniowego. (Przerwanie nagrzewania wstepnego nie
spowoduje wytgczenia urzgdzenia). Menu opcji
zaawansowanych zajmuje 4 ekrany. Za pomocg przyciskow
AN mozna przechodzi¢ miedzy poszczegdlnymi ekranami.

Tl1la:149°F VTa: 07:57
T1s:150°F VTs: 20:00
»ZAAWANSOWANE ====
PROZNIA: 78mm
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»Masa napetnienia” — pozgdana masa materiatu do
umieszczenia w komorze prézniowej.

1/0:BHVC
»COFNTIJ

Masa napelnienia:
35LB

,Gestosc produktu” — gestos¢é materiatu wyrazona albo w \Z/f)lc-oggém- -+ 35LB
funtach na stope szescienng, albo kilogramach na litr (zaleznie rny rorH:
od wybranej jednostki miary w menu ,Ust. wagi”).

1/0:BHVC
,vac Cham.” [Komora prézniowa] — masa materiatu >\<A3105N¥J

C . . L - . ydajnosc:
znajdujgcego sie aktualnie w komorze prozniowe;j. 7515 /HRA
Licznik: 778LB

»Ret. Hopp.” [Zbiornik odbiorczy] — masa materiatu Ostat.cykl: 2506
znajdujgcego sie aktualnie w zbiorniku odbiorczym.

1/0:BHVC

. i . ., . i »COFNIJ

» Wydajnosc” — obliczona wydajnos¢ produkcyjna w jednostce Liczba cykli:

S5A

masy na godzine.

Czas napelnienia:
18,697

»Licznik” — obliczona wartos¢ sumaryczna wszystkich cyklow T1:149/150°F H:19% VW
od czasu wyczyszczenia wartosci sumarycznych.
1/0:BHVC
, Ostat. cykl*” — tgczny czas przetwarzania catej partii suchego s I
T1:149/150°F H:19% A

materiatu.

»Liczba cykli*” — sumaryczna liczba cykli od czasu nacisniecia
przycisku Start.

»Czas napelnienia*” — tgczny czas potrzebny na napetnienie
komory prézniowe;j.

,»Czas oproézniania*” — tgczny czas potrzebny na oproznienie
komory prézniowe;j.

T1 — wskazuje rzeczywistg temperature na wlocie zbiornika
grzejacego. oraz wartos¢ procentowg nagrzewania.

T2 — wskazuje rzeczywistg temperature na wylocie zbiornika
grzejacego.

T2:106°F T4: 145°F

T4 — wskazuje rzeczywistg temperature w zbiorniku odbiorczym.

* Te zaawansowane opcje menu mozna wigczyc¢/wytgczy¢é w menu ,UST. WYSWIETLACZA”.
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Zalecane temperatury suszenia

WILGOTNOSC TEMPERATURA
MATERIAL DOCELOWA % SUSZENIA** ©°C
* OF
ABS 0,10 80 -85 180 —190
ABS/PC 0,02 100 210
LCP 0,02 150 300
PA 0,20-0,10 80 -85 180 —190
PBT 0,02 120 250
PC 0,02 125 250
PC/PBT 0,02 125 250
PEEK 0,20-0,10 150 300
PEI 0,02 150 300
PES 0,05 - 0,02 150 300
PET (jakosé do
formowania) 0,010 150-180 300-350
PET (tabletka,
wytlaczanie) 0,005 150-180 300-350
PMMA (akryl) 0,02 — 0,04 79 175
POM (acetal) 0,20-0,10 80-110 180 — 230
PPO 0,02 100 -120 210 -250
PPS 0,02 150 300
PUR 0,02 125 - 140 260 — 280
PSU 0,02 150 300
SAN 0,20-0,10 80 180
* Wilgotnos¢ docelowa zgodnie z zaleceniem producenta surowca.
* Temperatura suszenia zgodnie z zaleceniem producenta surowca.

Suszenie nastepuje, gdy caly materiat osiggnie odpowiednig
temperature i zostanie nastepnie umieszczony w warunkach
podcisnienia o odpowiedniej wartosci przez odpowiednio diugi czas.

Pomiar wilgotnosci materiatu przed i po procesie suszenia realizowany
jest z wykorzystaniem analizatora wilgoci.
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Opis opcji w menu

Tryb wyboru (Menu najwyzszego poziomu)
Trzy tryby pracy: , Start suszarki”, ,,Czyszczenie” i ,Pracareczna”.

»Start suszarki” — patrz rozdziat pt. ,,Obstuga” na stronie 27.

»Czyszczenie” — funkcja ta powoduje otworzenie wszystkich zaworow i umozliwia
odprowadzenie materiatu i opréznienie urzgdzenia.
,Opr. Zb. Grzania” — otwiera zawor napetniajgcy komory prozniowej, oprézniajgc
zbiornik grzejacy.
,Opr. zb. podcisn.” — otwiera zawor spustowy komory prézniowej, oprozniajgc
komore prézniowg
Oproznij wszystko — otwiera zawor napetniajacy komory prozniowej i zawor spustowy
komory prézniowej

»Praca reczna” — opcje umozliwiajgce bezposrednie sterowanie konkretnymi wyjsciami.

, Obsluga wyjsc”

,»Alarm dzwiekowy” — WYL./WL. — uruchamia alarm dzwiekowy.

»Syrena alarmowa”— WYL./WL. — aktywuje lampe ostrzegawczg.

»Suchy przedmuch” — ZAMKNIETY/OTWARTY zawor zasilajacy suchego
powietrza do przedmuchu

,Gorna zas.poc.” — OTWARTA/ZAMKNIETA — zasuwa materiatu nad komorg
prézniowa.

,Dolna zas.podc.” — OTWARTA/ZAMKNIETA — widoczna zasuwa w ksztatcie
dysku ponizej komory prézniowej.

»Napel.Zb.Prozn.” — OTWARTY/ZAMKNIETY — zasuwa u podstawy zbiornika
grzejacego.

»Spust Zb.Prozn.” — OTWARTY/ZAMKNIETY — wewnetrzna zasuwa
(niewidoczna) u podstawy komory prézniowe.

,Gen. podcsn.” — OTWARTE/ZAMKNIETA — zasilanie generatora
podcisnienia. W czasie pracy generator podcisnienia zapewnia podci$nienie w
komorze prézniowej.

»Spr.Gen.podcsn.” — OTWARTY/ZAMKNIETY — zawor zwrotny generatora
podcisnienia. Utrzymuje podcisnienie w komorze prozniowej.

,0pr. Zb. Prozn.” — OTWARTY/ZAMKNIETY — umieszczony pod generatorem
podcisnienia. Po jego otworzeniu podcisnienie w komorze jest wyrownywane z
ci$nieniem atmosferycznym.

»1est grzatki” — uruchamia grzatke i dmuchawe dostarczajgce ciepto do zbiornika
grzejacego.

T1s: Nastawa temperatury na wlocie zbiornika grzejgcego.

Tla: Rzeczywista temperatura na wlocie zbiornika grzejgcego.

Start: Uruchamia test grzatki. W czasie testu dmuchawa bedzie pracowac.
»Moc grzalki:” Cykl roboczy grzatki wyrazony w procentach

,Dmuch.:” Status dmuchawy

» Sterowanie:” PID lub reczne. Kontroler moduluje prace grzatki podobnie jak w
cyklu automatycznym. W trybie recznym operator moze wybrac cykl roboczy
grzafki.
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»Edycja ustawien:” tatwy dostep do parametréw sterowania grzatki

» 1est dmuchawy” — aktywuje dmuchawe.
,Dmuch.:” Przetgczanie miedzy WYL./WL. za pomocg przycisku ENTER.
»Pom.:” Przetgczanie miedzy WYL./WL. za pomocg przycisku ENTER.
»Zabezp.:” Przetgczanie miedzy WYL./WL. za pomocg przycisku ENTER.
T1s: Nastawa temperatury na wlocie zbiornika grzejgcego.
Tla: Rzeczywista temperatura na wlocie zbiornika grzejgcego.

» 1est podcisnienia” — testuje ukfad podcisnienia.
»Proznia:” Odczyt ciSnienia w komorze prozniowej
» Start Testu:” Rozpoczyna test uktadu podcisnienia. Uruchamia uktad
generatora podcisnienia.
»Czas usuniecia:” Czas w minutach/sekundach potrzebny na uzyskanie
nastawy podcisnienia w czasie biezgcego testu.
» CYkl:” llos¢ czasu w minutach/sekundach miedzy kolejnymi uruchomieniami
generatora podcisnienia w czasie utrzymywania podcisnienia. Stuzy do ustalania
szczelnosci komory prézniowe;.
»Nastawa cisnienia:” Cisnienie bezwzgledne, z ktérym zréwnane zostanie
cisnienie w komorze. Patrz parametr VPL.
»Delta cisnienia:” Wartos¢ cisnienia przekraczajgca wartos¢ parametru VPL,
przy ktorej generator podcisnienia wtgczy sie ponownie. Patrz parametr VPD.
»Czyszczenie zbiornika:” WYL./CYK/WL.

, Status wejscia” — przedstawia status réznych wejsc.
,Dmuchawa” — WYL./WL.
»Poziom” — poziom w zbiorniku grzewczym (0-100%)
,Cisnienie” — NISKO/OK
»PROZNIA” — cisnienie bezwzgledne w komorze prozniowej (mmHg)
,Podst. OT” — gtéwny przetgcznik temperatury grzatki — OK/OVERTMP

,Czyszcz. OT” — przetgcznik temperatury grzatki czyszczenia —
OK/OVERTMP

»Zb.grzlki.zdln.oprzn” — zdalne opréznianie zbiornika grzewczego —
WL./WYL.

» VC LC" — odczyty nieprzetworzone z ogniwa obcigznikowego komory
prézniowej

»RH LC” — odczyty nieprzetworzone z ogniwa obcigznikowego zbiornika
odbiorczego

T1 — temperatura na wlocie zbiornika grzejgcego

T2 — temperatura na wylocie zbiornika grzejgcego

T4 — temperatura materiatu na wylocie (opcjonalny czujnik temperatury)

» Timed Dispense” — otwiera zawory na czas wybrany przez uzytkownika w
milisekundach.
»Nap.:” Czas napetniania komory prézniowej w milisekundach.
,Opr..” Czas oprdzniania komory prézniowej w milisekundach.
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Menu konfiguraciji

Do menu konfiguracji mozna wej$¢ poprzez nacisniecie przycisku ,Select” i wybranie trybu kot zebatych”.

Nacisng¢: | .= @ |aby zmieniac tryb na ikone Na|| SETUP
© 5 kot zebatych. ekranie PODAJ HASLO
SELECT pojawisie:||
Enter: 5-cyfrowe hasto. (Domysine hasto to 22222). Na|| SETUP
Za pomocg przyciskow A\ 7 mozna zmienié ekranie || » Ustawienia alarmow
nastawe. Nacisngé ENTER, aby przejsé do pojawi sie: ,,Ust_Aut.zalaczania”
nastepnej nastawy i zakohczyc. Ust. Dmuchawy
v
Nacisng¢: |przycisk 7 kilka razy, aby przejs¢ do wybranej opciji.
Nacisng¢ ENTER, aby wybrac¢ opcje konfiguracji do zmiany.

Opcje menu konfiguracji Opis / Opcje

»Ustawienia »Alarm braku materialu” (oznaczony , Material”)

alarmow” ) , , ,
UWAGA: Gdy zabraknie materiatu, urzgdzenie

aktywuje alarm dzwiekowy i swiatto
ostrzegawcze, ale nadal bedzie sprawdzac
obecnos¢ materiatu.

»ZAMYKA.:”  Gdy zabraknie materiatu, urzgdzenie
aktywuje alarm dzwiekowy i swiatto
ostrzegawcze, ale nadal automatycznie
rozpocznie planowane wytgczenie. Alarm
dzwiekowy trwa 15 sekund, a swiatto miga do
czasu catkowitego wytgczenia suszarki.

» WYL.:” Wytgcza alarm braku materiatu.

Gdy alarm braku materiatu ustawiony jest na ostrzeganie lub
wytgczenie, to ponowne proby napetnienia sg WLACZONE.
Po wybraniu opcji ,WYL.” ponowne préby napetnienia sg
wytaczone.

»Alarm material got.” — jezeli alarm gotowego materiatu jest
aktywowany, to zostanie on zgtoszony, gdy pierwsza i tylko
pierwsza partia materiatu zostanie poddana petnemu cyklowi
prézniowemu. Po 15 sekundach alarm dzwiekowy wytgczy sie
automatycznie. Pierwsza partia materiatu utrzymywana bedzie w
warunkach podcisnienia do czasu wytgczenia tego alarmu. Alarm
ten ma dwa przeznaczenia:

1. Informowanie operatora, ze suchy materiat jest gotowy do
przetworzenia.

2. Jako mechanizm wstrzymania, o ile jest potrzebny, dzieki
ktGremu operator zyskuje czas na przygotowanie procesu.

,1st:” Alarm gotowego materiatu uruchamiany jest, gdy
pierwsza i tylko pierwsza partia materiatu gotowa
jest do wyjecia z komory prézniowe;.
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»WL.:”  Alarm gotowego materiatu uruchamiany, gdy kazda
partia materiatu gotowa jest do zsypania z komory
prozniowej.

Tryb ten moze by¢ przydatny w warunkach
laboratoryjnych.

JWYL.:” Wylgcza alarm gotowego materiatu.

»Alarm temp.materialu” — gdy alarm temperatury materiatu jest
aktywowany, to zgtoszony zostanie zawsze, gdy zbiornik grzejgcy
otrzyma polecenie dozowania materiatu do komory prozniowej i
temperatura T2 (wylot zbiornika grzejacego) bedzie ponizej wartosci
ustalonej w parametrze ESM. Celem tego alarmu jest
poinformowanie operatora, ze materiat nie jest wystarczajgco
nagrzany, najprawdopodobniej wskutek przekroczenia wydajnosci
suszarki VBD.

»WL.:"  Gdy alarm temperatury materiatu jest aktywowany.

JWYL.:”  Wytgcza alarm temperatury materiatu.

»Alarm czasu przebywania” (oznaczony , Czas przebywania”) — gdy
alarm czasu przebywania jest aktywowany, to zostanie on
zgtoszony, gdy suszony materiat przetrzymywany jest w zbiorniku
odbiorczym przez zbyt dtugi czas. Od parametru RAL zalezy, kiedy
alarm czasu przebywania zostanie wtgczony na podstawie czasu
oraz masy materiatu pozostajgcego w zbiorniku odbiorczym.
Wiecej informacji, patrz parametr RAL.

»WL.:”  Gdy alarm czasu przebywania jest aktywowany, to
po jego zgtoszeniu wyemitowany zostanie dzwiek
alarmowy.

JWYL.:” Woytgcza alarm czasu przebywania.

»Throughput Alarm” [Alarm wydajnosci] (oznaczony ,,Wydajnosc”)
— jezeli alarm wydajnosci jest aktywowany, to alarm zostanie
zgtoszony, jezeli materiat ze zbiornika odbiorczego jest pobierany
szybciej, niz suszarka moze go przetworzy¢. (Poziom materiatu
osigga warto$¢ parametru RTL nim uptynie czas VTS zalezny od
ustawienia czasu podci$nienia)

JWL.:"  Gdy alarm wydajnosci jest aktywowany, to po jego
zgtoszeniu wyemitowany zostanie dzwiek
alarmowy.

»WYL.:” Wylgcza alarm wydajnosci.
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, Ust.Aut.zalaczania”

,Konf.zatrz.auto.”

»Komunikacja”

»Ust. transportowe”

,Opr. Zb. Podcisn.” (opréznianie komory prézniowej) Alarm — jezeli
alarm oprézniania komory prézniowej jest aktywowany, to
dozowanie materiatu z komory prézniowej do zbiornika odbiorczego
jest monitorowane z wykorzystaniem parametru CDR (,Pon.préby
oproz. zb”). Przy domysinej nastawie parametru CDR 05003 co
najmniej 50% materiatu z komory prézniowej musi zosta¢ wykryte w
zbiorniku odbiorczym po dozowaniu. Jezeli warto$¢ ta jest nizsza
niz 50%, préba dozowania zostanie ponowiona trzykrotnie, po czym
zgtoszony zostanie alarm. Proby bedg ponawiane do czasu
uzyskania wartosci 50%.

JWL.:"  Gdy alarm oprézniania komory prézniowej jest
aktywowany, to po jego zgtoszeniu wyemitowany
zostanie dzwiek alarmowy.

»WYL.:” Wytgcza alarm oprdzniania komory prozniowe;j i
proby oproznienia komory prozniowej.

» Wydruk alarmow” — drukuje rejestr alarmow. Patrz strona 68.
»Wyczysc alarmy” — czysci rejestr alarmoéw. Patrz strona 68.

Automatycznie uruchamia suszarke w ustawiony dzien(dni) i o
ustawionej godzinie. Opcja umozliwia ustawienie jednorazowego
automatycznego uruchomienia suszarki lub uruchamianie zgodnie z
powtarzanym harmonogramem.

Opcje trzeba wtgczy¢ w menu ,Ust. wyswietlacza” (patrz ponizej).

Automatycznie zatrzymuje suszarke w ustawiony dzien(dni) i o
ustawionej godzinie. Opcja umozliwia ustawienie jednorazowego
automatycznego zatrzymania lub zatrzymywanie zgodnie z
powtarzanym harmonogramem.

Opcje trzeba wtgczy¢ w menu ,Ust. wyswietlacza” (patrz ponizej).

Konfiguracja komunikacji. Patrz strona 53.

»Ust. transportowe” — opcje przenoszenia materiatu —
opcjonalne — dedykowane wyjscia na karcie We./Wy. mogag
zostac uzyte do sterowania podajnikiem(-ami) innych producentéw.
Patrz schemat potaczen karty 1/0 na stronie 84

e ,Podajnik 17 — Wyl. / Auto — zatrzymuje podajnik, ktory
zasila materiatem zbiornik grzejgcy na potrzeby sekwenc;ji
zatrzymania.

e ,Podajnik 2" — Wyl. / Auto — gdy materiat jest gotowy,
podajnik odbierze go ze zbiornika odbiorczego suszarki. Po
aktywacji nalezy wybrac opcje wydajnosc¢ lub masa.

e ,Reset Sumatora” — zeruje sumaryczne wartosci masy.
Wartos¢ sumaryczna to ilos¢ materiatu odebrana z suszarki
od czasu ostatniego zerowania.
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,Konf.dozow.,,

» Ust. wyswietlacza”

, Ust. Przedmuchu”

»Masa napelnienia” — pozgdana masa materiatu do
umieszczenia w komorze prézniowej.

»Gestosc produktu” — gestosé materiatu wyrazona albo w
funtach na stope szescienng, albo kilogramach na litr (zaleznie od
wybranej jednostki miary w menu ,Ust. wagi”).

»Regul. masy napeln” (Regulacja masy napetniania) — Wyl./
WI. — po wigczeniu, suszarka bedzie automatycznie regulowac
mase dodawanego produktu w odpowiedniej proporcji do
wydajnosci. Niska wydajnosc¢ skutkuje niskg masg napetniania.

Wyswietlanie / ukrywanie informaciji oraz opcji dostepnych na
ekranach sterownika

» 1ryb wsadu” — WL./WYL. — po witgczeniu, opcja suszenia
partii materiatu jest wyswietlona na ekranie gtéwnym.

»Automatyczne wylaczenie:” — WL./WYL. — po
wigczeniu, opcja rozpoczecie automatycznego wytgczenia
(wytgczenie o podanej godzinie) jest wyswietlana na ekranie
opcji wytgczenia.

»Status 1/0:” — WL./WYL. — wyswietla informacje na temat
wejsc i wyjs¢ na ekranie giéwnym.

»Info.cyklu:” — WL./WYL. — wyswietla informacje o cyklu
na ekranie gtbwnym.

»Czas napelnienia” — WL./WYL. — wyswietla czas
napetnienia na ekranie gtébwnym.

»Czas przebywania” — po wigczeniu wyswietlany jest
licznik (parametr RAL), ktory wskazuje, kiedy uruchomi sie
alarm informujgcy o tym, ze materiat znajduje sie w zbiorniku
odbiorczym za dtugo.

» Wyswiet!” — TEMP/WYDAJNOSC — pozwala wyswietli¢
na gornym czerwonym wyswietlaczu rzeczywistg
temperature lub wydajnos¢ (funty lub kg na godzine).

»Czyszczenie zbiornika” — WYL./CYK/WL. — decyduje, kiedy
komora prozniowa jest przedmuchiwana membrang suchego
powietrza.

»WYL.” — komora prézniowa nie jest przedmuchiwana.
CYK” — komora prézniowa jest przedmuchiwana w czasie

przypisanym na cykl podcisnienia (VTs).

»WL.” — komora prézniowa jest przedmuchiwana w czasie

przypisanym na cykl suszenia prézniowego (VTs) i
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»Ust. Wagi”
. Parametry”

»Ust.Wstepne grza.”

» Ust. Wydruku”

»System”

przedtuzonym cyklu podcisnienia, jezeli jest stosowany.
. Przerwa oproz” — przerwa w sekundach miedzy przedmuchami.

»Czas oproz” — czas w sekundach, przez jaki trwa przedmuch.
,Ust. Wagi” — patrz strona 56.
Dostep do parametrow. Patrz strona 42.

» 1ryb.wst.grz” — Auto lub czas — czas nagrzewania wstepnego w
zbiorniku grzejacym. Domysiny czas nagrzewania wstepnego to 30
minut.

. Wstepne nagrzewanie:” — opcja ta definiuje czas wstepnego
nagrzewania.

»Ust. Wydruku” — patrz strona 68

e ,Rejestr:” Wigczony/wytgczony

e ,Przerwa:” 60s (temperatury, ciSnienie)

e ,Zawartosc:” Standard/szczegoly

e ,Drukujwszystko” — drukuje parametry, zdarzenia i
alarmy.

e ,Wydruk parametrow” — drukuje liste parametréow do pliku
na pamieci USB.

e Wydruk zdarzen” — drukuje rejestr zdarzen do pliku na
pamieci USB.

e ,Wydruk alarmow” — drukuje rejestr alarmow.

e ,Wyczysc zdarzenia” — usuwa wszystkie wpisy w rejestrze
zdarzen

e« ,Wyczysc alarmy” — usuwa wszystkie wpisy w rejestrze
zdarzen

e ,Copy Log File” [Kopiuj plik rejestru] — kopiuje plik
rejestru bez zmian na pamie¢ USB.

» Wyswietl Firmware” — wyswietla informacje o procesorze, karcie
I/0, modelu, module rozruchowym.

»Jezyk” — umozliwia wybranie jezyka.

»Ustaw zegar” — ustawienie godziny, daty i formatu daty.
»Pamiec” — aktualny stan pamieci.

»Haslo” — pozwala ustawi¢ hasto menu konfiguracji. Domysine
hasto to 22222. Ustawienie hasta 00000 powoduje wytgczenie
ochrony hastem.

»Przywroc parametry” — przywraca wszystkie parametry do
wartosci fabrycznych.

»Przywroc wszystko” — przywraca ustawienia fabryczne.

OSTRZEZENIE: Z opcji przywracania
wszystkich ustawien do wartosci
fabrycznych nalezy korzysta¢ tylko z
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zalecenia technika firmy Maguire.

»Akt. Firmware” — aktualizacja firmware suszarki VBD-150.
Patrz strona 80.

,Ust. Temperatury” »Jedn.:” Fahrenheit (°F) lub Celsjusz (°C)

» Precyzja wyswietl:” Po ustawieniu wartosci ,Standard”
temperatura wyswietlana jest w catych stopniach. Po ustawieniu
wartosci ,Wysoka” temperatura wyswietlana jest z doktadnos$cig do
dziesigtej czesci stopnia.

,0szcz.Engeri” (WYL./WL.): Wigcza tryb oszczedzania energii. W
trybie oszczedzania energii urzgdzenie minimalizuje ilos¢ energii
uzytej do pogrzania granulatu poprzez wytgczanie grzatki i
dmuchawy, gdy jest to mozliwe. Gdy temperatura na wylocie
zbiornika grzejgcego osiggnie temperature ustawiong w konfiguraciji
trybu oszczedzania energii (,Ust.temp.oszcz.energii”), to grzatka i
dmuchawa zostang wytgczone na czas ustawiony w konfiguracji
trybu oszczedzania energii (,Czas oszcz.energii”) lub do konca
cyklu, zaleznie co nastgpi wczesniej.

»Ust.temp.oszcz.energii” (parametr ESM): Domys$lna wartosc¢ to
125°F.

»Czas oszcz.energii” (Parametr EST): Domy$Iny czas to 30
minut.

»Pochylnia” — WYL./CZAS WST. NAGRZ/WL.: Kontrola
narastania temperatury.

WYL. — narastanie temperatury nie jest stosowane.
»CZAS WST. NAGRZ"” — narastanie temperatury (zalezne
od parametru RMP) nastepuje tylko w czasie cyklu
nagrzewania wstepnego.

WL. — narastanie temperatury (zalezne od parametru RMP)
nastepuje w czasie cyklu nagrzewania wstepnego i w
kolejnych cyklach.

, Ust. podcisnienia” »Czas podc (Tvac):” Nastawa czasu cyklu suszenia prézniowego.
»Pressure Set Point (Pset):” [Nastawa cisnienia (Pset)]:
Nastawa podcisnienia.
»Pressure Delta (Pdelt):” [Delta cisnienia (Pdelt):] Strefa
nieczutosci podcisnienia.
- Wyswietl:” ABS/DIFF Wskazanie ci$nienia powietrza, ciSnienie
bezwzgledne (wzgledem cisnienia zerowego lub idealnej prozni,
ci$nienie réznicowe wzgledem cisnienia atmosferycznego).
Jedno.: Umozliwia wybér jednostki mmHg (milimetry stupa rteci) lub
inHg (cale stupa rteci)

Wer. 10 marzec 2017 r. 41



VBD® — suszarka prézniowa® Maguire Products, Inc.

» Parametry”

Wszystkie sterowniki suszarek VBD pracujg na podstawie pewnych wewnetrznych
PARAMETROW. Poniewaz klienci majg bardzo rézne wymagania, zapewnilismy
dostep do tych parametréw za pomoca klawiatury. W wiekszos$ci przypadkéw
parametry te nie muszg by¢ zmieniane. Niektére parametry odpowiadajgce czesto
regulowanym wartosciom mozna zmieni¢ na ekranie gtébwnym. Informacje na temat
dostepu i sposobu zmiany parametrow znalez¢ mozna w czesci Zmiana parametrow w
tej sekciji:

Zmiana parametréw moze wptyna¢ na osiagi suszarki. Zaleca sie, aby osoba

odpowiedzialna zmienita domysine hasto trybu programowania, aby zabezpieczy¢ sie przed

zmiang tych wartosci. Przed wykonaniem jakichkolwiek zmian nalezy dobrze przemysleé
ich konsekwencje. W przypadku watpliwosci nalezy skontaktowa¢ sie ze specjalista ds.

IMPORTANT!

suszarek firmy Maguire przed wprowadzeniem zmian konfiguracji.

Parametry dmuchawy: Parametry grzaftki:

BDT ,Op. Startu dmuchawy” PTS »remp.wstep.nagrzew.”

BLF .Falownik Dolny Limit” PHT ~WVstepne nagrzewanie”

BHF .Falownik gorny limit” PTD .Zadana roznica temp.”

BDF ,VFD Frequency” [Czestotliwo$¢ falownika] RTS .Run Temperature Set-Point” [Nastawa
tem.dzial ]

BZL .Fal. Poziom zero” PT1 .PD Loop Proportional” [Proporcjonalna
petla PD]

BLA .Fal. Reg. Poziomu” DT1 ,PD Loop Derivative” [Roznicz. petla PD]

BHT .Fal. Przep.Gor.Pow.” uTl ,PD Loop Update Time” [Odswezanie petli
PD]

Parametry dozowania: OT1 »Heatl Przekr. Temp.”

VCH ~Wys. Poz. Zb. prozni” NH1 .Heatl Brak Ciepla”

VCL .Niski poz.zb.prozni” SO1 .Heatl Odchylka Temp. Procent ,,

RHH ~Wys. Poz.Zb.odb.mat.” MP1 .Heatl Max. Procent”

RHL .Niski poz.zbo.db.mat” MAX .Maks.Wart.Zad. Temp.”

BLK ~Gestosc produktu” ESM .Energy Saver Mode” [Tryb oszcz. energii]

VFR ~Wsp.Napeln.zb.prozni” EST .Czas oszcz.energii”

VDR ~Wsp.opr.zb.prozni” RMP ~remperature Ramp Settings” [Ustawienia
narastania temperatury]

VFT .Czas napeln. Zb.” CTM ~remp. wystudzenia”

VDT .Czas oprozniania zb.” CTR .Limit czasu wystudz.”

FLA .Czas opoz.nap.” Parametry ogniwa obcigznikowego:

DLA .Czas op06z.opr.” KDF .Dopuszcz. Wach. wagi”

VGD ,0pz.0d otw.zaw.Prozn” LST .Czas stabilnego pom.”

VFA .Reg. Napeln. Zb.” LCZ .Dop.wsk.dla tarowa.”

HDD .Zb.Grzania opz.zsypu” WST .Czas osadzania masy”

VCT .Prog Pust.Zb.prozni” LZ1 .Zero Waga 1”

CDR .Pon.préby opréz. zb.” Lz2 .Zero Waga 2”

RAL »Alarm czasu przebywania” Parametry podcisnienia:

BCH ~Wielkosc wsadu” VTS ,Ust. Czasu Podcisn.”

LTP .Prog zal.2 podajnika” VPL .Niskie podcisnienie”

LTC .Prog wyl.2 podajnika” VPD .Prog zal.Gen.podcis.”

HHV ,Objetosc Zb. grzania” VSO ~Wyprz. Wyrown. Cisn.”

HHU ~Wys.poz. w zb.grz.” (opcjonalny) LVT .Limit czasu prozni”

HLA +Ala.poz.zb.grz.” (opcjonalny) NVT .Lim. czas.Gen.Podcsn.”

Parametry systemu: VPT ».Czas oproznienia zbiornika”

ELT .Czas rejestr.zdarzen” VPI .Przerwa czyszcz.Zb.”

ATM »Cisnienie atmosf.”
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Skrot 3-

Jednostki parametrow

CZAS Wyrazony w sekundach lub petnych minutach.

PROCENT Wyrazone w petnych procentach.

TEMPERATURA Wyrazona w petnych stopniach (Fahrenheita lub Celsjusza).
WARUNEK Stuzy do obliczenia wartosci.

Nazwa parametru (jednostki) — domysina wartos¢ parametru

literowy Opis parametréw

Parametry dmuchawy

BDT

BLF

BHF

BDF

BZL

BLA

BHT

,Op. Startu dmuchawy” (Czas w sekundach) — 00402

Pierwsze dwie cyfry oznaczajg opdznienie w sekundach miedzy uruchomieniem
dmuchawy i uruchomieniem grzatki zbiornika grzejgcego. Ostatnie dwie cyfry
oznaczajg op6znienie w sekundach miedzy wytgczeniem dmuchawy i wytgczeniem
grzatki zbiornika grzejgcego.

» Falownik Dolny Limit” (Hz) — 00025 (Parametr widoczny, gdy urzgdzenie
posiada opcjonalny falownik)

Minimalna czestotliwosc¢ falownika w Hz, na ktérg mozna ustawi¢ dmuchawe w
menu ustawien dmuchawy. Minimalna warto$¢ dla tego parametru to 00025.

» Falownik gorny limit” (Hz) — 00060 (Parametr widoczny, gdy urzadzenie
posiada opcjonalny falownik)

Maksymalna czestotliwos¢ falownika w Hz, na ktérg mozna ustawi¢ dmuchawe w
menu ustawien dmuchawy. Maksymalna wartosc dla tego parametru to 00060.

»VFD Frequency” [Czestotliwosé falownika] (Hz) — 00060 (Parametr widoczny,
gdy urzgdzenie posiada opcjonalny falownik)

Czestotliwos¢ w Hz, z jakg falownik zasila silnik dmuchawy. Obroty dmuchawy
oraz przeptyw powietrza sg bezposrednio proporcjonalne do tej czestotliwosci.

»Fal. Poziom zero” (%) — 00045 (Parametr widoczny, gdy urzgdzenie posiada
opcjonalny falownik)

Poziom w zbiorniku grzejgcym wyrazony jako wartosé procentowa, dla ktérego
falownik zmniejsza predko$¢ do nastawy BLA.

»Fal. Reg. Poziomu” (Hz) — 00025 (Parametr widoczny, gdy urzgdzenie posiada
opcjonalny falownik)

Czestotliwos$¢ w Hz, z jakg dmuchawa bedzie pracowac, gdy poziom w zbiorniku
grzejgcym jest rowny lub nizszy niz poziom parametru BZL. Redukcja predkosci
pracy dmuchawy pozwala unikng¢ gwattownego mieszania materiatu, gdy poziom
w zbiorniku grzejgcym jest niski.

» Fal. Przep.Gor.Pow.” (%) — 00100 (Parametr widoczny, gdy urzgdzenie posiada
opcjonalny falownik)

Procentowa zmiana czasu pracy grzatki w chwili, gdy zsypywanie materiatu ze
zbiornika grzejgcego zostato zakonczone i uruchomiana jest dmuchawa. Skrocenie
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czasu pracy grzatki (ze 100%) skraca czas wystawienia nowego materiatu
tadowanego do zbiornika grzejgcego na wysokg temperature. Aktywowane, gdy
czujnik poziomu wskazuje wartos¢ ponizej ustawienia parametru BZL. Ustawienie
pierwszej cyfry na 1 powoduje pominiecie regulacji procentowej i w praktyce
wytgcza grzatke, gdy poziom materiatu w zbiorniku jest ponizej wartosci parametru
BZL.

Parametry dozowania

VCH

VCL

RHH

RHL

BLK

VFR

VDR

VFT

» Wys. Poz. Zb. prozni” — masa — 00035
llo§¢ materiatu dozowana do komory prézniowej ze zbiornika grzejgcego.
Nazywana rowniez ,masg napetnienia”.

» Niski poz.zb.prozni” — masa — 00005

Parametr VCL aktywuje dwa warunki.

W trybie czyszczenia zawdr napetniajgcy komory prézniowej zostanie otwarty, gdy
ilos¢ materiatu w komorze prézniowej jest rowna lub mniejsza niz ta masa. W
czasie rozpoczynania cyklu automatycznego, ostrzezenie ,materiat w komorze
prézniowej” zostanie zgtoszone, gdy ilo§¢ materiatu jest rowna lub wieksza niz ta
wartosc.

» Wys. Poz.Zb.odb.mat.” — masa — 00035
llo§¢ materiatu (poziom wysoki) dozowana do zbiornika odbiorczego z komory
prozniowej.

» Niski poz.zbo.db.mat” — masa — 00005

Parametr RHL aktywuje trzy warunki.

W trybie czyszczenia zawodr spustowy komory prozniowej zostanie otwarty, gdy
ilos¢ materiatu w zbiorniku odbiorczym jest rowny lub mniejszy niz ta masa. W
czasie rozpoczynania cyklu automatycznego, ostrzezenie ,materiat w zbiorniku
odbiorczym” zostanie zgtoszony, gdy ilos¢ materiatu jest rowna lub wieksza niz ta
wartos¢. W trybie czyszczenia ilo§¢ materiatu w zbiorniku odbiorczym musi by¢
réwna lub mniejsza niz ta warto$¢, aby rozpocza¢ zsyp z komory prézniowej.

,Gestosc produktu” — gestosé materiatu wyrazona albo w funtach na stope
szescienna, albo kilogramach na litr (zaleznie od wybranej jednostki miary w menu
,=Ust. wagi”). Stuzy jako zabezpieczenie przed przesypaniem.

» Wsp.Napeln.zb.prozni” — gramy/sekunde — 00580
Adaptowana szybkos¢ napetniania komory prézniowej w sekundach. Stuzy do
obliczenia doktadnego czasu napetniania komory prézniowe;.

» Wsp.opr.zb.prozni” — gramy/sekunde — 00580
Adaptowana szybkos¢ oprozniania komory prozniowej w sekundach. Stuzy do
obliczenia doktadnego czasu oprézniania komory prézniowej.

»Czas napeln. Zb.” (Czas w sekundach) — 00035

Czas w sekundach, przez jaki zawor napetniajgcy komory prozniowej bedzie
otwarty, chyba ze wczes$niej osiggniety zostanie wysoki poziom w komorze
prozniowej (VTH).
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VDT »,Czas oprozniania zb.” (Czas w sekundach) — 00035
Czas w sekundach, przez jaki zawor spustowy komory prozniowej bedzie otwarty,
chyba ze wczesniej osiggniety zostanie wysoki poziom w zbiorniku odbiorczym
(RTH).

FLA ,Czas op6z.nap.” — (ms) — 00175
Czas w milisekundach, o jaki jest wydiuzana kazda operacja otworzenia zaworu
napetniajacego komory prozniowej. Parametr ten kompensuje opdznienie
otworzenia zaworu napetniajgcego, wynikajgce ze zwtoki dziatania kazdego
urzgdzenia mechanicznego.

DLA  ,Czas op6z.opr.” — (ms) — 00100
Czas w milisekundach, o jaki jest wydiuzana kazda operacja otworzenia zaworu
spustowego komory prozniowej. Parametr ten kompensuje opdznienie otworzenia
zaworu spustowego, wynikajgce ze zwtoki dziatania kazdego urzgdzenia
mechanicznego.

VGD ,0pz.0Od otw.zaw.Prozn” (Czas w sekundach) — 00303
Format: XXXYY — XXX = dolna zasuwa komory proézniowej, YY = gérna zasuwa
komory prézniowej
Czas w sekundach po otworzeniu zasuw komory prézniowej, po ktérym moze
zostac otworzony zawor napetniajgcy lub spustowy komory prozniowe;.
(Otworzenie zaworu napetniajgcego lub spustowego komory prézniowej).

VFA »Reg. Napeln. Zb.” (liczba préb, procent) — 00310
Parametr sktadajgcy sie z dwoch czesci. Pierwsze trzy cyfry to liczba préb
napetnienia komory prézniowej (domy$inie 3 préby). Ostatnie dwie cyfry to
minimalny dopuszczalny procent docelowej maksymalnej masy materiatu
umieszczanego w komorze prozniowej (parametr VCH). Po trzeciej nieudanej
prébie generowany jest alarm ,brak mat.zb.podcis.”, a suszarka kontynuuje préby
napetnienia.

HDD .Zb.Grzaniaopz.zsypu” — sekundy — 0004
Opdznienie w sekundach miedzy wytgczeniem uktadu grzatki i zsypaniem materiatu
ze zbiornika grzejgcego do komory prézniowej. To opdznienie zapewnia czas
potrzebny na zatrzymanie dmuchawy.

VCT »Prog Pust.Zb.prozni” — gramy/sekunde — 00115
W czasie oprézniania komory prézniowej (do zbiornika odbiorczego) natezenie
przeptywu materiatu jest nieustannie obliczane. Gdy natezenie przeptywu osiggnie
wartos¢ parametru VCT, co sygnalizuje, ze komora jest pusta, to zawér spustowy
komory prézniowej zostanie zamkniety.

CDR »Pon.préby oproz. zb.” (%/prébe) — 05003
Kontroluje alarm oprézniania komory prézniowe;.
Format: XXXYY — XXX = wartos¢ procentowa, YY = liczba préb
Jezeli w czasie przesypywania materiatu z komory prézniowej do zbiornika
odbiorczego wykryte zostanie, ze do zbiornika odbiorczego zsypano mniej niz 50%
docelowej ilosci materiatu, suszarka ponowi prébe zsypania materiatu. Po 3
nieudanych prébach zgtaszany jest alarm oprézniania komory prozniowe;.
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RAL

BCH

LTP

LTC

HHV

HHU

HLA

»Alarm czasu przebywania” — funty/minuty — 05120

Gdy alarm czasu przebywania jest aktywowany, ten parametr decyduje, kiedy
zostanie on wygenerowany. Ten parametr sktada sie z dwéch zmiennych.
Pierwsze dwie cyfry to masa (w funtach lub kilogramach), a ostatnie trzy cyfry to
minuty. Na przykiad, jezeli po 120 minutach ze zbiornika odbiorczego usuniete
zostanie mniej niz 5 funtow (lub kilogramoéw) materiatu, to alarm czasu przebywania
zostanie wigczony (jezeli jest aktywowany, patrz rozdziat dot. menu ustawien
alarmow).

» 1ryb wsadu” — masa (funty/kg) — 00000
llo§¢ materiatu w funtach lub kilogramach, ktéra zostanie wysuszona w ramach
danej patrtii.

»Prog zal.2 podajnika” — masa (1/10 funta lub kilograma) — 00005

Jezeli podajnik 2 (podajnik za suszarkg) jest aktywowany, a w zbiorniku odbiorczym
znajduje sie wieksza ilos¢ materiatu niz ustalono w tym parametrze, to wyjscie
podajnika 2 zostaje wigczone.

»Prog wyl.2 podajnika” — masa/minute — 00005

Jezeli podajnik 2 (podajnik za suszarkg) jest ustawiony na wartos¢ ,WYDAJNOSC”
i ilos¢ materiatu w zbiorniku odbiorczym jest rowna lub mniejsza niz wartos¢
parametru LTP oraz wydajnos$¢ jest nizsza niz ten parametr (LTC), to wyjscie
podajnika 2 zostaje wytgczone.

,Objetosc Zb. grzania” — dziesigta czes¢é stopy szesciennej lub dziesigta
czesé litra.

llo§¢ materiatu, jakg mozna umiesci¢ w zbiorniku grzejgcym, uwzgledniajgc martwag
przestrzen na gorze oraz odlegtosc, na jakg podajnik wystaje nad zbiornikiem
grzejgcym. Ten parametr stuzy do obliczenia czasu rozpoczecia automatycznego
wytgczenia, gdy podajnik nr 1 jest ustawiony na prace w trybie auto. Po
zainstalowaniu opcjonalnego rozszerzenia zbiornika grzejgcego trzeba zmienié
wartos¢ tego parametru.

» Wys. poz.zb. grzania” — (%) — 00095

Poziom, wyrazony jako procent, do jakiego zbiornik grzejgcy zostanie napetniony,
gdy podajnik nr 1 jest ustawiony w trybie AUTO (a przewdd sygnatowy podajnika
zbiornika grzejgcego jest podtgczony szeregowo do przekaznika sterujgcego
podajnika nr 1). Nalezy pamietac, ze strefa nieczutosci wynosi 5%.

»Alarm Niski poz.zbo.db.mat” — (%) — 00050

Poziom, wyrazony jako procent, na ktérym zgtaszany jest alarm poziomu w
zbiorniku grzejgcym, jezeli alarm ten jest aktywowany w ustawieniach alarmu.
Jezeli w zbiorniku grzejgcym poziom jest réwny lub mniejszy niz ta wartos¢, alarm
zostanie zgtoszony.
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Parametry grzafki

PTS

PHT

PTD

RTS

PT1

DT1

uTl

OT1

,Heatl Wart.Zad. Temp.” (temperatura) — 00150
Nastawa temperatury powietrza na wlocie zbiornika grzejgcego w °F lub °C

»Wstep.nagrz” — czas w minutach — 00030

Czas w minutach, przez jaki zbiornik grzejgcy jest nagrzewany w czasie
uruchamiania zimnego urzadzenia przed rozpoczeciem normalnej sekwengc;ji
suszarki.

,Zadanaroznica temp.” — stopnie — 00030

Gdy tryb nagrzewania wstepnego jest ustawiony na AUTO (a nie czas), to
zakonczy sie on, gdy temperatura powietrza na wylocie zbiornika grzejgcego (T2)
bedzie rézni¢ sie o nie wiecej niz wartos¢ parametru PTD od temperatury powietrza
na wlocie zbiornika grzejgcego (T1).

,Nastawa tem.dzial” — stopnie — 00150

Nastawa temperatury powietrza na wlocie zbiornika grzejgcego w °F lub °C. Jest
to temperatura, do jakiej zywica jest nagrzewana przed cyklem suszenia
prozniowego, ktora na ekranie stanu oznaczona jest skrétem ,T1s”.

»Heatl Wzmocnienie” — warunek — 00040

Ten parametr stuzy to regulowania mocy grzatki zbiornika grzejgcego. Parametr
ten mozna zmieniac tylko po konsultacji z technikiem firmy Maguire. Warunek
proporcjonalny (lub ,wzmocnienie”) zmienia moc grzatki zbiornika grzejgcego
proporcjonalnie do biezgcej wartosci btedu roznicy miedzy nastawg a temperaturg
rzeczywista.

,Heatl Rozniczka” — warunek — 00015

Ten parametr stuzy to regulowania mocy grzatki zbiornika grzejgcego. Parametr
ten mozna zmieniac tylko po konsultacji z technikiem firmy Maguire. Tempo
zmiany btedu procesowego jest obliczane poprzez ustalenie nachylenia krzywej
btedu w czasie (tzn. jego rozniczka wzgledem pierwszego punktu w czasie) i
mnozenie tej szybkosci zmiany poprzez przyrost rozniczki.

,Heatl Odswezanie” — czas — 00415

Ten parametr skfada sie z dwdch czesci. Pierwsze trzy cyfry to czas w sekundach
miedzy aktualizacjg regulacji temperatury, jezeli temperatura na wlocie zbiornika
grzejacego (T1a) PRZEKRACZA wartos¢ nastawy. Ostatnie dwie cyfry to czas w
sekundach miedzy aktualizacjg regulacji temperatury, jezeli temperatura na wlocie
zbiornika grzejgcego (T1a) jest MNIEJSZA niz warto$¢ nastawy.

,Heatl Over-Temp Alarm” [Alarm przekroczenia temperatury] — procent —
06006

Pierwsze trzy cyfry to czas w sekundach, przez jaki rzeczywista temperatura musi
przekraczac temperature nastawy grzatki zbiornika grzejgcego o wartos¢ w
stopniach réwng 4. i 5. cyfrze tego parametru, po uptynieciu ktérego wtgczany jest
alarm przekroczenia temperatury.
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NH1

SO1

MP1

MAX

ESM

EST

RMP

CT™M

CTR

»Zb. grz.brak ciepla” — sekundy — 120

Jest to maksymalny czas w sekundach, po ktorym rozpoczyna sie cykl
nagrzewania, w ktéorym nastgpi¢ musi jeden z ponizszych dwéch warunkéw:
Temperatura musi wzrosng¢ o 20° lub temperatura musi przyblizy¢ o co najmnie;j
20 procent do temperatury docelowej. Jezeli zaden z tych warunkéw nie zostanie
spetniony, wigczony zostanie alarm ,BRAK CIEPLA”. Oznacza to usterke grzatki
lub dmuchawy. Ten parametr stanowi zabezpieczenie grzaftki przed przepaleniem w
przypadku usterki dmuchawy lub zablokowania drogi przeptywu powietrza.

»Heat Hopper Set-Point Offset” [Odchytka nastawy zbiornika grzejagcego] —
stopnie — 03002

Odchytka nastawy temperatury zbiornika grzejgcego. Stuzy do sterowania
nagrzewaniem. Odchytka od temperatury docelowej w stopniach. Pierwsze 3 cyfry
to liczba sekund, przez jakg utrzymywana jest odchytka nastawy temperatury. 4.1
5. cyfra to liczba stopni ponizej docelowej nastawy.

»Heat Hopper Maximum Percent” [Maks. procent zbiornika grzejagcego] —
procent — 00100
Ogranicza cykl pracy grzatki.

»Maks.Wart.Zad.Temp.” (temperatura) — 00350
Maksymalna dopuszczalna temperatura w petnych stopniach.

» 11yb Oszcz.Energi” — temperatura — 000125

Gdy tryb oszczedzania energii jest aktywowany i temperatura powietrza
wyptywajgcego ze zbiornika grzejgcego jest rowna lub przekracza te nastawe oraz
uptynie czas ustawiony w parametrze czasu trybu oszczedzania energii, tryb ten
zostanie wigczony.

»,Czas oszcz.energii” — minuty — 00030

Gdy tryb oszczedzania energii jest aktywowany i zostat wigczony, to czas
oszczedzania energii jest czasem pracy w trybie oszczedzania energii, po
uptynieciu ktérego tryb ten jest wytgczany, a suszarka powraca do pracy w
normalny sposob.

» remperature Ramp Settings” [Ustawienia narastania temperatury] —
(kroki/minuty/stopnie) — 52036

Format: XYYZZ — X = liczba krokéw, YY = czas narastania w minutach,

ZZ = rbznica temperatur

Na przyktad dla parametru RMP ustawionego na 52020: Gdy narastanie
temperatury jest wigczone, temperatura bedzie przez 20 minut zwiekszana do
20°C, w 5 krokach co 4°C.

» remp. wystudzenia” — stopnie — 00120 Fahrenheit lub 00050 Celsjusz
Temperatura docelowa schtadzania zbiornika grzejgcego w czasie planowanego
zatrzymania.

»Limit czasu wystudz.” — minuty — 00030
Docelowy czas do schtodzenia do temperatury docelowej (parametr CTM).
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Parametry ogniwa obcigznikowego

KDF

LST

LCZ

WST

LZ1

LZ2

»,Dopuszcz. Wach. wagi” — pomiary — 00006
Maksymalna dopuszczalna fluktuacja nieprzetworzonych pomiaréw ogniwa
obcigznikowego zapewniajgca stabilny odczyt masy.

»,Czas stabilnego pom.” — milisekundy — 00100
Czas w milisekundach, przez jaki nieprzetworzone pomiary ogniwa obcigznikowego
muszg pozostac w zakresie parametru KDF, aby zapewni¢ stabilny odczyt masy.

»Dop.wsk.dla tarowa.” — pomiary — 01000
Minimalne pomiaru dopuszczalne w czasie tarowania ogniw obcigznikowych.

»,Czas osadzania masy” — sekundy — 00005

Opodznienie w sekundach od czasu zamkniecia zaworu napetniajgcego komory
prézniowej, ktére umozliwia opadniecie materiatu w suszarce i precyzyjne
zwazenie.

»Zero Waga 1” — pomiary — 00000

Fabrycznie ustawiona warto$¢ odniesienia wyrazona w pomiarach dla ogniwa
obcigznikowego zbiornika odbiorczego. Parametr ten mozna zmienia¢ tylko po
konsultacji z technikiem firmy Maguire lub jezeli ogniwa obcigznikowe zostaty
wymienione. W przypadku wymiany ogniw obcigznikowych dostarczane sg
instrukcje. Gdy parametr ten jest ustawiony na wartos¢ zero (00000), ograniczenia
kalibracji ogniwa obcigznikowego sg wytgczone.

»Zero Waga 2" — pomiary — 00000

Fabrycznie ustawiona warto$¢ odniesienia wyrazona w pomiarach dla ogniwa
obcigznikowego komory prézniowej. Parametr ten mozna zmieniac tylko po
konsultacji z technikiem firmy Maguire lub jezeli ogniwa obcigznikowe zostaty
wymienione. W przypadku wymiany ogniw obcigznikowych dostarczane sg
instrukcje. Gdy parametr ten jest ustawiony na warto$¢ zero (00000), ograniczenia
kalibracji ogniwa obcigznikowego sg wytgczone.

Parametry podcisnienia

VTS

VPL

VPD

»Ust. Czasu Podcisn.” (czas w minutach) — 00020
Czas trwania cyklu suszenia prézniowego w minutach.

»Nastawa niskiego podcisnienia” (mm Hg bezwzgl.) — 00080

Cisnienie (bezwzgledne mm, bezwzgledne cale, wzgledne mm, wzgledne cale),
ktére uktad podcisnienia stara sie wytworzy¢ przed zatrzymaniem i utrzymaniem
tego cisnienia. Domysinie przedstawione jest ciSnienie bezwzgledne w mm.

»Prog zal.Gen.podcis.” (mm stupa rteci) — 05020

Ten parametr skfada sie z dwdch czesci. Pierwsze dwie cyfry to czas w
sekundach, przez jaki generator podcisnienia bedzie pracowat po osiggnieciu
wartosci nastaw VPL. Ostatnie trzy cyfry to roznica cisnienia powyzej parametru
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VSO

LVT

NVT

VPT

VPI

ATM

VPL, przy ktorej generator podcisnienia wtgczy sie ponownie. Ta wartosc to
ci$nienie w mm stupa rteci ponad wartos¢ parametru VPL.

» Wyprz. Wyrown. Cisn.” — sekundy — 00015
Czas w sekundach przed uptynieciem nastawy czasu suszenia prozniowego (VTS),
przy jakim rozpocznie sie wyréwnywanie cisnienia w komorze prézniowe;j.

,Limit czasu prozni” — sekundy — 00120

Pierwsze dwie cyfry to czas w sekundach, przez jaki generator podcisnienia bedzie
pracowat przed zgtoszeniem ALARMU NISKIEGO PODCISNIENIA. Generator
podcisnienia bedzie nadal probowat uzyska¢ zadane podcisnienie po uruchomieniu
alarmu.

,Lim. czas.Gen.Podcsn.” (préby, czas w sekundach) — 000345

Pierwsze trzy cyfry to liczba prob przestawienia zasuwy komory prézniowej, jezeli
uzyskanie podcisnienia nie powiedzie sie. W czasie kolejnych prob zasuwy komory
sg otwierane i zamykane. Ostatnie dwie cyfry to czas w sekundach, w jakim
podcisnienie w komorze prozniowej musi spasé o 200 mm stupa rteci ponizej
cisnienia atmosferycznego, aby nie byto konieczne wykonanie kolejnej proby.

»Czas oproznienia zbiornika” — sekundy — 00005

Parametr ten stanowi dodatkowy czas w sekundach dodawany do obliczonego
czasu wyréwnania z cisnieniem atmosferycznym, ktéry umozliwia uzyskanie
rzeczywistego wyréwnania cisnienia.

,»Przerwa oproz. zbiornika” — sekundy/sekundy — 15180
Czestotliwosc i czas trwania przedmuchu komory prozniowej suchym powietrzem.
Domyslna czestotliwos¢ to 3 minuty (180 sekund), a czas przedmuchu 15 sekund.

» Cisnienie atmosf.” — mm Hg (bezwzgledne) — 00760
Zmierzone cisnienie atmosferyczne. Ten parametr jest aktualizowany raz na cykl.
Nie nalezy zmieniac tego parametru.

Parametry systemu

ELT

»Czas rejestr.zdarzen” (Czas w sekundach) — 00060
Czestotliwosc rejestrowania danych (jezeli rejestrowanie jest aktywowane) w
sekundach.
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Zmienianie parametrow

IMPORTANT!

Dostep do parametrow wewnetrznych mozliwy jest w trybie konfiguraciji.
DomyslIne hasto trybu konfiguracji to: 2222
Zmiane PARAMETROW mozna wykonywac tylko przy zatrzymanym urzgdzeniu.

Zmiana parametréw moze wptyna¢ na osiagi suszarki. Zaleca sie, aby osoba
odpowiedzialna za urzagdzenie zmienita domysine hasto trybu programowania, aby
zabezpieczy¢ sie przed zmiang tych wartosci. Przed wykonaniem jakichkolwiek
zmian nalezy dobrze przemysle¢ ich konsekwencje.

Nacisnac: @ |abyzmieni¢ tryb wyboru Na ekranie |[SETUP
© 5y, |na ikone két zgbatych. pojawi sie: PODAJ HASLO
SELECT' o_ _ _ _
Enter: 5-cyfrowe hasto. (Domysine hasto to 22222). Na ekranie ||[SETUP
Za pomocg przyciskow 4“7 zmieni¢ nastawe. pojawi sie: |pPUst. alarmow
Nacisng¢ ENTER, aby przej$¢ do nastepnej .
nastawy i zakonczyé. ~Ust.Aut.zalaczania
Change Password V
Nacisng¢: |przycisk ~&7 kilka razy, aby przej$¢ do opc;ji Na ekranie ||[UST. PARAM. COFNIJ
.Change Parameters” [Zmien parametry]. pojawi sig: ||[Heatl Wzmocnienie
Nacisngé ENTER, aby wybra¢ opcje ,Change Term PT1
Parameters” [Zmien parametry]. EOO0TORY
Nacisng¢: |przycisk ~%7, aby przej$¢ miedzy parametrami. Na ekranie |JUST. PARAM. COFNIJ
Nacisngé ENTER, aby wybrac¢ parametr. pojawi sig: ||[Heatl Wzmocnienie
Term PT1
»00040 V
Nacisng¢: |Gdy parametr jest wybrany, skrajnie lewa cyfra Na ekranie ||[UST. PARAM. COFNIJ
jego wartosci jest pod$wietlona. Za pomocg pojawi sie: ||[Heatl Wzmocnienie
przyciskéw A\ <7 zmienié nastawe. Nacisngé Term: PT1
ENTER, aby przejs¢ do nastepnej nastawy i ’@0040 M
zakohczyc.
Nacisng¢: |Po zakonczeniu edycji parametrow nacisngc¢ Na ekranie |JUST. PARAM.
przycisk 7, aby przej$é na dét listy do pozyciji pojawi sie: o
,COFNIJ". Przy wybranej pozycji ,COFNIJ”, Heatl Wzmocnienie
nacisnaé ENTER, aby wyj$¢ z menu L sl 00040
parametréw. Z edycji parametréw mozna > M
réwniez wyj$¢ poprzez jednokrotne nacisniecie
czerwonedo przycisku zasilania.
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Tryb wsadu

Po wigczeniu trybu wsadu (informacje na ten temat mozna znalez¢ w ustawieniach wyswietlacza w menu
konfiguracji na stronie 36) suszarka wysuszy zdefiniowang ilo§¢ materiatu, a nastepnie automatycznie sie

zatrzyma i wyswietli komunikat informujgcy o zakoriczeniu partii materiatu.

Aby uruchomi¢ suszarke w trybie wsadu, nalezy wykonac¢ nastepujgce kroki:

Nacisng¢: | =" @ |aby zmieni¢ tryb wyboru na Na ekranie |[SETUP
©® 5ot ikone két zebatych. pojawi sie: PODAJ HASLO
SELECT o_ _ __
Enter: 5-cyfrowe hasto. (Domysine hasto to 22222). Za Na ekranie ||[SETUP
pomocg przyciskow /A %7 mozna zmienic pojawi sig: [pUst. alarmow
nastawe. Nacisngé ENTER, aby przejs¢ do e L A————
. . . , - .Aut.z zani
nastepnej nastawy i zakonczyé. Change Password ¥
Nacisng¢: | przycisk 7 kilka razy, aby przej$¢ do opcji ,Ust. Na ekranie ||UST -WYSWIETLCZA
wyswietlacza”. Nacisng¢ ENTER, aby wybraé pojawi sie: | |[COFN
opcje ,Ust. wyswietlacza”. Tryb wsadu: WYL.
Automatyczne
wylaczenie: ON
Status 1/0
WL.v
Nacisng¢: | przycisk 57 jeden raz, aby wybrac¢ tryb wsadu. Na ekranie ||UST -WYSWIETLCZA
Nacisna¢ przycisk ENTER, aby aktywowac tryb pojawi sie: | |COFN
wsadu. Tryb wsadu: ON
Automatyczne
wylaczenie: ON
Status 1/0
WL.v
Nacisng¢: | Po zakonczeniu przejs¢ do pozycji ,COFNIJ” i Na ekranie |[SETUP
nacisng¢ przycisk ENTER, aby wyjs¢ z ustawienh pojawi sie: ,»Ust.
komunikacji. transportowe”
»Ust. wyswietlacza
Ust. Przedmuchu V
Nacisnac: o Aby powrdci¢ na ekran gtowny.
Spowoduje to wyswietlenie komunikatu ,Urchm sszrke(wkld),, na ekranie
gtéwnym.
Aby uruchomi¢ suszarke w trybie wsadu:
Nacisng¢: | przycisk 7, aby przej$¢ do pozycji ,Urchm Na ekranie ||F==WYBIERZ TRYB====
sszrke(wkld)” na ekranie gtéwnym. pojawi sie: || Start suszarki
»Urchm sszrke(wkld)
Czyszczenie
v
Nacisng¢: |ENTER, aby uruchomi¢ suszarke w trybie wsadu. | Na ekranie ||PRZBIG WKLADU
pojawi sig: ||[COFNJ
Masa wsadu: 0
(funty)
NASTEPNY
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czas wstepnego nagrzewania, czas suszenia
prozniowego za pomoca przyciskow 4 5. Po
zakonczeniu wybra¢ pozycje ,START” i nacisng¢
ENTER, aby rozpoczaé proces suszenia w trybie
wsadu. Po wysuszeniu ustalonej masy w trybie
wsadu, suszarka automatycznie zatrzyma sie i
wyswietlony zostanie komunikat ,WYLACZENIE
WKLADU".

Nacisng¢: |ENTER, aby wybrac¢ pole masy wsadu. Podac Na ekranie |[PRZBIG WKLADU
mase (funty lub kilogramy) materiatu, po ktérego pojawi sie: | |[COFNJ
wysuszeniu suszarka automatycznie zatrzyma Masa wsadu: 0
prace. Za pomocg przyciskow A\ <7 mozna (funty)
zmienic nastgwe. Nacjsnaé I,ENTI’ER, aby przejsé NASTEPNY
do nastepnej nastawy i zakonczyc.

Nacisng¢: | Po zakonczeniu za pomoca przycisku “"przej$é Na ekranie || Setpoint Temp.:150F
do pozycji ,NASTEPNY” i nacisng¢é ENTER. Na pojawi sie: || Wstep.nagrz.:  35m
tym ekranie mozna zmieni¢ nastawe temperatury, Czas podc.: . G'%;JET

Konfiguracja komunikacji

Oprogramowanie suszarki VBD-150 obstugujgce funkcje komunikacji korzysta z komunikacji Ethernet w
protokole MLAN. Wiecej informacji na temat protokotu MLAN i suszarki VBD-150 znalez¢ mozna w
podreczniku protokotu MLAN dostepnym na stronie internetowej firmy Maguire Products Inc.

Nacisngc: @ |abyzmienia¢ tryb na ikong Na ekranie ||[SETUP
© 75, kot zgbatych. pojawi sie: PODAJ HASLO
SELECT o_ _ __
Enter: 5-cyfrowe hasto. (Domysine hasto to 22222). Za Na ekranie ||[SETUP
pomocg przyciskéw A\ 557 mozna zmienié pojawi sie: |PUst. alarmow
nastawe. Nacisngé ENTER, aby przejsé¢ do P N
nastepnej nastawy i zakonczyé. & Ch;nge'Password v
Nacisng¢: |przycisk 57 kilka razy, aby przej$¢ do opc;ji Na ekranie [[TRYB=UST.
.Komunikacja”. Nacisng¢ ENTER, aby wybrac pojawi sie: ||[COFNIJ
opcje ,Komunikacja”. PMLAN 1D 001
Podglad Adresu MAC

Adres TCP/IP V

Komunikacja MLAN Ethernet wymaga nadania numeru ID w zakresie od 001 do 255 i adresu IP z
prawidtowym adresem podsieci i bramki (jezeli jest).

Nacisng¢: |przycisk 527, aby przej$¢ do pozycji ,MLAN ID”. Na ekranie |[TRYB=UST.
Domysline ID to 001. Aby zmieni¢ numer ID, pojawi sie: ||[COFN1J
nalezy nacisngé przycisk ENTER, aby wybraé pMLAN 1D 001
pozycje ,MLAN ID”." Po wybraniu pozycji ,MLAN Podglad Adresu MAC
ID”, skrajnie lewa cyfra jego warto$ci zostanie Adres TCE/IP V
podswietlona. Za pomocg przyciskow A\ 57
mozna zmieni¢ nastawe. Nacisngé ENTER, aby
przejs¢ do nastepnej nastawy i zakonczyc.

Nacisna¢: | Po zakonczeniu edycji ID nacisnaé przycisk 7, Na ekranie |[TRYB=UST.
aby przejs¢ na dét listy do pozycji ,Ustawienia pojawi sie: ||[COFN1J

TCP/IP”.

Podglad Adresu MAC
Adres TCP/IP

pUstawienia TCP/IP
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Nacisng¢: | ENTER, aby zmieni¢ adres IP, podsieci i bramki. Na ekranie |[TRYB=UST.
Domysinie suszarka VBD-150 ma ustawiony pojawi sie: ||COFN1J
statyczny adres IP 192.168.000.001 z adresem Statyczne IP
podsieci 255.255.255.0 i domysinej bramki >[192.168.000.001]
192.168.000.001. Za pomoca przyciskéw A\ ~/
zmieni¢ nastawe. Nacisngé ENTER, aby przejs¢
do nastepnej nastawy i zakonczy¢. Po adresie IP
wyswietlona zostanie maska sieci i domysina
bramka, ktére mozna edytowaé w ten sam
sposab.
Nacisng¢: |ENTER przy wybranej pozycji ,Statyczne IP”, co Na ekranie |[TRYB=UST.
spowoduje przetgczenie na DHCP. pojawi sie: ||[COFN1J
P> Wykorzystanie
Aby zmieni¢ statyczne IP, nalezy nacisng¢ DHCP
przycisk 527, aby przej$¢ do adresu IP.
Nacisng¢: | Po zakonczeniu przejsé do pozycji ,COFNIJ” i Na ekranie |[TRYB=UST.
nacisnaé przycisk ENTER, aby wyj$¢ z ustawien pojawi sie: |-COFN1J
komunikacji. Statyczne IP
[192.168.000.001]
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Konserwacja

Opréznianie i czyszczenie filtra powietrza / regulatora

Zadaniem filtra powietrza jest usuwanie wilgoci i
zanieczyszczenh z doprowadzonego powietrza w celu
ochrony podzespotéw pneumatycznych suszarki. Z filtra
powietrza nalezy okresowo usuwac wilgo¢.

Nie wolno podtgczac suszarki do zrodta

zaolejonego powietrza. Moze to skutkowac

uszkodzeniem suszarki. Nalezy stosowac tylko
mporTanTt  2rédio powietrza czyste, suche i wolne od oleju.

Regulacja cisnienia powietrza

Cisnienie powietrza

Cisnienie powietrza ma wptyw na zdolnos$¢ generowania wysokiego
podcisnienia. Zalecamy stosowanie nastawy cisnienia 85 PSI, gdy
suszarka nie pracuje. Powietrze jest zuzywane, gdy generator
podcisnienia pracuje, dlatego nalezy kontrolowac¢ cisnienie w czasie
generowania podcisnienia. Manometr powinien nadal wskazywac¢ takg
wartos¢, nawet po wigczeniu urzadzenia podcisnieniowego. Jezeli takie
cisnienie nie jest utrzymywane, to znaczy, ze rozmiar linii zasilajgcej jest
nieprawidtowo dobrany.

Nie wolno podtgczac¢ suszarki do zrodta zaolejonego

powietrza. Moze to skutkowaé uszkodzeniem

suszarki. Nalezy stosowac tylko zrédto powietrza
IMPORTANT! czyste, suche i wolne od oleju.

Wymiana filtra powietrza

Zadaniem filtra
powietrza jest
usuwanie wilgoci i
Zanieczyszczen z

powietrza

pobieranego z Odkreci¢ nakretke motylkow3 i Wymieni¢ na Zatozy¢

otoczenia. Filtr zsungé obudowe filtra i wyjgé nowy wktad. obudowe i

powietrza nalezy wkiad. nakrecic¢

okresowo nakretke
S, motylkows.

wymieniac.
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Kalibracja ogniwa obciaznikowego

Kalibracja zera

UPEWNIC SIE ze przewody powietrza komory prézniowej sg podtgczone.

UPEWNIC SIE ze zasilanie powietrzem jest wigczone.

UPEWNIC SIE ze komora prozniowa i zbiornik odbiorczy sg PUSTE.

UPEWNIC SIE ze komora prézniowa i zbiornik odbiorczy zwisajg / spoczywajg swobodnie na ogniwach
obcigznikowych.

UPEWNIC SIE ze przezroczysta ostona jest zatozona na dole komory prézniowe;j.

TAROWANIE WAGI
Procedura ta przebiega nastepujgco:

Nacisngc: @ |aby zmieniac tryb wyboru na Na ekranie [[TRYB=UST.
© 55, |tryb konfiguracii (ikona kot pojawi sie: PODAI HASLO
SELECT it | zebatych). ===
Enter: 5-cyfrowe hasto. (Domysine hasto to 22222). Za Na ekranie [[TRYB=UST.
pomocg przyciskéw A 557 zmieni¢ nastawe. pojawi sie: | [ gztaw[l)ﬁﬂéﬁaalarmow
Nacianél ENTER, aby przej$¢ do nastepnej Char-lge Passa’grd v
nastawy i zakonczyé.
Nacisng¢: |przycisk ~=7 kilka razy, aby przejs¢ do opcji ,Ust. Na ekranie [[UST. WAGI  »COFNIJ
Wagi". pojawi sie: || ¥C LC: N
Nacisng¢ ENTER, aby wybrac. Jedno. -
FuntyV

Wskazania na ekranie ustawien ogniw obciaznikowych:

» VC LC — biezacy odczyt w funtach lub kilogramach ogniwa obcigznikowego komory prézniowe;.

» RH LC: — biezgcy odczyt w funtach lub kilogramach ogniwa obcigznikowego zbiornika odbiorczego.
» Jedn. — wybrana jednostka: funty lub kilogramy.

» ,Precision” [Doktadnos$é] — ,Standard”; petne funty lub kilogramy. ,Wysoka” dziesigta czes$¢ funta lub
kilograma.

» ,Kalibracja wagi” — patrz procedura kalibracji ponize;j.

» LC1 (RH) — nieprzetworzone pomiary ogniwa obcigznikowego zbiornika odbiorczego.

» LC2 (VC) — nieprzetworzone pomiary ogniwa obcigznikowego komory prézniowej.

»Kalibracja wagi” — VC oznacza komore prézniowa, RH zbiornik odbiorczy.
Nacisng¢: |przycisk %7, aby przej$¢ do pozycji ,Kalibracja Na ekranie U?f\éome chgggéJ
wagt. POJAWISIE- 1| | AL PELN.ZB.PODC.
. ] TAROWANIE ZB.MAT.
Nacisng¢ ENTER, aby wybrac. KAL. PELN.ZB.MAT
Ust. fabryczne A
Nacisng¢: |przycisk 4.7, aby przej$¢ do pozycji UST. WAGI COFNIJ
” »TAROWANIE ZB.PODC.
"TA.ROWANIE ZB.PODC. Ce . KAL. PELN.ZB.PODC.
(kalibracja zera komory prozniowej) TAROWANIE ZB.MAT.
UPEWNIC SIE, ze komora prézniowa jest KAL. PELN.ZB_MAT
pusta. Ust. fabryczne v
Nacisng¢ ENTER, aby przejs¢ do opciji kalibracji
zera.
Nacisng¢: |przycisk 27, aby przej$¢ do pozycji ,Kontynuuj”. NIEUDANA KALIBR.
MOZE ZAKLOCAC ,
PRACE WAGI
COFNIJ
»Kontynuuj
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Nacisng¢: | Przycisk ENTER, aby rozpoczaé kalibracje ZERA.
DOP.WSK.DLA TAROWA.
-=- Czekaj -=-
Nacisngc¢: |przycisk 457, aby przej$¢ do pozycji UST. WAGI COFNIJ
n TAROWANIE ZB.PODC.
»TAROWANIE ZB.MAT.". KAL. PELN.ZB.PODC.
(kalibracja zera zbiornika odbiorczego) > TAROWANIE ZB.MAT.
UPEWNIC SIE, ze zbiornik odbiorczy jest KAL. PELN.ZB.MAT
pusty. Ust. fabryczne ¥
Nacisng¢: | przycisk 57, aby przejs¢ do pozycji ,Kontynuuj”. NIEUDANA KALIBR.
MOZE ZAKLOCAC ,
PRACE WAGI
COFNIJ
»Kontynuuj
Nacisng¢: | Przycisk ENTER, aby rozpoczaé kalibracje ZERA.
DOP.WSK.DLA TAROWA.
-=- Czekaj -=-

Punkt ZERO ogniwa obcigznikowego jest ustawiony prawidtowo. Teraz mozna wykonac
PELNA kalibracje wagi, jednak w wiekszoséci przypadkéw NIE JEST TO KONIECZNE. W
przypadku przesuniecia odczytow z ogniw obcigznikowych wskutek nieostroznego
postepowania z urzgdzeniem, przesunieciu ulega caty zakres od ZERA do PELNEGO. W
czasie kalibracji ZERA resetowany jest petny zakres ogniw, a wiec korygowane sg rowniez
odczyty PELNEJ wagi.

Petna kalibracja wagi

Wykonujgc PELNA KALIBRACJE WAGI, NALEZY PAMIETAC, aby doktadnie sprawdzié mase
odwaznika (w gramach lub funtach), ktéry zostanie umieszczony w komorze. Umiesci¢
odwaznik w komorze.

Wpisa¢ DOKELADNA wage odwaznika umieszczonego w komorze. Masa wyrazona jest w
dziesigtych czesciach funta lub kilograma zaleznie od jednostek wybranych w menu ustawien
wagi. Odwaznik powinien mie¢ mase okoto 35,0 funtéw lub 16,0 kilogramdw.

Po PELNEJ kalibracji wagi, jezeli na ekranie wyswietla sie komunikat (,BAD CELL” [BLAD
OGNIWA)), to wpisana waga odwaznika nie zgadza sie z odczytem, komora nie moze
swobodnie sie poruszac¢ LUB ogniwo obcigznikowe jest uszkodzone.

Kalibracja petna wagi — kalibracja petna wagi wykonywana jest dla komory prézniowej i
zbiornika odbiorczego. Zaleca sie uzycie materiatu o znanej wadze do kalibracji petne;j.
Umiesci¢ materiat o wadze okoto 35 funtow w zbiorniku grzejgcym. Za pomocg menu ,Praca
reczna’, ,Obsluga wyijsc”, ,Napel.Zb.Prozn.” przesypa¢ materiat ze zbiornika grzejgcego do
komory prézniowej przed rozpoczeciem procedury kalibracji petne;.

Jezeli sumaryczna ilo§¢ materiatu jest monitorowana, to zaleca sie wykonywanie petnej
kalibracji regularnie (mniej wiecej co szes¢ miesiecy).
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Nacisngc: D aby zmieniac¢ tryb na Na ekranie TRYB=UST.
© ot ikone két zebatych. pojawi sie: OB, S
SELECT o -
Enter: 5-cyfrowe hasto. (Domysine hasto to 22222). Za Na ekranie [[TRYB=UST.
pomoca przyciskdéw A\ =7 mozna zmienic¢ pojawi sie: Esﬂ“‘.'g‘mﬁﬂ;a alarmow
nastawe. Nacisngé ENTER, aby przejs¢ do . Passvwvzrd o
nastepnej nastawy i zakohczyc.
Nacisnag¢: |przycisk =7 kilka razy, aby przej$¢ do opcji ,Ust. Na ekranie |[UST. WAGI  »COFNIJ
Wagi”. Nacisngé ENTER, aby wybraé. pojawi sie: |[VC LC: - ¢
RH LC: + 0
Jedno. : FuntyV¥
Nacisng¢: |przycisk 57, aby przej$¢ do pozycji ,Kalibracja Na ekranie ||UST. WAGI  »COFNIJ
ena A : iawi cia- | [TAROWANIE ZB.PODC.
wagi”. Nacisngé ENTER, aby wybrac. pojawi sie: || ™ or N 78 PoDC.
TAROWANIE ZB_MAT.
KAL. PELN.ZB.MAT
Ust. fabryczne v
Nacisna¢: | Za pomoca przycisku & przej$¢ w dot do pozyciji
»KAL. PELN.ZB.PODC.”, aby wykonac¢ petng
kalibracje wagi komory prézniowej.
Nacisng¢: | Przycisk ENTER, aby rozpocza¢ kalibracje Na ekranie
PELNA. Nacisngé przycisk <=7, aby przej$é do pojawi sie: Wor W‘\\A(/? eP_E'-ONA b
pozycji ,Kontynuuj”. B S R
Nacisng¢: | Za pomocg przyciskéw A4\ 27 nalezy zmieni¢ Na ekranie
warto$¢ wagi. Miedzy cyframi mozna przechodzi¢ |  pojawi sie: DOP_-_V"_SKC-ZDe'-é TAROWA.-
za pomocg przycisku ENTER. Przycisk ENTER, - =
aby rozpoczac kalibracje PELNA.
Nacisng¢: |opcje ,COFNIJ” kilka razy, aby powrdéci¢ do menu wyzszego
poziomu. Teraz trzeba przenies¢ materiat z komory prézniowej
do zbiornika odbiorczego. Za pomocg menu ,Praca reczna”,
.Obsluga wyjsc”, ,Ret Hop Fill” [Napetnianie zbiornika
odbiorczego] przesypac materiat z komory prézniowej do
zbiornika odbiorczego. Nastepnie ponownie wykonac¢
procedure petnej kalibracji.
Nacisngc¢: | Przycisk ENTER, aby rozpoczaé kalibracje Na ekranie
PELNA. Nacisnaé przycisk <=7, aby przej$é do pojawi sie: Wor W’?NG;* eP_E'-ONA b
pozycji ,Kontynuuj”. e REEE e
Nacisng¢: | Za pomocg przyciskéw A4\ %7 nalezy zmieni¢ Na ekranie
warto$¢é masy. Miedzy cyframi mozna pojawi sig: || DOP-WSK-DLA TAROWA.

przechodzi¢ za pomocg przycisku ENTER.
Przycisk ENTER, aby rozpoczag¢ kalibracje
PELNA.

-=- Czekaj -=-
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Weryfikacja dzialania czujnika temperatury i cisnienia

Jezeli konieczne jest potwierdzenie dziatania czujnika temperatury T1a (pomiar temperatury powietrza
na wlocie do zbiornika grzejgcego) i/lub czujnika cisnienia (pomiar podcisnienia) suszarki VBD, to na tej
stronie opisano procedure takiej weryfikacji. Na poczatek warto wspomnieé, ze urzgdzenie nie
wymaga ,idealnej” doktadnosci, aby dziata¢ prawidtowo. Zgodnie ze specyfikacjg producenta
doktadnos¢ czujnika temperatury, w ktéry wyposazona jest suszarka VBD, wynosi 1/10 stopnia
Celsjusza, a ze wzgledu na swojg konstrukcje, czujnik albo dziata, albo nie. Doktadnos¢ czujnika
temperatury nie powinna nigdy ulec zmianie; nie powinien réwniez wymagac kalibracji. Majac to na
uwadze, wahania temperatury w zakresie +/- 3°C nie majg wptywu na proces suszenia wiekszosci
materiatdw. Nie oznacza to, ze czujnik temperatury niekonsekwentnie mierzy temperature, ale ze
wiekszo$¢ materiatdw suszy sie skutecznie w tym zakresie tolerancji. Doktadnos¢ czujnika cignienia
uzywanego do pomiaru podcisnienia to £2 mm Hg. Czujnika cisnienia nie mozna skalibrowac.

Weryfikacja dziatania czujnika temperatury T1a:

Czujnik temperatury T1a znajduje sie mniej wiecej na 1/3 wysokosci zbiornika grzejgcego na rurze
wlotowej cieptego powietrza. Wsunac¢ reczny czujnik typu termopara lub czujnik rezystancyjny przez
czerwony waz silikonowy (w tym celu nalezy wykona¢ bardzo mate naciecie zyletkg) najblizej czujnika
temperatury T1A suszarki VBD, jak to mozliwe.

Sprawdzi¢ odczyt temperatury na gérnym czerwonym ekranie suszarki VBD i poréwnac¢ go z odczytem
z recznego referencyjnego czujnika temperatury. Uwaga: Na zdjeciach przedstawiono temperature
powietrza otoczenia.

Weryfikacja dziatania czujnika cisnienia:

Czujnik cisnienia bezwzglednego (pomiar
podcisnienia) znajduje sie w szafce uktadu
elektronicznego suszarki VBD. Doktadnosé
czujnika mozna sprawdzi¢ na dwa sposoby.
Metoda pierwsza: zmieni¢ jednostke wyswietlang
przez suszarke VBD na milimetry stupa rteci
(domysIna) i poréwnac odczyt z recznego
cisnieniomierza umieszczonego obok urzadzenia.
Metoda druga: podtgczyc¢ cisnieniomierz do
zielonego przewodu sprezonego powietrza
czujnika ci$nienia o Srednicy 4" (patrz strzatka na
zdjeciu po prawej stronie). Zmierzy¢ cisnienie
atmosferyczne w przewodzie. Poréwnac wynik
pomiaru z odczytem na wyswietlaczu suszarki
VBD.
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Procedura czyszczenia

Procedura czyszczenia polega na opréznieniu zbiornika grzejgcego lub komory
prézniowej lub obu tych zbiornikéw jednoczesnie. Ponizej opisano sposéb wykonania
tych procedur.

f GORACE POWIERZCHNIE NA ZBIORNIKU GRZEJACYM:

/)
Podobnie jak w innych suszarkach, urzgdzenie posiada GORACE Q@
WARNING POWIERZCHNIE, ktérych nie wolno dotykaé. Powierzchnia zbiornika moze ?
rozgrzacé sie do temperatury 350°F (180°C). Zazwyczaj powierzchnie te nie |'
rozgrzewaja sie do niebezpiecznie wysokiej temperatury, ale nalezy unikaé
dotykania wszelkich gorgcych powierzchni.

Nie wykonywa¢ procedury czyszczenia, jezeli suszarka VBD-150 nie zostata
uprzednio prawidiowo wylaczona.

IMPORTANT!

Informacje na temat procedury wytaczania podano w rozdziale Uruchamianie i
obstuga na stronie 29.

W czasie procedury czyszczenia nie wolno zbliza¢ dtoni ani narzedzi do zadnych
zaworéw. NIE SIEGAC do wnetrza suszarki, aby usunaé¢ z niej materiat.

Korzystanie ze zsuwni zsypowej zbiornika grzejacego

Za pomocg zatgczonej zsuwni zsypowej mozna tatwo oprdznié zbiornik grzejgcy. Zbiornik
grzejacy posiada drzwiczki z przodu dajgce dostep na catej wysokosci wewnetrznej zbiornika
grzejacego. Zbiornika grzejgcego nie mozna zdemontowac. Przed otworzeniem przednich
drzwi dostepowych zaleca sie usuniecie materiatu. Materiat mozna usungc¢ ze zbiornika
grzejacego za pomocg zsuwni zsypowej w nastepujgcy sposob.

Uwaga: stosowanie zsuwni jest opcjonalne. Materiat mozna zsypaé do komory prézniowej, a z
niej do zbiornika odbiorczego i odprowadzi¢ z VTA u podstawy suszarki.

Opuscic¢ kotnierz uszczelniajgcy zbiornika odbiorczego,
znajdujgcy sie na spodzie komory prozniowej. Kotnierz
uszczelniajgcy jest zamocowany do podstawy komory
prozniowej magnesami. Kotnierz uszczelniajgcy nalezy
odczepi¢ poprzez pociggniecie go w dot.

Opusci¢ komore prézniowg poprzez przestawienie
przetgcznika podnoszenia komory prézniowe).
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Podnies¢ blokade suwaka po lewej stronie komory
prézniowej. Przytrzymujgc blokade suwaka w gorze,
wyciggngc suwak komory prozniowej. Pusci¢ blokade
suwaka, ktdra spocznie na gornej czesci otworzonego
suwaka.

Wysung¢ komore prézniowa.

Zatozy¢ zsuwnie zsypowg zbiornika
grzejgcego na sitowniki podnoszace
komory prézniowej. Ustawi¢ zsuwnie .

zsypowg zbiornika grzejgcego tak, aby >
materiat wysypat sie z tytu suszarki. >
Materiat nalezy zsuwac po zsuwni
zsypowej do odpowiedniego
pojemnika.

A Ryzyko przygniecenia — nie zbliza¢ palcéw do zsuwni zsypowej
zbiornika grzejgcego, gdy przetgcznik podnoszenia komory

WARNING s - ’
prézniowej jest w gorze.

Podniesc¢ lej do oprdzniania zbiornika
grzejgcego poprzez przestawienie w
gore przetacznika podnoszenia
komory prézniowe;.
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Oproéznianie zbiornika grzejacego

Nacisng¢: |Za pomocg przycisku <=7 przejs¢ do Na|| ===WYBIERZ TRYB====
. - . Start suszarki
pozycji ,Czyszczenie”. ekranie || »czyszczenie
pojawi Siel Praca reczna
Nacisng¢: |ENTER, aby otworzy¢ ekran Na | [
- . . _|PPOpr. Zb. Grzania
,Czyszczenie”. Na tym ekranie za ekranie|[ opr. zb. Podcisn.
pomoca opcji ,Opr. Zb. Grzania” i | pojawi sig: |L.9Rroznii wszystko
przycisku zaworu spustowego
zbiornika grzejgcego (znajdujgcego
sie na gorze z tytu obszaru komory
prozniowej) mozna oproznic
zbiornik grzejacy.
Aby skorzysta¢ z tego menu,
nalezy przej$¢ do kolejnego kroku.
Nacisng¢: |ENTER, aby wybrac opcje ,Opr. Na CZYSZCZENTE PCOFNL
Zb. Grzania”, aby rozpoczg¢ ekranie P eioni j '.?NTER
czyszczenie. pojawi sie: aby Wyjsc

Aby skorzystac z przycisku zaworu spustowego zbiornika grzejgcego, nalezy
przejs¢ do kolejnego kroku.

Nacisngc:

przycisk zaworu spustowego zbiornika
grzejacego. Na ekranie ,Czyszczenie”
nacisngc¢ przycisk zaworu spustowego
zbiornika grzejgcego jeden raz, aby otworzy¢
zawor. Nacisngc€ przycisk ponownie, aby

zamkng¢ zawor.

Nacisng¢:

ENTER, gdy czyszczenie zostanie
zakonczone.

Na
ekranie
pojawi sie:

,Exiting Clean Out”
[Wychodzenie z
procedury czyszczenia]
-=- Czekaj -=-
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Zbiornik grzewczy mozna teraz otworzyc¢ i wyczyscic.

Opréznianie komory prézniowej

Gdy komora prozniowa jest wysunieta, mozna otworzy¢ zawor spustowy komory prozniowej i
zsypac¢ materiat do odpowiedniego pojemnika w nastepujgcy sposob.

WAZNE: W czasie procedury czyszczenia nie wolno zbliza¢ dtoni ani narzedzi do zadnych
zaworow. NIE SIEGAC do wnetrza suszarki, aby usungc¢ z niej materiat.

Nacisng¢: | Za pomoca przycisku ~= przej$¢ do pozyciji Na ekranie || ===WYBIERZ TRYB====
,Czyszczenie”. pojawi sie: || Start suszarki
»Czyszczenie

Praca reczna

Nacisng¢: | ENTER, aby otworzy¢ ekran ,,Czyszczenie”. Na ekranie CZYSZCZENIE COFNIJ
iawi cie- || Opr- Zb. Grzania
pojawr sig: pOpr. Zb. Podcisn.
Oproznij wszystko

Nacisna¢: | Za pomoca przycisku & przej$¢ do pozycji Na ekranie CZYSZCZENIE COFNIJ

,Opr. Zb. Podcisn.”. pojawi sie: »83:- %g- ggé;‘:‘?;‘

Oproznij wszystko

Nacisng¢: |ENTER, aby oprozni¢ komore prozniows. Na ekranie || CzZYSZCZENIE »COFNIJ

A i Oprozn. Zb. podcsn.
pojawt sig- Wcisnij ENTER

aby Wyjsc

Nacisng¢: |ENTER, gdy czyszczenie zostanie Na ekranie
A AW e ,»Exiting Clean Out”

zakonczone. pojawi sie: Diychodzenie z

procedury czyszczenial]
-=- Czekaj -=-

,Czyszcenie” / ,Oproznij wszystko” — opcja ,,Oproznij wszystko” otwiera wszystkie zawory,
umozliwiajgc swobodne przesypanie materiatu przez catg suszarke. Materiat w zbiorniku
grzejacym przesypie sie do komory prézniowej, a nastepnie do zbiornika odbiorczego. W tym
trybie catg suszarke mozna oprézni¢ z wykorzystaniem przenosnikéw odbierajgcych materiat
na spodzie suszarki.

WAZNE: W czasie procedury czyszczenia nie wolno zblizac¢ dtoni ani narzedzi do zadnych
zaworow. NIE SIEGAC do wnetrza suszarki, aby usung¢ z niej materiat.
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Nacisng¢: | Za pomocg przycisku =7 przej$¢ do pozyciji Na ekranie ===WYBIERZ TRYB====
,Czyszczenie”. pojawi sig: || Start suszarki
»Czyszczenie
Praca reczna
Nacisng¢: |ENTER, aby otworzy¢ ekran ,Czyszczenie”. Na ekranie CZYSZCZENIE COFNIJ
iawi cia- |POPr- Zb. Grzania
pojawi sig: Opr. Zb. Podcisn.
Oproznij wszystko
Nacisna¢: | Za pomoca przycisku “<7 przej$¢ do pozycji Na ekranie CZYSZCZENIE COFNIJ
H " iawi cia- || Opr- Zb. Grzania
,Oproznij wszystko”. pojawi sie: Opr. Zb. Podeisn.
pOproznij wszystko
Nacisng¢: |ENTER, aby rozpocza¢ czyszczenie. Na ekranie || CzZYSZCZENIE MCOFNIJ
pojawi sie: Oprozn. calkowite
’ Wcisnij ENTER
aby Wyjsc
Nacisng¢: |ENTER, gdy czyszczenie zostanie Na ekranie o
zakonczone. pojawi sie: || ~Exiting Clean Out

[Wychodzenie z
procedury czyszczenia]
-=- Czekaj -=-
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Serwisowanie / demontaz komory prézniowej

Wytgczy¢ zasilanie gtéwne

Opusci¢ komore prézniowg poprzez przestawienie
przetgcznika podnoszenia komory prézniowe;.

Wytgczy¢ zasilanie powietrzem suszarki.

Odtaczy¢ przewody sprezonego powietrza.

Opuscic¢ kotnierz uszczelniajgcy zbiornika odbiorczego,
znajdujgcy sie na spodzie komory prozniowej. Kotnierz
uszczelniajgcy jest zamocowany do podstawy komory
prozniowej magnesami.

Podnies¢ blokade suwaka po lewej stronie komory
prézniowej. Przytrzymujgc blokade suwaka w gorze,
wyciggngc suwak komory prozniowej. Pusci¢ blokade
suwaka, ktdra spocznie na goérnej czesci otworzonego
suwaka.

Przy suwaku komory proézniowe;j
wysunietym na catg dtugosc,
komore prézniowg mozna
wyczysci¢ lub wymontowac.
Komora prézniowa suszarki VBD-
300 musi by¢ podnoszona przez
dwie osoby.

oprze¢ na zintegrowanych nogach wsporczych.

W czasie demontazu komory prozniowej nalezy zachowac ostroznosc. Nie
uszkodzi¢ gérnego uszczelnienia ani dolnej ramy. Komore prézniowg mozna
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Montaz komory prézniowej

Oprze¢ komore prézniowg ponownie
na catkowicie wysunietych suwakach.
Komora prézniowa posiada trzy kofki
wsporcze. Ustawi¢ komore tak, aby
strona z dwoma kotkami wsporczymi
znajdowata sie na lewej prowadnicy
suwaka. Komora prézniowa suszarki
VBD-300 musi by¢ podnoszona przez
dwie osoby.

Zamkniecie suwaka

Przytrzymujac blokade suwaka w gérze, wepchngé suwak
komory prozniowej do srodka, az przejdzie za ptytke
mocujgcg. Pusci¢ blokade suwaka i kontynuowaé
wsuwanie suwaka komory prézniowej do srodka.

Wepchng¢ prowadnice suwaka i
komore prézniowg do wnetrza
suszarki, az blokada suwaka opadnie
na swoje miejsce przed suwakiem
komory prozniowej, blokujgc suwak
komory prézniowej w potozeniu
roboczym.

Podtaczy¢ przewody sprezonego powietrza. Obrdcic
catkowicie pierscien blokujgcy w prawo, aby zamocowaé

przewdd sprezonego powietrza.

Wiaczy¢ zasilanie sprezonym powietrzem. Obrdci¢ w lewo.
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Podnies¢ kotnierz uszczelniajgcy zbiornika odbiorczego, az
jego magnesy zostang przyciggniete do spodniej czesci
komory prézniowe;.

Podniesé komore prézniowa poprzez
przestawienie przetacznika
podnoszenia komory prézniowej w
gore.

Ryzyko przygniecenia — nie zbliza¢ palcéw

do uszczelnienia gtdwnego komory

prozniowej, gdy przetgcznik podnoszenia
komory prézniowej jest w goérze.

WARNING

Wigczy¢ zasilanie gtowne.
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Ustawienia wydruku

Menu ,Ust. Wydruku” dostepne jest w menu ,Ustawienia”. Z menu ,Ust. Wydruku” mozna drukowa¢ dane do
pliku na pamieci USB i zawiera ono nastepujace opcje:

» Rejestr” —

»Przerwa’ —

.~Zawartosc” —

» Drukuj wszystko”

» Wydruk parametrow” —

» Wydruk zdarzen” —

» Wydruk alarmow” —

» Wyczysc zdarzenia” —

» Wyczysc alarmy” —

aktywowany/dezaktywowany. Gdy rejestr jest aktywowany, zdarzenia zapisywane
sg w pliku rejestru.

sekundy (domysinie 60 sek.). Czestotliwos¢ automatycznego zapisywania
informacji z suszarki VBD w pamieci USB.

szczegoly/standard. Szczegoétowos¢ danych zapisywanych w pliku rejestru.
— drukuje rejestr alarmoéw, zdarzen i parametréw do pliku na pamieci USB.

drukuje peing liste parametréw i ich wartosci oraz inne informacje do pliku na
pamieci USB.

zapisywane sg linie stanu urzgdzenia zgodnie ze zdefiniowang czestotliwosciag
oraz informacje o zdarzeniach mechanicznych.

drukuje informacje o wszystkich alarmach aktywowanych od czasu ostatniego
zrzutu alarmow na pamie¢ USB.

usuwa wszystkie zdarzenia z rejestru zapisanego w pamieci.

usuwa wszystkie alarmy z rejestru zapisanego w pamieci.

,Copy Log File” [Kopiuj plik rejestru] — kopiuje nieprzetworzony plik rejestru na pamie¢ USB na potrzeby

analizy przez technika firmy Maguire.

Drukowanie rejestru zdarzen, parametrow lub alarmu

Wydrukowanie rejestru alarméw, parametrow lub zdarzerh wymaga uprzedniego podtgczenia pamieci Flash USB

do suszarki VBD-150.

Nacisnac: @ |aby zmieniac tryb wyboru na Na ekranie |[TRYB=UST.
© 55y |tryb konfiguracii (ikona kot pojawi sie: POODAJ RS0
SELECT zebatych). — ===
Enter: 5-cyfrowe hasto. (Domysine hasto to 22222). Za Na ekranie |[TRYB=UST.

pomoca przyciskow 4~ 557 mozna zmienié
nastawe. Nacisngé ENTER, aby przej$¢ do
nastepnej nastawy i zakonczyc.

iawi cip- | > Ustawienia alarmow
Ojawl sie. -
POJ ¢ ,,Ust.Aut.zalaczania”
Ust. Dmuchawy v

Nacisng¢: | przycisk 57 kilka razy, aby przejs¢ do opc;ji ,,Ust.

» . . 2 iawi cia- |PRejJestr: WLACZ

Wydruku”. Nacisng¢ ENTER, aby wybraé. pojawi sig: |FEo > _—
Zawartosc:
SZCZEGOLYVY

Na ekranie |JUST- WYDRUKU COFNIJ

Nacisng¢: | Za pomocg przycisku &7 przejs¢ do jednej z opciji
drukowania.

Na ekranie |[UST. WYDRUKU COFNI1J
pojawi Si(—;‘: pDrukuj wszystko

A
Wydruk parametrow
Wydruk zdarzen v
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Nacisnac:

ENTER, aby wydrukowaé wybrang pozycje.

Pliki zostang utworzone w katalogu nadrzednym
pamieci Flash.

VBDALARM.LOG — rejestr alarméw
VBDEVENT.LOG — rejestr zdarzen

VBDPARAM.TXT — zestawienie parametréw

Na
wyswietlacz
u pojawi sie

jedna z
nastepujgcy
ch opciji:

WYDRUK REJ. ZDARZEN
-=- CZEKAJ -=-

WYDRK SPISU ALARM.
-=- CZEKAJ -=-

WYDRUK PARAMETROW
-=- CZEKAJ -=-
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Interpretowanie rejestru zdarzen

Ponizej podano opis kolumn rejestru.

Kolumna | Opis

1 Dzien i godzina wygenerowania rejestru (data jest zapisana w suszarce).
2 Aktualny tryb pracy suszarki

3 Aktualna nastawa temperatury powietrza wlotowego zbiornika grzejgcego
4 Aktualna rzeczywista temperatura w zbiorniku grzejgcym

5 Aktualny cykl roboczy grzatki wyrazony w procentach

6 Aktualna temperatura powietrza na wylocie zbiornika grzejacego

7 Aktualna temperatura na wylocie materiatu (opcjonalny czujnik temperatury)
8 Aktualny czas cyklu suszenia prozniowego i nastawa czasu

9 Aktualne cisnienie w komorze prézniowej

10 Masa materiatu w komorze prézniowej

11 Masa materiatu w zbiorniku odbiorczym

12 Aktualna wydajno$¢ suszarki

13 Aktualny odczyt licznika

Przyktadowy rejestr zdarzen suszarki VBD:

VBD Event Log
MODEL: 150

CPU Firmware: N1006A
1/0 Firmware: N1006A
Serial#: 123456-78

10-08-2014 08:31:06

10-07-2014 08:11:42 | ** LOADER 2: OFF ***
10-07-2014 08:12:09 | ** OPERATOR START ***
10-07-2014 08:12:09 | ** DRYER STARTED *+*

| T1s: 150F | T1a: 75F |H1: 0.0 |T2:
10-07-2014 08:12:09 | ** BLOWER STARTED ***
10-07-2014 08:12:10 | ** HEATER FAIL-SAFE: HIGH **
10-07-2014 08:12:13 | ** HEATING HOPPER HEATER STARTED ***

10-07-2014 08:12:09 | MODE:

10-07-2014 08:12:39 | MODE:
10-07-2014 08:13:09 | MODE:
10-07-2014 08:13:39 | MODE:
10-07-2014 08:14:09 | MODE:
10-07-2014 08:14:39 | MODE:
10-07-2014 08:15:09 | MODE:
10-07-2014 08:15:39 | MODE:
10-07-2014 08:16:09 | MODE:
10-07-2014 08:16:39 | MODE:
10-07-2014 08:17:09 | MODE:
10-07-2014 08:17:39 | MODE:
10-07-2014 08:18:09 | MODE:

1 2

10-07-2014 08:38:40 | MODE:
10-07-2014 08:39:10 | MODE:
10-07-2014 08:39:40 | MODE:
10-07-2014 08:40:10 | MODE:
10-07-2014 08:40:40 | MODE:
10-07-2014 08:41:10 | MODE:
10-07-2014 08:41:40 | MODE:
10-07-2014 08:42:10 | MODE:
10-07-2014 08:42:40 | MODE:
10-07-2014 08:43:10 | MODE:
10-07-2014 08:43:40 | MODE:
10-07-2014 08:44:10 | MODE:
10-07-2014 08:44:40 | MODE:
10-07-2014 08:45:10 | MODE:
10-07-2014 08:45:40 | MODE:
10-07-2014 08:46:10 | MODE:
10-07-2014 08:46:40 | MODE:
10-07-2014 08:47:10 | MODE:
10-07-2014 08:47:40 | MODE:

PHT

PHT
PHT
PHT
PHT
PHT
PHT
PHT
PHT
PHT
PHT
PHT
PHT

PHT
PHT
PHT
PHT
PHT
PHT
PHT
PHT
PHT
PHT
PHT
PHT
PHT
PHT
PHT
PHT
PHT
PHT
PHT

| T1s
| T1s
| T1s
| T1s
| T1s
| T1s
| T1s
| T1s
| T1s
| T1s

| Tls:
| T1s:

3

| T1s:
| T1s:
| T1s:
| Tls:
| T1s:
| T1s:
| Tls:
| T1s:
| T1s:
| T1s:
| T1s:
| T1s:
| T1s:
| T1s:
| T1s:
| T1s:
| T1s:
| Tls:
| Tls:

- 150F | T1a:

: 150F | T1a:
: 150F | T1a:
: 150F | Tla:
: 150F | Tla:
: 150F | T1a:
: 150F | T1a:
: 150F | Tla:
: 150F | Tla:
: 150F | T1a:
150F | Tla:
150F | T1a:

4

10-07-2014 08:48:00 | *** BLOWER STOPPED ***
10-07-2014 08:48:00 | *** HEATING HOPPER HEATER PAUSED ***
10-07-2014 08:48:04 | *** HEATER FAIL-SAFE: LOW ***
10-07-2014 08:48:06 | *** UPPER VACUUM GATE: OPENED ***
10-07-2014 08:48:09 | *** VACUUM CHAMBER FILL VALVE: OPENED ***
10-07-2014 08:48:10 | MODE: FILL |T1s: 150F | Tla: 147F | H1: 22.5|T2:
10-07-2014 08:48:23 | *** VACUUM CHAMBER FILL VALVE: CLOSED ***
10-07-2014 08:48:28 | *** VACUUM CHAMBER FILL VALVE: OPENED ***
10-07-2014 08:48:32 | *** VACUUM CHAMBER FILL VALVE: CLOSED ***
10-07-2014 08:48:37 | *** BLOWER STARTED ***
10-07-2014 08:48:38 | *** UPPER VACUUM GATE: CLOSED ***

10-07-2014 08:48:40 | MODE:

FILL

150F | T1a:
150F | T1a:
150F | Tia:
150F | Tia:
150F | T1a:
150F | Tia:
150F | Tia:
150F | T1a:
150F | T1a:
150F | Tia:
150F | Tia:
150F | T1a:
150F | T1a:
150F | Tia:
150F | Tia:
150F | T1a:
150F | T1a:
150F | Tia:
150F | Tia:

: 93F | H1:

5

121F | H1:
136F | H1:
143F | H1:
148F | H1:
149F | H1:
150F | H1:
151F | H1:
150F | H1:
150F | H1:
150F | H1:
149F | H1:

150F | H1:
150F | H1:
150F | H1:
150F | H1:
150F | H1:
150F | H1:
150F | H1:
150F | H1:
150F | H1:
150F | H1:
150F | H1:
150F | H1:
149F | H1:
150F | H1:
150F | H1:
149F | H1:
150F | H1:
150F | H1:
150F | H1:

16.5 | T2:

23.4|T2:
26.0|T2:
27.0|T2:
26.7|T2:
26.2|T2:
25.9|T2:
25.1|T2:
24.7|T2:
24.6|T2:
24.3|T2:
24.4|T2:

6

23.1|T2:
231 T2:
231 T2:
23.0T2:
231|T2:
231 T2:
22.9|T2:
229|T2:
23.0|T2:
22.8|T2:
22.7|T2:
225|T2:
22.6|T2:
22.7|T2:
225|T2:
225|T2:
225|T2:
225|T2:
22.6|T2:

10-07-2014 08:48:41 | *** HEATING HOPPER HEATER STARTED ***
10-07-2014 08:48:42 | *** HEATING HOPPER HEATER UNPAUSED ***
10-07-2014 08:48:45 | *** VACUUM GENERATOR SUPPLY VALVE: OPENED ***
10-07-2014 08:48:46 | *** VACUUM GENERATOR CHECK VALVE: OPENED ***

74F | T4:

75F | T4:

T7F | T4:
79F | T4:
80F | T4:
81F | T4:
82F | T4:
83F | T4:
84F | T4:
85F | T4:
86F | T4:
87F | T4:
88F | T4:
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96F | T4:
96F | T4:
96F | T4:
95F | T4:
95F | T4:
95F | T4:
95F | T4:
95F | T4:
94F | T4:
94F | T4:
94F | T4:
94F | T4:
94F | T4:
94F | T4:
94F | T4:
94F | T4:
95F | T4:
95F | T4:
95F | T4:

95F | T4:

| T1s: 150F | Tla: 132F | H1: 22.5|T2: 94F | T4:

71F | VC: 00:00/20:00 | ABS: 762mmHg | VC:

71F | VC:

71F | VC:
71F | VC:
71F | VC:
71F | VC:
71F | VC:
71F | VC:
71F | VC:
71F | VC:
71F | VC:
71F | VC:
71F | VC:
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71F | VC:
71F | VC:
71F | VC:
71F | VC:
71F | VC:
71F | VC:
71F | VC:
72F | VC:
72F | VC:
72F | VC:
72F | VC:
72F | VC:
72F | VC:
72F | VC:
72F | VC:
72F | VC:
72F | VC:
72F | VC:
72F | VC:

72F | VC:

72F | VC:

00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS
00:00/20:00 | ABS
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS
00:00/20:00 | ABS
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS
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00:00/20:00 | ABS
00:00/20:00 | ABS
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS
00:00/20:00 | ABS
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS
00:00/20:00 | ABS
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS
00:00/20:00 | ABS
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:

00:00/20:00 | ABS:

00:00/20:00 | ABS:

760mmHg | VC:

1 760mmHg | VC:
1 760mmHg | VC:
1 760mmHg | VC:
1 760mmHg | VC:
1 760mmHg | VC:
1 760mmHg | VC:
1 758mmHg | VC:
1 760mmHg | VC:
1 760mmHg | VC:
1 760mmHg | VC:
1 760mmHg | VC:
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1 760mmHg | VC:
1 760mmHg | VC:
1 760mmHg | VC:
1 760mmHg | VC:
1 760mmHg | VC:
1 760mmHg | VC:
1 760mmHg | VC:
1 760mmHg | VC:
1 760mmHg | VC:
1 760mmHg | VC:
1 760mmHg | VC:
1 760mmHg | VC:
1 760mmHg | VC:
1 760mmHg | VC:
1 760mmHg | VC:
1 760mmHg | VC:
1 760mmHg | VC:
1 762mmHg | VC:
1 760mmHg | VC:

760mmHg | VC:

760mmHg | VC:

1| RH:

1| RH:

1| RH:
1| RH:
1| RH:
1|RH:
1| RH:
1| RH:
1| RH:
1| RH:
1| RH:
1| RH:
1| RH:
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1| RH:
1| RH:
1| RH:
1| RH:
1| RH:
1| RH:
1| RH:
1| RH:
1| RH:
1| RH:
1| RH:
1| RH:
1|RH:
1| RH:
1| RH:
1| RH:
1| RH:
1| RH:
1| RH:

1| RH:

32 | RH:

0| TPT:

0| TPT:

0| TPT:
0| TPT:
0|TPT:
0|TPT:
0| TPT:
0| TPT:
0|TPT:
0|TPT:
0| TPT:
0| TPT:
0| TPT:

12

0|TPT:
0| TPT:
0| TPT:
0| TPT:
0|TPT:
0| TPT:
0| TPT:
0| TPT:
0|TPT:
0| TPT:
0| TPT:
0|TPT:
0|TPT:
0| TPT:
0| TPT:
0|TPT:
0|TPT:
0| TPT:
0| TPT:

0| TPT:

0| TPT:

0| TOT: 105

0|TOT:

0|TOT:
0|TOT:
0| TOT:
0| TOT:
0|TOT:
0|TOT:
0| TOT:
o|TOT:
0|TOT:
0|TOT:
0| TOT:
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0| TOT:
0| TOT:
0|TOT:
0| TOT:
0| TOT:
0|TOT:
0| TOT:
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Wydruk parametrow

Wydruk parametréow zapisywany jest w pliku na pamieci USB. Aby zapisa¢ wydruk parametrow, nalezy przejs¢

do ikony kot zebatych, menu ,Ust. Wydruku” i do opcji ,Wydruk parametrow”.

Przyktadowy wydruk parametréow suszarki VBD-150:

VBD-150 Parameters

Tue 09/06/2016 14:34
CPU Firmware: P0812A
1/0 Firmware: P0O812A

CPU Bootloader:
1/0 Bootloader:

1.03
1.03

Serial#: 000000-00
MAC Address: 00:1C:1A:00:4B:0F

INDEX NAME

Blower:

Bl Blower Delay Time
B2 VFD Low Limit

B3 VFD High Limit

B4 VFD Drive

B5 VFD Zero Level

B6 VFD Level Adjustment
B7 VFD Heat Throttle
Dispensing:

D1 Vac. Cham. Hi Level
D2 Vac. Cham. Low Level
D3 Ret. Hop. Hi Level
D4 Ret. Hop. Low Level
D5 Bulk Density

D6 Vac.Cham. Fill Rate
D7 Vac.Cham. Dump Rate
D8 Chamber Fill Time
D9 Chamber Dump Time
D10 Fill Lag Time

D11 Dump Lag Time

D12 Vacuum Gate Delay
D13 Chamber Fill Adjust
D14 HH Dump Delay

D15 Vac. Dump Threshold
D16 Chamber Dump Retries
D17 Residence Alarm

D18 Batch Size

D19 Loader Trip Point
D20 Ldr. Thruput Cutoff
D21 Heat Hopper Volume
Heater:

H1-1 Preheat Temperature
H1-2 Preheat Time

H1-3 Preheat Targ. Delta
H1-4 Heatl Temp Set-Point
H1-5 Heatl Proportional
H1-6 Heatl Derivative
H1-7 Heatl Update Time
H1-8 Heatl OverTarg Alarm
H1-9 Heatl No Heat Alarm
H1-10 Heatl Set-Point Off.
H1-11 Heatl Max. Percent
H1-13 Max Temp Set-Point
H1-14 Energy Saver Mode
H1-15 Energy Saver Time
H1-16 Ramp Settings

H1-17 Cool-Down Temp.
H1-18 Cool-Down Timer

Load Cell:

L1 Loadcell Stable Wt.
L2 Loadcell Stable Time

ABBR

BDT
BLF
BHF
BDF
BZL
BLA
BHT

VCH
VCL
RHH
RHL
BLK
VFR
VDR
VFT
VDT
FLA
DLA
VGD
VFA
HDD
VCT
CDR
RAL
BCH
LTP
LTC
HHV

PTS
PHT
PTD
RTS
PT1
DT1
uT1
oT1
NH1
so1
MP1
MAX
ESM
EST
RMP
CTM
CTR

KDF
LST

RAM DFT
00402 00402
00025 00025
00060 00060
00060 00060
00045 00045
00025 00025
00100 00100
00013 00013
00002 00002
00015 00015
00002 00002
00560 00560
01050 01050
00000 00000
00035 00035
00060 00060
00175 00175
00100 00100
00303 00303
00405 00405
00004 00004
00050 00050
05003 05003
02120 02120
00000 00000
00006 00006
00002 00002
00056 00056
00150 00150
00035 00035
00030 00030
00150 00150
00040 00040
00015 00015
00415 00415
06006 06006
00120 00120
03002 03002
00100 00100
00356 00356
00125 00125
00030 00030
52036 52036
00120 00120
00030 00030
00200 00006
00100 00100

LO LIMIT

00000
00025
00050
00000
00000
00025
00000

00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000

00074
00001
00000
00074
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00074
00000
00000
00000
00032
00000

00000
00000

HI

LIMIT

99999
00060
00070
65535
00100
00060
65535

00560
00010
00728
00010
65535
02500
02000
99999
99999
00500
00500
65535
65535
65535
65535
10099
29999
65535
00250
65536
65535

00375
00999
65535
00375
00100
00100
65535
65535
65535
65535
00100
00375
65535
65535
99999
00300
65535

65535
65535

UNITS

Second
Freq
Freq
Freq
Percent
Freq
Percent

Weight
Weight
Weight
Weight
Weight
Gram/Sec
Gram/Sec
Second
Second
Time
Time
Second
Cnt/Pct
Second
Gram/Sec
Perc/Ret
Wt/Min
Weight
Weight
Wt/Min
Volume

Degree
Minute
Degree
Degree
Term
Term
Sec/Sec
Sec/Deg
Second
Sec/Deg
Percent
Degree
Degree
Minute
Min/Deg
Degree
Minutes

Number
Millisec
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L3 Loadcell Zero LCz
L4 Weight Settle Time WST
L5 Loadcell 1 Zero Lz1
L6 Loadcell 2 Zero Lz2
Vacuum:

V1 Vacuum Time Setting VTS
V2 Vac. Pressure Low VPL
V3 Vac. Pressure Delta VPD
V4 Vac. Shutdown Offset VSO
V5 Low Vacuum Timeout LVT
V6 No Vacuum Timeout NVT
V7 Cham. Purge Timer VPT
V8 Cham. Purge Interval VPI
V9 Atmospheric Pressure ATM
System

S1 Event Logging Time ELT
Alarm Flags:

Material Shortage Alarm Warn

Material Ready Off

Material Temp Off

HH Level Alarm Off

Residence Off
Throughput Alarm On

Dump Retry Oon

Display Flags:

Auto Shutdown Off

Batch Mode Off

Cycle Info On

Display Temp.

Fill Time on

Dump Time on

1/0 Status On

Preheat Temp Off

Preheat Temp. on

Residence Time Off

Screen Timeout Off

Vacuum Time On

Heat Settings:

Temperature Unit Fahrenheit
Preheat Mode Timed

Energy Saver Off

Ramp Off

Misc. Settings:

Auto-Fill Adjust Off

HH Level Sensor Off

Loader 1 Off

Loader 2 Off

Loader 2 Mode Thruput

Purge Chamber on

Admin. Settings:

Blower VFD

T4 On

T5 Oon

LOADCELL CALIBRATION

NAME ZERO  DELTA FULL  LAST ZERO

RH LC: 3308245 1588575 15422
VC LC: 3365199 1408275 16147

Tue 08/16/2016 11:33
Tue 08/16/2016 11:33

01000
00805
00000
00000

05020
00080
05020
00060
00120
00345
00010
20240
00760

00060

01000
00805
00000
00000

05020
00080
05020
00060
00120
00345
00010
20240
00760

00060

LAST FULL

Thu 01/01/1970 00:00
Thu 01/01/1970 00:00

00000
00002
00000
00000

00001
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000

00001

65535
65536
65535
65535

65535
65535
65535
65535
65535
65535
65535
65535
00999

65535

Number
Second
Number
Number

Minute
Number
Number
Second
Second
Cnt/Sec
Second
Sec/Sec
mmHg

Second
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Przyktadowy wydruk parametréw suszarki VBD-300:

VBD-300 Parameters

Tue 09/06/2016 14:25
CPU Firmware: P0812A
1/0 Firmware: P0812A

CPU Bootloader:
1/0 Bootloader:

1.03
1.03

Serial#: 000000-00
MAC Address: 00:1C:1A:00:4B:0F

INDEX NAME

Blower:

Bl Blower Delay Time
B2 VFD Low Limit

B3 VFD High Limit

B4 VFD Drive

B5 VFD Zero Level

B6 VFD Level Adjustment
B7 VFD Heat Throttle
Dispensing:

D1 Vac. Cham. Hi Level
D2 Vac. Cham. Low Level
D3 Ret. Hop. Hi Level
D4 Ret. Hop. Low Level
D5 Bulk Density

D6 Vac.Cham. Fill Rate
D7 Vac.Cham. Dump Rate
D8 Chamber Fill Time
D9 Chamber Dump Time
D10 Fill Lag Time

D11 Dump Lag Time

D12 Vacuum Gate Delay
D13 Chamber Fill Adjust
D14 HH Dump Delay

D15 Vac. Dump Threshold
D16 Chamber Dump Retries
D17 Residence Alarm

D18 Batch Size

D19 Loader Trip Point
D20 Ldr. Thruput Cutoff
D21 Heat Hopper Volume
Heater:

H1-1 Preheat Temperature
H1-2 Preheat Time

H1-3 Preheat Targ. Delta
H1-4 Heatl Temp Set-Point
H1-5 Heatl Proportional
H1-6 Heatl Derivative
H1-7 Heatl Update Time
H1-8 Heatl OverTarg Alarm
H1-9 Heatl No Heat Alarm
H1-10 Heatl Set-Point Off.
H1-11 Heatl Max. Percent
H1-13 Max Temp Set-Point
H1-14 Energy Saver Mode
H1-15 Energy Saver Time
H1-16 Ramp Settings

H1-17 Cool-Down Temp.
H1-18 Cool-Down Timer

Load Cell:

L1 Loadcell Stable Wt.
L2 Loadcell Stable Time
L3 Loadcell Zero

L4 Weight Settle Time
L5 Loadcell 1 Zero

L6 Loadcell 2 Zero

ABBR

BDT
BLF
BHF
BDF
BZL
BLA
BHT

VCH
VCL
RHH
RHL
BLK
VFR
VDR
VFT
VDT
FLA
DLA
VGD
VFA
HDD
VCT
CDR
RAL
BCH
LTP
LTC
HHV

PTS
PHT
PTD
RTS
PT1
DT1
uT1
oT1
NH1
s01
MP1
MAX
ESM
EST
RMP
CTM
CTR

KDF
LST
LCz
WST
Lz1
Lz2

RAM DFT
00402 00402
00025 00025
00060 00060
00060 00060
00045 00045
00025 00025
00100 00100
00031 00031
00002 00002
00038 00038
00004 00004
00560 00560
03000 03000
00000 00000
00035 00035
00060 00060
00175 00175
00100 00100
00303 00303
00414 00414
00004 00004
00115 00115
05003 05003
02120 02120
00000 00000
00013 00013
00002 00002
00118 00118
00150 00150
00035 00035
00030 00030
00150 00150
00040 00040
00015 00015
00415 00415
06006 06006
00120 00120
03002 03002
00100 00100
00356 00356
00125 00125
00030 00030
52036 52036
00120 00120
00030 00030
00200 00006
00100 00100
01000 01000
00805 00805
00000 00000
00000 00000

LO LIMIT

00000
00025
00050
00000
00000
00025
00000

00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000

00074
00001
00000
00074
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00074
00000
00000
00000
00032
00000

00000
00000
00000
00002
00000
00000

HI

LIMIT

99999
00060
00070
65535
00100
00060
65535

01120
00020
01344
00020
65535
04500
04000
99999
99999
00500
00500
65535
65535
65535
65535
10099
29999
65535
00250
65536
00060

00375
00999
65535
00375
00100
00100
65535
65535
65535
65535
00100
00375
65535
65535
99999
00300
65535

65535
65535
65535
65536
65535
65535

UNITS

Second
Freq
Freq
Freq
Percent
Freq
Percent

Weight
Weight
Weight
Weight
Weight
Gram/Sec
Gram/Sec
Second
Second
Time
Time
Second
Cnt/Pct
Second
Gram/Sec
Perc/Ret
Wt/Min
Weight
Weight
Wet/Min
Volume

Degree
Minute
Degree
Degree
Term
Term
Sec/Sec
Sec/Deg
Second
Sec/Deg
Percent
Degree
Degree
Minute
Min/Deg
Degree
Minutes

Number
Millisec
Number
Second
Number
Number
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Vacuum:

V1 Vacuum Time Setting VTS 05020
V2 Vac. Pressure Low VPL 00080
V3 Vac. Pressure Delta VPD 05020
V4 Vac. Shutdown Offset VSO 00060
V5 Low Vacuum Timeout LVT 00120
V6 No Vacuum Timeout NVT 00345
V7 Cham. Purge Timer VPT 00010
V8 Cham. Purge Interval VPI 20240
V9 Atmospheric Pressure ATM 00760
System:

S1 Event Logging Time ELT 00060
Alarm Flags:

Material Shortage Alarm Warn

Material Ready Off

Material Temp Off

HH Level Alarm Off

Residence Off

Throughput Alarm on

Dump Retry on

Display Flags:

Auto Shutdown Off

Batch Mode Off

Cycle Info On

Display Temp.

Fill Time on

Dump Time on

1/0 Status On

Preheat Temp Off

Preheat Temp. on

Residence Time Off

Screen Timeout Off

Vacuum Time On

Heat Settings:

Temperature Unit Fahrenheit

Preheat Mode Timed

Energy Saver Off

Ramp Off

Misc. Settings:

Auto-Fill Adjust Off

HH Level Sensor Off

Loader 1 Off

Loader 2 Off

Loader 2 Mode Thruput

Purge Chamber on

Admin. Settings:

Blower VFD

T4 On

T5 on

LOADCELL CALIBRATION
NAME ZERO DELTA

RH LC: 3308245 1588575
VT LC: 3365199 1408275

15422
16147

FULL LAST ZERO

Tue 08/16/2016 11:33
Tue 08/16/2016 11:33

05020
00080
05020
00060
00120
00345
00010
20240
00760

00060

LAST FULL

Thu 01/01/1970 00:00
Thu 01/01/1970 00:00

00001
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000

00001

65535 Minute
65535 Number
65535 Number
65535 Second
65535 Second
65535 Cnt/Sec
65535 Second
65535 Sec/Sec
00999 mmHg
65535 Second
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Alarmy — przyczyny i rozwigzania

Zazwyczaj problemy sygnalizowane sg poprzez wyswietlenie alarmu na wyswietlaczu
sterownika suszarki i odtworzenie dzwieku alarmowego oraz wtgczenie ostrzegawczego
Swiatta obrotowego. Ponizsza tabela diagnostyczna zawiera informacje umozliwiajgce
znalezienie przyczyn i rozwigzan dla stanow alarmowych.

Komunikat alarmu:

Rozwigzanie:

*** ALARM:Q1 ***
AWARIA DMUCHAWY
Wycisz ALARM
nac. dowolny
przycisk

Problem: Dmuchawa nie dziata.

Stycznik przekaznika przecigzenia silnika zadziatat. Patrz schemat
pofgczen na stronie 84, gdzie wskazano lokalizacje stycznika silnika
dmuchawy. Pozycja nr 3 przekaznik przecigzenia na schemacie potgczen.
Ten alarm powoduje rozpoczecie procedury wytgczenia suszarki.

Rozwiazanie: Reset stycznika. Sprawdzi¢, czy wat silnika dmuchawy nie
jest zablokowany. Sprawdzi¢ napiecie sieciowe doprowadzone do
urzadzenia; upewnic sie, ze napiecie nie jest za niskie, co moze wigzac sie
z wiekszym natezeniem pradu. Sprawdzi¢, czy zasilacz nie utracit fazy.

*x*x ALARM:02 ***
BRAK CIEPLA
Wycisz ALARM
nac. dowolny

przycisk

Problem: Brak nagrzewania lub za stabe nagrzewanie
zgodnie z pomiarem czujnika temperatury na wlocie
zbiornika grzejacego.

Ten alarm jest zgtaszany na podstawie parametru NH1. Parametr NH1 to
maksymalny czas w sekundach, po ktérym rozpoczyna sie cykl
nagrzewania, w ktorym spetniony musi by¢ jeden z ponizszych dwéch
warunkow: Temperatura musi wzrosng¢ o 20° lub temperatura musi
przyblizy¢ o co najmniej 20 procent do temperatury docelowej. Jezeli
zaden z tych warunkéw nie zostanie spetniony, wtgczony zostanie alarm
,BRAK CIEPLA". Taka sytuacja oznacza usterke grzatki lub brak
przeptywu powietrza z dmuchawy. Ten parametr i aktywowany przez niego
alarm stanowi zabezpieczenie grzafki przed przepaleniem w przypadku
usterki dmuchawy lub zablokowania drogi przeptywu powietrza.

Rozwiagzanie: Sprawdzi¢ przeptyw powietrza z dmuchawy. Sprawdzié, czy
wlot dmuchawy nie jest zastawiony, sprawdzi¢, czy kanat powietrza 2”
taczacy dmuchawe z grzatkg nie jest odtgczony, zapchany lub
przedziurawiony. Sprawdzi¢, czy kanat powietrza 2” tgczgcy gorng czesc
grzatki z wlotem zbiornika grzejgcego nie jest odtgczony, zapchany lub
przedziurawiony. Sprawdzi¢ ciggtosé przewodow grzatki. Patrz schemat
potgczen na stronie 84. Jezeli w grzatce suszarki wystgpito zwarcie, to
spowoduje ono zadziatanie wylgcznika automatycznego lub przepalenie
bezpiecznika, przez ktére zasilana jest suszarka VBD-150.

*** ALARM:03 ***
CZAS WYR.CIS.
Wycisz ALARM
nac. dowolny

przycisk

Problem: Temperatura na wlocie powietrza do zbiornika
grzejacego przekroczyta wartos¢ nastawy o zbyt duza
wartosé.

Jezeli temperatura na wlocie powietrza do zbiornika grzejacego (czujnik
T1a) przekroczy o 20°F nastawe (parametr PTS), to zgtoszony zostanie ten
alarm krytyczny.

Rozwigzanie: Nalezy skontaktowa¢ sie z dziatem pomocy technicznej
firmy Maguire.
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*** ALARM:04 ***
TEMP. PRZEKR.
Wycisz ALARM

nac. dowolny
przycisk

Problem: Temperatura na wlocie powietrza do zbiornika
grzejacego przekroczyta wartosé nastawy.

Jezeli temperatura na wlocie powietrza do zbiornika grzejacego (czujnik
T1a) zostanie przekroczona o liczbe stopni okreslonych w parametrze OT1
(domysinie 6° F lub 6° C) i przez czas dtuzszy niz liczba sekund
okreslonych w parametrze OT1, to alarm zostanie zgtoszony, a moc grzalki
zostanie zmniejszona o 20%. Alarm wigczy sie, ale urzgdzenie bedzie
nadal pracowa¢. Wiecej informacji, patrz parametr OT1.

Rozwiagzanie: Zazwyczaj nie trzeba podejmowac krokéw naprawczych,
poniewaz suszarka informuje tylko o regulacji temperatury. Jezeli alarm
powtarza sie, nalezy skontaktowac sie z dziatem pomocy technicznej firmy
Maguire.

**x ALARM:08 ***
BRAK PODCISN.
Wycisz ALARM
nac. dowolny

przycisk

Problem: Suszarka nie uzyskata odpowiedniego

podcisnienia w trzech probach.

Suszarka probowata uzyskac¢ cisnienie o 200mm nizsze od
atmosferycznego przez 45 sekund (domysinie). Suszarka wykonata trzy
préby (domysina liczba prob). Po kazdej prébie cisnienie byto
wyréwnywane i zasuwy otwierane, a nastepnie zamykane, aby ponownie
uszczelni¢ komore prézniowag (mozliwe, ze zanieczyszczenia lub granulat
uniemozliwiajg skuteczne uszczelnienie). Domys$ine wartosci zalezg od
parametru NVT (liczba préb i sekundy). Ten alarm nie jest alarmem
krytycznym. Suszarka bedzie kontynuowac préby uszczelnienia komory po
zgtoszeniu alarmu.

Rozwigzanie: Jezeli suszarka ciggle zgtasza ten alarm, nalezy sprawdzic:
przytgcze sprezonego powietrza i ciSnienie (regulator suszarki powinien
wskazywac 85 psi). Sprawdzi¢, czy uszczelnienia nad i pod komorg
prézniowg nie sg zanieczyszczone.

*x*x ALARM:z11 ***
AWARIA CZ. TEMP.
Wycisz ALARM
nac. dowolny
przycisk

Problem: Odczyt z czujnika temperatury (rezystancyjny)

jest wiekszy lub mniejszy niz zakres maks./min.

Czujnik temperatury najprawdopodobniej ulegt rozigczeniu lub
uszkodzeniu. Sprawdzi¢ odczyt temperatury, gdy urzgdzenie nie jest
nagrzane. Temperatura powinna réwnac¢ sie temperaturze pokojowej.
Jezeli odczyt jest nizszy niz -25°C lub wyzszy niz 450°C, to czujnik
temperatury ulegt awarii.

Rozwiagzanie: Nalezy skontaktowac sie z dziatem pomocy technicznej
firmy Maguire, aby zamowié zamienny czujnik temperatury.

*** ALARM:12 ***
BRAK MATERIALU
Wycisz ALARM
nac. dowolny
przycisk

Problem: Maksymalny czas napetniania (parametr VFT)
uptyng przed uzyskaniem docelowej masy materiatu

(parametr VTH).

Ten alarm jest zgtaszany, gdy spetniony zostanie warunek parametru VFT
(czas napetniania zbiornika) przed warunkiem VCH (wysoki poziom w
komorze prézniowej), co sygnalizuje brak materiatu w zbiorniku grzejgcym
lub zablokowanie zaworu. Konsekwencje tego alarmu mozna ustawié¢ w
ustawieniach alarmu braku materiatu. Patrz strona 36.

Rozwiagzanie: Sprawdzi¢ zasilanie materiatem. Sprawdzi¢ zawor
napetniajgcy komory prézniowej znajdujacy sie u podstawy zbiornika
grzejagcego.
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**x ALARM:15 ***
NISK. CIS. POW.
Wycisz ALARM
nac. dowolny
przycisk

Problem: Czujnik cisSnienia powietrza wykryt cisnienie
nizsze niz 50 psi.
Rozwiagzanie: Sprawdzi¢ zawér blokujgcy znajdujacy sie z przodu, na dole,

po lewej stronie suszarki VBD-150. Upewnic¢ sig, ze zawor jest otwarty.
Sprawdzi¢ ci$nienie zasilania sprezonego powietrza.

*** ALARM:16 ***
ZABEZPIECZENIE
GRZALKI
Wycisz ALARM
nac. dowolny
przycisk

Problem: Przetacznik termiczny bezpieczenstwa otworzyt

sie wskutek przegrzania.

Na gorze rurki grzatki umieszczony jest przetgcznik termiczny
bezpieczenstwa. Jezeli temperatura grzatki przekroczy maksymalng
temperature przetacznika, to przetgcznik otwiera sie, wylgczajgc catg
suszarke (alarm KRYTYCZNY).

Rozwiagzanie: Poczekac na ostygniecie suszarki. Otworzy¢ panel po
lewej stronie suszarki i zlokalizowa¢ przetgcznik bezpieczenstwa na
grzatce w gornej czesci rurki ze stali nierdzewnej. Nacisng¢ czerwony
przycisk przetagcznika, aby zresetowaé termiczny wytgcznik
bezpieczenstwa. Jezeli problem sie powtarza, nalezy skontaktowac sie z
dziatem pomocy technicznej firmy Maguire.

*** ALARM:18 ***
BRAK ZB. PODCIS
Wycisz ALARM
nac. dowolny
przycisk

Problem: Brak komory prézniowej.

Jezeli ogniwo obcigznikowe komory prézniowej zmierzy wage o 4,5 funta
(2000 gram) ponizej zera w czasie pracy w trybie AUTO, to zgtoszony
zostanie ten alarm i suszarka zatrzyma prace (alarm krytyczny). Ten alarm
zazwyczaj spowodowany jest brakiem komory prézniowej, ale moze
réwniez wynika¢ z wykonania kalibracji ogniw obcigznikowych komory
prézniowej, gdy w komorze znajdowat sie materiat.

Rozwigzanie: Jezeli komora prézniowa nie jest zatozona, to nalezy ja
zatozy¢. Jezeli komora prozniowa jest zainstalowana, to nalezy sprawdzic,
czy komora jest pusta i wykonac kalibracje zera ogniw obcigznikowych.
Jezeli ogniwa obcigznikowe sg uszkodzone, kalibracja zera pozwoli to
wykryc.

***x ALARM:19 ***
BRAK ZB. PODCIS
Wycisz ALARM
nac. dowolny
przycisk

Problem: Nie ma zbiornika odbiorczego.

Jezeli ogniwo obcigznikowe zbiornika odbiorczego zmierzy wage o 6,6
funta (3000 graméw) dla suszarki VBD-150 lub o 11 funtéw (5000 gramoéw)
ponizej zera w czasie pracy w trybie AUTO, to zgtoszony zostanie ten
alarm i suszarka zatrzyma prace (alarm krytyczny). Ten alarm zazwyczaj
spowodowany jest brakiem zbiornika odbiorczego, ale moze réwniez
wynikaé z wykonania kalibracji ogniw obcigznikowych zbiornika
odbiorczego, gdy w zbiorniku znajdowat sie materiat.

Rozwigzanie: Jezeli zbiornik odbiorczy jest wyjety, nalezy do wtozy¢ z
powrotem. Jezeli zbiornik odbiorczy jest zainstalowany, to nalezy
sprawdzi¢, czy zbiornik jest pusty i wykona¢ kalibracje zera ogniw
obcigznikowych. Jezeli ogniwa obcigznikowe sg uszkodzone, kalibracja
zera pozwoli to wykry¢.
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**x ALARM:20Q ***
WYDAJINOSC
Wycisz ALARM
nac. dowolny
przycisk

Problem: Przekroczono wydajnos¢ suszarki.

Jest to opcjonalny, domysinie aktywowany alarm (w menu alarméw).
Alarm jest zgtaszany, gdy osiagniety zostanie niski poziom w zbiorniku
odbiorczym przed uptynieciem czasu cyklu suszenia prézniowego.
Oznacza to, ze materiat jest pobierany szybciej, niz jest suszony. Ten
alarm nie jest alarmem krytycznym, a suszarka kontynuuje prace.

Rozwigzanie: Alarm spowodowany jest za szybkim odbiorem materiatu.

*** ALARM:21 ***
NISKIE PODCISN
Wycisz ALARM
nac. dowolny
przycisk

Problem: Suszarka nie wytworzyta podcisnienia o

wartosci zadanej w parametrze VPL.
Suszarka probowata uzyskaé podcisnienie na zadanym poziomie w ciggu
120 sekund (domys$ina warto$¢ w parametrze LVT).

Mozliwe przyczyny i rozwigzanie: Jezeli suszarka sygnalizuje alarm,
sprawdzi¢: przytgcze sprezonego powietrza i cisnienie (regulator suszarki
powinien wskazywac 85 psi). Sprawdzi¢, czy uszczelnienia nad i pod
komorg prozniowa nie sg zanieczyszczone. Alarm moze réwniez by¢
spowodowany nieszczelnoscig uktadu podcisnienia. Jezeli nie mozna
ustali¢ przyczyny alarmu, nalezy skontaktowac sie z dziatem pomocy
technicznej firmy Maguire.

***x ALARM:23 ***
ALARM CZASU
PRZEBYWANIA
Wycisz ALARM
nac. dowolny

przycisk

Problem: Materiat przetrzymywany jest w zbiorniku

odbiorczym przez zbyt diugi czas.

Ten alarm jest zgtaszany na podstawie parametru RAL. Po aktywowaniu,
alarm czasu przebywania zostanie zgtoszony, jezeli ze zbiornika
odbiorczego nie zostanie odebrana wystarczajgca ilos¢ materiatu w czasie
okreslonym w parametrze RAL. Wiecej informaciji, patrz parametr RAL na
stronie 42.

Rozwigzanie:
Aby zapobiec zgtaszaniu tego alarmu: zmniejszy¢ mase napetniania albo
wigczy¢ regulacje masy napetniania (menu ustawieh materiatu).

*xx ALARM:24 ***
WSAD UKONCZONY
Wycisz ALARM
nac. dowolny
przycisk

Wsad zostat ukonczony

Ten alarm zgtaszany jest na koncu pracy w trybie wsadu, przy czym koniec
pracy definiowany jest jako czas, w ktérym zbiornik odbiorczy zostanie
oprézniony do poziomu ustalonego w parametrze HHL, po ostatnim
opréznieniu komory prozniowej w czasie tego cyklu w trybie wsadu.

*xx ALARM:25 ***
WYLACZENIE MATERIALU
Wycisz ALARM
nac. dowolny
przycisk

Wylaczenie materiatu

Ten alarm jest zgtaszany, jezeli alarm braku materiatu jest ustawiony na
opcje ,WYLACZENIE” i suszarka ustali, ze zbiornik grzejacy zostat
catkowicie oprézniony z materiatu na podstawie kryteriow parametru VFA.
Gdy alarm ten jest zgtaszany, suszarka VBD przechodzi automatycznie do
stanu wytgczenia. Ten alarm moze by¢ uzyty na przyktad: na koniec dnia
mozna celowo pozwoli¢ na opréznienie zbiornika grzejacego (poprzez
wytgczenie podajnika) i pozwoli¢ suszarce VBD na automatyczne
zainicjowanie procedury wytgczenia w odpowiednim czasie.
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**x ALARM:26 ***
MATERIAE GOT.
Wycisz ALARM
nac. dowolny

przycisk

Material gotowy

Jezeli alarm gotowego materiatu jest aktywowany w menu ,Ustawienia
alarmow”, to zostanie zgtoszony po wykonaniu petnego cyklu suszenia
prozniowego dla pierwszej i tylko pierwszej partii materiatu. Po 15
sekundach alarm dzwiekowy wytgczy sie automatycznie. Pierwsza partia
materiatu utrzymywana bedzie w warunkach podcisnienia do czasu
wylgczenia tego alarmu. Alarm ten ma dwa przeznaczenia:

1. Informowanie operatora, ze suchy materiat jest gotowy do
przetworzenia.

2. Jako mechanizm wstrzymania, o ile jest potrzebny, dzigki ktéremu
operator zyskuje czas na przygotowanie procesu.

*xx ALARM:27 ***
AUTOM.WYE
Wycisz ALARM
nac. dowolny
przycisk

Automat. wylaczenie

Ten alarm zgtaszany jest po rozpoczeciu automatycznego wytgczenia, {j.
wytgczenia o ustawionej godzinie. ,Rozpoczecie” jest definiowane jako
chwila, w ktérej komora prozniowa zostanie napetniona po raz ostatni.

*** ALARM:28 ***
NI.PO.MAT.Z.GRZ
Wycisz ALARM
nac. dowolny
przycisk

Niski poziom materiatu w zbiorniku grzejacym

W suszarkach z opcjonalnym czujnikiem poziomu w zbiorniku grzejgcym,
ten alarm jest zgtaszany, gdy alarm niskiego poziomu w zbiorniku
grzejgcym jest aktywowany w menu ,Ustawienia alarmow” i poziom w
zbiorniku grzejgcym spadnie ponizej poziomu okreslonego w parametrze
HHA.

*x*x ALARM:29 ***
TEMP MATERIALU
Wycisz ALARM
nac. dowolny
przycisk

Alarm temperatury materiatu

Gdy alarm temperatury materiatu jest aktywowany w menu ,Ustawienia
alarmow”, to zostanie zgtoszony zawsze, gdy zbiornik grzejacy otrzyma
polecenie dozowania materiatu do komory prézniowej i temperatura T2
(wylot zbiornika grzejgcego) bedzie ponizej wartosci ustalonej w
parametrze ESM. Celem tego alarmu jest poinformowanie operatora, ze
materiat nie jest wystarczajgco nagrzany, najprawdopodobniej wskutek
przekroczenia wydajnosci suszarki VBD.

*** ALARM:30 ***
B%.OPR. ZB.PODCISN.
Wycisz ALARM
nac. dowolny
przycisk

Blad oprézniania komory prézniowej

Gdy alarm btedu oprézniania komory prézniowej jest aktywowany w menu
,2Ustawienia alarmow”, to suszarka monitoruje opréznianie komory
prézniowej. W przypadku wykrycia, ze z komory prézniowej do zbiornika
odbiorczego nie trafita wystarczajgca ilos¢ materiatu po okreslonej liczbie
préb zgodnie z wartoscig parametru VDR, zgtaszany jest ten alarm.
Komora prézniowa bedzie podejmowata proby napetnienia zbiornika
odbiorczego, do czasu spetnienia kryteriéw ,skutecznego napetnienia”, po
czym alarm zostanie automatycznie wytgczony.
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Aktualizowanie firmware suszarki VBD

Po wigczeniu panelu sterowania suszarki VBD na pierwszym ekranie wyswietlona zostanie
biezgca wersja firmware. W razie potrzeby firmware suszarki VBD mozna zaktualizowac¢ z
wykorzystaniem portu USB pod panelem sterowania. Firma Maguire udostepnia aktualizacje
firmware suszarki VBD. Ponizsze instrukcje szczegdtowo wyjasniajg sposob aktualizacji

firmware.

wac

Nacisn
acé
Nacisn
acé

Wprow
adzié

Nacisn
acé
Nacisn
acé
Nacisn
acé
Nacisn
ac

Nacisn
acé
Nacisn
acé

Nacisn
ac

Skopio nowg aktualizacje firmware na pamie¢ Flash USB. (nie umieszcza¢ w katalogu)

Wiozy¢ pamie¢ Flash USB do portu USB suszarki VBD.

przycisk

SELECT

przycisk
ENTER

22222

L4

przycisk
ENTER

L4

przycisk
ENTER

L4

przycisk
ENTER

przycisk
ENTER

aby zmienia¢ tryb wyboru na tryb konfiguracji (ikona kot zebatych).

Na ekranie pojawi sie:
TRYB=UST
PODAJ HASLOO _

Domysine hasto to 22222. Za pomocg przyciskéw 4 <~ mozna
zmieniaé liczby. Nacisng¢ ENTER, aby przejsé¢ do kolejnej
cyfry.

aby przewina¢ do pozycji ,,System”.

aby wybraé menu ,,System”.

aby przejs¢ do pozycji ,,Akt. Firmware”.

Na ekranie pojawi sie: UWAGA: Jezeli suszarka VBD nie bedzie
,Odczyt z pmiec.USB mogta odczytaé¢ danych z pamieci Flash,
CZEKAJ", a nastepnie wyswietlony zostanie ten komunikat: Blad: brak
wyswietlona zostanie wersja plikow. Nalezy nacisna¢ przycisk COFNIJ i
aktualizaciji znaleziona w sprobowac ponownie lub uzyé innej pamieci
pamieci. Flash.

aby wybra¢ plik XUF znaleziony w pamieci Flash.

aby wybra¢ aktualizacje firmware. Jezeli w pamieci jest wiecej niz
jeden plik . XUF, to za pomoca przyciskdw = nalezy wybrac plik
firmware, ktéry ma zostac zainstalowany. Na ekranie pojawi sie:
Akt. do: VDxxxxxx.XUF Nac.Dowolny klwsz aby akt. Firmware

aby rozpoczg¢ aktualizacje.
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Na wyswietlaczu pojawi sie pasek postepu przesytania danych na wewnetrzng karte SD, a
nastepnie pasek postepu weryfikacji pliku aktualizacji. Nastepnie na sterowniku pojawi sie
komunikat: ,Przelacz zasilanie, by uruchomic proces aktualiz.” Nastepnie nalezy wytgczy¢
sterownik i wtgczy¢ go ponownie. Po uruchomieniu sterownika na wyswietlaczu pojawi sie
pasek postepu aktualizacji nowego firmware. Po zakonczeniu na wyswietlaczu pojawi sie
komunikat: AKTUALIZACJA ZAKONCZONA Przelacz zasilanie. Teraz nalezy wytgczy¢
zasilanie i wigczyc¢ je ponownie.

Dodatkowe informacje na temat aktualizacji oprogramowania

Aktualizacje oprogramowania mogg zosta¢ udostepnione drogg elektroniczna, przestane na adres e-mail lub pobrane. Nazwy plikow
aktualizacji oprogramowania zawierajg date publikacji. Na przyktad VDP0O916A.XUF nalezy rozumiec¢ jako: VD=suszarka prozniowa, P=2016
(Q=2017), 09=wrzesien, 16=16 wrzesnia, A=pierwsza wersja dla tego dnia. W czasie aktualizacji opisanej powyzej, nowe oprogramowanie
znalezione w pamiegci Flash USB jest najpierw kopiowane na wewnetrzng karte SD. Z karty SD oprogramowanie jest nastepnie wgrywane do
suszarki VBD. Jezeli wystgpi problem z suszarkg VBD i nie bedzie mozliwosci wykorzystania portu USB lub jezeli oprogramowanie suszarki
VBD ulegnie uszkodzeniu, uniemozliwiajgc wczytanie nowego oprogramowania z wykorzystaniem menu, to nowe oprogramowanie mozna
pozyskac od firmy Maguire i zmieni¢ nazwe pliku na UPDTFILE.BIN. Plik o zmienionej nazwie mozna umiesci¢ na wewnetrznej karcie SD i
ponownie zainstalowac¢ jg w suszarce VBD. Po wigczeniu suszarki VBD, plik UPDTFILE.BIN zostanie automatycznie wczytany do suszarki

VBD, przywracajgc oprogramowanie.
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Teoria dziatania / wydajnosé

TEORIA SUSZENIA PROZNIOWEGO

Woda wrze w temperaturze 212°F (100°C). Jednak dzieje sie tak tylko na poziomie morza, czyli
przy standardowym cisnieniu atmosferycznym, ktére wynosi 14,7 funtéw/cal kwadratowy (1 bar),
co jest rownowazne 29,92 calom (760 mm) stupa rteci (Hg).

W nizszym cisnieniu temperatura wrzenia wody jest nizsza.

Standardowe ci$nienie atmosferyczne utrzymuje stup rteci o wysokosci 29,92 cali (760 mm). Po
wytworzeniu idealnej prézni ponad stupem rteci, rte¢ podniesie sie na wysokos¢ 29,92 cali,
dlatego warto$¢ odczytywana na prézniomierzu przy petnej prézni wynosi 29,92 cali. Nizsze
podcisnienie daje nizsze wartosci. Brak podcisnienia to zero.

Woda w warunkach podcisnienia réwnego 25 cali (635 mm) stupa rteci wrze w 133°F (56°C). Po
pogrzaniu granulatu do temperatury 160°F (71°C) lub wiekszej i umieszczeniu go w prézni 25 cali
(635 mm), para wodna w nim zawarta wrze. Ta zwiekszona aktywnos¢ molekularna w granulacie
oraz znacznie zmniejszone cisnienie powoduje usuniecie wilgoci z granulatu w bardzo krétkim
czasie. Z tego wynika niezwykle krotki czas suszenia w suszarce prozniowej.

WYDAJNOSC

Prawdziwg miarg wydajnosci suszarki prozniowej jest wilgotnos¢ zywicy po zakohczeniu
suszenia. Zmierzenie wilgotnosci zywicy nie jest jednak fatwe, tak wiec producenci suszarek
stosujg inne kryteria ustalania wydajnosci.

Konwencjonalne suszarki wykorzystujg PUNKT ROSY do pomiaru wydajnosci. Jest to miara
wilgotnosci powietrza przeptywajgcego nad zywica, ale nie wilgotnosci samej zywicy.

Na przykfad dla konkretnej zywicy, z doswiadczenia wiadomo, ze powietrze o temperaturze
180°F (82°C) osuszone do temperatury punktu rosy minus 40, przeptywajgce nad materiatem
przez 4 godziny, umozliwia zredukowanie wilgotnosci takiej zywicy do wymaganego poziomu.

Poniewaz nasze suszarki VBD NIE korzystajg z suchego powietrza, pomiar ,punkt rosy” jest
niemozliwy.

W naszym przypadku dla takiej samej zywicy, z doswiadczenia wiemy, ze umieszczenie
materiatu rozgrzanego do temperatury 180°F (82°C) w prozni 25 cali stupa rteci (635 mm) na 20
minut umozliwia zredukowanie wilgotno$ci tej zywicy do odpowiedniego poziomu.

Dlatego w suszarkach konwencjonalnych sucho$¢ materiatu jest zapewniana poprzez pomiar
temperatury i PUNKTU ROSY w czasie, podczas gdy w suszarkach prézniowych poziom
wilgotnosci materiatu jest mierzony poprzez pomiar temperatury i PODCISNIENIA w czasie.

Osiagniecie okreslonej temperatury i podcisnienia oraz utrzymanie ich przez odpowiednio dtugi
czas daje pewnos¢, ze materiat jest suchy.

Wydajnos¢ mozna oceni¢ samodzielnie, wzrokowo poprzez kontrolowanie temperatury i
podcisnienia. Oczywiscie ostatecznym testem jest jakos¢ produktu. Zapraszamy do przesytania
uwag i spostrzezen.
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Dokumentacja techniczna

Specyfikacja techniczna suszarki VBD-150

Krajowy/Kanada Europa
Poz. parametr wartosé jednostki wartosé i Jednostk
1 zaprojektowana wydajnosé 150 funty/godzine 68 nekg/godn
2 maksymalna temperatura pracy 375 °F 190 °C
3 maksymalne podciénienie, bezwzgledne 75 mm Hg. 75 mm Hg.
4 catkowita masa urzadzenia, bez materiatu 501 funty 227 kg
5 catkowita wysokos¢ urzgdzenia 96 cali 2,44 metréw
6 catkowita wysokos¢ urzadzenia z rozszerzeniem 108 cali 2,74 metrow
7 napiecie 240/480/575 \ 400 Vv
8 prad petnego obcigzenia (FLA) 16,4/8,2/6,8 A 9,7 A
9 faza 3 %) 3 %)
10 czestotliwosé 60 Hz 50 Hz
11 Utrv;/»\l/r;n;r%:ne zasilanie sprezonym powietrzem, cisnienie 35 psi 5,86 bar
12 na:\é\;?nazia;ri;;f\i/@r;ie sprezonym powietrzem, maksymalne 135 SCEM 382 [
13 prx\r/)rfr;a/gjne zasilanie sprezonym powietrzem, srednie natezenie 5,2 SCEM 147 Vit
14 model dmuchawy RBH3 All-Star RBH3 All-Star
15 moc dmuchawy 1,1 KM 0,75 kW
16 maksymalne natezenie przeptywu dmuchawy 105 SCFM 2464 I/min
17 maksymalne ci$nienie dmuchawy 58 cali H,0 139 mbar
18 poziom hatasu dmuchawy 64 db(A) 63 db(A)
19 moc grzatki 11 000 W 11000 W
20 model generatora podcisnienia JS-250 Vaccon JS-250 Vaccon
21 $r. wew. zbiornika grzejgcego 13,5 cali 343 mm
22 wysokos¢ zbiornika grzejgcego 27 cali 686 mm
23 pojemnosé zbiornika grzejacego 2 stopy szescienne = 56,6 |
24 bezwzgledna pojemnosé zbiornika grzejacego 2,5 stopy szeécienne | 70,8 |
25 pojemnos¢ zbiornika grzejgcego z rozszerzeniem 3 stopy szeécienne | 85,0 |
26 bezwzgledna pojemnos¢ zbiornika grzejgcego z rozszerzeniem 3,5 stopy szescienne 99,1 |
27 masa zbiornika grzejgcego bez materiatu 115 funty 52,2 kg
28 $r. wew. komory prézniowe;j 12,5 cali 318 mm
29 wysokos¢ komory prézniowej 14 cali 356 mm
30 pojemnos¢ komory prézniowej 1 stopy szescienne 28,3 |
31 bezwzgledna pojemnosc powietrza komory préozniowej 2,25 stopy szeécienne | 63,7 |
32 normalna pojemnos¢ wypustowa komory prézniowej 1,82 stopy szescienne =~ 51,5 |
33 masa komory prdézniowej bez materiatu 44 funty 20,0 kg
34 $r. wew. zbiornika odbiorczego 15 cali 381,0 mm
35 wysokos¢ zbiornika odbiorczego 11,5 cali 292,1 mm
36 pojemnos¢ zbiornika odbiorczego 1,3 qupy 36,8 |
szescienne
37 bezwzgledna pojemnosé zbiornika odbiorczego 1,6 s’lcqpy 45,3 |
szescienne
38 masa zbiornika odbiorczego bez materiatu 21,5 funty 9,8 kg
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Schematy potaczen wysokiego napiecia

Schemat potaczen suszarki VBD-150 240V
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Maguire Products, Inc.

Schemat potaczen suszarki VBD-150 240V z falownikiem
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Schemat potaczen suszarki VBD-150 400V
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Maguire Products,

Inc.

Schemat potaczen suszarki VBD-150 400V z falownikiem
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Schemat potaczen suszarki VBD-150 480V
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Maguire Products, Inc.

Schemat potaczen suszarki VBD-150 480V z falownikiem
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1 eswl0-1—40 | main disconnect switch, 40A 3—pole
GND (16 4WE) ol @
] | = 2 eVFD—1M4 VFD, 1 HP 380V — 480V 3o
| =
o e EEEEER < ¥ 5 |- _
mo——— ot 4 |ef29 24VDC pawer supply, 35W, 1.5A
! ! = 5 IAC
== 5 ef34 transformer, A, 115 VAC secondary
: Y e : 6 |ents RFI filter, 5VR1
H < 1 7 |ehrog relay, solid state, 480V, 25A
8 ehr—Hs2 heat sink, SSR, 2.0 C/W
9 |ehgb—07 ground bar, 7 terminals
[ E— 10 |enti1-24 tube heater, 11kW, 240 VAC 30
Bk (14 AWG)
‘ (14 Ave) 11 |mretd regenerative blower, 1.1 HP
( AWG)  — " "
Lt ‘ 12 |ezd—06 fuse, 1/2 amp time—delay, "ATQ
| | | | 13 |ehr21 relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN mount
=) JUMP 69 @ 69 QB @ @B 14 |es3RT2016 motor contactor, 20A
m 77 v Tr
s ||| s |
Az(=) Arf+) I o GO BTN il
i [@ o) @ A
1 = =] | x 1
| d 3 1|
= 0 Y E Oy ! 7
H & ()@ R G) ] 5
8K (20 AWG)
WT (20 AWG) __:__
A o
T © |41
K (16 AWG) YHES
AR SEH
4 -
& s
271 4772 /73 14M0 AZ— .
00000 A
-
BK—3 (14 AWG) = T
BK—2 (14 AWG)
1 1 BK—1 (14 AWG)
] ] H
1 "-\ 1
i '\4’ } HEATER
VD Parameter Settings
DOOR BOND paa. name /‘—: \ Model:
Pri Traxmam fequency 1 pemme VBD—150 main high/low
Pr.j acceleration_time “ H Ip |
Pr.g electronic_therrmal O/L | 1.80 | (nameplate) ‘\\ Voltage: Drawing No
Pr.42 cutput freq. detection 20.00 — 480V 3@ DWe ”‘V”‘D
Pr.72__| PWM selection 5 oV o eDWGET00.dwg
E P— MAGUIRE |7~ —
Pra3_|rated motor voltage 480.0| (nameplate) PRODUCTS, INC. Drawn by Date Jfﬂﬂ'ﬂfr
Pri8o TRl termingl fin. sel. 4 11 Crozenvile Road, A PA 19014 MG 12/1/14
Pr192 | AB.C terminal fun. 4 el
Pr.8B2_| regen. avoid op. sel 1 Fae: (10) 459—27 Rev by: Last Updated:
Pr.883 | regen. avoid op. lavel 700.0 http: //waw.maguire.com MG 6/28/‘ 6

Wer. 10 marzec 2017 r.

91



VBD® — suszarka prézniowa® Maguire Products, Inc.

Schemat potaczen suszarki VBD-150 575V
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VBD® — suszarka prézniowa®

Maguire Products, Inc.

Lista zalecanych czesci zamiennych do suszarki VBD-150

Uwaga: Zaleca sie przechowywanie pozycji 1 do 8 na terenie zaktadu w dziale konserwacji.

Poz Nr prod. MPI Opis Ogdlne umiejscowienie
1 hf19-E zamienny wklad filtra, wlot dmuchawy panel tylny
> 8124-11 q;zgzelka silikonowa, zawdr spustowy komory e AR e
prézniowe]
3 go-349V pierscien uszczelniajacy, rozmiar 349, Viton qqrqa zasuwa RELERS
prbzniowe]
4 go-341V pierscien uszczelniajacy, rozmiar 341, Viton quqa zgsuwa RELERS
prbézniowe]
zesp. piytki uszczelniajacej komory prdzniowej, dolna zasuwa komory
5 as8124-03 2 Aor . A .
zawdr spustowy komory prdzniowej prbézniowe]
6 nv88 elektrozawdér, 4-drozny, 24 VDC szafka gtéwna
7 nf-30E wktad filtra, do regulatora serii ,AW30” szafka ukladu
pneumatycznego
8 nfos2E wktad filtra, do separatora oleju szafka ukladu
pneumatycznego
Pozostate cze$ci zamienne
9 Es3RU-2 przekaznik przeciazeniowy, 1,4 A — 2,0 A szafka elektryczna
10 Es3RU-5 przekaznik przeciazeniowy, 2,8 A — 4,0 A szafka elektryczna
11 Es3RT2016 stycznik silnika, 3 biegunowy, 20 A, 24 VDC szafka elektryczna
12 ehro9 przekaznik, SS, 480 V 25 A, sygnat 24-265 VAC szafka elektryczna
13 ezd-.5t bezpiecznik, 1/2 A zwloczny, styl Midget szafka elektryczna
14 eRTD6-100 czujnik temp., $r. 6 mm x dt. 100 mm, Pt100 zbiornik grzejacy
15 elc30v ogniwo obciaznikowe, udzwig 30 kg zblor:_Oleerajacy,
kom. prézniowa
16 esp-50 przetacznik cisnienia, nastawa 50 psi, 1/8" NPT szafka gtdwna
17 eabVBD-01 uktad elektroniczny I/O szafka elektryczna
_ . o przedni panel
18 eabVBD-03 uktad elektroniczny wyswietlacza / HMI sterowania
_ uktad elektroniczny pilota zawieszanego (0,8" 4- przedni panel
19 eabVBD-04 cyfrowy, numeryczny) sterowania
. . szafka uktadu
20 nmd-01E wktad zamienny do membranowego osuszacza powietrza pneumatycznego
21 ehtl1-24 grzatka rurowa, 11 000 W 3 fazy 240 VAC szafka gitéwna
22 eht11-40 grzatka rurowa, 11 000 W 3 fazy 400 VAC szafka gitéwna
23 eht11-48 grzatka rurowa, 11 000 W 3 fazy 480 VAC szafka gitéwna
24 eht11-56 grzatka rurowa, 11 000 W 3 fazy 575 VAC szafka gitéwna
B Swiatlo ostrzegawcze, czerwone, podstawka B - -
25 ehsl-02 magnetyczna, 24 VDC gérna powierzchnia
_ . przedni panel
26 ehb-2 brzeczyk piezoelektryczny, 24 VDC sterowania
27 esh-01 uchwyt blokady, czerwona/zétta klamka przedn[ panel
sterowania
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VBD® — suszarka prézniowa®

Maguire Products, Inc.

Specyfikacja techniczna suszarki VBD-300

Krajowy/Kanada Europa
Poz. parametr wartos¢ jednostki wartos¢  jednostki
1 zaprojektowana wydajnos¢ 300 funty/godzine ' 136 kg/godzine
2 maksymalna temperatura pracy 375 °F 190 °C
3 maksymalne podcisnienie, bezwzgledne 75 mm Hg. 75 mm Hg.
4 catkowita masa urzadzenia, bez materiatu 918 funty 416 kg
5 catkowita wysokos¢ urzadzenia 119 cali 3,02 metrow
6 catkowita wysokos$¢ urzadzenia z rozszerzeniem 134 cali 3,40 metrow
7 napiecie 480/ 575 \Y 380 Y
8 prad petnego obcigzenia (FLA) 27/ 22 A 33 A
9 faza 3 @ 3 @
10 czestotliwosc 60 Hz 50 Hz
11 wymagane zasilanie sprezonym powietrzem, ci$nienie utrzymane 85 psi 5,86 bar
12 \r:/a?/tr;\;eg:ir;epzr:irljcxuspreionym powietrzem, maksymalne 135 SCEM 382 it
13 \;/ry;r:;fiwj zasilanie sprezonym powietrzem, srednie natezenie 6,5 SCEM 184 it
14 model dmuchawy RBH6-305-3 All-Star RBH4-2-3 All-Star
15 moc dmuchawy 3,5 KM 2,2 kw
16 maksymalne natezenie przeptywu dmuchawy 228 SCFM 5380 I/min
17 maksymalne cisnienie dmuchawy 89 cali H,0 228 mbar
18 poziom hatasu dmuchawy 77 db(A) 72 db(A)
19 moc grzatki 18 000 W 18 000 W
20 model generatora podcisnienia JS-250 Vaccon JS-250 Vaccon
21 sr. wew. zbiornika grzejacego 17 cali 432 mm
22 wysokos¢ zbiornika grzejgcego 27 cali 686 mm
23 pojemnosé zbiornika grzejgcego 4,25 stopy szeécienne | 120,3 |
24 bezwzgledna pojemnos¢ zbiornika grzejacego 5,125 stopy szescienne | 145,1 |
25 pojemnosé zbiornika grzejacego z rozszerzeniem 6,25 stopy szescienne | 177,0 |
26 Ej;:::ii:?:nfojemnos,é zbiornika grzejgcego z 7125 stopy szedcienne | 201,8 |
27 masa zbiornika grzejacego bez materiatu 201 funty 91,2 kg
28 $r. wew. komory prézniowe;j 16,35 cali 415 mm
29 wysokos¢ komory prézniowej 17,5 cali 445 mm
30 pojemnos¢ komory préozniowej 2 stopy szeécienne | 56,6 |
31 bezwzgledna pojemnos¢ powietrza komory prézniowej 2,5 stopy szescienne |~ 70,8 |
32 normalna pojemnosé wypustowa komory prézniowe;j 1,6 stopy szeécienne 45,3 |
33 masa komory prézniowej bez materiatu 72,5 funty 32,9 kg
34 $r. wew. zbiornika odbiorczego 19 cali 483 mm
35 wysokos¢ zbiornika odbiorczego 14 cali 356 mm
36 pojemnosé zbiornika odbiorczego 2,25 stopy szeécienne = 63,7 |
37 bezwzgledna pojemnos¢ zbiornika odbiorczego 2,8 stopy szeécienne | 79,3 |
38 masa zbiornika odbiorczego bez materiatu 31,5 funty 14,3 kg
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Maguire Products, Inc.

VBD® — suszarka prézniowa®

Schematy suszarki VBD-300

Schemat potaczen karty 1/0 suszarki VBD-300

91/0¢/9
palopdn 1807

N wosanBow M/ EY
00cZ-66F {019) 04

Aq Ay

al/al/z

umDip 8100

ElvE—65% (288) Bl
aIW PI06L Wd ‘ubjsy ‘pooy ajmazel)

“ONI '$15N3J0ud

£ umpag

bmp 00Z8IMQ2

JUINDYIN

Buimolgy

()

I

(1a7)
£-ADSE
o4 0§ ‘Wey pooi
dsddoy uoyualsy

—— ([ TIE (zo7)
pacag 0/ 008 —0a8A ___,// \\ (oMr 0z) o Z X £=A0G3P
-~ = T CULE ‘
IONOWaYS 1BpOW (\\ (aue 02) 5 94 05 b (123 pOOT
- = ! (oww Gz} am JEGUIOLYT nnaea
P ?.._n./.uu....(uﬂn ..uo. oMy 0Z) &9
v aan e (¥ 02) 18 7 e
Jo20jUBS Alajos saosy ©) oy 02) T 7 A
{ 3]
FI¥ H55 F D Od Qa1 o Touw 2] 5
owEY Fuoe Meos selosy o) T 0 0 7
« AFT+ Aiddns samod o ~ Mﬂv. T
Ap Addns samod o3 o n_“ y..w.
purcib ypos of g
(1) shogas sspoo) o - t— LN_ 5
(-2} Anjas 28 sapooy e I..IIIIIIIIIIIPIIIn\qIJM_c |||||||||||||
13
fmms) Aoigs ¢ g
(=2w} Aojas 1§ sapooy o) T 557 I 5
SYSS JOSY G} TR O 200044 — T ] 0 e
A5 Q41 3 T T 0 = T
bl egods
(oM 0Z) 8

B0 WAN30A JamMOT
aafo dwng Jequoys 504
sjoa wnnsoy Jeddn

SADA [l 4PQUIOYT T304

0wy 0Z) LwHg

LY Y

(owr 02] 50

(o GZ) L

(roucyda) anoy aBang

LY

VW

=

&5 g

5§

&

L
O

n
O
4: _._m w
n

n

L

EC]

EC]

5 B
Jiod
oMy 02) 0
{omy 0Z) W
(=g g5}
YA SNSRI
[owy T} 1w - -
= —0 —
(owy 0Z) 1M R e
]
prp=uDe HEH
e # oo
Ty o8 BN §an o
HOE e EEE @ & 5 B
.. .
- - — _
/#.\ o AN \
d g 7733 awoT ~ d I 7732 avol
ACE M= M+ OND AT M= M+ OND
o
IKIEIE | |
el | =l | ol = \ e = I
\ G| x| x| @ G E| o
Y, / ,
~ e o
- ~

Wer. 10 marzec 2017 r.

96



Maguire Products, Inc.

VBD® — suszarka prézniowa®

Schemat potaczen karty I/0 suszarki VBD-300 z falownikiem
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VBD® — suszarka prézniowa® Maguire Products, Inc.

Schemat potaczen suszarki VBD-300 400V
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VBD® — suszarka prézniowa®

Maguire Products, Inc.

Schemat potaczen suszarki VBD-300 400V z falownikiem
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VBD® — suszarka prézniowa® Maguire Products, Inc.
Schemat potaczen suszarki VBD-300 480V

) =
) )
\9/ \9'
- :z—lz (r“i ::ZJJ e line power @1
oy = ”-‘2 A » line power @2
= » line power 83
IAT 32 3413 TG AT+
@ s
A . _G¥ (20 awc)
e mos-| B%|3 LI T 0 ) | pslps
©0000| iy vem-rmm
gl === @ P4 —
 ——— pot A RO
HEE
Ty
W/
- & a
LPENCOE  STNOSA A2
Eeleletele) o€
SUMF —
20 4T aTE 42 .
I
o | @©
i
=
_:_?1' BE-3 (14 AWG)
i, BK=F (14 AWG)
- o BK-1 (14 AWE)
M RO (20 AWG)
AT S BL (20 AWG) .
® PR (20 AwG) .
G _FD (20 AWG)
g —
g Bill of Materials
ITEM | p/n description
(i D (8 awc) 1 |eswi0-1-40 | main disconnect body, 404 3-pale
B | L 2 [essrraoie | motor contactor, 204
el o
3 esIRU-6 overlood reloy, 4.5A 6.3A
Vev=@ N L gl 2| 2 4 |erzo 24VDC power supply, 35W, 1.5A
- 4 S
B | | e 5 |ef34 transformer, 50VA, 115 VAC secondary
@ Lsas-24 b e s & |ente RFI filtar, SVR1
b o] % 7 |enrio relay, solid stote, GO0V, S0A
o o o
8 |ehr—Hs2 heat sink, SSR, 2.0 C/W
o] g ehgh=07 ground bor, 7 terminals
1 BE (14 AWS) - 10 | eht18-48 tube heater, 18kW, 480 VAC 3@
B (14 AWG) ‘ 11 |mrel5 3 ragenerative blower, 3.5 HF
12 |ezd-06 fuse, 1/2 amp time—delay, "ATQ"
| l 13 |ehr21 ralay, 24 VDC 1POT, slim DIN mount
A o Y e
ar n r T
K SSR =
= - it - o — T
g e ‘é’] e il _ £, GHD {16 ANG) 158 ol
sl gElg |7 HEIOK @ (01 9]¢ e &
HE <= = =] T . A2
=|e HMERE 9 o HEATER 4B
| S sl-ds |8 - - it j THERMODISC 2
ls slel=| % i @ ® @B & RO :
L L (i L L8
1 ]
BK {20 AWG)
WT (20 AWG) N
,T = il
| Q0 | at=
LT B2 B8 TIND AT+
2,771 472 £/73 1w a3
BK-3 (12 AWG)
B=2 (12 AWG) o
BE=1 (12 AWG)
-~ ¢
o
o [El HEATER

Doo% 50N /’--—-1‘\ Model: Schematic:
.'_-E[:"\%, VBD-300 main  high/low
\‘ IPJ Voltage: Drawing No.:
- 480V 3o eOWGE200.dwyg
MAGUIRE : B
PRODUCTS, INC. Drawn by Daote drawn:
11 Crazerle Road, Asten, F MG 2/16 /186
Rev by Last Updated:
MG 6/30/16

100 Wer. 10 marzec 2017 r.



VBD® — suszarka prézniowa® Maguire Products, Inc.

Schemat potgczen suszarki VBD-300 480V z falownikiem
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Schemat potaczen suszarki VBD-300 575V
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Schemat ukladu pneumatycznego suszarki VBD-300
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Maguire Products, Inc.

Lista zalecanych czesci zamiennych do suszarki VBD-300

Uwaga: Zaleca sie przechowywanie pozycji 1 do 8 na terenie zaktadu w dziale konserwacji.

Poz Nr prod. MPI Opis Ogdlne umiejscowienie
1 hf19-E zamienny wktad filtra, wlot dmuchawy panel tylny
5 8224-11 us;gzglka_3|llkonowa, zawor spustowy komory i ————
prézniowe]j
3 go-357V pierscien uszczelniajacy, rozmiar 357, Viton gorpa.zasgwa B
prbézniowe]
4 go-350V pierscien uszczelniajacy, rozmiar 350, Viton do!pa.zasgwa EE
prbézniowe]
zesp. ptytki uszczelniajacej komory prdézniowej, dolna zasuwa komory
5 as8224-03 > B . e -
zawdér spustowy komory prézniowe] prdézniowe]
6 nv88 elektrozawdr, 4-drozny, 24 VDC szafka gidwna
. . . ” szafka uktadu
7 nT-30E wktad filtra, do regulatora serii ,AW30 pneumatycznego
. . szafka ukitadu
8 nfos3E wktad filtra, do separatora oleju pneumatycznego
Pozostate cze$ci zamienne
9 es3RU-6 przekaznik przeciazeniowy, 3,5 A — 5,0 A szafka elektryczna
10 es3RU-7 przekaznik przeciazeniowy, 4,5 A — 6,3 A szafka elektryczna
11 es3RT2016 stycznik silnika, 3 biegunowy, 20 A, 24 VDC szafka elektryczna
12 ehro09 przekaznik, SS, 480 V 25 A, sygnat 24-265 VAC szafka elektryczna
13 ezd-.5t bezpiecznik, 1/2 A zwloczny, styl Midget szafka elektryczna
14 eRTD6-100 czujnik temp., $r. 6 mm x dt. 100 mm, Ptl100 zbiornik grzejacy
15 elc50v ogniwo obciaznikowe, udzwig 50 kg zbior. ?Qb}erajacy,
kom. prdézniowa
16 esp-50 przetacznik cisnienia, nastawa 50 psi, 1/8" NPT szafka gtdwna
17 eabVBD-01 uktad elektroniczny I/0 szafka elektryczna
_ . o przedni panel
18 eabVBD-03 uklad elektroniczny wyéwietlacza / HMI sterowania
19 eabVBD-04 uklad elektroniczny pilota zawieszanego (0,8" 4- przedni Panel
cyfrowy, numeryczny) sterowania
20 nmd—03E wkl%d zamienny do membranowego osuszacza szafka uktadu
powietrza pneumatycznego
21 ehtl18-24 grzatka rurowa, 18 000 W 3 fazy 240 VAC szafka gtdéwna
22 eht18-40 grzatka rurowa, 18 000 W 3 fazy 400 VAC szafka gtdéwna
23 eht18-48 grzatka rurowa, 18 000 W 3 fazy 480 VAC szafka gtdéwna
24 eht18-56 grzatka rurowa, 18 000 W 3 fazy 575 VAC szafka gtdéwna
_ Swiatlo ostrzegawcze, czerwone, podstawka B - -
25 ehsl-02 magnetyczna, 24 VDC gérna powierzchnia
- : przedni panel
26 ehb-2 brzeczyk piezoelektryczny, 24 VDC sterowania
27 esh-01 uchwyt blokady, czerwona/zétta klamka przedni Panel
sterowania
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DEKLARACJA ZGODNOSCI
Yo Wy # 7 e
§ f;{ Dyrektywa maszynowa i?? i;
2006/42/WE

PAY W PAY PAY
W e W Dyrektywa EMC 2014/30/UE W e W

Nazwa producenta lub dostawcy
Maguire Products Inc.

Peiny adres pocztowy i kraj pochodzenia
11 Crozerville Rd, Aston, PA 19014, USA

Opis produktu
VBD-150, VBD-300

Nazwa, typ lub model, numer partii lub seryjny
Model: VBD-150, VBD-300 Numer seryjny:

Uzyte normy, w tym numer, tytul, data publikacji i inne powigzane dokumenty
EN4414 (2010); EN11201 (2010); EN12100 (2010); EN13849-1 (2015); EN13850

(2015); EN13857 (2008); EN14119 (2013); EN14120 (2015); EN60204-1 (AC:2010) i
EN61310-1 (2008)

Nazwa osoby odpowiedzialnej na terenie UE — Paul Edmondson (dyrektor)

Petny adres pocztowy, jezeli inny niz adres producenta
Maguire Europe: Tame Park, Tamworth, Staffs, B77 5DY, UK

Deklaracja

Producent niniejszym oswiadcza, ze produkt opisany zgodnie z powyzszymi
informacjami zostat wytworzony/dostarczony zgodne z wymienionymi normami i innymi
powigzanymi dokumentami zgodnie z postanowieniami wymienionych dyrektyw ze
zmianami.

Podpis producenta:

Stanowisko:

Data:
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Maguire Products, Inc.

Wsparcie techniczne i dane kontaktowe

Maguire Products Inc.

11 Crozerville Road

Aston, PA 19014

Tel: 610 459 4300

Faks: 610 459 2700

Email: info@maquire.com

Strona internetowa: www.maquire.com

Maguire Europe

Tame Park

Tamworth

Staffordshire

B775DY

UK

Tel: + 44 1827 265 850

Faks: + 44 1827 265 855

Email: info@magquire-europe.com

Maguire Products Asia PTELTD
Siedziba

15 Changi North Street 1

#01-15, I-Lofts

Singapore 498765

Tel: 65 6848-7117
Faks: 65 6542-8577
E-mail: magasia@maguire-products.com.sq

MAGUIRE ITALIA SRL

Via Cile, 14

35127 Padova

WLOCHY

TEL +39 049 970 5429

FAX +39 049 971 1838

Email: italia@maguire-europe.com
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