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SW SERIES SWEEPER MAGUIRE PRODUCTS, INC.

Podstawowa obstuga Sweepera
seria SW

SWEEPER bierze swojg nazwe od tego, ze stale
"zamiata" goérny poziom zawartosci oktabiny do
zewnetrznych krawedzi. Materiat jest wyciggany
przez obracajacq sie pionowa rure zbierajaca,
ktéra z kolei ma elastyczny waz i zespoét
zbierajacy, ktory sie obraca. Gdy zesp6t rury
podnoszacej obraca sie, materiat jest wciggany
przez pionowa czes¢ i wprowadzany do procesu
produkcyjnego.

SW- 4815, SW-4820, SW-

Silnik, ktoéry obraca rure podnoszaca, jest 4825
Catkowit kos¢ oktabiny do 48 cali
aktywowany tylko wtedy, gdy z systemu a OW'aWyS(CSkc.)szgcn?) iny do 48 cali

transportowego uzytkownika jest wykryte
podcisnienie. Podczas gdy urzadzenie wyladowuje
materiat z oktabiny, system przeciwwagi pozwala
silnikowi / zespotowi sterujgcemu obnizy¢ sie i
podazaé za poziomem materiatu. Gdy Sweeper
osiagnie dno oktabiny, pozostanie niewielka ilos¢
materiatu, ktéry moze by¢ tatwo usuniety za
pomoca wypetnienia oktabiny i zwrécony do
zapasow.

Caly system jest przenosny i moze by¢é
przenoszony z jednej lokalizacji do drugiej.

Dostepne w szesciu rozmiarach.

e SW-4815 - Przeswit 48 cali (ok. 120cm), srednica weza 1,5" (38

mm).
® SW-4820 - Przeswit 48 cali (ok. 120cm), srednica weza 2,0" (50
mm).
® SW-4825 - Przeswit 48 cali (ok. 120cm), srednica weza 2,5" (63
mm).
e SW-8415 - Przeswit 84 cale (ok. 213cm), srednica weza 1,5" (38
mm).
e SW-8420 - Przeswit 84 cale (ok. 213cm), srednica weza 2,0" (50
mm).
e SW-8425 - Przeswit 84 cale (ok. 213cm), srednica weza 2,5" (63 SW-8415, SW-8420, SW-
mm). 8425
Catkowita wysokos¢ oktabiny do 84 cali
Wymagania dotyczace zasilania: 120 V lub 230 V, zaleznie od (ok. 213cm)
modelu.
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Dostepna opcjonalna ostona Sweepera, ktéra catkowicie
zakrywa materiat w oktabinie. Numer czesci GLC-4848.
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SW Seria 4815, 4820, 4825 Ustawienia

Panstwa urzadzenie sklada sie z 3 podstawowych, oddzielnych zespotow: zespotu
podstawy, zespotu ramy pionowej i zespotu rury odbierajace;j.

PIERWSZY KROK - ZMONTOWANIE PODSTAWY

Identyfikacja i umiejscowienie czesci i osprzetu - patrz rysunki. Tylna listwa ograniczajaca

moze by¢ umieszczona w gornej lub dolnej pozycji, aby dopasowa¢ sie do wymiarow

oktabiny.
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KROK DRUGI - PRZYKRECENIE ZESPOLU PIONOWEGO DO
PODSTAWY

1. Nalezy zapoznac¢ sie z zatagczonym

2. Najpierw nalezy zdjg¢ aluminiowg ostone

rysunkiem w celu identyfikacji i
lokalizacji czesci i sprzetu. Nalezy
pamietaé, ze przednia lub
pochylona strona zespotu
zamiatarki powinna by¢ skierowana
w strone nogi, na ktérej znajduje sie
plyta wychwytujaca tancuch.

Nalezy upewnic sie, ze zesp6t
pionowy jest wysrodkowany na
ramie stojaka.

koncowa, wykrecajgc dwie sruby
samogwintujgce (patrz zdjecie). Pozwdl, aby
przezroczysta ostona tancucha Lexan®
zwisata w dot. Nie jest konieczne
zdejmowanie ostony tancucha z tworzywa
Lexan®.

Usungc¢ cztery (4) nakretki zabezpieczajace i
podktadki, ktére sg przymocowane do
zespotu piasty kota zebatego.

Unies¢ zespot sterowania silnikiem, aby
zapewnic luz w celu wtozenia zespotu rury
podnoszgcej do zespotu piasty kota
pasowego. Powoli, pcha¢ do gory, az
kotnierz zostanie mocno osadzony w zespole
piasty kofa zebatego.

Ponownie zainstalowac i dokreci¢ cztery
nakretki zabezpieczajgce i podktadki.
Szczegotowe informacje znajdujg sie w
zatgczonej instrukcji montazu.

(5) Ponownie zainstalowac¢ (6) Zamontowac ostone
podktadki, nakretki koncowa
zabezpieczajace

Ponownie zamontowac aluminiowg ostone koncowg i dokrecic¢ sruby. Uwaga: Nalezy
upewnic sie, ze jest wolna przestrzen pomiedzy gérnym elementem ramy a oktabing.

Regulacja tancucha napedowego

Jezeli tancuch wymaga regulaciji, zdejmij przezroczystg czes¢ Lexan® ostony ftancucha.
Poluzowac (4) cztery $ruby maszynowe. Wywierac¢ nacisk na tylng czesc silnika
(spowoduje to napiecie tancucha i kota zebatego). Nie nalezy przyktadaé zbyt duzej sity do
napiecia tancucha. Nastepnie dokreci¢ (4) sruby na dole silnika / zespotu wspornika.
Ponownie zamontowac przezroczystg ostone pasa Lexan®.

10
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Obciazniki przeciwwagi

Zespot posiada system przeciwwagi, ktory jest ustawiony fabrycznie na dziatanie
glowicy w dolnym kierunku, aby efektywnie zamiata¢ materiat. Do urzadzenia
dolgczone sg dodatkowe obciazniki. Dodatkowe obciazniki moga by¢é potrzebne, jesli
gtowica wymaga mniejszej sity w dolnym kierunku, i nalezy zapobiec zakopywaniu
sie glowicy w materiale procesowym.

Sterowanie

Gléwny wyltacznik zasilania znajduje sie w dolnej czesci pionowego elementu ramy.
Gdy zasilanie zostanie wtaczone, zielona lampka kontrolna bedzie swieci¢,
wskazujac, ze zasilanie jest wtaczone. Zé6tta lampka kontrolna znajdujaca sie
bezposrednio pod zielong lampka kontrolng bedzie wskazywa¢, ze obecne jest
podcisnienie. Przycisk JOG obraca mechanizm zamiatarki do dogodnej pozycji
umozliwiajacej wktadanie i wyjmowanie materiatu. Gdy przycisk JOG jest wcisniety,
zo6ita lampka kontrolna bedzie sie swiecié

Lokalizacja bezpiecznika
Bezpiecznik obwodu sterowania o wartosci 2 amperéw znajduje sie pod aluminiowg
pokrywa silnika.

| Uzyj bezpiecznika 2 AMP | 115V i 230V |

Wytacznik prozniowy

Wylacznik prézniowy znajduje sie réowniez pod aluminiowa pokrywa silnika.
Przetgcznik ten aktywuje obwod sterowania silnikiem, gdy tylko zidentyfikuje on
podcisnienie w linii materiatu. Jest on ustawiony fabrycznie.

11
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SW Seria 8415, 8420, 8425 Ustawienia

Montaz Sweppera sktada sie z nastepujacych etapow:

1.
2.
3.
4.

Zmontowac stojak.

Przykreci¢ zesp6t pionowy do ramy.
Przymocowaé panel sterowania do ramy.
Zamocowac zesp6ét rury podbieracza

PIERWSZY KROK - ZMONTOWANIE PODSTAWY
Identyfikacja i umiejscowienie czesci i osprzetu - patrz rysunki. Tylna listwa
ograniczajgca moze by¢ umieszczona w gérnej lub dolnej pozyciji, aby dopasowac sie do
wymiaréw oktabiny.
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W przypadku modeli wykorzystujacych dwuczesciowy
zespot pionowy, usunagé materiat transportowy i szybkie
opaski zaciskowe. Wykreci¢ srube transportowa
znajdujaca sie na gorze zespotu pionowego. (Patrz
rysunek po prawej stronie).

Podniesé gérng potowe zespotu pionowego i uzywajac
dostarczonego sprzetu, poltgczyé zaznaczone otwory A
z A, B z B. Nie obraca¢ ani nie skreca¢ linek
przeciwwagi podczas podnoszenia gérnego zespotu.

INSTALLATION OF ANGLE CLIP
& J-TUBE GUIDE

TALL SWEEPER MODEL SW-8400 SERIES

POLYPRO GUIDE BAR
P/N #1695

(2) REQUIRED

FASTEN ON UNDERSIDE
OF TOP FRAME

3” ANGLE CLIP-STEEL

FASTEN WITH %-13
COUNTERSUNK SCREW

TOP VIEW OF FRAME WITHOUT
SWEEPER ASSY IN PLACE

16
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SERIES SWEEPER

SW

ITEM NO. PART NUMBER DESCRIPTION QrY.
1 1002SW Housing, SW Controller 1
2 1009SW Front Panel 1
3 16223 Riser, Sheetmetal Tower, Sweeper 2
4 16225-3 Riser, 3' Extension, Sweeper 2
5 16225-GL Gusset, Sheetmetal Tower, Left Side 1
6 16225-GR Gusset, Sheetmetal Tower, Right Side 1
7 1622S8-S Spacer Plate, Sheetmetal Tower 1
8 1622S-SP Splice Plate, Tall Sweeper 2
9 16225-T Horiz Top Piece, Sheetmetal Tower 1
10 16225-1B Bracket, Trolley Lift Pulley 1
12 16285-G Weight Guide, Sheetmetal Tower 1
13 1628S-GE Weight Guide, w_#mudﬁmmwm_o: Sheetmetal 1
15 1632-WCt 272" Upper Vac Tube, SW-2554 1
17 ehsr-106 Cord Cirip, Liquid Tight, 7-12mm 2
18 esb Pushbutton Switch, Chrome-Plated, 15A 1
19 esbl-G Pushbutton-green LED 1
20 hp32 Pulley, 1/4 dia ummww» “w.wu\ 16 OD, McM 3
21 |Salzer M220-61192.033M4) (30N (T 50 Yollow/kid Padtock | |
22 sb4-07 Button Head Cap Screw 4
23 sb4-24 Button Head Cap Screw 1
24 sbé-16 Button Head Cap Screw 2
25 sb8-16 Button Head Cap Screw 4
26 sb8-20 Button Head Cap Screw 4
27 sh5-10 Shoulder Bolt, @5/16 x .625 3
28 snn4 "Nylok™ Nylon-insert Locknut 1
29 snn4-L "Nylok™" Nylon-insert Locknut 3
30 snné "Nylok™" Nylon-insert Locknut 2
31 snn8d "Nylok™" Nylon-insert Locknut 6
32 sp04-16 1/4IDx 1 Lgx@.5 OD 1
Tl
sonot A o | JOLTANCENE MAGUIRE
rOlBBTATDO N | TAGPS  Dpwsd  aps Sheetmetal Parts
At FAT BLANK SO S| BREAK ALLSHARP EDGES AND CORNERS Extended Tower
muwa?mwmﬂzm.:ﬂw_mm”zmmmﬁ e ”ﬁ“@acmoas August 16, 2011 1:34:29 PM
THE INFORMATION PAINT / FINSH ima:mmnaﬁ February 08, 2012 9:19:00 AM
CONTAINED IN THIS DRAWING SIE |DWG. z.o.\ Extended SHEET | OF |
REVISIONS AAGURE PROBUCTS NG, | rawn By: 3571 Lamt A [ sheetmetal Tower [VAME_Sheefl
REV.] ECN | DESCRIPTION |  DAIE Folder: C:\Users\Admin Deskiop\ on Hard Drive\ SCALE 124
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SW SERIES SWEEPER MAGUIRE PRODUCTS, INC.

KROK DRUGI - MONTAZ ZESPOLU PRZECIWWAGI

Przed zainstalowaniem zespotu pionowego na ramie, zespot
przeciwwagi musi zostac¢ zainstalowany w ostonie
przeciwwagi i przymocowany do systemu két pasowych.
Zespot przeciwwagi jest wstepnie obcigzony w przyblizeniu
prawidtowg iloscig masy.

1. Gdy zespot pionowy lezy na podtodze, wsungé zespot
przeciwwagi do ostony przeciwwagi. Ustawi¢ zespot
przeciwwagi w taki sposob, aby sruba oczkowa byta
wiozona jako pierwsza.

2. Przesung¢ zespot przeciwwagi az do kota pasowego (gora
zespotu pionowego).

3. Przymocowac petle linowg do sruby oczkowej
przeciwwagi.

KROK DRUGI - PRZYKRECENIE ZESPOtU PIONOWEGO DO
PODSTAWY

7. Zamontowac zespot pionowy na gérze ramy za pomocg
czterech srub. Patrz zatgczony rysunek w celu
identyfikaciji i lokalizacji cze$ci i sprzetu.

Ustawi¢ przednig lub pochytg strone pokrywy zespotu
Sweepera tak, aby byta skierowana w strone boku
Sweepera, gdzie ma by¢ umieszczony panel sterowania i
tancuch podnoszacy.

8. Zainstalowac srube ogranicznika bezpieczenstwa
przeciwwagi ponizej ostony przeciwwagi.
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KROK TRZECI - PRZYMOCOWANIE PANELU STEROWANIA DO
RAMY

1.

K ROK CZWARTY -

Panel sterowania jest wstepnie podtgczony do
zespotu pionowego. Po zamocowaniu zespotu
pionowego do ramy nalezy przymocowac panel
sterowania do wewnetrznej strony ramy za
pomocg wstepnie wywierconych otworéw w
ramie i dotgczonych czterech $rub z tbem
kulistym 3/8x1,5 cala. Uwaga: Panel sterowania
powinien by¢ zainstalowany po tej samej stronie
co pokrywa zespotu zamiatarki znajdujgca sie
powyzej

Przymocowac kabel skrzynki zasilajgcej do
ramy za pomoca dotgczonych klipséw. W ramie
znajdujg sie cztery wstepnie wywiercone i
nagwintowane otwory prowadzgce od zespotu
pionowego do panelu sterowania.
Przymocowac¢ kabel do ramy za pomocg tych

czterech otwordw i czterech zaciskow.

Przymocowa¢ fancuch podnoszacy i srube z o-
ringiem do panelu sterowania.

Najpierw nalezy zdjg¢ aluminiowg ostone koncowa,
wykrecajac dwie sruby maszynowe (patrz zdjecie).
Pozwoli¢, aby przezroczysta ostona tahcucha z
tworzywa Lexan® zwisata w dot. Nie jest konieczne
zdejmowanie ostony taincucha z tworzywa Lexan®.

Usung¢ cztery (4) nakretki zabezpieczajgce i
podkfadki, ktére sg przymocowane do zespotu piasty
kota zebatego.

Unies¢ zespdt sterowania silnikiem, aby zapewnic¢ luz
w celu wiozenia zespotu rury podnoszacej do zespotu
piasty kota pasowego. Powoli, pcha¢ do géry, az
kotnierz zostanie mocno osadzony w zespole piasty
kota zebatego.

Ponownie zainstaluj i dokre¢ cztery nakretki
zabezpieczajace i podktadki.

Klipsy do mocowania przewodéw

tancuch podnoszacy i Sruba z o-
ringiem

ZAKLADANIE ZESPOLU RURY PODBIERACZA

(4) Wilozy¢ rure odbiorcza

(2) Zdja¢ ostone koncowa

(5) Ponownie zamoﬁtowaé
podktadki, nakretki
zabezpieczajace

(6) Ponownie
zamontowac ostone
koncowa

Ponownie zamontowaé¢ aluminiowg ostone koncowg. Nie nalezy zbyt mocno dokrecac srub. Uwaga:
Upewnic€ sie, ze jest wolna przestrzeh pomiedzy gérnym elementem ramy Gaylord.
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Regulacja tancucha napedowego

Jezeli tancuch wymaga regulacji, zdejmij przezroczystg czesc¢ Lexan® ostony tancucha.
Poluzowac (4) cztery Sruby maszynowe. WywieraC nacisk na tylng czesc silnika
(spowoduje to napiecie tancucha i kota zebatego). Nie nalezy przyktadac zbyt duzej sity do
napiecia tancucha. Nastepnie dokreci¢ (4) sruby na dole silnika / zespotu wspornika.
Ponownie zamontowac przezroczystg ostone pasa Lexan®.

Obciazniki przeciwwagi
Urzadzenie posiada system przeciwwagi, ktory jest ustawiony fabrycznie. Do urzgdzenia
zostaty dotgczone dodatkowe obcigzniki. Dodatkowe obcigzniki sg przymocowane do boku
ramy na panelu sterowania (obok skrzynki zasilania). Kazdy obcigznik wazy okoto pot
funta. Jesli potrzebny jest dodatkowy ciezar, aby zrownowazy¢ gesto$¢ materiatu, ktérego
uzywasz, dotgczyliSmy te krgzki obcigzajgce, aby uzyc¢ ich w razie potrzeby.

Sterowanie

Gtowny wytgcznik zasilania jest zdalnie umieszczony na bocznym panelu sterowania na
wysokosci wzroku. Przycisk Jog jest umieszczony zarbwno na bocznym panelu
sterowania, jak i u podstawy pionowego elementu ramy. Po wtgczeniu zasilania zielona
lampka kontrolna bedzie $wieci¢, wskazujgc, ze zasilanie jest wigczone. Zotta lampka
kontrolna znajdujgca sie bezposrednio pod zielong lampkg kontrolng wskazuje obecnos¢
podcisnienia. Przycisk JOG obraca mechanizm zamiatarki do dogodnej pozycji, jesli jest to
wymagane. Kiedy przycisk JOG jest wcisniety, zotta lampka kontrolna bedzie sie swiecic.

Lokalizacja bezpiecznika
Bezpiecznik obwodu sterowania o wartosci 2 amperdw znajduje sie w skrzynce
przetagcznika zasilania gtéwnego.

Wylacznik prézniowy
Wytgcznik prozniowy znajduje sie rowniez pod aluminiowg pokrywa silnika. Przetgcznik ten
aktywuje obwdd sterowania silnikiem, gdy tylko "zobaczy" on podcisnienie w linii materiatu.
Jest on ustawiony fabrycznie.
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Podwoéjny system sterowania Sweeperem
Podstawowa obstuga

Podwajny System Kontroli Sweepera
wykorzystuje dwa Sweepery serii SW
potgczone ze sobg za pomocg centralnie
umieszczonego zaworu kontrolnego z
przetgcznikiem. Przeptyw materiatu jest
odizolowany do jednej oktabiny na raz, a
nastepnie automatycznie wykrywa, kiedy
Sweeper SW osiggnie prawie dno oktabiny z
materiatem. Po osiggnieciu dna i prawie
catkowitym wyczerpaniu materiatu, system Dual
Control automatycznie przetgcza sie na
drugiego Sweepera SW nad oktabing z
materiatem, umozliwiajgc operatorowi wymiane
opréznionej oktabiny bez przerywania pracy.

Podwajny System Kontroli Sweeper Maguire ma wbudowang funkcje pozwalajgcg operatorowi
na ustawienie opoznienia w cyklach tadowarki przed przetgczeniem na alternatywng zamiatarke.
Pozwala to zamiatarce na ewakuacje optymalnej ilosci materiatu bez wysychania, a nastepnie
automatyczne przetgczenie zamiatarek i zatadunek z nowej oktabiny. W przypadku, gdy
materiat nie jest dostepny w drugiej oktabinie, system Sweeper Dual Control System uruchomi
alarm, ostrzegajgc operatora.

Dla modeli SW-4815, SW-4820 i SW-4825
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Podwoéjny system sterowania Sweeperem
Konfiguracja systemu

Zestaw Sweeper Dual Control sktada sie z nastepujacych elementow:

Zespot skrzynki sterowniczej

Zespot zaworu rozdzielczego

2 dtugosci 2 2" weza Tigerflex, 39" dla Sweepera #1, 45" dla Sweepera #2
4 opaski zaciskowe dla weza Tigerflex

2 czujniki z osprzetem instalacyjnym

2 wsporniki montazowe czujnikow i osprzet

14 samoprzylepnych uchwytéw | opasek zaciskowych

KROK PIERWSZY - Ustawienie stojakow

Podwadjne sterowanie jest przeznaczone do podtaczenia dwoéch Sweeperéw SW obok
siebie. Zespot skrzynki kontrolnej i zespot zaworu rozdzielczego zostang przykrecone do
dwoéch ram Sweeperéw SW za pomoc3 istniejacych srub z tbem kulistym, znajdujacych sie
na gorze nog podstawy. Zespot skrzynki kontrolnej bedzie przymocowany do otwartej
strony ramy (strona przednia), tej samej strony, ktérag wchodzi oktabina. Zespét zaworu
rozdzielczego zostanie przymocowany do tylnej strony ramy, po tej samej stronie, po ktoérej
znajduja sie przewody podcisnienia.

1.  Ustawié dwa sweepery SW obok
siebie z otwartymi bokami ram po tej
samej stronie. Rozdziel ramy tak,
aby gorne czesci ram Sweeperow
byty oddalone od siebie o 5cm.

KROK DRUGI - Montaz zespotu sterujgcego

2. Po przedniej stronie ramy usunaé cztery
sruby, ktére mocujg gérna czesé¢ nég do
goérnej ramy. NIE wyjmowaé w tym
momencie tylnych Srub.

3. Wsun panel sterowania w dét pomiedzy
nogi obu Sweeperow i rame podstawy AGS.

4, Ponownie zamontuj cztery sruby z tbem
gnhiazdowym.

5. Przenies¢ tancuch podnoszacy zespét
napedowy na plyte czotowa.
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KROK TRZECI - Montaz zaworu rozdzielczego

6. Zlokalizowa¢ tylng strone ram Sweepera.

7. Odkreci¢ cztery sruby mocujace gorng czesé¢ nég do
gornej czesci ramy stojaka AGS. Odkreci¢ srube
mocujaca tancuch podnoszacy do nogi (jesli nie
zostato to zrobione w kroku 2 powyzej).

8. Wsun zespét zaworu rozdzielczego w dét pomiedzy
nogi obu zamiatarek i rame podstawy AGS.

9. Ponownie zamontowac cztery sruby z tbem kulistym.

10. Na razie pozostawi¢ odigczony tancuch podnoszacy
zespotu napedowego. tancuch podnoszacy
zostanie przeniesiony na przedni panel sterowania.
(patrz zdjecie na stronie 6).

CZWARTY KROK - Montaz czujnikéw przeciwwagi

11. Zlokalizowaé wstepnie wywiercone otwory w gornej czesci pokryw
przeciwwagi kazdego Sweepera. Wspornik czujnika powinien by¢
wstepnie zainstalowany na srodkowym zestawie wstepnie
wywierconych otworéw. (Uwaga: Umiejscowienie wysokosci czujnika
mozna dostosowac¢ tak, aby uruchamiat sie wczesniej lub pézniej w
zuzyciu materiatu).

12. Zainstalowaé czujnik Sweepera #1 (przewéd czujnika znajduje sie po
lewej stronie panelu sterowania) na wsporniku czujnika Sweepera #1
znajdujacym sie po lewej stronie panelu sterowania. Wyregulowaé
odlegtos¢ czujnika od przeciwwagi tak, aby waga nie stykala si¢ z
czujnikiem w zadnym momencie. Popchnij przeciwwage w kierunku
czujnika, aby sprawdzi¢ luz.

13. Zainstalowaé czujnik Sweepera #2 (przewdd czujnika znajduje sie po
prawej stronie panelu sterowania) na wsporniku czujnika Sweepera #2
znajdujacym sie po prawej stronie panelu sterowania. Wyregulowaé
odlegtosé czujnika od przeciwciezaréw tak, aby ciezar nie stykat sie z
czujnikiem w zadnym momencie. Popchnaé¢ przeciwwage w kierunku
czujnika w celu sprawdzenia luzu.

14. Za pomocg dostarczonych opasek samoprzylepnych przymocowaé
przewody czujnika do ostony przeciwwagi (4 na ostone) oraz do ramy

podstawy prowadzacej do skrzynki sterowniczej.
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KROK PIATY - Montaz potaczen
Weze podcisnieniowe

15. Zainstaluj dwa (2) dostarczone weze 2'."
Tigerflex do dwéch wlotéw zespotu zaworu
rozdzielczego, ktére znajduja sie naprzeciwko
sitownikéw pneumatycznych, uzywajac
dostarczonych zaciskéw do wezy Tigerflex (patrz
ilustracje po prawej stronie). Przeciwlegly
koniec kazdego 2'2" weza Tigerflex bedzie
dotaczony do Sweepera po tej stronie zespotu
zaworu rozdzielczego. Podtacz przewéd
transportowy materiatu fadowarki do dolnej rury
wylotowej. 39" odcinek weza Tigerflex fgczy sie
z Sweeperem #1. 45-calowy odcinek weza

Tigerflex taczy sie z Sweeperem #2.

SWEEPER #1

WAZNE: Sprawdzié luz ruchu pionowego pomiedzy sekcja Sweeperéw weza Tigerflex na
zespole wozka a czujnikiem na kazdym Sweeperze. Upewni¢€ sie, ze waz ten nie styka sie

Zz czujnikiem, gdy zespot wozka silnika napedowego jest uniesiony. W razie potrzeby
wyrequlowaé waz Tigerflex poprzez poluzowanie zacisku i obrocenie weza na wozku
silnika napedoweqo.

16.
Zainstaluj przewod doprowadzajacy powietrze

Podiaczy¢ waz powietrzny do wlotu powietrza znajdujgcego si¢ w

gornej czesci zespotu zaworu rozdzielczego. Powietrze o cisnieniu 80
psi musi byé wolne od oleju i wilgoci.

Podtacz skrzynke sterowniczg

17. Potaczy¢ kabel zespotu skrzynki sterowniczej z kablem
zespotu zaworu rozdzielczego.

18. Podiaczenie do zasilania 110V.

Regulacja czujnika

19. Aby wyregulowaé czujnik, nalezy zapozna¢ sie z dofagczona
instrukcjg instalacji i regulacji czujnika pojemnosciowego.
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Sweeper Dual Control System Panel sterownia i obstugi

Podwdjny system sterowania Sweeper Dual Control zostat zaprojektowany do
dziatania niezaleznie od siebie Sweeperow. System Sweeper Dual Control
wykrywa osiagniecie niskiego poziomu materiatu i automatycznie przetacza
drugiego Sweepra, ktéry jest gotowy z materiatem.

Ponizej znajduje sie krétki opis panelu sterowania:

#1 #2 Diody LED wskazujgce, ktéry Sweepr jest
aktualnie aktywny. P

COUNT Count to odliczanie cykli tadowacza wykrytych
przez wytgcznik prézniowy przed CHG SWEEP
przetgczeniem Sweeperdw przez Sweeper
Dual Control System. Dioda LED COUNT SET
wskazuje, ze licznik jest aktywny i aktualnie COUNT
odlicza cykle..

CHG SWEEP Zielony przycisk do recznej zmiany '
Sweeperow. Zmiana Sweeperow dezaktywuje SILENCE
Zliczanie. ALARM

SET COUNT Czarny przycisk do ustawiania licznika (0-20).

SILENCE Zoftty przycisk do wyciszania sygnatu
ALARM dzwigkowego alarmu i wytgczania Swiatta
stroboskopowego.

SWEEPER #1 Przycisk przetgczajgcy do SWE#E.IPER SWE#EQPER

wigczania/wytgczania sterowania Sweeperem
#1. Wiacza/wytgcza czujnik poziomu #1

SWEEPER #2 Przycisk przetgczajgcy do
wigczania/wytgczania sterowania Sweeperem
#2. Witacza/wytgcza czujnik poziomu #2

Funkcja zliczania - Operator moze opcjonalnie ustawic¢ zliczanie cykli pracy tadowacza
(wykrywanych przez przetacznik prézniowy). Kiedy licznik jest ustawiony na wartos¢ 1-20 i czujnik
jest aktywowany na dziatajagcym Sweeperze, Podwojny System Kontroli opézni przetaczenie na
drugi Sweeper do czasu uptyniecia licznika. Funkcja ta pozwala Sweeperowi na usuniecie
pozostalego materiatu w gaylord, a takze daje operatorowi czas na reakcje na potencjalny stan
alarmowy, w ktérym druga zamiatarka moze nie mie¢ gotowego materiatu.

Stan alarmowy - Kiedy czujnik pracujgcego Sweepera staje sie aktywny (oktabina jest bliska
opréznienia, a czujnik jest zakryty przez przeciwwage), system spojrzy na czujnik drugiego
Sweepera. Jesli czujnik drugiego Sweepra jest rowniez aktywny (material nie jest obecny), wigczy
sie alarm, a stroboskop bedzie migal, ostrzegajac operatora, ze materiat nie jest obecny w drugim
Sweeperze. Stan alarmowy bedzie aktywny do czasu, az przycisk Silence Alarm wyciszy go lub
czujnik w drugim Sweeperze zostanie dezaktywowany (odstoniety) wskazujac na obecnos¢
materiatu. Jesli przyciski przetaczajgce SWEEPER #1 lub #2 znajduja sie w pozycji wylaczonej,
kiedy nadejdzie czas przetagczenia na drugiego Sweepera, alarm réwniez zostanie uruchomiony.

29



SW SERIES SWEEPER MAGUIRE PRODUCTS, INC.

Sweeper Dual Control System Podstawowe dziatanie

1.

2.

i

Wiaczyé oba przetaczniki Sweeper (SWEEPER #1, SWEEPER #2)

Jesli pozadane jest opdéznienie przed przelgczeniem Sweeperdw, mozna
ustawié Liczbe cykli podcisnienia tadowacza, naciskajgc przycisk SET
COUNT, aby ustawi¢ lub zmieni¢ liczbe cykli podcisnienia. Jesli zliczanie
nie jest pozadane, nalezy ustawi¢ te wartos¢ na zero (0).

Uzywajac przycisku CHG SWEEP (Zmien sweeper) przetagcz Podwdjny
System Kontroli Sweeper na oktabine zawierajgcg material. Na panelu
sterowania zapali sie¢ dioda LED #1 lub #2 wskazujac, ktéry Sweeper
bedzie pracowag.

Gdy materiat zostanie wyczerpany i czujnik przeciwwagi zostanie
aktywowany, wystapiag nastepujace zdarzenia:

Jesli licznik zostat ustawiony na wartos¢ inng niz zero (0), Podwdjny
System Sterowania rozpocznie odliczanie cykli prézniowych i zapali sie
dioda COUNT. Po uplywie czasu liczenia, Dual Control System
automatycznie przetgczy sie na drugi Sweeper. Jesli nie ustawiono
licznika, Dual Control System natychmiast przetgczy zamiatarki, gdy
czujnik przeciwwagi zostanie aktywowany.

Jesli w drugim Sweeperze nie ma materiatu:

W momencie, gdy poziom materialu w Sweeperze osiggnie niski poziom i
czujnik przeciwwagi zostanie aktywowany, Podwéjny System Kontroli
spojrzy na drugi czujnik na drugim Sweeperze. Jesli ten czujnik jest
rowniez aktywowany, wskazujac brak materiatu w gaylord, Podwdjny
System Kontroli Sweepera zaalarmuje, ostrzegajac operatora. Jesli
ustawiono liczbe cykli podcisnienia, Podwojny System Kontroli bedzie
kontynuowat alarm do momentu dezaktywacji czujnika drugiego
Sweepera przez: materiat w oktabinie lub nacisniecie przycisku
wyciszenia alarmu. Alarm wilgczy sie rowniez, jesli przycisk przetaczajacy
drugiego Sweepera zostanie ustawiony w pozycji wytaczonej.

Po udanym przejsciu do drugiego Sweepera, operator moze usungc¢ pusta
oktabine i zastgpi¢ go petng oktabing z materiatem.

W kazdej chwili operator moze:
Zmieni¢ liczbe cykli podcisnienia.
Zmieni¢ przycisk Sweepera (CHG SWEEP) i przelagczyé¢ gaylorda.
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Schematy podwdjnego sterowania Sweepera
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SW SERIES SWEEPER MAGUIRE PRODUCTS, INC.

GWARANCJA - Wytaczna 5-letnia
MAGUIRE PRODUCTS oferuje jedng z najbardziej
wszechstronnych gwarancji w branzy urzgdzen do obrobki
tworzyw sztucznych. Gwarantujemy, ze kazde urzadzenie z
serii SW wyprodukowane przez nas jest wolne od wad
materiatowych i produkcyjnych w warunkach normalnego
uzytkowania i obstugi; nasze zobowigzanie w ramach
niniejszej gwarancji jest ograniczone do naprawy w naszej
fabryce kazdego urzgdzenia z serii SW, ktdre w ciggu
PIECIU (5) LAT od dostawy do pierwotnego nabywcy
zostanie zwrdécone do nas w nienaruszonym stanie, z
pokryciem kosztéw transportu, i ktorego badanie wykaze w
sposob dla nas satysfakcjonujgcy, ze byt w ten sposob
wadliwy; niniejsza gwarancja wyraznie zastepuje wszystkie
inne gwarancje.
MAGUIRE PRODUCTS nie bierze na siebie ani nie upowaznia innych oséb do brania na siebie
odpowiedzialnosci w zwigzku ze sprzedazg swoich produktow.

Niniejsza gwarancja nie ma zastosowania do urzgdzen serii SW, ktére byty naprawiane lub
zmieniane poza fabrykg MAGUIRE PRODUCTS, chyba Ze taka naprawa lub zmiana, w naszej
ocenie, nie byta odpowiedzialna za awarie; ani ktére byty przedmiotem niewtasciwego
uzytkowania, zaniedbania lub wypadku, nieprawidtowego podtgczenia przez innych, lub
instalacji lub uzytkowania niezgodnego z instrukcjami dostarczonymi przez Maguire Products.

Nasza odpowiedzialnos¢ z tytutu niniejszej gwarancji obejmuje wytgcznie urzgdzenia, ktore
zostaty zwrécone do naszej fabryki w Aston, Pensylwania.

Nalezy jednak zauwazy¢, ze staramy sie zadowoli¢ naszych klientdw w sposéb, ktory jest
uwazany za najbardziej celowy, aby przezwyciezy¢ wszelkie problemy, jakie mogg oni mie¢ w
zwigzku z naszym sprzetem.
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SW SERIES SWEEPER MAGUIRE PRODUCTS, INC.

Pomoc technicznai informacje kontaktowe

Maguire Products Inc.
11 Crozerville Road
Aston, PA 19014

Tel: 610.459.4300
Fax: 610.459.2700
Email: info@maquire.com
Web: www.maguire.com

Maguire Europe

Tame Park

Tamworth

Staffordshire

B775DY

UK

Tel: + 44 1827 265 850

Fax: + 44 1827 265 855

Email: info@maquire-europe.com

Maguire Products Asia PTELTD
Main Office

No. 15 Changi North Street 1

#01-15, I-Lofts

Singapore 498765

Tel: 65 6848-7117

Fax: 65 6542-8577

E-mail: magasia@maguire-products.com.sg
Maguire Italy

Via Zancanaro 40

35020 Vigorovea (PD)

Tel: +39 049 970 54 29

Fax: +39 049 971 18 38

Email: info@maquire-italia.it
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