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ULTRA od spolecnosti Maguire® — ULTRA susicka Maguire Products Inc.

ULTRA-150 'ULTRA-300" susicka s mimoradné
nizkou spotrebou energie

Tento dokument je pfekladem originalniho navodu k obsluze vakuové susicky Maguire ULTRA-150® a ULTRA-
300® vybaveneé fidici jednotkou s dotykovou obrazovkou.

Copyright © 2021 Maguire Products Inc.

Informace obsazené v tomto prekladu originalniho navodu, ve vlastnim originalnim navodu a ve vesSkerych jeho
prekladech jsou majetkem spolecnosti Maguire Products Inc. a nesmi byt bez vyslovného pisemného souhlasu
spole¢nosti Maguire Products Inc. v jakékoliv formé ani jakymikoliv prostfedky kopirovany ani Sifeny.

Rada susi¢ek Maguire ULTRA mé certifikaci CE v souladu pfisludnymi smérnicemi EU a normami EN, platnymi
v dobé vyroby. Jakakoliv zména nebo Uprava stroji provedena koncovym uzivatelem bez vyslovného povoleni
vyrobce mUze mit za nasledek zneplatnéni certifikace o shodé CE pro takovou susSic¢ku.

Doporucujeme, aby si kazda osoba zapojena do pouzivani nebo provadéni udrzby susicky Maguire ULTRA-

150® a ULTRA-300® tento navod k obsluze peclivé preCetla. SpoleCnost Maguire Products Inc. nepfijima
zadnou odpovédnost ani neru¢i za zadné Skody na zafizeni nebo jeho poruchy, které byly zplisobeny
nedodrzenim pokynu uvedenych v tomto navodu k obsluze. ZamysSlenym pouzitim fady susiCek Maguire
ULTRA je zpracovani surovych peletizovanych plastovych material( a recyklovanych plastovych materialt
a tyto susicky nesmi byt pouZzity k zadnému jinému ucelu nez k zamyslenému pouziti.

Aby se zabranilo chybam a zajistil se bezproblémovy provoz zafizeni, je nezbytné, aby si tento navod k obsluze
precetly a porozumély mu v8echny osoby, které zafizeni pouzivaji.

V pfipadé jakychkoliv problémi nebo obtizi se zafizenim se obratte na spolecnost Maguire Products Inc. nebo
mistniho prodejce vyrobku spolecnosti Maguire.

Kontaktni informace vyrobce

Maguire Products Inc.
11 Crozerville Road
Aston, PA. 19014

Telefon: (610) 459-4300
Fax: (610) 459-2700

Webové stranky: www.maguire.com

E-mail: info@maguire.com
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Zaruka — vyhradni pétileta

VYROBKY SPOLECNOSTI MAGUIRE JSOU KRYTY
NEJKOMPLEXNEJSi ZARUKOU v odvétvi pomocnych
zarizeni pro vyrobu plastu. Zaru€ujeme, Ze kazda nami
vyrobena susi¢ka MAGUIRE ULTRA bude pfi
normalnim pouzivani a provadéni udrzby bez vad
materiall a dilenského zpracovani; s vyjimkou polozek
uvedenych nize jako ,vylou€ené polozky“; nase
povinnost podle této zaruky bude omezena na opravu
kazdé suSicky v nasi tovarné, ktera nam bude, béhem
PETI (5) LET od dodéani ptvodnimu kupujicimu,
VRACENA neporusena, s PREDPLACENYMI naklady
na dopravu, a ktera bude na zakladé nasich Setfeni
takovym zpusobem vadna; tato zaruka bude vyslovné nahrazovat veskeré jiné zaruky
vyjadiené nebo mi¢ky predpokladané a veskeré jiné povinnosti nebo zavazky na nasi
strané, a spole¢nost MAGUIRE PRODUCTS ani nepfebira, ani neopraviiuje zadné jiné
osoby, aby za ni pfebiraly jakoukoliv dalSi odpovédnost ve spojitosti s prodejem jejich
suSicek.

Tato zaruka nebude platit na zafizeni opravené nebo pozménéné mimo vyrobni zavod
spole¢nosti MAGUIRE PRODUCTS INC., s vyjimkou pfipadu, kdy takova oprava nebo
zmeéna, podle naseho posouzeni, nebyla pfi€inou vzniku zavady; ani na zafizeni, které
bylo pouzivano nespravné, nedbale nebo u ného doslo k nehodé, bylo nespravné
zapojeno jinymi osobami,

nebo nebylo nainstalovano a pouzivano v souladu s pokyny dodanymi spole¢nosti
Maguire Products Inc.

Nase odpovédnost podle této zaruky se bude vztahovat pouze na zafizeni, které bude
vraceno do naseho vyrobniho zavodu v mésté Aston, Pennsylvania, PREDPLACENE.

Upozorniujeme, ze se vzdy budeme snazit uspokojit pozadavky nasich zakaznikd

jakymkoliv zpusobem, jaky budeme povazovat za nejvhodnéjsi k prfekonani jakychkoliv
problému, které mohou ve spojeni s nasimi zafizenimi vzniknout.
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PROHLASEN| O SHODE UK/EC

Originalni dokument

Obchodni nazev a plna adresa vyrobce Opravnény zastupce (v pfislusnych
pripadech)

Maguire Products Inc.

11 Crozerville RD Hold Tech Files Ltd.

Aston, PA. 19014 Dun Iseal, Newtown, Gaulsmill

USA Ferrybank, Waterford
X91F638

Nazev a adresa osoba opravnéné k sestaveni technické dokumentace: Hold Tech Files Ltd.

Podrobné informace o stroji

Model: Popis: Vakuova susicka

Sériové cislo: Informace o elektrickém systému:400/3/50

Prohlasuji, Ze strojni zafizeni splfiuje vSechny pfislusné pozadavky nasledujicich pfedpisi: (bezpeénostni) predpisy
pro dodavani strojnich zarizeni z roku 2008 v platném znéni; predpisy o elektromagnetické kompatibilité z roku
2016 v platném znéni, a nasledujicich smérnic: smérnice o strojnich zarizenich 2006/42/ES, smérnice

o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU.

Pouzité normy

EN ISO 12100:2010; EN ISO 4414:2010; EN ISO 11201:2010; EN ISO 13732-1:2008; EN I1SO 13857:2008; EN ISO 14118:2018;

EN ISO 14120:2015; EN 60204-1:2018.

Misto vydani prohlaseni

Maguire Products Inc.

11 Crozerville RD

Aston, PA, 19014, USA

USA

Datum vydani prohlaseni 5. ¢ervence 2021

Osoba povérena vypracovanim prohlaseni

Jméno: Pan Stephen Maguire
Funkce: Prezident

Podpis: ﬁ ‘%"
UK
COMPLIANCE C n

Vytvoreno s pouzitim softwaru Compliance Risk Software

Cislo prohlaseni:
www.compliancerisksoftware.co.uk
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Bezpecénostni vystrahy

!

WARNING

y

DANGER
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HORKE POVRCHY:

Jako u vdech susicek jsou i zde HORKE
POVRCHY, na které je nutné davat pozor.
Teploty mohou dosahnout hodnoty 350 °F
(180 °C).

Tyto povrchy obvykle nemaji nebezpecnou teplotu, nicméné je nutné
davat pozor na vSechny horké povrchy.

Vystrazny stitek indikuje:
HORKE POVRCHY

DAVEJTE POZOR pfi vyjimani
ainstalaci nadob.

,))S“S)QQQ“QI,”) POUZIVEJTE RUKAVICE

NESAHEJTE do vnitiniho prostoru
susSicky.

RIZIKO URAZU ELEKTRICKYM
PROUDEM:

Pred provadénim udrzby susicky odpojte
elektrické napajeni.

HLUK:

Maximalni naméfené hladiny hluku byly 73,7 dB(A). Pokud to neni
vyzadovano v bezpecnostnich pfedpisech pro pracovisté koncového
uzivatele, neni nutné v okoli stroje pouzivat ochranu sluchu.

* ZkouSka hlukovych emisi byly provedena u su$icky ULTRA-600

Rev. 8. cervence 2021
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Maguire Products Inc.

Preprava a nastaveni

Dodavka

SusSic¢ka ULTRA-150 je dodavana na jedné paleté,
zatimco suSicka ULTRA-300 je dodavana na dvou

paletach. Stroj, ndsypka a tfi lepenkové krabice

obsahuijici vakuovou komoru, vysypku a samostatné
soucasti jsou pevné pfipevnény k paleté ¢i paletam.

Ctyfi hlavni éasti susiéky ULTRA jsou

nasledujici:

(A) Sestava nasypky

(B) Sestava vakuové komory

(A) Sestava vysypky

(D) Ovladaci panel

Zdvihani soucasti susicky a manipulace s nimi

dimenzovano ke zdvihani hmotnosti jednotlivych soucasti susicky

ii: NEZDVIHEJTE RUCNE: Zkontrolujte, zda je zdvihaci zafizeni
ULTRA-150/300.

WARNING

HMOTNOSTI SOUCASTI

ULTRA-150 ULTRA-300
Kompletni 501 Ibs (227 kg) 918 Ibs (416 kg)
jednotka
Nasypka 115 Ibs (52 kg) 201 Ibs (91 kg)

Vakuova komora

44 |bs (20 kg)

73 Ibs (33 kg)

Vysypka

22 Ibs (10 kg)

32 Ibs (15 kg)

Strana | 9
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Celkové usporadani a rozmeéry — susicka ULTRA-150
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Celkové usporadani a rozmeéry — susicka ULTRA-300
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Maguire Products Inc.

Soucéasti dodavky

SuSicka ULTRA-150 je dodavana na jedné paleté; zatimco susSicka ULTRA-300 je dodavana na

dvou paletach. Stroj,

nasypka a tfi lepenkové krabice obsahujici vakuovou komoru,

vysypku

a samostatné soucasti jsou pevné pfipevnény k paleté ¢i paletam.

Hadicové spony 2 9/16” (2)

Susi¢ka ULTRA-150: Susi¢ka ULTRA-300:
e Sestava horniho vakuového e Sestava plniciho ventilu vakuové
hraditka komory
¢ Nasypny sbérac e Sestihranné Srouby 3/8"-16 x %" (2)
e Vysokoteplotni potrubi 2” s izolaci ¢ Nasypny sbérac

Vysokoteplotni potrubi 2 1/2”

s izolaci

Hadicové spony 2 3/4” (2)
Nylokové matice / kfidlové matice
Y—20 (2)

Vybaleni susiéky ULTRA-150/300

Sejméte z palety krabice obsahujici vakuovou komoru a vysypku. S paletou se susickou ULTRA-
150/300 postavenou na podlaze zajistéte kola suSicky tak, aby susi¢ka nemohla po odSroubovani

z palety sjet. Zajistit Ize dvé kola.

K provedeni sejmuti soucasti z palety je doporuéeno pouzit kombinaci nastréného klice 9/16” a klice.

Vyhledejte a vySroubujte podpérny Sroub podpéry snimace
hmotnosti (3/8"-16 x 6”) ve spodni €asti stroje. To MUSI byt
provedeno pfed sejmutim stroje z palety.

Vyhledejte dva prepravni Srouby (3/8"-16 x 7”), které
pripeviuji susicku ULTRA-150/300 k paleté. OdSroubujte horni
viditeIné matice z rAmu a nechte Srouby vypadnout z rdmu
susSicky ULTRA-150/300. Vyjméte dfevéné bloky. Susicka
ULTRA-150/300 je nyni uvolnéna z pfrepravni palety. Dbejte
zvySené opatrnosti.

Se susi¢kou ULTRA-150/300 nesjizdéjte pfimo z palety.
Mohlo by dojit k poSkozeni jednotky VTA. Se susi¢kou ULTRA-
150/300 je mozné pouze opatrné sjet s palety s pouzitim Sesti
(2 x 4) dfevénych prken jako rampy. Sjizdéni susSicky z palety
musi provadét nejméné dva lidé. Dbejte, aby pod jednotkou
VTA byla stale dostateCna mezera.

Strana | 12
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Maguire Products Inc.

WARNING

Pod susSickou je jednotka VTA.
Dbejte, aby byla pfi sjizdéni
zajisténa dostatec¢na mezera od
rampy, aby nedoSlo k narazu
do jednotky VTA pod susickou.

Strana | 13
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ULTRA od spolecnosti Maguire® — ULTRA susicka Maguire Products Inc.

Sestaveni stroje: ULTRA-150/300

Nasypka — instalace

Nasypka je pfipevnéna k paleté pomoci (4) Sroubl 3/8"-16 x 2,5". Vyhledejte je a vySroubuijte.
Vysroubujte montaZni spojovaci prvky P -
montaznich otvord na nasypce,
umisténych na horni strané stroje.

Zdvihnéte nasypku na stroj ULTRA
pomoci vysokozdvizného voziku, jehoz
vidlici zasunete pod Cerny konstruk&ni
prstenec nasypky, jak je zobrazeno na
obrazku. Pfedni pfistupovy otvor musi
sméfovat na pfesni stranu stroje.

Pomoci dodanych spojovacich prvku
(Sestihranné Srouby 3/8"-16 x 17”)
nasypku bezpecné pfipevnéte.

*** Zkontrolujte, zda jsou pojezdova kola
VvV ,uzamknuté“ poloze.

Pomoci otevieného klice 9/16” a racny
pfipevnéte nasypku ke stroji s pouzitim
dodanych montaznich spojovacich
prvkd. Spojovaci prvky pevné utahnéte.

Poznamka: Ploché podloZzky musi byt na horni
a délené pajistné podlozky na dolni strané
spoje

Nainstalujte sestavu plniciho ventilu
vakuové komory* na spodni stranu
nasypky s pouzitim dodanych
spojovacich prvku (pfirubové
Sestihranné Srouby 3/8"-16 x 1”).
Vzduchovy valec musi byt na ZADNI
STRANE stroje.

Klinové drazky plniciho ventilu vakuoveé
komory umoznuiji jeho spravné vyrovnani
a usnadnuiji jeho instalaci.

* U stroji ULTRA-150 bude tento ventil
pravdépodobné nainstalovan na

Strana | 14 Rev. 8. ¢ervence 2021
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nasypce primo ve vyrobé pred dodanim
stroje a tento krok bude mozné
preskodit.

Strana | 15 Rev. 8. ¢ervence 2021
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Pripojeni horniho vakuového posuvného hraditka*

Vysroubuijte jeden ze Sroubu zajistujicich
kryt vzduchového valce na zadni strané
stroje, abyste mohli nainstalovat horni
vakuové posuvné hraditko.

Po vySroubovani dvou inbusovych
Sroubu 5/32” vyjméte predni zaijistujici
drzak na hornim vakuovém posuvném
hraditku.

*U stroju ULTRA-300 bude tento ventil
pravdépodobné nainstalovan na stroji
pfimo ve vyrobé pfed dodanim stroje
a tento krok bude mozné preskocit.

Nasunte sestavu horniho vakuového
posuvného hraditka do drazky
montazniho prstence na hlavici nadrze
vakuové komory.

*** \/zduchovy valec bude vycnivat ze
zadni strany stroje.

Pfipevnéte predni zajiStujici drzak znovu
na své misto na sestavé horniho
vakuového posuvného hraditka.

Pripojte bila vzduchova potrubi do
pfislusnych spojek na vzduchovém valci.

Zajistéte kryt vzduchového valce na
zadni strané stroje

Strana | 16 Rev. 8. cervence 2021
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Maguire Products Inc.

Instalace nasypného sbérace

Sejméte pristupovou desku na horni
strané stroje po vySroubovani 3 ¢ernych
Sroub s kfidlatou hlavou, nebo zavrtnych
Sroubu s pllkulovou hlavou 10-24 x 1%’
(stroje pro EU).

VySroubujte kridlaté matice (nebo
nylokové matice ¥%—20 pro EU) ze
sestavy plniciho ventilu vakuové komory.

Nasunte nasypny sbérag z litého hliniku
na zavitove tye sestavy plniciho ventilu
vakuové komory.

Zaijistéte jej kFidlatymi maticemi a znovu
pfipevnéte pristupovou desku.

Instalace pripojek — nasypka

Pfipojte ¢ervena vzduchova potrubi do
pfislusnych spojek na vzduchovém valci
na plnicim ventilu materialu.

Nainstalujte izolovanou trubku topeni
a utahnéte hadicové spony.

Strana | 17
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Maguire Products Inc.

Instalace vysypky

Vyjméte vysypku z krabice. Vysypka se pozna podle
Cervenych rukojeti umisténych na horni strané vysypky,
spolecné s tésnicim plastém, ktery je usazeny uvnitf
vysypky.

Nainstalujte vysypku s posuvnym hraditkem ru¢niho
vypoustéciho ventilu v pfednim pravém rohu ramu
susicky.

Zkontrolujte, zda je posuvné hraditko v UZAVRENE
poloze (zatlaéené dovnitf), aby bylo mozné vysypku
spravné umistit na spodni desku suSicky ULTRA.

ZASUNUT
E=

| uzavieno
- | a odblokov

K spravnému vyrovnani vysypky pouzijte dva
polohovaci Srouby na spodni desce.

Zajistete vysypku na misté vytazenim vypoustéciho
ventilu do OTEVRENE polohy. Material nyni mize
proudit ven ze stroje.

Polohovaci
Sroub

VYSUNUTE .
= otevieno

a zablokovan
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Instalace vakuové komory

Vyjméte vakuovou komoru z krabice.

Zdvihnéte zajistovaci prvek posuvné listy umisténé na pravé strané skfiné
susSi¢ky ULTRA-150/300.

Zajistéte zajiStovaci prvek posuvné listy
v oteviené poloze

Pridrzujte zajistovaci prvek posuvné listy v horni
poloze a vytahnéte posuvnou listu vakuové
komory ven. KdyZ je posuvna lista pIné vytaZzena,
uvolnéte zajistovaci prvek posuvné listy, ktery
zapadne za pridrznou desku v nejzadnéjsi Casti
oteviené posuvné listy a zajisti posuvnou liStu

v plné vytaZené poloze.

Ulozte vakuovou komoru na plné vytazené
posuvné listy. Vakuova komora ma tfi polohovaci
Cepy. Stranu se dvéma polohovacimi Cepy ulozte
na levou posuvnou listu.

Zdvihani vakuové komory

susSicky ULTRA-300 musi

provadét dva lidé.
WARNING

Odblokujte posuvnou listu, abyste ji mohli zasunout

Drzte zajiStovaci prvek posuvné listy v horni poloze a zatla¢te posuvnou listu
vakuové komory, az zcela uvolni zadrznou desku. Uvolnéte zajiStovaci prvek
posuvné listy a pokracujte v zatlaCovani posuvné listy vakuové komory smérem
dovnitf.
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Zatlacte posuvné listy s vakuovou komorou zpét
do susicky, aZ zajisStovaci prvek posuvné listy
zapadne zpét na misto pfed posuvnou liStou
vakuové komory, ¢imz zaijisti posuvnou listu
vakuové komory v provozni poloze.

Pfipojte vzduchova potrubi. Otoclte zajiStovaci prstenec na doraz po sméru
hodinovych ruciek a zajistéte tak pfipojeni vzduchového potrubi.

Posunite tésnici pfirubu vysypky nahoru tak, aby
magnety zapadly do pfislusnych mist v dolni
Casti vakuoveé komory.

RIZIKO PRISKRIPNUTI — P¥i
zdvihani tésnici pfiruby nestrkejte
prsty nad jeji horni ¢ast.

WARNING

Pfi provozu suSicky ULTRA musi byt vakuova
komora zdvizena v horni poloze pomoci spinace
(HORNI poloha), jak je zobrazeno na obrazku.
Komora bude zdviZzena z posuvnych list
pneumaticky pomoci dvou valcu tak, aby dosedla
na hlavici nadrze a vytvofila vzduchotésné
utésnéni.

RIZIKO PRISKRIPNUTI — P¥i
zdvihani vakuové komory nestrkejte
prsty nad jeji horni ¢ast.

WARNING

NESTRKEJTE
PRSTY DO TETO

UlozZeni volitelného vysypného skluzného zlabu nasypky

Vypoustéci skluzny Zlab nasypky (voliteIné prisluSenstvi) musi byt ulozen na
pravé strané susicky, zavéSeny na ¢erném ramu. Viz fotografie.

MEZERY!
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Instalace snimact RTD (teplotni snimace)

Pfed instalaci snimacll RTD musi byt nasypka bezpe&né namontovana na stroji.

Pfipevnéte sestavu kabelového
svazku snimacéd RTD k bo¢ni
strané nasypky pomoci
inbusového kli¢e 5/32”. Kabelovy
svazek snimaclt RTD je dodavan
s P svorkami nasazenymi na
elektroinstalacni trubce spole¢né
se spojovacimi prvky 1/4-20,
které slouzi k upevnéni
kabelového svazku na misté.

Kabely snimaci RTD jsou
z vyroby zapojeny k desce 1/0
stroje.

Pomoci otevieného klice 7/16”
pfipevnéte a utahnéte nové
snimace RTD do otvort na dvou
mistech na nasypce. Zajistéte,
aby byla u vodi¢l vytvorena
dostatecné dlouha smycka, aby
nemohlo dojit k jejich poskozeni.
Ponechte nadmeérnou délku
vodic¢e pro snimac¢ RTD T2 pro
pfipad budouciho pfidani
prodlouzeni nasypky.
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Pripojeni pfivodu stlaéeného vzduchu

Pripojte pfivod stlateného vzduchu k pfivodnimu portu (IN) vzduchového
regulatoru pomoci potrubni spojky 1/4" NPT (zasuvka).

Ke spravné c¢innosti susicky je pfi béhu generatoru vakua nutny
provozni tlak vzduchu 5,5 bar (80 psi). Nastavenim tlaku vzduchu na
hodnotu 85 psi pri ne€innosti stroje obvykle dosahnete pozadované
hodnoty 80 psi pfi béhu generatoru vakua.

Pokud pfivadény vzduch obsahuje olej, zapojte na pfivodu do stroje
olejovy separator (koalescenéni filtr). Olej ve vzduchu ve spojeni

s prachem odsavanym z vakuové komory vytvofi v generatoru vakua
pastovitou hmotu. V takovém pfipadé bude nutné zastavit praci a provést
vyCisténi stroje.

Sledujte tlakomér a kontrolujte, zda je pfi béhu generatoru vakua
udrzovana hodnota 80 psi (5,5 bar), abyste v pfipadé potfeby mohli upravit
nastaveni regulatoru. Pokud tlak vzduchu klesne pod hodnotu 80 psi,
upravte nastaveni regulatoru. Pokud pfi béhu generatoru vakua nelze
dosahnout tlaku vzduchu 80 psi (5,5 bar), pfivodni vzduchové vedeni je
nedostate¢né.

Nepfivadéjte do susicky mazany vzduch. Mohlo by dojit
k poSkozeni susi¢ky. Pouzivejte vyhradné Cisty, suchy
vzduch bez oleje.

IMPORTANT!
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Pripojeni k elektrické siti

RIZIKO URAZU! Piipojeni stroje k elektrické siti
smeéji provadét pouze kvalifikovani technici. .

DANGER
Pripojte stroj k elektrické siti

K pfivodu elektrické energie do susicky slouZzi elektricky
kabel umistény na levé strané susi¢ky na napajeci
skfifce. Tento kabel ma Ctyfi vodice. TFi vodiCe jsou
&erné a jsou oznadeny &isly: 1, 2 a 3. Ctvrty vodic je
zeleno-Zluty a jedn& se o zemnici vodic.

Stroj pripojte k rozpojovacimu zarizeni
vybavenému pojistkami.

Ochrana obvodu znacky ULTRA
Chrafite jednotku pojistkami nebo jistici se jmenovitymi hodnotami proudu uvedenymi nize:
Ampéry
Napéti ULTRA-150 ULTRA-300
2083 ¢ 40 -
2403 @ 40 -
4003 @ 30 40
4803 @ 20 30
5753 @ 15 30

Uzivatel musi pfi pfipojovani pfivodu elektrického proudu k suSi¢ce ULTRA postupovat opatrné
a dodrzovat bezpecnostni predpisy a zajistit, aby vSechny pfivodni a/nebo propojovaci kabely
byly spravné pfipevnény ke strojam a/nebo byly ulozeny ve vhodnych kabelovodech a/nebo
elektroinstalagnich trubkach, spliujicich pozadavky normy EN 60204-1, ¢lanek 13.4.2.

Bé&hem jednotlivych fazi instalace a uvadéni do provozu musi byt na zafizeni provadény
elektrické kontroly (v souladu s normou EN 60204-1, ¢ast 18).
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WARNING
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OVERTE spravné pripojeni tfifazového napajeni jesté pred nalozenim materialu.

Zapnéte napajeni hlavnim vypinaem napajeni.

Existuji dva zpusoby ovéfeni spravného zapojeni
privodu tfifazoveého elektrického proudu:

Nespravné zapojeni privodu tiifaizového elektrického
proudu bude mit za nasledek opacny smér otaceni
dmychadla. Oba zpusoby kontroly spravného zapojeni
privodu trifaizového elektrického proudu vyuzZivaji
testovani sméru otaceni dmychadia.

Pfi prvnim zpusobu je nutné odpojit oranzovou hadici

horkého vzduchu od nasypky a ruéné zapnout
dmychadlo. Vzduch z dmychadla musi proudit

z hadice. Vzduch nesmi byt nasavan do hadice.
Pokud vzduch z hadice neproudi, ale je do ni
nasavan, privod tfifazového elektrického proudu
NENI zapojen spravné.

Pfi pouziti druhého zplsobu je nutné sejmout levy
bo&ni panel a vizualné zkontrolovat smér otaceni
dmychadla po zapnuti. Rotor dmychadla se musi
otacet po sméru hodinovych rucicek, jak oznacuje
Sipka.

Viz stranu 45.

1. Na hlavni obrazovce stisknéte
Manual Operations (Ru¢ni ovladani).

2. Stisknéte Blower Test (Test dmychadla).
3. Jednim stisknutim tlaCitka Blower

(Dmychadlo) ZAPNETE dmychadlo. Dal$im
stisknutim tlaitka dmychadlo VYPNETE.

Neprovedeni ovéreni spravného zapojeni privodu tfifazového elektrického proudu muize
mit za nasledek opacné otacky dmychadla a jeho poskozeni, pokud dmychadlo nasaje
materidl z ndsypky, misto aby foukalo horky vzduch do nasypky.

Pfi ovérovani spravného zapojeni privodu trifazového elektrického proudu postupujte
nasledovné:
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Prehled stroje: ULTRA-150/300

Umisténi snimacid RTD (snimace teploty)

V susi€ce jsou pouzity teplotni snimace RTD (Resistance Temperature Detector) k pfesnému
monitorovani teploty vzduchu dodavaného do materialu predtim, nez je na material aplikovano
vakuum.

T2 — Teplota na vystupu nasypky | Tz I e, A

i
T1 — Teplota na vstupu nasypky T1 I , =
(T1s, T1al I ?'},I-
T1s — Teplota pfivadéného "
vzduchu nasypky Nastaveni e = |
Tla - Teplota pfivadéného : e T

n

vzduchu nasypky Aktualni

g.l e | -
1 . - - [ A
| PLAEINLEE |
T4 - Teplota na vystupu materialu ‘ T4 I ) T e
(volitelng) = =
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Popisy stitki na stroji

lkona stitku Popis Ikona Stitku Popis
. . Tlacitko ruéniho
Spinac zdvihu ~wworazdnéni
vakuové komory —\Lp,—
nasypky

e
V&

NAHORU:
Pneumaticky zdvihne
komoru nahoru,
pokraCovani procesu

-

Stisknutim tohoto
tlaCitka otevrete
nezbytné ventily

k provedeni
DOLU: Vyjméte vycisteni,
Rt vyprazdneéni
komoru; vycistéte A
nasypky
Vypous$téci ventil
vysypky
DOVNITR:
Odemknuto, nyni lze VYSTRAHA!

vyjmout, ventil
uzavien

VEN: Uzamknuto,
pfivadéni materialu,
ventil otevien

VAN

Horké povrchy

Zdvizeni musi kvali
nadmérné hmotnosti
provadét dva lidé

®

Cislovani
Cislo faze solenoidovych
Ll/U privadéného ventilt
sitového proudu ‘ Sv-1 ‘ ‘ SVv-2 ‘ ‘ SV-3 ’
L2/v SV-1: Ventil €. 1
L1/U — sitova faze 1 ‘ Sv-4 ‘ ‘ SV-5 SV-2: Ventil €. 2
L2/V — sitova faze 2 SV-3: Ventil €. 3
L3/W L3/W — sitova faze 3 SV-4: Ventil &. 4
SV-5: Ventil €. 5
VYLOUCEN
VYLOUCENI ODPOVEDNOSTI
ODPOVEDNOSTI

NepouZivejte jako
schod. NedodrZeni
pokynu muaze
zpusobit poskozeni
susicky ULTRA

85 psi [5.9 Bar]

®

Privod vzduchu

Nepouzivejte pfivod
mazaného vzduchu
(s olejem).

Vybaveno
mechanickym
uzamykacim
zarfizenim

VYLOUCENI
ODPOVEDNOST]

Prectéte si
uzivatelskou
pFirucku.

Automatické
spusténi
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VYSTRAHA

Mozné pfiskfipnuti.
Zabrante Urazu,
nestrkejte prsty do
stroje.

Primarni zemé

(Uzemnéni)

Sitové napéti

208 V, 3fazové
240V, 3fazové
400 V, 3fazové
480V, 3fazové
575V, 3fazové

Bezpecnostni
vystrahy na skfini

napajeni

208 V, 3fazové

Riziko smrtelného
Urazu elektrickym
proudem

Riziko zableskového
oblouku

Procedura
uzamknutf
elektrického zafizeni

Bezpecnostni
vystrahy na skfini

napajeni

240V, 3fazové

Riziko smrtelného
Urazu elektrickym
proudem

Riziko zableskového
oblouku

Procedura uzamknuti
elektrického zafizeni

Bezpecnostni
vystrahy na skfini

napajeni

400 V, 3fazové

Riziko smrtelného
Urazu elektrickym
proudem

Riziko zableskového
oblouku

Procedura
uzamknuti
elektrického zafizeni

Bezpecnostni
vystrahy na skfini

napajeni

480 V, 3fazové

Riziko smrtelného
Urazu elektrickym
proudem

Riziko zableskového
oblouku

Procedura uzamknuti
elektrického zafizeni

Bezpecnostni
vystrahy na skfini

napajeni

575V, 3fazové

Riziko smrtelného
Urazu elektrickym
proudem

Riziko zableskového
oblouku

Procedura
uzamknuti
elektrického zafizeni
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VYSTRAHA

Pokud je stroj
vybaven (volitelnym)
relé monitorovani
tfifazového proudu,
bude pfi zpétném
otaceni svitit
kontrolka LED.

Ethernetovy port

Port Flexbus Lite

Port pro vzdalenou
fidici jednotku

Umisténi snimace
RTD
T1 — Privod

Umisténi snimace
RTD
T2 — Vystup

Prehled domovské obrazovky

PN

]

T1 Actual (T1 aktualni) —
aktualni teplota pfivadéného
vzduchu nasypky

T1 Setpoint (T1 nastavena
hodnota) — nastavena
hodnota teploty pfivadéného
vzduchu nasypky. Dotykem
nastavte.

T2 Temp (T2 teplota) —
aktualni teplota nasypky

Vacuum Time (Doba
vakua) — aktualni doba
vakua a nastavena hodnota
doby vakua. Dotykem
nastavte.

Vacuum Chamber Weight
(Hmotnost vakuové
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ULTRA-600

TI Inlet Temp

MODE: Stopped

Actual Setpoint
81°F 150°F

05/06/21 DB:3BAM

Vacuum Time

Actual Setpoint
=== 20:00

Vacuum Pressure: 5 mmHg (4)
Vacuum Chamber Weight
Actual Full
0 kgs 90 kgs

Bulk Density: 560 g/L
Retention Hopper Weight
Actual Full

0 kgs 102 kgs

Preheat (Ohrev) — aktualni doba ohfevu a nastavena hodnota doby ohfevu.

Dotykem nastavte.

Info (Informace) — pfistup k pokro€ilym informacim.

Obrazovky Heating Hopper Setup (Nastaveni nasypky), Vacuum Chamber

Setup (Nastaveni vakuové komory) a Retention Hopper Setup (Nastaveni
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komory) vysypky) jsou pristupné po stisknuti ikon nasypky, vakuové komory nebo
aktualni a maximalni vysypky na domovské obrazovce (ikony s ukazatelem mysi).

hmotnost vakuové komory

Retention Hopper Weight
(Hmotnost vysypky)
aktudlni a maximalni
hmotnost vysypky

LiSta zahlavi — na listé zahlavi, ktera je umisténa v horni ¢asti obrazovky, je zobrazen model, ID, stav /O,
aktualni provozni rezim, datum a Cas a stav ethernetového a USB pfipojeni.

Navigacni nabidka — tato tlacitka, ktera jsou umisténa na pravé strané obrazovky, umozfiuji rychlou
navigaci k ¢asto pouzivanym obrazovkam nejvySsi urovné. Prostfedni tlaCitka je mozné podle potieby
Znovu usporadat.

Tlacitko Start/Stop — hlavni ovladaci tlacitko Start/Stop.

Naviga€ni nabidka
Domovska Stisknutim tladitka domovské obrazovky na jakékoliv jiné obrazovce se na

obrazovka displeji znovu zobrazi domovska obrazovka.

Alarm Zobrazuije historii alarmu a jinych udalosti s uvedenim data a ¢asu
a udéalost a popisem.

Predpisy Materialové predpisy, které umozhuji uzivatelm zadavat, upravovat

a nacCitat materialové parametry pro minimalizaci ¢asu testovani nastaveni.

Centrum tisku | Moznosti souvisejici s tiskem, v&etné moznosti Celkové hodnoty,
Parametry, Historie alarmu, Udalosti, Historie cyklt a Diagnostika. Viz
stranu 80.

Piihlaseni Heslem chranény pfistup ke konfiguraénim informacim susicky a systému.
k nastaveni |Viz stranu 47.

B £

Provozni rezimy

Spustit suseni — zahaji cyklus ohfevu pro zpracovani materialu. Viz stranu 30.

Spustit suseni v davkovém rezimu — viz stranu 54.

Ruéni ovladani — umoznuje uzivateli pfimou kontrolu konkrétnich vystup( stroje. Viz stranu 45.
Cisténi — umoziiuje snadné &isténi u jednotlivych komor. Viz stranu 93.
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Provoz susSi¢ky ULTRA
Pokyny pfri spusténi

Provozni podminky okoli

Rozsah provoznich teplot: 41 °F az 122 °F (5 °C az 50 °C)
Maximalni pFipustna vlhkost: 80 % pfi 122 °F (50 °C)
Maximalni nadmoriska vyska: 8 200 ft (2 500 m)

Tato Cast vysvétluje, jak suSicka funguje od studeného startu. Existuji tfi soubézné operace. Vyhfivani,
vakuovani a zadrzeni. Studené spusténi zac¢ina ohfevem. K ohfevu dochazi pouze pfed prvnim cyklem
pocatecniho spusténi susicky, jinak kazdy cyklus zacina vyhfivanim materialu. Operace vakuovani aplikuje
a udrzuje vakuum na materialu nejméné po dobu nastavené hodnoty doby vakuovani (nebo déle, pokud je
material na hodnoté parametru nizké hladiny vysypky RHL &i nad ni pfed dosaZenim nastavené hodnoty
doby vakua). Operace zadrzeni zadrzuje suSeny material ve vysypce. Pokud je stroj vybaven volitelnou
membranovou susi¢kou vzduchu, bude material pfed vypusténim pfekryt horkym suchym vzduchem.

Dulezité: Susicku ULTRA zkontrolujte a ovéfte, zda ve stroji neni material v nasypce, vakuové komore
a vysypce. K usnadnéni vycisténi pouzijte funkci Cisténi, ktera je pfistupna z domovské obrazovky.

Pokyny ke spusténi a provozu

1. DBEJTE, ABY BYLA ZAVRENA DVIRKA NASYPKY. Zajistte .
Zkontrolujte, zda jsou spravné uzavieny v8echny zapadky na ~ dvirka N
dvitkach nasypky a pFistupového otvoru vakuové komory. pristupovajio —

Rovnéz zkontrolujte, zda je na svém misté vyjimatelna vysypka ©tvoru.
a zda jsou spravné aktivovany snimace hmotnosti.

2. Nalozte do horni nasypky materidl. Pfed spusténim susicky
pockejte, nez se nasypka naplni materialem.

3. Zapnéte sitové napajeni otoCenim Cervené rukojeti sitového
vypinace 25 A do polohy ON (ZAPNUTO). Tim se zapne
napajeni susicky ULTRA-150/300. Pfi prvnim zapnuti suSic¢ky
ULTRA se automaticky zapne ovladaci panel.

4. Na DOMOVSKE obrazovce:
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Bulk Density (Objemova hmotnost) — Objemova hmotnost je
hmotnost na jednotku objemu surového plastového materialu, jak je
dodan vyrobcem materialu. Tento parametr nastavte pfesnég, abyste
zajistili spravny vykon susicky. Objemovou hmotnost Ize upravit

v moznosti ,Pokrogilé informace”.

*+ \/'YSTRAHA: Bez nastaveni tohoto parametru stroj nemusi
maximalizovat vyrobni vykon materialu anebo preplnéni.

POZNAMKA: Pokud neni objemova hmotnost materialu
publikovana a je nezndma, viz stranu_32.

T1 Inlet Temp Setpoint (T1 nastavena hodnota teploty na
vstupu) — tato hodnota znamena teplotu na pfivodu do nasypky. Na
konci doby cyklu ohfevu bude veSkery material v nasypce ohfaty na
tuto teplotu. Ve vychozim nastaveni je nastavena hodnota teploty
nastavena na 150 °F (65 °C). Obecna doporuceni ohledné teploty si
vyzadejte u vyrobce materialu.

Fill Info

Bulk Density
35 Ib/ft

Nékteré materialy maji po rychlém tepelném roztaZeni tendenci
k mechanickému pfipeceni ke spodni ¢asti nasypky. V takovém
pfipadé mize byt nutné nastavit fizenou zménu teploty.

DOMU > Heating HopperVSetup (Nastaveni nasypky) > Temp.
Ramping (Rizena zména teploty)

Off (Vypnuto) [vych.]: Nedoch&zi k zadné fizené zméné teploty.
Preheat (Ohfev): Pouze b&éhem cyklu ohfevu se T1 teplota na
vstupu postupné zvysSuje az na nastavenou hodnotu
teploty prostfednictvim Fady krokl definovanych v parametru
RMP (viz stranu_70).

On (Zapnuto): K fizené zméné teploty dochazi pfi kazdém
ohfivacim cyklu, v€etné ohfevu.

Preheat Time (Doba ohievu) — tato hodnota znamena dobu trvani
ohfevu od studeného spusténi.

Vacuum Time (Doba vakua) — tato hodnota znamena dobu trvani
cyklu vakuovani. Vychozi hodnota doby vakuovani je 20 minut.

U vétsiny operaci suseni je tato doba pfiméfena a neni nutné ji
meénit. Specialni okolnosti mohou vyzadovat jiné doby vakuovani.
Dalsi informace si vyzadejte u technikl suSeni spole€nosti Maguire.

Upravu nastaveni provedte stisknutim pole zadavéani hodno.
K zadani nastavené hodnoty pouZijte klavesnici na obrazovce
a Upravu nastaveni dokoncete stisknutim tlacitka se zelenym
zatrzitkem.

Susicku spustte stisknutim tlacitka START.

Na displeji se zobrazi, ze susi¢ka bézi v rezimu OHREV, a jsou
zobrazeny nasledujici adaje:

T1 Actual (T1 aktuélni) — aktualni teplota pfivadéného vzduchu
nasypky.

T1 Setpoint (T1 nastavena hodnota) — nastavena hodnota teploty
pfivadéného vzduchu nasypky.

T2 Temp (T2 teplota) — aktudlni teplota nasypky
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Vacuum Time (Doba vakua) — aktuélni doba vakua a nastavena
hodnota doby vakua.

Vacuum Chamber Weight (Hmotnost vakuové komory) —
aktualni a maximélni hmotnost vakuové komory.

Co se déje pfri provozu susicky ULTRA?

Bé&hem operace ohievu je material v nasypce zahfat na teplotu (T1s). Doba ohfevu je urCena
nastavenim moznosti Preheat Time (Doba ohfevu) na obrazovce Pre-Start (Pfed spusténim) (ohiev
po stanovenou dobu, ve vychozim nastaveni 35 minut), nebo nastavenim moznosti Preheat Setup
Auto (Automatické nastaveni ohievu), ktera nastavuje rozdil teploty mezi pfivodem a vyvodem

a minimalni dobu ohfevu.

Po ohfevu je pfiblizné tfetina materialu v nasypce vysypana do vakuové komory a zacne prvni
cyklus vakuovani. Kazdy cyklus vakuovani ma minimalni dobu vakuovani nastavenou na obrazovce
Pre-Start (Pfed spusténim) nebo na hlavni obrazovce béhu (VTs). (Vychozi hodnota je 20 minut.)

Po nasypani ohfatého materialu do vakuové komory dopravnik nalozi do nasypky novy materiél

a cyklus ohfevu za¢ne soucasné s cyklem vakuovani (prvni cyklus vakuovani ma stanovenou dobu).
Nova davka materialu v horni ¢asti nasypky bude vyzadovat krat$i dobu ohfevu. Minimalni doba pfi
ohfevu je ur€ena dobou vakuovani.

Po prvnim cyklu vakuovani je material vysypan do vysypky a je pfipraven k pouziti. Na material ve
vysypce je pfivadén suchy vzduch (pokud je stroj vybaven volitelnou membranovou susi¢kou
vzduchu).

Rychlost spotfeby vysuSeného materialu z nasypky uréuje dobu, po kterou bude material ohfivan

a vakuovan. Priklady: Pokud vyprazdnéni vysypky trva 25 minut, cyklus vakuovani bude trvat

25 minut, i kdyZ uz uplynula nastavena doba 20 minut (na obrazovce Pre-start (Pfed spusténim)).
Jedna se o normalni chovéani. Pokud je vSak vysypka vyprazdnéna za 15 minut a doba vakuovani je
nastavena na 20 minut, vznikne zde Sminutova prodleva, po kterou nebude Zadny material

k dispozici. To znamena, zZe byla pfekroCena vyrobni kapacita susi¢ky. Pokud je aktivovan alarm
vyrobni kapacity (Nast. alarmu), spusti se alarm vyrobni kapacity (kéd alarmu 20).

Neznama objemova hmotnost materialu? Zkuste toto...

U nékterych material(l nejsou publikovany technické udaje, napfiklad objemova hmotnost, a je
dalezité, aby byla stanoveny pfiblizna hodnota. Pokud je tento parametr pfed provozem spravné
nastaven, bude susi¢ka ULTRA fungovat s vysSi uc¢innosti a bude maximalizovan vyrobni vykon.
Pouzijte nasledujici postup.

1. SuSi¢ku ULTRA-150 nebo ULTRA-300 zapnéte; zkontrolujte, zda v suSi€ce neni zadny material.

2. Na domovské obrazovce ovéfte, Ze jsou odecty hodnot ,Actual (Aktualni)“ u moznosti Vacuum
Chamber Weight (Hmotnost vakuové komory) a Retention Hopper Weight (Hmotnost vysypky)
,0 Ibs (0 kg)“.

3. Susicka ULTRA-150: Nasypte 1 krychlovou stopu (pfiblizné 28 litrti) materialu do vakuové
komory nebo do vysypky. Viz referencni obrazky v tabulce nize.
Susicka ULTRA-300: Nasypte 2 krychlové stopy (pfiblizné 57 litr) materialu do vakuové komory
nebo do vysypky. Viz referencni obrazky v tabulce nize.

4. Na domovské obrazovce se zobrazi hmotnost materidlu v komore nebo ve vysypce.
5. Vypoctéte objemovou hmotnost vydélenim hmotnosti materidlu odhadovanou hodnotou objemu
(1 nebo 2 krychlové stopy).
| ULTRA-150 (1 krychlové stopa) | ULTRA-300 (2 krychlové stopy) |
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e FR "

Vakuova komora ysypka Vakuova komora | Vysypka

Teoretické zaklady provozu/vykonu

Teoretické zaklady vakuového suseni

Vakuové sudeni zahrnuje dva po sobé jdouci kroky: ohfev a vakuovani. Uginky t&chto krok{ jsou
vysvétleny nize:

Ohrev: Pfi ohfevu pelet dochazi ke dvéma vécem:

1. Jsou pferuseny molekularni vazby mezi molekulami vody a molekulami polymeru.
2. Molekuly vody jsou pfivedeny do excitovaného stavu, coz nakonec zpusobi jejich pohyb
na povrch pelety, kde mohou uniknout do okolniho vakua.

Vakuum: Aplikace vakua na pelety (tj. snizeni absolutniho tlaku okolni
atmosféry) zpUsobi tfi véci:

1. Snizi bod varu vody, coz zpUsobi rychlé odpareni povrchové vihkosti.

2. Vytvofi diferencial tlaku par, ktery odsaje vodu zachycenou uvniti pelet na povrch pfes kapilary.

3. Zfedénim vytvofi extrémné suchou okolni atmosféru. Molekuly vody s relativné vysokou

koncentraci uvnitf pelet poté pfirozené migruji do oblasti s nizSi koncentraci, aby se vytvofila
rovhovaha.

Méreni vykonu

Skute¢na mira vykonu suSicky je dana obsahem vlhkosti v pryskyfici po dokonceni procesu suseni
v susi¢ce. Obsah vlhkosti v pryskyfici se vS§ak neméfi snadno, proto vyrobci susiCek pouzivaji jina kritéria
k vyhodnoceni vykonu.

Konvencni sus8i¢ky s desikacnim prostfedkem pouzivaji jako méfitko vykonu rosny bod. To je mira suchosti
vzduchu prochazejiciho pryskyfici, ale neni to suchost viastni pryskyfice.

Napfiklad pro konkrétni pryskyfici ze zkusenosti vime, ze vzduch suseny pfi teploté 180 °F (82 °C) na rosny
bod -40 °F (40 °C) a prochazejici pfes material po dobu 4 hodin je dostate¢ny ke snizeni obsahu vihkosti
této pryskyfice na pozadovanou uroven suchosti.

ProtoZe naSe suSicka ULTRA nepouziva suchy vzduch, hodnoty rosného bodu nevstupuji do hry. Namisto
nich jsou jako metriky suSeni pouzivany hodnoty nastavené teploty, doby rezidence tepla, doby rezidence
vakua a urovné vakua. Pfi testovani se napfiklad ukazalo, Ze ohfev ABS na teplotu 180 °F (82 °C)

a nasledna aplikace urovné vakua 80 mm Hg (absolutni) bude mit typicky za vysledek pfijatelny kone¢ny
obsah vihkosti.
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Je dulezité poznamenat, Ze pfi vakuovém suseni, stejné jako pfi jinych typech suseni, zalezi na mnoha
proménnych. Podminky okoli, po&ateCni obsah vihkosti, pfisnost poZadavku na poZadovany kone¢ny obsah
vlhkosti, kvalita materialu a stav materialu tvofi dohromady soucast rovnice.

Z tohoto divodu muze byt k dosazeni pozadovanych vysledkl nezbytné urcité experimentovani anebo
konzultace se spole€nosti.
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Rezimy Uspory energie

SuSicky Maguire ULTRA s nizkou spotifebou energie prokazatelné susi plastové materialy 6% rychleji nez
konvenéni susicky a pfitom spotfebovavaji az o 85 % méné energie. To je astecné mozné diky vyuzivani
riiznych rezim( Uspory energie, které mize uzivatel
aktivovat.

Rezimy uspory energie, limitni teplotu a Cas Ize fidit v nabidce Nastaveni nasypky.

Domovskéa obrazovka > Heating Hopper Setup (Nastaveni nasypky) > Energy Saver (E.S) (Uspora energie)
> Limit/Dynamic (Limit/Dynamicky)

Heating Hopper Setup

1 i Temp. Ramping Energy Saver (E.S.)
|
OFF v Limit
Blower E.S. Limit
| Frequency
| 0 115°F

= ES. Time

Rezim LIM (limit) [vychozi]:

Ohfev neni ovlivnén. V8ech cykly nasledného ohfevu: Pokud teplota vzduchu vystupujiciho z ndsypky
(T2) dosahne hodnoty ESL (vychozi hodnota = 125 °F / 52 °C), dojde k vypnuti ohfivace a dmychadla.
Zlstanou v necinnosti, dokud nenastane jeden z nasledujicich dvou stavi: Spusti se dalSi cyklus
jednotky, nebo ubé&hne doba nastaveni v parametru EST (vychozi hodnota = 30 minut). Pokud ubé&hla
doba EST, obnovi se normalni provoz dmychadla a ohfivace, ktery obnovi plvodni teplotu materialu
v nasypce, poté se tato zafizeni opét vypnou. To mlze trvat do nekonecna. Tato logika je blokovana
béhem prvnich 5 minut cyklu, aby zbytkové teplo z pfedchoziho cyklu nespustilo pfed€asné vypnuti
ohfiva¢e/dmychadla funkci Uspory energie.

Rezim DYN (dynamicky):

Ohfev neni ovlivnén. Prvni cyklus nasledného ohfevu bézi stejné jako v cyklu rezimu LIM. Doba
necinnosti ohfivace/dmychadla na konci tohoto cyklu rezimu LIM je pak nastavena pfimo umérné pro
zacatek a konec dalSiho cyklu podle nastavené hodnoty parametru ESP (vychozi hodnota = 02060).

Pfiklad:

Béhem prvniho cyklu nasledného ohfevu, ktery trva 35 minut, se ohfiva¢ a dmychadlo vypnou podle
hodnoty VTA = 15 minut, coZz znamena dobu nedinnosti dmychadla/ohfiva¢e 20 minut.

Na zacatku dalSiho cyklu ztstanou dmychadlo a ohfiva¢ vypnuté po dobu (0,60 x 20) = 12 minut.
V teorii budou dmychadlo a ohfivac¢ vypnuté po 8 zbyvajicich minut (z 20 minut) na konci cyklu

(spousténo podle hodnoty parametru ESL jako v rezimu LIM), pokud se pozadavek na vyrobni vykon
nezmeéni.
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Hodnota ,02“ v parametru ESP (vychozi hodnota) je minimalni pocCet dob vypnuti ohfivace/dmychadla
na zacatku cyklu bez ohledu na pfedchozi cyklus, dokud bude pfedchozi cyklus ukonéen
prostiednictvim rezimu LIM.

Ugelem rezimu DYN je umoznit nakladagi tfeti strany naplnit nasypku pfed zahajenim ohfevu.
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Predpisy: Funkce

Ridici jednotka ULTRA ma integrovanou funkci ,PFedpisy*, pomoci niz mohou uzivatelé
importovat/exportovat materialové predpisy. lkona této funkce je na vychozi listé nabidek. Na
interaktivni obrazovce mohou uzivatelé zadavat, upravovat a nacitat materialové parametry,
coz minimalizuje dobu nastaveni materialu. Nize jsou uvedeny &tyfi hlavni moznosti funkce
predpisu.

1. Vybér a naéteni predpisu

Presets e A
’;F Erl

Presets

Vyberte predpis kliknutim na néj a jeho Stisknutim tladitka ,Load Preset (Nacist pfedpis)*
zvyraznénim. dojde k nacteni materialového predpisu a s nim
spojenych parametru.

2. Zobrazeni a aprava predpisu

Presets %. A
'S Fi]

Preset Details

Preheat Temperature

Preheat Time

Run Temperature

Vacuum Time Setting

Material Bulk Density

Preheat / Run Temperature Split

Temperature Ramping

Zvyraznéte materialovy pfedpis v seznamu Na tomto misté Ize upravit nazev predpisu (tj. PC
a stisknutim tlacitka ,Preset Details (Podrobnosti + ABS) a nastavené hodnoty kliknutim do
predpisu)“ zobrazite nastaveni jeho parametr(. pfislusného pole a zménou hodnoty.

3. Online vytvoreni nového predpisu

Presets <o ol
’_5 [l

Preset Details

MFP-2000

Preheat Temperature

Preheat Time

Run Temperature

Vacuum Time Setting

Material Bulk Density

Preheat / Run Temperature split

Temperature Ramping

Zvyraznéni prazdného fadku a stisknuti tlaCitka Na obrazovce ,Preset Details“ (Podrobnosti

JPreset Details* (Podrobnosti pfedpisu) umozni predpisu) miize uzivatel pfedpisu pfifadit nazev

uzivateli zadat novy materialovy predpis. a zadat nové nastavené hodnoty. V novém profilu
predpisu jsou pfedem nactena aktualni nastaveni
parametrd.
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Predpisy: Funkce — pokra€ovani

ist

4. Offline tpravy / pfidani novych predp

Prassts -

Stisknéte ,Copy to USB* (Kopirovat do USB)
v nabidce ,Presets* (Pfedpisy).

A | B [ C D

1 |Preset_Name Active PTS PHT

2 |ABS 0 180 35
3 |PC Y] 230 35
4 |PC+ABS 0 212 35
5 PAB o 180 45
6 |PET(c) 0 350 45
7 |PEEK 1] 302 45
8 |CUSTOM 0 275 &0

V pocitali v souboru zadejte poZadovany material
s parametry na novém fadku.

Novy materidlovy pfedpis se nyni zobrazi
v seznamu dostupnych predpisu.
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Import / Export Presets

Export Presecs?

Exportuje pfedpis do jednotky USB ve formatu
Excel (.CSV)

Import / Export Fresets

Pfipojte jednotku USB s novym materialovym
predpisem pfidanym do souboru .CSV a stisknéte
tlagitko ,Import Presets” (Importovat pfedpisy).

CUSTOM

Preheat Temperature

Preheat Time

Run Temperature

Vacuum Time Setting

Material Bulk Density

Preheat / Run Temperature split

Temperature Ramping

Hodnoty parametrd na obrazovce ,Preset Details"
(Podrobnosti pfedpisu) napodobi hodnoty zadané
do souboru .CSV.
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Moznosti vypnuti

Moznosti vypnuti jsou k dispozici pouze po spusténi moznosti ,,Start”.

End Preheat (Ukoncit ohfev) — (zobrazeno pouze béhem cyklu
ohievu)

PreskoCeni ohfevu, které umozni okamzité vysypani materialu do
vakuové komory (pfiklad: material byl jiz zahfaty a suSic¢ka byla na
kratkou dobu vypnuta a zase zapnuta).

End
Preheat

V jakémkoliv okamziku po ukonceni cyklu ohfevu (nebo po nuceném
ukonceni) stisknutim ¢erveného tladitka Shutdown (Vypnuti) vyvolate
obrazovku Shutdown Options (MozZnosti vypnuti) s nasledujicimi
moznostmi vypnuti:

Shutdown

Shutdown (Vypnuti) — stisknuti ¢erveného tlaCitka ,Shutdown®
(Vypnuti) (po ukonc¢eni ohfevu) vyvola fadu moznosti vypnuti.

Smart Stop — pfi pouziti funkce ,Smart Stop“ systém nebude Smart Stop
pfidavat dalSi material do stroje a kompletné vysusi zbyvajici
material ve stroji. Po ukonceni funkce ,Smart Stop“ nebude
v suSi¢ce ULTRA zadny material, coz je nezbytné pro rychlé
vycisténi.

Immediate
Shutdown

Immediate Shutdown (Okamzité vypnuti) — tato moznost
zpusobi rychlé, ale fizené vypnuti vdech systému suSicky
ULTRA (ohfivag, dmychadlo, vakuovy systém a systém cgisténi).

Cooldown & Shutdown (Ochlazeni a vypnuti) [specialni Cooldown &
funkce] — pfi zvoleni této funkce susitka ULTRA postupné Shutdown
ochladi material v nasypce na pozadovanou teplotu béhem
zadané pozadované doby.

Cancel (Zrusit) — opusténi obrazovky moznosti vypnuti.

I DDA &

Auto Stop (Automatické vypnuti) (musi byt nejprve aktivovano)
— Zahdji vypnuti v dobé podle zadaného data a ¢asu. DalSi
vysvétleni jak nastavit datum a ¢as pro automatické vypnuti,
naleznete na strané 42.
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Nastaveni automatického spusténi

Automatické spusténi zahaji spusténi susicky v zadaném €ase zadaného dne v tydnu.
Pfi aktivaci a konfiguraci funkce Automatické spusténi pouzijte nasledujici postup.

s |' Na displeji se zobrazi vyzva k zadani hesla. (vychozi Poté |7
Stisknéte heslo: 2222) stisknéte: -

Dryer Configuration

Stisknéte (Konfigurace susicky)

Na displeji se zobrazi kategorie konfigurace susSicky.

Auto-Start Setup (Nastaveni Na displeji se zobrazi obrazovka Auto-Start (Automatické

Stisknéte . ;tomatického spusténi) spusténi).

Aktivace funkce Automatické spusténi:

Auto-Start Enabled
(Automatické
spusténi aktivovano)

k aktivaci funkce Automatické spusténi. Na displeji se zobrazi

Stisknéte 7
planovani automatického spusténi.

SR:;Ceudrllﬂg nebo One-Time

Stisknéte (Plan Schedule (Jednorazovy plan)  Nastavte denni ¢as, kdy ma dojit
Lo k automatickému spusténi.

opakovani)
Stisknéte pro vybér dnu v tydnu, kdy ma dojit k automatickému spusténi.
Stisknéte -I k ulozeni nastaveni funkce Automatické spusténi.

s x r.

Stisknéte Fo tla¢itko Domu pro navrat na domovskou obrazovku.
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Auto-Start Setup '-—:70

2 N
4 Thursday Date: NOT SET

P Friday
P saturday
g v

Nastaveni automatického vypnuti

Automatické vypnuti zahaji vypnuti susicky v zadaném Case zadaného dne v tydnu.
Pfi aktivaci a konfiguraci funkce Automatické vypnuti pouzijte nasledujici postup.

S Na displeji se zobrazi vyzva k zadani hesla. (vychozi Poté
Stisknéte heslo: 2222) stisknéte: [V |

Dryer Configuration

(Konfigurace susicky) Na displeji se zobrazi kategorie konfigurace susicky.

Stisknéte

Na displeji se zobrazi obrazovka Auto-Stop (Automatické

Stisknéte Nast. Auto-stop vypnuti)

Aktivace funkce Automatické vypnuti:

C Auto-Stop Enabled oo o . . . .
Stisknéte P (Automatické vypnuti k aktivaci funkce Automatické vypnuti. Na displeji se zobrazi

aktivovano) planovéani automatického vypnuti.

Stisknéte (ISD(I:éhne)duIe Nastavte denni ¢as, kdy ma dojit k automatickému vypnuti.
Stisknéte P pro vybér dnl v tydnu, kdy ma dojit k automatickému vypnuti.
Stisknéte _ k ulozeni nastaveni funkce Automatické vypnuti.

C x o
Stisknéte H tlacitko Dom{ pro navrat na domovskou obrazovku.
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Auto-Stop Setup <>

./ (SR 01/25/21 10:59

Thursday Smart Stop

Friday Loader #1 Control

- -
P 7
—

Saturday Smart Stop is disabled while
Flexbus is active

e

Pokrocilé informace

Poznamka: Ve vychozim nastaveni nebudou nékteré z téchto odectl na obrazovkach
Pokrocilé informace®, pokud nebudou aktivovany v nabidce,MoZnosti zobrazeni”,

Stisknutim tohoto tlaCitka na domovské obrazovce se zobrazi dalsi informace, jako jsou
napfiklad odecty vSech RTD teplomérd, uplynula doba vakuovani, absolutni tlak ve
vakuové komore, frekvence pohonu dmychadla.
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T1 Actual (T1 aktuélni): aktualni teplota pfivadéného vzduchu nasypky.

T1 Setpoint (T1 nastavené hodnota): nastavena hodnota teploty pfivadéného vzduchu nasypky.
Heat Hopper (Ohiev nasypky): procentualni (%) vykon ohfevu.

T2 Temp (T2 teplota): aktualni teplota nasypky.

Heat Hopper (Ohiev nasypky): odecet snimace hladiny nasypky (%).

T4 Actual (T4 aktudlni): teplota vystupu materialu.

Fill Info Max (Informace o maximalnim pInéni): pozadovana hmotnost materialu, ktery ma byt
vysypan do vakuové komory.

Material Bulk Density (Objemova hmotnost materialu): objemova hmotnost materialu v librach na
krychlovou stopu nebo v kilogramech na litr.

Cycle Count (Pocet cyklt): celkovy pocet cykll od stisknuti tlagitka spusténi.
Cycle Time (Doba cyklu): celkova doba zpracovani dokon€ené davky suchého materialu.
Valve Timings — Fill (Casovani ventilu — PInéni): celkova doba pInéni vakuové komory.

Valve Timings — Dump (Casovani ventilu — Vysypani): celkova doba vyprazdnéni vakuové
komory.

Batch Mode Totals — Portion (Celkové hodnoty davkového rezimu — Cast): Aktualni odedet
hmotnosti davky.

Batch Mode Totals — Target (Celkové hodnoty davkového rezimu — Nastavené hodnoty):
Nastavte cilovou hodnotu hmotnosti davky.

Next Purge (Pristi ¢isténi): Doba do pfistiho cyklu Cisténi.
Valve Rates - Fill (VFR) (Rychlosti ventilu — PInéni (VFR)): Rychlost pInéni vakuové komory
(gramy/sekunda).

Valve Rates — Dump (VDR) (Rychlosti ventilu — Vyprazdnéni (VDR)): Rychlost vyprazdnéni
vakuové komory (gramy/sekunda).

Load Cell Readings — Vacuum (Odecty snimac¢e hmotnosti — Vakuum): Hmotnost v prazdné
vakuové komore.

Load Cell Readings — Retention (Odeéty snimace hmotnosti — Zadrzeni): Hmotnost ve vysypce.

Totalizer Weight (Hmotnost totalizéru): Vypoétena celkova hodnota vSech cyklt od posledniho
vymazani celkovych hodnot.

Thruput Rate (Hodnota vykonu): Vypoctena vyrobni kapacita za hodinu.
Residence Time (Doba rezidence): Aktuélni doba vakuovani.

Energy Usage (Vyuziti energie): Zobrazi hodnoty vykonu ve wattech, W/lb (W/kg.) Cur. (Aktualni
vykon W/lb (W/kg.)) a W/lb. (W/kg.) Avg (Pramérny vykon W/lb. (W/kg.)).

Data View (Zobrazeni dat): Tabulka zobrazujici dal$i informace.
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Rucni ovladani
Tato nabidka umoznuje uzivateli pfimou kontrolu konkrétnich vystupl stroje.

Operate Outputs (Ovladani vystuptil) — Ruc¢ni pfepinani zakladnich funkci stroje.
Alarm Audio (Zvukovy alarm) — OFF/ON (VYP/ZAP) — ovlada zvukovy alarm.
Alarm Strobe (Svételny alarm) — OFF/ON (VYP/ZAP) — ovlada svételny alarm.
Vac Cham Fill (PInéni vakuové komory) — CLOSED/OPEN (ZAVRENO/OTEVRENO) — hraditko umisténé
ve spodni ¢asti nasypky.
Vac Gate Upper (Horni ventil vakua) — CLOSED/OPEN (ZAVRENO/OTEVRENO) — hraditko materialu
nad vakuovou komorou.
Vac Cham Dump (Vysypéani vakuové komory) — CLOSED/OPEN (ZAVRENO/OTEVRENO) — interni
hraditko (neni viditelné) umisténé ve spodni ¢asti vakuové komory.
Vac Gate Lower (Spodni ventil vakua) — CLOSED/OPEN (ZAVRENO/OTEVRENO) — viditelné hraditko
kotou€ového tvaru pod vakuovou komorou.
Vac Gen Supply (Generovani vakua) — CLOSED/OPEN (ZAVRENO/OTEVRENO) — &innost generatoru
vakua. Pfi ¢innosti generator vakua vytvari vakuum ve vakuové komore (odsava vzduch).
Vac Gen Check (Kontrola generatoru vakua) — CLOSED/OPEN (ZAVRENO/OTEVRENO) — zpétny ventil
generatoru vakua umistény na generatoru vakua. UdrZuje vakuum ve vakuové komofre.
Vac Cham Purge (Ci$téni vakuové komory) — CLOSED/OPEN (ZAVRENO/OTEVRENO) — ventil
umistény pod generatorem vakua. Pfi otevieni dojde k uvolnéni vakua ve vakuové komore.
Loader 1 (Dopravnik 1) — v rezimu ,Relé” testuje funkénost dopravniku 1.
Loader 2 (Dopravnik 2) — v rezimu ,Relé” testuje funkénost dopravniku 2.
Running Contact (Provozni kontakt) — testuje funk&nost provozniho kontaktu suseni. Viz stranu 53.

Blower Test (Test dmychadla) — ovlada dmychadlo.
Blower (Dmychadlo) — OFF/ON (VYP/ZAP) — zapne nebo vypne dmychadlo.
Auxiliary (Pomocny) — CLOSED/OPEN (ZAVRENO/OTEVRENO): Stav vstupu.
Heater Contactor (Stykaé ohfivaée) - CLOSED/OPEN (ZAVRENO/OTEVRENO): Stav vstupu.
Frequency (Frekvence) — nastaveni frekvence dmychadla.
Speed Reference (Referencni rychlost) — stav vstupu referenéni rychlosti dmychadla.
Tla - aktualni teplota na vstupu nasypky.
T2a — aktualni teplota odvadéného vzduchu nasypky.
Wattage (Vykon) — aktudlni vykon dmychadla.

Heater Test (Test topeni) — ovlada ohfiva¢ a dmychadlo, které dodava teply vzduch do nasypky.
T1la — aktudlni teplota na vstupu nasypky.
T1s — nastavend teplota na vstupu nasypky. Zde Ize nastavit provozni teplotu.
Heat Hopper Output (Vystup nasypky) — provozni cyklus topeni zobrazeny jako procento maximalni
kapacity.
T2a — aktualni teplota odvadéného vzduchu nasypky.
Start (Start) — spusti test topeni. Pfi testu bude bézet dmychadlo.
Blower Status (Stav dmychadla) — ON/OFF (ZAP/VYP): stav vstupu dmychadla.
Wattage (Vykon) — s povolenou funkci ,VyuZiti energie” je zobrazen vykon ohfivace ve wattech.
Blower Frequency (Frekvence dmychadla) — frekvence dmychadla vyjadfena v Hz.
Test Mode (Testovaci rezim) — Auto (Automaticky) nebo Manual (Ruéni). V automatickém rezimu bude
fidici jednotka modulovat ohfiva¢ na zakladé nastavené hodnoty teploty. Ruc¢ni rezim je fizen hodnotou
procentuélniho vystupu nasypky.

Test vakua — testuje systém vakuovani.

Start (Start) — spusti test vakua. Systém generatoru vakua bézi.

Mode (Rezim): Manual Mode (Ruéni rezim) — cykly testu vakua pokracuji az do ruéniho zastaveni.

Mode (Rezim): Cycle Mode (Rezim cyklu) — Cykly testu vakua jsou fizeny nastavenou hodnotou doby
vakua (minuty).

Purge Cham (Ci$téni komory): OFF/ON/CYCLE (VYP/ZAP/CYKLUS) — chovani &i§téni komory béhem
testu vakua.

Test Timers (Casovace testt): Evac Time (Doba odebrani) — doba k dosaZeni nastavené hodnoty vakua
béhem aktualniho testu.

Test Timers (Casovadée test(): Cycle Time (Doba cyklu) — doba mezi b&hy generatoru vakua b&hem

doby udrzovani vakua. Pouzivéa se k stanoveni integrity t€snéni vakuové komory.

Settings (Nastaveni): Pdel (Pdel) — tlakovy rozdil nad hodnotou VPL, pfi kterém se opét spusti generator

vakua. Viz VPD.

Settings (Nastaveni): Pset (Pset) — absolutni hodnota vakua, na kterou bude vakuova komora vakuovana.
Viz parametr VPL.

Next Purge (Pristi ¢iSténi) — odpocitavaci asovac do pfistiho cyklu ¢isténi vakuové komory.

Pressure (Tlak): Actual (A) (Aktualni (A)) — zobrazi hodnotu vakua ve vakuové komofe v mmHg [def.]
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Vacuum Chamber Fill Test (Test pInéni vakuové komory) — test pritokovych rychlosti materidlu a diagnostika
problém0 pInéni/ventild vakuové komory.

Timed Dispense (Casované davkovani) — otevfe pfislugné ventily na zadanou dobu v milisekundéach.

Weighed Dispense (Hmotnostni davkovani) — necha pfislusné ventily oteviené, dokud nebude dosazeno
poZadované hmotnosti davky.

Start (Start) — zah3ji test davkovani. Vysledky mohou byt vytiStény na jednotku USB.

Retention Hopper Fill Test (Test pIlnéni vysypky) — test pratokovych rychlosti materialu a diagnostika probléma
plnéni/ventild vakuové komory.

Timed Dispense (Casované davkovani) — otevfe pfislugné ventily na zadanou dobu v milisekundéach.

Weighed Dispense (Hmotnostni davkovani) — necha pfislusné ventily oteviené, dokud nebude dosazeno
pozadované hmotnosti davky.

Start (Start) — zahaji test davkovani. Vysledky mohou byt vytiStény na jednotku USB.
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Vysvétleni nabidky Nastaveni

nabidky Nastaveni a jejich uspofadani je uvedeno nize.

Nabidka Nastaveni je oblast nabidky chranéna heslem umozriujici pfistup k specifickym
nastavenim konfigurace susSic¢ky nebo systému, ktera je dostupna z hlavni nabidky
naviga¢niho panelu. Na této obrazovce jsou také uvedeny informace o firmwaru, napfiklad:
TSC Version (Verze TSC), TSC bootloader (Samozavadéci program TSC), I/O Version (Verze
I/0), 1/0 Bootloader (Samozavadéci program I/O) a MAC Address (Adresa MAC). Polozky

» Dryer Configuration
(Konfigurace susicky)
» Alarm Setup (Nastaveni
alarmu)

» Material Shortage Alarm
(Alarm nedostatku
materialu)

» Material Ready Alarm
(Alarm material je
k dispozici)

» Misc. alarm options
(Ruzné moznosti alarmu)

» Auto-Start Setup (Nastaveni
automatického spusténi)

» Enable Auto-Start (Povolit
automatické spusténi)

» Recurring Schedule (Plan
opakovani)

» One-Time Schedule
(Jednorazovy plan)

» Auto-Stop Setup (Nastaveni
automatického vypnuti)

» Enable Auto-Stop (Povolit
automatické vypnuti)

» Smart Stop (Smart Stop)

» Loader #1 Control
(Nakladac €. 1 ovladani)

» Convey Setup (Nastaveni
dopravniku)

» Convey Via... (Doprava
pres...)

» Loader #1 Mode
(Nakladag €. 1 rezim)

» Loader #2 Mode
(Nakladag €. 2 rezim)

» Totalizer (Totalizér)

» HH High Level (Horni

hladina nasypky)
» Purge Setup (Nastaveni
cisténi)
> Purge Chamber (Cigténi
komory)
» Purge Interval (Interval
cisténi)

> Purge % (Cisté&ni %)
» Load Cell Setup (Nastaveni
snimace hmotnosti)

System Configuration

(Konfigurace systému)

» Data Logging (Zapis dat)

» Logging Interval (sec.)
(Interval zaznamu
(sekundy))

» Log Events to:
(Zaznamenévat udalosti
do:)

» Preferences (Pfedvolby)

» Change Passwords
(Zménit hesla)

» Date and Time (Datum
a ¢as)

» Display Units (Jednotky
zobrazeni)

» Language (Jazyk)

» Navigation Bar Options
(Moznosti listy nabidek)

»  Screen Options (Moznosti

obrazovky)
» Diagnostics (Diagnostika)
»  System Information
(Informace o systému)
» Load Cell Diagnostics
(Diagnostika snimace
hmotnosti)
» Alarm and Event Log
(Zaznam alarm
a udalosti)
» Hour Meters (Pocitadla
hodin)
» Communications
(Komunikace)

» MLAN I.D. Number (Cislo

MLAN ID)

» TCP/IP Configuration
(Konfigurace TCP/IP)

» Modbus Server (Server
Modbus)

» Resets (Resety)

» Restore Parameters
(Obnovit parametry)

» Firmware Update
(Aktualizace firmwaru)

» Restore All (Obnovit vSe)

» Factory Access (PFistup
k nastavenim z vyroby)

Print Center (Centrum tisku)

»  Print Parameters (Vytisknout
parametry)

»  Print Alarm History (Vytisknout
historii alarma)

»  Print Events (Vytisknout
udalosti)

» Print Events to .CSV (Tisk
udalosti do souboru .CSV)

» Copy Log File (Zkopirovat
soubor zaznamu)

»  Print All (Vytisknout vSe)

» Clear All Alarms and Events
(Vymazat vSechny alarmy
a udalosti)
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>

>

Zero / Full Weight Calib.
(Kalibrace nulové/plné
hmotnosti)

Flow Rate Calibration
(Kalibrace pratoku)

» Preheat Setup (Nastaveni

ohfevu)

» Preheat Mode (Rezim
ohfevu)

» Preheat Setpoint
(Nastavena hodnota
ohfevu)

» Preheat Delta Temp.
(Rozdil teplot pro ohfev)

» Preheat Time (Doba
ohfevu)

» Preheat and Run Temp.

(Teplota ohfevu

» Access Control (Kontrola

pfistupu)

» Key Features (Klicove
funkce)

» Access Levels (Urovné
pfistupu)

Display Options (Moznosti

zobrazeni)

» Cycle Info (Informace
0 cyklu)

» Dispense Data (Data
davkovani)

» HH Residence
(Rezidence nasypky)

» T4 Temperature (T4
teplota)

»  Throughput (Vykon)

» Energy Usage (Vyuziti

a provozni teplota) energie)
» Parameters (Parametry) » Mouse Over (Prejeti
» Blower (Dmychadlo) mysSi)
» Dispensing (Davkovani)
» Heater (Ohfivacg)
» Load Cell (Snima¢
hmotnosti)
» System (Systém)
» Vacuum (Vakuum)
» Special Features (Speciélni
funkce)
» Davkovy rezim
»  Auto Fill Adjust
(Nastaveni
automatického plnéni)
» Cycle Pause
(Pozastaveni cyklu)
» Valve Clean Pause
(Pozastaveni pro ¢isténi
ventilu)
» Cooldown Mode (Rezim
ochlazeni)
» Running Contact
(Provozni kontakt)
» HH Level Sensor (Snimac¢
hladiny nasypky)
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w

Prehled konfigurace susicky

Nabidka Konfigurace suSi€¢ky zahrnuje nastaveni specificka pro zafizeni, jako napfiklad: Alarm Setup
(Nastaveni alarmu), Auto-Stop setup (Nastaveni automatického zastaveni), Dry Purge Setup (Nastaveni
Cisténi suchym vzduchem), Preheat Setup (Nastaveni ohfevu), Auto-Start Setup (Nastaveni automatického
spusténi), Convey Setup (Nastaveni dopravniku), Load-Cell Setup (Nastaveni snimace hmotnosti)

a Parameters (Parametry).

Alarm Setup Material Shortage Alarm (Alarm nedostatku materialu)

(Nastaveni alarmu) OFF (VYP): Deaktivuje alarm nedostatku materialu.
WARN V pfipadé nedostatku materialu aktivuje zvukovy
(UPOZ.): alarm a svételny alarm, ale pokracuje v pokusech

ziskat materidl.
SHUTDOWN V pfipadé nedostatku materialu aktivuje zvukovy
(VYPNUTI): alarm a svételny alarm a automaticky zahaji
planované vypnuti. Zvukovy alarm bude znit
15 sekund a svételny alarm bude blikat, dokud
nedojde k Uplnému vypnuti susSicky.

Pokud je alarm nedostatku materialu nastaven na moznost Upoz.
nebo Vypnuti, je AKTIVOVANO opakovani pinéni. Pokud je nastaven
na moznost VYP, je opakovani pinéni deaktivovano.

Material Ready Alarm (Alarm material k dispozici) — Pokud je aktivovan
alarm Mater. je k disp., tento alarm se spusti po dokonceni celého cyklu
vakuovani pouze prvni davky materidlu. Po 15 sekundach zvukova Cast
tohoto alarmu automaticky ztichne. Prvni davka materialu zistane ve stavu
pod vakuem tak dlouho, dokud nebude tento alarm vymazan. Existuji dva
hlavni davody tohoto alarmu:

1. Upozornéni operatora, ze je pfipraven suchy material ke zpracovani.
2. Jako prodleva pro pfipad potfeby, aby mél operator vice ¢asu na pfipravu

procesu.

OFF Deaktivuje alarm materialu k dispozici

(VYP):

1st Alarm materidlu k dispozici zni pouze poté, co je prvni davka

a.: materialu pfipravena k vysypani z vakuové komory.
Alarm materidlu k dispozici zni poté, co je kazda davka
materialu pfipravena k vysypéni z vakuové komory.

ON Tento rezim je uziteCny v laboratornim prostredi.

(ZAPY):

Material Temperature Alarm (Alarm teploty materialu) — Kdyz je alarm
teploty materiédlu aktivovan, je tento alarm spustén pokazdé, kdyz ma
nasypka vysypat material do vakuové komory a teplota T2 (na vystupu
nasypky) je pod drovni parametru ESM. U&elem je upozornit operatora, Ze
doslo k nedostate¢nému topeni, a to pravdépodobnéji kvuli pfekroceni
vyrobni kapacity procesu nez kvuli pfekro€eni kapacity suSicky ULTRA.

ON KdyZ je alarm teploty materialu aktivovan, zazni alarm,
(ZAP): kdyZ bude tento alarm spustén.
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OFF Deaktivuje alarm teploty materialu.
(VYP):

Residence Alarm (Alarm rezidence) (oznaceno ,,Material Residence*
(Rezidence materialu)) — Kdyz je alarm rezidence aktivovan, zazni alarm,
pokud suseny material zGstane ve vysypce pfili§ dlouho. Parametr RAL
stanovuje, kdy k alarmu rezidence dojde, na zakladé ubé&hlého ¢asu

a hmotnosti zbyvajiciho materialu ve vysypce. DalSi informace viz parametr
RAL.

ON KdyzZ je alarm rezidence aktivovan, zazni alarm, kdyZ bude
(ZAP): tento alarm spustén.

OFF Deaktivuje alarm rezidence.

(VYP):

Throughput Alarm (Alarm vykonu) — Pokud je aktivovan alarm vykonu,
zazni alarm, kdyz je material ve vysypce vyuzivan rychleji, nez mlze susicka
dodavat suseny material. (Urover materialu dosahne hodnoty parametru RTL
predtim, nez vyprsi doba parametru VTS nastaveni doby vakua.)

ON KdyZ je alarm vykonu aktivovan, zazni alarm, kdyz bude
(ZAP): tento alarm spustén.

OFF Deaktivuje alarm vykonu.

(VYP):

Vacuum Chamber Dump Alarm (Alarm vysypani vakuové komory) —
Pokud je aktivovan alarm vysypani vakuové komory, je davkovani materialu
z vakuové komory do vysypky monitorovano pomoci parametru CDR
(Chamber Dump Retries [Pokusy vysypani komory]). Vychozi nastaveni
parametru CDR 05003 vyzaduje, aby po vysypani bylo ve vysypce
detekovano nejméné 50 % materialu, ktery byl ve vakuové komore. Pokud
bude vysypano méné nez 50 %, dojde pfed spousténim alarmu k dal$im tfem
pokuslim o vysypani. Pokusy o vysypani pak budou pokracovat tak dlouho,
dokud nebude podminka 50 % splnéna.

ON Kdyz je alarm vysypani vakuové komory aktivovan, zazni
(ZAP): alarm, kdyz bude tento alarm spustén.

OFF Deaktivuje jak alarm vysypani vakuové komory, tak pokusy
(VYP): 0 vysypani vakuové komory.

Auto-Start Setup
(Nastaveni
automatického
spusténi)

Automaticky spusti susiCku v zadany €as a den €i dny. Lze nastavit na
automatické spusténi susicky pouze jednou, nebo podle opakovaného planu.
Musi byt POVOLENO v Nastaveni displeje.

Auto-Stop Setup

Automaticky zastavi suSic¢ku v zadany €as a den &i dny. Lze nastavit na

(Nastaveni automatické zastaveni suSicky pouze jednou, nebo podle opakovaného
automatického planu. R
vypnuti) Musi byt POVOLENO v Nastaveni displeje.
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Purge Setup
(Nastaveni ¢isténi)

Purge Chamber (Ci$téni komory) — OFF/CYC/ON (VYP/CYKL/ZAP) — Ridi,
kdy bude vakuova komora €isténa suchym vzduchem.

OFF (VYP) — Nebude provadéno zadné cisténi vakuové komory.
CYC (CYKL) — Cisténi vakuové komory bude provadéno b&hem
pridélené doby cyklu vakuovani (VTs).

ON (ZAP) — Cisténi vakuové komory bude provadéno b&hem
pridélené doby cyklu vakuovani (VTs) a v pfipadé potfeby
prodlouzené doby vakuovani.

Purge Interval (Interval ¢iSténi) — Interval mezi €isténimi v sekundéach.

Purge Duration (Délka ¢isténi) — Doba trvani Cisténi v sekundéach.

Convey Setup
(Nastaveni
dopravniku)

Convey Setup (Nastaveni dopravniku) — Material Convey Options
(Moznosti dopravy materialu) — Optional (Volitelné) — Vyuziva vyhrazené
vystupy na desce I/O, které mohou byt pouZity k fizeni zakaznikem
dodaného dopravniku nebo dopravnik(l. Maze byt nastaveno na moznost
Conveyed Via (Dopravovano pres) relé [R], pfi niz jsou nakladace
aktivovany nebo deaktivovany pres relé preruseni signalu pozadavku

v elektrické skfini susicky ULTRA, nebo pFes sbérnici FlexBus [FB], pfi niz
jsou pfijimace s pfipojenim FlexBus Fizeny pfes susSiCku ULTRA. DalSi
informace o dopravovani pfes Flexbus na strané 106.

Loader #1 (Feed) Mode (Naklada¢ €. 1 (podavani) rezim) — viz diagram na
strané 165

Off [R] (Vyp [R]): Relé preruseni signalu pozadavku nakladace
€. 1 je deaktivovano.

Manual [FB] (Ruéni [FBI): Zasobnik €. 1 je ruéné aktivovan/deaktivovan
na obrazovce nastaveni zasobniku FlexBus Lite.

Auto [R] (Automaticky [R]): Relé prerudeni signalu pozadavku nakladace
¢. 1 bude aktivovano, pokud neni zahajena sekvence automatického
zastaveni fizena nakladacem €. 1.

Auto [FB] (Automaticky [FB]): Zasobnik €. 1 je aktivovan, pokud neni
zahgjena sekvence automatického zastaveni fizena
zasobnikem ¢€. 1.

Convey In Loop [R] (Doprava ve smycce [R]): Relé pferuSeni signalu

pozadavku nakladace €. 1 je fizeno logikou nakladace €. 2.
Vedeni podavani materialu nakladace €. 1 pfipojeno
k vyvodu vakua susSi¢ky ULTRA. Material je dopravovan ve

smycce. Tento rezim je obvykle pouzivan k u¢elum testovani.

Convey In Loop [FB] (Doprava ve smy¢&ce [FB]): Zasobnik €. 1 je fizen
logikou z&sobniku €. 2. Vedeni podavani materiélu
zasobniku €. 1 je pfipojeno k vyvodu vakua suSicky ULTRA.
Material je dopravovan ve smycce. Tento rezim je typicky omezen

na ucely testovani.

Loader #2 (Take-Away) Mode [Relays] (Naklada¢€ €. 2 (odebirani) rezim
[relé])
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Off [Relays] (Vyp [rel€]): Relé preruseni signalu pozadavku nakladace
€. 2 je deaktivovano.

Manual [Flexbus] (Ruéni [Flexbus]): Zasobnik &. 2 je ru¢né
aktivovan/deaktivovan na obrazovce nastaveni zasobniku
FlexBus Lite.

Throughput [R] (Vykon [R]): Relé preruSeni signalu pozadavku nakladace €. 2
bude aktivovano, pokud mnozstvi materialu ve
vysypce bude stejné nebo vyssi nez hodnota zadana v parametru LTP. Bude
deaktivovano, pokud vykon klesne pod hodnotu

nastavenou v parametru LTC.

Throughput [FB] (Vykon [FB]): Zasobnik €. 2 bude aktivovan, pokud mnozstvi
materialu ve vysypce bude stejné nebo vysSi nez hodnota zadana
v parametru LTP. Bude deaktivovan, pokud vykon klesne

pod hodnotu nastavenou v parametru LTC.

Weight [R] (Hmotnost [R]): Relé preruseni signalu pozadavku nakladace
€. 2 bude aktivovano, pokud mnozstvi materialu ve vysypce bude
stejné nebo vy$Si nez hodnota zadana v parametru LTP. Bude deaktivovano,
pokud mnozstvi materialu ve vysypce

klesne pod hodnotu nastavenou v parametru LTP

po dobu nastavenou v parametru LTP.
Weight [FB] (Hmotnost [FB]): Zasobnik €. 2 bude aktivovan, pokud mnozstvi
materialu ve vysypce bude stejné nebo vyssi nez hodnota
zadana v parametru LTP. Bude deaktivovan, pokud mnozstvi materialu ve

vysypce klesne pod hodnotu nastavenou v parametru

LTP po dobu nastavenou v parametru LTP.

Reset Totalizer (Reset totalizéru) — Resetuje s¢itacku na nulu. Celkové
pocty pfedstavuji mnozstvi materialu, ktery byl dopraven ze susSicky od
posledniho resetu scitacky.

Load cell Setup
(Nastaveni snimace
hmotnosti)

Load cell Info (Informace o snimaci hmotnosti) — Pokyny jak provést
kalibraci snimact hmotnosti u susicky ULTRA viz stranu 98.

Preheat Setup
(Nastaveni ohrevu)

Preheat Mode (Rezim ohrevu) — Ohfev materialu pfed cyklem vakuovani.

Timed (Casovany) — Ohfev zaloZeny na nastavené dobé.

Auto (default) (Automaticky (vychozi)) — Ohfev zavisi na nastaveni min.
doby a rozdilu teplot.

Manual (Ruéni) — Ohfev trva az do vypnuti susicky.

Parameters
(Parametry)

Dryer Parameters access (Pristup k parametram susicky). Zde jsou
uvedeny parametry pro dmychadlo, ohfivac, snimaCe hmotnosti, vakuum,
systém a davkovani. Dalsi informace o zméné nastaveni parametru viz
stranu 57.

Special Features
(Speciélni funkce)

Special Features (Specialni funkce) — zde je mozné aktivovat specialni
funkce fady susSicek ULTRA.
Batch Mode (Davkovy rezim) — viz stranu 54.
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Auto Fill Adjust (Nastaveni automatického plnéni) — dynamické

nastaveni hmotnosti pinéni vakuové komory zaloZzené na nau¢eném
vykonu pro minimalizaci doby rezidence vysypky. Softwarovou logiku viz
stranu 54.

Cycle Pause (Pozastaveni cyklu) — pozastavi ¢asovac vakua pfi
soucasném zachovani vSech dalSich operaci.

Valve Clean Pause (Pozastaveni pro €isténi ventilu) — viz stranu
98.

Cooldown Mode (Rezim ochlazeni) — viz stranu 39.

Running Contact (Provozni kontakt) — Pokud je suSic¢ka v provozu,
je aktivovan  vystup na desce 1/O. Maze byt spojen napfiklad s PLC

zakaznika. Viz schematicky nakres desky I/O na strané 126 pro
suSicku ULTRA-150 a na strané 149 pro suSi¢ku ULTRA-300.

Mat. Outflow Valve (Ventil vytoku materialu) — Volitelny ventil
vytoku materialu umistény ve spodni Casti vysypky. Lze jej rucné
otevfit/zavfit na obrazovce .Retention Hopper Setup” (Nastaveni
vysypky) nebo ovladat dalkové, pokud je to povoleno na obrazovce
»convey Setup“ (Nastaveni dopravniku). Viz stranu 56.
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Davkovy rezim

Davkovy rezim umoznuje, aby susi¢ka vysusila pfedem stanovené mnozstvi materialu, a poté se
automaticky zastavit a zobrazit zpravu, ze je davka dokoncena. Zapnuti davkového rezimu viz:
Setup Menu (Nabidka Nastaveni) > Dryer Configuration (Konfigurace susSicky) > Special Features
(Specialni funkce) > Batch Mode (Davkovy rezim).

Pfi aktivaci a spusténi suSicky v davkovém rezimu postupujte nasledovné z domovské obrazovky:

Stiskn Start Batch Tlacitko Start Batch (Spustit davku) je po povoleni davkového
éte (Spustit davku) rezimu umisténo na domovské obrazovce. Na displeji se
zobrazi: Batch Start Options (Moznosti spusténi davky).

Stiskn  Set Batch Target Na displeji se zobrazi klavesnice. Zadejte hodnotu Batch

éte (Nastavit Weight (Hmotnost davky).

hodnotu davky)
Stiskn 8 pro uloZzeni hmotnosti davky, nebo stisknéte Cervené X,
éte pokud chcete funkci zrusit a ukongit.

Stiskn  Reset Totalizer pro resetovani celkové hodnoty na nulu (v pfipadé potreby).

éte (Reset
totalizéru

Stiskn pro ulozeni zadané hmotnosti davky a zahgjeni davky

éte a spusténi susiCky. Stisknéte Cervené X, pokud chcete funkci

zruSit a ukondit.
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Nastaveni automatického plnéni

Aktivace tohoto nastaveni: Setup Menu (Nabidka Nastaveni) / Dryer Configuration (Konfigurace
suSiCky) / Special Features (Specialni funkce) / Auto Fill Adjust (Nastaveni automatického pInéni).

Po dokonéeni prvniho cyklu a pfed dalSim naplnénim vakuové komory zahaji vypocet vykonu
(dokud je ve vysypce hmotnost materialu). Vykon se pocita nasledujicim zplsobem:

e liw = akumulovana ztrata hmotnosti od posledniho cyklu (gramy)
e doba = doba od konce posledniho cyklu (sekundy)

, gramy liw (gramy) 3600 sekund
vykon ( ) ( )

hodina’ ~ doba (sekundy) *\" 1 hodina

Software pouzije hodnotu Vacuum Time (Doba vakua) v sekundach (parametr VTS) a pfevede ji na
minuty.

gramy) (1 hodina

Upravena hmotnost plnéni(gramy) = v}'/kon( ) * VTS (minuty)

hodina’ ~ \60 minut
Hodnota je opét upravena o 10 % své hodnoty.
Novéa upravend hmotnost plnéni (gramy) = upravena hmotnost plnéni (gramy) x 1,1

Minimalni hodnota, na kterou mlze byt upravena hmotnost nastavena, je 4,5 kg (10 |b.) u susiek

hodnota.

Softwarova logika pouzije tuto novou hodnotu jako cilovou hodnotu pInéni pro logiku plnéni. Toto
nastaveni bude pouzito na kazdé plnéné po prvnim pinéni.

POZNAMKA: Nastaveni nové hodnoty VCH, pokud je povolena funkce ,Auto Fill Adjust* (Nastaveni
automatického pInéni), vynuti pInéni s novou hodnotou VCH jako cilovou hodnotou pro jeden cyklus, dokud
nebudou provedena budouci nastaveni.
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Ventil vytoku materialu — volitelny

Tato moznost se vztahuje pouze na susi¢ky ULTRA, které jsou vybaveny volitelnym ventilem vytoku
materialu. Tento ventil nahrazuje standardni pfidavné zafizeni VTA, které je montovano ve spodni ¢asti

vysypky.
Vytok materialu je specialni funkce, kterd je integrovana v fidici jednotce a musi byt nejprve aktivovana. Viz
nize.

HOME (DOMU) > Setup Options (Moznosti nastaveni) > Dryer Configuration (Konfigurace susicky) >
Special Features (Specialni funkce) > Mat. Outflow Valve (Ventil vytoku materialu)v’

-
-
-
-
-
-

E

Po aktivaci funkce Ize nastaveni ventilu vytoku materialu ovladat z obrazovky ,Retention Hopper Setup®
(Nastaveni vysypky) (pfistup z domovské obrazovky pfes ikonu vysypky). Vychozi hodnota = poloha
CLOSED (ZAVRENO).

Retention Hopper Setup

m cLose
w

P e tine | iweigns [ eder |

Fill Weight

Ventil vytoku materialu je mozné ruéné otevfit stisknutim tlagitka ,CLOSED* (ZAVRENO) a pfepnutim na
hodnotu ,OPENED* (OTEVRENO). Pokud je zaskrtnuta moznost ,Retentive (Dlouhodobé&), nastaveni
LOPENED* (OTEVRENO) zlistane zachovano i po vypnuti napajeni; zatimco pfi nezaskrtnuti moznosti
.Retentive” (Dlouhodobé) toto nastaveni neztistane zachovano po vypnuti napajeni.

Retention Hopper Setup

ntion Hopper Setu
urrent Weight alibratio reight r Calibrati
3 -

= Llicio Last Calibration:

i

E

W OFENED . 7“. QPENED
— '

Fill Weight Fill weight exar

Tuto funkci |ze také ovladat dalkové, pokud je to povoleno na obrazovce ,Convey Setup® (Nastaveni
dopravniku).
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Zména parametru

Provedeni zmén parametri mdze mit vliv na vykon su8icky. Dirazné proto doporucujeme, aby
uZzivatel s roli supervisor zménil vychozi heslo rezimu Program, aby byl pfistup k hodnotam chranén
heslem. Pred provedenim jakychkoliv zmén se ujistéte, Ze vite, co se chystate zménit. V pripadé
pochybnosti jesté pred provedenim zmén nastaveni susi¢ky kontaktujte technika spoleénosti
IMPORTANT! Maguire.

Prochazeni parametry a provadéni zmén:

C Na displeji se zobrazi vyzva k zadani Poté
Stisknéte hesla. (vychozi heslo: 22222) stisknéte: [V |

Stisknéte Dryer Configuration Na displeji se zobrazi kategorie konfigurace
(Konfigurace susicky) suSicky.
Stisknéte Parameters (Parametry) Na displeji se zobrazi kategorie parametra.

Parametry jsou rozdéleny do 6 kategorii:
dmychadlo, ohfivag, systém, davkovani, snimace
hmotnosti a vakuum.

Stisknéte Kategorie, ktera obsahuje Kategorie budou obsahovat nékolik parametrd
parametr. oznacenych tfipismennou zkratkou na levé strané
obrazovky.

Nékteré kategorie maji vice stranek. Mezi strankami
prechazejte pomoci tlacitek se Sipkami vlevo dole
na obrazovce.

Stisknéte Parametr Na displeji se zobrazi
5 Gislic.

Nastaveni provedte pomoci
tlacitek se Sipkou nahoru
nebo dol.

Stisknéte | pro ulozeni nastaveni
parametru, nebo stisknéte
Cervené X, pokud chcete
funkci zrusSit a ukondit.
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Parametry — vysvétleni

V$echny fidici jednotky Maguire ULTRA funguiji na zakladé urgitych internich PARAMETRU. Protoze

se pozadavky zakaznikd velmi li§i, umoznili jsme pfistup k témto parametrim prostfednictvim
klavesnice. Ve vétsiné pfipadl nebude nutné tyto parametry ménit. Nékteré parametry, které
pfedstavuji béZné nastavované hodnoty, je mozné nastavovat prostfednictvim hlavniho displeje.

Parametry dmychadla: Parametry ohrevu:
Preheat Temperature Setting (Nastaveni
BLF VFD Low Limit (FM spodni limit) PTS teploty ohfevu)
BHF VFD High Limit (FM horni limit) PHT Preheat Time (Doba ohfevu)
BDF VED Frequency (FM frekvence) PHD Preheat Differential (Diferencial ohfevu)
Preheat Target Delta (Rozdil cilové
BZL VFD Zero Level (FM nulova droveri) PTD hodnoty ohfevu)
Run Temperature Set-Point (Nastavena
BLA VFD Level Adjustment (FM nastaveni Urovné) RTS provozni teplota)
Anticipator Gain (Heater) (Pfedvidany
BHT VFD Heat Throttle (FM redukce topeni) AS1 narust (ohfivag))
Cycle Frequency (Heater) (Frekvence
BMW Blower Max Wattage (Maximélni vykon dmychadla) CF1l cyklu (ohfivacg))
Blower Delay Time (Doba prodlevy pratoku Rate of Correction Upward (Heater)
ADT vzduchu) RU1 (Stupen korekce nahoru (ohfivac))
Rate of Correction Down (Heater) (Stuperi
BDT Blower Detect Time (Doba detekce dmychadla) RD1 korekce doll (ohfivac))
No Change High (Heater) (Beze zmény
Parametry davkovani: CH1 vysoka hodnota (ohfivac)
Vac. Chamber Hi Level (Horni hladina vakuové No Change Low (Heater) (Beze zmény
VCH komory) CL1 nizka hodnota (ohtivac)
Vacuum Chamber Low Level (Dolni hladina Percent Reduction (Heater) (Procentudlni
VCL vakuové komory) PR1 snizeni (ohfivac))
Update Time (Heater) (Doba aktualizace
RHH Ret. Hopper Hi Level (Vysok& hladina vysypky) UT1 (ohtivac))
Retention Hopper Low Level (Dolni hladina Over-Temp Alarm (Heater) (Alarm
RHL vysypky) OT1 nadmérné teploty (ohfivacg))
No Heat Alarm (Heater) (Alarm bez ohfevu
BLK Bulk Density (Objemova hmotnost) NH1 (ohtivac))
Vacuum Chamber Fill Rate (Rych. pInéni vak. Maximum Percentage (Maximalni
VFR kom.) MP1 procento)
Vacuum Chamber Dump Rate (Rychlost vysypani Maximum Temperature Setpoint
VDR vakuové komory) MAX (Nastavend hodnota maximalni teploty)
Vacuum Chamber Fill Time (Doba pInéni vakuové
VET komory) ESL Energy Saver Limit (Limit spofi¢e energie)
Vacuum Chamber Dump Time (Doba vysypani
VDT vakuové komory) EST Energy Saver Time (Doba spofi€e energie)
Energy Saver Proportioning
FLA Fill Lag Time (ZpoZdéni pInéni) ESP (Proporcionalni spofi¢ energie)
Temperature Ramp Settings (Nastaveni
DLA Dump Lag Time (Zpozdéni vysypani) RMP fizené zmény teploty)
Cooldown Temperature (Teplota
VGD Vacuum Gate Delay (Prodleva klapky vakua) CTM ochlazeni)
Chamber Fill Adjust (Nastaveni pInéni vakuové
VFA komory) CTR Cooldown Timer (Casovaé ochlazovani)
Heating Hopper Dump Delay (Zpozdéni vysypani
HDD nasypky) H1W Heater Wattage (Vykon ohfivace)
Vacuum Chamber Dump Threshold (Mez vysypani Heater Cooldown Time (Doba ochlazovani
VCT vakuové komory) HCT ohfivace)
Chamber Dump Retries (Opakované vysypani
CDR komory) Parametry snimace hmotnosti:
Loadcell Stable Wt. (Stabilni hmotnost
RAL Residence Alarm (Alarm rezidence) KDF snimace hmotnosti)
Load Cell Stable Time (Stabilni doba
BCH Batch Size (Velikost davky) LST snimace hmotnosti)
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LTP Loader Trip Point (Spoustéci bod dopravniku) LCZ Loadcell Zero (Nula snima¢e hmotnosti)
Loader Throughput Cutoff (Mez vykonu
LTC dopravniku) WST Weight Settle Time (Cas usazeni vahy)
Loadcell 1 Zero (Nula snimace
HHV Heating Hopper Volume (Objem nasypky) Lzl hmotnosti 1)
Heating Hopper High Level (Horni hladina Loadcell 2 Zero (Nula snimace
HHU nasypky) Lz2 hmotnosti 2)
Heating Hopper Level Alarm (Alarm hladiny
HLA nasypky) Systémové parametry:
Event Logging Time (Doba zapisu
L2D Loader 2 Delay Time (Naklada¢ 2 doba zpozdéni) ELT udalosti)
Progressively Metered Cycles (Progresivné Energy Usage Setting (Nastaveni vyuZiti
PMC méfené cykly) EUS energie)
RLT Rate Learning Threshold (Mez u€eni rychlosti)
Parametry vakua:
VTS Vacuum Time Setting (Nastaveni doby vakuovani)
VPL Vacuum Pressure Low (Nizky podtlak)
VPD Vacuum Pressure Delta (Rozdil podtlaku)
VSO Vacuum Shutdown Offset (Posun vypnuti vakua)
LVT Low Vacuum Timeout (Prodleva nizkého vakua)
NVT No Vacuum Timeout (Prodleva bez vakua)
VPT Chamber Purge Timer (Casovag¢ &i$téni komory)
Chamber Purge Interval (Interval ¢iSténi vakuové
VPI komory)
ATM Atmospheric Pressure (Atmosféricky tlak)

Strana | 59

Rev. 8. cervence 2021



ULTRA od spoleé¢nosti Maguire® — ULTRA susicka Maguire Products Inc.

Jednotky parametru

Cas je vyjadfen v celych sekundach nebo celych minutach.
Procenta jsou vyjadfena jako procenta.
Teploty jsou vyjadreny v celych stupnich (Fahrenheit nebo Celsius).
Clen se pouziva k vypoétu hodnoty.

Zkratkové slovo  Nazev parametru (jednotky) — vychozi hodnota parametru
se 3 pismeny Popis parametru

Dmychadlo

BLF — Blower Low Frequency (Nizka frekvence dmychadla)
format: XXXXX (Hz)

funkce: Minimalni pfipustna, uzivatelem zadavana hodnota frekvence pohonu dmychadla.
Poznamka: Tento parametr je zobrazen pouze u jednotek vybavenych pohonem FM.

BHF — Blower High Frequency (Vysoké frekvence dmychadla)
format: XXXXX (Hz)

funkce: Maximalni pfipustna, uzivatelem zadavana hodnota frekvence pohonu dmychadla.
Poznamka: Tento parametr je zobrazen pouze u jednotek vybavenych pohonem FM.

BDF - Blower Drive Frequency (Frekvence pohonu dmychadla)
format: XXXXX (Hz)

funkce: Nastavena hodnota frekvence pohonu FM. Frekvence pohonu FM je pfimo umérna otackam
dmychadla, které jsou pfimo umérné proudu vzduchu. Poznamka: To plati pouze u jednotek
vybavenych pohonem FM.

BZL — Blower Zero Level (Nulova hladina dmychadla)
format: XXXXX (%)

funkce: Pokud je hladina v nasypce na této hladiné nebo pod ni, bude dmychadlo bézet se snizenou
frekvenci, nastavenou v parametru BLA. Poznamka: Tento parametr je zobrazen pouze
u jednotek vybavenych pohonem FM.

BLA — Blower Level Adjustment (Nastaveni hladiny dmychadla)
format: XXXXX (Hz)

funkce: Frekvence pohonu dmychadla, pokud je hladina v nasypce na hladiné nastavené
v parametru BZL nebo pod ni. Poznamka: Tento parametr je zobrazen pouze u jednotek
vybavenych pohonem FM.
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BHT — Blower Heat Throttle (Redukce topeni dmychadla)
format: XXXXX (%)

funkce: Pokud je hladina nasypky pod hladinou zadanou v parametru BZL, pak po naplnéni vakuoveé
komory, kdyz je znovu zapnuto napajeni ohfivace, bude ohfiva bézet s procentudlni
hodnotou provozniho cyklu, se kterou b&zel na konci pfedchoziho cyklu vakuovani. Uelem
je zmirnéni velkych zmén teplot zplsobenych riznymi pratoky vzduchu (kvali riznym
poklestim tlaku napfi¢ nasypkou). Poznamka: Tento parametr plati pouze u jednotek
vybavenych pohonem FM a snimacem hladiny nasypky.

BMW - Blower Maximum Wattage (Maximalni vykon dmychadla)
format: XXXXX (watty)

funkce: Mnozstvi energie spotfebovavané dmychadlem pfi béhu s plnymi otackami. Tato hodnota se
pouziva pfi vypoctech spotfeby energie.

ADT - Airflow Delay Time (Doba prodlevy pratoku vzduchu)
format: XXXXX (sekundy)

funkce: Délka doby mezi dokon¢enim doplnéni vakuové komory a zapnutim dmychadla.
BDT - Blower Detect Time (Doba detekce dmychadla)

format: XXXXX (sekundy)

funkce: Délka doby mezi dokonenim dopInéni vakuové komory a zapnutim dmychadla.
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Davkovani
VCH = Vacuum Chamber High Level (Horni hladina vakuové komory)
format: XXXXX (Ibs nebo kg)

funkce: Cilova plnici davka vakuové komory. Oznacuje se také jako ,hmotnost pInéni®.

VCL - Vacuum Chamber Low Level (Dolni hladina vakuové komory)
format: XXXXX (Ibs nebo kg)

funkce: 1. Pokud je pfi spusténi ve vakuové komore detekovano mnozstvi materialu stejné nebo
vétsi nez je tato uroven, zobrazi se zprava ,Warning: Material in Vacuum Chamber*
(Vystraha: Material ve vakuové komore).
2. V rezimu Cisténi se ventil plnéni vakuové komory automaticky neotevie, dokud odecet
hmotnosti materialu ve vakuové komofe neni na urovni této hladiny nebo pod ni.
3. Minimalni pfipustné konec¢né davkovani standardni funkce automatického vypnuti.

RHH — Retention Hopper High Level (Horni hladina vysypky)
format: XXXXX (Ibs nebo kg)

funkce: Cilova plnici davka vysypky. Tato hodnota je typicky lehce vy3Si nez hodnota VCH, aby bylo
zajisténo, Ze se do vysypky vysype 100 % obsahu vakuové komory.

RHL — Retention Hopper Low Level (Dolni hladina vysypky)
format: XXXXX (Ibs nebo kg)

funkce: 1. Pokud je pfi spusténi ve vysypce detekovano mnozstvi materialu stejné nebo vétsi nez je
tato Uroven, zobrazi se zprava ,Warning: Material in Retention Hopper* (Vystraha: Material
Ve vysypce).
2. V rezimu Cisténi se ventil plnéni vakuové komory automaticky neotevie, dokud odecet
hmotnosti materialu ve vysypce neni na Urovni této hladiny nebo pod ni.
3. Pfi béhu suSi¢ky musi byt pfed umoznénim vyprazdnéni vakuové komory vysypka
vysypana na tuto uroveri.

BLK — Bulk Density (Objemova hmotnost)
format: XXXXX (Ibs/ft® nebo g/l)

funkce: Moznost zadani uzivatelem. Spravné nastaveni této hodnoty zajistuje, aby nemohla byt
zadana hmotnost plnéni, pfi niz by mohlo potencialné dojit k pfeteCeni vakuové komory.
Poznamka: Nema zadny vliv na suSeni.

VFR —= Vacuum Chamber Fill Rate (Rychlost pInéni vakuové komory)

format: XXXXX (g/s)
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funkce: Pocatecni rychlost pritoku ventilu plnéni vakuové komory. Tato rychlost bude v pribéhu
doby na pozadi nastavena.

VDR - Vacuum Chamber Dump Rate (Rychlost vysypani vakuové komory)
format: XXXXX (g/s)

funkce: Pocateéni rychlost pritoku ventilu vypousténi vakuové komory. Tato rychlost bude v prabéhu
doby na pozadi nastavena.

Poznamka: Tento parametr je typicky nastaven hodnotu 00000, coz znamena, Ze nedojde

k u€eni rychlosti, a Ze vysypani vakuové komory bude ukonéeno na zakladé nizkého pratoku
nebo vysoké hladiny (RHH). Ruéni nastaveni tohoto parametru na hodnotu jinou nez nula
povoli u€eni rychlosti.

VFT — Vacuum Chamber Fill Time (Doba pInéni vakuové komory)
format: XXXXX (sekundy)

funkce: 1. KdyZ je nejvyznamnégjsi Cislice nastavena na 0 (0xxxx), jedna se o maximalni pfipustnou
dobu pInéni vakuové komory. PInéni nesmi tuto dobu prekrocit.

2. KdyzZ je nejvyznamngjsi Cislice nastavena na 1 (1xxxx), jedna se o dobu pInéni vakuové
komory. Parametr VFR je ignorovan. Upozorfiujeme vSak, Ze ¢asované plnéni bude
pred€asné ukonceno, pokud bude dosazeno hodnoty parametru VCH.

3. Kdyz je nejvyznamnéjsi Cislice nastavena na 2 (2xxxx), jedn& se o dobu plnéni vakuové
komory. Parametr VFR je ignorovan. To je také znamo jako ,rezim volumetrického plnéni*.

VDT — Vacuum Chamber Dump Time (Doba vysypani vakuové komory)
format: XXXXX (sekundy)

funkce: 1. Kdyz je nejvyznamngjsi Cislice nastavena na 0 (Oxxxx), jedna se o maximalni pfipustnou
dobu vysypani vakuové komory. Vysypani nesmi tuto dobu prekrocit.

2. Kdyz je nejvyznamnéjsi Cislice nastavena na 1 (1xxxx), jedn& se o dobu vysypéni vakuove
komory. Parametr VDR je ignorovan. Upozorfiujeme vsak, ze Casované vysypani bude
predCasné ukonceno, pokud bude dosazeno hodnoty parametru RHH.

3. Kdyz je nejvyznamnéjsi Cislice nastavena na 2 (2xxxx), jedn& se o dobu vysypéni vakuove
komory. Parametr VDR je ignorovan. To je také znamo jako ,rezim volumetrického
vysypani*.

FLA - Fill Lag Time (Zpozdéni pInéni)
format: XXXXX (milisekundy)

funkce: Doba pfidana ke kazdému otevieni ventilu plnéni vakuové komory. Je to z dlivodu zpozdéni
mezi signalem Fidici jednotky k otevfeni ventilu a zahajenim pratoku prvnich pelet. Maze to
byt také povazovano za minimalni dobu otevieni ventilu pInéni vakuové komory.

DLA — Dump Lag Time (Zpozdéni vysypani)
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format: XXXXX (milisekundy)

funkce: Doba pfidana ke kazdému otevieni ventilu vysypani vakuové komory. Je to z dlvodu
zpozdéni mezi signalem Fidici jednotky k otevieni ventilu a zahajenim pratoku prvnich pelet.
Muze to byt také povazovano za minimalni dobu otevieni ventilu vysypani vakuové komory.

VGD - Vacuum Gate Delay (Prodleva klapky vakua)
format: XXXYY (sekundy / sekundy)

funkce: xxx:  Doba mezi otevifenim dolniho ventilu vakua a otevienim ventilu vysypani
vakuové komory.

yy: Doba mezi otevienim horniho vakuového hraditka a otevienim ventilu plnéni
vakuové komory.

VFA — Vacuum Fill Adjust (Nastaveni pInéni vakuové komory)
format: xxxyy (opakované pokusy, desetiny libry nebo desetiny kilogramu)

funkce: xxx:  Pocet opakovanych pokusUl plnéni vakuové komory, které budou provedeny pred
spusténim alarmu nedostatku materialu.

yy: Pfipustna zaporna odchylka od cilové hodnoty plnéni vakuové komory (VCH).
Pokud po napinéni vakuové komory neni odecet hmotnosti vakuové komory v ramci
této tolerance, bude zahajen dalsi pokus pInéni.

HDD - Heating Hopper Dump Delay (Zpozdéni vysypani nasypky)
format: XXXXX (sekundy)

funkce: Doba mezi vypnutim dmychadla a zahajenim pInéni vakuové komory. To zajistuje dobu pro
zastaveni ¢innosti dmychadla.

VCT = Vacuum Dump Threshold (Mez vysypani vakuové komory)
format: XXXXX (g/s)

funkce: Pokud béhem vysypavani vakuové komory dosahne v realném &ase pritokova rychlost
ventilu vysypani vakuové komory této nizké urovné, bude vysypavani ukon€eno na zakladé
pfedpokladu, ze vakuova komora je kompletné prazdna.

CDR — Chamber Dump Retries (Opakované vysypani vakuové komory)
format: xXxxyy (% / opakované pokusy)

funkce: xxx:  Pokud vysypani vakuové komory nedosahne alesponi této procentualni hodnoty
cilové hodnoty (RHH), bude zahajen dals$i pokus o vysypani vakuové komory.

yy: Pocet opakovanych pokusu o vysypani vakuové komory, které budou
provedeny pfed spusténim alarm vysypani vakuové komory.
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RAL — Residence Alarm (Alarm rezidence)

format: XXYYY (libry nebo kilogramy / minuty)
funkce: XX: Pokud nebude z vysypky vysypano alespon toto mnozstvi materialu béhem doby
zobrazené nize (yyy), bude spustén alarm doby rezidence.

yyy:  Doba alarmu doby rezidence.

Poznamka: Tento parametr je aktivni, pouze pokud je povolen alarm doby rezidence.
BCH - Batch Mode Target (Cilovd hmotnost davky)
Format: xxxxx  (libry nebo kilogramy)

funkce: Cilové celkové mnozstvi materialu, které bude suseno pfi béhu davky.

LTP — Loader Trip Point (Spoustéci bod dopravniku)

format: xxxyy (sekundy, desetiny libry nebo desetiny kilogramu)
funkce: xx: Casovaé zpozdéni vypnuti nakladage ¢&. 2.
yyy:  Pokud obsah vysypky klesne pod tuto uroven, zahaji se vypnuti napajeni

vystupu nakladace €. 2.

LTC — Loader Throughput Cutoff (Mez vykonu dopravniku)
format: xxxxx (libry nebo kilogramy za minutu)

funkce: Pokud je nakladac€ €. 2 nastaven do reZzimu meze vykonu, bude vypnuto napajeni vystupu
nakladace, pokud vykon klesne pod tuto urover.

HHV — Heating Hopper Volume (Objem nasypky)
format: xxxxx (desetiny krychlové stopy nebo desetiny litru)

funkce: Objem nasypky. Tato hodnota se pouziva k odhadu celkového mnozZstvi materialu v susicce,
které je pouzivano k vypoctu pousténého automatického zastaveni nakladace €. 1.

HHU - Heating Hopper High Level (Horni hladina nasypky)
format: XXXXX (%)

funkce: Pokud je nakladac€ €. 1 nastaven do ,automatického® rezimu, bude vypnuto napajeni vystupu
nakladace €. 1, pokud hodnota materialu nasypky klesne pod tuto uroven. Poznamka: Stroj
musi byt vybaven snimacem hladiny.
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HLA — Heating Hopper Level Alarm (Alarm hladiny nasypky)

format: XXXXX (%)

funkce: Pokud hodnota materialu v nasypce klesne na tuto uroveri, bude spustén alarm hladiny
nasypky (pokud je povolen). Poznamka: Plati pouze u jednotek se snimacem hladiny
nasypky.

L2D — Loader #2 Delay Time (Doba zpozdéni nakladace €. 2)
format: XXXxX  (sekundy)

funkce: Doba, po vysypani vakuové komory, mezi zméfenim hmotnosti ve vysypce a zapnutim
nakladace €. 2. Toto zpozdéni zajistuje, Ze material nebude béhem vysypavani dopravovan
pry¢, coz by mohlo zpUsobit nepfesnosti odeétll vykonu a totalizéru.

PMC - Progressively Metered Cycles (Progresivhé mérené cykly)
format: XXYYY (pocCty / procento)
funkce: XX: Pocet cyklt k méfeni pro nastaveni pocatec¢ni rychlosti.

yyy:  Procento mezni hmotnosti k cilové hodnoté béhem pocate¢nich méfenych cyklu.

RLT — Rated Learning Threshold (Mez uceni rychlosti)
format: XXXXX (%)

funkce: Procento cilového davkovani, které musi byt dosazeno pfi daném pokusu plnéni, aby doslo
k nastaveni rychlosti.
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Ohrivaé
PTS — Preheat Temperature Setpoint (Teplota ohfevu)
format: xxxxX (°F nebo °C)

funkce: Cilova teplota pfivodu vzduchu nasypky, kdyZ je moznost ,Teplota ohfevu“ nastavena na
moznost ,Teplota“.

PHT — Preheat Time (Doba ohievu)
format: XXXXX  (minuty)

funkce: 1. Pokud je rezim ohfevu nastaven na hodnotu ,Automaticky®, je tato hodnota minimalni dobou
ohfevu.

2. Pokud je rezim ohfevu nastaven na hodnotu ,Casovany*, je tato hodnota dobou ohfevu.

PHD - Preheat Differential Temperature (Diferencial ohievu)
format: xxxXxx (°F nebo °C)

funkce: Pokud je rezim teploty ohfevu nastaven na moznost ,Diferencial®, je teplota ohfevu
automaticky nastavena na tento pocet stupnu pod provozni teplotou (RTS).

PTD - Preheat Target Delta (Rozdil cilové hodnoty ohievu)
format: Xxxxx (°F nebo °C)

funkce: Pokud je rezim ohfevu nastaven na moznost ,Automaticky”, ohfev se automaticky ukonci,
pokud je teplota vzduchu opoustéjiciho nasypku v rozmezi stupnu teploty ohfevu, za
pfedpokladu, Zze vyprSela doba PHT.

RTS — Run Temperature Setting (Nastaveni provozni teploty)
format: Xxxxx (°F nebo °C)

funkce: Cilova teplota pfivodu vzduchu nasypky béhem ohievu (kdyZ je moznost , Teplota ohfevu®
nastavena stejné jako ,Provozni teplota“) a béhem vSech nasledujicich cykli ohfevu.

AS1 - Anticipator Gain (Heater) (Pfedvidany naruast (ohfivac))
format: XXXXX (Cislo)

funkce: Vliv pfedvidaného narlstu. Tato hodnota urluje, jak velky vliv maji pfedvidané budouci
teploty na nastaveni urovné vykonu ohfivace. VySSi hodnoty budou mit za nasledek
konzervativnéjsi Fidici smyCku ohfevu.
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CF1 - Cycle Frequency (Heater) (Frekvence cyklu (ohrivac))
format: xxxxX (°F nebo °C)

funkce: Vyjimka doby aktualizace smycky. Pokud dojde ke zvySeni teploty nad tuto hodnotu
béhem doby aktualizace dané smycky, dojde k aktualizaci smycky dfive.

RUL1 - Rate of Correction Upward (Heater) (Stupen korekce nahoru (ohfivac))
format: XXXXX (%)

funkce: Tlumici faktor pouzity na doby Fizeni, které maji pfedvidanou teplotu pod nastavenou
hodnotou. Vy38i hodnoty budou mit za nasledek konzervativnéjsi zvySeni teploty.

RD1 — Rate of Correction Downward (Heater) (Stupen korekce dol (ohfivag))

format: XXXXX (%)
funkce: Tlumici faktor pouzity na doby Fizeni, které maji pfedvidanou teplotu nad
nastavenou hodnotou. VyS8i hodnoty budou mit za nasledek méné konzervativni
pokles teploty.

CH1 - No Change High (Heater) (Beze zmény vysoka hodnota (ohfivac))
format: xxxxx (desetina °F nebo °C)

funkce: Pasmo necitlivosti na nastavenou hodnotou. Vyjadieno v desetinach stupné.
CL1 - No Change Low (Heater) (Beze zmény nizka hodnota (ohrivac))
format: xxxxx (desetina °F nebo °C)

funkce: Pasmo necitlivosti pod nastavenou hodnotou. Vyjadfeno v desetinach stupné.

PR1 - Percent Reduction (Heater) (Procentualni snizeni (ohfivac))

format: XXXXX (%)

funkce: Procento snizeni ohievu ve specialnich pfipadech. Pokud je aktualni teplota o vice nez OT1
nad nastavenou hodnotou, bude provozni cyklus ohfivaCe snizen o tuto
hodnotu.

UT1 - Update Timer (Heater) (Doba aktualizace (ohfivac))
format: XXXxx  (sekundy)

funkce: Normalni doba aktualizace smyc¢ky fizeni ohfevu.
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OT1 - Over-Temp Alarm (Heater) (Alarm nadmérné teploty (ohfivac))
format: xxxyy (sekundy / °F nebo °C)

funkce: xxx:  Doba, po kterou musi byt teplota pfivadéného vzduchu nasypky nad nastavenou
hodnotou, nez bude spustén alarm nadmérné teploty nasypky.

yy: Pocet stupnd, o které musi byt teplota pfivadéného vzduchu nasypky nad
nastavenou hodnotou, nez bude spustén alarm nadmérné teploty nasypky.

NH1 — No Heat Alarm (Heater) (Alarm bez ohfevu (ohfivac))
format: XXXxX  (sekundy)

funkce: Maximalni doba po zahajeni cyklu ohfevu, b&éhem které musi byt detekovan jeden
Z nasleduijicich stavu:

1. teplota musi stoupnout o 20 stupnt
2. teplota se musi zménit alespori o 20 procent smérem k cilové hodnoté
Pokud neni zjistén ani jeden takovy stav, bude spustén alarm ,BEZ OHREVU*.

MP1 — Maximum Percentage (Heater) (Maximalni procento (ohfivac))
format: XXXXX (%)

funkce: Maximalni pfipustny provozni cyklus ohfivace. Tato hodnota mlze byt pouzita k efektivnimu
omezeni efektivni velikosti ohfevu.

MAX — Maximum Temperature Setpoint (Nastavena hodnota maximalni teploty)
format: xxxxX (°F nebo °C)

funkce: Maximalni pfipustna uzivatelem zadavana hodnota ohfevu a nastavené hodnoty provozni
teploty. Pouziva se k omezeni, jak vysoké teploty suseni muze uzivatel nastavit.

ESL — Energy Saver Limit (Limit spori¢e energie)
format: xxxxX (°F nebo °C)

funkce: Teplota odvadéného vzduchu z nasypky, pfi niz bude spustén rezim spofiCe energie, pokud
je nastaven rezim ,Limit".

EST — Energy Saver Time (Doba spofice energie)
format: XXyyy (minuty / minuty)

funkce: XX: Doba potlaceni spofiCe energie na zacatku cyklu. Spofi€ energie je na
zacCatku cyklu ohfevu po tuto dobu potlacen.

yyy:  Po uplynuti této doby po spusténi spofice energie béhem cyklu ohfevu budou
zapnuty dmychadlo a ohfivaég, aby znovu obnovily teplotu v nasypce.
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ESP — Energy Saver Proportioning (Proporcionalni spofi¢ energie)

format: xXxyyy (minuty / %)
funkce: XX: Minimalni doba vypnuti ohfivace na za€atku cyklu, pokud je spofi€ energie nastaven
na dynamicky rezim.

yyy:  Procento doby vypnuti ohfivaCe na za¢atku cyklu, pokud je spofi€ energie nastaven
na dynamicky rezim.

RMP — Temperature Ramp Settings (Nastaveni Fizené zmény teploty)

format: xXyyzz (pfirastky / minuty / °F nebo °C)

funkce: X: Pocet teplotnich krok(l béhem Fizené zmény teploty.
yy: Doba trvani fizené zmény teploty.
zz: Teplotni rozpéti fizené zmény teploty.

CTM — Cooldown Temperature (Teplota ochlazenti)
format: xxxxX (°F nebo °C)
funkce: Cilova teplota ochlazeni nasypky.

Poznamka: Aby mél tento parametr ucinek, musi byt povolen rezim ochlazeni.

CTR - Cooldown Timer (Casovaé ochlazovani)
format: XXXXX  (minuty)
funkce: Doba ochlazovani nasypky.

Poznamka: Aby mél tento parametr ucinek, musi byt povolen rezim ochlazeni.

H1W — Heater Wattage (Heater) (Vykon ohrivace (ohfivac))
format: XXXXX  (watty)

funkce: Vykon primarniho ohfivaCe. Tato hodnota se pouziva pfi vypoctech spotfeby energie.
HCT — Heater Cooldown Time (Heater) (Doba ochlazovani ohfivace (ohfivac))

format: XXXxx  (sekundy)

funkce: XX: Doba mezi vypnutim dmychadla a vypnutim ohfivace.
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Snimaé hmotnosti

KDF — Load Cell Stable Weight (Stabilni hmotnost snima¢e hmotnosti)
format: XXXXX  (pocty)

funkce: Maximalni pfipustné fluktuace snimace hmotnosti béhem odeétu hmotnosti pfi operacich

LST - Load Cell Stable Time (Stabilni doba snima¢e hmotnosti)
format: xxXxxx  (milisekundy)

funkce: Doba, po kterou musi hrubé odecty snimace hmotnosti zlistat v rozmezi stanoveném
v parametru KDF, nez je proveden odeCet hmotnosti.

LCZ - Load Cell Zero (Nula snimaée hmotnosti)
format: XXXXX  (pocty)

funkce: Maximalni pfipustné fluktuace snimace hmotnosti béhem odectu hmotnosti pfi kalibraci nuly
a plné hmotnosti.

WST — Weight Settle Time (Cas usazeni snimaée hmotnosti)

format: xxxyy (sekundy / sekundy)

funkce: xxx:  Doba mezi uzavienim ventilu pinéni vakuové komory a zaznamem odectu snimace
hmotnosti vakuové komory. To umozniuje usazeni odectu snimace hmotnosti vakuové
komory.
yy: Doba mezi uzavienim ventilu pInéni vysypky a zaznamem odectu snimace hmotnosti

vysypky. To umoziiuje usazeni odectu snimaCe hmotnosti vysypky.

LZ1 - Load Cell Zero (Nula snimac¢e hmotnosti)
format: XXXXX  (pocty)

funkce: Pocty nuly snimace hmotnosti vysypky nastavené z vyroby. Tento parametr zajistuje, Zze
vSechny kalibrace nuly snimace hmotnosti vysypky po vyrobé budou spadat do rozpéti
+20 % jmenovité hodnoty, coz zaruduje, Ze se nevytvofi vyrazny stav mimo kalibraci.

LZ2 — Load Cell Zero (Nula snimace hmotnosti)
format: XXXXX  (pocty)

funkce: Pocty nuly snimace hmotnosti vakuové komory nastavené z vyroby. Tento parametr
zajistuje, ze vSechny kalibrace nuly snimace hmotnosti vakuové komory po vyrobé budou
spadat do rozpéti £20 % jmenovité hodnoty, coz zaruéuje, Ze se nevytvofi vyrazny stav
mimo kalibraci.
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Vakuum

VTS — Vacuum Time Setting (Nastaveni doby vakuovani)

format: xxyyy (minuty / minuty)

funkce: xx: Minimalni uzivatelem nastavena hodnota doby cyklu vakuovani.

yyy:  Doba cyklu vakuovani.
VPL — Vacuum Pressure Low (Nizky podtlak)
format: xxxxx (mm Hg absolutni)

funkce: Nastavena hodnota podtlaku vakuové komory.

VPD - Vacuum Pressure Delta (Rozdil podtlaku)

format: xxyyy (sekundy / mm Hg)
funkce: xx: Doba, po kterou bude generator vakua pokracovat v béhu po dosazeni hodnoty parametru
VPL.

yyy:  Pé&smo necitlivosti podtlaku / hystereze.

VSO - Vacuum Shutdown Offset (Posun vypnuti vakua)
format: XXXxX (sekundy)

funkce: Doba pfed vyprSenim doby vakua (VTS), kdy zacina vyrovnavani podtlaku. Slouzi ke
kompenzaci doby vyrovnavani.

LVT — Vacuum Shutdown Offset (Posun vypnuti vakua)
format: XXXxX (sekundy)

funkce: Doba, po kterou bude generator vakua bézet pfed provedenim kontroly stavu
NiZKEHO VAKUA. Viz alarm NiZKEHO VAKUA v &asti Alarmy.

NVT — No Vacuum Timeout (Prodleva bez vakua)

format: xxyyy (pocty / sekundy)
funkce: XX: Pocet pokusu opétovného cyklu vakuového hraditka, které budou provedeny pfi
pokusu odstranit chybu vakua, nez bude spustén alarm BEZ VAKUA.

yyy:  Doba, po kterou bude generator vakua bézZet pfed provedenim kontroly stavu BEZ
VAKUA. Viz alarm BEZ VAKUA v Casti Alarmy.
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VPT — Vacuum Purge Timer (Doba ciSténi vakuové komory)
format: XXXXX  (sekundy)

funkce: Dalsi doba, po kterou zlstane ventil ¢isténi vakuové komory / vyrovnani tlaku otevfen poté,
co bude ve vakuové komore dosazeno tlaku vyrovnani. To zaruCuje, ze ve vakuové komore
na konci cyklu vakuovani nezUstane stav ¢aste€ného podtlaku.

VPI - Vessel Purge Interval (Interval ¢iSténi vakuové komory)
format: xxyyy (sekundy / sekundy)
funkce: xx: Procento odsaté atmosféry, které bude béhem c¢isténi nahrazeno.

yyy:  Interval mezi cykly Cisténi vakuové komory.

ATM — Atmospheric Pressure (Atmosféricky tlak)

format: XXxXxx (mm Hg absolutni)
funkce: Naméreny atmosféricky tlak. Tento parametr se automaticky aktualizuje jednou za cyklus.
Systém

ELT — Event Logging Time (Doba zapisu udalosti)
format: XXXXX  (sekundy)

funkce: Doba mezi zaznamy fadku zapisu udalosti.

EUS - Energy Usage Settings (Nastaveni vyuziti energie)
format: xxyyy (desetiny hodiny / sekundy)
funkce: XX: Délka primérovaciho pole spotfeby energie.

yyy:  Doba mezi okamzitymi odecty spotfeby energie. Tyto odedty jsou vkladany do
priimérovaciho pole spotfeby energie.
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Prehled konfigurace systému

Nabidka Konfigurace systému je pfistupna z obrazovky Setup menu (Nabidka Nastaveni)

a obsahuje fadu obecnych nastaveni systému, jako jsou napfiklad nasledujici: Zapis dat, pfedvolby,
diagnostika, testy a komunikace. NiZe je uveden obecny piehled moznosti, které jsou umistény

v nabidce Konfigurace systému.

System Preferences
(Predvolby systému)

Diagnostics
(Diagnostika)
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Change Passwords (Zménit hesla) — Nastaveni hesla pro Nabidku
Nastaveni. Vychozi heslo je 22222. Nastaveni hesla 00000 deaktivuje
ochranu heslem.

Date and Time (Datum a €as) — nastaveni ¢asu, data a formatu data.

Display Units (Jednotky zobrazeni): Fahrenheit (°F) nebo Celsius (°C),
libry (Ibs) nebo kilogramy (kgs), Pressure (Tlak): Absolute (Absolutni)
nebo Differential (Diferencialni), Pressure units (Jednotky tlaku); mmHg
nebo inHg.

Language (Jazyk) — nastaveni aktualniho jazyka.

Navigation Bar Options (Moznosti liSty nabidek) — konfigurace
softwarovych tlagitek na pravé strané obrazovky.

Screen Options (Moznosti obrazovky) — Screen Saver Options
(Moznosti spofie obrazovky), Screen Brightness (Jas obrazovky),
Screen Calibration (Kalibrace obrazovky) a On-Screen Options (Moznosti
informaci na obrazovce). Moznost On-Screen Options (MozZnosti
informaci na obrazovce) nastavuje informace zobrazené v horni ¢asti
domovské obrazovky, mezi které patfi nasledujici: Date/Time
(Datum/&as), Model Number (Cislo modelu), MLAN ID (MLAN ID), USB
Connectivity (Konektivita USB), Ethernet Connectivity (Konektivita
Ethernet).

Kalibraci obrazovky je také mozné provést po dlouhém

stisknuti na jakémkoliv misté dotykové obrazovky pfFi
soucasném zapnuti napdjeni systému.

System Information (Informace o systému) — obrazovka Informace

0 systému zobrazuje specifické informace tykajici se Fidici jednotky

a susicky.

Load-Cell Diagnostics (Diagnostika snima€e hmotnosti) — zobrazuje

informace o diagnostice snimace hmotnosti vakuové komory a vysypky.

Alarm and Event Log (Zaznam alarmul a udalosti) — zobrazi obrazovku
Alarm and Event Log (Zaznam alarm0 a udalosti). Dal$i podrobné
informace viz stranu 83.

Hour Meters (Pocitadla hodin) — zaznamenavaji dobu zpracovani /

provozni dobu stroje. Pocitadlo hodin Maintenance Hour Meter (Pocitadlo
hodin udrzby) je mozné vynulovat.
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Communications Dryer I.D. Number (Cislo ID susi¢ky) — nastaveni &isla ID susicky.

(Komunikace) Zadejte identifikaCni Cislo pro konkrétni susicku ULTRA. Toto identifikaCni
Cislo bude uvedeno ve vsech tisténych vykazech. Pokud pouzivate vice
jednotek, toto &islo vam pomuze pfi identifikaci vykaz(. Pokud pouzivate
protokol MLAN k automatickému shromazdovani dat, musi mit kazda
fidici jednotka jedine€nou adresu. Platna &isla jsou 000 az 255.

Server Modbus (Server Modbus) — povoleni nebo zakdzani Modbus
TCP.

TCP/IP Configuration (Konfigurace TCP/IP) — povoleni DHCP nebo
nastaveni statické adresy IP, masky podsité a vychozi brany.

Dalsi informace o komunikaci viz stranu 77.

Resets (Resety) User Settings (Uzivatelska nastaveni) — Save/Restore Settings
(Ulozit/Obnovit nastaveni) — pouziva se k ukladani nebo obnovovéani
dfive ulozenych parametru. DalSi informace o ukladani a obnovovani
nastaveni viz stranu 79.

Factory Access (Pristup k nastavenim z vyroby) — pouze pro ucely
vyrobniho servisu.

Restore All (Obnovit vée) — obnovi vychozi nastaveni z vyroby.

VYSTRAHA: Moznost ,,Restore All“ (Obnovit vie)
pouzijte, jen pokud to nafidi technik spole¢nosti Maguire.

Restore Parameters (Obnovit parametry) — obnovi vdechny parametry
do vychoziho nastaveni z vyroby.

Firmware Update (Aktualizace firmwaru) — aktualizace firmwaru
suSicky ULTRA-150/300. Viz stranu 104.

Data Logging (Zapis Ridici jednotka s dotykovou obrazovkou Maguire ULTRA umozfiuje

dat) uzivateli nékolik zptsobu, jak zaznamenavat udalosti ze stroje a kde
takové udalosti ukladat. Po vstupu do nabidky ,System Configuration®
(Konfigurace systému) muze uzivatel vstoupit do nabidky ,Data Logging*
(Zapis dat).

Uzivateli se zobrazi nasledujici obrazovka (zobrazena nize), kde muze
prepinat mezi moznostmi ,Internal Flash Only“ (Pouze interni pamét
flash) a ,Internal Flash and USB* (Interni pamét’ flash a USB).

Pfi zaSkrtnuté moznosti ,Internal Flash and USB* (Interni pamét flash
a USB) budou udalosti ukladany také na jednotku USB flash, pokud je
pfipojena. Soubory s nazvem ,, ULT DIAG.TXT“ a ,ULT DIAG.CSV"
budou ulozeny v / adresafi MAGUIRE.
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Access Control
(Kontrola pristupu)
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System Data Logging

el
T

el
303

Access Control

T1 Inlet Temperature Totalizer Reset

Logging Interval (seconds):

Log Events to:

Internal Flash Only

Internal Flash and USB

¥

Preheat Time ' Bulk Density

Vacuum Time HH, VC, RH

d Vacuum Chamber

Weight Preset Defaults

SRR PIEY Edit Presets

Weight

s Levels

Checked items indicate that
the Control is available from

m the selected Access Level

POZNAMKA: Maximalni velikost jednotky USB flash je 32 GB.

Nabidka Access Control (Kontrola pFistupu) umoznuje pfidani ochrany
heslem ke kli€ovym funkcim procesu suseni suSicky ULTRA. U kazdé
arovné ,Access Level* (Urover pfistupu) plati, Ze pokud je u funkce
zobrazeno zelené zatrzitko, tak se toto nastaveni vztahuje na aktualni
uroven pfistupu. Pokud jsou napfiklad v ramci kategorie ,Everyone*®
(Kdokoliv) zaskrtnuty vSechny funkce, pak Zadna z funkci neni chranéna
heslem. Pokud je pozadovana ochrana heslem pro funkci ,T1 Inlet
Temperature® (Vstupni teplota T1), musi byt zruSeno zaSkrtnuti této
funkce v kategorii ,Everyone® (Kdokoliv) a povoleno v drovni bud
~Operator” (Operator) nebo ,Admin“ (Spravce).

g » )

(@

0

ﬂ —
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Access Control

Totalizer Reset Clear Logs
Bulk Density Flexbus

HH, VC, RH

—

< , T1 Inlet Temperature

Preheat Time

Vacuum Time

Vacuum Chamber
Weight

Retention Hopper
Weight

Preset Defaults

-
=
=
=
B

Edit Presets

Access Levels

Checked items indicate that
the Control is available from
, the selected Access Level
S Operator !_

Display Options Display Options (Moznosti zobrazeni) — zobrazeni/skryti informaci
(Moznosti zobrazeni) a moznosti na obrazovkach fidici jednotky.
e CycleInfo (Informace o cyklu) — ON/OFF (ZAP/VYP) —
zobrazeni informaci o cyklu na hlavni obrazovce.

o Dispense Time (Cas davkovani) — ON/OFF (ZAP/VYP) —
zobrazeni ¢asu davkovani na hlavni obrazovce.

¢ HH Residence (Rezidence nasypky) — ON/OFF (ZAP/VYP) —
pokud je zvolena moznost ON (ZAP), zobrazi odpocitavaci
Casovac (parametr RAL), ktery indikuje, kdy zazni alarm
upozorfiujici na skute¢nost, Ze material zUstava ve vysypce pfilis
dlouho.

e Show Throughput (Zobrazit vykon) — zobrazeni vykonu (Ibs
nebo kg za hodinu).

e Show T4 Temperature (Zobrazit teplotu T4) — zobrazeni
aktualni teploty, pokud je jednotka funkci vybavena.

o Energy Usage (Vyuziti energie) — ON/OFF (ZAP/VYP) —
prepinani zobrazeni vyuziti energie, které se zobrazuje v nabidce
Advanced Information (Pokrocilé informace) na domovské
obrazovce.

e Mouse Over (Prejeti mysi) — ON/OFF (ZAP/VYP) — zapnuti
a vypnuti ikony mysi na komorach na domovské obrazovce. Tato
funkce je zahrnuta pouze z estetickych vizualnich divodu.

Nastaveni komunikace

Nastaveni komunikace susi¢ky ULTRA-150/300 povoluje softwarovou komunikaci pfes sit Ethernet
s pouzitim protokolu MLAN. Dalsi informace o protokolu MLAN a sus$i¢ce ULTRA-150/300 naleznete
v pfiru¢ce MLAN Protocol (Protokol MLAN), ktera je k dispozici na webu spole¢nosti Maguire
Products, Inc.

0 Pfi komunikaci MLAN v siti Ethernet se pouziva port 9999.

Komunikace Modbus, pokud je povolena (viz nize), pouziva port 502.
NOTE
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Nastaveni ¢isla MLAN ID

Stiskn
éte

Stiskn
éte

Stiskn
éte
Stiskn
éte

Stiskn
éte

@ System

Configuration

Communications
(Komunikace)
MLAN I.D. Number
(Cislo MLAN ID)

Na displeji se zobrazi vyzva k zadani Poté l_
hesla. (vychozi heslo: 22222) stisknéte: -

Na displeji se zobrazi kategorie konfigurace systému.

Na displeji se zobrazi kategorie komunikace systému.

Na displeji se zobrazi obrazovka MLAN 1.D. Number (Cislo
MLAD ID).

Na této obrazovce zadejte pomoci klavesnice nové Cislo ID.
Platna Cisla ID jsou od 1 do 254.

Pro ulozeni zmén.

Nastaveni adresy IP, masky podsité, brany

Stiskn ‘ Na displeji se zobrazi vyzva k zadani Poté I_

éte hesla. (vychozi heslo: 22222) stisknéte: -

Stiskn @ System Na displeji se zobrazi kategorie konfigurace systému.

Ste Configuration

Stiskn  Communications Na displeji se zobrazi kategorie komunikace systému.

éte (Komunikace)

Stiskn  TCP/IP Configuration Na displeji se zobrazi obrazovka TCP/IP Configuration

éte (Konfigurace TCP/IP) (Konfigurace TCP/IP). Na této obrazovce zadejte hodnoty IP
Address (Adresa IP), Subnet Mask (Maska podsité) a Default
Gateway (Vychozi brana). Pomoci klavesnice zadejte pfislusné
Ciselné hodnoty do poli zvyraznénych zelené. Pro pfesun do
dal$iho pole se dotknéte pole, které chcete upravit, a zadejte
pozadovanou hodnotu.

Stiskn I Pro ulozeni zmén.

éte
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Povoleni komunikace Modbus

Stiskn
éte

Stiskn
éte

Stiskn
éte
Stiskn
éte

Stiskn
éte

@ System

Configuration

Communications
(Komunikace)
Modbus Server
(Server Modbus)
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Na displeji se zobrazi vyzva k zadani Poté l_
hesla. (vychozi heslo: 22222) stisknéte: -
Na displeji se zobrazi kategorie konfigurace systému.

Na displeji se zobrazi kategorie komunikace systému.

Na displeji se zobrazi obrazovka Modbus Server (Server
Modbus). Na této obrazovce stisknutim policka Enable (Povolit)
komunikaci Modbus povolte.

Pro ulozeni zmén.
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Prehled tiskového strediska

Tiskoveé stfedisko je pfistupné z domovské obrazovky po stisknuti tlaCitka Print Center
(Tiskové stfedisko). Tiskové stfedisko zobrazi obrazovku nabidek s moznostmi tykajicimi se
tisku, mezi které patfi Parameters (Parametry), Events and Alarms (Udalosti a alarmy),
soubor zaznamu dat surovin a Alarm History (Historie alarmu). K vyti§téni zaznamu alarm,
parametr(l nebo zaznamu udalosti musi byt k suSic¢ce ULTRA pfipojena jednotka USB flash.

Na obrazovku Tiskové stfedisko se Ize dostat také z nabidky ,Setup” (Nastaveni), jak je
zobrazeno nize.

Soubory budou .-,

POZNAMKA Maximalni velikost jednotky USB flash je 32 GB.

Setup Options

Dryer
Configuration

System
Configuration

Print Center

!
L
I

*+uofeny v kofenové slozZce jedr~*..y v jednotce flash.

ULT_ALRM.TXT — zaznam alarm{
ULT_EVNT.CSV - zaznam udalosti (soubor .CSV)
ULT_EVNT.TXT — zaznam udalosti
ULT_PARM.TXT — zaznam parametr(

Print Parameters
(Vytisknout
parametry)

Vytiskne vSechny parametry a hodnoty parametrq, stejné jako seznam
informaci, do jednotky USB flash.

Print Events
(Vytisknout udélosti)

Kombinace fadkl stavu stroje v definovanych intervalech, stejné jako
mechanickych udélosti.

Print Alarm History
(Vytisknout historii
alarmu)

Vytiskne do USB veSkeré alarmy zaznamenané od posledniho vymazani
zaznamu alarmg.

Print Events to .CSV
(Tisk udalosti do
souboru .CSV)

Exportuje data do souboru .CSV.

Copy Log File
(Zkopirovat soubor
zaznamu)

Zkopiruje soubor zaznamu do jednotky USB pro ucely analyzy technikem
spole¢nosti Maguire.

Print All (Vytisknout
vse)

Vytiskne vSechny vySe uvedené zaznamy na jednotku USB.

Clear All Alarms and
Events (Vymazat
vSechny alarmy

a udélosti)

Vymaze vSechny alarmy a udalosti ulozené lokalné v systému a vymaze
zaznam.
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Vytisténi parametri — priklad

* Hvézdi¢ka u hodnoty ve sloupci ,setting“ (nastaveni) indikuje, Ze hodnota parametru byla zménéna
z vychozi hodnoty.

Parameter Report (Vykaz parametru)
Printed (Vytisténo) 01/14/21 04:29PM

Model: ULTRA-150

HMI Core (Jadro HMI): 4357 (Touchscreen) (Dotykova obrazovka)
HMI Firmware (Firmware HMI): T1222A

I/0 Firmware (Firmware I/0): T1222A

HMI Bootloader (Samozavadéci program HMI): 2.26

I/0 Bootloader (Samozavadéci program I/0): 1.03

Serial# (Sériové ¢.): 000000-00

MAC Address (Adresa MAC): 00:1C:1A:00:86:CE

INDEX NAME ABBR SETTING DEFAULT MIN MAX UNITS
(INDEX NAZEV ZKRATKA NASTAVENT vycHozi MIN. MAX .
JEDNOTKY)

Blower (Dmychadlo):

Bl VFD Low Limit BLF 00025 00025 00025 00060 Freq

B2 VFD High Limit BHF 00060 00060 00050 00070 Freq

B3 VFD Drive BDF 00060 00060 00000 99999 Freq

B4 VFD Zero Level BZL 00045 00045 00000 00100 Percent

BS VFD Level Adjustment BLA 00025 00025 00025 00060 Freq

B6 VFD Heat Throttle BHT 00100 00100 00000 99999 Percent

B10O Blower Max Wattage BMW 00640 00640 00000 99999 Watts
BI11 Airflow Delay Time ADT 00000 00000 00000 99999 Second
B12 Blower Detect Time BDT 00005 00005 00000 99999 Second

Dispensing (Davkovani):

D1 Vacuum Chamber High Level VCH 00030 00030 00000 00035 Weight
D2 Vacuum Chamber Low Level VCL 00005 00005 00000 00010 Weight
D3 Retention Hopper High Level RHH 00035 00035 00000 00045 Weight
D4 Retention Hopper Low Level RHL 00005 00005 00000 00020 Weight
D5 Material Bulk Density BLK 00035 00035 00000 00150 Wt/vol
D6 Vacuum Chamber Fill Rate VFR 02500 02500 00250 05000 Gram/Sec
D7 Vacuum Chamber Dump Rate VDR 00000 00000 00000 02000 Gram/Sec
D8 Chamber Fill Time VET 00035 00035 00000 99999 Second

D9 Chamber Dump Time VDT 00060 00060 00000 99999 Second

D10 Fill Lag Time FLA 00250 00250 00000 00500 Time

D11 Dump Lag Time DLA 00100 00100 00000 00500 Time

D12 Vacuum Gate Delay VGD 00303 00303 00000 99999 Second

D13 Chamber Fill Adjust VFA 04010 04010 00000 99999 Cnt/Wt
D14 Heat Hopper Dump Delay HDD 00004 00004 00000 99999 Second
D15 Vacuum Dump Threshold VCT 00050 00050 00000 99999 Gram/Sec
D16 Chamber Dump Retries CDR 05003 05003 00000 10099 Pct/Ret
D17 Residence Alarm RAL 05120 05120 00000 65999 Wt/Min

D18 Batch Size BCH 00000 00000 00000 99999 Weight

D19 Loader Trip Point LTP 15015 15015 00000 99250 Time/Wt
D20 Loader Throuput Cutoff LTC 00005 00005 00000 99999 Wt/Min
D21 Heat Hopper Volume HHV 00020 00020 00000 99999 Volume

D24 Loader 1 Timings L1T 20012 20012 00000 99999 Term
D25 Loader 1 Alarm L1A 00004 00004 00000 00999 Term
D26 Loader 2 Timings L2T 20012 20012 00000 99999 Term
D27 Loader 2 Alarm L2A 00004 00004 00000 00999 Term
D28 Loader 2 Delay Time L2D 00030 00030 00000 99999 Second
D29 Progressively Metered Cycles PMC 01060 01060 00000 99999 Cnt/Pct
D30 Rate Learning Threshold RLT 00025 00025 00000 99999 Percent

Heater (Ohtivacd):

H1-1 Preheat Temperature PTS 00150 00150 00074 00437 Degree

H1-2 Preheat Time PHT 00035 00035 00001 00999 Minute

H1-3 Preheat Differential PHD 00020 00020 00001 00999 Degree
H1-4 Preheat Target Delta PTD 00030 00030 00000 99999 Degree
H1-5 Run Temperature RTS 00180* 00150 00074 00437 Degree
H1-6 Anticipator Gain (Heater) AS1 00150 00150 00000 99999 Number
H1-7 Cycle Frequency (Heater) CF1 00010 00010 00000 99999 Degree
H1-8 Rate of Correction Upward (Heater) RUL 00008 00008 00000 99999 Percent
H1-9 Rate of Correction Downward (Heater) RD1 00006 00006 00000 99999 Percent
H1-10 No Change High (Heater) CH1 00005 00005 00000 99999 1/10Degree
H1-11 No Change Low (Heater) CL1 00010 00010 00000 99999 1/10Degree
H1-12 Percent Reduction (Heater) PR1 00005 00005 00000 99999 Percent
H1-13 Update Timer (Heater) UT1 00010 00010 00000 99999 Second
H1-14 Over-Temp Alarm (Heater) oT1 06006 06006 00000 99999 Sec/Deg
H1-15 No Heat Alarm (Heater) NH1 00120 00120 00000 99999 Second
H1-16 Maximum Percentage (Heater) MP1 00100 00100 00000 99999 Percent
H1-17 Max Temperature Set-Point MAX 00356 00356 00074 00374 Degree
H1-18 Energy Saver Limit ESL 00115 00115 00095 00115 Degree
H1-19 Energy Saver Time EST 05030 05030 00000 99999 Min/Min
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00000 60999 Min/Pct
00000 99999 Inc/Min/Deg
00032 00300 Degree
00000 99999 Minutes
00000 99999 Watts
00000 99999 Second
00000 99999 Number
00000 99999 Millisec
00000 99999 Number
Second
00000 99999 Number
00000 99999 Number
00001 99999 Minute
00000 99999 Number
00000 99999 Sec/mmHg
00000 99999 Second
Second
Cnt/Sec
00000 99999 Second
00000 99999 Sec/Sec
mmHg
00001 99999 Second
00001 99999 Minute

H1-20 Energy Saver Proportioning ESP 02060 02060
H1-21 Temperature Ramp Settings RMP 52036 52036
H1-22 Cooldown Temperature CTM 00120 00120
H1-23 Cooldown Timer CTR 00030 00030
H1-24 Heater Wattage (Heater) H1W 10000 10000
H1-25 Heater Cooldown Time (Heater) HCT 00002 00002
Load Cell (Snimac¢ hmotnosti):

L1l Load Cell Stable Weight KDF 00500 00500
L2 Load Cell Stable Time LST 00100 00100
L3 Load Cell Zero LCZ 01000 01000
L4 Weight Settle Time WST 00805 00805 00002 99999
L5 Load Cell 1 Zero Limit LZ1 00000 00000
L6 Load Cell 2 Zero Limit LZ2 00000 00000
Vacuum (Vakuum) :

V1 Vacuum Time Setting VTS 05025% 05020
V2 Vacuum Pressure Low VPL 00080 00080
V3 Vacuum Pressure Delta VPD 05020 05020
V4 Vacuum Shutdown Offset VSO 00060 00060
V5 Low Vacuum Timeout LVT 00120 00120 00000 99999
V6 No Vacuum Timeout NVT 03045 03045 00000 99999
V7 Chamber Purge Timer VPT 00010 00010
V8 Chamber Purge Interval VPI 85300 85300
V9 Atmospheric Pressure ATM 00760 00760 00000 00999
System (Systém) :

S1 Event Logging Time ELT 00030%* 00060
S2 Energy Usage Setting EUS 20030 20030
Alarm Flags (Pfriznaky alarmu) :

Material Shortage Alarm Warn

Material Ready Off

Material Temp Off

HH Level Alarm Off

Residence Off

Throughput Alarm On

Dump Retry On

Display Flags (Pfiznaky zobrazeni):

Auto Shutdown Off

Batch Mode Off

Cycle Info Oon

Display Throughput

Dispense Time Off

I/0 Status Off

Residence Time Off

Vacuum Time Off

Pressure Reference Absolute

Heat Settings (Nastaveni ohrevu) :

Temperature Unit Fahrenheit

Preheat Mode Auto

Preheat Setpoint Same As Run Temp.

Energy Saver Lim

Ramp Off

Misc. Settings (Ruazné& nastaveni) :

Weight Unit Pounds

Vacuum Pressure Unit mm Hg

Auto-Fill Adjust Off

HH Level Sensor Off

Loader 1 Off

Loader 2 Off

Purge Chamber On

Admin. Settings (Nastaveni spravy):

Blower VED

LOAD CELL CALIBRATION (KALIBRACE SNIMACE HMOTNOSTI)

NAME ZERO DELTA CTS/GM FULL LAST CALIBRATED

(NAZEV NULA  ROzDIL CTS/GM PLNA POSLEDNI KALIBRACE)

RH LC: 3318976 1977000 14.7 297.0 01/01/70 12:00AM

VC LC: 3336931 1642710 12.2 296.0 01/01/70 12:00AM

Hour Meter (Poc¢itadlo hodin) 0.0

Maintenance Hour Meter (Poc¢itadlo hodin udrzby) : 0.0 (last reset (posledni vynulovéani):
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Alarmy a udalosti

Zaznam alarmu a udalosti

Zaznam alarmu a udalosti zobrazuje historii alarma, aktualné aktivnich alarmu a jinych

udélosti s uvedenim data a ¢asu a popisem. Stiskem v horni poloviné nebo v dolni poloviné
; okna zobrazeni udalosti se pfesunete o stranku nahoru &i doll. Z této obrazovky Ize alarmy
ztisit. DalSi moznosti na této obrazovce: tisk na jednotku USB a vymazani zaznamu alarm.
K vyti§téni zaznamu alarmu a udalosti musi byt k susi¢ce ULTRA pfipojena jednotka USB
flash.

Soubory budou vytvofeny v kofenové slozce jednotky v jednotce flash.
ULTRA_ALARM.LOG — zaznam alarmu

ULTRA_EVENT.LOG — zaznam udalosti

Interpretace zaznamu udalosti

Nize je uveden popis sloupct informaci v zaznamu.

Sloupec Popis
1 datum a ¢as
2 provozni rezim suSicky
3 nastavenda hodnota teploty pfivadéného vzduchu nasypky
4 aktualni teplota nasypky
5 provozni cyklus ohfivace (%)
6 teplota vzduchu na vystupu nasypky
7 teplota na vystupu materialu (volitelny snima¢ RTD)
8 uplynula doba a nastavena doba cyklu vakuovani
9 tlak ve vakuové komore
10 hmotnost materialu ve vakuové komore
11 hmotnost materialu ve vysypce

12 vykon susicky

13 odecet totalizéru
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ULTRA od spolecnosti Maguire® — ULTRA susicka Maguire Products Inc.

Zaznam udalosti — priklad

ULTRA Event Log (Zaznam udalosti susicky ULTRA)
Printed (Vytisténo) 02/15/21 07:49AM

Model: ULTRA-150

HMI Core (Jadro HMI): 4357 (Touchscreen) (Dotykova obrazovka)

HMI Firmware (Firmware HMI): U0204A

1/0 Firmware (Firmware 1/0): U0204A

HMI Bootloader (Samozavadéci program HMI): 2.26

1/0 Bootloader (Samozavadéci program 1/0): 1.03

Serial# (Sériové ¢.): 000000-00

02/15/21 07:35:54AM: *** Dryer Started (Susi¢ka spousténa) ***

02/15/21 07:35:54AM: *** Blower Started (Dmychadlo spusténo) ***

02/15/21 07:35:56AM: *** Heating Hopper Heater Started (Ohfiva¢ nasypky spustén) ***

02/15/21 07:35:57AM: *** Heater Contactor (Stykaé ohfivage): HIGH (VYSOKY)***

02/15/21 07:36:07AM: MODE: PHT | T1s: 180F | Tla: 77.5F | TL(ATS): 84.0F | H1: 19.2 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: O |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:36:17AM: MODE: PHT | T1s: 180F | Tla: 108.5F | TL(ATS): 147.2F | H1: 19.2 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: O|RH: O | TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:36:28AM: MODE: PHT | T1s: 180F | Tl1a: 139.5F | T1(ATS): 180.1F | H1: 19.2 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: O|RH: O | TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:36:38AM: MODE: PHT | T1s: 180F | Tla: 151.7F | TL(ATS): 169.9F | H1: 19.2 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: O |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:36:48AM: MODE: PHT | T1s: 180F | Tla: 155.3F | T1(ATS): 162.9F | H1: 20.8 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: O |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:36:58AM: MODE: PHT | T1s: 180F | Tl1a: 161.6F | TL(ATS): 165.0F | H1: 22.1 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: O|RH: O | TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:37:08AM: MODE: PHT | T1s: 180F | T1a: 168.3F | TL(ATS): 173.3F | H1: 22.8 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: O|RH: O | TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:37:18AM: MODE: PHT | T1s: 180F | Tla: 172.8F | TL(ATS): 179.4F | H1: 22.8 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: O |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:37:29AM: MODE: PHT | T1s: 180F | Tla: 175.6F | TL(ATS): 180.0F | H1: 22.8 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:37:39AM: MODE: PHT | T1s: 180F | Tla: 177.4F | T1(ATS): 180.1F | H1: 22.8 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: O|RH: O | TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:37:49AM: MODE: PHT | T1s: 180F | Tla: 178.9F | T1(ATS): 180.0F | H1: 22.8 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: O|RH: O | TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:37:59AM: MODE: PHT | Tls: 180F | T1a: 180.1F | TL(ATS): 181.8F | H1: 22.6 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: O |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:38:09AM: MODE: PHT | Tls: 180F | T1a: 180.3F | T1(ATS): 181.8F | H1: 22.5| T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 757mmHg | VC: O|RH: O | TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:38:19AM: MODE: PHT | T1s: 180F | T1a: 180.3F | TL(ATS): 179.6F | H1: 22.5| T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: O|RH: O | TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:38:30AM: MODE: PHT | T1s: 180F | Tla: 181.8F | TL(ATS): 181.9F | H1: 22.3 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: O|RH: 0 | TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:38:40AM: MODE: PHT | Tls: 180F | T1a: 181.6F | T1(ATS): 183.4F | H1: 22.1| T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: O|RH: O | TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:38:50AM: MODE: PHT | T1s: 180F | T1a: 181.6F | T1(ATS): 180.7F | H1: 22.0 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: O|RH: O | TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:39:00AM: MODE: PHT | T1s: 180F | Tla: 181.9F | T1(ATS): 182.1F | H1: 21.8 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: O |RH: O | TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:39:10AM: MODE: PHT | T1s: 180F | T1a: 182.3F | T1(ATS): 182.7F | H1: 21.6 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0| RH: O | TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:39:20AM: MODE: PHT | Tls: 180F | T1a: 181.9F | T1(ATS): 182.7F | H1: 21.4 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: O|RH: O | TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:39:30AM: MODE: PHT | T1s: 180F | T1a: 180.9F | T1(ATS): 180.9F | H1: 21.3 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: O|RH: O | TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:39:41AM: MODE: PHT | T1s: 180F | T1a: 180.7F | TL(ATS): 179.2F | H1: 21.4 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0| RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:39:51AM: MODE: PHT | Tls: 180F | T1a: 181.2F | T1(ATS): 181.2F | H1: 21.3 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: O|RH: O | TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:40:01AM: MODE: PHT | Tls: 180F | T1a: 181.0F | T1(ATS): 181.4F | H1: 21.1|T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: O|RH: O | TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:40:11AM: MODE: PHT | T1s: 180F | T1la: 181.2F | T1(ATS): 181.0F | H1: 21.0 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0| RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:40:21AM: MODE: PHT | T1s: 180F | T1a: 181.2F | T1(ATS): 181.6F | H1: 20.9 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: O|RH: O | TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:40:31AM: MODE: PHT | T1s: 180F | T1a: 181.0F | T1(ATS): 181.0F | H1: 20.8 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: O|RH: O | TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:40:42AM: MODE: PHT | Tls: 180F | T1a: 181.0F | T1(ATS): 180.9F | H1: 20.8 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: O |RH: O|TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:40:52AM: MODE: PHT | T1s: 180F | T1a: 181.2F | T1(ATS): 181.4F | H1: 20.6 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: O|RH: O | TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:41:02AM: MODE: PHT | T1s: 180F | T1a: 181.4F | T1(ATS): 181.4F | H1: 20.5| T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: O|RH: O | TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:41:12AM: MODE: PHT | Tls: 180F | T1a: 181.2F | T1(ATS): 181.2F | H1: 20.4 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: O|RH: O | TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:41:22AM: MODE: PHT | Tls: 180F | T1a: 181.4F | T1(ATS): 181.0F | H1: 20.3 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0| RH: O | TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:41:32AM: MODE: PHT | T1s: 180F | T1a: 180.5F | T1(ATS): 181.9F | H1: 20.2 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: O|RH: O | TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:41:43AM: MODE: PHT | T1s: 180F | T1a: 179.6F | TL(ATS): 178.3F | H1: 20.4 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: O|RH: O | TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:41:53AM: MODE: PHT | T1s: 180F | T1a: 180.0F | TL(ATS): 180.3F | H1: 20.4 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0| RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:42:03AM: MODE: PHT | Tls: 180F | T1a: 180.3F | T1(ATS): 180.9F | H1: 20.3 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: O|RH: O | TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:42:13AM: MODE: PHT | T1s: 180F | T1a: 180.3F | T1(ATS): 180.5F | H1: 20.3 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: O|RH: O | TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:42:23AM: MODE: PHT | T1s: 180F | Tla: 180.5F | TL(ATS): 180.7F | H1: 20.2 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0| RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:42:33AM: MODE: PHT | T1s: 180F | T1la: 180.9F | TL(ATS): 181.4F | H1: 20.1| T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: O|RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:42:44AM: MODE: PHT | T1s: 180F | T1la: 180.1F | TL(ATS): 179.2F | H1: 20.1| T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: O |RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:42:54AM: MODE: PHT | T1s: 180F | Tla: 180.3F | T1(ATS): 180.5F | H1: 20.1 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: O|RH: O | TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:43:04AM: MODE: PHT | T1s: 180F | T1a: 180.7F | TL(ATS): 181.2F | H1: 20.0 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: O|RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:43:14AM: MODE: PHT | T1s: 180F | T1la: 180.3F | TL(ATS): 180.1F | H1: 19.9 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: O|RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:43:24AM: MODE: PHT | T1s: 180F | T1la: 178.9F | TL(ATS): 176.7F | H1: 20.2| T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: O|RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:43:34AM: MODE: PHT | T1s: 180F | T1la: 178.9F | T1(ATS): 178.2F | H1: 20.4 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0| RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:43:45AM: MODE: PHT | T1s: 180F | T1a: 180.3F | TL(ATS): 182.5F | H1: 20.2 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: O|RH: O | TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:43:55AM: MODE: PHT | T1s: 180F | T1la: 181.0F | TL(ATS): 181.9F | H1: 20.0 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: O|RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:44:05AM: MODE: PHT | T1s: 180F | T1a: 180.3F | TL(ATS): 180.0F | H1: 20.0 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0| RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:44:15AM: MODE: PHT | T1s: 180F | Tla: 178.9F | TL(ATS): 177.3F | H1: 20.2 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: 0| RH: 0| TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:44:25AM: MODE: PHT | T1s: 180F | Tla: 179.4F | T1(ATS): 179.2F | H1: 20.2 | T2: 67.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 758mmHg | VC: O|RH: O | TPT: 0| TOT: 600
02/15/21 07:44:31AM: *** Heating Hopper Heater Stopped (Ohfiva¢ nasypky zastaven) ***

02/15/21 07:44:31AM: *** Blower Stopped (Dmychadlo zastaveno) ***

02/15/21 07:44:37AM: *** Heater Contactor (Stykag ohfivage): LOW (NiZKY) ***

02/15/21 07:44:37AM: *** Upper Vacuum Gate (Horni vakuové hraditko): OPENED (OTEVRENO) ***

02/15/21 07:44:40AM: *** Vacuum Chamber Fill Valve (Ventil pInéni vakuové komory): OPENED (OTEVRENY) ***

02/15/21 07:44:43AM: *** Vacuum Chamber Fill Valve (Ventil pInéni vakuové komory): CLOSED (ZAVRENY) ***

02/15/21 07:44:51AM: Fill Time (Cas pinéni): 3.517 | Fill Rate (Rychlost pInéni): 1294 g/s | VC: 9.9

02/15/21 07:44:51AM: *** Fill Retry (Opakovani plnéni) ***

02/15/21 07:44:51AM: *** Vacuum Chamber Fill Valve (Ventil pInéni vakuové komory): OPENED (OTEVRENY) ***

02/15/21 07:44:58AM: *** Vacuum Chamber Fill Valve (Ventil pinéni vakuové komory): CLOSED (ZAVRENY) ***

02/15/21 07:45:06AM: *** Upper Vacuum Gate (Horni vakuové hraditko): CLOSED (ZAVRENE) ***

02/15/21 07:45:06AM: *** Blower Started (Dmychadlo spusténo) ***

02/15/21 07:45:09AM: *** Heating Hopper Heater Started (Ohfiva¢ nasypky spustén) ***

02/15/21 07:45:10AM: *** Heater Contactor (Styka& ohFivage): HIGH (VYSOKY)***

02/15/21 07:45:11AM: Fill Time (Cas pInéni): 7.074 | Fill Rate (Rychlost pInéni): 1294 g/s | VC: 31.8

02/15/21 07:45:11AM: Final Fill Weight (Kone¢na hmotnost pinéni): 31.9 / 30.0

02/15/21 07:45:14AM: *** Vacuum Generator Supply Valve (Ventil privodu generatoru vakua): OPENED (OTEVRENY) ***

02/15/21 07:45:15AM: *** Vacuum Generator Check Valve (Zpétny ventil generatoru vakua): OPENED (OTEVRENY) ***

02/15/21 07:45:19AM: MODE: HT/VAC | T1s: 180F | T1a: 138.0F | TL(ATS): 107.4F | H1: 8.6 | T2: 68.4F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 426mmHg | VC: 33 |RH: O |TPT: 0| TOT: 60
02/15/21 07:45:29AM: MODE: HT/VAC | T1s: 180F | T1la: 122.0F | TL(ATS): 98.1F | H1: 16.2 | T2: 68.2F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 159mmHg | VC: 33 |RH: O |TPT: 0| TOT: 60
02/15/21 07:45:39AM: MODE: HT/VAC | T1s: 180F | Tla: 133.3F | T1(ATS): 150.4F | H1: 18.9| T2: 68.2F | VT: 00:07/20:00 | ABS: 93mmHg | VC: 33 |RH: 0| TPT: 0| TOT: 60
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ULTRA od spole¢nosti Maguire® — ULTRA susicka

Maguire Products Inc.

Alarmy — pfi€iny a feseni

(R

Zobrazeni alarmu:

Problémy jsou typicky indikovany stavem alarmu na displeji fidici jednotky suSicky se
zvukovym alarmem a alarmem blikajicim svétlem. V nasledujici tabulce odstranovani pficin
alarmu jsou popsany stavy alarmd a mozné pficiny i mozna feseni.

Odstranéni pri¢in:

ALARM: 01

Obrazovka: Blower Failure (Vypadek

dmychadla)

Zaznam: BLOWER FAILURE
(VYPADEK DMYCHADLA)

v v

Problém: Dmychadlo nebézi.

Doslo k sepnuti relé pretizeni stykae motoru. Viz schémata zapojeni na
konci tohoto navodu. PolozZka €. 3, relé pretizeni ve schématu zapojeni.
Tento alarm spusti vypnuti susicky.

Reseni: Resetujte stykad. Zkontrolujte, zda neni zablokovana hfidel
motoru dmychadla. Zkontrolujte sitové napéti napajeni stroje; ujistéte se,
Ze napéti neni pfili§ nizké, coZz mdze zplsobit zvySeni teploty.
Zkontrolujte, zda nedoslo ke ztraté faze zdroje napéjeni.

ALARM: 02

Obrazovka: Heat Hopper No Heat
(Nasypka netopi)

Zaznam: NO HEAT (ZAVADA
OHREVU)

Problém: Detekovan vypadek topeni nebo nepfimérené
topeni snimaéem RTD na pfivodu do nasypky.

Tento alarm je spustén parametrem NH1. Parametr NH1 je maximalni
€asovy limit, v sekundach, po spusténi cyklu topeni, béhem néhoz musi
byt detekovana jedna z nasledujicich podminek: Bud musi teplota
stoupnout o 20 stuprid, nebo se musi teplota pfiblizit nejméné

0 20 procent smérem k nastavené teploté. Pokud neni néktera z téchto
podminek splnéna, zazni alarm ,ZAVADA OHREVU*. Tento alarm
predstavuje signal, ze doslo k poru$e bud' topeni, nebo proudu vzduchu
z dmychadla. Tento parametr a nasledny alarm chrani topeni pred
vypélenim v pfipadé poruchy dmychadla nebo zablokovani proudu
vzduchu.

Reseni: Zkontrolujte proud vzduchu z dmychadla. Zkontrolujte, zda neni
ucpany pfivod vzduchu, zkontrolujte, zda neni odpojené, ucpané nebo
déravé 2" vedeni vzduchu z dmychadla do ohfivace. Zkontrolujte, zda
neni odpojené, ucpané nebo déraveé 2" vedeni vzduchu z horni ¢asti
ohfivace do privodu nasypky. Zkontrolujte neprerusenost vodicu

v ohfivaci. Viz schéma zapojeni na konci tohoto navodu. Pokud je
ohfiva¢ susicky zkratovany, bude vysledkem vypnuti jistiCe nebo vypaleni
pojistky elektrického napajeni susicky ULTRA-150.

ALARM: 03

Obrazovka: Heater Setpoint Exceeded

(Prekro¢ena nastavena hodnota

ohfivace)

Zaznam: SETPOINT EXCEEDED
(PREKROCENA NASTAVENA
HODNOTA)

Problém: Teplota pfivodu vzduchu nasypky prekroc€ila
nastavenou hodnotu.

Pokud je teplota na pfivodu vzduchu nasypky (snima¢ T1a) vy$si o pocet
stupnt zadany v parametru OT1 (vychozi hodnota: 6 ° F nebo 6 °C) po
dobu delSi, nez je doba v sekundach zadana v parametru OT1, spusti se
alarm. Bude hlasen alarm, ale stroj dale pobézi. Dal$i informace viz
parametr OTL1.

Reseni: Za normalnich okolnosti neni nutné Zadné feseni, protoze
suSicka upozornila na nastaveni teploty. Pokud se tento alarm opakuje,
kontaktujte technickou podporu spole€nosti Maguire.
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ULTRA od spole¢nosti Maguire® — ULTRA susicka

Maguire Products Inc.

ALARM: 04

Obrazovka: Heater Runaway (Ohtivac¢

nerizeny)
Zaznam: RUNAWAY (NERiZENY)

Problém: Teplota na pfivodu vzduchu nasypky zna¢né
prekrocila nastavenou hodnotu.

Pokud teplota na pfivodu vzduchu nasypky (snimac T1a) pfekroCi
0 20 °F (11 °C) nastavenou hodnotu, spusti se alarm a dojde k vypnuti
systému.

Reseni: Kontaktujte technickou podporu spoleénosti Maguire

ALARM: 08

Obrazovka: No Vacuum (Chybi
vakuum)

Zaznam: NO VACUUM (CHYBI
VAKUUM)

Problém: Susicka ani po tfech pokusech nevytvorila
vakuum.

Susicka nedosahla vakua 200 mm pod atmosférickym tlakem b&éhem

45 sekund (vychozi nastaveni). Susi¢ka opakovala pokus tfikrat (vychozi
pocet pokus(l). Po kazdém pokusu bylo vakuum vyrovnano a uzavéry
vakua byly otevieny a zavieny za u€elem utésnéni vakuové komory
(mozny vyskyt necistot i pelet branicich pfiméfenému utésnéni).
Vychozi hodnoty jsou fizeny parametrem NVT (pokusy a sekundy). Tento
alarm neni kriticky. SusSi¢ka bude pokracovat v pokusech o utésnéni i po
spusténi alarmu.

Reseni: Pokud susicka stale spousti alarm, zkontrolujte: pfipojeni a tlak
stlaceného vzduchu (regulator susi¢ky by mél ukazovat hodnotu 85 psi).
Zkontrolujte, zda nejsou nedistoty na t&snénich nad vakuovou komorou
a pod ni.

ALARM: 11

Obrazovka: RTD Failure (Vadné CIDLO
TEPLOTY)

Zaznam: RTD FAILURE (VADNE
CIDLO TEPLOTY)

Problém: Odecet snimace RTD (snima¢€ teploty) je nad
nebo pod hodnotou max./min. odectu

Snimac¢ RTD je pravdépodobné odpojeny nebo poskozeny. Zkontrolujte
odecet teploty na displeji ve studeném stavu. Odecet teploty by mél
ukazovat pokojovou teplotu. Pokud je odecet pod —25 °C nebo nad

450 °C, snima¢ RTD je vadny.

Reseni: Kontaktuijte technickou podporu spolegnosti Maguire a pozadejte
0 vyménu snimace RTD.

ALARM: 12

Obrazovka: Material Shortage (Chybi
material)

Zaznam: MATERIAL SHORTAGE
(CHYBI MATERIAL)

Problém: Bylo dosazeno maximalni doby pInéni (parametr
VFT) jesté pred dosazenim nastavené hmotnosti materialu
(parametr VTH).

Tento alarm se spousti, kdyZ bylo dosazeno hodnoty parametru VFT
(doba plnéni komory) pfed dosazenim hodnoty VCH (horni mez vakuové
komory), coz indikuje nedostatek materialu v nasypce nebo mozné
zaseknuti ventilu. Vystup tohoto alarmu je fizen nastavenim alarmu
nedostatku materialu. Viz stranu 49.

Reseni: Zkontrolujte pfivod materialu. Zkontrolujte ventil pinéni vakuové
komory umistény v zakladné nasypky.

ALARM: 15

Obrazovka: Low Air Pressure (Nizky

tlak vzduchu)

Zaznam: LOW AIR PRESSURE (NizKY
TLAK VZDUCHU)

Problém: Snimac tlaku vzduchu detekoval tlak vzduchu
pod 50 psi.

Reseni: Zkontrolujte uzaviraci vypoustéci ventil umistény vlevo dole na
predni strané susicky ULTRA-150. Zkontrolujte, zda je ventil otevieny.
Zkontrolujte tlak pfivodu vzduchu.
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ALARM: 16

Obrazovka: Heat Hopper Fail-Safe
(Fail-Safe nasypky)

Zaznam: HEATER FAIL-SAFE (FAIL-
SAFE OHREVU)

Problém: Doslo k otevieni teplotniho bezpe¢nostniho
spinace z diivodu stavu pretopeni.

Na horni strané trubky topeni je umistén teplotni bezpenostni spinac.
Pokud teplota topeni pfekro¢i maximalni hodnotu bezpeénostniho
spinade, tento spinaé se otevie a vypne celou susicku (KRITICKY
alarm).

Reseni: Nechte susicku vychladnout. Oteviete panel na levé strané
susSicky a vyhledejte bezpecnostni spinac trubky topeni na horni strané
trubky topeni z nerezavéjici oceli. Stisknutim ¢erveného tladitka
bezpeénostniho spinace resetujte teplotni bezpenostni spina¢. Pokud
se problém opakuje, kontaktujte technickou podporu spole€nosti
Maguire.

ALARM: 18

Obrazovka: Vacuum Chamber Missing

(Chybi vakuova komora)

Zaznam: VC MISSING (CHYBI
VAKUOVA KOMORA)

Problém: Chybi vakuové komora.

Pokud je odecet snimace hmotnosti vakuové komory b&éhem
AUTOMATICKEHO bé&hu o 4,5 libry (2 000 gramui) pod hodnotou tary,
spusti se tento alarm a suSicka se zastavi (kriticky alarm). Tento alarm je
obvykle zpusoben chybéjici vakuovou komorou, ale mize byt zplisoben
i provedenim kalibrace nuly snimace hmotnosti vakuové komory

S ponechanym materidlem ve vakuové komofe.

Reseni: Pokud chybi vakuova komora, vratte ji na misto. Pokud je
vakuova komora na misté, vyprazdnéte komoru a provedte kalibraci nuly
snimacdu hmotnosti. Pfipadné poskozeni snimacd hmotnosti Ize
detekovat kalibraci nuly.

ALARM: 19

Obrazovka: Retention Hopper Missing
(Chybi vysypka)

Zaznam: RH MISSING (CHYBI
VYSYPKA)

Problém: Chybi vysypka.

Pokud je odeget snimage hmotnosti vysypky b&hem AUTOMATICKEHO
béhu o 6,6 libry (3 000 gram0) v pfipadé suSicky ULTRA-150, nebo

0 11 liber (5 000 gramu) pod hodnotou tary, spusti se tento alarm

a susiCka se zastavi (kriticky alarm). Tento alarm je obvykle zplisoben
chybéjici vysypkou, ale maze byt zplsoben i provedenim kalibrace nuly
snimace hmotnosti vysypky s ponechanym materilem ve vysypce.

Reseni: Pokud chybi vysypka, vratte ji na misto. Pokud je vysypka na
misté, vyprazdnéte vysypku a provedte kalibraci nuly snima¢d hmotnosti.
Pfipadné poskozeni snimacud hmotnosti Ize detekovat kalibraci nuly.

ALARM: 20

Obrazovka: Throughput Exceeded
(Prekrocéen vykon)

Zaznam: THRUPUT EXCEEDED
(PREKROCEN VYKON)

Problém: Byla prekro€ena vyrobni kapacita susicky.
Toto je volitelny alarm (v nabidce alarma), ve vychozim nastaveni
aktivovany. Tento alarm se spousti, kdyz bylo dosazZeno nizké hladiny
vysypky jesté pfed vyprSenim doby vakuovani. To znamena, Ze odbér
materialu pfekrocil mnozstvi dodavaného suchého materialu. Tento
alarm neni kriticky, suSic¢ka pokracuje v €innosti.

Reseni: Toto je zplisobeno nadmérnym odebiranim materialu.

ALARM: 21

Obrazovka: Low Vacuum (Nizké

vakuum)

Zaznam: LOW VACUUM (NIZKE
VAKUUM)

Problém: Susicce se nezdafrilo dosahnout hodnoty tlaku

vakua nastavené v parametru VPL.
Susicka se pokusila dosahnout nastavené hodnoty tlaku vakua béhem
120 sekund (vychozi hodnota parametru LVT).

Mozné pri€iny a feSeni: Pokud suSi¢ka hlasi alarm, zkontrolujte:
pfipojeni a tlak stlaeného vzduchu (regulator susicky by mél ukazovat
hodnotu 85 psi). Zkontrolujte, zda nejsou necistoty na tésnénich nad
vakuovou komorou a pod ni. Alarm muze byt také zplsoben netésnosti
a unikem vakua. Pokud nenaleznete pricinu, kontaktujte technickou
podporu spole¢nosti Maguire.
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ALARM: 23

Obrazovka: Residence Time (Doba

rezidence)

Zaznam: RESIDENCE TIME (DOBA
REZIDENCE)

Problém: Material byl ve vysypce pfilis dlouho.

Tento alarm je spustén parametrem RAL. Pokud byl aktivovan alarm
rezidence, zazni tento alarm v pfipadé, ze béhem doby specifikované
v parametru RAL nebylo z vysypky odebrano dostatecné mnozstvi
materialu. DalSi informace viz parametr RAL na strané 65.

Reseni:
Pro zabranéni tomuto alarmu: SniZte plnici hmotnost nebo zapnéte
moznost Nastaveni plnici hmotnosti (nabidka nastaveni materiélu).

ALARM: 24

Obrazovka: Batch Complete (Davka

dokonéena)

Zaznam: BATCH COMPLETE (DAVKA
DOKONGENA)

Davka je dokonéena

Tento alarm se spousti na konci davkového béhu, pfi¢emz je konec
definovan jako ¢as, ve kterém je material ve vysypce vy€erpan na uroven
zadanou v parametru HHL po zavére¢ném vysypani vakuové komory

v daném davkovém béhu.

ALARM: 25

Obrazovka: Material Shutdown
(Materialové vypnuti)

Zaznam: MATERIAL SHUTDOWN
(MATERIALOVE VYPNUTI)

Materialové vypnuti

Tento alarm se spousti, pokud je alarm nedostatku materialu nastaven
na hodnotu ,VYPNUTI" a je zjist€no, Ze z nasypky byl pIné vy€erpan
material prostfednictvim kritéria v parametru VFA. Kdyz se tento alarm
spusti, suSicka ULTRA automaticky vstoupi do stavu vypnuti. Tento
alarm muze byt uzite€ny napfiklad: na konci dne, kdy miize obsluha
zameérneé spustit vyprazdnéni nasypky (vypnutim podavaciho dopravniku)
a nechat suSi¢ku ULTRA automaticky zahajit vypnuti ve vhodnou dobu.

ALARM: 26

Obrazovka: Material Ready (Materiél je

pripraven)

Zaznam: MATERIAL READY
(MATERIAL JE PRIPRAVEN)

Material je pFipraven

Pokud je aktivovan alarm Materidl je pfipraven v nabidce ,Nastaveni
alarmu®, tento alarm se spusti po dokonc€eni celého cyklu vakuovani
pouze prvni davky materialu. Po 15 sekundach zvukova ¢ast tohoto
alarmu automaticky ztichne. Prvni davka materialu zlstane ve stavu pod
vakuem tak dlouho, dokud nebude tento alarm vymazan. Existuji dva
hlavni dGvody tohoto alarmu:

1. Upozornéni operatora, Ze je pfipraven suchy material ke zpracovani.

2. Jako prodleva pro pfipad potfeby, aby mél operator vice ¢asu na
pfipravu procesu.

ALARM: 27

Obrazovka: Auto Shutdown
(Automatické vypnuti)

Zaznam: AUTO SHUTDOWN
(AUTOMATICKE VYPNUTI)

Automatické vypnuti

Tento alarm se spousti, kdyz bylo zahajeno automatické vypnuti, tj.
vypnuti v pfedem nastavenou dobu. ,Zacatek” je definovan jako Cas, ve
kterém dosSlo k zavére€nému plnéni vakuové komory.

ALARM: 28

Obrazovka: Heat Hopper Material Low
(Malo materialu v nasypce)

Zaznam: HH MATERIAL LOW (MALO
MATERIALU V NASYPCE)

Mélo materialu v nasypce

U susicky ULTRA s volitelnym snima¢em Urovné v nasypce se tento
alarm spusti, kdyZ je v nabidce ,Nastaveni alarmu® aktivovan alarm
,Malo materialu v nasypce” a Urover v nasypce klesla pod hodnotu
parametru HHA.
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ALARM: 29

Obrazovka: Material Temp (Teplota

materialu)

Zaznam: MATERIAL TEMP (TEPLOTA
MATERIALU)

Alarm teploty materialu

Kdyz je alarm teploty materialu aktivovan v nabidce ,Nastaveni alarmu®,
tento alarm je spustén pokazdé, kdyz ma nasypka vysypat material do
vakuové komory a teplota T2 (na vystupu nasypky) je pod arovni
parametru ESM. U&elem je upozornit operatora, e do$lo

k nedostate¢nému topeni, a to pravdépodobnéji kvali pfekro¢eni vyrobni
kapacity procesu nez kvlli prekroceni kapacity susicky ULTRA.

ALARM: 30

Obrazovka: Vacuum Chamber Dump
Failure (Selhani vysypani vakuové

komory)

Zaznam: VC DUMP FAILURE
(SELHANI VYSYPANI VK)

Selhani vysypani vakuové komory

Pokud je alarm vysypani vakuové komory aktivovan v nabidce
.Nastaveni alarmu®, je monitorovano vysypavani vakuové komory. Pokud
bylo detekovano, Ze ani po urgitém poctu pokust, definovaném

v parametru VDR, nedo$lo k vysypani dostate€ného mnozstvi materialu
do vysypky, spusti se tento alarm. Vakuova komora bude nadale
pokracovat v pokusech o vysypani, dokud nebude spInéno kritérium
,2uspésného vysypani“, pfi jehoz spinéni bude alarm automaticky ztiSen.

ALARM: 31

Obrazovka: Preheat Complete (Ohiev

dokonéen)

Zaznam: PREHEAT COMPLETE
(OHREV DOKONCEN)

Ohrev dokonéen
Volitelny upozorfiovaci alarm, ktery, pokud je povolen, se spousti pfi
dokonceni cyklu ohfevu.
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Udrzba

Pfed provadénim jakychkoliv procedur udrzby a/nebo Cisténi musi byt suSicka
ULTRA pneumaticky a elektricky odpojena a uzamknuta, aby se zabranilo riziku
vzniku vazného urazu a/nebo poskozeni stroje.

WARNING
Uzamknuti/oznaceni
ijj Pfed provadénim jakychkoliv procedur udrzby a/nebo Cisténi musi byt suSicka

ULTRA pneumaticky a elektricky odpojena a uzamknuta, aby se zabranilo riziku
waARNNG  VZniku vazného Urazu a/nebo poskozeni stroje.

Pneumatické uzamknuti/oznacéeni

Bezpec&nostni zafizeni uzamknuti/oznaceni je umisténo
v prostoru pneumatickych zafizeni za elektrickou skfini a je pfipojeno
pfimo k regulatoru vzduchu. OtocCenim Cerveného knofliku spravné
uzaviete pfivod vzduchu a souCasné  kompletné vypustite zbytkovy
interni tlak do atmosféry.

Elektrické uzamknuti/oznaceni

Zarizeni elektrického uzamknuti je umisténo na elektrické skfini.

Tento vypinac odpoji veSkeré napajeni stroje a je konstruovan tak,

aby chranil pfed urazem elektrickym proudem v pfipadé
neoCekavaného spusténi napajeni stroje béhem provadéni udrzby. Po
prepnuti do polohy ,OFF“ (VYP) je napdjeni stroje odpojeno  a fidici
jednotku neni mozné zapnout. Viz schéma zapojeni nize.

N

| 30 )
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~
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Preventivni udrzba

Jednou tydné: Jednou tydné je doporuceno provést nasledujici postupy udrzby.

Vytvareni nanostii:  Zkontrolujte, zda nevznikaji nanosy ¢astic z pelet/prachu. V zavislosti na
zpracovavaném materialu se mohou na hornim vakuovém hraditku nebo na
hlavici nadrze vakuové komory vytvaret nanosy €astic. Aby vzniklo spravné
vakuum, je bezpodmine¢né nutné udrzovat O-krouzek horniho vakuového
hraditka bez jakychkoliv necistot.

Lapace vihkosti: V zavislosti na kvalité pfivadéného vzduchu se muze v lapacich vihkosti
v regulatoru vzduchu hromadit vihkost a/nebo olej. Stisknutim tlagitka vihkost
a olej vypustte. Pokud je stroj vybaven volitelnou membranovou susSi¢kou
vzduchu, bude k odlucovaci olejové mlhy pfipojen dalSi lapa¢ vihkosti.

Nepfivadéjte do susicky mazany vzduch. Mohlo by dojit
k poskozeni suSiCky. Pouzivejte vyhradné Cisty, suchy vzduch

bez oleje.
IMPORTANT!
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Preventivni udrzba — pokrac¢ovani

Jednou mési€éné: Jednou mésiéné je doporuceno provést nasledujici postupy
udrzby.

Filtry pfivodu vzduchu: Vysroubujte z jednotky regulatoru vzduchu vypoustéci lapac
a vyjmeéte a zkontrolujte filtracni viozku. V pfipadé potfeby ji vyménte.
Pokud je stroj vybaven volitelnou membranovou susi¢kou vzduchu,
bude zde dalsi filtr, ktery je nutné zkontrolovat.

Membranova susi¢ka vzduchu: Jedna se o volitelny doplnék susi¢ek Maguire ULTRA. Pokud
je ve vybaveé stroje, kontrolujte Barevny indikator rosného
bodu. Pokud je na vystupu vzduchu vihkost, indikator se
zbarvi Zluté; pokud je vzduch suchy, bude indikator ZELENY.
Pokud je indikator ZLUTY, mizZe byt nutna vyména.

ZLUTA = SPATNE ZELENA = DOBRE

RUZOVOU barvou a suchy MODROU barvou.

ndikovan

Filtr na vstupu vzduchu: Filtr na vstupu vzduchu, ktery je umistén na zadni strané stroje, je
nutné pravidelné kontrolovat a Cistit. Vyjméte pouzdro vzduchového
filtru a 5um filtr zkontrolujte. V ptipadé potfeby jej vyménite. Ugelem
tohoto filtru je odstranovat necistoty z okolniho vzduchu.
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Preventivni udrzba — pokra€ovani

Jednou za pul roku: Jednou za kazdych 6 mésicu je doporuc¢eno provést nasledujici

postupy udrzby.

Ruéni ovladani:

Dolni vakuové hraditko:

Tésnéni/O-krouzky:
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Pomoci dotykové obrazovky Fidici jednotky zkontrolujte funkénost
stroje v nabidce ,Ovladani vystup(“. Pomoci této funkce Ize ruéné
aktivovat ventily a jina zafizeni. Tato funkce také slouzi jako

Bl integrovany nastroj na odstranovani problémd.
Dperations Manual Operations b= .

Input Status

—_—

Heater Test

Vacuum Chamber
Fill Test

—_—

DryPurge Heater Test

Zkontrolujte, zda rameno hraditka neni ohnuté a zda tésnéni zajistuje
spravné utésnéni vakua. Pokud stroj nemuze u¢inné dosahnout
vakua, spusti se alarm a material nepljde spravné vysusit.

Zkontrolujte neporusenost vsech tésnéni a O-krouzku a vycistéte
veskeré nedistoty, které by mohly branit spravnému utésnéni. Pokud
to nebude provedeno, miize dochazet k unikim materialu a stroj
bude vytvaret pouze nedostatecné vakuum.
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Cisténi — procedura

Procedura ,Cisténi“ vysype nasypku &i vakuovou komoru nebo oboji najednou. NiZe je popsan
zpusob provedeni téchto procedur.

HORKE POVRCHY NASYPKY:

Jako u vSech susiéek jsou i zde HORKE POVRCHY, na které je nutné davat pozor.
WARNING  Teploty mohou dosahnout hodnoty 350 °F (180 °C). Tyto povrchy obvykle nemaji
nebezpecnou teplotu, nicméné je nutné davat pozor na vSechny horké povrchy.

Neprovadéjte cisténi, pokud nebyla susicka ULTRA-150 nejdfive spravné vypnuta.

Spravny postup vypnuti viz ¢ast Spusténi a provoz na strané 39.
IMPORTANT!

Pri ¢isténi nestrkejte ruce ani nastroje do ventilG. Pri ¢isténi NESAHEJTE do vnitfniho
prostoru stroje.

Pouziti volitelného vysypného skluzného zlabu nasypky (neni standardni souc¢asti dodavky)

Pro usnadnéni Cisténi je mozné material z nasypky odebrat pomoci vysypného skluzného Zlabu
nasypky, pokud je jim stroj vybaven. Nasypka ma na pfedni strané dvirka, ktera umoznuiji pfistup
v rozsahu celé vnitfni vySky nasypky. Nasypka neni odebiratelna. Pfed otevienim pfrednich
pfistupovych dvifek je doporu¢eno odebrat veskery material. K odebrani materidlu z ndsypky
pomoci volitelného vysypného skluzného Zlabu nasypky pouzijte nasledujici postup.

Poznamka: Pouziti vysypného skluzného Zlabu je volitelné. Material je mozné vysypat do vakuové
komory, poté do vysypky a nakonec odebrat dopravnikem z VTA v zakladné susicky.

Spustte dolu tésnici prstenec vysypky umistény v dolni ¢asti
vakuové komory. Tésnici prstenec je pfichycen k zakladné
vakuové komory pomoci magnetd. Stazenim dol( tésnici
prstenec sejméte.

Spustte doli vakuovou komoru pfepnutim spinace zdvihu
vakuové komory smérem dolu.

Zdvihnéte zajisStovaci prvek posuvné listy umistény v levé Casti
vakuové komory. Pfidrzujte zajiStovaci prvek posuvné listy

v horni poloze a vytahnéte posuvnou listu vakuové komory ven.
Uvolnéte zajiStovaci prvek posuvné listy, ktery dosedne na horni
konec vytazené posuvné listy.
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Vysunite ven vakuovou komoru.

Nainstalujte vysypny skluzny Zlab nasypky
na valce zdvihu vakuové komory. Nastavte
vysypny skluzny zlab nasypky tak, aby
material odchazel zadni stranou susicky.
Vysypny skluzny Zlab nasypky nasmérujte
k vysypani materialu do vhodné nadoby.

A Riziko pfiskfipnuti — Pfi pfepnuti spinaCe zdvihu vakuové komory do horni
polohy nestrkejte prsty k vysypnému skluznému Zlabu nasypky.

WARNING

Zdvihnéte vysypny skluzny zlab nasypky
prepnutim spinace zdvihu vakuové komory
smérem nahoru.
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Vyprazdnéni nasypky

Stisk Clean Out (Cisténi) Tlagitko Clean Out (Cisténi) je umist&no na domovské
néte obrazovce.
Na displeji se zobrazi moznosti vysypani.

K vysypani nasypky lze pouzit tlaCitko Dump Heating Hopper
(Vysypat nasypku) na obrazovce a tlacitko ventilu vysypani
nasypky (umisténé v blizkosti horni zadni ¢asti oblasti vakuové
komory).

Stisk Dump Heating Hopper Zobrazi se okno s potvrzenim.
néte (Vysypat nasypku)

Stisk -I pro vysypani nasypky a spusténi &istén.
néte

K pouziti tlacitka ventilu vysypani nasypky pokracujte dalSim krokem.

Stisk
néte

Tlacitko ventilu vysypani nasypky.

PFi zobrazené obrazovce Clean Out (Cisténi) jednim stisknutim
tlacitka ventilu vysypani nasypky ventil oteviete.

DalSim stisknutim tlac¢itka ventil zavrete.
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Vyprazdnéni vakuové komory

KdyZ je vakuova komora vysunuta, je mozné otevfit ventil vysypani vakuové komory pro vysypani
materialu do nadoby pomoci nasledujici procedury.

DULEZITE: Pri &isté&ni nestrkejte ruce ani nastroje do ventil(i. Pfi &i§téni NESAHEJTE do vnittniho
prostoru stroje.

Stisknéte

Clean Out (Cisténi)

Tlagitko Clean Out (Cisténi) je umist&no na domovské
obrazovce.
Na displeji se zobrazi moznosti vysypani.

K vysypani nasypky lze pouzit tlacitko Dump Heating Hopper
(Vysypat ndsypku) na obrazovce a tlacitko ventilu vysypani
nasypky (umisténé v blizkosti horni zadni ¢asti oblasti vakuové
komory).

Stisknéte

Dump Vacuum Chamber
(Vysypat vakuovou komoru)

Zobrazi se stavové okno.

Stisknéte

&l

pro navrat na domovskou obrazovku.

Clean Out (Cisténi) / Dump All (Vysypat vie) — Moznost Dump All (Vysypat vée) otevie véechny ventily

a umozni materialu volné protékat susi¢kou. Material v ndsypce propadne do vakuové komory a poté do
vysypky. V tomto rezimu je mozné vyprazdnit celou susi¢ku pomoci dopravnikového systému, ktery odebira
material otvorem v zakladné susicky.

DULEZITE: P¥i gisténi nestrkejte ruce ani nastroje do ventild. Pfi gisténi NESAHEJTE do vnitfniho prostoru

stroje.
Stisknéte Clean Out (Cisténi) Tlagitko Clean Out (Ciéténi) je umist&no na domovské
obrazovce.
Na displeji se zobrazi: obrazovka Start Clean Out Mode
(Spusténi davky rezimu ¢isténi).
K vysypani nasypky lze pouzit tla¢itko Dump Heating Hopper
(Vysypat nasypku) na obrazovce a tlacitko ventilu vysypani
nasypky (umisténé v blizkosti horni zadni ¢asti oblasti vakuové
komory).
Stisknéte Dump All (Vysypat vse) Zobrazi se okno s potvrzenim.
Stisknéte - pro zahajeni gisténi.
Stisknéte pro navrat na domovskou obrazovku.
o
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Pozastaveni pro cisténi ventilu
Tato funkce se pouziva k vyc€isténi horniho a/nebo dolniho vakuového hraditka za chodu jejich
otevienim na pozadovanou dobu pfi pozastaveni provozu stroje. Ve vychozim nastaveni tato funkce
NENI povolena a musi se povolit na obrazovce konfigurace systému.

Setup Menu (Nabidka Nastaveni) > [HESLO] > Dryer Configuration (Konfigurace susi¢ky) >
Special Features (Specialni funkce) > Valve Clean Pause (Pozastaveni pro ¢iSténi ventilu)

Povolte moznost ,Valve Clean Pause” (Pozastaveni pro Cisténi ventilu) zaskrtnutim moznosti, jak je
zobrazeno niZe:

Special Features

—

Aby bylo mozné vycistit vakuova hraditka za chodu, stisknéte tlaitko Vacuum chamber (Vakuova
komora) na domovské obrazovce. Tlac¢itko Valve Clean Pause (Pozastaveni pro Cisténi ventilu) se
nyni zobrazi a je mozné jej pouzit. Po stisknuti se tlacitko zbarvi ¢ervené, jakmile bude pozastaveni
zarazeno do fronty.

Vacuum Pressure: 760 mmHg

Dispense Time Vacuum Purge
Fill Weight
|

Pressure Valve Clean Pause

Po dal$im cyklu vysypani/plnéni vakuové komory zlistanou horni a dolni vakuova hraditka oteviena.
Na domovské obrazovce se nyni zobrazi Zluté ikony ,Pause“ (Pozastaveni). Obnoveni provozu
provedte stisknutim ikony Vacuum chamber (Vakuovéd komora) na domovské obrazovce a zruste
vybér tlacitka Valve Clean Pause (Pozastaveni pro Cisténi ventilu) (stisknéte jej).

ULTRA-150 vo: cu MODE: ValveCleanPause 02/18/20 10:16AM

Actual Setpoint “Actual
144°F 180°F 87°F I
' »
Vacuum Time N
L = —

Manual
Operations
Clean Out
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Kalibrace snimace hmotnosti

Mezery snimac¢e hmotnosti

Pfed zahajenim kalibrace zkontrolujte, zda jsou mezery u snimace
hmotnosti spravné nastaveny na 0,024” (0,61 mm). Snimac¢e hmotnosti
prochazeji kontrolou kvality a mezera je nastavena ve vyrobg; béhem
dopravy v8ak muze dojit nepfedvidatelnym zménam nastaveni. Pokud
je mezera nespravna, nastavte mezni mezeru piejeti snimace
hmotnosti mezi Sroubem pfejeti a nastavovacim Sroubem snimace
hmotnosti. Musi byt nastavena tak, aby listkovy sparomér 0,024”
mezerou prosel s minimalnim tfenim mezi dvéma hlavami Sroubd.

Pred kontrolou mezery musi byt snimace hmotnosti nezatizené; to
Ze vakuova komora bude v ,dolni* poloze a spocivat na
namisto na snimacich hmotnosti.

znamena,
posuvnych listach

Kalibrace nulové hmotnosti

Nastavovaci
Sroub

0,024”
(0,61 mm)

ZKONTROLUJTE  Zda jsou vzduchova potrubi pfipojena a pfivod vzduchu je ZAPNUTY.
ZKONTROLUJTE Zda jsou vakuova komora a vysypka PRAZDNE.
ZKONTROLUJTE Zda je vakuova komora v HORNI poloze a volné visi/spo€iva na snimacich
hmotnosti.
ZKONTROLUJTE Zda je ke spodni ¢asti vakuové komory pfipojen pruhledny tésnici plast.
KALIBRACE NULY SNIMACE HMOTNOSTI — postup je nasleduijici:
Stisknéte Na displeji se zobrazi vyzva k zadani hesla. (vychozi Poté Ii
heslo: 22222) stisknéte: -
Stisknéte Dryer Configuration Na displeji se zobrazi moznosti nabidky
(Konfigurace susicky)
Stisknéte Load cell Setup (Nastaveni Na displeji se zobrazi obrazovka Load-Cell Calibration
snimace hmotnosti) (Kalibrace snimace hmotnosti)
Stisknéte Vacuum Chamber . Na displeji se zobrazi obrazovka ZERO / FULL Calibration
(Vakuova komora) 1 (Kalibrace NULY / PLNA kalibrace).
Zero/Full Calibration
(Kalibrace nuly / plna
kalibrace vakuové
komory)
Stisknéte ZERO (NULA) Na displeji se zobrazi: Zkontrolujte, zda je vakuova
komora prazdna, poté stisknéte ZERO (NULA). Po
Uspésné kalibraci se zobrazi hmotnost 0,0.
Stisknéte . .
XIT Pro navrat na obrazovku Load-Cell Setup (Nastaveni
snimace hmotnosti).
Stisknéte Retention Hopper . Na displeji se zobrazi obrazovka ZERO / FULL Calibration
(Vysypka) 1 (Kalibrace NULY / PLNA kalibrace).
Zero/Full Calibration
(Kalibrace nuly / pln&
kalibrace vysypky)
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Stisknéte ZERO (NULA) Na displeji se zobrazi: Zkontrolujte, zda je vysypka
prazdna, poté stisknéte ZERO (NULA). Po Uuspésné
kalibraci se zobrazi hmotnost 0,0.

Stisknéte XIT Pro navrat na obrazovku Load-Cell Setup (Nastaveni
snimace hmotnosti).

Stisknéte r Pro navrat na hlavni obrazovku.

NULOVY bod snima&d hmotnosti je nyni spravné nastaven. V tuto chvili je mozné provést také
kalibraci PLNE hmotnosti; to ale neni nezbytné. Pokud se odeéty snima&i hmotnosti kviili drsnému
zachazeni méni, méni se spoleéné cely rozsah odeétt od NULY po hmotnosti PLNE vakuové
komory a vysypky. Kalibrace NULOVE hmotnosti resetuje cely rozsah snima&d hmotnosti, a tudiz
méni i odedty hmotnosti PLNE vakuové komory a vysypky.
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Kalibrace hmotnosti pIlné vakuové komory a vysypky

Pokud ma byt provedena kalibrace plné hmotnosti, musi byt nejprve dokoncena kalibrace nulové
hmotnosti, at uz u vakuové komory, nebo u vysypky.

Jakmile je kalibrace nulové hmotnosti dokoncena, je mozné do pfislusné komory vlozit kalibracni
zavazi se znamou hmotnosti. Hmotnost zavaZzi musi byt co nejblize hmotnosti 35,0 libry (16,0 kg)
u suSicky ULTRA-150 nebo 70,0 libry (32,0 kg) u suSicky ULTRA-300. Zadejte pfesnou znamou
hmotnost (v kilogramech nebo librach).

Pokud se po kalibraci plné hmotnosti na displeji zobrazi ,BAD CELL* (VADNY SNIMAC), hmotnost
pouzitého zavazi bud neodpovida zadané hmotnosti, komora se nepohybuje volné, NEBO jsou
vadné snimace hmotnosti.

Je také doporuceno, aby byl proveden test ,Navrat na nulu®, pfi kterém odeberete zavazi nebo
material z kalibrované komory a budete sledovat, zda se odecCet snimace hmotnosti vrati na nulu.

Pokud jsou sledovany celkové hodnoty materialu, je doporu¢eno provadét kalibraci plné hmotnosti
pravidelné (pfiblizné jednou za Sest mésicu).

C Lx .5( Na displeji se zobrazi vyzva k zadani hesla. Poté -

Stisknéte .‘ (vychozi heslo: 22222) stisknéte:

Stisknéte Dryer Configuration Na displeji se zobrazi kategorie konfigurace susSicky.

(Konfigurace susicky)

Stisknéte Load cell Setup (Nastaveni Na displeji se zobrazi obrazovka Load-Cell Setup (Nastaveni

snimace hmotnosti) snimace hmotnosti).

Stisknéte Vacuum Chamber I \. Na displeji se zobrazi obrazovka ZERO / FULL Calibration

(Vakuova komora) A (Kalibrace NULY / PLNA kalibrace).
Zero/Full
Calibration
(Kalibrace nuly /
plna kalibrace
vysypky)

Stisknéte ZERO (NULA) Na displeji se zobrazi: Zkontrolujte, zda je vakuova komora
prazdna, poté stisknéte ZERO (NULA). Po uspésné kalibraci se
zobrazi hmotnost 0 v gramech.

Stisknéte FULL (PLNA) Na displeji se zobrazi klavesnice a zprava: Zadejte znamou

hmotnost a stisknéte ENTER. Zadejte znamou hmotnost zavazi
v GRAMECH a poté stisknéte ENTER.

Umistéte zavazi se znamou hmotnosti do vakuové komory a pak spravné znovu nainstalujte vakuovou
komoru do susicky. Pokracujte stisknutim tlacitka CONTINUE (POKRACOVAT).
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Pockejte, nez se dokong¢i kalibrace snima¢i hmotnosti. BEhem kalibrace se nedotykejte vakuové
komory. Po uspéSném probéhnuti kalibrace plné hmotnosti se zobrazi vyzva.

Stisknéte XIT Pro ukoné&eni obrazovky Zero / Full Weight
Calibration (Kalibrace nulové / piné hmotnosti).
Proceduru zopakujte u vysypky.

Strana | 102 Rev.
8. Cervence 2021




ULTRA od spolecnosti Maguire® — ULTRA susicka Maguire Products Inc.

Ovéreni teploty a tlaku

Pokud je nutné ovéfit spravnost méfeni snimace RTD T1a susSicky ULTRA (méfeni teploty pfivodu vzduchu
nasypky) a/nebo tlakového snimace (odecet urovné vakua), na této strance naleznete postup, jak toho
dosahnout. V prvni fadé je vSak nutné uvést, ze ,perfektni“ pfesnost obou téchto zafizeni neni ke spravné
Cinnosti stroje nezbytna. Pfesnost snimace RTD pouZzitého v susi€ce ULTRA je podle vyrobce snimace

v fadu 1/10 stupné Celsia a na zakladé své konstrukce bud bude fungovat spravné, nebo nebude fungovat
vubec. Pfesnost snimace RTD nikdy nekolisa, takZze nemusi byt kalibrovan. Na zakladé toho je zfejmé, ze
kdyby teplota kolisala v rozmezi +3 stupné Celsia, u vétSiny materiald by byl dokongil proces suseni v ramci
pfijatelnych urovni tolerance. To neznamena, Ze budou kolisat odeéty teploty snimace RTD, ale Ze vétSina
material(l vyschne dobfe v ramci této tolerance. Tlakovy snimac pouzivany k odeétim Urovné vakua je
presny s toleranci +2 mm Hg. Tlakovy snimac nelze kalibrovat.

Ovéreni snimace RTD T1a:

Snima¢ RTD T1a je umistén na hadici pfivodu horkého
vzduchu, pfiblizné v 1/3 vzdalenosti od nasypky.
Zavedte rucni referencni termoclanek nebo snimac¢
RTD do ervené silikonové hadice (abyste to dokazali,
udélejte velmi maly zafez pomoci Ziletky) co mozna
nejblize snimace RTD T1A suSicky ULTRA.

Sledujte teplotu na hornim ¢erveném displeji susSicky
ULTRA a porovnavejte ji s hodnotou odectenou na
ruénim referenénim snimadi teploty.

Ovéreni tlakového snimace:

Snimac absolutniho tlaku (odecet Urovné vakua) je
umistén ve skfini elektroniky suSicky ULTRA. Pfesnost
snimace je mozné ovéfit dvéma zpUlsoby. Prvni
zpusob: Nastavte susicku ULTRA na zobrazovani tlaku
v milimetrech rtuti (vychozi nastaveni) a porovnejte
odecet na displeji s odeétem na ru¢nim barometrickém
zafizeni umisténém v blizkosti stroje. Druhy zpUsob:
Zavedte sondu barometrického zafizeni do zelené
vzduchové hadice o praméru 4" (viz Sipku na obrazku
vpravo). Zméfte barometricky tlak v hadici. Porovnejte
jej s odeCtem zobrazenym na displeji susicky ULTRA.

Strana | 103 Rev.
8. Cervence 2021



ULTRA od spoleé¢nosti Maguire® — ULTRA susicka Maguire Products Inc.

Aktualizace firmwaru susicky ULTRA

Po zapnuti ovladaciho panelu suSicky ULTRA je na prvni zobrazené obrazovce uvedena aktualni
verze firmwaru. V pfipadé potfeby Ize firmware su8icky ULTRA aktualizovat pomoci aktualizace
firmwaru dodané spolecnosti Maguire Products. K aktualizaci firmwaru se pouziva port USB
umistény pod ovladaci obrazovkou. Nasledujici postup podrobné popisuje aktualizaci firmwaru.

POZNAMKA: Maximalni velikost jednotky USB flash je 32 GB.

Béhem aktualizace firmwaru nevypinejte fFidici jednotku ani nevyjimejte
jednotku USB flash z portu! Uvedenymi ¢innostmi by doslo k poSkozeni

firmwaru Fidici jednotky.
IMPORTANT!

Zkopirujte novou aktualizaci firmwaru do jednotky USB flash. (Nekopirujte ji do zadného podadresare.)

Vliozte jednotku USB flash do portu USB susSic¢ky ULTRA.

susioste B Vo denlse o e kzsdaninesta, o

Stisknéte System Configuration  Na displeji se zobrazi kategorie konfigurace systému.
(Konfigurace systému)

Stisknéte Resets (Resety) Na displeji se zobrazi moznosti resetu systému.

Stisknéte Firmware Update Ridici jednotka vyhleda v jednotce USB soubor aktualizace

(Aktualizace firmwaru) firmwaru s pfiponou XUF.

Zvolte soubor z bile zobrazené plochy vlevo. Pokud je v jednotce USB flash ulozena vice nez jedna
verze firmwaru, bude v bile zobrazené ploSe zobrazeno vice verzi. Pokud je zobrazena
plocha prazdna, zkontrolujte, zda je v jednotce USB soubor aktualizace a zda je umistén
pfimo v kofenové slozce jednotky (nikoliv v podslozce). Ukoncete tuto obrazovku a jejim
dalSim zobrazenim aktualizujte zobrazeni okna.

Zvyraznéte verziv bilém panelu na levé strané a stisknéte PROGRAM (PROGRAM).

Stisknéte A pro pokracovani v aktualizaci firmwaru, nebo
stisknéte ¢ervené X, pokud chcete funkci

zrusit a ukonéit.

Na displeji se zobrazi pribéh pfenosu na interni SD kartu, poté se zobrazi prabéh ovéfovani
aktualizaéniho souboru. Ridici jednotka poté zobrazi vyzvu: ,Please toggle power.“ (Vypnéte a znovu
zapnéte napajeni.) V tuto chvili vyjméte jednotku USB flash, fidici jednotku vypnéte a znovu ji zapnéte. Po
restartovani fidici jednotky se na displeji zobrazi postup aktualizace nového firmwaru. Po jeho dokonceni
se na displeji zobrazi: UPDATES COMPLETE Toggle power (AKTUALIZACE DOKONCENA. Vypnéte

a zase zapnéte napajeni.). V tuto chvili vypnéte napajeni Fidici jednotky a znovu jej zapnéte.

Dalsi informace o aktualizaci firmwaru

Aktualizace softwaru mohou byt dodavany elektronicky, e-mailem nebo prostfednictvim stahovani.
Aktualizace softwaru maji nazev na zakladé data jejich vydani. Napfiklad nazev souboru VTU0204A . XUF
Ize interpretovat nasledovné: VT = Vacuum Touchscreen (Susi¢ka s dotykovou obrazovkou), U = 2021 (T =
2020), 02 = unor, 04 = 4. den, A = prvni revize pro dany den. Béhem procesu aktualizace podrobné
popsaneho vyse je novy software nalezeny na jednotce USB flash nejprve nakopirovan do interni karty SD.
Z karty SD je pak software nacten do systému susicky ULTRA. Pokud doSlo k problému se systémem
suSicky ULTRA a nelze pouzit port USB nebo pokud je software suSicky ULTRA poskozen a nelze nacist
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novy software prostfednictvim nabidky, Ize od spole¢nosti Maguire ziskat novy software pfejmenovany na
VTUPDATE.XUF. Takto pfejmenovany softwarovy soubor m{izete zkopirovat do kofenového adresare
jednotky USB a vloZit ji do portu USB suSicky ULTRA. Po zapnuti susi¢ky ULTRA se tento soubor
VTUPDATE.XUF automaticky nacte do systému susicky ULTRA a obnovi software.

Strana | 105 Rev.
8. Cervence 2021



ULTRA od spole¢nosti Maguire® — ULTRA susicka

Maguire Products Inc.

Inteqrovany systém nakladani FlexBus Lite

Systém nakladani Flexbus Lite integrovany do fidici jednotky s dotykovou obrazovkou susSicky

Maguire ULTRA umoznuje mistni fizeni jediného Cerpadla a az 9 zasobniku. V této ¢asti je popsan

a vysvétlen systém nakladani Flexbus Lite.

Obsah
Flexbus Lite — pfehled

Flexbus — domovska obrazovka

Flexbus — nastaveni a konfigurace

Flexbus — pfifazeni Cerpadla

Prirazeni zasobniku

Konfigurace zasobniku

Konfigurace Cerpadla

Odebrani zasobnikl nebo Cerpadel

Flexbus — mozZnosti nastaveni systému

Zasobnik: Konfigurace — uloZeni, obnoveni, vychozi hodnoty

Flexbus — podrobnosti hlavni obrazovky

Flexbus — schéma zapojeni

Flexbus Lite — mapa soucasti
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Flexbus Lite — pfehled domovské obrazovky

Panel aktualniho nahledu (Seda plocha) — zobrazuje aktualni nahled
zasobnik

Navigacni nabidka

Domovska
obrazovka

Zobrazeni
Cerpadla

Protokol
udalosti
a historie
alarmu

Prepnuti na
domovskou
obrazovku
ULTRA)

Nastaveni
(chranéno
heslem)

Zasobniky Cerpadio
Navigace / nastaveni vSech Nastaveni ¢erpadla
zasobniku

Flexbus Lite — nastaveni a konfigurace

Systém Flexbus Lite pouziva adresy MAC k individualni identifikaci kazdého
Cerpadla a zasobniku. Identifikace a Ciselné pfifazeni kazdého Cerpadla

a zasobniku Flexbus se nastavuje v ramci systému Flexbus Lite podle poradi,
kdy je zasobnik zapnuty a zjistény programem pfifezani ¢erpadla a procesy
nastaveni programu pfifazeni zasobniku.

Jakmile je poCateCni nastaveni dokoncCeno, systém Flexbus Lite zachova
nastaveni a identifikaci Cerpadla a kazdého zasobniku po neomezenou dobu. Po
ulozeni pocate¢ni identifikace poradi a Ciselného pfifazeni muze operator pozdé;ji
provadét nastaveni pofadi Ciselného pfifazeni zasobniku a pfifadit kazdému
zasobniku Ctyfznakovy alfanumericky identifikaCni nazev.
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Povoleni systému Flexbus Lite v Fidici jednotce s dotykovou obrazovkou

ULTRA

Systém Flexbus Lite je volitelny systém, ktery mize byt aktivovan v fidici jednotce s dotykovou obrazovkou ULTRA umoziiujici mistni fizeni
jediného cerpadla a az 9 zasobnikl. K nakladani susic¢ky jsou vyzadovany dal$i soucasti, véetné zasobnikll vybavenych systémem Flexbus,
soucasti T-drop, rozbo¢ovace pozic, modulu ¢erpadla a nezbytné kabelaze. Podrobnosti o nastaveni viz ¢ast Flexbus Lite — mapa soucasti na

strané 124.

Stisknét x Na displeji se zobrazi vyzva k zadani hesla. (vychozi Poté -l
e heslo: 22222) stisknéte:

Stisknét
e

Dryer Configuration
(Konfigurace susicky)

Na displeji se zobrazi kategorie konfigurace susicky.

Stisknét Convey Setup (Nastaveni

Na displeji se zobrazi kategorie dopravniku.

e dopravniku)

Stisknét Flexbus Systém Flexbus je nyni povolen a zobrazi se na liSta nabidek

e

Stisknét pro ulozeni zmén a ukonéeni funkce, nebo

e stisknéte cervené X, pokud chcete funkci zrusit
a ukongit.

Stisknét Pro pristup k systému Flexbus Lite.

e

Stisknét Pro piepnuti displeje zpét na obrazovku fidici jednotky susi¢ky

e ULTRA. Kdyz fidici jednotka susi¢ky ULTRA zobrazi ikonu
suSiéky ULTRA, systém Flexbus bude pokraéovat v provozu.
Stisknutim tlac¢itka Flexbus se kdykoliv vratite do systému
Flexbus.
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Obrazovka Flexbus Lite System Setup (Nastaveni systému Flexbus Lite)

PFifazeni Serpadla se nastavuje prostfednictvim obrazovky SETUP (NASTAVENI). Obrazovka Setup (Nastaveni) se
zobrazi po stisknuti tlacitka Setup (Nastaveni) na pravé strané obrazovky.

Na DOMOVSKE . A ‘ - -
obrazovce STISKNETE: ﬂ Po stisknuti tla¢itka SETUP (NASTAVENI) se zobrazi vyzva k zadani hesla.

Zadejte heslo ivychozi heslo je 22222)
Stisknéte

STISKNETE: 22222

Tim vstoupite na obrazovku Setup (Nastaveni). Tato obrazovka obsahuje nékolik specifickych moznosti nastaveni.

pro potvrzeni hesla.

Tladitka nastaveni ¢erpadla a zasobniku o
Stisknutim tlagitka PUMP (CERPADLO) nebo RECEIVERS (ZASOBNiKY) Navigacni nabidka
zobrazite nastaveni pro tato zafizeni

Navrat na domovskou
obrazovku

Zobrazeni ¢erpadla

Receivers: 0 Protokol udalosti
a historie alarmu

Piepnuti na
domovskou
obrazovku ULTRA

Nastaveni
(chranéno heslem)

Moznosti nastaveni systému Flexbus Lite

Poznamka: Cerpadlo musi byt pfifazeno pred zasobniky.
Poznamka: Systém Flexbus Lite vyuziva jedno €erpadlo a az
9 zasobnika.
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Prirazeni éerpadla — Cerpadla musi byt pfifazena pied zasobniky.

Systém Flexbus Lite fidi jedno Cerpadlo. Systém Flexbus miZze Fidit az 5 Cerpadel. Pokud mate dvé nebo vice Cerpadel (pouze systém
Flexbus), pfed spusténim funkce Nastaveni v fidici jednotce Flexbus VYPNETE vSechna €erpadla, jinak: Pro pfifazeni ¢erpadel postupujte
podle téchto pokyn:

Na DOMOVSKE
obrazovge
STISKNETE:

Po stisknuti tlagitka SETUP (NASTAVENI) se zobrazi vyzva k zadani hesla.

STISKNETE: 22222

Tim vstoupite na obrazovku Setup (Nastaveni). Tato obrazovka obsahuje nékolik specifickych moznosti nastaveni.

Zadejte heslo ivychozi heslo je 22222)

Stisknéte pro potvrzeni hesla.

Pro nastaveni
Cerpadel:

N Stisknéte velké tlagitko Pumps (Cerpadia) zcela vlevo na obrazovce.
STISKNETE:

PUMPS: 1

Tim vstoupite na obrazovku PUMP assignment (Pfitazeni CERPADLA). Tato $eda obrazovka obsahuje veskera dfive pfifazena &erpadla.
PFi prvnim nastavovani bude tato obrazovka pravdépodobné prazdna a zadna cerpadla nebudou pfifazena.
V tomto okamziku zapnéte zamyslené ¢erpadlo Flexbus Lite za u¢elem pfifazeni.

S jedinym cerpadlem se toto ¢erpadlo zobrazi na
obrazovce a bude oznaceno C&islem 1.

Pro néavrat na obrazovku Setup (Nastaveni). Po navratu na obrazovku Setup
N (Nastaveni) se zobrazi tlagitko Pumps (Cerpadla) se symbolem Setup (Nastaveni)
STISKNETE:
na tlagitku Pumps (Cerpadla), coZ indikuje, Ze jste stale v reZimu Pfifazeni
Cerpadla.
STISKNETE: Pro ukoncéeni rezimu Pfifazeni €erpadla. Ikona Setup (Nastavent) % piekryvajici
tlac¢itko zmizi, coz indikuje, Ze jste opustili rezim Pfifazeni ¢erpadla.
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Na obrazovce Setup (Nastaveni) mizete nyni také PUMPS: 1
prejit pfimo do nastaveni zasobnikd, aniz byste
museli znovu zadavat heslo.

RECEIVERS: 4

Pro zobrazeni obrazovky Receivers assignment (Pfifazeni zasobniku).
STISKNETE: Pokyny pro pfifazeni zasobnikU viz B dalsi strana.
V opadném pfipadé&, pro ukon&eni NASTAVENI...
STISKNETE: Pro ukonceni obrazovky Setup (Nastaveni).
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Prirazeni zasobniku

POZNAMKA: Pokud jste jiz vstoupili do NASTAVENI, preskoéte krok zadani hesla a prejdéte na D nize.

Na DOMOVSKE
obrazovge
STISKNETE:

Po stisknuti tlagitka SETUP (NASTAVENI) se zobrazi vyzva k zadani
hesla.

STISKNETE: 22222

» Tim vstoupite na obrazovku Setup (Nastaveni). Tato obrazovka obsahuje nékolik specifickych moznosti nastaveni.

Zadejte heslo ivychozi heslo je 22222)
Stisknéte pro potvrzeni hesla.

STISKNETE: ) ) ) . i
Stisknéte velké tlacitko Receivers (Zasobniky) pro zobrazeni obrazovky
Receiver assignment (Pfifazeni zasobniku).

Sedéa obrazovka obsahuje veskeré dfive pfitazené zasobniky. Pfi prvnim nastavovani bude tato obrazovka pravdépodobné prazdna
a zadné zasobniky nebudou pfifazeny. Zapnéte své zasobniky v poradi, v jakém je chcete pfifadit.

Vas$e zasobniky se zobrazi na obrazovce a budou o¢islovany v poradi, v jakém
byly zapnuty.

V pfipadé potfeby vam stisknuti ikony zasobniku umozni znovu pfifadit &islo ID
jinému nepfifazenému &islu.

|
Symbol ¢erpadla O na panelu ¢erpadel pro pfepnuti Cerpadla on-line nebo
off-line.

Pro navrat na obrazovku Setup (Nastaveni). Po
navratu na obrazovku Setup (Nastaveni) se zobrazi
STISKNETE: tlagitko Receivers (Zasobniky) se symbolem Setup
(Nastaveni) na tlacitku Receivers (Zasobniky), coz
indikuje, Ze jste stale v rezimu Pfifazeni zasobniku.

= |
x Pro ukonceni rezimu Pfifazeni zasobniku. Ikona
STISKNETE: E’r nastaveni % zmizi, coz indikuje, Ze jste opustili rezim
Pfifazeni zasobniku.
RECEIVERS: 3
STISKNETE: Pro ukonéeni obrazovky Setup (Nastaveni).
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Konfigurace zasobniku

Obrazovka Receiver
configuration (Konfigurace
zasobniku) je dostupna

z domovské obrazovky.
Stisknutim zasobniku na
domovské obrazovce prejdete na
obrazovku Receiver configuration
(Konfigurace zasobniku).
Zasobnik, ktery chcete PULSE TIME
konfigurovat, je identifikovan

Cislem ID zasobniku na obrazku 0.0
zasobniku na této obrazovce. -
MuzZete vybrat jiny zasobnik
pomoci navigacnich Sipek pro
prochazeni zasobniky dole
uprostfed této obrazovky.

PURGE TIME

LOADER ON

)

Navigace zasobniky

Navigace zasobniky a stavovy panel — tento multifunkéni panel zobrazuje zpravy a stav
RECEIVER ON zasobniku, umozfiuje navigaci na obrazovku konfigurace kazdého zasobniku pomoci tlagitek

se Sipkami a umoZfiuje také VYPNUTI nebo ZAPNUTI zasobniku.
' L')'

Symbol zasobniku mdZe zobrazovat nasledujici stavy:

Stisknutim symbolu zasobniku zasobnik VYPNETE nebo ZAPNETE. Tento symbol indikuje, ze zasobnik je
vypnuty a nebude fungovat.

(0]

Tento symbol indikuje, Ze fidici jednotka ztratila spojeni se zasobnikem. Zasobnik nebude v tomto stavu
fungovat.
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Pole konfigurace zasobniku

Blowback (Zpétné profouknuti) — zpétné profouknuti je impulz stlateného vzduchu pro vycisténi filtru. Zpétné

y profouknuti ma dvé konfiguraéni pole. Pole Skip cycle (Preskodit cyklus) definuje pocet cykll, které sbérna nadoba
|l l preskoCi mezi impulzy zpétného profouknuti. Vychozi hodnota pro moznost Skip Cycle (Pfeskocit cyklus) je 3. PFi
Y

nastaveni moznosti Skip Cycle (PfeskoCit cyklus) na hodnotu 0 (nula) bude profouknuti provedeno pfi kazdém cyklu.
Time Interval (Casovy interval) je multiplikacni faktor 400 ms pro tlakovani tlakové nadoby. Vychozi hodnota Time
Interval (Casovy interval) je 1 (1 = 400 ms).

Load Time (Doba nakladéani) — ¢as v sekundach, po ktery bude zasobnik nakladan.

&

Load Retry (Opakované pokusy nakladani) — pocet opakovanych pokust, kterymi se zasobnik pokusi Uspésné
nalozit material a splnit pozadavek snimace. PrekroCeni tohoto poctu opakovanych pokust spusti alarm zasobniku.

N
N

| —

(>

5\

Dump Time (Doba vysypéni) — doba v sekundach, po ktery zistane zasobnik otevieny béhem cyklu vysypani.

Pump Assignment (Prifazeni €erpadla) — Cislo ID Cerpadla, ke kterému je zasobnik pfifazen.

Pulse Time (Doba pulzovani) — doba zapnuti pulzovani v desetinach sekundy, po kterou bude vystup uvolriovace
prekazek (vystup 6) béhem doby vysypani pulzovat. (Viz schéma zapojeni karty zasobniku Flexbus, vystup 6.)

Purge Time (Doba ¢isténi) — doba v sekundach, po ktery bude Cistici ventil otevieny, aby vycistil dopravni potrubi.
@ (Doba ¢isténi nasleduje po dobé nakladani.)

Priority (Priorita) — nastaveni pofadi diileZitosti zasobniku. Nastaveni zasobniku na = E ‘I
3

Zasobniky vy$8i urovné pfijimaji material jako prvni, zatimco zasobniky s niZsi prioritou
pfijimaji material pozdéji.

¥ i78

Purge (€isténi) — tento symbol predstavuje ventil gisténi. PFi ¢isténi se zobrazi symbol modré
Sipky.
H
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Stitek a vychozi hodnoty zasobniku Ize resetovat dotykem velkého obrazku zasobniku ve stfedu obrazovky.
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Konfigurace ¢erpadla

Stisknutim tla¢itka ¢erpadla na pravé navigacni strané se zobrazi obrazovka prehledu ¢erpadla a dal$im
stisknutim erpadla na této obrazovce prehledu se otevie obrazovka konfigurace &erpadla. Cerpadlo, které
chcete konfigurovat, je identifikovano Stitkem 1D cerpadla na obrazku ¢erpadla na této obrazovce. Mizete
vybrat jiné Cerpadlo pomoci navigacnich Sipek pro prochazeni ¢erpadly dole uprostred této obrazovky.

Obrazovka Pump Overview (Pfehled Cerpadla)

Ovladani ¢erpadla

Obrazovka Pump
Overview (Prehled

V==

PUMP ON Stavovy Fanel cerpadla — na tomto panelu jsou zobrazeny zpravy a stav ¢erpadla a panel umoziiuje
VYPNUTI nebo ZAPNUTI &erpadla.

Symbol ¢erpadla miiZze zobrazovat nasledujici stavy:

(CERPADLO VYPNUTO).

Stisknutim symbolu ¢erpadla cerpadlo VYPNETE nebo ZAPNETE. Zobrazi se zprava PUMP OFF

zprava PUMP LOST COM (ZTRATA SPOJENI CERPADLA).

Tento symbol indikuje, Ze erpadlo ztratilo spojeni. Cerpadlo nebude v tomto stavu fungovat. Zobrazi se
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Pole konfigurace €erpadia

Blowback (Zpétné profouknuti) — zpétné profouknuti je impulz stlateného vzduchu pro vycisténi filtru. Zpétné

. profouknuti ma dvé konfiguracni pole. Pole Skip cycle (Pfeskocit cyklus) definuje pocet pfeskoenych cyklld mezi

l l impulzy zpétného profouknuti. Vychozi hodnota moznosti Skip Cycle (Pfeskocit cyklus) je 10. PFi nastaveni moznosti
. . Skip Cycle (Pfeskocit cyklus) na hodnotu O (nula) bude profouknuti provedeno pii kazdém cyklu. Time Interval
(Casovy interval) je multiplikacni faktor 400 ms pro tlakovani tlakové nadoby. Vychozi hodnota Time Interval (Casovy
interval) je 5 (1 = 400 ms).

IDLE TIME (DOBA VOLNOBEHU) — doba v minutach, po kterou &erpadlo pobé&Zi po poslednim poZzadavku dopravy
@ materialu pred vypnutim.

BYPASS (OBTOK) — doba prodlevy v desetinach sekundy (0-50, nula sekund az 5 sekund) pfed otevienim
@ obtokového ventilu po uspokojeni pozadavkl vSech zasobnika.

PURGE RATIO (POMER CISTENI) - rozdéleni doby v % mezi dvéma ventily ¢igténi. Pouziva se k vy&isténi
materialu, ktery preleti zasobnik.

PUMP (CERPADLO) - vybé&r mezi vystupy Serpadla A nebo &erpadia B.

Oznaceni ¢erpadla

Stisknutim obrazku Cerpadla ve stfedu obrazovky se zobrazi informace o Cerpadle a je mozné resetovat Stitek
a vychozi hodnoty Cerpadla.
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Odebrani zasobnikt z konfigurace

Pokud je potfeba odebrat zasobnik z konfigurace, Ize jej odebrat pomoci nasledujici procedury.

Na DOMOVSKE

Po stisknuti tlagitka SETUP (NASTAVENI) se zobrazi vyzva k zadani

obrazovce hesla
STISKNETE: ’

. Zadejte heslo (vychozi heslo je 22222
STISKNETE: 22222 ) ﬁvy ! )

Stisknéte pro potvrzeni hesla.

Tim vstoupite na obrazov

ku Setup (Nastaveni). Tato obrazovka obsahuje nékolik specifickych moznosti nastaveni.

STISKNETE:

Stisknéte velké tlacgitko zasobniku.

Obrazovka bude obsahovat veskera dfive pfifazena zafizeni (Cerpadla nebo zasobniky).

Pfed odebranim zafizeni musi byt zafizeni vypnuto nebo musi byt odpojeno od vzdaleného zafizeni. Po vypnuti zafizeni nebo
odpojeni komunikaéniho spojeni k zafizeni se ikona nakladace nebo €erpadla zobrazi s €¢ervenym symbolem X. Cerveny symbol X
povoluje moznost odebrani zafizeni stisknutim tohoto zafizeni.

STISKNETE:

|

Pro odebrani zasobniku.

Zobrazi se vyzva k potvrzeni odebrani zasobniku.

Pro navrat na obrazovku Setup (Nastaveni). Po navratu na obrazovku

STISKNETE: Setup (Nastaveni) se zobrazi tladitko Receiver (Zasobnik) se symbolem
nastaveni, coz indikuje, Ze jste stale v reZimu Pfifazeni zasobniku.
STISKNETE: X Pro ukonc:e.znl t.e2|ml:!vPr|raz'en|. Ikona nastaveni zmizi, coz indikuje, Zze
jste opustili rezim Pfifazeni.
RECEIVERS: 3
STISKNETE: Pro ukonceni obrazovky Setup (Nastaveni).
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Moznosti nastaveni systému Flexbus Lite

Obrazovka Setup (Nastaveni) také umoznuje nasledujici nastaveni: datum a €as, €asova |lhuta spofi¢e obrazovky, jas
obrazovky, kalibrace obrazovky, aktualizace firmwaru fidici jednotky Flexbus a zasobniku/Cerpadla, zména hesla, vybér
jazyka a forméat data. Pro vstup na obrazovku Setup (Nastaveni) stisknéte tlacitko Setup (Nastaveni) na domovské
obrazovce. Vychozi heslo je 22222.

Nastavit datum a ¢as

Nastavit jas obrazovky

Aktualizace firmwaru zasobniku a ¢erpadla
Je vyzadovana aktualizace firmwaru poskytnuta spole¢nosti Maguire Products Inc. Nakopirujte firmware (soubor
.XUF) do jednotky USB a jednotku USB zasurite do portu USB Fidici jednotky. Stisknéte toto tlacitko Update

(Aktualizovat). Stisknutim zeleného zatrzitka spustte aktualizaci. Aktualizace firmwaru bude zkopirovana

z jednotky USB flash do ¢erpadel a zasobnikd, které vyzaduji aktualizaci (aktualni firmware nebude zménén). Po
dokonceni kopirovani se zobrazi vyzva k vypnuti a zapnuti napajeni (VYP/ZAP). Aktualizace zafizeni budou
zapsany do zaznamu alarmd/udalosti.

Zmeénit hesla
p Nastavte heslo operatora a heslo spravce.

Heslo operéatora — pokud je tato moznost povolena, budou vSechna pole parametr(i ¢erpadla
e a zasobniku chranéna heslem.
A2

% Heslo spravce —zména hesla spravce.

Zadejte nové heslo, poté zadejte nové heslo znovu do 2. pole pro potvrzeni. Platna hesla obsahuiji Cislice 0-9

a jsou dlouha 1 az 6 znakl. Po dokonéeni stisknéte tladitko se zelenym zatrzitkem

Nastavit jazyk
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Hlavni obrazovka Flexbus Lite

Panel aktualniho stavu o
Zobrazuje aktualni stav vSech zasobnik. Navigacni nabidka
Vysvétleni symboll zasobniku viz nize.

Navrat na
domovskou
obrazovku
Z jakékoliv
obrazovky.
Zobrazeni
Cerpadla
Zmeéni panel
aktualniho
nahledu na
zobrazeni
Cerpadla.
Historie alarmu
Zobrazi se
Cervené, pokud
existuje nové
oznameni alarmu.
, Prepnuti na
domovskou
obrazovku
ULTRA
Nastaveni
Vstup na
obrazovky
nastaveni
chranéné heslem.

Zasobniky Cerpadlo

Nastaveni v§ech zasobniku Nastaveni ¢erpadla

Panel aktualniho stavu

Na panelu aktualniho stavu jsou zobrazeny aktualni stavy zasobnikl. Popis
symbolu aktualniho stavu kazdého zasobniku viz dalSi stranu.

Stisknutim jakéhokoliv symbolu zasobniku na panelu aktualniho stavu se zobrazi
obrazovka konfigurace zasobniku pro dany zasobnik. Dalsi informace
o konfigurovani zasobniku viz ¢ast Konfigurace zasobniku.
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Co predstavuji symboly zasobniku:

Zasobnik je on-line a v nec¢innosti.

Ztrata komunikace se zasobnikem. Pfi¢inou
muze byt vypnuti zasobniku nebo odpojeni
komunikaéniho vedeni.

T

Zasobnik je neaktivni.

Zasobnik je ve stavu alarmu.

Do zasobniku je pInén primarni material.

Do zasobniku je pInén recyklat.

Pozadavek na material.

Vysypavani materialu.

Cisténi pouze primarniho materialu.

Cisténi pouze materialu recyklatu.

‘i G W

Cisténi pouze proporcionalné
davkovaného materialu.

& d@-Ea e

Aktivni zpétné profouknuti.
Cisténi vzduchového filtru zasobniku.
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Schémata zapojeni systému Flexbus Lite
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ULTRA od spole¢nosti Maguire® — ULTRA susicka

Maguire Products Inc.

Technicka dokumentace: ULTRA-150

Technické udaje susicky ULTRA-150

radek €. parametr hodnota jednotky hodnota jednotky

navrhovany vykon 150 Ib/h 68 kg/h

2 maximalni provozni teplota 350 °F 180 °C

3 maximalni uroven vakua, absolutni 75 mm Hg 75 mm Hg

4 hmotnost kompletni jednotky, prazdné 501 Ib 227 kg

5 celkova vyska jednotky 96 in 2,44 m

6 celkova vyska jednotky s nastavcem 108 in 2,74 m

7 napéti 240/ 480/ 575 \Y, 400 \Y

8 proud pfi plném zatizeni A (FLA) 16,4/8,2/6,8 A 9,7 A

9 faze 3 @ 3 1%}

10 frekvence 60 Hz 50 Hz

11 pozadavky na stlaceny vzduch, staly tlak 85 psi 5,86 bar

12 po?adavky na stlaGeny vzduch, maximalni 12,5 SCFM 19,5 N md/h

13 E:)uit:gavky na stlaéeny vzduch, primérny prutok 1,56 SCFM 2,4 N m3h

14 model dmychadla RBH3 All-Star RBH3 All-Star

15 vykon dmychadla 1,1 HP 0,75 kW

16 maximalni jmenovity pritok vzduchu dmychadla 105 SCFM 148 m3/h

17 maximalni jmenovity tlak dmychadla 58 in H20 139 mbar

18 uroven hluku dmychadla 64 dB(A) 63 dB(A)

19 vykon topeni 10 000 w 10 000 w

20 model generatoru vakua JS-250 Vaccon JS-250 Vaccon

21 vnitfni primér valce nasypky 13,5 in 343 mm

22 vy8ka valce nasypky 27 in 686 mm

23 kapacita materialu nasypky 2 cu. ft 56,6 I

24 absolutni kapacita nasypky 2,5 cu. ft 70,8 I

25 kapacita materialu nasypky s nastavcem 3 cu. ft 85,0 I

26 absolutni kapacita nasypky s nastavcem 3,5 cu. ft 99,1 I

27 hmotnost prdzdné nasypky 115 Ib 52,2 kg

28 vnitfni primér valce vakuové komory 12,5 in 318 mm

29 vyska valce vakuové komory 14 in 356 mm

30 kapacita materialu vakuové komory 1 cu. ft 28,3 I

31 absolutni kapacita vzduchu vakuové komory 1,15 cu. ft 32,5 |

32 normalni odsavaci objem vakuové komory 0,59 cu. ft 16,6 |

33 hmotnost prazdné vakuové komory 44 Ib 20,0 kg

34 vnitini primér valce vysypky 15 in 381,0 mm

35 vyska valce vysypky 115 in 292,1 mm

36 kapacita materialu vysypky 1,3 cu. ft 36,8 I

37 absolutni kapacita vysypky 1,6 cu. ft 45,3 I

38 hmotnost prazdné vysypky 21,5 Ib 9,8 kg
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ULTRA od spole¢nosti Maguire® — ULTRA susic¢ka Maguire Products Inc.

Schematické nakresy zapojeni vysokého napéti
ULTRA-150 — STANDARDNI — 240 V
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ULTRA-150 — STANDARDNI — 240 V — CSA
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ULTRA-150 — STANDARDNI — 400 V
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ULTRA-150 — STANDARDNI — 480 V
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: ] o o : 1LF | =h18 RF1 filter, SVR1
I TPV I 155R | ehrog relay, solid state, 480V, 25A
x 0 X
@y o m 1HS |ehr—HS3 heat sink, solid state relay, 3.0 C/W
1GB |ehgb—07 ground bar, 7 terminals
1HT |=ht10-48 tube heater, 10kW, 480 VAC 3¢
¢ ) ‘ 1RB | mreBA1400 regenerative blower, 1.27 HP
K (16 AWG —
K (16 AWGY 1FZ  |ezd—1T fuse, 1 amp time delay, ATQ-R
| A5 ]] | | | 1CR | ehr21 relay, 24 VOC 1PDT, slim DIN mount
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from P.E. terminal
DOOR BOND. Modei: Schematic:
ULTRA—150 main high/low
Voltage: Drawing No.:
MAGUIRE 480V 38 60 Hz |DUED4D
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ULTRA od spole¢nosti Maguire® — ULTRA susicka

Maguire Products Inc.

ULTRA-150 — STANDARDNI — 480 V — CSA
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PAY, Ne? 2 MTW
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@ BK—1 {14 AWG)
W S RD (20 AWG)
WT /8L (20 AWG) BK (20 AWC) Component List
o R0 i) P w0 —
5 _ D (20 AwG) ez (e ey ITEM |p/n description
g BK=3 (14 ane) ] 1PE | ehc50—8GND | grounding DIN terminal block
= | ! IMD |esw10—1—-40 | main disconnect body, 404 3—pole
£y 5 1B Ai) @ @ 1MC | es3RT2016 motor contacter, 20A
= | I [ ] g9 2MC | es3rRT2016 meter cantactor, 204
oz ) ] =3 — _
1 n‘@[zj@tj‘@‘ﬂ E;; 1 1MP | es3RU—23 overload relay, 1.8A 2.54
1 - 1
| W@ N L . 1 i z | 1P3 | ef4d 24VDC power supply, 75W, 1.5A
: ofm e : 1CT | ef34—050—48| transformer, S0VA, 480 —> 115 VAC
1 1 1LF | =eh18 RFI filter, SVR1
| |
1 1PS 1 1SR | ehr0g relay, solid state, 480Y, 254
1HS | ehr—HS3 heat sink, solid state relay, 3.0 C/W
1GB | ehgb—-07 ground bar, 7 terminals
1HT |eht10-48 tube heater, 10kW, 480 VAC 3¢
1RB | mreBA1400 regenerative blower, 1.27 HP
K (16 AWG) —
K (16 AWG) 1FZ |ezd—.5T fuse, 1/2 amp time delay, ATQ-R
| | | | 2F7 |ezd—1T fuse, 1 amp time delay, ATQ-R
3Fz |ezd—10T fuse, 10 amp time delay, ATDR
6 Ts| | e Te p time doloy
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i A5 4 21901 ® ® (0197 @0 G awe) )
. gegg2gy |2 Z i
1 2 1 HEHEEEHEE 0 | [ [ 2 1
I HEEEERERE A >~ I HEATER
! o i et ot e R Ot 1 oo THERMODISC
! Ulooea| dsks: = i ® @ ® @ & |
1 1
BK (20 AWS)
WT (20 AWG)
BK (16 AWG) T
OOE T
/L1 IALL 5/L3 1300 At
'3 1400 AZ—
®
i s
BK—3 (14 AWG) AT
WT (16 AWG) _ BK—2 (14 AWG)
BK—1 (14 AWG) -
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L= & [C00000000 o Nad HEATER
from P.E. terminal
DOOR BOND. Model: Schematic:
ULTRA—150 main high/low
Voltage: Drawing Na.:
480V 38 60 Hz
MAGUIRE N il
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ULTRA od spole¢nosti Maguire® — ULTRA susicka

Maguire Products Inc.

ULTRA-150 — STANDARDNI =575 V — CSA
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WT /8L (20 AWG) BK (20 AWC) Component List
o R0 i) P w0 —
5 _ D (20 AwG) ez (e ey ITEM |p/n description
g BK=3 (14 %8 ] 1PE | ehc50—8GND | grounding DIN terminal block
= | T IMD | eswl10—1—40 | moin disconnect body, 404 3—pole
£y 5 1B Ai) @ @ 1MC | es3RT2016 motor contacter, 20A
= | I [ ] g9 2MC | es3rRT2016 meter cantactor, 204
oz ) ] =3 — _
1 n‘@[zj@tj‘@‘ﬂ E;; 1 1MP | es3RU—1 overload relay, 1.14 1.8A
1 - 1
| W@ N L . 1 i z | 1P3 | ef4d 24VDC power supply, 75W, 1.5A
: ofm e : 1CT | ef34—050-57| transformer, S0VA, 575 —> 110 VAC
1 1 1LF | =eh18 RFI filter, SVR1
| |
1 1PS 1 1SSR |ehr1g relay, solid state, 575Y, 254
1HS | ehr—HS3 heat sink, solid state relay, 3.0 C/W
1GB | ehgb—-07 ground bar, 7 terminals
1HT |eht10-57 tube heater, 10kW, 575 VAC 3¢
1RB | mreBA1400 regenerative blower, 1.27 HP
K (16 AWG) —
K (16 AWG) 1FZ |ezd—.5T fuse, 1/2 amp time delay, ATQ-R
| | | | 2F7 |ezd—1T fuse, 1 amp time delay, ATQ-R
3FZ |ezd—10T fuse, 10 amp time delay, ATOR
S| [eFe p lime gelo
7] T 7 T 1CR | ehr1 relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN mount
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from P.E. terminal
DOOR BOND. Model: Schematic:
ULTRA—150 main high/low
Voltage: Drawing Na.:
575V 36 60 Hz
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ULTRA od spole¢nosti Maguire® — ULTRA susicka

Maguire Products Inc.

ULTRA-150 — MONITOROVANI FAZI = 240 V

MAGUIRE
PRODUCTS, INC,

11 Crozervile Rood, Aston, P4 19014

Tel: (888) 459—2412
Fax: (610) 459-2700
http: / /www.maoguire.com
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WT / RD (20 AWG)
WT [/ BL (20 AWG) BK (20 AWG) Compenent List
- PR (20 AWG)
5 RD {20 AWG) ITEM |p/n description
3
g 1PE | ehc50—8GND | grounding DIN terminal block
= 1MD | esw10-1—-40 | main disconnect body, 404 3—pole
o0 8 v IMC |es3RT2016 | moter contacter, 204
= LT 2MC |es3RT2016 | moter contacter, 204
O |z 4) e} — -
1 ”‘@ijkj@‘ﬂ 1 1MP | es3RU—6 overload relay, 3.54 6.0A
: g g g : 1PS | efd44 24VDC power supply, 75W, 1.5A
: | < < : 1CT | ef34—050—40] transformer, 50VA, 240 —> 115 VAC
ol oo
: ) o o : 1LF | =h18 RF1 filter, SVR1
I TS I 155R [ehrog relay, solid state, 480V, 254
x 0 X
@ o 1HS |ehr-HS3 heat sink, solid state relay, 3.0 C/W
1GB |ehgb—07 ground bar, 7 terminals
1HT |=ht12-24 tube heater, 10kW, 240 VAC 3¢
1RB | mreBA1400 regenerative blower, 1.27 HP
K {16 AWG) | —
K (16 AWGY 1FZ  |ezd—1T fuse, 1 amp time delay, ATQ-R
| | 1CR | ehr21 relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN mount
1PMR | ehr15—48 relay, 3—phase monitoring, 240 YAC
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DOOR BOND. Modei: Schematic:
ULTRA—150 main high/low
Voltage: Drawing No.:
240V 38 60 Hz |DUED4GP
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ULTRA od spolecnosti Maguire® — ULTRA susicka Maguire Products Inc.

ULTRA-150 — MONITOROVANI FAZi = 240 V — CSA

|— _________________________________________ —| BK—1 (10 AWG) M
R 1 B2 (1o awe) — L1 240 WG 30
| {0} H L1 ® 12 240 VA 3p
=/ BK—3 (10 AWG) [
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= TS
BR=1 019 AWc)
WT / RD (20 AWG)
WT [/ BL (20 AWG) BK (20 AWG) Component List
© PR (20 AWG) R—1 (14 AWE) BT {14 ANG) —
E RD (20 AWC) 2 e ITEM |p/n description
g B3 {14 ARG) B 1PE | ehc50—8GND | grounding DIN terminal block
= BK (20 AWG) 1MD | eswl10—1—40 | moin disconnect body, 404 3—pole
00 09 IMC |es3RT2016 | motor contactor, 20A
= L1 95 2MC |es3RT2016 | motor contactor, 20A
EiE
| ‘;‘t@i[{j@jﬁj‘@‘m ; sy | IMP | es3RU—8 overload relay, 3.54 — 6.0A
: o= : 1PS |efas 24VDC power supply, 75W, 1.5A
vl vl e
: ol m o : 1CT | ef34—050—48| transformer, 50VA, 240 —> 115 VAC
: : 1LF | =h18 RF1 filter, SVR1
1 1 1SSR | ehr09 relay, solid state, 480V, 254
1HS |ehr—HS3 heat sink, solid state relay, 3.0 C/W
1GB |ehgb—07 ground bar, 7 terminals
1HT |=ht10-24 tube heater, 10kW, 240 VAC 3¢
1RB | mreBA1400 regenerative blower, 1.27 HP
K {16 AWG) | —
K (16 AWGY 1FZ |ezd—.5T fuse, 1/2 amp time delay, ATQ-R
| | AFZ | ezd—1T fuse, 1 amp time delay, ATQ-R
3FZ | ezd—10T fuse, 10 amp time delay, ATOR
L1 ] = = 1CR |ehr21 relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN mount
O O | 1PMR | ehr15—48 relay, 3—phase monitoring, 240 YAC
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I x2 x1 HEEEESEIRE: . I R
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BK—3 (12 AWG} r
WT (18 AWG) _ B2 (12 Awe)
BK—1 (12 AWC) -
7 ',—\) H
N2 I Nai HEATER
from P.E. terminal
- [ from T termindl -
DOOR BOND. Modei: Schematic:
ULTRA—150 main high/low
Voltage: Drawing No.:
240V o8 60 Hz
MAGUIRE et e
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ULTRA od spole¢nosti Maguire® — ULTRA susicka

Maguire Products Inc.

ULTRA-150 — MONITOROVANI FAZI = 400 V
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WT / RD (20 AWG)

WT [/ BL (20 AWG) BK (20 AWG) Compenent List
- PR (20 AWG)
E RD {20 AWG) ITEM |p/n description
g 1PE | ehc50—8GND | grounding DIN terminal block
= 1MD | esw10-1—-40 | main disconnect body, 404 3—pole
o0 8 v IMC |es3RT2016 | moter contacter, 204
= LT 2MC |es3RT2016 | moter contacter, 204
1 ;‘@ijkj‘@“ﬂ 1 1MP | es3RU—3 overload relay, 1.BA — 2.5A
: g g g : 1PS | efd44 24VDC power supply, 75W, 1.5A
: 4 | < < : 1CT | ef34—050—40] transformer, 50VA, 400 —> 115 VAC
o
: g Rl g : 1LF | =h18 RF1 filter, SVR1
I TS I 155R [ehrog relay, solid state, 480V, 254
x 0 X
@ o 1HS |ehr-HS3 heat sink, solid state relay, 3.0 C/W
1GB |ehgb—07 ground bar, 7 terminals
1HT | =ht10-40 tube heater, 10kW, 400 VAC 3¢
1RB | mreBA1400 regenerative blower, 1.27 HP
K {16 AWG) | —
K (16 AWGY 1FZ  |ezd—1T fuse, 1 amp time delay, ATQ-R
| A5 ]] | | | 1CR | ehr21 relay, 24 VOC 1PDT, slim DIN mount
1PMR | ehr15—48 relay, 3—phase monitorin
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! BEEEHEERE = 3 =
1 LS ] HEHEEENERE o [ [ e 1
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1\ © [CO000C000 2 - R
from P.E. terminal
DOOR BOND. Modei: Schematic:
ULTRA—150 main high/low
Voltage: Drawing No.:
MAGUIRE 400V 38 50 Hz |DUED4CP
PRODUCTS, INC. Drawn by Date drawn:
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ULTRA od spole¢nosti Maguire® — ULTRA susicka

Maguire Products Inc.

ULTRA-150 — MONITOROVANI FAZI — 480 V
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WT / RD (20 AWG)

WT [/ BL (20 AWG) BK (20 AWG) Compenent List
- PR (20 AWG)
E RD {20 AWG) ITEM |p/n description
g 1PE | ehc50—8GND | grounding DIN terminal block
= 1MD | esw10-1—-40 | main disconnect body, 404 3—pole
o0 8 v IMC |es3RT2016 | moter contacter, 204
= LT 2MC |es3RT2016 | moter contacter, 204
1 {;u‘@“zjmkj'@‘m 1 1MP | es3RU—3 overload relay, 1.BA — 2.5A
: g g g : 1PS | efd44 24VDC power supply, 75W, 1.5A
: 4 | < < : 1CT | ef34—050—48| transformer, 50VA, 480 —> 115 VAC
<+ | +| =
: ] o o : 1LF | =h18 RF1 filter, SVR1
I TS I 155R [ehrog relay, solid state, 480V, 254
x 0 X
@ o 1HS |ehr-HS3 heat sink, solid state relay, 3.0 C/W
1GB |ehgb—07 ground bar, 7 terminals
1HT |=ht10-48 tube heater, 10kW, 480 VAC 3¢
1RB | mreBA1400 regenerative blower, 1.27 HP
K {16 AWG) | —
K (16 AWGY 1FZ  |ezd—1T fuse, 1 amp time delay, ATQ-R
| A5 ]] | | | 1CR | ehr21 relay, 24 VOC 1PDT, slim DIN mount
1PMR | ehr15—48 relay, 3—phase monitorin
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0 0 = l ==
HI HS HZ H4 5l A2 At
H N z i I () @ (%] g 1 GND (18 AWG) e
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from P.E. terminal
DOOR BOND. Modei: Schematic:
ULTRA—150 main high/low
Voltage: Drawing No.:
MAGUIRE 480V 30 60 Hz |DUED4DP
PRODUCTS, INC. Drawn by Date drawn:
11 Crozervile Road, Aston, PA 19014 MG 2/16/186
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ULTRA od spolecnosti Maguire® — ULTRA susicka Maguire Products Inc.

ULTRA-150 — MONITOROVANI FAZI — 480 V — CSA
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5 RD (20 AWC) 2 e p/n escription
g B3 {14 ARG) B 1PE | ehc50—8GND | grounding DIN terminal block
= BK (20 AWG) 1MD | eswl10—1—40 | moin disconnect body, 404 3—pole
P, IMC |es3RT2016 | motor contactor, 20A
D)
= L1 95 2MC |es3RT2016 | motor contactor, 20A
EiE
| ‘;‘t@i[{j@jﬁj‘@‘m N e IMP | es3RU—3 overload relay, 1.BA — 254
: }J sl : 1PS |efas 24VDC power supply, 75W, 1.5A
vl vl e
: ol m o : 1CT | ef34—050—48| transformer, 50VA, 480 —> 115 VAC
: : 1LF | =h18 RF1 filter, SVR1
1 1 1SSR | ehr09 relay, solid state, 480V, 254
1HS |ehr—HS3 heat sink, solid state relay, 3.0 C/W
1GB |ehgb—07 ground bar, 7 terminals
1HT |=ht10-48 tube heater, 10kW, 480 VAC 3¢
¢ ) 1RB | mreBA1400 regenerative blower, 1.27 HP
K (16 AWG —
K (16 AWGY 1FZ |ezd—.5T fuse, 1/2 amp time delay, ATQ-R
| | AFZ | ezd—1T fuse, 1 amp time delay, ATQ-R
3FZ | ezd—10T fuse, 10 amp time delay, ATOR
] = = 1CR |ehr21 relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN mount
O O | 1PMR | ehr15—48 relay, 3—phase monitoring, 480 YAC
HI HS HZ H4 5l A2 At
=
i O g &) @ &g | @ e (8 ave) |
| x2 i HEHEEERERE . I e
o kS
: SEEEERERE 3 o HEATER
Do e o ot et O e N ! ! THERMODISC
: Ulosaall ds:ss: (= 3 ® @] & |
1 1
BK (20 AWS)
T (20 AWG)
BIC (16 AWG) T
LT IL2 5/LT 1IN0 At
BK—3 (14 AWG} r
WT (18 AWG) _ BK—2 (14 AWG)
BK—1 (14 AWC) -
7 l,—\) H
N2 I Nai HEATER
from P.E. terminal
- [ from T termindl -
DOOR BOND Model: Schematic:
ULTRA—150 main high/low
Voltage: Drawing No.:
480V 38 60 Hr
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PRODUCTS, INC. Drawn by Date drawn:
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ULTRA od spolecnosti Maguire® — ULTRA susicka Maguire Products Inc.
ULTRA-150 — MONITOROVANI FAZi - 575 V — CSA

|— _________________________________________ —| BK—1 (14 AWG) T
N 18Kz (14 ) — L1 575 WaC 36
HE{=)! H L1 ® 12 575 v v
s BK=3 (14 _AWG) [
b ™ LT 575 WAC 3¢
BK—1 {14 AWG) e/l (12 awg) T T e
BK—2 (14 AWG) - o
LN B . BK—3 (14 AWG)
1/LE 32 543 1300 AT+ Vo (oot =Y (30 AWG) ns las O
Vo (ariz) VT (20 AUG)
REBE UL G T
D I
Tl
Oeeed| ;3i =
Sl o S
= F||E|F Mo
I ssices amoes a2 || | | | T ioader #1 demend B8 g I & 14
| Sl g | 5
I B ~
1 /] g 1 =
1 2 a1l s 1 W0 (+24))
! J L ! ! WT/RD (20 AWG)
53
=
E
8
~ BE-3 (14 4G}
2 B2 {14 AW
BK_1 (13 AWG)
W S RD (20 AWG)
WT [/ BL (20 AWG) BK (20 AWG) Component List
o P20 ) o - —
5 R0 {20 AWC) ez (e ey ITEM |p/n description
g B3 (14 A% ] 1PE | ehc50-8GND | grounding DIN terminal block
= BK_(20 AWG) IMD |eswl0—1-40 | main disconnect body, 404 3—pole
£y 5 1B Ai) 1MC | es3RT2016 motor contacter, 20A
= | [ 98§ 2MC | es3RTZ016 moter contactor, 20A
EE
1 ;‘@Kj@kjﬁ‘m ; | 1 1MP | es3RU—1 overload relay, 1.14 — 1.8A
I it e et
| W@ N L 1 i z | 1P3 | ef4d 24VDC power supply, 75W, 1.5A
: ofm e : 1CT | ef34—050-57| transformer, S0VA, 575 —> 110 VAC
: : 1LF | =eh18 RFI filter, SVR1
1 1 1SSR |ehr1g relay, solid state, 575, 25A
1HS | ehr—HS3 heat sink, solid state relay, 3.0 C/W
1GB | ehgb—-07 ground bar, 7 terminals
1HT |eht10-57 tube heater, 10kW, 575 VAC 3¢
1RB | mreBA1400 regenerative blower, 1.27 HP
K (16 AWG)
K (16 AWG) 1FZ |ezd—.5T fuse, 1/2 amp time delay, ATQ-R
AFZ | ezd1T fuse, 1 amp time delay, ATQ-R
3FZ |ezd—10T fuse, 10 amp time delay, ATOR
1CR | ehr21 relay, 24 VOC 1PDT, slim DIN mount
U O 1PMR | 2hr15—-57 relay, 3—phase monitoring, 600 YAC
Hi A wa 12 &
ES
< | 2| GND (18 AWG)
| g5lelgggle] |2 21909 ©f0)®]s | .
1 2 1 HEHEEEHEE 0 | [ [ 2 1
I HEEEERERE A >~ I HEATER
! o i et ot e R Ot 1 oo THERMODISC
! Ulooea| dsks: = i ® @ ® @ & |
1 1
BK (20 AWS)
T (20 AWG)
BK (16 AW6) -
"
BK—3 (14 AWG} =
WT (16 AWG) _ BK—2 (14 AWG}
BK—1 (14 AWG) -
(
=~ N HEATER
from PE. terminal
DOOR BOND Model: Schematic:
ULTRA—150 main high/low
Voltage: Drawing Na.:
575V 36 60 Hz
MAGUIRE csa | |PURTER
PRODUCTS, INC. Drown by Date drawn:
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ULTRA od spole¢nosti Maguire® — ULTRA susicka

Maguire Products Inc.

ULTRA-150 — POHON S PROMENLIVOU FREKVENCI (VFD) — 240 V

1oy ) o~
1 4o, 1 f ! o) 1 W
o, I lE‘ H BH1 (10 ANG) =y ® 11 240 ViC 3p
PR/ 1182 BK=2 (16 AWG) i 12 240 viC 3¢
oo Foi-) | (oo BK—3 (10 AWG) [
W0 i Ek /YL (10 Awg) T T L5 240 e 38
no 5 & glg = . PE
BR_(20 AWG) na = i: s
WI/BR (20 AWG) ae HERE
- ae E} L3
T — o
I D00 0d ac o
WFD Terminals o= ™ | :
|m§msr§s@sﬂ :: [
EERLT LT St b ol
|
|!mmmmpcnrm miistz s v v ow B B }: | 74
| 0BeDO DS CeBeBBS || ; o
[ a L I
[ % | to ground bar |
: & B | L :
[ R &l 5 I
g g 3
B8 &8
o o
2 = gl a BK—1 {14 AWG)
BK-2 (14 AWG)
BIC-3 (14 AWG)
Wr / RD (70 AWG)
BF (20 AWG) Component List
- PR (20 AWG)
& __RD (20 ANG} ITEM |p/n description
g T2 2T AR
g 1PE | ehc50—8GND | grounding DIN terminal block
= 1MD | esw10-1—-40 | main disconnect body, 404 3—pole
00 09 1VFD |eVFD—0IM2 | VFD, 240V, 4.2 amp
= L1 IMC |es3RT2016 | motor contactor, 20A
| ‘;‘t@i[{j@jﬁj‘@‘m | 1PS |efas 24VDC power supply, 75W, 1.54
: o Tl © : 1CT | ef34—050—48| transformer, 50VA, 240 —> 115 VAC
= = =
1 | < < 1 1LF | eh18 RF1 filter, SVR1
! o oo |
: = < = : 1SSR | ehrO9 relay, solid state, 480V, 254
I TS I 145 [enr—ns3 heat sink, solid state relay, 3.0 C/W
x 0 X
o @ @ 16B |ehgb-07 ground bar, 7 terminals
1HT |eht10—-24 tube heater, 10kW, 240 VAC 3¢
1RB | mreBA1400 regenerative blower, 1.27 HP
1FZ |ezd—1T fuse, 1 amp time delay, ATQ-R
K {16 AWG) | —
K (16 AWGY 1CR | ehr1 relay, 24 VOC 1PDT, slim DIN mount
HI HS HZ H4 5l
1 z g g 1 oo (18 AWG)
| slaslsalals |8 H I
i x2 i HEEHENHEE : NI
] wlole|la|2|Tlo| |g = ~ ] HEATER
| el o ol Y~ |8 T T ! THERMODISC
: O [ Y] U HEEEEEERE & & :
1 1
BK (20 AWS)
T (20 AWG)
BIC (16 AWG) T
LT IL2 5/LT 1IN0 At
BK—3 (12 AWG} r
WT (18 AWG) _ BK—2 {12 AWG}
BK—1 (12 AWC) -
7 l,—\) H
Nz I Nal HEATER
from P.E. terminal VD Poromster Settings
DOOR BGND | poro. [ ] [ Modei: Schematic:
Pri maximum_frequency’ 50.00 _ . .
Pr.a clectronic_thermd O/ | * ULTRA=150 main high/low
Frd42 | oulput freq. detection | 50.00 N g N
Pr.7z__| PWM_selection 5 Valtage: Drawing No.:
Pr.80 | motor capacity * 240V 38 60 Hz |DUED4BY
P T e v MAGUIRE
Pr.180 | RL terminal fun. sel. + PRODUCTS, INC. Drawn by Date drawn:
e :S;?«:L:E:JUZ{J? + 11 Crozervile Road, Aston, PA 19014 MG 2/16/186
Pr.882 | regen. avoid op. sel. 1 FT:)‘( ((%?gg :‘Zg:g%% Rev by: Last Updated:
Pr865 | regen. avoid op. level 700.0 . - ~
* st to motor nameplate fittp: / /waw.moguire.com MG 7/6/4"
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ULTRA od spolecnosti Maguire® — ULTRA susicka Maguire Products Inc.
ULTRA-150 — POHON S PROMENLIVOU FREKVENCI (VFD) — 240 V — CSA

R 7l
1o 13} 0
o) e}
[N 1 f ! o W
| lE‘ H z:fl “12 /:‘:u? 7y ® 17 240 vAC 38
118z =2 ( ) L1 12 240 \AC 3¢
Irele B3 (16 AWG) L L3 240 WBC 36
HEin G/YL (10 AMGy | T
HE t ® PE
ae R IE] -
BR_(20 AWG) na =% g
WI/BR (20 AWG) ae HERE
- S8 k&
N sa |
R — ol
! EHDHD no IVED } 1
WFD Terminals o= ™ | :
|m§msr§s@sﬂ :: [
EELEIT Ein ol
|!mmmmpcnrm miistz s v v ow B B }: | 74
| 900000 COBRBBES || ; 2
I B (20 WG] } | I
| 1A c @ L |
: & B | L :
- I - !
g g 3
8 B g
o o @
E = &l @ BK—1 {14 AWC
B2 (14 AWG)
BK—3 (14 AWG)
WT / RD (20 AlE)
WT ./ BL (20 AW BK (20 AWC) Component List
o TR (20 ANE) P RK_1 (14 ANG) BK-1 {14 AWe) —
E RD (20 AWG} 2 e ITEM |p/n description
g B 1PE | ehc50—-8GND | grounding DIN terminal block
= | T 1MD | esw10-1—-40 | main disconnect body, 404 3—pole
00 09 1VFD |eVFD—0IM2 | VFD, 240V, 4.2 amp
= L1 2979 IMC |es3RT2016 | motor contactor, 20A
3
| ‘;‘t@i[{j@jﬁj‘@‘m ooy | 1PS |efas 24VDC power supply, 75W, 1.54
: = 5 : 1CT | ef34—050—48| transformer, 50VA, 240 —> 115 VAC
vl | v
: ol m o : 1LF eh18 RF1 filter, SVR1
: : 1SSR | ehrO9 relay, solid state, 240V, S0A
1 1 1HS |ehr—HS3 heat sink, solid state relay, 3.0 C/W
1GB |ehgb—07 ground bar, 7 terminals
1HT |eht15-24 tube heater, 10kW, 240 VAC 3¢
1RB | mreBA1400 regenerative blower, 1.27 HP
1FZ | ezd—.5T fuse, 1/2 amp time delay, ATQ-R
K {16 AWG) | —
K (16 AWGY AFZ | ezd—1T fuse, 1 amp time delay, ATQ-R
| 5] | | | 3F2 |ezd—10T fuse, 10 amp time delay, ATOR
1CR | ehr21 relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN mount
SWWé| [eFS :
(= T Lf "
0 0 l
HT H3 HZ HE 5 A2 Are)
z ]
. el | : IOEIER @00 cs o 3
[ 21919\8)18|9% |2 = “ [
1 x2 Lt] HEHEEENERE o I [ o 1
] HEEEE : al |8 = - ] HEATER
! ottt ot i e I b 1 v THERMODISC
: Ulosaall ds:ss: (= 3 @ 4 |
1 1
BK (20 AWS)
WT (20 AWG)
BK (16 AWG) T
D000 AT
LT IL2 5/LT 1IN0 At
®
BK-3 (12 AWG} a7
WT (18 AWG) _ BK—2 {12 AWG}
b, BK—1 (12 AWC) »
o~ . — =
1 (o) e)) 'S
i N2/ 2 000000000 N/ I ‘& HEATER
from PE. tarminal VD Poromster Settings
DOOR BOND. [pore. ___nama_____ set | Modei: Schematic:
maximum_froquency 60,00 _ . .
Fr9 | clectronic therma O7L |+ ULTRA—150 main high/low
::r.m output freq. detection | 50.00 Voltage: Drawing No.:
r.72__| PWM_sglection 5 SaOV 36 60 He
PrA0 | motor capacity * B Z | DUEG4BCY
P T T MAGUIRE CsA
Pr.180 | RL terminal fun. sel. + PRODUCTS, INC. Drawn by Date drawn:
Pr.192 | AB,C terminal fun. sel. | 4 p . N ~
s | o e 11 Crozervile Road, Aston, PA 19014 MG 2/16/186
2 Tel: (8B8) 459-2412
Pr.BBZ | regen. avoid ap. se. 1 ] Rev by: Last Updated:
= " Fox (610) 453-2700
[BB5 | regen ouoid op. level | 700.0 http: /www.moguire com MG 7/6/r,,‘
T et to motor nameplote P -maguire. <
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ULTRA od spole¢nosti Maguire® — ULTRA susicka

Maguire Products Inc.

ULTRA-150 — POHON S PROMENLIVOU FREKVENCI (VFD) — 400 V

1oy ) o~
1 4o, 1 f ! o) 1 W
4 | lE‘ 3 Bl (12 AWG) 7y ® L1 400 ViC 36
PR/ 118 B2 (12 AUG) ) | L2 4p0 e 3
oo Foi-) | (oo BK—3 (12 AWG) [
W0 i Ek /YL (12 Awe) T T L5 400 e 38
s @} By & — ® PE
BR_(20 AWG) na = i: s
WI/BR (20 AWG) ae HERE
- ae E} L3
T — o
I D00 0d ac o
WFD Terminals o= ™ | :
|m§msr§s@sﬂ :: [
EERLT LT St b ol
|
|!mmmmpcnrm miistz s v v ow B B }: | 74
| 0BeDO DS CeBeBBS || ; o
[ a L I
[ % | to ground bar |
: & B | L :
[ R &l 5 I
g g 3
B8 &8
o o
2 = gl a BK—1 {14 AWG)
BK-2 (14 AWG)
BIC-3 (14 AWG)
Wr / RD (70 AWG)
BF (20 AWG) Component List
- PR (20 AWG)
& __RD (20 ANG} ITEM |p/n description
g T2 2T AR
g 1PE | ehc50—8GND | grounding DIN terminal block
= 1MD | esw10-1—-40 | main disconnect body, 404 3—pole
00 09 1VFD |eVFD—-0IM4 | VFD, 380V — 480V, 2.2 amp
= L1 IMC |es3RT2016 | motor contactor, 20A
| ‘;‘t@i[{j@jﬁj‘@‘m | 1PS |efas 24VDC power supply, 75W, 1.54
: o Tl © : 1CT | ef34—050—40]| transformer, 50VA, 400 —> 115 VAC
= = =
1 | < < 1 1LF eh18 RF1 filter, SVR1
! o oo |
: = < = : 1SSR | ehrO9 relay, solid state, 480V, 254
I TS I 155R [ehrog relay, solid state, 480V, 254
x 0 X
o @ @ 16B |ehgb-07 ground bar, 7 terminals
1HT | eht10—-40 tube heater, 10kW, 400 VAC 3¢
1RB | mreBA1400 regenerative blower, 1.27 HP
1FZ |ezd—1T fuse, 1 amp time delay, ATQ-R
K {16 AWG) | —
K (16 AWGY 1CR | ehr1 relay, 24 VOC 1PDT, slim DIN mount
HI HZ H3 H4 5l
! z ,g g| | GND (18 AWG)
slslalal el els] |8
] wlole|la|2|Tlo| |g = ~ ] HEATER
| o ol Y~ |8 T T ! THERMODISC
: U [ X%) U HEEEEEERE & & :
=
1 1
o1 ]
BK (20 AWS)
T (20 AWG)
BIC (16 AWG) T
LT IL2 5/LT 1IN0 At
BK—3 (12 AWG} r
WT (18 AWG) _ Bx_2 (12 AWC)
BK—1 (12 AWC) -
7 ',—\) H
Nz I Nal HEATER
from P.E. terminal VD Poromster Settings
DOOR BGND | poro. [ ] [ Modei: Schematic:
Pri maximum_frequency’ 50.00 _ . .
Pr.a clectronic_thermd O/ | * ULTRA=150 main high/low
Frd42 | oulput freq. detection | 50.00 N g N
Pr.7z__| PWM_selection 5 Valtage: Drawing No.:
Pr.80 | motor capacity * 400V 38 50 Hz |DUED4CY
P T e v MAGUIRE
Pr.180 | RL terminal fun. sel. + PRODUCTS, INC. Drawn by Date drawn:
e :S;?«:L:E:JUZ{J? + 11 Crozervile Road, Aston, PA 19014 MG 2/16/186
Pr.882 | regen. avoid op. sel. 1 FT:)‘( ((%?gg :‘Zg:g%% Rev by: Last Updated:
Pr865 | regen. avoid op. level 700.0 . - n
* st to motor nameplate fittp: / /waw.moguire.com MG 1/1 8/d
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ULTRA od spole¢nosti Maguire® — ULTRA susicka

Maguire Products Inc.

ULTRA-150 — POHON S PROMENLIVOU FREKVENCI (VFD) — 480 V

1oy %) o~
1 4o, 1 f ! o) 1 W
o, I lE‘ H BH1 (12 AWG) =y ® 11 480 ViC dp
PR/ 118 B2 (12 AUG) ) | L2 480 e 39
oo Foi-) | (oo BK—3 (12 AWG) [
W0 i Ek /YL (12 Awe) T T L5 480 ke 38
s *El HER — ® PE
BR_(20 AWG) na = i: s
WI/BR (20 AWG) ae HERE
- ae E} L3
T — o
C 0008 ac o
WFD Terminals o= ™ | :
|m§msr§s@sﬂ :: [
EERELT Ll ol
|
|!mmmmpcnrm miistz s v v ow B B }: | 74
| 0BeDO DS CEOBBOD | | ; 2
[ a L I
[ % | to ground bar |
: & B | L :
[ R &l 5 I
g g 3
B8 &8
o o
2 = gl a BK—1 {14 AWG)
BK-2 (14 AWG)
BIC-3 (14 AWG)
Wr / RD (70 AWG)
BF (20 AWG) Component List
- PR (20 AWG)
& __RD (20 ANG} ITEM |p/n description
8 w220 A
g 1PE | ehc50—8GND | grounding DIN terminal block
= 1MD | esw10-1—-40 | main disconnect body, 404 3—pole
00 09 1VFD |eVFD—-0IM4 | VFD, 380V — 480V, 2.2 amp
= L1 IMC |es3RT2016 | motor contactor, 20A
| ‘;‘t@i[{j@jﬁj‘@‘m | 1PS |efas 24VDC power supply, 75W, 1.54
: o Tl © : 1CT | ef34—050—48| transformer, 50VA, 480 —> 115 VAC
= = =
1 | < < 1 1LF eh18 RF1 filter, SVR1
] +| +| =+ |
: = < = : 1SSR | ehrO9 relay, solid state, 480V, 254
I TS I 145 [enr—ns3 heat sink, solid state relay, 3.0 C/W
x 0 X
o @ @ 16B |ehgb-07 ground bar, 7 terminals
1HT |eht10—-48 tube heater, 10kW, 480 VAC 3¢
1RB | mreBA1400 regenerative blower, 1.27 HP
1FZ |ezd—1T fuse, 1 amp time delay, ATQ-R
K {16 AWG) | —
K (16 AWGY 1CR | ehr1 relay, 24 VOC 1PDT, slim DIN mount
HI HS HZ H4 5l
1 z g g 1 oo (18 AWG)
| slaslsalals |8 H I
i x2 i HEEHENHEE : s
] wlole|la|2|Tlo| |g = ~ ] HEATER
! H‘“[L“[L“H“J" i i ot o i ot 1 i THERMODISC
: U [ Y] D HEEEEEERE & & :
1 1
BK (20 AWS)
T (20 AWG)
BIC (16 AWG) T
LT IL2 5/LT 1IN0 At
BK—3 (14 AWG} r
WT (18 AWG) _ BK—2 (14 AWG)
BK—1 (14 AWC) -
7 l,—\) H
N2 I Nai HEATER
from P.E. terminal VD Poromster Settings
DOOR BOND [ pora. name wat Model: Schematic:
Pri maximum_frequency’ 50.00 _ . .
Fr9 | clectronic therma O7L |+ ULTRA—150 main high/low
Frd42 | oulput freq. detection | 50.00 N g N
Pr.7z__| PWM_selection 5 Valtage: Drawing No.:
Pr.80 | motor capacity * 480V 30 60 Hz |DUED4DY
P T e v MAGUIRE
Pr.180 | RL terminal fun. sel. + PRODUCTS, INC. Drawn by Date drawn:
e :S;?«:L:E:JUZ{J? + 11 Crozervile Road, Aston, PA 19014 MG 2/16/186
Pr.882 | regen. avoid op. sel. 1 FT:)‘( ((%?gg :‘Zg:g%% Rev by: Last Updated:
Pr865 | regen. avoid op. level 700.0 . - n
* st to motor nameplate fittp: / /waw.moguire.com MG 1/1 8/d

Strana | 143
8. cervence 2021

Rev.




ULTRA od spolecnosti Maguire® — ULTRA susicka Maguire Products Inc.
ULTRA-150 — POHON S PROMENLIVOU FREKVENCI (VFD) — 480 V — CSA

R 7l
1o 13} 0
(o) (o)
[N 1 f ! o W
| l-’;‘ H ::71 (ﬁ /:‘:u? =y ® 11 480 ViC dp
[ =2 (12 ANG) L1 i2 480 \C 39
Irele B3 (12 AWG) L L3 480 WAC 36
HEin ST (12 MGy | T
HE t ® PE
ae R IE] -
BR_(20 AWG) na =% g
WI/BR (20 AWG) ae HERE
- (R
N aa |
R — ol
! EHDHD no IVED } 1
WFD Terminals o= ™ | :
|m§msr§s@sﬂ :: [
EELEIT Ein ol
|!mmmmpcnrm miistz s v v ow B B }: | 74
| 900000 COBBEDD | | ; 2
I B (20 WG] } | I
| 1A c @ L |
: & B | L :
- I - !
g g 3
8 B g
o o IS
E = &l @ BK—1 {14 AWC
BIC-2 (14 AWG)
BK—3 (14 AWG)
WT /7D (20 A}
WT [/ BL (20 AWE) BK (20 AWG) Compenent List
v PR (20 AWG) - RK_1 (14 ANG) BK-1 {14 AWe) —
5 _FD (20 A5 2 e ITEM |p/n description
g B 1PE | ehc50—-8GND | grounding DIN terminal block
= | T 1MD | esw10-1—-40 | main disconnect body, 404 3—pole
00 09 1VFD |eVFD—-0IM4 | VFD, 380V — 480V, 2.2 amp
= L1 g%‘g IMC |es3RT2016 | motor contactor, 20A
H
| ‘;‘t@i[{j@jﬁj‘@‘m A3z | 1PS |efas 24VDC power supply, 75W, 1.54
: = 5 : 1CT | ef34—050—48| transformer, 50VA, 480 —> 115 VAC
vl vl e
: ol m o : 1LF eh18 RF1 filter, SVR1
: : 1SSR | ehrO9 relay, solid state, 480V, 254
1 1 1HS |ehr—HS3 heat sink, solid state relay, 3.0 C/W
1GB |ehgb—07 ground bar, 7 terminals
1HT |eht10—-48 tube heater, 10kW, 480 VAC 3¢
1RB | mreBA1400 regenerative blower, 1.27 HP
1FZ | ezd—.5T fuse, 1/2 amp time delay, ATQ-R
K {16 AWG) | —
K (16 AWGY AFZ | ezd—1T fuse, 1 amp time delay, ATQ-R
| 5] | | | 3F2 |ezd—10T fuse, 10 amp time delay, ATOR
1CR | ehr21 relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN mount
SWWé| [eFS :
(= T Lf "
0 0 l
HI HS HZ H4 5l A2 At
z ]
. el | ; IOEIER @00 cs o 3
[ 21919\8)18|9% |2 - - [
1 x2 Lt] HEHEEENERE o I [ z 1
] HEEEE : al |8 = - ] HEATER
! ottt ot i e I b 1 v THERMODISC
: Ulosaall ds:ss: (= 3 @ 4 |
1 1
BK (20 AWS)
WT (20 AWG)
BIC (16 AWG) T
D000 AT
LT IL2 5/LT 1IN0 At
®
BK—3 (14 AWG} a7
WT (18 AWG) _ BK—2 (14 AWG)
b, BK—1 (14 AWC) -
[P Py — =
1 10\ oY [
i (Nt D 000000000 N/ I ‘& HEATER
from PE. tarminal VD Poromster Settings
DOOR BOND. [pore. ___nama_____ set | Modei: Schematic:
maximum_frequency’ 50.00 _ . .
Fr9 | clectronic therma O7L |+ ULTRA—150 main high/low
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ULTRA-150 — POHON S PROMENLIVOU FREKVENCI (VFD) — 575 V — CSA
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ULTRA-150 - SCHEMA PNEUMATICKEHO ZAPOJENI
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Pneumatic Companents

item] MPI p/n description
1 ncyls-T air cyl., vac cham, fill valve
2 |ncye?7 air cyl, upper vacuum gote
3 ncy 9l air cyl, vac, chomber lift
4 Jncyle air cyl, vac, chamber dump
3 |ncy33 air cyl, lower vacuum seal
6 nf-L quick exhoust / lock-out
7 Inf-30-4g air filter / regulotor unit
g | nmd-02 membrane air dryer
El nfos-2 oil seporator / de-mister
10 | nvB8-4 sol. valve, (4> x 4-way
11 | nvB8 sol, volve segment
12 | esp-50 pressure switch, 50 psi
13 | nvgn-03 vacuun generator
14 1 nv1D-06 supply alr volve, vac gen,
15 | nvB7 check wvolve, vac. gen.
16 | nvD02 purge vaolve, vac. ger.
17 | fpc4-6m multi-connector, g4mm x 6
18 | fpe-6p elbow, %" press—in
19 | nvDB-532 flow control, ©%z" in—line
20 | fpts32-1 tee, @%p"
21 | fpyu-532 wye, 3-way, P9%" press-in
o2 | Fpc4e union, & NPT % 3* press—in
23 | nvmt-04 pneumotic switch, 4-way man
Nominal Flow Control Adjustments
FC Turns motion
FC-1E | <7ox1l/2 |voc cham fill valve close
FC-IR | <7)xl/2 |voc cham fill valve open
FC—2E | 5ixl/2 |upper vacuum gate close
FC-2R | (&)x1/2 |upper vacuum gate open
FC-3E | <5)xl/2 |wvoc cham dump wvaolve close
FC-3R | (5)x1/2 |voc cham. dump volve open
FC-4E | <&»x1/2 |lower wvacuum gote close
FC—4R | {&xxl/2 |lower vacuum gote open
FC-5E | {4)x1/2 |vocuum chomber lower
FC-9R | (Ux1/2 |vocuum chamber lift
FC-6 (2x1/2 | retention hop, blanket alr
FC—7 (100x1/2 | vocuum chamber purge air
Model: Schematic:
ULTRA—-150 Pneumatics
Drawing No.:
MAGUIRE ailias
PRODUCTS, INC. Drawn by: Date drawn:
11 Crozervile Roud, Aston, P4 19014 MG 8/4/14
ME M.Mmmw MMMMMVM Rev by Last Updated:
htip: //ww.maguire.com MG 7/31/20
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Seznam doporuéenych nahradnich dilti pro susi¢ku ULTRA-150

Pozndmka: Je doporuceno, aby poloZky ¢. 1 aZ ¢. 8 byly skladem v oddéleni udrzZby pro pripad okamZité potreby.

Polozk . fax s
o: MPI P/N Popis Obecné umisténi
1 hfl9-E ndhradni filtraé¢ni vlozka, privod dmychadla zadni panel
5 8124-11 silikonové tésnéni, ventil vysypani vakuové vakuova komora
komory
3 go-349V O-krouzek, velikost 349, Viton horni uzavér vakua
4 go-341V O-krouzek, velikost 341, Viton dolni uzavér vakua
5 258124-03 sestav§ tésnici desky vakua, ventil vysypani dolni uzavér vakua
vakuové komory
6 Nv88—sol segment elektromagnetického ventilu, 4cestny, hlavni skiif
24 V DC
. L. < . - “ sk¥in pneumatického
7 nf-30E filtraéni vlozka, pro regulator trady ,AW30 .
systému
. L. . . 2 . sk¥in pneumatického
8 nfos2E filtrac¢ni vlozka, pro olejovy separator )
systému
Dalsi potencialni nahradni dily
9 es3RU-1 relé pretizeni, 1,1 A az 1,6 A Skrl? elektrickeho
systému
10 es3RU-3 relé pretiZeni, 1,8 A az 2,5 A Skrl? elektrickeho
systému
11 es3RU-6 relé pretiZeni, 3,5 A az 5,0 A Skrl? elektrickeho
systému
12 es3RT2016 styka¢ motoru, 3pdlovy, 20 A, 24 V DC Skrl? elektrickeho
systému
13 ehr09 relé, SS, 480 V 25 A, 24-265 V AC signalové skrifi elektrickeho
systému
14 ezd-1T pojistka, cCasové zpozdéni 1 A, ATQ-R Skrl? elektrickeho
systému
eRTD2-40- snima¢ teploty RTD, prumér 1/8" x délka 2 1/2", ,
15 128 Pt100 nasypka
16 elc30V snima¢ hmotnosti, kapacita 30 kg vys., vak. komora
17 esp-05 tlakovy spinac¢, nastavend hodnota 60 psi, 1/8 hlavni skiif
NPT
18 eabVBD-01 obvodova deska I/0 Skrl? elektrickeho
systému
19 eabVBD-02 standardni displej / obvodova deska HMI g;i:?l ovladaci
20 cabVBD-03 obvod?va’deska ovladdaciho panelu (0,8" 4mistny, predni ovladaci
numericky) panel
21 ebTS-7V dotykova obrazovka predni ovladaci
panel
. . . . s sk¥in pneumatického
22 nmd-01E ndhradni vlozka, pro membranovou su$Sic¢ku vzduchu )
systému
23 eht10-24 trubkovy oht¥ivacé, 10 000 W, ttifdzovy, 240 V AC hlavni skf¥in
24 eht10-40 trubkovy oht¥ivacé, 10 000 W, ttifdzovy, 400 V AC hlavni skf¥in
25 eht10-48 trubkovy oht¥ivacé, 10 000 W, ttifézovy, 480 V AC hlavni skf¥in
26 eht10-56 trubkovy oht¥ivacé, 10 000 W, ttifézovy, 575 V AC hlavni sk¥in
27 chsl-02 vystrazné svétlo, Cervené, magneticka zakladna, horni deska
24 V DC
28 ehb-2 piezoelektricky bzucdk, 24 V DC predni ovladaci
panel
29 esh-01 blokovaci rukojet, cerveno-zlutd pistolovéa i;ig?l ovladaci
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Technicka dokumentace: ULTRA-300

Technické udaje susiéky ULTRA-300

radek €. parametr hodnota jednotky hodnota jednotky

navrhovany vykon 300 Ib/h 136 kg/h

2 maximalni provozni teplota 350 °F 180 °C

3 maximalni Uroven vakua, absolutni 75 mm Hg 75 mm Hg

4 hmotnost kompletni jednotky, prazdné 918 Ib 416 kg

5 celkova vyska jednotky 119 in 3,02 m

6 celkova vyska jednotky s nastavcem 134 in 3,40 m

7 napéti 480/575 \Y, 380 \Y

8 proud pfi plném zatizeni A (FLA) 27/22 A 33 A

9 faze 3 @ 3 1%}

10 frekvence 60 Hz 50 Hz

11 pozadavky na stlaceny vzduch, staly tlak 85 psi 5,86 bar

12 po?adavky na stlaGeny vzduch, maximalni 12,5 SCFM 19,5 N m3/h

13 E:)uit:gavky na stla¢eny vzduch, pramérny pratok 3,6 SCFM 5,6 N ms3/h

14 model dmychadla RBH6-305-3 All-Star RBH4-2-3 All-Star

15 vykon dmychadla 3,5 HP 2,2 kW

16 maximalni jmenovity pritok vzduchu dmychadla 228 SCFM 323 ms3/h

17 maximalni jmenovity tlak dmychadla 89 in H,O 228 mbar

18 uroven hluku dmychadla 77 dB(A) 72 dB(A)

19 vykon topeni 15 000 w 15 000 w

20 model generatoru vakua JS-250 Vaccon JS-250 Vaccon

21 vnitfni primér valce nasypky 17 in 432 mm

22 vy8ka valce nasypky 27 in 686 mm

23 kapacita materialu nasypky 4,25 cu. ft 120,3 I

24 absolutni kapacita nasypky 5,125 cu. ft 1451 I

25 kapacita materialu nasypky s nastavcem 6,25 cu. ft 177,0 I

26 absolutni kapacita nasypky s nastavcem 7,125 cu. ft 201,8 I

27 hmotnost prdzdné nasypky 201 Ib 91,2 kg

28 vnitfni primér valce vakuové komory 16,35 in 415 mm

29 vy8ka valce vakuové komory 17,5 in 445 mm

30 kapacita materialu vakuové komory 2 cu. ft 56,6 I

31 absolutni kapacita vzduchu vakuové komory 2,5 cu. ft 70,8 |

32 normalni odsavaci objem vakuové komory 1,6 cu. ft 453 |

33 hmotnost prazdné vakuové komory 72,5 Ib 32,9 kg

34 vnitini primér valce vysypky 19 in 483 mm

35 vyska valce vysypky 14 in 356 mm

36 kapacita materialu vysypky 2,25 cu. ft 63,7 I

37 absolutni kapacita vysypky 2,8 cu. ft 79,3 I

38 hmotnost prazdné vysypky 31,5 Ib 14,3 kg
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Schematické nakresy zapojeni vysokého napéti
ULTRA-300 — STANDARDNI — 400 V
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Y
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DOOR BOND Model: Schematic:
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Voltage: Drawing No.:
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ULTRA od spole¢nosti Maguire® — ULTRA susicka

Maguire Products Inc.

ULTRA-300 — STANDARDNI — 480 V
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v —
E RD (20 AWG} ITEM |p/n description
o 1PE | ehc50—8GND | grounding DIN terminal block
= 1MD | esw10-1—-40 | main disconnect body, 404 3—pole
o0 (18 we) IMC |es3RT2016 | moter contacter, 204
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= LT 2MC |es3RT2016 | moter contacter, 204
! ‘;‘t@i[{j@jﬁj‘@‘m T4 ! 1MP  |es3RU—7 overload relay, 4.54 — 6.3A
! sl &l @ 1 1PS |efas 24VDC power supply, 75W, 1.54
I =z = = I
: | < < : 1CT | ef34—050—48| transformer, 50VA, 480 —> 115 VAC
o o
: g <o : 1LF | =h18 RF1 filter, SVR1
I TPV I 155R | ehr11 relay, solid state, 480V, 50A
x 0 X
@y o m 1HS |ehr-Hs2.2 heat sink, solid state relay, 2.2 C/W
1GB |ehgb—07 ground bar, 7 terminals
1HT |=ht15—48 tube heater, 15kW, 480 VAC 3¢
¢ ) ‘ 1RB |mred 5.3 regenerative blower, 3.5 HP
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DOOR BOND. Modei: Schematic:
ULTRA-300 main high/low
Voltage: Drawing No.:
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ULTRA od spolecnosti Maguire® — ULTRA susicka Maguire Products Inc.
ULTRA-300 - STANDARDNI — 480 V — CSA
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WT / RD (20 AWG)
WT [/ BL (20 AWG) BK (20 AWG) Compenent List
® PR (20 ANG) BT (14 AWGY ipti
& __RD (20 ANG} ITEM |p/n description
g T2 2T AR
g BI-3 (14 AWG) 1PE | ehc50—8GND | grounding DIN terminal block
= 1MD | esw10-1—-40 | main disconnect body, 404 3—pole
o0 (18 we) IMC |es3RT2016 | moter contacter, 204
D)
= LT 2MC |es3RT2016 | moter contacter, 204
1 Dﬂ‘t@j[{jmk;ﬂ@“ﬂ 1 1MP | es3RU—7 overload relay, 4.54 — B.3A
: : 1PS | efd44 24VDC power supply, 75W, 1.5A
: : 1CT | ef34—050—48| transformer, 50VA, 480 —> 115 VAC
: : 1LF | =h18 RF1 filter, SVR1
1 1 1SSR | ehr11 relay, solid state, 480V, S0A
1HS |ehr—HS2.2 heat sink, solid state relay, 2.2 C/W
1 1GB |ehgb—07 ground bar, 7 terminals
— 1HT |=ht15—48 tube heater, 15kW, 480 VAC 3¢
¢ ) 1RB |mred 5.3 regenerative blower, 3.5 HP
K (16 AWG —
K (16 AWGY 1FZ |ezd—.5T fuse, 1/2 amp time delay, ATQ-R
| | | | AFZ | ezd—1T fuse, 1 amp time delay, ATQ-R
3FZ | ezd—10T fuse, 10 amp time delay, ATOR
] g g = 71 g 4Fz |ezd—11 relay, 20 amp fast blow
O O = = l = 1CR |ehr21 relay, 24 VOC 1PDT, siim DIN mount
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= e "
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BK—1 (12 AWC) -
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N2 I Nai HEATER
from P.E. terminal
DOOR BOND. Modei: Schematic:
ULTRA-300 main high/low
Voltage: Drawing No.:
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ULTRA od spolecnosti Maguire® — ULTRA susicka Maguire Products Inc.
ULTRA-300 - STANDARDNI — 575 V — CSA
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- PR (20 AWG) B (14 Awc)
& __RD (20 ANG} ITEM |p/n description
g T2 2T AR
g BI-3 (14 AWG) 1PE | ehc50—8GND | grounding DIN terminal block
= 1MD | esw10-1—-40 | main disconnect body, 404 3—pole
o0 8 v IMC |es3RT2016 | moter contacter, 204
= LT 2MC |es3RT2016 | moter contacter, 204
1 ;‘t@j[{jmk;ﬂ@“ﬂ 1 1MP | es3RU—6 overload relay, 3.54 — 5.0A
: : 1PS | efd44 24VDC power supply, 75W, 1.5A
: : 1CT | ef34—050-57]| transformer, 50VA, 575 —> 115 VAC
: : 1LF | =h18 RF1 filter, SVR1
1 1 1SSR | ehr1@ relay, solid state, 575V, 254
1HS |ehr—HS2.2 heat sink, solid state relay, 2.2 C/W
1 1GB |ehgb—07 ground bar, 7 terminals
— 1HT | =ht15-57 tube heater, 15kW, 575 VAC 3¢
1RB |mred 5.5 regenerative blower, 3.5 HP. 5752V
K {16 AWG) | —
K (16 AWGY 1FZ |ezd—.5T fuse, 1/2 amp time delay, ATQ-R
| AFZ | ezd—1T fuse, 1 amp time delay, ATQ-R
3FZ | ezd—10T fuse, 10 amp time delay, ATOR
g 7] T 'g 7 T 'g 4FZ | ezd-M1 fuse, 20 amp fast blow
= = x 1CR |ehr21 relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN mount
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from P.E. terminal
DOOR BOND. Modei: Schematic:
ULTRA-300 main high/low
Voltage: Drawing No.:
GUIRE 575V %@AEO Hz DUEOBEC
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ULTRA od spole¢nosti Maguire® — ULTRA susicka

Maguire Products Inc.

ULTRA-300 — MONITOROVANI FAZI = 400 V
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- PR (20 AWG)
5 RD {20 AWG) ITEM |p/n description
3
g 1PE | ehc50—8GND | grounding DIN terminal block
= 1MD | esw10-1—-40 | main disconnect body, 404 3—pole
o0 8 v IMC |es3RT2016 | moter contacter, 204
= LT 2MC |es3RT2023 | moter contacter, 35A
O |z 4) e} — -
1 ”‘@ijkj@‘ﬂ 1 1MP | es3RU—7 overload relay, 4.54 6.3A
: g g g : 1PS | efd44 24VDC power supply, 75W, 1.5A
: 4 | < < : 1CT | ef34—050—40] transformer, 50VA, 400 —> 115 VAC
o| o
: g Rl g : 1LF | =h18 RF1 filter, SVR1
I TS I 1558 [enr11 relay, solid state, 480V, 504
x 0 X
@ o 1HS |ehr-Hs2.2 heat sink, solid state relay, 2.2 C/W
1GB |ehgb—07 ground bar, 7 terminals
1HT | =ht15—40 tube heater, 15kW, 400 VAC 3¢
1RB |mred 5.3 regenerative blower, 3.5 HP
K {16 AWG) | —
K (16 AWGY 1FZ  |ezd—1T fuse, 1 amp time delay, ATQ-R
THST] | | | 1CR |ehr21 relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN meunt
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DOOR BOND Model: Schematic:
ULTRA-300 main high/low
Voltage: Drawing No.:
MAGUIRE 400V 38 50 Hz | DUEOBCR
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ULTRA od spolecnosti Maguire® — ULTRA susicka Maguire Products Inc.
ULTRA-300 — MONITOROVANI FAZI — 480 V
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WT /8L (20 AWE) BK (20 AWG) Component List
- PR (20 AWG)
E RD {20 AWG) ITEM |p/n description
g 1PE | ehc50—8GND | grounding DIN terminal block
>
1MD | esw10-1—-40 | main disconnect body, 404 3—pole
P, IMC |es3RT2016 | motor contactor, 20A
D)
= 2MC | es3RT2016 motor contactor, 20A

;‘@Kj@jﬁj‘@‘m WP [es3RU-7 overload relay, 4.54 — 6.3A

1 1
1 o B & 1 1PS |efd4 24VDC power supply, 75W, 1.5A
I =z = = I
: 7 | = = : 1CT  |ef34—050—48| transformer, 50VA, 480 —> 115 VAC
o o
: 2l ol o : ILF |eh16 RFI filter, 5VR1
I TP I 1SR [ehr11 relay, solid state, 480Y, 504
x x x
o mm 1HS |ehr-HS2.2 heat sink, solid state relay, 2.2 C/W
1GB |ehgb—07 ground bar, 7 terminals
1HT |eht15-48 tube heater, 15kW, 480 VAC 3¢
1RB |mred 5.3 regenerative blower, 3.5 HP
K {16 AWG) | —
K (16 AWGY 1FZ  |ezd—1T fuse, 1 amp time delay, ATQ-R
| A5 ]] | | | 1CR | ehr21 relay, 24 VOC 1PDT, slim DIN mount
1PMR | ehr15—48 relay, 3—phase monitorin
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DOGR BAND Model: Schematic:
ULTRA-300 main high/low
Voltage: Drawing No.:

480V 38 00 Hz | DUEOBDP
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ULTRA od spolecnosti Maguire® — ULTRA susicka Maguire Products Inc.
ULTRA-300 — MONITOROVANI FAZI — 480 V — CSA
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8
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WT / RD (20 AWG)
WT /7 BL (20 AWG) BK (20 AWG) Component List
v =20 4G ; 5 e (18 ey ITEM |p/n descriptian
5 RD {20 AWG,
3 1PE | ehc50—BGND | grounding DIN terminal block
e BK~3 (14 AWG)
= B (20 ) 1MD | esw10—1—-40 | main disconnect body, 404 3—pole
1MC | es3RT2016 motor contactor, 20A
D (18 AWE)
= ‘ [ 2MC | es3RT2016 motor contactor, 20A
o ‘@Kj@lkj‘@“ﬂ 1MP | es3RU-7 overload relay, 9.54 — 6.3A
! o= ! 1PS |efdd 24VDC power supply, 75W, 1,54
I I 1CT | ef34—000-48| transformer, D0VA, 480 - 115 VAC
! ! ILF |en1® RFI filter, 5VR1
! ! 1SSR |ehri1 relay, solid state, 480Y, 504
THE |ehr—HSZ.2 heat sink, solid state relay, 2.2 C/W
1GB | ehgb-07 ground bar, 7 terminals
1HT |eht15—-48 tube heoter, 15kW, 480 VAC 3¢
1RB |mre3.5.3 regenerative blower, 3.5 HP, 480DV
K (16 AWGY o 1FZ  |ezd—.5T fuse, 1/2 amp time delay, ATQ—R
K (16 AWG
¢ : | | | | AFE | ezd-1T fuse, 1 omp time delay, ATQ-R
3FZ |ezd—10T fuse, 10 amp time delay, ATDR
4F2 | ezd-11 fuse, 20 amp fost blow
’—| ] ’g ir T G| -
EH i E 1CR | ehr21 relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN mount
O U g g | 2 1PMR [ ehr15—48 relay, 3—phase monitoring, 480 VAG
= e "
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o) 'R L
e I ‘& HEATER
from P.E. terminal
- [ from T termindl -
DOOR BOND. Modei: Schematic:
ULTRA-300 main high/low
Voltage: Drawing No.:
480V 38 60 Hr
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ULTRA od spolecnosti Maguire® — ULTRA susicka Maguire Products Inc.
ULTRA-300 — MONITOROVANI FAZi - 575 V — CSA
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8
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2 Bt 0 A
WT / RD (20 AWG)
WT /7 BL (20 AWG) BK (20 AWG) Component List
v =20 4G ; 5 e (18 ey ITEM |p/n descriptian
5 RD {20 AWG,
3 1PE | ehc50—BGND | grounding DIN terminal block
BK-3 (14 AWG)
§ B (20 ) 1MD | esw10—1—-40 | main disconnect body, 404 3—pole
1MC | es3RT2016 motor contactor, 20A
- G40 (18 AuG)
= ‘ [ 2MC | es3RT2016 motor contactor, 20A
o ‘@Kj@lkj‘@“ﬂ 1MP | es3RU—6 overload relay, 3.5A4 — 5.04
! o= ! 1PS |efdd 24VDC power supply, 75W, 1,54
I I 1CT | ef34—000-57| transformer, DOVA, 375 - 115 VAC
! ! ILF |en1® RFI filter, 5VR1
! ! 1SSR |ehr1g relay, solid state, 575Y, 254
THE |ehr—HSZ.2 heat sink, solid state relay, 2.2 C/W
1GB | ehgb-07 ground bar, 7 terminals
1HT |eht15-57 tube heoter, 15kW, 575 VAC 3¢
1RB |mre3.5.5 regenerative blower, 3.5 HP, 575V
K (16 AWGY o 1FZ  |ezd—.5T fuse, 1/2 amp time delay, ATQ—R
K (16 AWG
¢ : | | AFE | ezd-1T fuse, 1 omp time delay, ATQ-R
3FZ |ezd—10T fuse, 10 amp time delay, ATDR
4F2 | ezd-11 fuse, 20 amp fost blow
] ] Tt ’g ir i 9 -
EH i E 1CR | ehr21 relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN mount
O U g g | 2 1PMR [ ehr15—57 relay, 3—phase monitoring, 600 VAG
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I x2 x1 HEEEESEIRE: T T | [ I
1 wlololalgTlo| | 1 HEATER
! H‘“[L“[L“H“J" i i ot o i ot ! THERMODISC
: U [ Y] U HEEEEEERE :
1 1
BK (20 AWS)
T (20 AWG)
BIC (16 AWG) T
LT IL2 5/LT 1IN0 At
BK—3 (10 AWG} r
WT (18 AWG) _ BK—2 (10 AWG)
BK—1 (10 AWG) -
o) 'R L
e I ‘& HEATER
from P.E. terminal
- [ from T termindl -
DOOR BOND Model: Schematic:
ULTRA-300 main high/low
Voltage: Drawing No.:
MAGUIRE 272V e B0 HE | pucosece
PRODUCTS, INC. Drawn by Date drawn:
11 Crozervile Road, Aston, PA 19014 MG 2/16/186
Tel: (8BB) 4592412
Fax, (610) 4592700 Rev by: Last Updated:
http: / /www.maoguire.com MG 1 /1 8/21
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ULTRA od spole¢nosti Maguire® — ULTRA susicka

Maguire Products Inc.

ULTRA-300 — POHON S PROMENLIVOU FREKVENCI (VFD) — 400 V

1oy %) o~
1 4o, 1 f ! o) 1 W
4 | lE‘ 3 Bl (12 AWG) 7y ® L1 400 ViC 36
PR/ 118 B2 (12 AUG) ) | L2 4p0 e 3
oo Foi-) | (oo BK—3 (12 AWG) [
W0 i Ek /YL (12 Awe) T T L5 400 e 38
no 5 & glg = . PE
BR_(20 AWG) na = i: s
WI/BR (20 AWG) ae HERE
- ae E} L3
T — o
! EHDHD oo } 1
WFD Terminals o= ™ | :
|m§msr§s@sﬂ :: [
EERLT LT St b ol
|
|!mmmmpcnrm P?/Uj/ul'/l_‘fuvw@@}: | 74
| 0BeDO DS CeBeBBS || ; o
[ a L I
[ % | to ground bar |
: & B | L :
[ R &l 5 I
g g 3
B8 &8
o o
2 = gl a BK—1 {14 AWG)
BK-2 (14 AWG)
BIC-3 (14 AWG)
Wr / RD (70 AWG)
BF (20 AWG) Component List
- PR (20 AWG)
& __RD (20 ANG} ITEM |p/n description
g T2 2T AR
g 1PE | ehc50—8GND | grounding DIN terminal block
= 1MD | esw10-1—-40 | main disconnect body, 404 3—pole
00 09 1VFD | evFD-03m4-48 | VFD, 380V — 480V, 5.0 amp
= L1 IMC | es3RT2023 | motor contactor, 35A
| ‘;‘t@i[{j@jﬁj‘@‘m | 1PS |efas 24VDC power supply, 75W, 1.54
: o Tl © : 1CT | ef34—050—40]| transformer, 50VA, 400 —> 115 VAC
= = =
1 | < < 1 1LF eh18 RF1 filter, SVR1
I o| o o I
: = o o : 1SSR | =hr11 relay, solid state, 480V, S0A
I TS I 1HS |ehr—HS2.2 | heat sink, solid state relay, 2.2 C/W
x 0 X
o @ @ 16B |ehgb-07 ground bar, 7 terminals
1HT |eht15—40 tube heater, 15kW, 400 VAC 3¢
1RB |mre3.5.3 regenerative blower, 3.5 HP
1FZ |ezd—1T fuse, 1 amp time delay, ATQ-R
K {16 AWG) | —
K (16 AWGY 1CR | ehr1 relay, 24 VOC 1PDT, slim DIN mount
HI HZ H3 H4 5l
1 z g g 1 GND (18 AWS)
slslalal el els] |8
] wlole|la|2|Tlo| |g = ~ ] HEATER
| o ol Y~ |8 T T ! THERMODISC
: U [ X%) U HEEEEEERE & & :
=
1 1
o1 ]
BK (20 AWS)
T (20 AWG)
BIC (16 AWG)
BK—3 (10 AWG} r
WT (18 AWG) _ BK—2 (10 AWG)
BK—1 (10 AWC) -
7 l,—\) H
N2 I Nai HEATER
from P.E. terminal VD Poromster Settings
DOOR BGND | poro. [ ] [ Modei: Schematic:
Pri maximum_frequency’ 50.00 _ . .
Fr9 | clectronic therma O7L |+ ULTRA-300 main high/low
Frd42 | oulput freq. detection | 50.00 N g N
Pr.7z__| PWM_selection 5 Valtage: Drawing No.:
Pr.80__ | motor capacity * 400V 3@ 50 Hz | bUEoscY
P T e v MAGUIRE
Pr.180 | RL terminal fun. sel. + PRODUCTS, INC. Drawn by Date drawn:
e :S;?«:L:E:JUZ{J? + 11 Crozervile Road, Aston, PA 19014 MG 2/16/186
Pr.882 | regen. avoid op. sel. 1 FT:)‘( ((%?gg :‘Zg:g%% Rev by: Last Updated:
Pr865 | regen. avoid op. level 700.0 . - n
* st to motor nameplate fittp: / /waw.moguire.com MG 1/1 8/d
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ULTRA od spole¢nosti Maguire® — ULTRA susicka

Maguire Products Inc.

ULTRA-300 — POHON S PROMENLIVOU FREKVENCI (VFD) — 480 V

1oy ) o~
1 4o, 1 f ! o) 1 W
o, I lE‘ H BH1 (12 AWG) =y ® 11 480 ViC dp
PR/ 118 B2 (12 AUG) ) | L2 480 e 39
oo Foi-) | (oo BK—3 (12 AWG) [
W0 i Ek /YL (12 Awe) T T L5 480 ke 38
s é} By & — ® PE
BR_(20 AWG) na = i: s
WI/BR (20 AWG) ae HERE
- ae E} L3
T — o
! EHDHD oo } 1
WFD Terminals o= ™ | :
|m§msr§s@sﬂ :: [
EERLT LT St b ol
|
|!mmmmpcnrm miistz s v v ow B B }: | 74
| 0BeDO DS CeBeBBS || ; o
[ a L I
[ % | to ground bar |
: & B | L :
[ R &l 5 I
g g 3
B8 &8
o o
2 = gl a BK—1 {14 AWG)
BK-2 (14 AWG)
BIC-3 (14 AWG)
Wr / RD (70 AWG)
BF (20 AWG) Component List
- PR (20 AWG)
& __RD (20 ANG} ITEM |p/n description
g T2 2T AR
g 1PE | ehc50—8GND | grounding DIN terminal block
= 1MD | esw10-1—-40 | main disconnect body, 404 3—pole
00 09 1VFD | evFD-03m4-48 | VFD, 380V — 480V, 5.0 amp
= L1 IMC |es3RT2016 | motor contactor, 20A
| ‘;‘t@i[{j@jﬁj‘@‘m | 1PS |efas 24VDC power supply, 75W, 1.54
: o Tl © : 1CT | ef34—050—48| transformer, 50VA, 480 —> 115 VAC
= = =
1 | < < 1 1LF | eh18 RF1 filter, SVR1
! o oo |
: = < = : 1SSR | =hr11 relay, solid state, 480V, S0A
I TS I 1HS |ehr—HS2.2 | heat sink, solid state relay, 2.2 C/W
x 0 X
o @ @ 16B |ehgb-07 ground bar, 7 terminals
1HT |eht15—-48 tube heater, 15kW, 480 VAC 3¢
1RB |mre3.5.3 regenerative blower, 3.5 HP
1FZ |ezd—1T fuse, 1 amp time delay, ATQ-R
K {16 AWG) | —
K (16 AWGY 1CR | ehr1 relay, 24 VOC 1PDT, slim DIN mount
HI HS HZ H4 5l
! z ,g g| | o GND (18 AWG)
I 2222 g 8g |g E 1
i x2 i HEEHENHEE : s
] wlole|la|2|Tlo| |g = ~ ] HEATER
| el o ol Y~ |8 T T ! THERMODISC
: U [ Y] U HEEEEEERE & & :
1 1
BK (20 AWS)
T (20 AWG)
BIC (16 AWG) T
LT IL2 5/LT 1IN0 At
BK—3 (10 AWG} r
WT (18 AWG) _ BK—2 (10 AWG)
BK—1 (10 AWC) -
7 l,—\) H
Nz I Nal HEATER
from P.E. terminal VD Poromster Settings
DOOR BGND | poro. [ ] [ Modei: Schematic:
Pri maximum_frequency’ 50.00 _ . .
Pr.a clectronic_thermd O/ | * ULTRA=300 main high/low
Frd42 | oulput freq. detection | 50.00 N g N
Pr.7z__| PWM_selection 5 Valtage: Drawing No.:
Pr.80__ | motor capacity * 480V 38 60 Hz | bUEOBDY
P T e v MAGUIRE
Pr.180 | RL terminal fun. sel. + PRODUCTS, INC. Drawn by Date drawn:
e :S;?«:L:E:JUZ{J? + 11 Crozervile Road, Aston, PA 19014 MG 2/16/186
Pr.882 | regen. avoid op. sel. 1 FT:)‘( ((%?gg :‘Zg:g%% Rev by: Last Updated:
Pr865 | regen. avoid op. level 700.0 . - n
* st to motor nameplate fittp: / /waw.moguire.com MG 1/1 8/d
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ULTRA od spole¢nosti Maguire® — ULTRA susicka

Maguire Products Inc.

ULTRA-300 — POHON S PROMENLIVOU FREKVENCI (VFD) — 480 V — CSA

o~ -
1 Q y
’\_/ 1 f * {\_/ [ W
4 | lE‘ 3 Bl (12 AWG) 7y ® i1 480 ViC 36
PR/ 118 B2 (12 AUG) ) | L2 480 e 39
n -
"" pog X v} Jelg BC-3 (12 AWG) } : i3 480 VAC 3
HE a2 ey T ] . PE
ae R E
BR (20 AWG) aa TN
WI/BR (20 AWG) ae HERE
- na HE 3
T - b
I D00 0d is o
WFD Terminals o= ™ | :
|m§msr§s@sﬂ :: [
EERLT LT St b ol
!mmmmmmm miistz s v v ow B B }: | 74
i@@@@4@@ CHEBEHD || ! o
B (20 WG] } | I
a8 ¢ % | L I
& B | L :
P = A 1
% % % g BK=3 {10 ANS)
B8 &8
o o IS
2 = & a8 BK—1 {14 AWC
BIC-2 (14 AWG)
BK—3 (14 AWG)
WT /7D (20 A}
WT [/ BL (20 AWE) BK (20 AWG) Compenent List
o "R (20 AWG) Py BT (14 AWGY ipti
& __RD (20 ANG} ITEM |p/n description
g T2 2T AR
g BI-3 (14 AWG) 1PE | ehc50—8GND | grounding DIN terminal block
= 1MD | esw10-1—-40 | main disconnect body, 404 3—pole
P, 1VFD | evFD-03m4-48 | VFD, 380V — 480V, 5.0 amp
D)
= L1 IMC |es3RT2016 | motor contactor, 20A
‘;‘t@i[{j@jﬁj‘@‘m | 1PS |efas 24VDC power supply, 75W, 1.54
: 1CT | ef34—050—48| transformer, 50VA, 480 —> 115 VAC
: 1LF | eh18 RF1 filter, SVR1
: 1535R | ehr11 relay, solid state, 480Y, S0A
1 1HS |ehr—HS2.2 heat sink, solid state relay, 2.2 C/W
1GB |ehgb—07 ground bar, 7 terminals
1HT |eht15—-48 tube heater, 15kW, 480 VAC 3¢
— 1RB |mre3.5.3 regenerative blower, 3.5 HP
¢ ) 1FZ | ezd—.5T fuse, 1/2 amp time delay, ATQ-R
K (16 AWG —
K (16 AWGY AFZ | ezd—1T fuse, 1 amp time delay, ATQ-R
| 3FZ | ezd—10T fuse, 10 amp time delay, ATOR
4FZ | ezd-11 fuse, 20 amp time fast blow
e e i = @ 1CR |ehr21 relay, 24 VDC 1PDT, slim OIN mount
H H H
O U o e b
3 7 7
Hi H3 HZ H4 § &= A2(-) At | & A2(-) A | &
ﬁmnﬁﬂih N (2] @ (<] | GND (18 AWG)
x2 x1 219)2%|8|g% |8 I &
HEHHE D [ | [ 1
SEBEERENE | THERMODISG
U [ Y] U HEEEEEERE @ :
e '
BK (20 AWS)
T (20 AWG)
BIC (16 AWG) T
LT IL2 5/LT 1IN0 At
BK—3 (10 AWG} r
WT (18 AWG) _ Bx_2 (10 AWC)
BK—1 (10 AWC) -
P pey -
C) -
N I & HEATER
from P.E. terminal VD Poromster Settings
DOOR BGND | poro. [ ] [ Modei: Schematic:
Pri maximum_frequency’ 50.00 _ . .
Fr9 | clectronic therma O7L |+ ULTRA-300 main high/low
Frd42 | oulput freq. detection | 50.00 N g N
Pr.7z__| PWM_selection 5 Zggggfﬂ 80 H Drawing No.:
Pr.80_ | motor capacity * 2| pucosney
P T e v MAGUIRE csA
Pr.180 | RL terminal fun. sel. + PRODUCTS, INC. Drawn by Date drawn:
Pr.192 | AB,C terminal fun. sel. | 4 p . N ~
Pr.268_| monitor_decimal digits | 1 1 sze{z“‘_le(gg;?'g;tfghZA 19014 MG L/W 6/1 6
Pr.8B2 | regen. avoid ap. sel. 1 Fox" (EWOJ 1557700 Rev by: Last Updated:
Pr865 | regen. avoid op. level 700.0 . - n
* st to motor nameplate fittp: / /waw.moguire.com MG 1/1 8/d
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ULTRA od spole¢nosti Maguire® — ULTRA susic¢ka Maguire Products Inc.

ULTRA-300 — POHON S PROMENLIVOU FREKVENCI (VFD) — 575 V — CSA

-, -~
o) [ Iy (o)
—_ —_ MTW
| - -
| }-’:‘ 3 114 A6) 5 ® L1 575 W e
5| % BK=2 (14 AWG) il
(IR a3 (1 ) — iz 575 G 38
RIS 1 L3 575 vAC 30
R GN/YL (12 AWG) | T
RPN — ® PE
BR_ (20 AWG) aa HHE %
% %
WIVBR (20 AWG) s 5588
' _5} EIREA ==
T — |l
i DHOD ao b J
WFD Terminals aa ™ | !
| RN S S0 5T & 36 % : : | }
EEEEL L ol z
,!mwwmpcmw »ﬂrwrmVVW@@H = ] i -
[pessscs CEOBOOD | | ; ]
|
Ryt I 3 |
| o L | to ground bar |
_ @ | BK—1 (10 AWG)
= = P B2 (10 g
% % % % B3 (19 ARNG)
8 8§ g8
o w o
2 - il a BK—1 (14 AWG
H BK—2 (14 AWG)
BK—3 (14 AWG)
WT [/ RD (20 ARG}
Wr ./ BL {20 AI/L:% BK (20 AWG) Component List
o PR (20 AHG) | o 1 (14 ANGY
5 Lo (o an) ITEM |p/n description
g BE-3 (14 AWG) 1PE | ehcB0-8GND | grounding DIN terminal block
>
1MD | esw10—-1-40 main disconnect body, 404 3—pole
v 610 018 i) 1VFD | evFD-03M4-57 | YFD, 575V, 5.0 amp
= 1MC | es3RT2016 moteor contactor, 20A
1PS | ef44 24YDC power supply, 75W, 1.54

1CT | ef34—050—48| transformer, 50VA, 480 —> 115 VAC

1LF | eh1B RFI filter, BYR1
155R [ =hri11 relay, solid state, 480V, 50A
1HS |ehr—HS2.2 heat sink, solid state relay, 2.2 C/W
1GB |ehgh—-07 ground bar, 7 terminals
1HT | eht15-57 tube heater, 15kW, 575 YAC 3@

— 1RB |mrc3.5.5 regenerative blower, 3.5 HP, 575V
1FZ | ezd—.5T fuse, 1/2 amp time delay, ATQ-R

BK {16 AWG) —

BK (16 AWG) 2FZ |ezd-1T fuse, 1 amp time delay, ATQ-R
3FZ | ezd-10T fuse, 10 amp time delay, ATOR
4FZ | ezd-M fuse, 20 amp fast blow

s o 7 g ] 7 @ 1CR |ehr21 relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN meunt
z = 3
O O o ) o
3 3 7
HI ma wa HZ 5 E A=) | & A2(-) ae | B
=
ﬂ@hha;h s @ o) @ GND (18 AWG)
8 =
x i HEHHENERE I T | I
guea8as 8 THERHIDISG
| 0lgeeell| s |2 ® @ ®® ,
| 1
BK (20 AWG)
WT (20 AWG)
BK (16 AWG) T

ey
S
My
N7
pii
o

BK-3 (10 AWG)
BIK=2 {10 AWG)
BIK-1 (10 AWC) .

) @ [CO0000000] 1) ‘&’ .

WT (18 AWG)

from P.E. terminal
DOOR BAND Model: Schemotic:
T, maximum_fregquency 60.00 _ . .
Pr.g electronic_therma 0/ |+ ULTRA=300 main h/gh//aw
:r.42 output freq. detection | 206,00 Voltaoe: Drawing No.:
72| PWM_selection 5 5750738 60 He
Pr.80 | motor copacity * < | DUECBECY
Pr.E3 | rated motor voltoge |+ MAGUIRE CsA
Pr180 | RL terminal fun. sel. 4 PRODUCTS, INC. Drawn by Date drawn:
Pr192 | ABG terminal fun. sel. |4 p " . ~
Pr.268 | monitor_decimal digits |1 1 CrozeTW‘\!\e 5;;;‘4?;1—09112#\ 19014 MG L/w 6/“ 6
Pr.882 | regen. awold ap. sel. 1 e Rev by: Last Updated:
: Fax. (610) 459-2700
PrE8s | regen. avoid op. level 700.0 http: / /muwmaguire.com MG .‘/1 8/71
¥ set_to_motor nameplate s maguire <
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RD d4mm
Iﬁ_ml_ mwﬁ o gamm Pneumatic Companents
upper vacium tonk head & tenfMPI p/n description
oL O] 1 ncy 38 oir cyl, vac choam fill volve
mm. w |_H.‘ 2 |ncyS6 olr cyl, upper wvacuum gote
?anmcnhwumvmb N E ] 3 | ncyS7 oir cyl, vac, chamber lift
4 | ncyS4 alr cyl, vac, chamber dump
3 |ncySS oir cyl, lower vacuum seal
- 65 |nf-L guick exhoust / lock—out
@ ® - ] - 7 | nf-30-4g oir filter / regulator unit
! 8 | nmd-03 membrane alr dryer
W 9 nfos-2 oil separator / de—mister
10 | nvB88-4 sol. volve, (4> x 4-way
11 | nvB8 sol. valve segment
= 12 |esp-350 pressure switch, 20 psi
13 | nvgn-03 vocuum generator
14 | nvll-06 supply air valve, vac, gen.
13 | nv87 check valve, vac, gen
16 | nvDD2 purge volve, vac, gen
L7 | fpc4-6m rultl-connector, @4mm x 6
18 | fpe-6p elbow, %" press—in
19 | nv08-532 flow control, 8952" in—line
20 | fptS32-1 tee, B’
21 [ fpyu-532 |wye, 3-way, #%e" press-in
22 | fpc4e union, £ NPT x ¥ press—in
23 | nvmt-04 preumatic switch, 4-way man.
— 24 | nv08-1032 flow ctrl, meter out, ¥l0-32
o B o v D macumE
® of ]

Zcizw_ Flow Control Adjustments

S FC turns motion
3 FC-LE | <Gixl/2 |voc cham fill valve close
& FC-IR | E)x1/2 |voc cham fill valve aopen
FC-2E | (3)x1/4 | upper wvacuum gate close
FC-2R | 3)x1/4 |upper vacuum gote open
FC-3E | @)x1/2 |vac cham dump valve close
FC-3R | (8)x1/2 |voc cham dump valve open
FC—4E | (@x1/2 |lower vacuum gate close
FC-4R | <)x1/2 |lower vocuum gote open
I FC-5E | (@)x1/2 | vacuum chamber lower
199 Py — FC-5SR | (@x1/2 | vacuum chomber lift
- - FC-6 Bx1/2 | vacuum chomker let-down
FC-7 (7x1/2 |retention hop. blanket oir
FC—8 C103x1/2 | vacuum chamber purge air

Model: Schematic:
ULTRA—300 Preumatics
Drowing No.:
DUPDE
MAGUIRE
PRODUCTS, INC. Crawn by Date drawn:
1 Grozerile Rond, Aston, PA 19014 MG 9/8/16
RIGHT side M,x A%mw Mwmmww% Rev by Last Updated:
hitp: //www.moguire.com MG 7/31/20
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ULTRA od spole¢nosti Maguire® — ULTRA susicka

Maguire Products Inc.

Seznam doporuéenych nahradnich dilti pro susi¢ku ULTRA-300

Pozndmka: Je doporuceno, aby poloZky ¢. 1 aZ ¢. 8 byly skladem v oddéleni udrzby pro pripad okamZité potreby.

Polozk . fax s
olo MPI P/N Popis Obecné umisténi
1 hfl9-E ndhradni filtracéni vlozka, ptrivod dmychadla zadni panel
2 8224-11 silikonové tésnéni, ventil vysypani vakuové vakuova komora
komory
3 go-357V O-krouzek, velikost 357, Viton horni uzavér vakua
4 go-350V O-krouzek, velikost 350, Viton dolni uzéavér vakua
5 as8224-03 sestava tésnici desky vakua, ventil vysypéani dolni uzéavér vakua
vakuové komory
6 nv88-sol segment elektromagnetického ventilu, 4cestny, hlavni skrin
24 VvV DC
7 nf-30E filtrac¢ni vlozka, pro regulator rady ,AW30% sk¥in pneumatického
systému
8 nfos3E filtrac¢ni vlozka, pro olejovy separator skfin pneumatického
systému
Dalsi potencialni nahradni dily
9 es3RU-6 relé pretizeni, 3,5 A az 5,0 A Skrl? elektrickeho
systému
10 es3RU-7 relé pretizeni, 4,5 A az 6,3 A Skrl? elektrickeho
systému
11 es3RT2016 styka¢ motoru, 3pdlovy, 20 A, 24 V DC Skrl? elektrickeho
systému
12 ehrll relé, SS, 480 V 50 A, 24-265 V AC signalové skrin elektrickeho
systému
13 ezd-1T pojistka, cCasové zpozdéni 1 A, ATQ-R Skrl? elektrickeho
systému
eRTD2-40- snima¢ teploty RTD, prumér 1/8" x délka 2 1/2", ,
14 160 Pt100 nasypka
15 elch0V snima¢ hmotnosti, kapacita 50 kg vys., vak. komora
16 esp-05 tlakovy spinad¢, nastavend hodnota 60 psi, 1/8 hlavni sk¥is
NPT
17 eabVBD-01 obvodova deska I/0 Skrl? elektrickeho
systému
18 eabVBD-02 displej / obvodova deska HMI g;i:?l ovladaci
19 cabVBD-03 obvod?va’deska ovladdaciho panelu (0,8" 4mistny, predni ovladaci
numericky) panel
20 ebTS-7V dotykova obrazovka predni ovladaci
panel
. . < , . sk¥in pneumatického
21 nmd-03E ndhradni vloZka, pro membranovou susic¢ku vzduchu )
systému
22 eht15-24 trubkovy ohtivac, 15 000 W, triféazovy, 240 V AC hlavni skfin
23 eht15-40 trubkovy oht¥ivacé, 15 000 W, ttifézovy, 400 V AC hlavni skf¥in
24 eht15-48 trubkovy oht¥ivacé, 15 000 W, ttrifdzovy, 480 V AC hlavni skf¥in
25 eht15-56 trubkovy oht¥ivacé, 15 000 W, ttifdzovy, 575 V AC hlavni skf¥in
26 chsl-02 vystrazné svétlo, cCervené, magnetickad zakladna, horni deska
24 Vv DC
27 ehb-2 piezoelektricky bzu&ak, 24 V DC predni ovladaci
panel
28 esh-01 blokovaci rukojet, c&erveno-zlutd pistolova i;i:?l ovladaci
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ULTRA-150 / 300 — naklada

pozadavku

ULTRA—=150 / 300 Loader #1 (upstream) demand signal interrupt

Used to tie loader #1 (heating hopper
feed loader) into the ULTRA controller.
This gives the dryer's Auto Stop logic
control of the leader, allowing for planned
material depletion.

top ponel of ULTRA

2—conducteor, 18 AWG
shielded cable

LOADER

demand signal wire A

P/N:  ehpc37
white a)
black | |
shield T

B

v (20 pue) B
T (20 Awe)  PE

Vo (+244
o (or12}

foader #1 signal

loader #1_signal |3

Loader #1 C.R.

demand signal wire B

loader demand

switch
Model. Schematic:
various
Orawing No.:
§n=-am eDWG8100_L1C
PRODUCTS, INC. Drawn by Date drawn:
11 Crozersile Road, Aston, PA 18014 MG 6/23/20
Tel: {888) 459-2412
Faic Amﬂow 450-7700 Rev by: Last Updated:
hitp: //www.maguire.com MG m\wu\MO
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ULTRA-150 / 300 — zapojeni internich komunikaé€nich port

JLTRA Comms. Ports

RD.20

Internal Wiring

BL.20

WT.20

-
BK.20 [
shield Y

isolated pair shielded cable,
4—conductor, 20 AWG
P/N:  eshpc67—-20

RD.20

BL.20

WT.20 -

BK.20

shield T

i

e
aND
TNYD
HNPD

ULTRA |/O Beard
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ULTRA od spoleé¢nosti Maguire® — ULTRA susicka Maguire Products Inc.

Vylouceni odpovédnosti

ZamysSlené pouziti — ZamySlenym pouzitim fady suSi¢ek Maguire ULTRA je zpracovani surovych
peletizovanych plastovych material(l a recyklovanych plastovych material(l. Susi¢ky Maguire nesmi byt
pouzity k Zadnému jinému Ucelu nez k zamyslenému pouZiti.

Vyrobeni vadného produktu — Podminky zpracovani a materialy se znaéné lisi u jednotlivych zakaznik

i mezi jednotlivymi produkty. Pro spole¢nost Maguire je nemozné predvidat vSechny podminky zpracovani

a pozadavky na zpracovani nebo zajistit, aby vSechna nase zafizeni fungovala spravné za vSech
okolnosti. Zakaznik musi sledovat a ovéfit Uroven vykonnosti zafizeni jako sou€asti celkového

vyrobniho procesu.

Koncovy uzivatel si musi ovéfit, zda je spokojen s tim, Ze dana urover vykonu splfiuje pfislusné spravné
pozadavky. Spole¢nost Maguire nem(ize nést odpovédnost za ztraty zplsobené nespravnym susenim
produktu, ani kdyz byly zplisobeny poruchou zafizeni. Spole¢nost Maguire Products Inc. ponese pouze
odpovédnost za napravu, opravu, vyménu &i pfijeti pozadavku na plné vraceni penéz, pokud zafizeni

nebude fungovat tak, jak bylo navrzeno, nebo pokud bylo neimysiné nespravné doporuceno pro
aplikaci zakaznika.

Vyfazeni z provozu a likvidace — Vyfazeni jednotky z provozu: Odpojte jednotku od napajeni. Odpojte
jednotku od pfivodu stlaceného vzduchu. Odfiznéte vSechny elektrické kabely a pneumatické hadice.

Likvidace: Demontujte vSechny vzduchové hadice a kontrolni prizory a zlikvidujte je s plastovym odpadem.
Demontujte elektricky motor a zlikvidujte jej s kovovym odpadem. Zbytek jednotky zlikvidujte s kovovym
odpadem. Ridici jednotka: Demontujte baterii a zlikvidujte ji s nebezpe&nym odpadem. Zbytek Fidici jednotky
zlikviduijte s elektronickym odpadem. Veskeré nebezpecné materialy/latky recyklujte v souladu s mistnimi

a statnimi pfedpisy pro koncové uzivatele, napfiklad lithiové baterie. Zvlastni pozornost vénujte spinéni
ustanoveni nasledujicich evropskych smérnic: smérnice o omezeni pouzivani nékterych nebezpecnych
latek v elektrickych a elektronickych zafizenich (RoHS) a smérnice o odpadnich elektrickych

a elektronickych zafizenich (WEEE); odstrante veskeré ,ostré” pfedméty a zlikvidujte je v souladu s mistnimi
a statnimi pfedpisy.

Presnost této technické prirucky — Spole¢nost Maguire Products Inc. se maximalné snazi, aby tato pFirucka
byla co mozna nejpfesnéjsi a nejaktualnéjsi. Ke zménam technologie a produktll vS§ak mize dochazet
rychleji, i pfed dotiskem této pFirucky. Zmeény provedené v konstrukci susi¢ky nebo ovladani softwaru
nemusi byt obecné podchyceny v pfiruéce i po dobu nékolika mésicli. Datum uvedené v zapati této pfirucky
zhruba ukazuje, jak aktualni tato pfirucka je. Podobné mohla byt suSicka vyrobena dfive a informace v této
priru¢ce nemusi suSiCku popisovat pfesné, protoze tato pfiru¢ka byla napsana na zakladé aktualni vyrobni
fady susicek (k datu uvedenému v zapati). Spole¢nost Maguire Products Inc. si vzdy vyhrazuje pravo
provadét takové zmény bez upozornéni a nezarucuje, ze pfirucka bude zcela aktualni. Pro tuto pfiru¢ku se
pfedpoklada verze softwaru U02042A nebo pozdé&jsi.

Pokud mate jakékoliv dotazy ohledné informaci uvedenych v této pfirucce, nebo jste v ni nalezli chyby,
kontaktujte spole¢nost Maguire Products Inc., aby mohly byt provedeny nezbytné opravy a mohly byt
poskytovany spravné informace. Kromé toho vam spole¢nost Maguire kdykoliv s radosti poskytne
aktualizovanou kopii jakychkoliv pfiru¢ek. Veskeré komentare a navrhy jsou vzdy vitany, protoze se
spole¢nost Maguire snazi tuto technickou pfiru¢ku neustale zlepSovat/aktualizovat.

Dalsi informace naleznete na nasich webovych strankach http://www.maguire.com, kde si také mizete
stahnout aktualni kopii této pfiru¢ky nebo jakékoliv jiné prirucky Maguire. Pfipadné nas muzete kontaktovat
pfimo.

Maguire Products Inc.

11 Crozerville Road
Aston, PA. 19014, USA
Telefon: (610) 459-4300

Fax: (610)459-2700
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Technicka podpora / kontaktni informace

Navstivte webové stranky spoleénosti Maguire Products Inc. na adrese:

www.maguire.com
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Maguire Products Inc.
Hlavni Gstredi

11 Crozerville Road
Aston, PA. 19014, USA
Tel.: (610) 459-4300
Fax: (610) 459-2700
E-mail: info@maguire.com

Maguire Products Asia PTE LTD
15 Changi North Street 1

#01-15, I-Lofts

Singapur 498765

Tel.: 656848-7117

Fax: 65 6542-8577
magasia@magquire-products.com.sqg

Maguire IMEA FZCO

Indie, Stfedni vychod a Afrika
Lobby 18, Floor 7, Office 6

JAFZA View 18 Jebel Ali Downtown
PO Box 17493, Dubaj, Spojené
arabské emiraty (UAE)

Tel.: 4971 4881 6700

E-mail: info@maguire-imea.com

Maguire Europe

Tame Park

Tamworth

Staffordshire

B775DY, Spojené kralovstvi (UK)
Tel.: + 441827 265 850

Fax: + 44 1827 265 855

E-mail: info@maguire-europe.com

Maguire Canada

299 Basaltic Road, Unit 1
Vaughan, Ontario, L4K 4W8
Kanada

Tel.:  +1 905879 1100

Fax: +1905879 1101

E-mail: info@maguirecanada.com

Maguire Italy

Via Zancanaro 40

35020 Vigorovea (PD)

Tel.. +39049 97054 29
Fax: +39049971 18 38
E-mail: info@maguire-italia.it

Své poznamky a naméty zasilejte e-mailem na adresu: support@maguire.com
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