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ULTRA por Maguire® - Secador ULTRA de baixa energia - Maguire Products, Inc.

ULTRA-600/ ULTRA-1000: Secador de energia
ultrabaixa

Este documento € o manual de instru¢@es original do Secador a Vacuo Maguire ULTRA-600® e ULTRA-
1000%® equipado com um controlador de tela sensivel ao toque.

Direitos autorais © 2021, Maguire Products, Inc.

As informacgdes contidas neste manual, inclusive qualquer traducéo dele, sédo propriedade da Maguire Products
Inc. e ndo podem ser reproduzidas ou transmitidas de qualquer forma ou por qualquer meio, sem o
consentimento expresso por escrito da Maguire Products Inc.

A série de secadores Maguire ULTRA é certificada pela CE de acordo com as diretrizes pertinentes da UE e as
normas EN, vigentes no momento da fabricacdo. Qualquer modificacdo ou ajuste nas maquinas realizado pelo
Usuario Final, sem a permisséo expressa do fabricante, pode invalidar a conformidade CE do secador.

Recomenda-se que estas instru¢des operacionais sejam lidas em sua totalidade pelas pessoas relacionadas

ao uso e manutencao do Maguire ULTRA-600%® e ULTRA-1000%®. A Maguire Products Inc. ndo se
responsabiliza por qualquer dano ou falha do equipamento proveniente do ndo cumprimento destas instrucfes
operacionais. O uso pretendido da série de secadores Maguire ULTRA é especificamente para materiais
plasticos peletizados crus e materiais plasticos reciclados e ndo deve ser usado para aplicagdes fora do uso
pretendido.

A fim de evitar erros e assegurar uma operacao livre de problemas, é essencial que estas instrucdes
operacionais sejam lidas e compreendidas por todas as pessoas que usarédo o equipamento.

Caso encontre problemas ou dificuldades com o equipamento, entre em contato com a Maguire Products Inc.
ou com seu distribuidor Maguire local.

Informacdes de contato do fabricante

Maguire Products Inc.
11 Crozerville Road
Aston, PA. 19014

Telefone: (610) 459-4300
Fax: (610) 459-2700

Site: www.maguire.com

E-mail: info@maguire.com
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ULTRA por Maguire® - Secador ULTRA de baixa energia - Maguire Products, Inc.

Garantia - Exclusiva de 5 Anos

A MAGUIRE PRODUCTS INC. OFERECE A
GARANTIA MAIS ABRANGENTE do setor de
equipamentos plasticos auxiliares. NOs garantimos que
cada Secador MAGUIRE ULTRA - fabricado por nés
esta livre de defeitos de material e m&o de obra sob
condi¢cdes normais de uso e manutengéo; excluindo-se
apenas os itens listados abaixo como 'itens excluidos’;
nossa obrigagéo nos termos desta garantia fica limitada
ao reparo, em nossa fabrica, de qualquer secador que,
em um prazo de 5 (CINCO) ANOS ap0s a entrega do
pedido original, seja DEVOLVIDO intacto para nés,
com os custos de transporte PRE-PAGOS e que seja
considerado como defeituoso apds nossa inspec¢ao; esta garantia substitui todas as
outras garantias explicitas ou implicitas e todas outras obrigacdes ou responsabilidades
de nossa parte, e a MAGUIRE PRODUCTS néo assume ou autoriza que qualquer
outro individuo assuma para si qualquer outra responsabilidade em relacdo a venda de
seus secadores.

Esta garantia ndo se aplica a equipamentos reparados ou alterados fora da fabrica da
MAGUIRE PRODUCTS INC., a menos que tal reparo ou altera¢do, a nosso ver, nao
tenha sido responsavel pela falha; nem tenha sido submetido a mau uso, negligéncia
ou acidente, fiagao incorreta feita por terceiros,

ou instalacdo ou uso em desacordo com as instrucdes fornecidas pela

Maguire Products, Inc.

Nossa responsabilidade nos termos desta garantia se estende somente ao )
equipamento que seja devolvido para nossa fabrica em Aston, Pensilvania, PRE-
PAGO.

Observe que sempre buscamos satisfazer nossos clientes da forma que consideramos
mais rapida para solucionar qualquer problema que possam ter em relagcdo ao nosso
equipamento.
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DECLARACAO DE CONFORMIDADE
GB/CE

Original
Nome comercial e endereco completo do Representante autorizado (se aplicavel)
fabricante Hold Tech Files Ltd.
Maguire Products, Inc. Dun Iseal, Newtown, Gaulsmill
11 Crozerville RD Ferrybank, Waterford
Aston, PA 19014 X91F638
EUA Republica da Irlanda

Pessoa Autorizada a Compilar o Nome e Endereco do Arquivo Técnico: Hold Tech Files Ltd.
Detalhes da maquina
Modelo: Descricao: Secador a vacuo

N° de série#: Informacoes elétricas:  400/3/50

Declaro que o maquinario cumpre todas as disposicoes pertinentes destes Regulamentos: Regulamento de
Fornecimento de Maquinas (Seguranca) de 2008, conforme emenda; Regulamentos de Compatibilidade
Eletromagnética 2016, conforme emenda e estas Diretrizes: Diretiva de Maquinas 2006/42/CE, Diretiva de
Compatibilidade Eletromagnética, 2014/30/UE.

Normas usadas
PT ISO 12100:2010; PT ISO 4414:2010; PT ISO 11201:2010; PT ISO 13732-1:2008; PT ISO 13857:2008; PT ISO 14118:2018

PT I1SO 14120:2015; PT 60204-1:2018.

Lugar da Declaracao

Maguire Products, Inc.

11 Crozerville RD

Aston, PA, 19014, EUA

EUA

Data da Declaracio 5 de julho 2021

Pessoa habilitada a redigir a declaracao

Nome: Stephen Maguire
Cargo: Presidente

Assinatura: ﬁ ‘%ﬁ

COMPLIANCE

Produzido usando o Software de Risco de Conformidade _— K
Numero da Declaragdo:
www.compliancerisksoftware.co.uk
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ULTRA por Maguire® - Secador ULTRA de baixa energia - Maguire Products, Inc.

Adverténcias de sequranca

SUPERFICIES QUENTES:

' Como em todos os secadores, ha
ad SUPERFICIES QUENTES que precisam ser

WARNING evitadas. As temperaturas podem chegar a
180°C (350°F).

Geralmente, essas superficies ndo apresentam temperaturas
perigosas, porém, todas as superficies quentes devem ser evitadas.

A etigueta de adverténcia indica:
SUPERFICIES QUENTES

TENHA CUIDADO ao remover
e instalar recipientes.

,))S“S)QQQ“QI,”) USE LUVAS
]

NAO COLOQUE AS MAOS DENTRO da
carcaca do secador.

RISCO DE CHOQUE:

é Desconecte a fonte de alimentacéo antes de
fazer qualquer manutencao no secador.

DANGER
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Maguire Products, Inc.

ULTRA por Maguite® - Secador ULTRA de baixa enetgia -

Transporte e configuracao

Envio

Os secadores ULTRA-600 e ULTRA-1000 séo enviados como componentes separados que requerem

remontagem.

ULTRA-600

ULTRA-1000

Estrutura de montagem da funil de retencéo e
camara de vacuo (A e B) - A montagem do funil de
retencao (A) e da camara de vacuo (B) € identificada
pela grande estrutura metalica que engloba o
gabinete pneumatico embutido, o gabinete elétrico, a
camara de vacuo montada (B) e o funil de retencéo
de material removivel (A). O peso total do conjunto é
de 762 kg (1681 Ib).

Conjunto do funil de aguecimento (C) - Localizado
na parte superior da cAmara de vacuo/estrutura de
montagem do funil de retencdo. O peso € de 158 kg
(349 Ib).

i

s

ﬁ_l
Forklift Channels

Conjunto do funil de retencéo e camara de vacuo
(A e B) - A subsecdao do funil de retencdo engloba o
funil de retencéo, o sistema de trilho deslizante e
compartimento pneumatico (A). A subsecéo da
camara de vacuo abrange a camara de vacuo, o
painel de controle e o gabinete elétrico (B). O peso
total do conjunto é de 1.021 kg (2.250 Ib)

Conjunto do funil de aguecimento (C) - Localizado
na parte superior da estrutura que engloba a cAmara
de vacuo e o funil de retencdo. O peso € de 231 kg
(509 Ib)

Subestrutura opcional (D) - eleva o conjunto do
funil de retencéo 40,6 cm (16") permitindo o
transporte de material da base (140 kg/309 Ib).

Pagina | 9
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ULTRA por Maguire® - Secador ULTRA de baixa energia - Maguire Products, Inc.
Componentes de elevacdo e movimentacdo do secador

Assegure-se de que seu Siga as regras e
equipamento de elevacgéo seja regulamentos de seguranca
adequado para elevar o peso das de empilhadeiras sempre que
ARG sec¢des individuais do ULTRA- movimentar partes do
600/1000. ULTRA-600/1000

ULTRA-600 ULTRA-1000

Unidade completa 827 kg (1824 Ib) 1338 kg (2950 Ib)

Funil de 158 kg (349 Ib) 231 kg (509 Ib)
aquecimento

Camara de vacuo 98 kg (217 Ib) 141 kg (311 Ib)
Funil de retencéo 35 kg (77 Ib) 43 kg (95 Ib)
Subestrutura N/D 140 kg (309 Ib)

A plataforma ULTRA-600 foi projetada para facilitar a elevacdo e a movimentagdo. O funil de retencéo e a
estrutura de montagem da camara de vacuo foram projetados com dois canais de a¢o que abrangem a
profundidade da maquina para permitir que uma empilhadeira levante e posicione a maquina no lugar
adequado com seguranca e facilidade.

O ULTRA-1000, quando equipado com a subestrutura opcional, também tem canais de empilhadeira
embutidos.

Pagina | 10 Rev. 8 de julho de
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Maguire Products, Inc.

ULTRA por Maguite® - Secador ULTRA de baixa enetgia -

Layout geral e dimensdes - ULTRA-600
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Maguire Products, Inc.

ULTRA por Maguite® - Secador ULTRA de baixa enetgia -
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Maguire Products, Inc.

ULTRA por Maguite® - Secador ULTRA de baixa enetgia -

8 7 é
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-vacuum sub-system: venturi, 75mm Hg
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-electrical: 400V 3-phase, 60 amp
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ULTRA por Maguite® - Secador ULTRA de baixa energia - Maguire Products, Inc.
Principais componentes da maquina - ULTRA-600

Heating Hopper

Main Power
Switch

Operator Panel
(touchscreen)

Vacuum Chamber

Pneumatics Bay

Retention Hopper
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Prin'cipais componentes da maquina - ULTRA-1000

Heating Hopper

Main Power

Switch \.

Operator Panel

Retention Hopper —
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ULTRA por Maguire® - Secador ULTRA de baixa energia -

Maguire Products, Inc.

Inventario de envio

O ULTRA-600/1000 ¢é enviado em dois paletes. A unidade principal da maquina é reforcada com um

sistema de palete externo que mantém todos os quatro lados da maquina seguros durante o envio. A

magquina retém a camara de vacuo e o funil de retencéo durante o transporte. Qualquer item solto é

embalado dentro de uma caixa, colocada dentro do funil de retengéo. O funil de aquecimento é separado

da maquina e transportado em um palete separado.

Abaixo estd uma lista de componentes soltos embalados dentro do funil de retencéo; todos eles devem ser

instalados antes da operacéao.

ULTRA-600:

Manual do Usuério

Sensor de nivel do funil de
aguecimento

Tubo de queda da valvula de
enchimento a vacuo

Conjunto do funil do recolhedor

(2) Porcas borboleta ¥-20 (somente
EUA)

(2) Porcas flexiveis de baixo perfil
Y-20 (int.)

Conj. da valvula de enchimento da
porta deslizante 5" V.C

Mangueira do aquecedor laranja de
4" DE

Tampa de isolamento da mangueira
de 5" DI

(2) Abragadeiras para mangueira 4"

ULTRA-1000:

Manual do Usuario

Mangueira do aquecedor laranja de
6" DE

Tampa de isolamento da mangueira
de 8" DI

(2) Abragadeiras para mangueira 6"

Funil de aquecimento ULTRA =

Pagina | 16
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ULTRA por Maguite® - Secador ULTRA de baixa enetgia -

Maguire Products, Inc.

Montagem:

Estrutura base opcional - ULTRA-1000 Apenas

A Estrutura base é usada para levantar o funil de retencéo do
ULTRA-1000 do chéo. O peso da estrutura base é de 591 kg (1.303
Ib). Observacéo: Se o ULTRA for instalado para que o material seja
alimentado por gravidade a partir do fundo do secador, entdo essa
estrutura base ndo é necesséria.

Nivelar a estrutura base - Se a estrutura base precisar ser usada,
ela deve ser nivelada no local de instalacdo. A estrutura base do
ULTRA-1000 pode ser nivelada de duas maneiras diferentes.
Nivelada usando-se os 4 pés de nivelamento ou colocando calcos
na estrutura até o chao.

Se usar os pés niveladores, certifique-se
de que a superficie em que o ULTRA-
600/1000 seréa instalado possa suportar o
WARNING  P€so do ULTRA em 4 cantos. Se o piso
nao puder suportar o peso em 4
pequenos locais, use calgos de
nivelamento na estrutura em seu lugar.

Ao ajustar os pés de nivelamento,
mantenha a estrutura o mais proxima
possivel do chédo. Nao se recomenda a

IBORTANT extensao dos fios abaixo da estrutura
por razdes de estabilidade.

Instalacdo do conjunto da moldura (Secédo A+B)
Coloque os 6 espacadores nos locais mostrados abaixo.

(-1
00 b
~ ] ]

Se usar a estrutura base, abaixe o conjunto do funil de retencéao
na estrutura base. Fixe o conjunto do funil de retencéo a estrutura
base usando o hardware fornecido. O conjunto do funil de retencéo
é fixado na estrutura base usando (10) parafusos 1/2-13 de grau 8.

Se a estrutura base néo for usada - Abaixe o Conjunto do funil de
retencédo (Secdo A) no local adequado. O conjunto do funil de
retencao deve ser nivelado ANTES da instalacdo da préxima secao.
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ULTRA por Maguire® - Secador ULTRA de baixa energia - Maguire Products, Inc.

Funil de aquecimento — Instalacao

Seguindo as normas de seguranca adequadas da empilhadeira, levante cuidadosamente o funil de
aguecimento, posicionando os garfos por baixo do anel de reten¢éo estrutural. Coloque o funil de
aguecimento em cima da estrutura da maquina. Certifigue-se de que a escotilha frontal do funil de
aquecimento esteja voltada para a mesma dire¢éo que a frente da maquina.

ULTRA-600

ULTRA-1000

Usando as ferragens fornecidas (parafusos 1/2"-13 x 1-1/4" sextavados), fixe o funil de aquecimento
firmemente.

Sensor de Nivel - Instalacéo

O ULTRA-600/1000 vem de fabrica com um sensor de nivel do funil de aquecimento. Se nao for instalado
pelo fabricante, ele precisa ser fixado a coluna do sensor de nivel localizada na parte superior do funil de
aguecimento. Certifique-se de que a janela de detec¢ao transparente esteja virada para BAIXO no funil de
aguecimento. Depois de acoplado, conecte a linha de ar comprimido e o cabo do sensor. Para obter
instrucdes de calibragdoconsulte a pagina 114
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In'stalagéo do tubo de queda - Somente ULTRA-600

Inserir o tubo de queda fornecido no
recorte circular na base da subestrutura
do funil de aquecimento, alimentando-o
entre as hastes da estrutura, conforme
mostrado. Ele se assentara rente com a
placa base.

Se a valvula de enchimento da camara
de vacuo for acoplada, ela deve ser
removida primeiro afrouxando-se os (2)
parafusos flangeados de 3/8"-16 x 1" e
solta através do rasgo de chaveta.
Consulte a préxima etapa para obter
esclarecimento.

Instale a valvula de enchimento da
camara de vacuo na parte inferior do
funil de aquecimento usando as ferragens
fornecidas (parafusos sextavados
flangeados de 3/8"-16 x 1"). O cilindro
pneumatico deve estar na TRASEIRA da
maquina.

A valvula de enchimento da cAmara de
vacuo usa ranhuras de chaveta para
permitir um alinhamento adequado e
facilitar a instalacao.

Com o tubo de queda e a valvula de
enchimento da camara de vacuo
firmemente no lugar, deslize o
recolhedor entre as hastes da estrutura
e instale-o sobre as hastes rosqueadas
da valvula de enchimento, localizada
embaixo do funil de aguecimento.

Fixe o recolhedor com as porcas
borboleta (ou contraporcas) fornecidas.
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Fixacdo da porta deslizante superior de vacuo

Observacdao: Se a porta deslizante superior de vacuo ja estiver
instalada de fabrica, pule essa etapa.

Se a porta superior de vacuo do ULTRA-600/1000 foi enviada
separada do secador, ela deve ser instalada apds a montagem e
instalac&o do funil de aquecimento na maquina.

Itens com este conjunto:
e Porta superior de vacuo
e Suporte do retentor
e dois parafusos Allen de cabeca abaulada de 1/4-20 1/2"

A porta superior de vacuo sera instalada pela parte de trds do
secador. Localize a ranhura no anel de montagem na parte
superior do tanque de vacuo. Veja a foto a direita.

Com a porta deslizante voltada para cima, deslize o conjunto da
porta superior de vacuo na ranhura no anel de montagem, como

mostrado na foto a direita. Deslize a porta superior de vacuo sobre

0 anel de montagem até que ela se assente completamente na
ranhura. Pode ser (til deslizar a porta superior de vacuo para a
esquerda e para a direita a medida que ela é instalada.

Observacao: Para assentar completamente a
porta de vacuo no anel de montagem, a aba
no arco interno da porta superior de vacuo
deve entrar no orificio rebaixado do anel de
montagem na camara de vacuo.

Pela frente do secador, instale o suporte de retencdo na porta

superior de vacuo e totalmente na ranhura do anel de montagem e

fixe-0 usando os dois parafusos Allen de cabeca abaulada de 1/4-
20 1/2".
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Instale as duas linhas de ar comprimido de 4 mm (5/32") no cilindro
pneumatico da porta de vacuo superior. A linha mais curta se
acoplara a conexao do cilindro pneumético mais préximo a porta
deslizante.
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Acionamento das células de carga

As células de carga s&o imobilizadas antes do envio e devem ser acopladas para o

correto funcionamento do Secador ULTRA. Ha quatro células de carga no ULTRA-600;

dois para a camara de vacuo e dois para o funil de retencado; enquanto o ULTRA-1000
mporTanT  tem trés células de carga (uma para camara de vacuo e duas para o funil de retencao).

Células de carga de camara de vacuo

A primeira etapa para encaixar as células de
carga da camara de vacuo € remover 0s 2
parafusos de retencéo que fixam a camara de
VAacuo a estrutura.

Em seguida, a contraporca localizada no
parafuso de transferéncia da célula de carga
precisa ser afrouxada.

Para encaixar a célula de carga, aperte o
parafuso de transferéncia da célula de carga
até que haja uma folga de aproximadamente 6
mm (Y4 polegadas) entre os batentes do
amortecedor do suspensor e a estrutura.

Aperte a contraporca para fixar a posicéo e
garantir o acoplamento adequado da célula de
carga.

Repetir as etapas para o outro lado (ULTRA-
600).

Células de carga do funil de retencéao

Para acoplar o par de células de carga do funil
de retencao, retire as correias de embalagem
da alavanca de elevacéo do funil de retencéao.
Baixe o funil de retencéo sobre a célula de
carga pressionando a alavanca para tras e
para baixo. Isso acoplara a estrutura inferior
do funil de retencéo ao par de células de carga.

Quando a alavanca de elevacao do funil de
retencao esta na posicdo vertical, os cames da
alavanca levantam o peso do par de células de
carga e permitem que o funil de retencéo seja
puxado para fora para fins de manutencao e
limpeza.

Pagina | 22 Rev. 8 de julho de
2021



ULTRA por Maguire® - Secador ULTRA de baixa energia -

Maguire Products, Inc.

Ih'stélagéo dos RTDs (Sensores de temperatura)

Quando o funil de aquecimento estiver montado adequadamente e fixado na maquina ULTRA, o conjunto
de RTDs e chicote pode ser conectado.

ULTRA-600

Fixe o conjunto de chicotes do
RTD ao lado do funil de
aguecimento usando uma chave
Allen de 5/32". O chicote do RTD
tem bracadeiras p em torno do
conduite juntamente com a
ferragem de 1/4-20, que servirdo
para fixar o chicote no local
adequado.

Os cabos do RTD séo pré-
conectados a maquina na placa de
E/S

Usando uma chave de boca de
7/16", prenda e aperte 0s novos
RTDs nos dois locais do funil de
agquecimento. Certifique-se de
gue haja um comprimento de

cabo adequado para evitar danos.

Deixe um comprimento de cabo
excessivo para o RTD T3, no
caso de uma extensao do funil de
aguecimento ser adicionada no
futuro.

ULTRA-1000

Os RTDs séao pré-instalados no
funil de aquecimento do ULTRA-
1000. Entretanto, os cabos
precisam ser conectados através
de conectores CPC na parte
superior da maquina.

Conecte o cabo T1 ao conector
ao lado da etiqueta de entrada.
Conecte o cabo T3 & etiqueta da
tomada.
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Conexao de ar comprimido

Conecte um suprimento de ar a porta de entrada do
regulador de ar usando uma conexao NPT macho de 1/2".

E necessaria uma pressdo pneumatica de operagéo de

80 psi (5,5 bar) enquanto o gerador de vacuo estiver em

funcionamento, para a operacgao correta do secador.

Se seu suprimento de ar tiver 6leo, acrescente um
separador de 6leo (filtro coalescente)

O 6leo no ar se combinara com o p6 aspirado do tanque de
vacuo formando uma pasta dentro do gerador de vacuo.
Ela interrompera o funcionamento e precisara ser limpa.

Observe o medidor de pressao do ar para assegurar que a
presséo seja mantida em 80 psi (5,5 bar) enquanto o
gerador de vacuo estiver operando, a medida que se
verifica e ajusta o regulador. Se a presséo cair abaixo de
80 psi, ajuste o regulador. Se a pressao nao puder ser
mantida em 80 psi (5,5 bar) enquanto o gerador de vacuo
estiver em funcionamento, entdo a linha de suprimento de
ar ndo esti adequada.

Pressao do ar

subdimensionada.

limpo, seco e livre de 6leo.

IMPORTANTI
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A pressao do ar afeta a capacidade de extrair
um alto vacuo. Recomendamos um ajuste de
pressao de 80 PSI enquanto o gerador de
vacuo estiver funcionando. Se ndo mantiver a
pressao, a linha de abastecimento esta

N&o alimente o secador com suprimento de ar lubrificado. Isso
pode danificar o secador. Use somente um suprimento de ar
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Conexao elétrica

DANGER

RISCO DE FERIMENTO!
qualificados devem fazer as conexdes elétricas.

Conexao da alimentacéo principal

O cabo elétrico localizado no lado esquerdo do secador
na caixa de alimentacgédo fornece energia elétrica para o
secador. Junto ao cabo ha quatro fios. Trés deles séo
pretos e identificados com os nimeros: 1,2 e 3. O

quarto fio € um fio verde/amarelo e trata-se do fio terra.

Conecte a alimentacéo a um fusivel de

Somente técnicos

desconexéo apropriado.

Protec¢ao de circuito derivado
ULTRA

Proteja a unidade com fusiveis ou disjuntores nas classificagbes de amperagem exibidas abaixo:

A
Voltage ULTRA-600 ULTRA-1000
(Tenséo)
400 39 60 100
480 39 60 100
57530 60 100

O usuario deve tomar cuidado ao conectar suprimentos elétricos ao secador Maguire ULTRA
e garantir que todos os cabos de alimentacéo e/ou cabos de interconexao estejam
corretamente fixados as maquinas e/ou em uma bandeja de cabos e/ou conduite adequado,

conforme os requisitos da EN 60204-1, Clausula 13.4.2.

VerificagcBes elétricas (de acordo com a EN 60204-1, Se¢&o 18) devem ser realizadas no

equipamento durante as fases de instalacao e preparacéo.
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Visao geral da maquina: ULTRA-600/1000

Locais de RTD (Sensor de Temperatura)

T1 - Entrada de ar do funil de aquecimento T3 . g

T1ls — Configuracdo da temperatura de entrada de ar e
do funil de aquecimento

Tla — Temperatura real na entrada de ar do funil de
aguecimento =

T1

T2 - Temperatura do ar de purga seca U
T2s — Ajuste da temperatura do ar de purga seca N

=]
H CREC,
|

T2a — Temperatura real do ar de purga seca : ,\E,
|

)

‘EEEEE
[ 1111}
77\
|
T3 - Temperatura da saida de ar do funil de
aguecimento
T3 — Temperatura da saida de ar do funil de
aguecimento
o | =
T4 — Temperatura na saida do material (opcional) T4 % s ‘-‘—L“—I' = 3J*
T4 — Temperatura de saida de material
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Descricdes das etiquetas das maquinas

icone de etiqueta

Descricao

icone de etiqueta

Descricao

e
V&

Interruptor de
elevacdo da camara

de vacuo

PARA CIMA: Levanta
pneumaticamente a
camara, continuando
0 processo

PARA BAIXO: remove
a cAmara; limpeza

————

7
\_/

Botdo de drenagem
manual do funil de

aguecimento

Pressionar este botéo
abre as valvulas
necessarias para
realizar uma limpeza,
esvaziando o funil de
aguecimento

Valvula de retencéo
de drenagem do funil

ENTRADA:
Desbloqueada, agora
€ removivel, valvula
fechada

SAIDA: Bloqueada,
material de transporte,
vélvula aberta

VAN

CUIDADO!

Superficies quentes

Numeracéo de

RESPONSABILIDADE

Recomenda-se que
duas pessoas sejam
usadas para levantar,
devido ao peso
excessivo

®

Ll/U Numeros de fases valvulas solenoides
principais de entrada ‘ SV-1 ‘ ‘ SV-2 ‘ ‘ 5V/-3 ’

SV-1: Vélvulan® 1
L2/v L1/U-Principal Fase 1 SV-2: Valvula n° 2
L2/V-Principal Fase 2 SV-4 SV-5 SV-3: Valvulan® 3
L3/W L3/W-Principal Fase 3 SV-4: Valvulan® 4
SV-5: Vélvulan®5
ISENCAO DE ISENCAO DE

RESPONSABILIDADE

N&o usar como um
degrau. Fazerisso
pode resultar em
danos ao secador
ULTRA

85 psi [5.9 Bar]

®

Suprimento de ar

N&o usar um
suprimento de ar
lubrificado (6leo).

Equipado com um
dispositivo de
bloqueio mecéanico

ISENCAO DE
RESPONSABILIDADE

Leia o manual do
proprietario.

Inicio automatico
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A\

CUIDADO

Ponto de
esmagamento.
Mantenha os dedos
afastados para evitar
ferimentos.

Terra primario
(Aterramento)

Tensdao principal

208V, trifasico
240V, trifasico
400 V, trifasico
480 V, trifasico
575V, trifasico

Adverténcias de
seguranca do armario

de forca

208V, trifasico

Perigo de
eletrocussao

Risco de arco elétrico
Bloqueio/sinalizacao
elétrico

<

Adverténcias de
seguranca do armario

de forca

240V, trifasico

Perigo de
eletrocusséao

Risco de arco elétrico
Bloqueio/sinalizacao
elétrico

Adverténcias de
seguranca do armario

de forca

400 V, trifasico

Perigo de
eletrocussao

Risco de arco elétrico
Bloqueio/sinalizacao
elétrico

<

Adverténcias de
seguranca do armario
de forca

480 V, trifasico

Perigo de
eletrocussao

Risco de arco elétrico
Bloqueio/sinalizacéo
elétrico

Adverténcias de
seguranca do armario

de forca

575V, trifasico

Perigo de
eletrocussao

Risco de arco elétrico
Bloqueio/sinalizacéo
elétrico

CUIDADO

Se equipado
(opcional) com relé de
monitoramento
trifasico, o indicador
LED acendera se a
rotacdo estiver para
tras.

&8

Porta Ethernet
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O e
s Porta FlexBus Lite Porta do controlador
montada remotamente

l' Localizacdo do RTD Localizacdo do RTD
T1 - Entrada T2 - Saida
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Viséo geral datelainicial

PN

il

T1 real - Temperatura real
na entrada de ar do funil de
aguecimento

T1 valor de referéncia —
Valor de referéncia da
temperatura do ar de
entrada do funil de
aguecimento Toque para
ajustar.

Temp T2 — Temperatura
real do funil de aquecimento

Tempo de vacuo — Tempo
de vacuo real e valor de
referéncia do tempo de
vacuo. Toque para ajustar.

Peso da camara de vacuo
Camara de vacuo real e
peso maximo

Peso do funil de retencéo
Peso real e maximo

ULTRA-600 04/27/21 02:13PM

MODE: Stopped

TIInlet Temp
| Actual Setpoint

T3 Temp

Actual

78°F 150°F 77°F

Vacuum Time

Actual Setpoint

20:00

Vacuum Pressure: 7 mmHg (4)

Vacuum Chamber Weight

Full

90 kgs

Actual

0 kgs

Manual
Operations

Bulk Density: 560 g/L
Retention Hopper Weight
Actual

0 kgs

Full

102 kgs

Clean Out

Pré-aquecimento — Tempo de pré-aquecimento real e valor de referéncia
do tempo de pré-aquecimento Toque para ajustar.

Informacgdes - Acesso a informacdes antecipadas.

Configuracao do funil de aguecimento, Configuracido da cadmara de vacuo e
Configuracdo do funil de retencdo As telas sdo acessadas pressionando-se
o funil de aquecimento, a camara de vacuo ou os icones do funil de retencao
na tela inicial (passe o mouse sobre 0s icones).

Barra de titulo - Localizada na parte superior da tela, a barra de titulo exibe Modelo, ID, status de E/S,
modo de operacao atual, data e hora e status Ethernet/USB.

Menu de navegacéo - Localizados do lado direito da tela, esses botdes permitem uma navegacao rapida
para as telas usadas com frequéncia e de nivel superior. Os botdes do meio podem ser reorganizados se

necessario.

Botdo Liga/Desliga - Botdo principal de controle de inicio/parada.

Menu de navegacao

Telainicial Ao pressionar o botéo da tela inicial de qualquer outra tela, o operador
retornara a tela inicial.

Alarme e Exibe um histérico de alarmes e outros eventos com um carimbo de data e

Evento hora e descricéo.

Pré-ajustes

Os pré-ajustes de material (receitas) que permitem aos usuarios inserir,
editar e carregar parametros de material para minimizar o tempo de
preparacgéo dos testes.

EE DBE

configuracéo

Central de Opcoes relacionadas a impressao, incluindo totais, parametros, histérico de
impresséao alarmes, eventos, histérico de ciclos, diagnésticos. Consulte a pagina 88.
Login de Acesso protegido por senha as informagdes de configuragdo avancada do

secador e do sistema. Consulte a pagina 48.
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Modos de operacao

Acionar secador - Inicia o ciclo de pré-aquecimento para o processamento do material. Veja a pagina 32
Acionar secador no modo de lote — Consulte a pagina 56

Operacdes Manuais - Permite que o usuario tenha controle direto das saidas especificas da maquina. Veja
a pagina 46.

Limpeza — Permite que as camaras individuais possam ser facilmente limpas. Veja a pagina 106
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Operacao do secador ULTRA

Instrucbes para a ligacao
Condicdes de operacdo do ambiente
Faixa de temperatura: 5°C - 50°C (41°F - 122°F)
Umidade méaxima permitida: 80% a 50°C (122°F)
Altitude maxima: 2.500 m (8.200 pés)

Esta secdo explica como funciona o secador a partir de uma ligacéo a frio. Ha trés operacdes simultaneas.
Aquecimento, vacuo e retencdo. A ligacéo a frio comeca com o preaquecimento. O preaquecimento
somente ocorre antes do primeiro ciclo da ligacao inicial do secador, caso contrario, cada ciclo comeca com
0 aguecimento do material. A operacdo de vacuo puxa e mantém um vacuo no material durante pelo
menos o valor de referéncia do tempo de vacuo (ou por mais tempo se 0 material estiver no ou acima do
parametro de nivel baixo de retencao do funil de retencdo RHL antes que o tempo de vacuo alcance o valor
de referéncia). A operacéo de Retencdo retém o material seco no funil de Retencdo. Se equipado com o
secador de ar de membrana opcional, 0 material sera coberto com ar quente seco até ser transportado para
longe.

Importante: Inspecione o ULTRA, verifique se a maquina esta livre de todo o material do funil de
aquecimento, da camara de vacuo e do funil de retencdo. Para facilitar a limpeza, use a fungéo Clean Out
(Limpeza) disponivel na tela inicial.

Instrucdes de ligacao e operacao

1. CERTIFIQUE-SE DE QUE A ESCOTILHA ESTEQA FECHADA. Door/Window
Certifigue-se de que todas as travas estejam devidamente
fechadas tanto na porta do funil de aguecimento quanto na Latches r
escotilha de acesso a camara de vacuo. Além disso, certifique- . q
se de que o funil de retencao removivel esteja instalado e que '
as células de carga estejam devidamente encaixadas.

2. Carregamento do material no funil de aguecimento superior.
Aguarde até o funil de aquecimento ser preenchido com o
material antes de ligar o secador.

3. Ligue a alimentacdo principal girando o cabo de desconexéao
principal de 60 amperes para a posi¢ao vermelha ON (Ligar).
Isso alimenta o Secador ULTRA-600/1000. Na primeira ativagédo

do ULTRA, o Painel de controle é ativado automaticamente. S =
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Configuracbes importantes

4. Operacdo do controlador (Telainicial):

Densidade aparente - A densidade aparente € o peso por
unidade de volume da matéria prima plastica tal como é

recebida do fabricante do material. Esse parametro é
importante para garantir o desempenho adequado do ULTRA- 0 N

Fill Info
Bulk Density

35 Ib/ft
600. A densidade aparente pode ser editada em 'Informacdes
avancadas'.
*»**ADVERTENCIA: Sem definir esse pardmetro, a maquina pode
nao maximizar sua producéo de material e/ou ter uma chance de
transbordar. WARNING
OBSERVACAOQ: Se a densidade aparente do material ndo
for publicada e for desconhecida, consulte a pagina 35
T1 Inlet Temp Setpoint (Valor de referéncia da temperatura Tl Inlet Temp
de entrada T1) — Essa é a temperatura de entrada do funil de Actual Setpoint
aquecimento. Ao fim do tempo do ciclo de preaquecimento, I 82°F 150°F
todo material no funil de aquecimento sera aquecido até esta
temperatura. Por padrdo, o valor de referéncia de temperatura é
ajustado para 150°F. Entre em contato com o fabricante do
material para obter recomendacgfes de temperatura. Temp. Ramping
Alguns materiais tendem a se fixar mecanicamente na base
do funil de aquecimento apds uma rapida expansao térmica. L OFF v
Nesse caso, pode ser necessario um aumento gradual da
temperatura.
INICIO > Instalac&o do funil de aguecimento > Aumento —
gradual da temperatura
. R R I 00:00
Off [def.] (Desligado [padré&o]: Nao ocorre nenhum aumento AUTO :
gradual de temperatura. =
Pré-aquecimento: Somente durante o ciclo de pré-
aguecimento, a temperatura de entrada T1 € aumentada
gradualmente para a temperatura do valor de referéncia VaCAuRIHITR
através de uma série de etapas definidas pelo parametro Actual Setpoint
RMP (veja a pagina 74). | 00:00 20:00
On: (Ligado:) O aumento gradual ocorre em todos os ciclos
de aquecimento, incluindo o pré-aquecimento.

Preheat Time (Tempo de pré-aquecimento) — E a duragéo do
aquecimento desde a partida a frio.

Vacuum Time (Tempo de vacuo) - E a duragdo de um vacuo e
€ 0 que determina o tempo de ciclo. O tempo de vacuo é de 20
minutos. Na maioria das operacdes de secagem, este tempo é
adequado e nao precisa ser ajustado. Algumas circunstancias

especiais podem exigir tempos de vacuo diferentes. Consulte

um técnico do secador Maguire para obter informacées CLOSED
adicionais.

Pressione o campo valor de referéncia para ajustar a configuragdo. Use o

teclado na tela para inserir o valor de referéncia e pressione a tecla verde

para concluir o ajuste
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Vélvula de Saida de Material - Certifique-se de que essa
véalvula no fundo do funil de retencéo esteja ABERTA. Isso
permitird que o material processado saia da maquina. A falha
na abertura dessa valvula interrompera o processo de secagem.

Para verificar o0 estado da valvula, pressione o icone do funil de
retencdo na tela inicial. O bot&o exibe o estado atual.
Pressione o botdo FECHADO de modo que se leia ABERTO. A
valvula agora permanecera aberta.

Pressione o botdo START (LIGAR) para ligar o secador
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O que acontece quando o secador ULTRA esta em funcionamento?
Durante a operacao de pré-aquecimento, o material no funil de aquecimento é aquecido até a
temperatura (T1s). O tempo de pré-aquecimento é determinado pelo Preheat Time (Tempo de pré-
aguecimento) na tela Pre-Start (Pré-ligacao) (pré-aquecimento temporizado, padrdo 35 minutos) ou
pela opcdo Preheat Setup Auto (Ajuste automatico de pré-aquecimento), que ajusta um delta de
temperatura de entrada a saida e um tempo de pré-aquecimento minimo.

Apds o pré-aquecimento, aproximadamente um ter¢co do material no funil de aquecimento é
dispensado dentro da camara de vacuo e o primeiro ciclo de vacuo € iniciado. Cada ciclo de vacuo
possui um tempo de vacuo minimo, definido na tela Pre-Start (Pré-ligacéo) ou na tela de execugéo
principal (VTs). (o padréo é 20 minutos).

O carregador carrega o funil de aquecimento com o novo material a medida que a camara de vacuo
recebe o material aquecido e o ciclo de aquecimento comeca, simultaneamente, o ciclo de vacuo (o
primeiro ciclo de vacuo é temporizado). O novo lote de material na parte superior do funil de
aquecimento precisara de menos tempo para aquecer. O tempo minimo no aquecimento é ditado
pelo tempo de vacuo.

Apés o primeiro ciclo de vacuo, o material é entdo dispensado no funil de retengéo pronto para uso.
O material no funil de retencao é coberto com ar seco (se equipado com um secador de ar de
membrana opcional).

A taxa de consumo do material desidratado do funil de retencéo dita a quantidade de tempo que o
material sera pré-aquecido e ficard sob vacuo. Exemplos: Se demorar 25 minutos para esgotar o
funil de retencéo, o ciclo de vacuo passara de seu valor de referéncia de 20 minutos (tela de pré-
ligacdo) para 25 minutos. Essa é a operagdo normal. Entretanto, se o funil de retencdo se esgotar
em 15 minutos e o tempo de vacuo for ajustado para 20 minutos, havera uma janela de 5 minutos
onde ndo ha material disponivel. Isso indica que o rendimento do secador foi ultrapassado. Se o
Throughput Alarm (Alarme de rendimento) estiver habilitado (Alarm Setup (Configuracao de
alarme)), serd disparado um alarme de rendimento (Codigo de alarme 20).

Densidade aparente do material desconhecido? Experimente isso...
Alguns materiais ndo tém especifica¢cdes publicadas, tais como densidade aparente, e € importante
gue seja determinado um valor aproximado. A densidade aparente é o peso do material bruto
peletizado "assentado livremente" por pé cubico (litro). O ULTRA tera um desempenho mais
eficiente, e o rendimento serda maximizado, se este parametro for corretamente definido antes da
operacgdo. Siga as etapas abaixo.

1. Usando um balde padrédo de "5 galGes" (ou qualquer recipiente com o volume conhecido),
gue contenha 5,5 gal6es ou 0,74 pés cubicos (imperial: 20,8 L) quando cheio até a borda,
coloque na balanca e zere/tare.

2. Encha o balde até a borda (parte superior do balde) com material bruto peletizado, usando um
objeto plano para remover qualquer excesso de material que ultrapasse a altura da borda.

3. Coloque de volta na balanc¢a (que deve indicar um peso negativo) e registre a massa medida do
material peletizado.

4. Divida a massa (Ib. ou g.) pelo volume (ft® ou L) para obter a densidade aparente do material.
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excesso usando um
objeto plano.

Registre a massa do
material e calcule a
densidade aparente.
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Teoria da operacdo/desempenho

Teoria da secagem a vacuo

A secagem a vacuo requer duas etapas sequenciais: calor e vacuo. Os efeitos de ambos sao
explicados abaixo, em :

Calor: O aquecimento dos péletes faz duas coisas:
1. Ele rompe a ligacdo molecular entre as moléculas de agua e as moléculas de polimero.

2. Ele excita as moléculas de agua, fazendo com que elas migrem para a superficie do pélete
, onde podem escapar para a atmosfera de vacuo ao redor.

Vacuum: A aplicacdo de vacuo nos péletes (ou seja, baixar a pressao absoluta da atmosfera
circundante ) faz trés coisas:

1. Reduz o ponto de ebulicdo da agua, fazendo com que qualquer umidade da superficie se
desprenda.

2. Ele cria um diferencial de presséo de vapor que conduz a agua presa internamente a superficie
através de capilares.

3. Ele cria uma atmosfera extremamente seca ao redor através da rarefagdo. A concentragéo
relativamente alta

de moléculas de 4gua dentro do pélete migra entdo naturalmente para a area de
para estabelecer o equilibrio.

Medic&o do desempenho

A verdadeira medida de desempenho de um secador é determinada pelo teor de umidade da resina apds o
secador ter completado seu processo. O teor de umidade da resina, no entanto, ndo é facilmente medido,
portanto, os fabricantes de secadores usam outros critérios para medir o desempenho.

Os secadores dessecantes convencionais usam o ponto de orvalho como medida de desempenho. Essa é
uma medida da secura do ar que passa sobre a resina, mas ndo a secura da resina em si.

Por exemplo, para uma determinada resina, 82°C (180°F) de secagem ao ar até um ponto de orvalho de -
40°C (-40°F) e passado sobre o material por 4 horas é suficiente para reduzir o teor de umidade para o
nivel de secagem necessario, com base na experiéncia do setor.

Como o secador ULTRA néo usa ar seco, os valores do ponto de orvalho ndo entram em jogo. Ao
contrario, a temperatura do valor de referéncia, o tempo de retencdo de calor, o tempo de residéncia de
vacuo e o nivel de vacuo sado usados como métricas de secagem. Por exemplo, testes demonstraram que
aguecer o ABS a uma temperatura de 82°C (180°F) e submeté-lo a um nivel de vacuo de 80 mm Hg
(absoluto) normalmente resultara em um teor de umidade final aceitavel.

E importante notar que na secagem a vacuo, como em qualquer outro tipo de secagem, muitas variaveis
entram em jogo. As condi¢cdes ambientais, o teor de umidade inicial, o rigor do teor de umidade final
desejado, a qualidade do material e a condi¢cdo do material fazem parte da equacéo.

Por este motivo, pode ser necessaria alguma experimentacdo e/ou consulta com a Maguire para atingir os
resultados desejados.
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Modos do economizador de energia

Os secadores Maguire ULTRA de baixa energia secam comprovadamente materiais plasticos 6x mais
rapido que os secadores convencionais e consomem até 85% menos energia. Isso se deve em parte a
utilizacao de varios modos de economizador de energia gue o usuario pode habilitar.

Os modos do economizador de energia, temperatura limite e tempo podem ser gerenciados a partir do
Menu de Configuragédo do Funil de aquecimento.

Tela inicial > Instalacdo do funil de aguecimento > Economizador de energia (E.S) > Limite/Dinamico

Heating Hopper Setup

Temp. Ramping Energy Saver (E.S.)
Limit
ES. Limit
115°F

ES. Time

Modo LIM (limite) [padré&o]:

O pré-aquecimento nao é afetado. Todos os ciclos pds pré-aquecimento: Quando a temperatura do ar
gue sai do funil de aguecimento (T2) atinge ESL (padréo = 52°C/125°F), o aquecedor e o soprador
desligam. Eles permanecem em estado inativos até que uma de duas coisas aconteca: os ciclos da
unidade, ou minutos EST (padréo = 30), decorrem. Se passarem minutos EST, o soprador e 0
aquecedor retomam a operacao normal, levando o material no funil de aquecimento de volta a
temperatura e depois desligam novamente. Isso poderia continuar indefinidamente. Essa logica é
bloqueada durante os primeiros 5 minutos de um ciclo para evitar que o calor residual de um ciclo
anterior provoque um desligamento prematuro do modo do economizador de energia do
aguecedor/soprador.

Modo DYN (din&dmico):

O pré-aquecimento néo é afetado. O primeiro ciclo pds-aquecimento é executado como um ciclo LIM.
A quantidade de tempo de inatividade do aquecedor/soprador no final do referido ciclo LIM é entéo
proporcional ao inicio e ao final do ciclo subsequente, de acordo com o parametro ESP (padrao =
02060) definido. Exemplo:

Durante o primeiro ciclo pds-aquecimento, que termina com 35 minutos de duragdo, o aquecedor e 0
soprador se desligam na VTA=15 minutos, o que equivale a 20 minutos de tempo de inatividade do
soprador/aquecedor.

No inicio do préximo ciclo, o soprador e o aquecedor permanecerdo desligados por (0,60*20) = 12
minutos.

Em teoria, o0 soprador e 0 aquecedor serdo desligados durante os 8 minutos restantes (dos 20 minutos)
no final do ciclo (acionados pelo pardametro ESL como no modo LIM) se a demanda de rendimento néo
mudar.
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O "02" no parametro ESP (padrdo) é o tempo minimo do inicio do ciclo do aquecedor/soprador
desligado, independentemente do ciclo anterior, desde que o ciclo anterior tenha terminado via LIM.

A intencdo do modo DYN é permitir que um carregador de terceiros encha o funil de aguecimento antes
do aquecimento comecar.
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Pré-ajustes: Recurso

O controlador ULTRA tem um recurso 'Presets' (Pré-ajustes) integrado onde os usuarios
podem importar/exportar pré-ajustes de material. Isso pode ser encontrado na barra de
navegacao padrdo. Dentro da tela interativa, os usuarios podem inserir, editar e carregar
parametros de material que minimizam o tempo de preparacdo do processamento do material.
As quatro principais capacidades do recurso Presets (Pré-ajustes) sdo explicadas abaixo.

1. Selecéo e carregamento de um pré-ajuste

Presets e A
’;F Erl

Pressionar o botdo 'Load Preset' (Carregar pré-
ajuste) carregara o material pré-ajustado e seus
parametros associados.

Selecione o pré-ajuste clicando e destacando-

o

2. Visualizacao e edicdo de um pré-ajuste

Presets %. A
'S Fi]

Preset Details

Preheat Temperature

Preheat Time

Run Temperature

Vacuum Time Setting

Material Bulk Density

Preheat / Run Temperature Split

Temperature Ramping

Destaque o material pré-ajustado da lista e O nome pré-ajustado (isto &, PC + ABS) e 0s
selecione o botdo 'Detalhes pré-ajustados’ para valores de referéncia podem ser editados aqui,
visualizar suas configuracdes de parametros. clicando-se dentro do campo e modificando.

3. Criacao on-line de uma novo pré-ajuste

Presets <o ol
’_5 [l

Preset Details

MFP-2000

Preheat Temperature

Preheat Time

Run Temperature

Vacuum Time Setting

Material Bulk Density

Preheat / Run Temperature split

Temperature Ramping

Destacar uma linha em branco e selecionar o Na tela 'Detalhes pré-ajustados', o usuario pode
botéo 'Detalhes pré-ajustados’ permite que um atribuir um nome e inserir novos valores
usuario insira um novo pré-ajuste de material. referéncia. As configuracdes de pardmetros
atuais sdo usadas para preencher o novo perfil de
pré-ajuste.
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Pké-'aj'ustes: Recurso - Cont.

4. Edicao off-line/Adi¢do de novos pré-ajustes

-;r——
f* ]

Prassts

Pressione a opgéo 'Copiar para USB' no menu

'Pré-ajustes

-
Erl

A | B . C

1 |Preset_Name Active PTS

2 |ABS o 180 35
3 |PC o 230 35
4 |PC+ABS 1] 212 35
5 |[PAG 0 180 45
6 |PET(c) 0 350 45
7 |PEEK o 302 45
8 |CUSTOM 0 275 60

Entrada do material desejado com parametros em

uma nova linha.

O novo pré-ajuste do material agora aparece na
lista de pré-ajustes disponiveis
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Import / Export Presets

Export Presecs?

Exporta pré-ajustes para USB em formato Excel
(.Csv)

Impart f Export

Import Presets?

ovdl =

Conecte o0 USB com o novo material pré-ajustado
adicionado ao arquivo .CSV e pressione o botéo
'Import Presets' (Importar pré-ajustes).

Preset Details

CUSTOM

Preheat Temperature

Preheat Time

Run Temperature

Vacuum Time setting

Material Bulk Density

Preheat / Run Temperature Split

Temperature Ramping

Os valores dos parametros na tela 'Preset Details'
(Detalhes de pré-ajuste) copiardo o que foi
inserido no arquivo .CSV.
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OpcoOes de desligamento

As opc¢des de desligamento s6 estdo presentes apés uma 'Ligacao’ ter sido iniciada.

End Preheat (Finalizar pré-aquecimento) (exibido somente
se estiver em um ciclo de pré-aguecimento)

Ignora o pré-aquecimento, permitindo que o material passe
imediatamente para a camara de vacuo (exemplo: o material ja
foi aquecido e o secador ficou off-line por um breve periodo e
energizado novamente).

Em qualquer ponto apds o término do ciclo de pré-aquecimento
(ou forcado a terminar), ao pressionar o botdo vermelho de
desligamento, aparecera a tela de Opcdes de desligamento com
as seguintes opc¢oes de desligamento:

End
Preheat

Shutdown (Desligamento) - Pressionar o botdo vermelho
'‘Desligamento’ (ap6s o término do pré-aquecimento) ird
desencadear uma série de opc¢des de desligamento

Smart Stop (Parada inteligente) - Com o recurso
'Parada inteligente', a maquina nao adicionara mais
material a maquina e secara completamente o restante
do material. No final da 'Parada Inteligente’, ndo havera
material no ULTRA, o que € essencial para uma limpeza
rapida.

Immediate Shutdown (Desligamento imediato) - Isso
causa uma parada instantanea, porém controlada,
completa de todos os sistemas dentro do ULTRA
(aquecedor, soprador, vacuo e sistema de purga).

Cooldown & Shutdown (Resfriamento e
desligamento) [recurso especial] - Quando esse
recurso é selecionado, o ULTRA esfriara gradualmente o
material no funil de aquecimento até uma temperatura
desejada durante um periodo de tempo especifico
designado.

Cancel (Cancelar) - Sai da tela da opcao de
desligamento

Auto Stop (Parada automatica) (deve ser ativada primeiro) -
Inicia um desligamento em data e hora especificadas. Para
explicacdes mais detalhadas sobre como ajustar a data e hora
da Parada automatica, consulte a pagina 44.

Shutdown

Smart Stop

Immediate
Shutdown

Cooldown &
Shutdown

I00 Al
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COnfiguragéo daligacdo automatica

A ligacao automatica inicia uma ligagcdo em um horario especifico em dias especificos da semana.
Para habilitar e configurar a ligagdo automatica, siga as etapas abaixo.

. ! O visor pedira que a senha seja informada. (padréo: Em seguida x_
Pressione 2222) pressione: -

Pressione Configuragdo do secador O visor exibira as categorias de Configuracéo do secador.

Configuracao da ligagcédo

o O visor exibira a tela de ligacdo automética.
automatica

Pressione

Para habilitar a ligacao automatica:

Auto-Start Enabled

Pressione P ) ~ - para habilitar a ligacao automatica. O visor exibira a
N (Ligagdo automatica rogramacao da ligacdo automética
habilitada) programag gag :
Slz‘z:iceudrl'ﬂg ou One-Time
Pressione (Programacé Schedule (Programacao Unica) Definir a hora do dia em que a ligagéo

automatica deve ocorrer.
0 recorrente)

Pressione . para selecionar os dias da semana em que a ligacdo
automética deve ocorrer.

Pressione _ para salvar as configuragfes da ligagdo automatica.

Pressione { . R L
H o0 bot&o Inicio para retornar a tela inicial.

Auto-Start Setup

» (R 01/25/21 10:59

start Time: 8:

Recurring schedule

Date: NOT SET

Wednesday

7
-
7
7
7

[V X |
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Auto-Stop Setup (Configuracdo de parada automatica)

A parada automatica inicia um desligamento em um horario especifico em dias especificos da semana.
Para habilitar e configurar a parada automatica siga as etapas abaixo.

. ! O visor pedira que a senha seja informada. (padréo: Em seguida x_
Pressione 2222) pressione: -

Pressione Configuragdo do secador O visor exibira as categorias de Configuracéo do secador.

Configuracéo de parada

o O visor exibira a tela de Parada automatica.
automatica

Pressione

Para habilitar a parada automatica:

Pressione . Parada automatica para habilitar a parada automatica. O visor exibira a
habilitada programacéo de parada automatica.

Pressione Programaca Defina a hora do dia em que a parada automética deve ocorrer.
0

Pressione . para selecionar os dias da semana em gque a parada
automatica deve ocorrer.

Pressione _ para salvar as configuracfes de parada automatica.

Pressione | % . . o
F 0 botdo Inicio para retornar a tela inicial.

Auto-Stop Setup

Smart Stop

- , Loader #1 Control

Smart Stop is disabled while
Flexbus is active

—
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Informacgbes avancadas

Na tela inicial, pressionando isso, serdo exibidas informag¢fes adicionais como leituras
e de todos os termdmetros de RTD, tempo de vacuo decorrido, presséo absoluta na
camara de vacuo, frequéncia de acionamento do soprador, etc.

Observacao: Por padrao, algumas dessas leituras ndo serdo mostradas nas telas 'Advanced
Information’ (Informagdes avangadas) , a menos que estejam habilitadas no menu 'Display Options'
(Opcdes de exibicao).

T1 Actual (T1 real): Temperatura real do ar de entrada do funil de aquecimento.

T1 Setpoint (Valor de referéncia T1): Valor de referéncia da temperatura do ar de entrada do funil de
aguecimento.

Heat Hopper (Funil de aguecimento): Saida percentual do aquecimento (%).

T2 Temp (Temp T2): Temperatura real do funil de aquecimento

Heat Hopper (Funil de aguecimento): Leitura do sensor de nivel do funil de aguecimento (%)
T4 Actual (T4 real): Temperatura de saida do material

Fill Info Max (Informagdes de preenchimento maximo): O peso desejado do material a ser distribuido
na camara de vacuo.

Material Bulk Density (Densidade aparente do material): Densidade aparente do material em libras
por pé cubico ou quilos por litro.

Cycle Count (Contagem de ciclos): O numero total de ciclos desde que o botdo de inicio foi
pressionado.

Cycle Time (Tempo de ciclo): Tempo total para processar um lote completo de material seco.

Valve Timings — Fill (Tempos de Valvula - Enchimento): Tempo total para encher a camara de vacuo.
Valve Timings — Dump (Tempos de valvula - Despejo): Tempo total para despejar a camara de vacuo.
Batch Mode Totals — Portion (Totais do Modo Lote - Porgéo): Leitura do peso atual do lote

Batch Mode Totals — Target (Totais do Modo Lote - Alvo): Definir o peso alvo do lote.

Next Purge (Préxima Purga): Tempo até o préoximo ciclo de purga

Valve Rates - Fill (VFR) (Taxas de Vélvulas - Enchimento (VFR)): Taxa de enchimento da cAmara de
vacuo (grama/segundo)

Valve Rates — Dump (VDR) (Taxas de Valvulas - Despejo (VDR)): Taxa de despejo da cAmara de
vacuo (grama/segundo)

Load Cell Readings — Vacuum (Leituras de células de carga - Vacuo): Peso na cAmara de vacuo

Load Cell Readings — Retention (Leituras das células de carga - Retenc¢éo): Peso no funil de
retencdo

Totalizer Weight (Peso do Totalizador): Total calculado de todos os ciclos desde a Ultima vez que se
apagaram os totais.

Thruput Rate (Taxa de rendimento): Rendimento calculado, peso por hora.
Residence Time (Tempo de retencéo): Tempo real de vacuo.
Energy Usage (Uso de energia): Apresenta valores em watts, W/lb (W/kg.) Cor., e W/lb. (W/kg.) méd.

Data View (Visualizagcé@o de dados): Tabela mostrando informacdes adicionais.
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Operacdes manuais

Este menu dé ao usuério o controle direto das saidas especificas da maquina.

Operate Outputs (Operar saidas) - Alternar manualmente as capacidades essenciais da maquina.
Alarm Audio (Audio do alarme) LIGA/DESLIGA — Opera o alarme sonoro.
Alarm Strobe (Estroboscépio do alarme) — LIG/DESL — Opera o estroboscopio.
Vac Cham Fill - CLOSED/OPEN (Preenchimento da camara de vacuo -
FECHADA/ABERTA) - Porta localizada na base do funil de aquecimento.
Vac Gate Upper - CLOSED/OPEN - (Porta de vacuo superior FECHADA/ABERTA) - Porta
de material acima da camara de vacuo.
Vac Cham Dump — CLOSED/OPEN - (Despejo da camara de vacuo - FECHADA/ABERTA
- Porta interna (néo visivel) na base da camara de vacuo.
Vac Gate Lower - CLOSED/OPEN - (Porta de vacuo inferior - FECHADA/ABERTA) - porta
visivel em forma de disco abaixo da cAmara de vécuo.
Vac Gen Supply - CLOSED/OPEN - (Suprimento do gerador de vacuo -
FECHADO/ABERTO) - Suprimento do gerador de vacuo. Durante a operacao, a
alimentacao do gerador de vacuo puxa o vacuo na camara de vacuo.
Vac Gen Check - CLOSED/OPEN - (Retencéo do gerador de vacuo - FECHADO/ABERTO)
- Vélvula de retencéo do gerador de vacuo localizada no gerador de vdcuo. Segura o vacuo
na camara de vacuo.
Vac Cham Purge - CLOSED/OPEN - (Purga da camara de vacuo - FECHADA/ABERTA) -
Localizada abaixo do gerador de vacuo. Quando aberta, o vacuo na camara de vacuo é
liberado.
Sup. purga — FECHADA/ABERTA - Essa valvula permite que o aquecedor de purga aqueca
0 ar seco que entra no funil de retengéo.
V. de saida de material - FECHADA/ABERTA - Localizada abaixo do funil de retencéo.
Essa valvula controla o material que sai do funil de retencéo.
Loader 1 (Carregador 1) - No modo 'Relés', essa funcéo testa o funcionamento do
Carregador 1
Loader 2 (Carregador 2) - No modo 'Relés', essa funcéo testa o funcionamento do
Carregador 2
Running Contact (Contato em funcionamento) - testando a funcionalidade do contato de
secagem em funcionamento. Consulte a pagina 55

Blower Test (Teste do soprador) — Aciona o soprador.
Blower — OFF/ON (Soprador - LIGA/DESLIGA) liga e desliga o soprador.
Auxiliary — CLOSED/OPEN (Auxiliar - FECHADO/ABERTO): Status de entrada
Heater Contactor - CLOSED/OPEN (Contator do aquecedor) - FECHADO/ABERTO):
Status de entrada
Frequency (Frequéncia) - Ajuste da frequéncia do soprador
Speed Reference (Referéncia de velocidade) - Status de entrada da referéncia de
velocidade do soprador
Tla - Temperatura real de entrada do funil de aquecimento.
T2a - Temperatura real de exaustéo do funil de aguecimento
Wattage (Poténcia) - Poténcia real do soprador

Heater Test (Teste do aquecedor) — Aciona o aquecedor e 0 soprador que fornece calor para o
funil de aguecimento.
Tla - Temperatura real de entrada do funil de aguecimento.
T1s — Valor de referéncia da temperatura de entrada do funil de aquecimento. A
temperatura de funcionamento pode ser definida aqui.
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Heat Hopper Output (Saida de calor do funil) - Ciclo de trabalho do aquecedor exibido
como uma porcentagem da capacidade maxima.

T2a — Temperatura real de exaustéo do funil de aquecimento

Start (Inicio) — Inicia o teste do aquecedor. O soprador operara durante o teste.

Blower Status — ON/OFF (Status do soprador - LIGA/DESLIGA): Status de entrada do
soprador

Wattage (Poténcia) — - Com 'Energy Usage (Uso de Energia)' habilitado, a poténcia do
aguecedor é exibida em watts.

Blower Frequency — (Frequéncia do soprador) - Frequéncia do Soprador expressa em Hz.
Test Mode (Modo Teste) - Automatico ou Manual. Em Automatico, o controlador modulara
0 aquecedor com base em um valor de referéncia de temperatura. No modo manual, a
porcentagem de saida do funil de aguecimento é o acionador.

***Q ULTRA-600/1000 tém a capacidade de testar o Aquecedor de Purga também

Vacuum Test (Teste de vacuo) - Testa o sistema de vacuo
Start (Inicio) — Inicia o teste de vacuo. Executa o sistema do gerador de vacuo.
Mode (Modo): Manual Mode (Modo Manual) - Os ciclos de teste de vacuo continuam até
serem interrompidos manualmente.
Mode (Modo): Cycle Mode (Modo Ciclo) - Os ciclos de teste de vacuo séo acionados pelo
valor de referéncia do tempo de vacuo (minutos)
Purge Cham (Camara de purga): OFF/ON/CYCLE (LIGA/DESLIGA/CICLO) -
Comportamento da cAmara de purga durante o teste de vacuo
Test Timers (Timers de teste): Tempo de Evacuacgéo - Tempo para alcancar o valor de
referéncia de vacuo estabelecido durante o teste atual.
Test Timers (Timers de teste): Cycle Time (Tempo de ciclo) - Tempo entre os
funcionamentos do gerador de vacuo durante uma retencéo de vacuo. Usado para
determinar a integridade da vedacédo da cAmara de vécuo.
Settings (Configurag¢des): Pdel - A diferenca de presséo acima da VPL na qual o gerador
de vacuo volta a ligar. Ver VPD
Settings (Configuracdes): Pset - Presséo absoluta para a qual a cAmara de vacuo sera
evacuada. Consulte o parametro VPL.
Next Purge — (Proxima purga) - Timer regressivo até o proximo ciclo de purga da camara de
vacuo
Pressure (Presséo): Actual (Real) (A) — Exibe a quantidade de vacuo dentro da camara de
vacuo em mmHg[pad.]

Vacuum Chamber Fill Test (Teste de Enchimento da camara de vacuo) - Testa o fluxo de
material e diagnostica problemas de enchimento/valvula com a camara de vacuo.
Timed Dispense (Dispensa cronometrada) - Abre as valvulas necessarias por um
determinado periodo em milissegundos.
Weighed Dispense (Dispensa pesada) - Mantém as valvulas necessarias abertas até
atingir o peso designado para a distribuicéo.
Start (Inicio) - Inicia o teste de dispensa. Os resultados podem ser gravados em um
pendrive.

Retention Hopper Fill Test (Teste de enchimento do funil de retenc¢éo) - Testa o fluxo de
material e diagnostica problemas de enchimento/valvula com o funil de retencéo.
Timed Dispense (Dispensa cronometrada) - Abre as valvulas necessérias por um
determinado periodo em milissegundos.
Weighed Dispense (Dispensa pesada) - Mantém as valvulas necessarias abertas até

atingir o peso designado para a distribuicao.
Start (Inicio) - Inicia o teste de dispensa. Os resultados podem ser gravados em um
pendrive.
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Teste do aquecedor de purga - Teste a funcionalidade do aquecedor e da valvula de purga que
fornece calor para o ar que entra no funil de retencéo.
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Temperatura de entrada T2 - Essa caixa mostra a temperatura real atual e permite ao
usuario alterar a temperatura do valor de referéncia.

Automético/Manual - Em Automatico, o controlador modulard o aquecedor de acordo com
o valor de referéncia de temperatura. No modo manual, a porcentagem de saida de purga é
0 acionador.

Inicio - Inicia o teste do aquecedor de purga. A temperatura aumentara até o valor de
referéncia ser alcancado.

Excesso de temperatura a prova de falhas - FECHADO/ABERTO. O estado é acionado
por um interruptor térmico que se ABRE quando detecta excesso de temperatura.
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Explicacdo do menu de confiquracao

O menu de configuragdo é uma area protegida por senha para acessar as configuracfes
especificas do secador ou do sistema e é acessivel a partir do painel de navegacéao da tela
principal. Essa tela também é onde se encontram informacdes de firmware, como por
exemplo: Versdo TSC, TSC bootloader, Versao /0O, 1/0 Bootloader, e Endereco MAC. O

menu Setup (Configuracéo) e seu aninhamento é apresentado abaixo.

» Configuracdo do secador
» Configuragdo do alarme
» Alarme de falta de
material
» Alarme de material pronto
» Outras opgdes de alarme
» Configuracéo da ligagédo

automatica
» Habilitar ligagéo
automatica

» Programacéo recorrente
» Programacéao Unica
» Configuragdo de parada

automatica
» Habilitar parada
automatica

» Parada inteligente
» Controle do carregador n®
1
» Configuragdo do transportador
Transportar via..
Modo do carregador n° 1
Modo do carregador n° 2
Totalizador
Alto nivel HH
» Configuragdo da purga
» Camara de purga
» Intervalo de purga
» Purga %
» Configuracdo da célula de
carga
» Calibracdo Zero/Peso
total
» Calibracdo da vazéo
» Configuragdo do pré-
aguecimento
» Modo de pré-
aguecimento
Valor de referéncia do
pré-aquecimento
Delta de temperatura de
pré-aquecimento
Tempo de pré-
aguecimento
Temperatura de pré-
aguecimento e
funcionamento
» Pardmetros
Soprador
Dispensa
Aquecedor
Célula de carga
Sistema
Vacuo

VVVVY

vV V V V

>
>
>
>
>
>

Configuracdo do sistema

» Registro de dados
» Intervalo de registro (s)
» Registrar eventos em:
» Preferéncias

» Alteracdo de senhas

» Data e Hora

» Unidades de exibicéo

» Idioma

» Opcdes da barra de
navegacao

» Opcodes de tela

» Diagnostico

» Informacgdes do sistema

» Diagnostico das células
de carga

» Registro de alarmes e
eventos

» Horimetros

» Comunicacdes
» Numero I.D. MLAN
» Configuracédo TCP/IP
»  Servidor Modbus
» Restabelecimentos
» Restaurar parametros
» Atualizacéo de firmware
» Restaurar tudo
» Acesso a fabrica
» Controle de acesso
» Principais caracteristicas
» Niveis de acesso
» Opcdes de exibicdo
InformagBes sobre o ciclo
Dados de dispensas
Retencdo HH
Temperatura T4
Rendimento
Uso de energia
Passe o mouse

VVVVYVVYY

Central de impressao

Imprimir parametros
Imprimir histérico de alarme
Imprimir eventos

Imprimir eventos para .CSV
Copiar arquivo de registro
Salvar tudo

Limpar todos os alarmes e
eventos

VVVVVYY
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» Recursos especiais

Modo de lote

Ajuste de preenchimento
automatico

Pausa do ciclo

Pausa de limpeza da
valvula

Modo de resfriamento
Contato de
funcionamento
Sensor de Nivel HH

YV VYV VYV VYV
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Visao geral da configuracao do secador

O menu Configuracao do Secador inclui configuraces especificas do dispositivo, tais como: Configuracéo
de alarme, Configuracéo de parada automatica, Configuragcéo de purga a seco, Configuracao de pré-
aguecimento, Configuracéo de ligacdo automatica, Configuracdo de transporte, Configuracao de célula de
carga e Parametros.

Configuragédo do Alarme de falta de material
alarme DESLIGADO: Desabilita o alarme de falta de material
WARN No caso de falta de material, um alarme sonoro

(ADVERTENCIA): e a luz estroboscopica sdo ativados, porém, a
maquina continua tentando coletar material.

SHUTDOWN No caso de falta de material, o alarme sonoro e

(DESLIGAMENTO): aluz estroboscopica séo ativados e inicia-se
automaticamente um desligamento planejado.
O alarme sonoro soara por 15 segundos € a luz
estroboscopica piscara até que o secador
esteja totalmente desligado.

Quando o Material Shortage Alarm (Alarme de falta de material)

estiver em Warn (Adverténcia) ou no modo Shutdown (Desligamento),
as tentativas de abastecimento sdo HABILITADAS. Quando definido
como DESLIGADO, as tentativas de abastecimento séo desabilitadas.

Material Ready Alarm (Alarme de material pronto) - Se o alarme de
material pronto estiver habilitado, este alarme sera disparado apés apenas o
primeiro lote de material concluir um ciclo de vacuo completo. Apés 15
segundos, a parte sonora do alarme silenciard automaticamente. O primeiro
lote do material permanecera sob vacuo indefinidamente até que o alarme
seja removido. Ha dois objetivos principais para esse alarme:

1. Alertar o operador que o material seco esta pronto para o0 processo.
2. Atuar como uma espera, quando necessario, permitindo ao operador
tempo necessario para preparar 0 processo.
DESLIGADO: Desabilita o alarme de material pronto
10 O alarme de material pronto soa apés apenas o
primeiro lote de material estar pronto para ser escoado
da camara de vacuo.
LIGADO: O alarme de material pronto soa apés cada lote de
material estar pronto para ser escoado da camara de
Vacuo.
Esse modo pode ser Gtil em ambientes de laboratério.

Material Temperature Alarm (Alarme de temperatura do material) -
Quando o alarme de temperatura do material esta habilitado, durante uma
ocorréncia na qual o funil de aquecimento é acionado para dispensar
material na cAmara de vacuo e a temperatura T2 (saida do funil de
aguecimento) esta abaixo do nivel do parametro ESM, este alarme seréa
disparado. Seu objetivo é alertar o operador de que ocorreu um
aguecimento insuficiente, muito provavelmente a partir de um processo que
ultrapassa a capacidade do ULTRA.
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LIGADO: Quando o Alarme de temperatura do material esta
habilitado, ele soara quando este alarme for
disparado.

DESLIGADOQ: Desabilita o alarme de temperatura do material

Residence Alarm (Alarme de retencéo) (rotulado "Retencé&o de
Material") - Quando o Alarme de retencdo € ativado, um alarme soara se o
material seco tiver ficado muito tempo assentado no funil de retencéo. O
parametro RAL determina quando um alarme de retencdo ocorrera com base
no tempo transcorrido e no peso do material remanescente no funil de
retencdo. Consulte o pardmetro RAL para obter mais informacdes.

LIGADO: Quando o alarme de retencéo esta habilitado, ele
soara quando este alarme for disparado.
DESLIGADOQ: Desabilita o alarme de retencéo

Throughput Alarm (Alarme de rendimento) - Se o alarme de rendimento
for habilitado, o alarme soara se o material no funil de retencao for usado
mais rapidamente do que o secador pode produzir material seco. (O nivel do
material atinge o parametro RTL antes da Configuracéo do tempo de vacuo
expirar o parametro VTS)

LIGADO: Se o alarme de rendimento for habilitado, ele soara
guando este alarme for disparado.
DESLIGADO: Desabilita o alarme de rendimento

Vacuum Chamber Dump Alarm (Alarme de despejo da cAmara de
vacuo) - Se o alarme de despejo da cAmara de vacuo for habilitado, a
liberacdo de material da cAmara de vacuo para dentro do funil de retencéo é
monitorada usando o pardmetro CDR (Chamber Dump Retries) (CDR -
Novas tentativas de despejo da camara). As configuracdes padrbes do CDR
de 05003 exigem que, ao menos, 50% do material na camara de vacuo seja
detectado no funil de retencéo apos a dispensa. Se estiver abaixo de 50%, a
dispensa tentara novamente 3 vezes antes de acionar o alarme. As novas
tentativas continuardo a ocorrer indefinidamente até atender ao requisito de
50%.

LIGADO: Se o alarme de despejo da cAmara de vacuo for
habilitado, ele soara quando este alarme for
disparado.

DESLIGADO: Desabilita o alarme de despejo da camara de vacuo e
as novas tentativas de despejo da camara de vacuo.

Configuracéo da
ligacdo automatica

Ligacdo automatica do secador em dias e horas especificados. Pode ser
definido para iniciar automaticamente o secador em um Unico momento ou
de acordo com uma programagcao repetida.

Deve ser HABILITADO em Configuracao de exibicao.

Configuracéao de
parada automatica

Para automaticamente o secador em dias e horas especificados. Pode ser
definido para parar automaticamente o secador em um Unico momento ou de
acordo com uma programagcao repetida.
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Deve ser HABILITADO em Configuracao de exibicao.

Configuracéo da
purga

Purge Chamber - OFF/CYC/ON (Camara de purga -
DESLIGADO/CICLO/LIGADO) — Controla quando a camara de vacuo é
purgada com ar seco por membrana.

OFF (DESLIGADO) — Nao ocorre purga ha camara de vacuo.

CYC (CICLO) — A purga da camara de vacuo ocorre durante o tempo
de ciclo de vacuo (VTs) alocado.

ON (LIGADO) - A purga da camara de vacuo ocorre durante o
tempo de ciclo de vacuo (VTs) alocado e o vacuo prolongado, se
aplicavel.

Purge Interval (Intervalo de purga) — Intervalo em segundos, entre as
purgas.

Purge Duration (Duracéo da purga) — Duracéo da purga em segundos.

Configuracéo do
transportador

Convey Setup (Configuracéo do transportador) - Material Convey
Options (Opcdes de transporte do material) - Opcional - Usa as saidas
dedicadas na placa de E/S que podem ser usadas para controlar os
carregadores fornecidos pelo cliente. Podem ser transportados através de
relés [R] onde os carregadores sdo habilitados e desabilitados através de
relés de interrupcao de sinal de demanda dentro do gabinete elétrico ULTRA
ou através do FlexBus [FB] onde os receptores com capacidade FlexBus
conectados sao controlados através do secador ULTRA. Para obter mais
informac8es sobre o transporte via FlexBus, consulte a pagina 118.

Loader #1 (Feed) Mode (Feed) (Modo Carregador n° 1 (Alimentagao)) -
consulte o diagrama na pagina 155

Desligado [R]: O relé de interrupcao de sinal de demanda do
carregador n° 1 esta desativado.

Manual [FB]: O receptor n° 1 é habilitado/desabilitado manualmente na tela
de configuragdo do receptor FlexBus Lite.

Auto [R]: O relé de interrupcao do sinal de demanda do carregador n° 1
sera energizado se uma sequéncia de parada automatica
acionada pelo carregador n® 1 ndo tiver comecado.

Auto [FB]: O Receptor n° 1 é ativado se uma sequéncia de parada
automatica acionada pelo Receptor n° 1 nao tiver
comecado.

Transportar em Circuito [R]: O relé de interrupgdo de sinal de demanda do
Carregadorn® 1 é controlado pela I6gica do Carregador
n° 2. A linha de alimentagéo de material do carregador n° 1

esta conectada a tomada de vacuo do ULTRA. O material é

movido em um circuito. Esse modo é usado geralmente para fins de

teste.

Transportar em Circuito [FB]: O receptor n® 1 é controlado pela l6gica do
receptor n° 2. A linha de alimentac&o de material
Receptor n° 1 est4 conectada a tomada de vacuo do ULTRA
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. O material € movido em um circuito. Essa modalidade é
normalmente limitada a fins de teste.

Modo Carregador n° 2 (Retirada) [Relés]
Desligado [Relés]. O relé de interrupcao de sinal de demanda do
carregador n° 2 esta desativado.

Manual [Flexbus]: O receptor n° 2 é habilitado/desabilitado manualmente a
partir da tela do receptor FlexBus Lite.

Rendimento [R]: O relé de interrup¢éo do sinal de demanda do carregador

n° 2 sera energizado pelo se a quantidade de
material no funil de retencéo for na ou acima da
gquantidade especificada pelo parametro LTP. O site desenergizara
se o rendimento cair abaixo da quantidade especificada

pelo parametro LTC.

Rendimento [FB]: O receptor n° 2 sera habilitado se a quantidade de

material no funil de retencéo for igual ou superior a quantidade
especificada pelo parametro LTP. Ela sera desenergizada
se o rendimento cair abaixo da quantidade especificada

pelo parametro LTC.

Peso [R]: O relé de interrupcao do sinal de demanda do carregador n° 2
sera energizado se a quantidade de material no funil de
retencao for igual ou superior a guantidade especificada pelo
parametro LTP. Ele desenergizara se a
guantidade de material no funil de retengéo cair abaixo da
quantidade especificada pelo parametro LTP para o]
tempo especificado pelo parametro LTP.

Peso [FB]: O receptor n° 2 serd habilitado se a quantidade de material
no funil de retencéo for igual ou superior a quantidade
especificada pelo parametro LTP. Sera desativado se a
quantidade de material no funil de retencao cair abaixo da
quantidade especificada pelo parametro LTP pelo

tempo especificado pelo parametro LTP.

Reset Totalizer (Restabelecer o totalizador) - Restabelece os totais
pesados para zero. Os totais sdo a quantidade de material que foi
transportada para fora do secador desde que o totalizador foi restabelecido.

Configuracédo da
célula de carga

Load cell Info (Informacg8es sobre células de carga) - Para obter
instrucdes sobre como calibrar as células de carga no Secador ULTRA,
consulte a pagina 111.

Configuracéo do
pré-aquecimento

Preheat Mode (Modo de pré-aquecimento) - Material pré-aquece antes de
um ciclo de vacuo

Timed (Temporizado) - Pré-aquecimento com base em um tempo definido
Auto (Automatico) (padrao)- Pré-aquecimento dependente de um tempo
minimo e temperatura delta.

Manual - Pré-aqueca até que o aquecedor seja desligado
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Parametros

Acesso aos parametros do secador. Os parametros para do soprador,
aquecedor, células de carga, vacuo, sistema e distribuicdo sdo encontrados
aqui. Para informac8es sobre como alterar as configuracdes de parametros,
consulte a pagina 59.

Recursos especiais

Special Features (Recursos especiais) exclusivos da série ULTRA de
secadores podem ser ativados aqui.

Batch Mode (Modo de lote) - consulte a pagina 56

Auto Fill Adjust - ajuste dinamicamente o peso de enchimento da
camara de vacuo com base no rendimento aprendido para minimizar a
duracdo da retencdo do funil. Consulte a pagina 56 para informar-se
sobre a légica do software.

Cycle Pause - (Pausa do ciclo) congela/pausa o timer de vacuo
enquanto todas as outras opera¢cdes permanecem.

Valve Clean Pause (Pausa de limpeza da valvula) - consulte a
pagina 110

Cooldown Mode (Modo de resfriamento) - consulte a pagina 42

Running Contact (Contato de funcionamento) - Quando o secador
esta funcionando, uma saida na placa de E/S é energizada. Isso pode ser,
por exemplo, vinculado ao PLC de um cliente. Veja os diagramas de
fiacdo da placa de E/S na pagina 138 para o ULTRA-600 e parald48 o
ULTRA-1000.

Mat. Outflow Valve (Vélvula de saida) - Valvula de saida de
material opcional localizada na parte inferior do funil de retencéo . Pode
ser aberta/fechada manualmente a partir de a tela 'Retention Hopper
Setup' (Configuracéo do funil de retencéo) ou controlada remotamente
quando ativada a partir da tela 'Convey Setup' (Configuracdo do
transportador). Consulte a pagina 58
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Modo de lote

O modo de lote permite que o secador seque uma quantidade predeterminada de material e entdo
pare automaticamente e exiba uma mensagem indicando que o lote esta concluido. Para ligar o
Modo de lote consulte:

Menu de Configuracdo > Configuracdo do Secador > Recursos especiais > Modo de Lote.

Para habilitar e operar o secador no modo de lote, siga essas etapas da tela Inicial:

Pressi Iniciar lote O botéo Iniciar lote localiza-se na Tela inicial ap6s o Modo de
one lote ser habilitado. Visor exibira: Opgdes de inicio de lote.

Pressi  Definir alvo do A tela do teclado sera exibida. Digite o peso do lote.
one lote

Pressi ’ Para salvar o peso do lote ou pressione o X vermelho para
one cancelar e sair.

Pressi Restabelecer o para restabelecer o valor totalizado novamente para zero (se

one totalizador aplicavel)
Pressi ’ Para salvar o peso do lote digitado e iniciar o lote e ligar o
one secador. Pressione o X vermelho para cancelar.

Ajuste de preenchimento automatico

Para ativar este ajuste, Menu Configuracdo/Configuracdo do Secador/Recursos especiais/Ajuste de
preenchimento automatico.

Apds o primeiro ciclo estar completo e antes do proximo enchimento da camara de vacuo, comeca
a calcular a produtividade (j& que ha peso no funil de retencéo). O rendimento é calculado da seguinte
forma:

e liw = perda de peso acumulada, desde o ultimo ciclo (gramas)

e tempo = tempo desde o final do ultimo ciclo (segundos)
gramas) liw (gramas) (3600 segundOS)

hora

rendimento (

"~ tempo (segundos) 1 hora

O software toma o Tempo de Vacuo em segundos (parametro VTS) e converte em minutos.

gramas) ( 1 hora )

Peso de enchimento ajustado(gramas) = rendimento ( hora

60 minutos
O valor é novamente ajustado em 10% do seu valor.
New Fill Weight Adjusted (grams) = Fill Weight Adjusted (grams) = 1.1

O valor minimo que o peso de enchimento ajustado pode ser definido é de 22,7 kg .(50 Ib.) para um
ULTRA-600 e ULTRA-1000. O valor padrédo € o minimo, se o valor calculado for menor.

A logica do software usa este novo valor como o peso de enchimento alvo para a l6gica de
enchimento a ser usada. Este ajuste € aplicado a cada enchimento apés o primeiro enchimento.
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OBSERVACAO: A defini¢cdo de um novo valor de VCH enquanto o 'Auto Fill Adjust' (Ajuste de
enchimento automatico) estiver ativado forgard um enchimento com o novo valor de VCH como meta
para um ciclo antes de fazer futuros ajustes.

Pagina | 57 Rev. 8 de julho de
2021



ULTRA por Maguite® - Secador ULTRA de baixa energia - Maguire Products, Inc.

Valvula de saida de material

Os secadores ULTRA-600 e ULTRA-1000 séo equipados com valvulas de saida de material, localizadas na
parte inferior do funil de retencéo.

Os ajustes da vélvula de saida de material podem ser controlados a partir da tela 'Configuracdo do funil de
retencao’ (acesso a partir da tela inicial através do icone do funil de retencéo). Padrao = Posicdo
FECHADA.

Retention Hopper Setup

w cLosee
w

Dispense Time Fill Weight

A vélvula de saida de material pode ser aberta manualmente pressionando-se o botdo 'CLOSED'
(FECHADO) e alternando para 'OPENED' (ABERTO). Quando 'Retentive' (Retentivo) € marcado, um ajuste
'OPENED' (ABERTO) sobrevive aos ciclos de energia; enquanto com 'Retentive’ (Retentivo) ndo marcado,
néo sobrevive a ciclos de energia.

Retention Hopper Setup Retention Hopper Setup

W OPENER
—
Retentive

Esse recurso também pode ser controlado remotamente quando ativado a partir da tela 'Convey Setup'
(Configuracéo do transportador).
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Alteracdo dos parametros

IMPORTANT!

Navegacéao e realizacéo de alteracdes dos parametros:

As alteracdes dos parametros podem afetar o desempenho dos secadores. E altamente
recomendado que um supervisor altere a senha do modo de programa padrdo para proteger os
valores. Antes de fazer qualquer mudanca, certifique-se de compreender o que esta sendo mudado.
Em caso de davida, entre em contato com um técnico de Secadores Maguire antes de fazer
alteracdes.

Pressione

Pressione

Pressione

Pressione

Pressione

Pressione

Configuracéo do secador

Parametros

A categoria que conteria o
parametro.

O parametro

O visor pedira que a senha seja
informada. (padrdo: 22222)

O visor exibir4 as categorias de Configuracdo do

secador.

O visor exibira as categorias dos Parametros.
Os parametros séo divididos em 6 categorias.
Soprador, aquecedor, sistema, dispensa, célula de

carga e vacuo.

As categorias terdo varios parametros indicados
por uma sigla de 3 letras a esquerda da tela.

Algumas categorias tém varias paginas. Navegue
pelas paginas usando os botbes de seta da parte

inferior esquerda da tela.

O visor exibira 5 digitos.

Pressione as setas para
cima ou para baixo para
ajustar.

Para salvar o ajuste do
parametro ou pressione o0 X
vermelho para cancelar e
sair.

Em seguida
pressione:
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Parametros - Explicados

Todos os controladores Maguire ULTRA operam de acordo com certos PARAMETROS internos.
Uma vez que os requisitos dos clientes variam consideravelmente, fizemos com que os parametros
ficassem acessiveis para alteracdo através do teclado numérico. Na maioria dos casos, esses
parametros nunca precisarao ser alterados. Alguns parametros que séo rotineiramente ajustados
podem ser configurados a partir do visor principal.

Parametros do soprador:

Parametros do aquecedor:

Configuracéo da temperatura de pré-

BLF Limite inferior VFD PTS aguecimento
BHF Limite alto VFD PHT Tempo de pré-aguecimento
BDF Frequéncia VFD PHD Diferencial de pré-aquecimento
BZL Nivel zero VFD PTD Delta desejado para o pré-aguecimento
Valor de referéncia de temperatura em
BLA Ajuste de nivel VFD RTS operacéo
BHT Estrangulador de calor VFD AS1 Ganho do antecipador (Aquecedor)
BMW Poténcia maxima do soprador CF1 Frequéncia do ciclo (Aquecedor)
ADT Tempo de atraso do fluxo de ar RU1 Taxa de correcdo para cima (Aguecedor)
BDT Tempo de deteccdo do soprador RD1 Taxa de correcdo para baixo (Aquecedor)
Parédmetros de dispensa: CH1 Sem mudanca alta (Aquecedor)
VCH Vac. Nivel alto na cdmara CL1 Sem mudanca baixa (Aquecedor)
VCL Nivel baixo na cAmara de vacuo PR1 Reducdo percentual (Aquecedor)
RHH Nivel alto do funil de retencéo UT1 Tempo de atualizacdo (Aquecedor)
Alarme de excesso de temperatura
RHL Nivel baixo do funil de retencéo 0T1 (Aquecedor)
BLK Densidade aparente NH1 Alarme de auséncia de calor (Aquecedor)
VFR Taxa de enchimento da cAmara de vacuo MP1 Porcentagem maxima
VDR Taxa de despejo da camara de vacuo MAX Valor de referéncia da temperatura maxima
VFT Tempo de enchimento da cAmara de vacuo ESL Limite do economizador de energia
VDT Tempo de despejo da cAmara de vacuo EST Tempo de economia de energia
FLA Tempo de defasagem no enchimento ESP Proporcéo de economia de energia
Configuracdes de aumento gradual de
DLA Tempo de defasagem no despejo RMP temperatura
VGD Atraso na porta de vacuo CTM Temperatura de resfriamento
VFA Ajuste de enchimento da camara CTR Timer de resfriamento
HDD Atraso no despejo do funil de aquecimento H1W Poténcia do aquecedor
VCT Limite de despejo da cAmara de vacuo HCT Tempo de resfriamento do aquecedor
Valor de referéncia de temperatura
CDR Novas tentativas de despejo da cAmara PGS (Aquecedor de purga)
RAL Alarme de retencéo AS2 Ganho do antecipador (Aquecedor de purga)
BCH Tamanho do lote CF2 Freguéncia do ciclo (Aquecedor de purga)
Taxa de correcdo para cima (Aquecedor de
LTP Ponto de disparo do carregador RU2 purga)
Taxa de corregdo para baixo (Aquecedor de
LTC Corte de rendimento do carregador RD2 purga)
Nenhuma mudancga alta (Aquecedor de
HHV Volume do funil de aguecimento CH2 purga)
Nenhuma mudancga baixa (Aquecedor de
HHU Aquecimento do funil de alto nivel CL2 purga)
HLA Alarme de nivel do funil de aguecimento PR2 Reducéo percentual (Aquecedor de purga)
Temporizador de atualizacdo (Aquecedor de
L1T Tempo do carregador n® 1 UT2 purga)
Alarme de excesso de temperatura
L1A Alarme do carregador n® 1 OT2 (Aquecedor de purga)
Alarme de auséncia de calor (Aquecedor de
L2T Tempos do carregador n° 2 NH2 purga)
L2A Alarme do carregador n°® 2 DPD Atraso na purga seca
L2D Tempo de atraso do carregador 2 PST Tempo de purga e desligamento
Poténcia do aquecedor (Aquecedor de
PMC Ciclos medidos progressivamente H2W purga)
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RLT | Limite de aprendizagem de taxas

Parametros da célula de carga:

Parametros de vacuo: KDF Wt. estavel da célula de carga
VTS Configuracéo do tempo de vacuo LST Tempo estével da célula de carga
VPL Baixa pressédo de vacuo LCZ Célula de carga zero
VPD Delta da pressdo do vacuo WST Tempo estabelecido do peso
VSO Defasagem no desligamento do vacuo Lzl Célula de carga 1 Zero
LVT Tempo limite de vacuo baixo LZ22 Célula de carga 2 Zero
NVT Sem tempo limite de vacuo Parametros do sistema:

VPT Timer de purga da camara ELT Tempo do registro de eventos
VPI Intervalo de purga da cAmara EUS Configuracéo do uso de energia
ATM Pressado atmosférica
VTS Configuracéo do tempo de vacuo
VPL Baixa pressao de vacuo
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Soprador

BLF - Baixa Frequéncia do Soprador
formato: XXXXX (Hz2)

funcdes: Frequéncia minima permitida de acionamento do soprador com entrada do usuario.
Observagédo: este parametro so6 € visivel em unidades equipadas com VFD.

BHF - Frequéncia Alta do Soprador
formato: XXXXX (H2)

funcdes: Frequéncia maxima permissivel de acionamento do soprador com entrada do usuario.
Observacéo: este parametro so € visivel em unidades equipadas com VFD.

BDF - Frequéncia de acionamento do soprador
formato: XXXXX (H2)

funcdes: Frequéncia do valor de referéncia VFD. A frequéncia VFD é diretamente proporcional a
rotacdo do soprador, que é diretamente proporcional ao fluxo de ar. Observacao: este
parametro sé é visivel em unidades equipadas com VFD.

BZL - Blower Zero Level (Nivel zero do soprador)
formato: XXXXX (%)

funcbes: Quando o nivel do funil de aguecimento estiver neste nivel ou abaixo dele, o soprador
funcionara a uma frequéncia reduzida definida pelo parametro BLA. Observacao: este
parametro so é visivel em unidades equipadas com VFD.

BLA - Ajuste do Nivel do Soprador
formato: XXXXX (H2)

funcbes: Frequéncia de acionamento do soprador quando o nivel do funil de aquecimento estiver
no nivel ou abaixo do definido pelo parametro BZL. Observacao: este parametro s é
visivel em unidades equipadas com VFD.

BHT - Acelerador de calor do soprador
formato: XXXXX (%)

funcdes: ApGs o enchimento de uma camara de vacuo, quando o aquecedor voltar a funcionar,
ele funcionard com esta porcentagem do ciclo de funcionamento no final do ciclo de
vacuo anterior, se o nivel do funil de aquecimento estiver abaixo do estabelecido pelo
parametro BZL. Isso é para reduzir os desvios de temperatura causados por diferentes

fluxos de ar (causados por diferentes quedas de presséo através do funil de
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aguecimento). Observacéo: este parametro s6 é visivel em unidades equipadas com
um VFD e um sensor de nivel do funil de aquecimento.

BMW - Poténcia maxima do soprador
formato: XXXXX (watts)

funcdes: A quantidade de energia que o soprador consome quando funciona em velocidade
maxima. Esse valor € usado nos calculos de consumo de energia.

ADT - Tempo de atraso do fluxo de ar
formato: XXXXX (segundos)

funcdes: O tempo entre a conclusédo do reabastecimento da camara de vacuo e o acionamento
do soprador

BDT - Tempo de detecgdo do soprador
formato: XXXXX (segundos)

funcgbes: O tempo entre a energizacdo do soprador e 0 acionamento de um alarme de falha do
soprador, caso nao seja detectado um soprador em funcionamento.
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Dispensa

VCH - Camara de vacuo de alto nivel

formato: XXXXX (kg ou Ib)

funcdes: Alvo de dispensa de enchimento da camara de vacuo. Também conhecido como "peso
de enchimento”.

VCL - Vacuum Chamber Low Level (Nivel baixo na camara de vacuo)
formato: XXXXX (kg ou Ib)

funcdes: 1. Quando o secador € ligado, se uma quantidade de material igual ou maior a este
nivel for detectada na camara de vacuo, uma "Adverténcia": Material na Camara de
Vacuo" aparecera.

2. Quando no modo Limpeza, a valvula de enchimento da cAmara de vacuo néo abrira
automaticamente até que a leitura do peso da camara de vacuo esteja neste nivel ou
abaixo dele.

3. A dispensa final minima permitida de uma parada automéatica padrao.

RHH - Retention Hopper High Level (Nivel alto do funil de retencéo)
formato: XXXXX (kg ou Ib)

funcgodes: Alvo de dispensa de enchimento do funil de retencéo. Esse valor geralmente
ligeiramente superior ao VCH para garantir que 100% do contetdo da camara de vacuo
seja dispensado no funil de retencéo.

RHL - Retention Hopper Low Level (Nivel baixo do funil de retencao)

formato: XXXXX (kg ou Ib)

funcbes: 1. Quando o secador € ligado, se uma quantidade de material igual ou maior a esse
nivel for detectada no funil de retencdo, uma "Adverténcia: Material no funil de retencéo"
aparecera.

2. Quando no modo Limpeza, a valvula de despejo da camara de vacuo néo abrira
automaticamente até que a leitura do peso do funil de retengéo esteja neste nivel ou
abaixo dele.

3. Quando o secador estiver funcionando, o funil de retencéo deve ser esvaziado até
este nivel antes que seja permitido o despejo em camara de vacuo.

BLK - Bulk Density (Densidade aparente)
formato: XXXXX (Ib/ft2 ou g/L)
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funcdes: Densidade aparente do material com entrada do usuario. A definicdo deste parametro
para corresponder ao material a ser seco garante que um peso de enchimento que
poderia possivelmente transbordar a cAmara de vacuo ndo possa ser inserido. Observe
gue esse parametro nao tem efeito sobre a secagem.

VFR - Vacuum Chamber Fill Rate (Taxa de enchimento da camara de vacuo)
formato: XXXXX (g/s)

funcodes: Vazao inicial da valvula de enchimento da caAmara de vacuo. Essa vazao sera ajustada em
segundo plano ao longo do tempo.

VDR - Vacuum Chamber Dump Rate (Taxa de despejo da cAmara de vacuo)
formato: XXXXX (g/s)

funcdes: Vazao inicial da valvula de despejo da camara de vacuo. Essa vazao sera ajustada em
segundo plano ao longo do tempo.

Observacéo: este parametro € normalmente ajustado para 00000, o que significa que o
aprendizado da taxa NAO ocorre e os despejos da cAmara de vacuo terminaréo em
baixo fluxo ou alto nivel (RHH). O ajuste manual deste parametro para qualquer valor
gue ndo seja zero permitird o aprendizado da taxa.

VFT - Vacuum Chamber Fill Time (Tempo de enchimento da caAmara de vacuo)
formato: XXXXX (segundos)

funcbes: 1. Quando o digito mais significativo é fixado em 0 (0xxxx), este é o tempo maximo
permitido de enchimento da cAmara de vacuo. Enchimentos e novas tentativas nao sédo
permitidos além desse tempo.

2. Quando o digito mais significativo é fixado em 1 (1xxxx), este é o tempo de
enchimento da cAmara de vacuo. A VFR é ignorada. Entretanto, o enchimento
cronometrado terminara prematuramente se a VCH for alcancada.

3. Quando o digito mais significativo é fixado em 2 (2xxxx), este é o tempo de
enchimento da cAmara de vacuo. A VFR é ignorada. Isso também é conhecido como
"Modo de enchimento volumétrico".

VDT - Vacuum Chamber Dump Time (Tempo de despejo da cAmara de vacuo)
formato: XXXXX (segundos)

funcoes: 1. Quando o digito mais significativo é fixado em 0 (Oxxxx), este € o tempo maximo
permitido de despejo da camara de vacuo. Despejos e novas tentativas ndo sao
permitidos além desse tempo.
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2. Quando o digito mais significativo é fixado em 1 (1xxxx), este € o tempo de despejo
da camara de vacuo. A VDR é ignorada. Entretanto, o despejo programado terminara
prematuramente se o RHH for atingido.

3. Quando o digito mais significativo é fixado em 2 (2xxxx), este € o tempo de despejo
da cdmara de vacuo. A VDR é ignorada. Isso também é conhecido como "Modo de
despejo volumétrico".

FLA - Fill Lag Time (Tempo de Defasagem de Enchimento)
formato: XXXXX (milissegundos)

funcoes: Tempo adicionado a cada abertura da valvula de enchimento da camara de vacuo. Isso
explica o atraso entre o controlador sinalizando a abertura da valvula e os primeiros
péletes que comecam a fluir. Isso também pode ser considerado o tempo minimo de
abertura da valvula de enchimento da camara de véacuo.

DLA - Dump Lag Time (Tempo de defasagem no despejo)
formato: XXXXX (milissegundos)

funcgbes: O tempo adicionado a cada abertura da valvula de despejo da camara de vacuo. Isso
explica o atraso entre o controlador sinalizando a abertura da valvula e os primeiros
péletes que comecgam a fluir. 1sso também pode ser considerado o tempo minimo de
abertura da valvula de despejo da camara de vacuo.

VGD - Vacuum Gate Delay (Atraso na porta de vacuo)
formato: XXXYY (segundos/segundos)

funcdes: xxx: O tempo entre a abertura da valvula de vacuo inferior e a abertura da véalvula
de despejo da camara de vacuo.

vy O tempo entre a abertura da porta superior de vacuo e a abertura da valvula de
enchimento da cAmara vacuo.

VFA - Vacuum Fill Adjust (Ajuste do Enchimento a Vacuo)

formato: XXYYYyy (novas tentativas, décimos de libras ou de quilos)
funcdes: XX: O numero de novas tentativas de enchimento da camara de vacuo que serdo
feitas antes que um alarme de falta de material seja acionado

yyy O desvio negativo permitido do alvo de enchimento da camara de vacuo (VCH).
Se, apo6s um enchimento da camara de vacuo, a leitura do peso da camara de vacuo
nao estiver dentro dessa tolerancia, uma nova tentativa de enchimento sera iniciada.

HDD - Heating Hopper Dump Delay (Atraso no despejo do funil de aquecimento)
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formato: XXXXX (segundos)

funcdes: O tempo entre o desligamento do soprador e o inicio do enchimento de uma camara de
vacuo. Isso é para permitir um tempo de parada do soprador.

VCT - Vacuum Dump Threshold (Limiar de despejo de vacuo)
formato: XXXXX (g/s)

funcdes: Durante um despejo da camara de vacuo, se a vazao da valvula de despejo da camara
de vacuo em tempo real atingir esse nivel baixo, o despejo sera terminado com a
suposicao de que a camara de vacuo esta completamente vazia.

CDR - Chamber Dump Retries (Novas tentativas de despejo da camara)

formato: xxxyy (%/novas tentativas)

funcdes: XxX:  Se um despejo da camara de vacuo nao atingir pelo menos essa porcentagem
do alvo (RHH), é iniciada uma nova tentativa de despejo da camara de
vacuo.

vy O numero de novas tentativas de despejo da camara de vacuo que ocorrerdo
antes de um alarme de despejo da camara de vacuo ser acionado.

RAL - Residence Alarm (Alarme de retencgéo)

formato: XXYYYY (libras ou quilogramas/minutos)
funcbes: XX: Se pelo menos esta quantidade de material ndo for evacuada do funil de
retencéo dentro do tempo mostrado em (yyy) abaixo, um alarme de Tempo de

retencdo serd acionado
yyy  Duragédo do alarme de tempo de retencéo.

Observagdo: Este parametro so esté ativo quando o alarme de Tempo de retengéo é
ativado.

BCH - Batch Target Mode (Alvo do modo de lote)
Formato: xxxxx (libras ou quilos)

funcgdes: A quantidade total de material que sera secado durante a execugéo de um lote.

LTP - Loader Trip Point (Ponto de disparo do carregador)

formato: XXYYYY (segundos/décimos de libras ou de quilogramas)

funcdes: XX: timer de atraso desligado carregador n° 2
yyy  Se o conteudo do funil de retencdo cair abaixo deste nivel, inicie a
desenergizacéo da saida do carregador n° 2.
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LTC - Loader Throughput Cutoff (Corte de rendimento do carregador)
formato: xxxxx (libras ou quilos por minuto)

funcdes: Quando o carregador n° 2 é ajustado para o modo de corte de rendimento, a saida do
carregador sera desenergizada quando o rendimento cair abaixo deste nivel.

HHYV - Heating Hopper Volume (Volume do funil de aguecimento)

formato: XXXXX (décimos de pés cubicos ou de litros)

funcdes: Volume do funil de aquecimento. Esse valor é usado para estimar a quantidade total de
material no secador, usado no calculo de parada automatica disparada pelo carregador
n° 1.

HHU - Heating Hopper High Level (Nivel alto do funil de aquecimento)
formato: xxyyy (% / %)
funcgdes: XX: Zona morta do nivel do material do funil de aquecimento.

yyy  Quando o carregador n° 1 é ajustado para o modo "Automatico", a saida do
carregador n° 1 desenergizara guando o nivel do material do funil de aguecimento
atingir esse ponto.

Observagédo: este parametro so € visivel em unidades equipadas com um sensor de
nivel do funil de aquecimento.

HLA - Heating Hopper Level Alarm (Alarme de nivel do funil de aguecimento)
formato: XXXXX (%)

funcbes: Se o0 material do funil de aquecimento cair para este nivel, o alarme de nivel do funil de
aguecimento sera acionado (se habilitado).

Observagédo: este parametro so € visivel em unidades equipadas com um sensor de
nivel do funil de aquecimento.

L1T - Tempos do carregador n° 1

formato: XXYYYY (segundos/segundos)

funcdes: XX: Tempo ligado do carregador n° 1
yyy  Tempo desligado do carregador n° 1.

Observacdo: O carregador n° 1 deve ser ajustado para o modo "Interno" para que esse
parametro tenha efeito.
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L1A - Alarme do carregador n° 1

formato: XXXXX (contagem)
funcdes: NuUmero de tentativas de carga com falha ap6s as quais um alarme do carregador n® 1 é
acionado.

Observacdo: O carregador n° 1 deve ser ajustado para o modo "Interno" para que esse
parametro tenha efeito.

L2T - Tempos do carregador n° 2

formato: XXYYYY (segundos/segundos)

funcoes: XX: Tempo ligado do carregador n° 2
yyy  Tempo desligado do carregador n° 2.

Observacdo: O carregador n° 2 deve ser ajustado para o modo "Interno" para que este
parametro tenha efeito.

L2A - Alarme do carregador n° 2

formato: XXXXX (contagem)
funcbes: Numero de tentativas de carga com falha apds as quais um alarme do carregador n°® 2 é
acionado.

Observagdo: O carregador n° 2 deve ser ajustado para o0 modo "Interno” para que este
parametro tenha efeito.

L2D - Tempo de atraso do carregador n° 2
formato: XXXXX (segundos)

funcbes: O tempo, apdés um despejo na camara de vacuo, entre o peso sendo detectado no funil
de retencéo e o carregador n° 2 ligado. Um atraso aqui garante que o material ndo
esteja sendo transportado durante o despejo, 0 que poderia causar imprecisdées no
rendimento e na leitura totalizadora.

PMC - Progressively Metered Cycles (Ciclos Medidos Progressivamente)
formato: XXYYY (contagens/porcentagem)
funcdes: XX: NuUmero de ciclos a medir para os ajustes iniciais da taxa.

yyy  Porcentagem do peso limite a atingir durante os ciclos iniciais de medic&o.

RLT - Rated Learning Threshold (Limite de aprendizagem nominal)

formato: XXXXX (%)
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funcdes: Porcentagem da meta de dispensa que deve ser atingida através de uma determinada
tentativa de preenchimento para que ocorra um ajuste da taxa.
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Aquecedor

PTS - Preheat Temperature Setpoint (Valor de referéncia da temperatura de pré-aquecimento)
formato: xxxxX (°F ou °C)

funcdes: Temperatura alvo de entrada de ar do funil de aquecimento durante o pré-aquecimento
(quando o valor de referéncia do pré-aquecimento é definido como "Temperatura").

PHT - Preheat Time (Tempo de pré-aquecimento)
formato: XXXXX  (minutos)

funcdes: 1. Quando o modo de pré-aquecimento é definido como "Auto (Automatico)", essa é a
duracdo minima do pré-aquecimento.

2. Quando o modo de pré-aquecimento é definido como "Timed" (Temporizado), essa é
a duragédo do pré-aquecimento.

PHD - Preheat Differential Temperature (Temperatura diferencial de pré-aquecimento)
formato: xxxxX (°F ou °C)

funcbes: Quando o modo de pré-aquecimento do valor de referéncia é ajustado para
"Diferencial", a temperatura de pré-aguecimento é automaticamente ajustada para esse
namero de graus abaixo da temperatura de funcionamento (RTS).

PTD - Preheat Target Delta (Delta desejado para o pré-aquecimento)
formato: xxxxX (°F ou °C)

funcobes: Quando o modo de pré-aquecimento é ajustado para "Auto (Automatico)", o pré-
aquecimento terminard automaticamente quando a temperatura do ar de saida do funil
de aquecimento estiver dentro deste nimero de graus da temperatura de pré-
aguecimento, assumindo que o PHT tenha expirado.

RTS - Run Temperature Setting (Ajuste da temperatura de funcionamento)
formato: xxxxX (°F ou °C)

funcbes: Temperatura alvo de entrada de ar do funil de aquecimento durante o pré-aquecimento
(quando o valor de referéncia de pré-aquecimento € definido como "Same as Run
Temp.") (Mesmo da temperatura de funcionamento) e durante todos os ciclos
subsequentes de aquecimento.

AS1 - Ganho do Antecipador (Aquecedor)

formato: XXXxX (nUmero)
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funcdes: Ganho de influéncia do antecipador. Isso determina o efeito que a temperatura futura
prevista tem nos ajustes do nivel de poténcia do aquecedor. Valores mais altos
resultardo em um circuito de controle de calor mais conservador.

CF1 - Frequéncia de ciclo (Aquecedor)

formato: xxxxX (°F ou °C)
funcdes: Excecao do tempo de atualizagédo do circuito. Se ocorrer um aumento da temperatura
acima deste valor dentro de um determinado periodo de atualizacéo do

circuito, uma atualizac¢ao do circuito ocorrera mais cedo.

RU1 - Rate of Correction Upward (Taxa de Correcdo para cima) (Aquecedor)
formato: XXXXX (%)

funcbes: Fator de amortecimento aplicado aos periodos de controle que tém uma temperatura
antecipada abaixo do valor de referéncia. Valores mais altos resultardo em um
aumento de temperatura mais conservador.

RD1 - Rate of Correction Downward (Taxa de corregdo para baixo) (Aquecedor)

formato: XXXXX (%)
funcbes: Fator de amortecimento aplicado aos periodos de controle que tém uma temperatura
prevista acima do valor de referéncia. Valores mais altos resultardo em uma

gueda de temperatura menos conservadora.

CH1 - No Change High (Sem mudanca alta) (Aquecedor)
formato: XXxXxX (1/10°F ou °C)

funcbes: Banda morta acima do valor de referéncia. Expresso em décimos de um grau.
CL1 - No Change Low (Sem mudanca baixa) (Aquecedor)
formato: XXXXX (1/10°F ou °C)

funcdes: Banda morta abaixo do valor de referéncia. Expresso em décimos de um grau.

PR1 - Percent Reduction (Reducéo percentual) (Aquecedor)

formato: XXXXX (%)
funcdes: Porcentagem de reducéo de calor em casos especiais. Se a temperatura real for
superior a OT1 acima do valor de referéncia , 0 ciclo de funcionamento do

aquecedor sera reduzido neste valor.
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UT1 - Update Timer (Timer de atualizacédo) (Aquecedor)
formato: XXXXX (segundos)

funcdes: Tempo normal de atualizac&o do circuito de controle de calor.

OT1 - Alarme de excesso de temperatura (Aquecedor)

formato: xXyyy (segundos/ °F ou °C)
funcodes: XX: Tempo que a temperatura do ar de entrada do funil de aquecimento deve estar
acima do valor de referéncia antes que uma reducéo H1 igual a PR1 seja

disparada. Observacéao: se (3) reducbes sucessivas do PR1 ocorrerem, um alarme de
sobretenséo do funil de aquecimento é disparado.

yyy  Numero de graus que a temperatura de entrada do funil de aquecimento deve
estar acima do valor de referéncia para que iSso ocorra.

NH1 - No Heat Alarm (Alarme de auséncia de calor) (Aquecedor)
formato: XXXXX (segundos)

funcbes: Tempo maximo apds o inicio de um ciclo térmico, durante o qual uma das duas
condicbes a seguir deve ser detectada:

1. atemperatura deve subir 20 graus
2. atemperatura deve se mover pelo menos 20% em direcdo ao alvo

Se nenhuma das condi¢des for atendida, um alarme "NO HEAT (AUSENCIA DE
CALOR)" sera acionado.

MP1 - Maximum Percentage (Porcentagem maxima) (Aquecedor)
formato: XXXXX (%)

funcbes: Ciclo maximo permitido de funcionamento do aquecedor. Isso pode ser usado para
limitar efetivamente o tamanho efetivo do aquecedor.

MAX - Maximum Temperature Setpoint (Valor de referéncia maximo de temperatura)
formato: xxxxX (°F ou °C)

funcbes: Pré-aquecimento maximo permissivel definido pelo usuario e valores de referéncia de
temperatura de funcionamento. Usado para limitar o valor com que o operador pode
ajustar as temperaturas de secagem.
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ESL - Energy Saver Limit (Limite de economia de energia)
formato: xxxxx (°F ou °C)

funcoes: A temperatura do ar de exaust&o do funil de aquecimento, na qual o modo de economia
de energia fara efeito se for ajustado para o0 modo "Limite".

EST - Energy Saver Time (Tempo de economia de energia)
formato: xxXyyy (minutos/minutos)

funcdes: XX: Tempo de inatividade do inicio do ciclo de economia de energia. O
economizador de energia € inibido para esse tempo no inicio de um ciclo de
aguecimento.

yyy  Se este periodo transcorrer depois que o economizador de energia entrar em
operagéo durante um ciclo de aquecimento, o soprador e o aquecedor se
energizardo para trazer o funil de aquecimento de volta a temperatura.

ESP - Energy Saver Proportioning (Proporcéo para economizador de energia)
formato: XXyyy (minutos/%)

funcdes: XX: Tempo minimo desligado do aquecedor do inicio de ciclo quando o
economizador de energia esta ajustado no Modo dindmico

yyy  Percentual de tempo desligado de inicio do ciclo de aguecimento quando o
economizador de energia é ajustado no Modo dinamico

RMP - Temperature Ramp Settings (Configuracfes de aumento gradual de temperatura)

formato: xyyzz (incrementos/minutos/°F ou °C)

funcdes: X: Numero de degraus de temperatura durante um aumento gradual de
temperatura.
yy Duracdo de um aumento gradual de temperatura.
zz: Intervalo de temperatura de um aumento gradual de temperatura.

CTM - Temperatura de resfriamento

formato: xxxxxX (°F ou °C)

funcdes: Alvo da temperatura de resfriamento do funil de aquecimento.
Observacgdo: O modo de resfriamento deve ser ativado para que este parametro tenha
efeito.
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CTR - Cooldown Timer (Timer de resfriamento)
formato: XXXXX (minutos)
funcdes: Tempo de resfriamento do funil de aquecimento.

Observacédo: O modo de resfriamento deve ser ativado para que este parametro tenha
efeito.

H1W - Heater Wattage (Poténcia do aquecedor) (Aquecedor)
formato: xxXxxx (Watts)

funcbes: Poténcia do aquecedor primario. Esse valor é usado nos calculos de consumo de
energia.

HCT - Heater Cooldown Time (Tempo de resfriamento do aquecedor) (Aquecedor)
formato: XXXXX (segundos)

funcbes: XX: O tempo entre o desligamento do soprador e do aguecedor.

PGS - Valor de referéncia de temperatura (Aquecedor de purga)
formato: xxxxX (°F ou °C)

funcbes: Temperatura do valor de referéncia do ar de purga/inertizagéo.

AS2 - Ganho do antecipador (Aquecedor de purga)
formato: XXXXX (nUmero)

funcbes: Ganho de influéncia do antecipador. Isso determina o efeito que a temperatura futura
prevista tem nos ajustes do nivel de poténcia do aquecedor. Valores mais altos resultardo em um
circuito de controle de calor mais conservador.

CF2 - Frequéncia de ciclo (Aquecedor de purga)
formato: xxxxxX (°F ou °C)

funcdes: Excecéo do tempo de atualizag&o do circuito. Se ocorrer um aumento da temperatura
acima deste valor dentro de um determinado periodo de atualizacao do circuito, uma atualizacao do
circuito ocorrera mais cedo.
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RU2 - Taxa de correcdo para cima (Aquecedor de purga)
formato: XXXXX (%)

funcdes: Fator de amortecimento aplicado aos periodos de controle que tém uma temperatura
antecipada abaixo do valor de referéncia. Valores mais altos resultardo em um
aumento de temperatura mais conservador.

RD2 - Taxa de correcao para baixo (Aquecedor de purga)

formato: XXXXX (%)
funcdes: Fator de amortecimento aplicado aos periodos de controle que tém uma temperatura
prevista acima do valor de referéncia. Valores mais altos resultardo em uma

gueda de temperatura menos conservadora.

CH2 - Sem mudanca alta (Aquecedor de purga)
formato: XXxxX (1/10°F ou °C)

funcbes: Banda morta acima do valor de referéncia. Expresso em décimos de um grau.
CL2 - Sem mudanca baixa (Aquecedor de purga)
formato: XXxxX (1/10°F ou °C)

funcbes: Banda morta abaixo do valor de referéncia. Expresso em décimos de um grau.

PR2 - Reducéo percentual (Aquecedor de purga)

formato: XXXXX (%)
funcdes: Porcentagem de reducdo de calor em casos especiais. Se a temperatura real for
superior a OT1 acima do valor de referéncia , 0 ciclo de funcionamento do

aquecedor sera reduzido neste valor.

UT2 - Temporizador de atualizagdo (Aquecedor de purga)
formato: XXXXX (segundos)

funcdes: Tempo normal de atualiza¢do do circuito de controle de calor.

OT2 - Alarme de excesso de temperatura (Aquecedor de purga)
formato: xxyyy (segundos/ °F ou °C)

funcdes: XX: Tempo gque a temperatura do ar de purga deve estar acima do valor de
referéncia antes que uma  reducdo H2 igual a PR2 seja disparada. Observacao: se
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(3) reducdes sucessivas do PR2 ocorrerem, um alarme de excesso de temperatura
do aquecedor de purga é disparado.

yyy  Numero de graus que a temperatura do ar de purga deve estar acima do valor
de referéncia para que isso ocorra.

NH2 - Alarme Auséncia de calor (Aquecedor de purga)
formato: XXXXX (segundos)

funcdes: Tempo maximo apés o inicio de um ciclo térmico de purga, durante o qual uma das
duas condi¢des a seguir deve ser detectada:

1. atemperatura do ar de purga deve subir 20 graus
2. atemperatura do ar de purga deve se mover pelo menos 20% em direcdo ao alvo

Se nenhuma das condi¢des for atendida, um alarme "NO HEAT (AUSENCIA DE
CALOR)" seré& acionado.

DPD - Atraso na purga seca
formato: XXYYYY (segundos/segundos)

funcbes: XX: O tempo entre a abertura da valvula solenoide do ar de purga e a energizacao
do aquecedor de ar de purga

yyy O tempo entre o desligamento do aquecedor de ar de purga e o fechamento da
valvula solenoide de ar de purga.

PST - Tempo de purga e desligamento
formato: XXXXX  (minutos)

funcbes: O tempo que o sistema do ar de purga continuard a funcionar apés a distribuicdo final
da camara de vacuo.

H2W - Poténcia do aquecedor (Aquecedor de purga)

formato: XXXXX  (watts)

funcdes: Poténcia do aquecedor de purga. Esse valor é usado nos calculos de consumo de
energia.

Pagina | 77 Rev. 8 de julho de

2021



ULTRA por Maguire® - Secador ULTRA de baixa energia - Maguire Products, Inc.

Célula de carga

KDF - Load Cell Stable Weigh (Peso estavel da célula de carga)
formato: XXXXX (contagem)

funcdes: Flutuacdes maximas admissiveis da célula de carga durante uma leitura de peso
durante as operacdes de enchimento. Um nimero menor equivale a uma leitura mais
precisa, mas pode atrasar o sistema.

LST - Load Cell Stable Time (Tempo estavel da célula de carga)
formato: xxxxX (milissegundos)

funcdes: O tempo em que as contagens brutas da célula de carga devem permanecer dentro da
janela estabelecida pelo KDF antes que uma leitura de peso seja feita.

LCZ -Load Cell Zero (Zero da célula de carga)
formato: XXXXX (contagem)

funcgodes: FlutuacBes maximas admissiveis da célula de carga durante uma leitura de peso
durante uma calibracdo de zero e completa.

WST - Weight Settle Time (Tempo estabelecido do peso)

formato: XXXyy (segundos/segundos)
funcbes: xxx: O tempo entre o fechamento da vélvula de enchimento da camara de vacuo e o
registro da leitura da célula de carga da camara de vacuo. Isso é para permitir o
assentamento da leitura da célula de carga da camara de vacuo.
yy O tempo entre o fechamento da valvula de enchimento do funil de retencéo e o

registro da leitura da célula de carga do funil de retencdo. Isto é para permitir a
regularizacéo da contagem da célula de carga do funil de retencao.

LZ1 -Load Cell Zero (Zero da célula de carga)
formato: XXXxX (contagem)

funcdes: Contagem de células de carga zero no funil de retencao definida em fabrica. Este
parametro garante que todas as calibracdes zero da célula de carga do funil de
retencdo pos-fabrica estejam dentro de +/- 20% da nominal, garantindo que uma
condicéao bruta fora de calibracéo ndo se desenvolva.

LZ2 -Load Cell Zero (Zero da célula de carga)

formato: XXXXX (contagem)

funcbes: Contagem de células de carga zero na camara de vacuo definida em fabrica. Esse
parametro garante que todas as calibragdes zero da célula de carga da camara de
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vacuo pas-fabrica figuem dentro de +/- 20% da nominal, garantindo que uma condi¢céo
bruta fora de calibrac&o n&o se desenvolva.
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VAcuo

VTS - Vacuum Time Setting (Configuracdo do tempo de vacuo)

formato: xxXyyy (minutos/minutos)

funcdes: XX: Tempo minimo de ciclo de vacuo com entrada do usuario.

yyy  Tempo de ciclo de vacuo.
VPL - Vacuum Pressure Low (Baixa presséo de vacuo)
formato: xxXxxX (mm Hg absoluto)

funcoes: Valor de referéncia da pressé@o da camara de vacuo.

VPD - Vacuum Pressure Delta (Delta da pressdo do vacuo)

formato: XXYYYY (segundos/mm Hg)
funcbes: XX: Tempo em que o gerador de vacuo continuara a funcionar depois que o VPL for
alcancado.

yyy  Banda morta de presséo a vacuo/histerese.

VSO - Vacuum Shutdown Offset (Defasagem no desligamento do vacuo)
formato: XXXXX (segundos)

funcbes: Tempo antes que o tempo de vacuo (VTS) expire, comeca a equalizagcdo da presséo de
vacuo. Isso é para compensar o tempo de equalizagéao.

LVT -Vacuum Shutdown Offset (Defasagem de desligamento do vacuo)

formato: XXXXX (segundos)
funcdes: Tempo que o gerador de vacuo funcionara antes que uma verificacao de condicao de
VACUO BAIXO seja feita. Ver alarme de VACUO BAIXO na sec¢&o Alarmes.

NVT - No Vacuum Timeout (Sem tempo limite de vacuo)
formato: XXyyy (contagens/segundos)

funcdes: XX: NUmero de tentativas de reciclagem da porta de vacuo que serao feitas em uma
tentativa para eliminar uma falha de vacuo antes que um alarme NO VACUUM (SEM
VACUO) seja acionado.

yyy  Tempo que o gerador de vacuo funcionara antes que uma verificacao da
condicdo NO VACUUM (SEM VACUO) seja feita. Veja o alarme NO VACUUM
(SEM VACUO) na secéo Alarmes.
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VPT - Vacuum Purge Timer (Timer de purga a vacuo
formato: XXxxX (segundos)

funcdes: Tempo adicional que a vélvula de purga/equaliza¢do da camara de vacuo permanecera
aberta depois que a cAmara de vacuo atingir a pressao de equalizacdo. Isso € para
garantir que a camara de vacuo nao seja deixada sob um estado de vacuo parcial no
final de um ciclo de vacuo.

VPI - Vessel Purge Interval (Intervalo de purga do recipiente)

formato: XXYYYY (segundos/segundos)

funcdes: XX: Porcentagem da atmosfera evacuada que serd substituida durante uma purga.
yyy Intervalo entre os ciclos de purga da camara de vacuo.

ATM - Atmospheric Pressure (Pressdo atmosférica)

formato: xXxxX (mm Hg absoluto)

funcgodes: A pressdo atmosférica medida. Esse parametro é atualizado automaticamente uma vez
por ciclo.

Sistema

ELT - Event Logging Time (Tempo do registro de eventos)
formato: XXXXX (segundos)

funcbes: O tempo entre as entradas de linha de dados do registro de eventos.

EUS - Energy Usage Settings (Configuraces de uso de energia)
formato: XXYYYY (décimos de horas/segundos)
funcbes: XX: Comprimento da matriz de média de consumo de energia.

yyy  Tempo entre leituras instantdneas de consumo de energia. Essas leituras
preenchem a matriz de consumo médio de energia.
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Visao geral da configuracao do sistema

O menu de configuragéo do sistema € acessivel a partir da tela do menu de configuracao e inclui
amplas configuragdes gerais do sistema, como por exemplo: Registro de dados, preferéncias,
diagndsticos, descansos e comunicacdes. Abaixo esta uma visao geral das opcdes que estao
localizadas dentro do menu de configuracdo do sistema.

Preferéncias do
sistema

Diagnostico

Comunicacoes
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Change Passwords (Alterar senhas) — Define a senha do Setup Menu
(Menu de configuracé@o). A senha padrdo é 22222. A definicdo da senha
como 00000 desabilita a protecao por senha.

Data e hora - Definir hora, data e formato da data.

Unidades do visor: Fahrenheit (°F) ou Celsius ((°C), Pounds (Ib) ou
guilogramas (kg), Pressdo: Unidades de pressédo absoluta ou diferencial:
mmHg ou inHg.

Language (Idioma) — Define o idioma atual.

Opcdes da barra de navegacao - Configure as teclas de funcdo do lado
direito.

Screen Options (Opc¢des de tela) — Opcdes de protetor de tela, brilho
da tela, calibracéo da tela e opg¢fes na tela. Opc¢des na tela séo
informages exibidas na parte superior da tela inicial incluindo:
Data/Hora, niumero do modelo, ID MLAN, conectividade USB,
conectividade Ethernet.

A calibracdo da tela também pode ser realizada pressionando-se
e segurando atela sensivel ao toque em qualquer lugar enquanto se
liga a energia.

System Information (Informagdes do sistema) — Informacdes do
sistema exibe as informacgdes especificas relacionadas ao sistema sobre
o controlador e o secador.

Load-Cell Diagnostics (Diagnéstico da célula de carga) — Exibe as
informacdes de diagndstico da célula de carga do funil de retencéo e da
camara de vacuo.

Alarm and Event Log (Registro de alarmes e eventos) — Exibe a tela
de registro de alarmes e eventos. Veja a pagina 93 para mais detalhes

Horimetros - Tempo de processamento/execucdo dos registros da
maquina. O horimetro de manutencgéo é reinicializavel.

Dryer I.D. Number (Niumero de Identificacdo do Secador) - Define o
namero de identificacdo do secador. Digite um namero de identificacdo
para este secador ULTRA em particular. Esse nimero de identificacéo
aparecerd em todos os relatorios impressos. Se mais de uma unidade
estiver presente, isso ajuda a identificar os relatérios. Se usar o
Protocolo MLAN para reunir dados automaticamente, entdo cada
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controlador deve ter um endereco Unico. Os numeros validos sdo 000 a
255.

Modbus Server (Servidor Modbus) — Habilitar ou desabilitar o TCP
Modbus.

Configuracao TCP/IP — Habilite o DHCP ou defina um endereco IP
estatico, mascara de subrede e gateway padrao.

Para obter mais informacdes sobre comunicagfes consulte a pagina 85.

Restabelecimentos User Settings (Configuracdes do usudrio) — Salva/Restaura as
configuragcdes — Usado para salvar ou restaurar os parametros salvos
anteriormente. Para mais informag8es sobre como salvar e restaurar
configuragdes, consulte a pagina 87.

Factory Access (Acesso de fabrica) — Somente para acesso de fabrica.
Restore All — (Restaurar tudo)Restaura os valores padrdes de fabrica.

ADVERTENCIA: Fazer apenas um 'Restore All' (Restaurar
tudo)
guando orientado por um técnico da Maguire.

Restore Parameters (Restaurar parametros) — Restaura os parametros
novamente para os padrdes de fabrica.

Firmware Update - Atualizag&o do firmware ULTRA-600/1000. Consulte
a pagina 117.

Registro de dados O controlador de tela sensivel ao toque Maguire ULTRA da ao usuario
algumas opg¢bes sobre como registrar eventos da maquina e onde salvar
tais eventos. Uma vez acessado o menu 'System Configuration
(Configuracdo do Sistema)', o usuario pode acessar o Menu de Registro
de Dados.

O usuario sera levado a seguinte tela (mostrada abaixo), para alternar
entre 'Internal Flash Only (Flash interno apenas)' e 'Internal Flash and
USB (Flash interno e USB)'.

Com o 'Flash interno e USB' verificado, os eventos serdo impressos em
um pen drive, se houver algum presente. Um arquivo chamado

“ULT DIAG.TXT” e “ULT DIAG.CSV” sera salvo no diretorio
/IMAGUIRE.
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System Data Logging

T
4756 T
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OBSERVACAO: o tamanho méaximo do pendrive é de 32 GB.

Controle de acesso O menu Controle de Acesso permite que a protecdo por senha seja
adicionada aos principais recursos do processo de secagem ULTRA.
Dentro de cada "Nivel de Acesso", se 0s recursos tiverem uma marca de
verificacao verde, entdo ele se aplica a esse nivel de acesso atual. Por
exemplo, se cada recurso for verificado dentro da categoria "Todos",
entdo ndo ha prote¢do por senha para nenhum dos recursos. Se a
protecao por senha foi desejada para a 'Temperatura de Entrada T1',
entdo ela precisa ser desmarcada a partir do nivel 'Todos' e habilitada
dentro do nivel 'Operador' ou 'Admin’.

Access Control

T1 Inlet Temperature Totalizer Reset

Preheat Time Bulk Density

Vacuum Time

Vacuum Chamber

Weight Preset Defaults

Retention Hopper
Weight

Edit Presets

ccess Levels

Checked items indicate that
the Control is available from

W the selected Access Level

s
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Access Control S —ad

P , T1 Inlet Temperature Totalizer Reset Clear Logs
]
Preheat Time | Flexbus

Vacuum Time

&

the selected Access Level

Access Levels
Checked items indicate that
the Control is available from

=
F7 5

Opcoes de exibicdo OpcoOes de exibicdo - Mostrar/ocultar informacdes e op¢des nas telas do
controlador.
e CycleInfo (Informac@es de ciclo) — LIG/DES — Exibe
informacdes de ciclo na tela principal.

e Dispense Time (Tempo de dispensa) — LIG/DES — Exibe o
tempo de enchimento na tela principal.

e HH Residence - ON/OFF (Retencao HH - LIGA/DESLIGA) -
Quando ON (Ligado), exibe um timer de contagem regressiva
(parametro RAL) indicando quando um alarme soara alertando
gue o material ficou muito tempo assentado no funil de retencéo.

e Show Throughput (Mostrar o rendimento) — Exibe o
rendimento (Ib ou kg por hora)

e Show T4 Temperature (Mostrar Temperatura T4) - Exibe a
temperatura real, se equipada.

e Energy Usage — ON/OFF (Uso de energia - LIGA/DESLIGA) -
Alterna o uso de energia e pode ser visto no menu Informacdes
Avancadas na tela inicial.

e Mouse Over - ON/OFF (Passar o mouse - LIGA/DESLIGA) - O
icone do mouse liga e desliga as cAmaras da tela inicial. Isso é
puramente para a estética visual.
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Configuracédo das comunicacdes

A comunicacdo ULTRA-600/1000 permitiu a comunicagdo por software via Ethernet usando o
Protocolo MLAN. Para obter mais informac6es sobre o Protocolo MLAN e o Secador ULTRA-
600/1000 veja o manual do Protocolo MLAN, disponivel no site da Maguire Products, Inc.

o Comunicagdes MLAN pela Ethernet usam a porta 9999 para se comunicarem.

Comunica¢des Modbus, quando habilitadas (consulte abaixo), usam a porta 502.
NOTE

Definicdo do numero de identificacdo MLAN

Pressione ‘ O visor solicitara uma senha. Em seguida
(padrao: 22222) pressione: -I

Pressione @ System O visor exibira as categorias de Configuracéo do sistema.
Configuration

Pressione Comunicacgdes O visor exibira as categorias de Comunicac¢fes do sistema.
Pressione  Numero I.D. MLAN O visor exibira a tela Numero 1.D. MLAN.

Nessa tela, digite 0 novo nimero ID usando o teclado. Os
nameros de identificacdo vélidos sdo de 1 a 254.

Pressione -I Para salvar as Alteracoes.

Definicdo do endereco IP, Mascara de subrede, Porta de entrada

Pressione ‘ O visor solicitarda uma senha. Em seguida l_
(padrao: 22222) pressione: -
Pressione @ System O visor exibira as categorias de Configuracéo do sistema.
Configuration

Pressione Comunicacobes O visor exibira as categorias de Comunica¢fes do sistema.

Pressione Configuracéo TCP/IP O visor exibira a tela Configuracédo de TCP/IP. Nessa tela,
digite o endereco IP, a mascara de subrede e o0 gateway
padrdo. Use o teclado para digitar o nimero no campo
destacado em verde. Para avancar para o préximo campo,
toque no campo para editar e digite o valor desejado.

Pressione -I Para salvar as Alteracdes.
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Habilita(;éo do Modbus

Pressione

Pressione

Pressione

Pressione

Pressione

System
Configuration

Comunicagdes

Servidor Modbus
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O visor solicitara uma senha.
(padréo: 22222)

O visor exibird as categorias de Configuracao do sistema.

Em seguida
pressione:

O visor exibira as categorias de Comunicacgfes do sistema.

O visor exibira a tela Servidor Modbus. Nessa tela, pressione a
caixa de selecdo Habilitar para habilitar o Modbus.

Para salvar as Alteracdes.
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Visao geral da Central de impressao

e

A central de impresséo esta disponivel na tela inicial pressionando o botédo Print Center
(Central de impresséo). Print Center (Central de Impressédo) exibe uma tela de menu de
opcoes relativas a impressoées incluindo pardmetros, eventos e alarmes, arquivo de registro
de dados ndo processados e histérico de alarme. Para imprimir o Registro de Alarmes,
Parametros ou Registro de Eventos, deve ser conectado um pendrive ao ULTRA.

A Central de impresséo também pode ser acessada a partir do Menu 'Configuragdo’, como
mostrado abaixo

Setup Options

Dryer
Configuration

!
s J:
=

@ System

Configuration

Print Center

OBSERVACAO: o tamanho maximo do pendrive é de 32 GB.

Os arquivos serao criados no pendrive na raiz da unidade.

ULT_ALRM.TXT - Registro de Alarme
ULT_EVNT.CSV - Registro de eventos (.CSV)
ULT_EVNT.TXT - Registro de eventos
ULT_PARM.TXT - Registro de parametros

Imprimir par@metros  Salva o parametro completo e os valores, bem como outras informagdes no

pendrive.

Imprimir eventos Uma combinacéo de linhas de status em intervalos definidos, bem como

eventos mecanicos.

Imprimir historico de  Salva em um pendrive qualquer alarme registrado desde o registro de alarmes

alarme foi apagado pela ultima vez.
Imprimir eventos Exporta dados para o arquivo .CSV.
para .CSV
Copiar arquivo de Copia o arquivo de registro ndo processado para um pendrive para andlise pelo
registro técnico da Maguire.
Salvar tudo Salva todos os registros acima no pendrive.
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Limpar todos os Limpa todos os alarmes e eventos que sdo armazenados localmente e apaga o
alarmes e eventos registro.
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Impressao de parametros - Exemplo

*Um asterisco ao lado de um valor na coluna "configuracao" indica que o parametro foi alterado de seu
valor padréo.

Relatério de Parametros
Impresso em 24/05/21 10hOlmin
Modelo: ULTRA-600

Nacleo HMI: 4357 (Tela sensivel ao toque)
Firmware HMI: UO514A

Firmware de E/S: U0514A

HMI Bootloader: 2.26

I/0 Bootloader: 1.03

N° de série#: 000000-00

MAC Address: 00:1C:1A:00:7B:68
Comunicagdo A-a-D: UART

INDICE NOME ABBR CONFIGURAGCAO PADRAO MIN MAX UNIDADES
Soprador:

Bl Limite baixo VFD BLF 00025 00025 00025 00060 Freq

B2 Limite alto VFD BHF 00060 00060 00050 00070 Freq

B3 Unidade VFD BDF 00040 00040 00000 99999 Freq

B4 Nivel zero VFD BZL 00045 00045 00000 00100 Percentagem

B5 Ajuste de nivel VFD BLA 00025 00025 00025 00060 Freq

B6 Estrangulador de calor VFD BHT 00100 00100 00000 99999
Percentagem

B10 Poténcia maxima do soprador BMW 08000 08000 00000 99999 Watts
Bll Tempo de atraso do fluxo de ar ADT 00000 00000 00000 99999 Segundo

Bl12 Tempo de detecgdo do soprador BDT 00010 00010 00000 99999

Segundo

Dispensa:

D1 Cémara de vacuo de alto nivel VCH 00150* 00200 00000 00192 Peso

D2 Camara de vacuo de baixo nivel VCL 00015 00015 00000 00050 Peso

D3 Nivel alto do funil de retencéo RHH 00175%* 00225 00000 00214 Peso

D4 Nivel baixo do funil de retengédo RHL 00015 00015 00000 00150 Peso

D5 Densidade aparente do material BLK 00035 00035 00000 00150

Peso/Vol

D6 Taxa de enchimento da cédmara de vacuo VFR 08041* 10000 02500 15000 g/s
D7 Taxa de despejo da cédmara de vacuo VDR 00000 00000 00000 15000 Gram/S
D8 Tempo de enchimento da cémara VFT 00025 00025 00000 99999

Segundo

D9 Tempo de despejo da céamara VDT 00060 00060 00000 99999 Segundo

D10 Tempo de defasagem no enchimento FLA 00400 00400 00000 01000 Tempo

D11 Tempo de defasagem no despejo DLA 00300 00300 00000 01000 Tempo

D12 Atraso da porta de vacuo VGD 00404 00404 00000 99999 Segundo

D13 Ajuste de enchimento da cémara VFA 04050 04050 00000 99999

Cnt/peso

D14 Atraso do despejo do funil de aquecimento HDD 00015 00015 00000 99999
Segundo

D15 Limite de despejo de vacuo VCT 00250 00250 00000 99999 g/s

D16 Novas tentativas de despejo da céamara CDR 05003 05003 00000 10099
Pct/Ret

D17 Alarme de retengdo RAL 20120 20120 00000 65999 Peso/Min

D18 Tamanho do lote BCH 00000 00000 00000 99999 Peso

D19 Ponto de disparo do carregador LTP 15050 15050 00000 99250
Tempo/peso

D20 Corte do rendimento do carregador LTC 00005 00005 00000 99999

Peso/Min

D21 Volume do funil de aquecimento HHV 00120 00120 00000 99999

Volume

D24 Tempo de atraso do carregador 2 L2D 00030 00030 00000 99999

Segundo

D25 Ciclos medidos progressivamente PMC 01060 01060 00000 99999 Cnt/Pct

D26 Limite de aprendizagem de taxas RLT 00025 00025 00000 99999

Percentagem

Aquecedor:

H1-1 Temperatura de pré-aquecimento PTS 00180* 00150 00074 00437 Grau
H1-2 Tempo de pré-aquecimento PHT 00010* 00060 00001 00999

Minuto

H1-3 Diferencial de pré-aquecimento PHD 00020 00020 00001 00999 Grau
H1-4 Delta alvo de pré-aquecimento PTD 00030 00030 00000 99999 Grau
H1-5 Temperatura de funcionamento RTS 00180* 00150 00074 00437

Grau

H1-6 Ganho do antecipador (Aquecedor) Asl 00150 00150 00000 99999 Namero
H1-7 Frequéncia do ciclo (Aquecedor) CFl 00010 00010 00000 99999 Grau
H1-8 Taxa de corregdo para cima (Aquecedor) RU1 00006 00006 00000 99999 Percentagem
H1-9 Taxa de corregdo para baixo (Aquecedor) RD1 00005 00005 00000 99999 Percentagem
H1-10 Sem mudanga alta (Aquecedor) CH1 00005 00005 00000 99999 1/10 Grau
H1-11 Sem mudanga baixa (Aquecedor) CL1 00010 00010 00000 99999 1/10 Grau
H1-12 Porcentagem de redugdo (Aquecedor) PR1 00005 00005 00000 99999
Percentagem

H1-13 Timer de atualizagdo (Aquecedor) UT1l 00010 00010 00000 99999

Segundo
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H1-14

Alarme de excesso de temperatura (Aquecedor) OT1 10009 10009 00000 99999
S/Grau
H1-15 Alarme de auséncia de calor (Aquecedor) NH1 00180 00180 00000 99999
Segundo
H1-16 Porcentagem maxima (Aquecedor) MP1 00066* 00100 00000 99999 Porcentagem
H1-17 Valor de referéncia da temperatura maxima MAX 00350 00350 00074 00374
Grau
H1-18 Limite do economizador de energia ESL 00115 00115 00095 00115
Grau
H1-19 Tempo do economizador de energia EST 05030 05030 00000 99999
Min/Min
H1-20 Proporgédo do economizador de energia ESP 02060 02060 00000 60999 Min/Pct
H1-21 Configuragdes de aumento gradual de temperatura RMP 52036 52036 00000 99999
Inc/Min/Grau
H1-22 Temperatura de resfriamento CTM 00120 00120 00032 00300 Grau
H1-23 Timer de resfriamento CTR 00060 00060 00000 99999 Minutos
H1-24 Poténcia do aquecedor (Aquecedor) H1W 20000 20000 00000 99999 Watts
H1-25 Tempo de resfriamento do aquecedor (Aquecedor) HCT 00002 00002 00000 99999
Segundo
H2-1 Valor de referéncia da temperatura (Aquecedor de purga) PGS 00180* 00150 00074 00375
Grau
H2-2 Ganho do antecipador (Aquecedor de purga) AS2 00200 00200 00000 99999 Numero
H2-3 Frequéncia de ciclo (Aquecedor de purga) CF2 00010 00010 00000 99999 Grau
H2-4 Taxa de corregdo para cima (Aquecedor de purga) RU2 00020 00020 00000 99999
Porcentagem
H2-5 Taxa de corregdo para baixo (Aquecedor de purga) RD2 00004 00004 00000 99999
Porcentagem
H2-6 Sem mudanga alta (Aquecedor de purga) CH2 00005 00005 00000 99999 1/10
Grau
H2-7 Sem mudanga baixa (Aquecedor de purga) CL2 00010 00010 00000 99999 1/10
Grau
H2-8 Porcentagem de redugdo (Aquecedor de purga) PR2 00002 00002 00000 99999
Porcentagem
H2-9 Temporizador de atualizagdo (Aquecedor de purga) uT2 00010 00010 00000 99999
Segundo
H2-10 Alarme de excesso de temperatura (Aquecedor de purga) oT2 15009 15009 00000
99999 s/grau
H2-11 Alarme de auséncia de calor (Aquecedor de purga) NH2 00180 00180 00000 99999
segundo
H2-12 Saida fixa (Aquecedor de purga) FO2 00000 00000 00000 99999 Porcentagem
H2-13 Atraso da purga seca DPD 02020 02020 00000 99999 s/s
H2-14 Purga e Desligamento PST 00020 00020 00000 99999 Minutos
H2-15 Poténcia do aquecedor (Aquecedor de purga) H2W 01250 01250 00000 99999
Watts
Célula de carga:
Ll Peso estavel da célula de carga KDF 00500 00500 00000 99999 Numero
L2 Tempo estavel da célula de carga LST 00100 00100 00000 99999
Milissegundos
L3 Zero da célula de carga LCz 01000 01000 00000 99999 Namero
L4 Tempo estabelecido do peso WST 01005 01005 00003 99999 Segundo
L5 Limite Zero da Célula de Carga 1 Lzl 00000 00000 00000 99999 Namero
L6 Limite Zero da Célula de Carga 2 LZ2 00000 00000 00000 99999 Numero
Vacuo:
v1i Ajuste do Tempo de Vacuo VTS 05020 05020 00001 99999 Minuto
v2 Baixa pressdo de vacuo VPL 00080 00080 00000 99999 Namero
v3 Delta de pressdo de vacuo VPD 05020 05020 00000 99999 s/mmHg
v4 Defasagem do desligamento do vacuo VSO 00060 00060 00000 99999
Segundo
V5 Tempo limite de vacuo baixo LVT 00150 00150 00000 99999 Segundo
vé Sem tempo limite de vacuo NVT 03045 03045 00000 99999 Cnt/s
v7 Timer de purga da cémara VPT 00010 00010 00000 99999 Segundo
v8 Intervalo de purga da camara VPI 85300 85300 00000 99999 s/s
vo Pressdo Atmosférica ATM 00764* 00760 00000 00999 mmHg
Sistema:
s1 Tempo de registro de evento ELT 00010* 00060 00001 99999 Segundo
s2 Configuragdo do uso de energia EUS 20030 20030 00001 99999 Minuto
Alarm Flags:
Alarme de falta de material Adverténcia
Material pronto Desligado
Temperatura do material Desligado
Alarme de nivel do funil de aquecimento Desligado
Retencgéo Desligado
Alarme de rendimento Ligado
Nova tentativa de despejo Ligado
Pré-aquecimento concluido Desligado
Display Flags:
Desligamento automatico Desligado
Modo de lote Desligado
Informagdes do ciclo Ligado
Visor Rendimento
Tempo de dispensa Desligado

Status de E/S desligado
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Tempo de retengédo Desligado
Mostrar Watchdog Desligado
Tempo de vacuo Desligado
Referéncia de Presséo Absoluta

Configuragdes do aquecimento:

Unidade de temperatura Fahrenheit

Modo de pré-aquecimento cronometrado

Valor de referéncia de pré-aquecimento Mesmo da Temp.
Economizador de energia Lim

Aumento gradual Desligado

Temp. purga Automatico

Outros ajustes:

Unidade de peso Libras

Unidade de pressdo a vacuo mm Hg

Ajuste de enchimento automatico Desligado

Sensor de nivel do funil de aquecimento Desligado
Carregador 1 Desligado

Carregador 2 Desligado

Camara de purga Ligado

Admin. Settings:

de funcionamento.

Soprador VFD

T4 Desligado

T5 Desligado

CALIBRAGAO DA CELULA DE CARGA

NOME ZERO DELTA CTS/GM CHEIO OLTIMA CALIBRACIAO

RH LC: 1086331 2399995 21.2 250.0 05/24/21 09:24AM

VC LC: 1658280 1670656 14.7 250.0 18/05/21 14nh01

Horimetro 3.8

Horimetro de manutengédo: 3.8 (ultimo restabelecimento: nunca restabelecer)
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Alarmes e eventos

Registro de alarmes e eventos

O registro de alarmes e eventos exibe o histérico dos alarmes ativos no momento e outros

eventos com um carimbo de data e hora e a descricdo. Pressione a metade superior ou
; inferior da janela de exibicdo de eventos para rolar a pagina para cima ou para baixo. Os
alarmes podem ser silenciados a partir dessa tela. Outras opg¢fes da tela incluem: Salvar
no pendrive e apagar registro de alarme. Para imprimir o Log de Alarmes e Eventos, é
necessario conectar um pendrive ao secador ULTRA.

Os arquivos serdo criados no pendrive na raiz da unidade.
ULTRA_ALARM.LOG - Registro de Alarme

ULTRA_EVENT.LOG - Registro de eventos

Interpretacdo do registro de evento

Veja a seguir uma descri¢do das colunas de informac¢des em um registro.

Coluna Descricéo
1 data e hora
2 modo de operacédo do secador
3 valor de referéncia da temperatura do ar de entrada do
funil de aguecimento
4 temperatura real do funil de aquecimento
5 ciclo de trabalho do aquecedor (%)
6 temperatura de saida de ar do funil de aquecimento
7 temperatura de saida do material (RTD opcional)
8 tempo decorrido do ciclo de vacuo e tempo ajustado
9 pressédo da camara de vacuo
10 peso do material da cAmara de vacuo
11 peso do material do funil de retencéao
12 rendimento do secador
13 leitura totalizadora
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Registro de eventos - Exemplo

Registro de eventos ULTRA
Impresso em 24/05/21 10h01min

Modelo: ULTRA-600

Ndcleo HMI: 4357 (Tela sensivel ao toque)

Firmware HMI: U0514A

Firmware de E/S: U0514A

HMI Bootloader: 2.26

1/0 Bootloader: 1.03

N° de série#: 000000-00

24/05/21 09h43min55s : *** Secador Iniciado ***

24/05/21 09h43min55s : *** Valvula de alimentacéo de purga seca: LIGADA ***

24/05/21 09h43min55s : *** Soprador Iniciado ***

24/05/21 09h43min57s : *** Status do soprador: LIGADO ***

24/05/21 09h43min57s : *** Aquecedor do funil de aquecimento iniciado ***

24/05/21 09h43min58s : *** Contator do aquecedor: ALTO ***

24/05/21 09h44min08s : MODO: CALOR | T1s: 180F | Tla: 79.0F | TL(ATS): 79.0F | H1: 6.2 | T2s: 180F | T2a: 79.3F | T2(ATS): 81.5F | H2: 5.5|T3: 77.5F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
764mmHg |VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h44min18s : MODO: CALOR | T1s: 180F | T1la: 95.2F | TL(ATS): 98.6F | H1: 11.2 | T2s: 180F | T2a: 86.2F | T2(ATS): 98.2F | H2: 7.8 |T3: 77.7F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h44min29s : MODO: CALOR | T1s: 180F | Tla: 116.1F | TL(ATS): 145.4F | H1: 13.3 | T2s: 180F | T2a: 94.6F | T2(ATS): 110.7F | H2: 9.7 | T3: 78.1F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
764mmHg |VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h44min39s : MODO: CALOR | T1s: 180F | Tla: 134.1F | T1L(ATS): 155.1F | H1: 14.8 | T2s: 180F | T2a: 103.5F | T2(ATS): 116.6F | H2: 11.5| T3: 78.3F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h44min49s : MODO: CALOR | Tls: 180F | T1a: 146.1F | T1(ATS): 163.0F | H1: 15.9 | T2s: 180F | T2a: 111.2F | T2(ATS): 127.6F | H2: 12.9| T3: 78.4F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h44min59s: MODO: CALOR | T1s: 180F | Tla: 153.7F | TL(ATS): 163.6F | H1: 16.9 | T2s: 180F | T2a: 120.2F | T2(ATS): 133.9F | H2: 14.2 | T3: 78.4F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h45min09s : MODO: CALOR | T1s: 180F | T1a: 160.3F | T1(ATS): 166.8F | H1: 17.7 | T2s: 180F | T2a: 128.3F | T2(ATS): 143.1F | H2: 15.2| T3: 78.6F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h45min19s : MODO: CALOR | Tls: 180F | Tla: 165.2F | TL(ATS): 172.2F | H1: 18.1 | T2s: 180F | T2a: 134.8F | T2(ATS): 145.9F | H2: 16.2 | T3: 78.6F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h45min30s : MODO: CALOR | T1s: 180F | Tla: 169.5F | TL(ATS): 174.0F | H1: 18.5| T2s: 180F | T2a: 141.8F | T2(ATS): 154.4F | H2: 16.9 | T3: 78.8F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O0|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h45min40s : MODO: CALOR | Tls: 180F | T1a: 173.3F | T1(ATS): 176.9F | H1: 18.7 | T2s: 180F | T2a: 147.2F | T2(ATS): 157.1F | H2: 17.5| T3: 78.8F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O| TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h45min50s : MODO: CALOR | T1s: 180F | Tla: 175.5F | TL(ATS): 178.9F | H1: 18.7 | T2s: 180F | T2a: 153.5F | T2(ATS): 164.5F | H2: 18.0 | T3: 78.8F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h46min00s : MODO: CALOR | T1s: 180F | Tla: 177.1F | TL(ATS): 179.2F | H1: 18.8 | T2s: 180F | T2a: 159.6F | T2(ATS): 167.9F | H2: 18.3 | T3: 79.0F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h46min10s : MODO: CALOR | Tls: 180F | Tla: 178.5F | TL(ATS): 179.4F | H1: 18.8 | T2s: 180F | T2a: 164.7F | T2(ATS): 175.5F | H2: 18.4| T3: 79.0F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h46min20s : MODO: CALOR | T1s: 180F | T1a: 179.6F | TL(ATS): 181.0F | H1: 18.7 | T2s: 180F | T2a: 168.4F | T2(ATS): 174.7F | H2: 18.6 | T3: 79.0F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h46min30s : MODO: CALOR | T1s: 180F | Tla: 180.1F | TL(ATS): 181.2F | H1: 18.6 | T2s: 180F | T2a: 172.0F | T2(ATS): 178.7F | H2: 18.6 | T3: 79.0F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h46min41s : MODO: CALOR | T1s: 180F | T1a: 180.3F | T1(ATS): 180.5F | H1: 18.6 | T2s: 180F | T2a: 175.3F | T2(ATS): 180.5F | H2: 18.5| T3: 79.2F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h46min51s : MODO: CALOR | T1s: 180F | Tla: 180.9F | TL(ATS): 181.0F | H1: 18.5| T2s: 180F | T2a: 178.0F | T2(ATS): 182.1F | H2: 18.2 | T3: 79.2F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h47min01s : MODO: CALOR | Tls: 180F | T1a: 181.4F | T1(ATS): 182.1F | H1: 18.3 | T2s: 180F | T2a: 180.0F | T2(ATS): 184.1F | H2: 17.6 | T3: 79.2F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: 0| TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h47minlls : MODO: CALOR | Tls: 180F | Tla: 181.6F | TL(ATS): 181.8F | H1: 18.2 | T2s: 180F | T2a: 181.9F | T2(ATS): 185.5F | H2: 16.8 | T3: 79.2F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h47min21s : MODO: CALOR | Tls: 180F | T1a: 181.0F | T1(ATS): 181.4F | H1: 18.1 | T2s: 180F | T2a: 182.7F | T2(ATS): 184.8F | H2: 16.1| T3: 79.2F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: 0| TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h47min31s : MODO: CALOR | T1s: 180F | Tla: 180.9F | T1(ATS): 180.1F | H1: 18.0 | T2s: 180F | T2a: 182.1F | T2(ATS): 182.3F | H2: 15.8 | T3: 79.2F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O| TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h47min42s : MODO: CALOR | Tls: 180F | T1a: 181.0F | T1(ATS): 181.0F | H1: 17.9 | T2s: 180F | T2a: 181.0F | T2(ATS): 180.3F | H2: 15.7 | T3: 79.3F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: 0| TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h47min52s : MODO: CALOR | T1s: 180F | Tla: 181.0F | TL(ATS): 181.2F | H1: 17.8 | T2s: 180F | T2a: 181.2F | T2(ATS): 179.1F | H2: 15.7 | T3: 79.3F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h48min02s : MODO: CALOR | T1s: 180F | T1a: 180.7F | TL(ATS): 180.9F | H1: 17.8 | T2s: 180F | T2a: 182.8F | T2(ATS): 184.5F | H2: 15.1| T3: 79.3F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: 0| TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h48minl12s : MODO: CALOR | T1s: 180F | Tla: 180.7F | TL(ATS): 180.3F | H1: 17.7 | T2s: 180F | T2a: 183.0F | T2(ATS): 185.4F | H2: 14.3 | T3: 79.3F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h48min22s : MODO: CALOR | T1s: 180F | T1a: 180.7F | T1(ATS): 180.5F | H1: 17.7 | T2s: 180F | T2a: 182.1F | T2(ATS): 181.6F | H2: 14.1| T3: 79.3F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: 0| TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h48min32s : MODO: CALOR | T1s: 180F | Tla: 180.7F | TL(ATS): 180.7F | H1: 17.6 | T2s: 180F | T2a: 181.4F | T2(ATS): 180.1F | H2: 14.0 | T3: 79.3F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h48min43s : MODO: CALOR | Tls: 180F | T1a: 180.5F | T1(ATS): 180.5F | H1: 17.6 | T2s: 180F | T2a: 180.3F | T2(ATS): 179.1F | H2: 14.1| T3: 79.3F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: 0| TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h48min53s : MODO: CALOR | Tls: 180F | Tla: 181.2F | TL(ATS): 180.7F | H1: 17.5| T2s: 180F | T2a: 180.5F | T2(ATS): 179.1F | H2: 14.1| T3: 79.3F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h49min03s : MODO: CALOR | T1s: 180F | T1a: 180.9F | TL(ATS): 182.1F | H1: 17.4 | T2s: 180F | T2a: 181.2F | T2(ATS): 182.1F | H2: 13.8 | T3: 79.3F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: 0| TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h49min13s : MODO: CALOR | T1s: 180F | Tla: 180.5F | T1(ATS): 180.3F | H1: 17.3 | T2s: 180F | T2a: 181.6F | T2(ATS): 182.3F | H2: 13.4| T3: 79.5F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h49min23s : MODO: CALOR | T1s: 180F | T1a: 180.3F | TL(ATS): 179.8F | H1: 17.3 | T2s: 180F | T2a: 181.2F | T2(ATS): 181.8F | H2: 13.1| T3: 79.5F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: 0| TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h49min33s : MODO: CALOR | T1s: 180F | Tla: 180.9F | T1(ATS): 180.3F | H1: 17.3 | T2s: 180F | T2a: 181.0F | T2(ATS): 180.5F | H2: 13.1| T3: 79.5F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h49min44s : MODO: CALOR | T1s: 180F | T1a: 181.0F | TL(ATS): 181.8F | H1: 17.2 | T2s: 180F | T2a: 180.9F | T2(ATS): 180.7F | H2: 13.0| T3: 79.5F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: 0| TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h49min54s : MODO: CALOR | Tls: 180F | Tla: 181.4F | TL(ATS): 181.4F | H1: 17.1 | T2s: 180F | T2a: 180.3F | T2(ATS): 180.0F | H2: 12.9 | T3: 79.5F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h50min04s : MODO: CALOR | T1s: 180F | Tla: 181.2F | T1(ATS): 181.8F | H1: 16.9 | T2s: 180F | T2a: 180.0F | T2(ATS): 179.1F | H2: 12.9 | T3: 79.5F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: 0| TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h50min14s : MODO: CALOR | T1s: 180F | Tla: 180.3F | TL(ATS): 180.5F | H1: 16.9 | T2s: 180F | T2a: 180.1F | T2(ATS): 179.6F | H2: 12.9 | T3: 79.5F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h50min24s : MODO: CALOR | T1s: 180F | T1a: 180.0F | T1(ATS): 179.2F | H1: 16.9 | T2s: 180F | T2a: 180.1F | T2(ATS): 180.7F | H2: 12.8| T3: 79.5F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: 0| TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h50min34s : MODO: CALOR | T1s: 180F | Tla: 180.0F | TL(ATS): 179.4F | H1: 16.9 | T2s: 180F | T2a: 180.1F | T2(ATS): 180.1F | H2: 12.8 | T3: 79.5F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0
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24/05/21 09h50min45s : MODO: CALOR | T1s: 180F | T1a: 179.8F | T1(ATS): 180.1F | H1: 16.9 | T2s: 180F | T2a: 180.7F | T2(ATS): 180.5F | H2: 12.7 | T3: 79.5F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h50min55s : MODO: CALOR | T1s: 180F | Tla: 179.4F | TL(ATS): 179.4F | H1: 16.9 | T2s: 180F | T2a: 180.9F | T2(ATS): 181.9F | H2: 12.5| T3: 79.5F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 762mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h51min05s : MODO: CALOR | Tls: 180F | Tla: 179.2F | T1(ATS): 179.2F | H1: 17.0 | T2s: 180F | T2a: 181.2F | T2(ATS): 181.4F | H2: 12.3| T3: 79.7F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h51min15s : MODO: CALOR | T1s: 180F | Tla: 179.8F | TL(ATS): 180.3F | H1: 16.9 | T2s: 180F | T2a: 181.2F | T2(ATS): 181.9F | H2: 12.0 | T3: 79.7F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h51min25s : MODO: CALOR | T1s: 180F | T1a: 180.1F | T1(ATS): 181.0F | H1: 16.9 | T2s: 180F | T2a: 180.5F | T2(ATS): 180.9F | H2: 11.8 | T3: 79.7F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h51min35s : MODO: CALOR | T1s: 180F | T1a: 180.3F | T1(ATS): 180.3F | H1: 16.8 | T2s: 180F | T2a: 178.9F | T2(ATS): 178.5F | H2: 11.9 | T3: 79.7F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h51min46s : MODO: CALOR | T1s: 180F | T1a: 180.0F | T1(ATS): 179.6F | H1: 16.8 | T2s: 180F | T2a: 178.5F | T2(ATS): 175.5F | H2: 12.0 | T3: 79.7F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h51min56s : MODO: CALOR | T1s: 180F | T1a: 180.0F | T1(ATS): 179.8F | H1: 16.8 | T2s: 180F | T2a: 179.1F | T2(ATS): 178.5F | H2: 12.0| T3: 79.7F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h52min06s : MODO: CALOR | T1s: 180F | T1a: 180.3F | T1(ATS): 180.7F | H1: 16.8 | T2s: 180F | T2a: 179.4F | T2(ATS): 180.0F | H2: 12.0| T3: 79.7F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h52min16s : MODO: CALOR | T1s: 180F | Tla: 180.3F | TL(ATS): 180.7F | H1: 16.7 | T2s: 180F | T2a: 179.6F | T2(ATS): 180.1F | H2: 12.0 | T3: 79.7F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h52min26s : MODO: CALOR | T1s: 180F | T1a: 180.5F | T1(ATS): 180.7F | H1: 16.6 | T2s: 180F | T2a: 179.8F | T2(ATS): 180.3F | H2: 12.0| T3: 79.7F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h52min36s : MODO: CALOR | T1s: 180F | T1a: 180.0F | TL(ATS): 179.4F | H1: 16.6 | T2s: 180F | T2a: 180.0F | T2(ATS): 180.0F | H2: 12.0 | T3: 79.7F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h52min46s : MODO: CALOR | Tls: 180F | T1a: 179.6F | TL(ATS): 178.7F | H1: 16.7 | T2s: 180F | T2a: 180.1F | T2(ATS): 180.3F | H2: 12.0 | T3: 79.7F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h52min57s : MODO: CALOR | T1s: 180F | T1a: 180.0F | T1(ATS): 180.1F | H1: 16.7 | T2s: 180F | T2a: 180.3F | T2(ATS): 180.7F | H2: 11.9 | T3: 79.7F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h53min07s : MODO: CALOR | T1s: 180F | T1a: 180.5F | T1(ATS): 181.4F | H1: 16.6 | T2s: 180F | T2a: 180.1F | T2(ATS): 180.5F | H2: 11.8 | T3: 79.7F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h53minl7s : MODO: CALOR | T1s: 180F | Tla: 180.9F | TL(ATS): 181.2F | H1: 16.5| T2s: 180F | T2a: 180.5F | T2(ATS): 181.0F | H2: 11.7 | T3: 79.7F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h53min27s : MODO: CALOR | T1s: 180F | T1a: 180.5F | T1(ATS): 180.1F | H1: 16.5 | T2s: 180F | T2a: 180.5F | T2(ATS): 180.9F | H2: 11.5| T3: 79.7F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h53min37s : MODO: CALOR | T1s: 180F | Tla: 180.1F | TL(ATS): 179.4F | H1: 16.5 | T2s: 180F | T2a: 180.7F | T2(ATS): 181.2F | H2: 11.4| T3: 79.9F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h53min47s : MODO: CALOR | T1s: 180F | T1a: 180.1F | T1(ATS): 180.1F | H1: 16.5| T2s: 180F | T2a: 180.7F | T2(ATS): 180.7F | H2: 11.2| T3: 79.9F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h53min58s : MODO: CALOR | T1s: 180F | Tla: 180.1F | TL(ATS): 180.3F | H1: 16.5 | T2s: 180F | T2a: 180.7F | T2(ATS): 180.5F | H2: 11.2 | T3: 79.9F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h54min08s : MODO: CALOR | Tls: 180F | T1a: 179.6F | TL(ATS): 179.1F | H1: 16.5 | T2s: 180F | T2a: 179.4F | T2(ATS): 177.4F | H2: 11.2| T3: 79.9F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h54min18s : MODO: CALOR | T1s: 180F | Tla: 179.4F | TL(ATS): 179.1F | H1: 16.5| T2s: 180F | T2a: 179.2F | T2(ATS): 178.3F | H2: 11.3| T3: 79.9F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h54min28s : MODO: CALOR | T1s: 180F | T1a: 179.6F | TL(ATS): 179.6F | H1: 16.5 | T2s: 180F | T2a: 178.9F | T2(ATS): 178.2F | H2: 11.3| T3: 79.9F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h54min38s : MODO: CALOR | Tls: 180F | Tla: 180.1F | TL(ATS): 180.5F | H1: 16.4 | T2s: 180F | T2a: 179.1F | T2(ATS): 179.2F | H2: 11.3 | T3: 79.9F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 764mmHg | VC: O|RH: O|TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h54min47s : *** O aquecedor do funil de aquecimento parou ***

24/05/21 09h54min47s : *** Soprador Parou ***

24/05/21 09h54min48s : MODO: ENCHIMENTO | T1s: 180F | T1a: 180.3F | T1(ATS): 181.0F | H1: 0.0 | T2s: 180F | T2a: 179.6F | T2(ATS): 181.0F | H2: 11.1 | T3: 79.9F | VT:
00:00/20:00 | ABS: 764mmHg | VC: O |RH: O | TPT:-| TOT: 0

24/05/21 09h54min54s : *** Status do soprador: PARADO ***

24/05/21 09h54min54s : *** Contator do aquecedor: LOW ***

24/05/21 09h55min04s : *** Porta de Vacuo Superior: ABERTA ***

24/05/21 09h55min08s : *** Valvula de Enchimento da Camara de Vacuo: ABERTA ***

24/05/21 09h55min13s : *** Vdlvula de Enchimento da Camara de Vacuo: CLOSED ***

24/05/21 09h55min23s : Tempo de enchimento: 4.484 | Taxa de enchimento: 8041 g/s | VC: 79.2

24/05/21 09h55min23s : *** Nova tentativa de enchimento ***

24/05/21 09h55min23s : *** Valvula de Enchimento da Camara de Vacuo: ABERTA ***

24/05/21 09h55min27s : *** Valvula de Enchimento da Camara de Vacuo: CLOSED ***

24/05/21 09h55min37s : Tempo de enchimento: 4.391 | Taxa de enchimento: 8041 g/s | VC: 157.0

24/05/21 09h55min37s : Peso do enchimento final: 157.1/ 150.0 | Novas tentativas: 1

24/05/21 09h55min37s : *** Porta de Vacuo Superior: CLOSED ***

24/05/21 09h55min37s : *** Soprador Iniciado ***

24/05/21 09h55min40s : *** Status do soprador: LIGADO ***

24/05/21 09h55min40s : *** Aquecedor do funil de aquecimento iniciado ***

24/05/21 09h55min40s : MODO: ENCHIMENTO | T1s: 180F | T1a: 154.4F | T1(ATS): 154.4F | H1: 1.5|T2s: 180F | T2a: 179.8F | T2(ATS): 179.6F | H2: 11.1|T3: 79.5F | VT:
00:00/20:00 | ABS: 764mmHg | VC: 157 | RH: O | TPT: -| TOT: 0

24/05/21 09h55min41s : *** Contator do aquecedor: ALTO ***

24/05/21 09h55min45s : *** Valvula de alimentacéo do gerador de vacuo: ABERTA ***

24/05/21 09h55min45s : *** Valvula de retencéo do gerador de vacuo: ABERTA ***

24/05/21 09h55min50s : MODO: HT/VAC | T1s: 180F | T1a: 140.2F | TL(ATS): 119.1F | H1: 5.3 | T2s: 180F | T2a: 179.8F | T2(ATS): 179.8F | H2: 11.1| T3: 79.5F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
588mmHg | VC: 157 | RH: O | TPT: -| TOT: 0

24/05/21 09h56min01s : MODO: HT/VAC | T1s: 180F | Tla: 127.2F | TL(ATS): 108.0F | H1: 9.7 | T2s: 180F | T2a: 180.3F | T2(ATS): 180.3F | H2: 11.0 | T3: 79.5F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
382mmHg | VC: 157 | RH: 0 | TPT: -| TOT: 0

24/05/21 09h56minlls : MODO: HT/VAC | T1s: 180F | T1a: 131.4F | TL(ATS): 137.1F | H1: 12.3 | T2s: 180F | T2a: 181.6F | T2(ATS): 183.9F | H2: 10.4 | T3: 79.3F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 277mmHg | VC: 157 | RH: 0| TPT: -| TOT: 0

24/05/21 09h56min21s : MODO: HT/VAC | T1s: 180F | Tla: 142.7F | T1(ATS): 156.4F | H1: 13.8 | T2s: 180F | T2a: 181.8F | T2(ATS): 183.0F | H2: 10.0 | T3: 79.3F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 208mmHg | VC: 157 | RH: 0| TPT: -| TOT: 0

24/05/21 09h56min31s : MODO: HT/VAC | T1s: 180F | T1la: 151.2F | TL(ATS): 166.1F | H1: 14.6 | T2s: 180F | T2a: 180.5F | T2(ATS): 179.2F | H2: 10.0 | T3: 79.3F | VT: 00:00/20:00 |
ABS: 153mmHg | VC: 157 | RH: 0| TPT: -| TOT: 0

24/05/21 09h56min4ls : MODO: HT/VAC | T1s: 180F | T1a: 158.2F | T1(ATS): 166.6F | H1: 15.4 | T2s: 180F | T2a: 180.0F | T2(ATS): 178.5F | H2: 10.1| T3: 79.3F | VT: 00:02/20:00 |
ABS: 120mmHg | VC: 157 | RH: 0| TPT: -| TOT: 0
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Alarmes - Causas e Solucgbes

(fgﬂ

Visor do alarme:

Normalmente, os problemas séo indicados por uma condicdo de alarme no visor do
controlador do secador por um alarme sonoro e uma luz estroboscopica intermitente. A
seguinte tabela de solugéo de problemas dos alarmes descrevera a condicdo do alarme e as
possiveis causas e solucgdes.

Solugéo de problemas:

ALARME:01

Tela: Falha do soprador

Registro: FALHA DO SOPRADOR

Problema: O soprador ndo esta funcionando.

O relé de sobrecarga do contator do motor desarmou. Consulte os
diagramas elétricos no verso deste manual. Item n° 3, relé de
sobrecarga no esquema elétrico. Esse alarme dispara o desligamento
do secador.

Solugdo: Reinicie o contator. Verifique se o eixo do motor do soprador
ndo esta bloqueado. Verifique a tenséo de linha para a maquina;
certifique-se de que a tenséo néo esteja muito baixa, o que poderia
causar um aumento na amperagem. Verifique se a fonte de alimentacédo
nao perdeu uma fase.

ALARME:02

Tela: Funil de aguecimento sem calor

Registro: NO HEAT (SEM CALOR)

Problema: Auséncia de calor ou calor inadequado

detectado pela RTD da entrada do funil de aquecimento.
Esse alarme é acionado pelo parametro NH1. O pardmetro NH1 é o
limite maximo de tempo, em segundos, apos o inicio do ciclo térmico,
durante o qual uma das duas condi¢des seguintes deve ser detectada: A
temperatura deve subir 20 graus ou ela deve mover-se ao menos 20 por
cento em direcao a temperatura desejada. Se nenhuma condicao for
atendida, o alarme “NO HEAT” (AUSENCIA DE CALOR) soara. Essa
ocorréncia sinaliza uma falha no aquecedor ou na vazao de ar do
soprador. Este pardmetro e consequente alarme protege o aquecedor
contra queima no caso de falha do soprador ou bloqueio do fluxo de ar.

Solugdao: Verifique a vazéo de ar do soprador. Verifique se ha
obstrugdo na entrada do soprador e se o duto de ar de 2” do soprador ao
aquecedor néo foi removido ou se esta obstruido ou perfurado. Verifique
o duto de ar de 2” da parte superior do aquecedor a entrada do funil de
aquecimento ndo foi removido e se ndo esté obstruido ou perfurado.
Verifique a continuidade nos fios do aquecedor. Veja o diagrama elétrico
no verso deste manual.

ALARME:03

Tela: Heater Setpoint Exceeded

Registro: VALOR DE REFERENCIA
ULTRAPASSADO

Problema: A temperatura de entrada de ar do funil de
aguecimento superou o valor de referéncia.

Se a temperatura de entrada de ar do funil de aquecimento (sensor Tla)
ficar acima dos graus especificados no parametro OT1 (padrdo: 6°C ou
6°F) por um tempo maior do que o tempo em segundos especificado em
OT1, o alarme é acionado. O alarme ser4 acionado, mas, a maquina
continuara operando. Consulte o parametro OT1 para obter mais
informacgdes.

Solugao: Em circunstancias normais, nenhuma solugdo € necessaria,
pois o secador alerta sobre um ajuste de temperatura. Se esse alarme
se repetir, entre em contato com o Suporte Técnico da Maguire.
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ALARME:04

Tela: Heater Runaway

Registro: DESCONTROLE

Problema: A temperatura de entrada de ar do funil de
aguecimento ultrapassou o valor de referéncia
excessivamente.

Se a temperatura de entrada de ar do funil de aquecimento (sensor T1a)
chegar 11°C (20°F) acima do valor de referéncia e o alarme for acionado
e ocorrer um desligamento do sistema.

Solugéo: Entre em contato com o Suporte Técnico da Maguire

ALARME:05

Tela: Auséncia de calor do aquecedor
de purga

Registro: AUSENCIA DE CALOR
AQUEC. PURGA

Problema: Auséncia de calor ou calor inadequado
detectado pela RTD do aguecedor de purga.

Esse alarme é acionado pelo parametro NH2. O parametro NH2 é o
limite maximo de tempo, em segundos, apés o inicio do ciclo térmico,
durante o qual uma das duas condi¢des seguintes deve ser detectada: A
temperatura deve subir 20 graus ou ela deve mover-se ao menos 20 por
cento em direcao a temperatura desejada. Se nenhuma condicao for
atendida, o alarme “NO HEAT” (AUSENCIA DE CALOR) soar4. Essa
ocorréncia sinaliza uma falha no aquecedor de purga ou no fluxo de ar
comprimido. Este pardmetro e o0 consequente alarme protegem o
aquecedor de purga contra queima se o fluxo de ar comprimido for
bloqueado.

Solugéo: Verificar o fluxo de ar comprimido para o aquecedor de purga.
Verificar a continuidade através dos cabos do aquecedor de purga. Veja
o diagrama elétrico no verso deste manual.

ALARME:06

Tela: Valor de referéncia do aguecedor

de purga ultrapassado

Registro: VR PURGA

Problema: A temperatura do ar de purgalinertizacéo
elevou acima do valor de referéncia.

Se a temperatura do ar de purga/inertizacdo (sensor T2a) estiver acima
dos graus especificados no parametro OT2 (padrdo: 6°Cou 6°F) por um

tempo maior que o tempo em segundos especificado no OT2, entdo este
alarme é disparado. O alarme ocorrera, mas a maquina continuara

Tela: Perda de controle do aguecedor
de purga

Registro: PERDA DE CONTROLE
AQUEC. PURGA

ULTRAPASSADO funcionando. Consulte o parametro OT2 para obter mais informacdes.
Solugéo: Em circunstancias normais, nenhuma solugdo é necesséria,
pois o secador alerta sobre um ajuste de temperatura. Se esse alarme
se repetir, entre em contato com o Suporte Técnico da Maguire.

ALARME:07 Problema: A temperatura do ar de purgalinertizacéo

ultrapassou o valor de referéncia em uma quantidade
excessiva.

Se a temperatura do ar de purgal/inertizacéo (sensor T2a) passar de
11°C (20°F) sobre o valor de referéncia e permanecer la por 5 segundos
continuos, o alarme for disparado e ocorrer um desligamento do sistema.

Solugéao: Entre em contato com o Suporte Técnico da Maguire
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ALARME:08

Tela: No Vacuum (Sem vacuo)

Registro: NO VACUUM (SEM VACUO)

Problema: O secador falhou ao criar vacuo apos trés
tentativas.

O secador ndo conseguiu atingir um vacuo de 200 mm abaixo da
atmosfera dentro de 45 segundos (padrdo). O secador fez trés
tentativas (nimero de novas tentativas padrédo). Apos cada tentativa, o
vacuo foi equalizado e as portas de vacuo foram abertas e fechadas na
tentativa de vedar novamente a camara de vacuo (€ possivel que haja
detritos e péletes impedindo a vedacao correta). Os padrbes séo
controlados pelo parametro NVT (novas tentativas e segundos). Este
alarme nao é fatal. O secador continuara a refazer a vedacao apds o
alarme.

Solugdo: Se o alarme do secador continuar, verifique: a conexdo e a
presséo de ar comprimido (o regulador do secador deve indicar 85 psi).
Verifique se ha detritos nas vedacdes acima e abaixo da camara de
Vacuo.

ALARME:11

Tela: Falha do RTD

Registro: FALHA DO RTD

Problema: A leitura do RTD (sensor de temperatura) esta
acima ou abaixo da leitura max/min.

Provavelmente, o sensor RTD esta desconectado ou danificado.
Verifique a leitura do visor de temperatura no estado frio. A temperatura
devera ser a temperatura ambiente. Se a leitura estiver abaixo de -25°C
ou acima de 450°C o sensor RTD esta com defeito.

Solucédo: Entre em contato com o Suporte Técnico da Maguire para a
substituicdo do sensor RTD.

ALARME:12

Tela: Falta de material

Registro: FALTA DE MATERIAL

Problema: O Maximum Fill Time (Tempo de enchimento
maximo) (parametro VFT) foi alcancado antes de atingir o
peso material alvo (parametro VTH).

Esse alarme é acionado quando o parametro VFT foi atingido (Vessel Fill
Time (Tempo de enchimento do recipiente)) antes do VCH (Vacuum
Chamber High Level (Nivel alto na cAmara de vacuo)), indicando que ha
material insuficiente no funil de aquecimento ou um possivel
emperramento da valvula. O resultado desse alarme é controlado pelas
configuracdes de Material Shortage Alarm (Alarme de falta de material).
Consulte a pagina 51.

Solugao: Verifique o suprimento de material. Verifique a valvula de
enchimento da cAmara de vacuo localizada na base do funil de
aguecimento.

ALARME:15

Tela: Baixa pressao de ar

Registro: BAIXA PRESSAO DE AR

Problema: O sensor de presséao do ar detectou uma
pressdo do ar abaixo de 50 psi.

Solucéo: Verificar a valvula de blogueio de exaustao localizada na parte
inferior esquerda frontal do secador. Certifique-se de que a valvula esteja
aberta. Verifique a pressdo de suprimento de ar.
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ALARME:16

Tela: Sequranca contra falha do funil
de aguecimento

Registro: AQUECEDOR A PROVA DE
FALHAS

Problema: O interruptor de seguranca da temperatura do
aguecedor do funil de aquecimento abriu devido a uma

condicdo de superaquecimento.

O interruptor de seguranca da temperatura esta localizado no alto do
tubo do aquecedor. Se a temperatura do aquecedor ultrapassar o
méaximo do interruptor de seguranca, esse interruptor se abre,
desligando o secador.

Solucgéo: Deixe o secador resfriar. Abra o painel lateral esquerdo do
secador e localize o interruptor de seguranca do aquecedor do funil de
aquecimento no lado do tubo do aquecedor de ago inoxidavel.
Pressione o botdo vermelho para restabelecer o interruptor. Se o
problema ocorrer repetidamente, entre em contato com o Suporte
Técnico Maguire.

ALARME:17

Tela: Aguecedor de purga a prova de
falhas

Registro: AQUEC. PURGA A PROVA
FALHA

Problema: O interruptor de seguranca da temperatura do
aguecedor de purga se abriu devido a uma condicdo de
superaquecimento.

Localizado na parte superior do tubo do aquecedor de purga, estd um
interruptor de seguranca de temperatura. Se a temperatura do
aquecedor de purga ultrapassar o maximo do interruptor de seguranca,
essa interruptor se abre, desligando o secador.

Solugao: Deixe o secador resfriar. Remova a tampa do aquecedor de
purga localizada atras do funil de retengdo. Localize o interruptor de
seguranca do aquecedor de purga no lado superior do tubo do
aquecedor de purga de aco inoxidavel. Pressione o botdo vermelho para
restabelecer o interruptor. Se o problema ocorrer repetidamente, entre
em contato com o Suporte Técnico Maguire.

ALARME:18

Tela: Vacuum Chamber Missing

Registro: VC AUSENTE

Problema: Falta a cAmara de vacuo.

Se a célula de carga da cAmara de vacuo estiver lendo 2.000 gramas
(4,5 Ib) abaixo da tara durante uma operacio AUTOMATICA, esse
alarme € acionado e o secador para (fatal). Normalmente, esse alarme é
causado pela auséncia da camara de vacuo, porém, também pode ser
causado pelas células de carga da camara de vacuo do secador terem
sido calibradas como valor zero quando havia material na camara de
Vacuo.

Solucéo: Se a camara de vacuo estiver ausente, faga a substituicdo. Se
a camara de vacuo estiver em posicao adequada, certifique-se de que
ela esteja vazia e faca a calibragdo zero das células de carga. Se as
células de carga estiverem danificadas, uma calibracdo zero podera
detectar isso.

ALARME:19

Tela: Retention Hopper Missing

Registro: RH AUSENTE

Problema: Falta do funil de retencéo.

Se a célula de carga de retencéo do funil estiver lendo 3.000 gramas (6,6
Ib) para 0 ULTRA-150 ou 5.000 gramas (11 Ib) abaixo da tara durante o
funcionamento AUTOMATICO, esse alarme é acionado e o secador para
(fatal). Normalmente, esse alarme é causado pela auséncia do funil de
retengdo, porém, também pode ser causado pelas células de carga do
funil de retenc&o do secador terem sido calibradas como valor zero
quando havia material no funil de retencéo.

Solucédo: Se o funil de retengédo estiver ausente, substitua-o. Se o funil
de retencao estiver na posicdo adequada, certifique-se de que ele esteja
vazio e faca a calibragdo zero das células de carga. Se as células de
carga estiverem danificadas, uma calibragdo zero podera detectar isso.
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ALARME:20

Tela: Rendimento ultrapassado

Registro: RENDIMENTO
ULTRAPASSADO

Problema: O rendimento do secador foi ultrapassado.
Esse alarme é opcional (no menu de alarmes), sendo que o padrao é
desabilitado. Esse alarme é acionado quando o nivel do funil de
retencgédo foi atingido antes do tempo de véacuo ter sido transcorrido. Isso
significa que a demanda por material ultrapassou o material seco
fornecido. Esse alarme néo é fatal, o secador continua a funcionar.

Solugdo: Isso ocorreu devido ao excesso de demanda por material.

ALARME:21

Tela: Vacuo Baixo

Registro: VACUO BAIXO

Problema: O secador falhou ao reduzir o vacuo até a
pressdo do vacuo desejada, definida no parametro VPL.
O secador tentou reduzir 0 vacuo até a pressao do vacuo desejada em
120 segundos (valor padrédo no parametro LVT).

Possiveis causas e solugdo: Se houver alarme no secador, verifique: a
conexdo e a pressao de ar comprimido (o regulador do secador deve
indicar 85 psi). Verifique se ha detritos nas vedagdes acima e abaixo da
camara de vacuo. O alarme também pode ter sido causado por um
vazamento de vacuo. Se néo for possivel encontrar a causa, entre em
contato com o Suporte Técnico da Maguire.

ALARME:23

Tela: Tempo de retencao

Registro: TEMPO DE RETENCAO

Problema: O material estd no funil de retencéo por muito
tempo.

Esse alarme é acionado pelo parametro RAL. Quando o Residence
Alarm (Alarme de retenc¢édo) for desabilitado, esse alarme soara se néo
for removido material suficiente do funil de retencao dentro do periodo
especificado no pardmetro RAL. Para obter mais informag6es, consulte
0 par@metro RAL na pagina 67.

Solugéo:

Para prevenir este alarme: diminua o peso de enchimento ou ligue o Fill
Weight Adjust (Ajuste do peso de enchimento) (Material Setup menu
(Menu de configuragdo do material)).

ALARME:24

Tela: Lote concluido

Registro: LOTE CONCLUIDO

O lote esta concluido

Este alarme é acionado ao final de uma operacéo de lote, sendo que o
final € definido como a hora em que o funil de retencéo é esvaziado até o
nivel do parametro HHL ao final do despejo da camara de vacuo de tal
operagéo de lote.

ALARME:25

Tela: Desligamento do material

Registro: DESLIGAMENTO DO
MATERIAL

Desligamento do material

Esse alarme é acionado se o Material Shortage Alarm (Alarme de falta
de material) é definido como "SHUTDOWN (DESLIGAMENTO)" e é
determinado que o material foi totalmente removido do funil de
aguecimento através dos critérios do parametro VFA. Quando esse
alarme dispara, o ULTRA entra automaticamente em estado de
desligamento. Esse alarme pode ser Gtil. Por exemplo: no final do dia, é
possivel esvaziar intencionalmente o funil de aquecimento (desligando
seu carregador de alimentacéo) e fazer com que o ULTRA inicie
automaticamente um desligamento no momento apropriado.
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ALARME:26 Material pronto
Se o alarme de Material Pronto estiver ativado no menu "Alarm Setup”
Tela: Material pronto (Configuracéo do alarme), esse alarme sera acionado apds o primeiro e

Unico lote de material ter concluido um ciclo completo de vacuo. Apoés
15 segundos, a parte sonora do alarme silenciara automaticamente. O
primeiro lote do material permanecera sob vacuo indefinidamente até
gue o alarme seja removido. Ha dois objetivos principais para esse
alarme:

Registro: MATERIAL PRONTO

1. Alertar o operador que o material seco esta pronto para o processo.

2. Atuar como uma espera, quando necessario, permitindo ao operador
tempo necessario para preparar 0 processo.

ALARME:27 Desligamento automatico
Esse alarme é acionado quando é iniciado um Auto Shutdown
Tela: Desligamento automatico (Desligamento automatico), ou seja, um desligamento em um horario

predeterminado. "Commencement (Inicio)" é definido como a hora em

Registro: DESLIGAMENTO que o enchimento final da cAmara de vacuo ocorreu.

AUTOMATICO

ALARME:28 Nivel baixo do material do funil de aquecimento

Nos secadores ULTRA com um sensor opcional de nivel do funil de
Tela: Material do funil de aguecimento | @duecimento, esse alarme dispara quando o "HH Mat. Level" (Nivel mat.
baixo funil de aquecimento) esté habilitado no menu "Alarm Setup

E— (Configuracao do alarme)" e o nivel no funil de aquecimento caiu abaixo
do valor de parametro HHA.

Registro: NIVEL BAIXO DO
MATERIAL DO FUNIL DE
AQUECIMENTO

ALARME:29 Alarme de temperatura do material
Quando o alarme de temperatura do material esté habilitado no menu
Tela: Temperatura do material "Alarm Setup (Configuragéo do alarme)", durante uma ocorréncia onde o

funil de aquecimento é acionado para dispensar material na camara de
vacuo e a temperatura T2 (saida do funil de aquecimento) esta abaixo do

Registro: TEMPERATURA DO nivel do parametro ESM, esse alarme sera disparado. Seu objetivo é

MATERIAL alertar o operador de que ocorreu um aquecimento insuficiente, muito
provavelmente a partir de um processo que ultrapassa a capacidade do
ULTRA.

ALARME:30 Falha no despejo da camara de vacuo

Quando o alarme VC dump (Despejo da camara de vacuo) esta

Tela: Vacuum Chamber Dump Failure habilitado no menu Alarm Setup (Configuracdo do alarme), o despejo da
camara de vacuo é monitorado. Quando é determinado que a cdmara

. . de vacuo falhou ao despejar o material suficiente para dentro do funil de
Rgglstro. FALHA NO DESPEJO DA retencdo apds um determinado nimero de tentativas, conforme definido
CAMARA DE VACUO pelo parametro VDR, esse alarme serd acionado. A camara de vacuo
continuara a despejar por um namero de tentativas indefinido, até que o
critério "successful dump (éxito no despejo)" seja atendido, quando
entdo ele silenciard automaticamente.

ALARME:31 Pré-aquecimento concluido
Alarme de adverténcia opcional, que quando ativado, é acionado na
Tela: Pré-aquecimento concluido conclusao do ciclo de pré-aquecimento

Registro: PRE-AQUECIMENTO
CONCLUIDO
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Manutencao

Antes de realizar qualquer procedimento de manutencao e/ou limpeza, o
secador ULTRA deve ser bloqueado pneumatica e eletricamente para evitar o

risco de lesdes graves e/ou danos a maquina.
WARNING 9 q

Bloqueio/Sinalizacao

Antes de realizar qualquer procedimento de manutencao e/ou limpeza, o0
secador ULTRA deve ser bloqueado pneumatica e eletricamente para evitar o

WARNING  Misco de lesdes graves e/ou danos a maquina.

Pneumatic Lockout/Tagout

O dispositivo de seguranca de bloqueio/sinalizacao esta no
compartimento pneumético sob o gabinete elétrico e est4 acoplado
diretamente ao regulador de ar. Girar o botédo vermelho cortara
adequadamente o suprimento de ar, assim como despejara
completamente a pressao interna residual na atmosfera.

Electrical Lockout/Tagout i \\

O dispositivo de bloqueio elétrico esta localizado no gabinete \ /\ q
elétrico. Esse interruptor cortara toda a energia da maquina e foi e/ / /
projetado para proteger da eletrocussdo no caso de uma inesperada | | Yy
energizacdo da maquina durante a manutencdo. Quando se muda i gy
para a posicdo 'OFF' (Desligado), a energia da maquina é cortada e
o controlador nao ligard. Consulte o diagrama abaixo. ‘ |

L3P =%

L2@ o Mo
L2 4

o ™
LT1d X 5

Manutencéo Preventiva
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Semanalmente: E aconselhavel que o seguinte seja realizado uma vez por
semana.

AcUmulo de particulas: Verificar se ha acumulo de particulas de péletes/poeira.
Dependendo do material a ser processado, as particulas podem se acumular
na porta de vacuo superior ou na cabeca do tanque da camara de vacuo. E
crucial manter o anel O superior da porta de vacuo livre de qualquer detrito
para garantir um vacuo adequado.

Coletores de umidade: Dependendo da qualidade do ar fornecido, a umidade e/ou 6leo pode
se acumular nos coletores de umidade do regulador de ar. Pressione o
botdo para drenar. Se equipado com o secador de ar de membrana

opcional, havera um coletor de umidade adicional acoplado ao eliminador de
névoa.

N&o alimente o secador com suprimento de ar lubrificado.
Podem ocorrer danos ao secador. Use somente um
suprimento de ar limpo, seco e livre de éleo.

IMPORTANT!
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Manru'tengéo Preventiva - Cont.

Mensalmente: Aconselha-se que o seguinte seja realizado uma vez por més.

Filtros do suprimento de ar Desparafuse o coletor de drenagem da unidade reguladora de ar e
remova e inspecione o elemento filtrante. Substitua se necessario.
Se equipado com um secador de ar por membrana opcional , ha um
filtro adicional que deve ser inspecionado.

Secador de Ar por Membrana:Essa é uma opgao para os secadores Maguire ULTRA. Se
equipado, monitore o Indicador de Ponto de Orvalho por Cor.
Quando o ar de saida estiver imido, o indicador ficaraA AMARELO;
guando seco, ficara VERDE. Se ficar AMARELO, pode ser
necessario troca-lo.

AMARELO = RUIM VERDE = BOM

*Dryers received prior to 2019 will show moist as PINK and dry as BLUE

Filtro de ar de entrada: Localizado na parte traseira da maquina, o filtro de entrada de ar
precisa ser inspecionado e limpo periodicamente. Remova a carcaca
do filtro de ar e inspecione o filtro de 5 microns. Substituir, se
necessario. O objetivo desse filtro € remover os contaminantes do
ar ambiente.
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Manru'tengéo Preventiva - Cont.

Semestralmente: Aconselhamos que sejarealizado o seguinte a cada 6 meses

Operagdes Manuais:

Porta de vacuo inferior:

VedacOes/anéis O
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Usando o controlador de tela sensivel ao toque, verifique o
funcionamento da maquina no menu 'Operacao das saidas'.
Vélvulas e outros dispositivos podem ser ativados manualmente com
esse recurso. Isto também serve como ferramenta de solucéo de

problemas integrada.
Manual Manual oparations e
Operations m

Operate Outputs Input Status ‘_
L
Elower Test Heater Test
et Vacuum Chamber
Fill Test
R""'Fﬂf:;::’""" DryPurge Heater Test

T
3

Certifique-se de que o braco da tampa nédo esteja dobrado e que o
selo possa fornecer uma vedacao adequada para um vacuo. Se a
maquina nao conseguir gerar vacuo de forma eficiente, ela disparara
um alarme e nao permitird que o material seque como pretendido.

Verifique a integridade de todas as vedac@es e anéis O e limpe
qualquer detrito que possa impedir a vedacdo adequada. Se isso
ndo for feito, pode resultar em vazamento de material e baixo vacuo.
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Limpéza - Procedimento

A 'Limpeza' despeja o funil de aquecimento ou a cAmara de vacuo ou ambos ao mesmo tempo.
Veja a seguir como realizar esses procedimentos.

N&o realizar uma limpeza, a menos que o secador ULTRA seja desligado primeiro de forma
adequada.

mporTANT!  Para consultar o procedimento correto de desligamento, consulte Inicio e operagéo na
pagina 42.

Durante a limpeza, mantenha as méos e as ferramentas longe das valvulas. NAO coloque as
maos dentro da maquina durante a limpeza.

O modo Limpeza fica acessivel a partir da tela inicial.
ULTRA-600 MODE: Stopped 05/18/21 09:30AM

Tl Inlet Temp
Actual Setpoint
80°F 150°F

Vacuum Time

Actual Setpoint
--i-- 20:00

Vacuum Pressure: 4 mmHg (4)
Vacuum Chamber Weight

. - Actual Full

Manual 5 0 kgs 90 kgs

Operations

Bulk Density: 560 g/L
Retention Hopper Weight

Actual Full
0 kgs 102 kgs

Clean Out
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Esvaziamento do funil de aquecimento

SUPERFICIES QUENTES DO FUNIL DE AQUECIMENTO:

Como em todos os secadores, ha SUPERFICIES QUENTES que precisam ser

WARNING evitadas. As temperaturas podem chegar a 180°C, (350°F). Geralmente, essas
superficies ndo apresentam temperaturas perigosas, porém, todas as superficies
gquentes devem ser evitadas.

O botéo Limpeza esta localizado na Tela inicial.
Press Clean Out O visor mostrara as opcdes de despejo.
ione

A janela de status aparece.

Press ‘ Dump Heating Hopper
ione

Dumping

Press QUIT to exit
vC:0

Press Para fechar a valvula e terminar o 'Despejo do funil de

ione aguecimento'.

O funil de aquecimento tem uma porta frontal para acesso a sua altura interna total. O funil de
aguecimento ndo é removivel. Antes de abrir a porta de acesso frontal, recomenda-se remover todo o
material.

Uma vez aberta a porta de acesso com seguranga, recomenda-se ou soprar ou aspirar quaisquer péletes
restantes no caso de uma troca de material.
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Esvaziamento da camara de vacuo

IMPORTANTE: Durante a limpeza, mantenha as maos e as ferramentas longe das valvulas. NAO
coloque as maos dentro da maquina durante a limpeza.

O botéo Limpeza esta localizado na Tela inicial.
Press Clean Out O visor mostrara as opcdes de despejo.
ione

Os botdes Dump Heat Hopper (Despejo do funil de
calor) e Heating Hopper Drain Valve (Valvula de
drenagem do funil de aquecimento) (localizado préximo
a parte traseira superior da area da camara de vacuo)
podem ser usados para esvaziar o funil de
aguecimento.

a janela de status aparece.

Press Dump Vacuum Chamber
ione

Starting

Please wait
vC:0

Press - para fechar a valvula e terminar o "Despejo da camara

ione de vacuo".

A camara de vacuo é projetada para facilitar a limpeza. Quando necessario, a escotilha de acesso pode
ser removida, dando pleno acesso ao interior da camara.

Uma vez aberta a escotilha de acesso com segurancga, recomenda-se ou soprar ou aspirar quaisquer
péletes restantes no caso de uma troca de material.

Pagina | 108 Rev. 8 de julho de
2021



ULTRA por Maguire® - Secador ULTRA de baixa energia - Maguire Products, Inc.

Limpar/Despejar Tudo

Despejar tudo abre todas as valvulas permitindo que o material flua livremente através do secador. O
material no funil de aquecimento passara para a camara de vacuo e entdo passara para o funil de retencao.
Nesse modo, é possivel esvaziar todo o secador, usando um sistema de transporte da saida do material na
base do secador.

O botéo Limpeza esta localizado na Tela inicial.
Press Visor exibira: Tela do modo de limpeza inicial do lote.
ione
Os botdes Dump Heat Hopper (Despejo do funil de calor) e
Heating Hopper Drain Valve (Valvula de drenagem do funil de
aguecimento) (localizado préximo a parte traseira superior da
area da camara de vacuo) podem ser usados para esvaziar o
funil de aguecimento.

A janela de confirmacéo aparece.
Press

ione

‘ Para fechar as valvulas e terminar o modo 'Despejar tudo'.
Press Quit
ione

Se este método for usado, recomenda-se a colocacdo de um balde
dentro do funil de retencéo para recolher o material restante que
permanece no funil de aquecimento e na camara de vacuo.

Abaixe o colar de vedacéo Levante o funil das células de
carga

\_':

*Lembre-se de engatar novamente as células de carga depois de empurrar o funil de retencéo de volta ao
lugar adequado
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Pausa paralimpeza da valvula

Esse recurso é usado para limpar as portas de vacuo superiores e/ou inferiores dinamicamente,
mantendo-as abertas por qualquer tempo desejado, enquanto se faz uma pausa na operagédo. Por
padrao, esse recurso NAO esta habilitado e deve ser feito na tela de configuragao do sistema.

Maguire Products, Inc.

Menu de Configuracdo > [SENHA] > Configuracdo do Secador > Recursos especiais > Pausa
de Limpeza da Valvula

Habilite a "Pausa de Limpeza da Valvula", marcando a op¢do como mostrado abaixo:

Special Features

Auto Fill Adjust

Valve Clean Pause

Cooldown Mode

Running Contact

A fim de limpar as valvulas da porta de vacuo dinamicamente, pressione a cAmara de vacuo na
tela inicial. O botdo Pausa de Limpeza da Valvula agora € exibido e pode ser usado. Uma vez
pressionado, o botéo ficar4 vermelho se houver uma Pausa na fila.

Vacuum Chamber Setup

Vacuum Time
Actual Setpoint.

Vacuum Pressure: 5 mmHg (4)

Dispense Time Vacuum Purge

Fill Weight

Pressure ‘Valve Clean Pause

ApOs o préximo ciclo de esvaziamento/enchimento da cdmara de vacuo, tanto a porta de vacuo
superior quanto a inferior permanecerdo abertas. Os icones amarelos "Pausa" aparecerédo agora na

tela inicial. Para retomar a operacao, pressione a camara de vacuo na tela inicial e desmarque
(pressione) o botdo Pausa de Limpeza da Valvula.

ULTRA-600 MODE: Stopped 05/06/21 08:38AM
R—
Temp

“Actual Setpoint
81°F 150°F
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Calibracao da célula de carga

Espacos da célula de carga

Antes de calibrar, verifique se os espacos das células de carga estdo
devidamente ajustados para 0,61 mm (0,024"). As células de carga
séo inspecionadas quanto a qualidade e o espaco é definido
internamente; no entanto, ajustes imprevisiveis podem ocorrer durante
o transporte. Se 0 espaco estiver incorreto, ajuste o espaco do limite
de sobrevelocidade da célula de carga entre o parafuso de
sobrevelocidade e o parafuso de ajuste da célula de carga. Ele deve
ser ajustado de forma que o calibre de laminas de 0,024" passe e tenha
0 minimo de atrito entre as duas cabecas dos parafusos.

As células de carga devem ser descarregadas antes da verificagdo dos
espacos; o que significa que a camara de vacuo estara na posicéo 'down’
(para baixo) e apoiada sobre os trilhos, em vez das células de carga

(0,024")

Calibracao de peso zero

CERTIFIQUE- As linhas pneuméticas estao conectadas, e o suprimento de ar esta ligado
SE DE QUE
CERTIFIQUE- A camara de vacuo e o funil de retencdo estejam VAZIOS.
SE DE QUE
CERTIFIQUE- A camara de vacuo esteja repousando livremente sobre as células de carga.
SE DE QUE
CERTIFIQUE- A saia transparente de vedacédo é presa ao fundo da camara de vacuo.
SE DE QUE
ZERO DA CELULA DE CARGA - A sequéncia é a seguinte:
Pressione . C - Em seguida
O visor solicitara uma senha. (padréo: 22222) pressione: |
Pressione Configuracdo do secador O visor exibira as op¢des do menu
Pressione Configuracédo da célulade O visor exibira a tela de calibracédo da célula de carga
carga
Pressione Camara de vacuo . O visor exibira a tela Calibracdo ZERO/MAXIMA.
Zero/Calibracao L
maxima
Pressione ZERO O visor mostrara: Confirme se a cAmara de vacuo esta
vazia e pressione ZERO. O peso de 0,0 segue uma
calibragdo bem-sucedida.
Pressione XIT
Para voltar para a tela Configuracéo da célula de carga.
Pressione  Funil de retengéo = O visor exibira a tela Calibragdo ZERO/MAXIMA.
Zero/Calibracao L
maxima
Pressione ZERO O visor mostrara: Confirme se o funil de retencao esta
vazio e pressione ZERO. O peso de 0,0 segue uma
calibragédo bem-sucedida.
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Pressione W Para voltar para a tela Configuracao da célula de carga.

Pressione .r

Para voltar para a Tela principal.

O ponto ZERO das células de carga agora esta definido corretamente. A calibracéo de peso total
também pode ser feita neste momento; no entanto, ndo é necessario. Quando as leituras das
células de carga mudam devido ao manuseio indevido,

toda a gama de leituras desde ZERO até CHEIO mudam ao mesmo tempo. A rotina de calibracéo
de peso ZERO reinicia toda a faixa de células e, portanto, corrige também as leituras de peso
CHEIO.
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Callibra(;éo de peso cheio

Para que seja realizada uma calibracdo de peso completo, é necessario concluir uma calibracéo de peso
zero, seja para a camara de vacuo ou para o funil de retencéo.

Uma vez concluida a calibracédo de peso zero, um peso de calibracdo ou material de peso conhecido
pode ser colocado na camara correspondente. O peso deve ser proximo a 90 kg (200 Ib) para 0 ULTRA-
600 ou 158 kg (350 Ib) para o ULTRA-1000. Insira o peso exato conhecido (em quilos ou libras).

Apos a calibragéo de peso total, se o visor indicar "BAD CELL" (CELULA RUIM), o peso usado n&o
corresponder ao peso que foi inserido, se a cAmara néo estiver livre para se movimentar OU as células
de carga estiverem defeituosas.

Também é recomendado que seja realizado um teste de "Retorno a Zero" onde o peso ou material é
retirado da camara que esta sendo calibrada e é observado o retorno a zero.

Se os totais de material estdo sendo observados, recomenda-se uma calibracdo completa do peso
periodicamente (aproximadamente a cada seis meses).

Pressione . O visor solicitara uma senha. (padréo: 22222) EpTe:E?OUr:S? -

Pressione Configuracao do secador O visor exibird as categorias de Configuracao do secador.

Pressione  Configuracdo da célulade O visor exibird a tela Configuracéo da célula de carga.

carga

Pressione  Cémara de vacuo l 'i O visor exibira a tela Calibragdo ZERO/MAXIMA.

Zero/Calibracéo

maxima
Pressione ZERO O visor mostrara: Confirme se a camara de vacuo esta vazia e
pressione ZERO. Peso em gramas de 0 apés a calibragéo
bem-sucedida.
Pressione COMPLETA O visor exibira um teclado e a mensagem: Digite 0 peso

conhecido e pressione ENTER. Digite o peso conhecido em
GRAMAS e pressione ENTER.

Coloque o peso conhecido na camara de vacuo e depois reinstale adequadamente a camara de vacuo
em um secador. Pressione CONTINUAR para prosseguir.

Aguarde a calibracdo das células de carga. Nao toque na camara de vacuo durante a calibracdo. Apoés
a calibracdo completa ter ocorrido com sucesso, surgira uma solicitacao.

Pressione XIT Para sair da tela Calibracdo de peso

zero/maximo.
Repita o procedimento para o funil de retencao.
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Calibracao do sensor de nivel

Quando o sensor de nivel do funil de aquecimento estiver firmemente montado e conectado, ele
precisara ser calibrado antes da operacdo da maquina. Essas instru¢des consideram que um sensor pronto
para uso em sua configuracéo original de fabrica esta sendo configurado.

1. Selecdo de unidades:
la. . Pressione "modo/enter". O visor mostrara "Uni."
1b. . Pressione "definir". O visor mostrara "cm".
1c. Pressione e segure "definir" até que "cm" pare de piscar.
1d. Pressione "definir" até que a unidade desejada seja exibida ("pol" para doméstico, "cm" para todos
0S outros).
le. Pressione "modo/enter” para travar a configuracao.
Observacao: Execute apenas uma das duas configuracdes de altura de tanque vazio abaixo. Ao fazer
uma calibracdo automatica da altura do tanque (2B), coloque um pedaco de fita branca no cone inferior

onde o laser incide sobre ele.

2A. Calibracao do tanque vazio (manual):
2a. Pressione "modo/enter" até que "EMP" (livre escolha da altura do tanque) seja exibido.
2h. Pressione e segure "definir" até que o visor pare de piscar.
2c. Ajuste a altura do tanque para o MPI padréo:
ULTRA-600 145 cm/57,0 pol
ULTRA-1000: 183 cm/71,01b
2d. Pressione "modo/enter" para travar a configuracao.

2B. Calibracéo do tanque vazio (automatica):
2a. Pressione "modo/enter" até que "CEMP" (calibrar vazio) seja exibido.
2h. Pressione e segure "definir" até que o visor mostre "AGUARDE".
2c. O visor mostrara "feito" apés uma calibracdo vazia bem-sucedida.
2d. Pressione "modo/enter” para travar a configuracao.

3. Configuracao da saida 2:
3a. Pressione "modo/enter" até que "OU2" seja exibido.
3b. Pressione "definir" para mostrar a configuracdo atual do OU2.
3c. Pressione e segure "definir"* até que a configuracdo OU2 atual pisque.
3d. Pressione "definir" até que "U" (0-10 V) seja exibido.
3e. Pressione "modo/enter" para travar a configuragao.

4. Ajuste de alto nivel:
4a. Pressione "modo/enter" até que "AEP" (ponto final analégico) seja exibido.
4b. Pressione "definir" para exibir a configuracédo atual da AEP (alto nivel).
4c. Pressione e segure "definir" até que a AEP atual pisque.
4d. Pressione "definir" até o alto nivel desejado (padrao de fabrica MPI: 114 cm/45,0 pol) é exibido.
4e. Pressione "modo/enter” para travar a configuracao.
Observacgao: Unidades de alto nivel devem coincidir com as unidades selecionadas na etapa 1.

5. Definicdo da taxa de amostragem:
4a. Pressione "modo/enter" até que "EF" (funcdes estendidas) seja exibido.
4b. Pressione "definir".
4c. Pressione "modo/enter" até que "rATE" seja exibido.
4d. Pressione e segure "definir" até que a taxa atual pisque.
4e. Pressione "definir" até que "1" seja exibido.
4f. Pressione "modo/enter" para travar a configuragéao.

Notas:
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1. Os nimeros 1 e 2 sdo encontrados no menu EF (funcbes ampliadas) a qualquer momento apds a
configuracéao inicial de fabrica do IFM ter sido concluida.
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VérifiCagéo da temperatura e da presséo

Caso seja considerado necessario verificar o RTD Tla do ULTRA (medicdo da temperatura da entrada de
ar do funil de aguecimento) e/ou sensor de pressao (leitura do nivel de vacuo), essa pagina descreve como
realizar isso. Antes de mais nada, gostariamos de enfatizar que ndo é necessario uma precisao “perfeita”
dos dispositivos para que a maquina funcione corretamente. A precisédo anunciada pelo fabricante do
sensor RTD usado no ULTRA é de 1/10 de grau Celsius e, pela natureza do projeto ou funcionara ou nao
funcionard. O RTD ndo deve nunca mostrar variagdo na precisao e nao pode ser calibrado. Assim sendo,
se a temperatura variar +/- 3 graus Celsius, a maioria dos materiais concluira o processo de secagem
dentro dos niveis de tolerancia aceitaveis. Isso ndo quer dizer que o RTD variara a leitura da temperatura,
mas sim informar que a maioria dos materiais seca corretamente dentro dessa tolerancia. O sensor de
presséo, usado para leituras do nivel de vacuo, é preciso dentro de £2 mm Hg. O sensor de pressao nao
pode ser calibrado.

Verificacdo do sensor Tla RTD:

O sensor Tla RTD esta localizado a cerca de 1/3 do
caminho do funil de aguecimento no tubo de entrada
de ar quente. Insira um termopar de referéncia manual
ou RTD através da mangueira de silicone vermelha
(faca uma fenda muito pequena com uma lamina de
barbear para permitir isso) 0 mais préximo possivel do
RTD T1A do ULTRA.

Observe a temperatura na tela vermelha superior do
visor do ULTRA e compare com um sensor de
temperatura de referéncia portatil.

Verificacdo do sensor de presséao:

O sensor de pressao absoluta (leitura do nivel de
vacuo) esta no gabinete eletronico do ULTRA. A
precisdo do sensor pode ser verificada usando dois
métodos. Método um: ajuste o0 ULTRA para exibir em
milimetros de mercurio (padrao) e compare a leitura no
visor com um bardmetro portatil localizado ao lado da
maquina. Método dois: acesse a linha de ar do sensor
de presséo verde de 4" de didmetro (veja a seta na
imagem a direita) com um barémetro. Meca a presséo
barométrica na linha. Compare essa medida com o
gue é exibido no visor do ULTRA.
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Atualizacéo do Firmware

Quando o painel de controle do secador do ULTRA € ligado, a primeira tela exibida mostrara a
versdo atual do firmware. Se necessario, o firmware do ULTRA pode ser atualizado usando uma
atualizacao de firmware fornecida pela Maguire Products. As atualizac6es do firmware usam a
porta USB localizada abaixo da tela de controle. As instru¢des a seguir detalham como fazer a
atualizagdo do firmware.

OBSERVAGAO: o tamanho maximo do pendrive é de 32 GB.

N&o desligue o controlador nem retire o pendrive enquanto o firmware
estiver sendo atualizado! Isso pode corromper o firmware do controlador.

IMPORTANT!

Copie a nova atualizacéo de firmware para um pendrive. (ndo coloque em um diretorio)

Insira 0 pendrive na porta USB do ULTRA.

. . L, ~ Em seguida 4

Pressione ’ O visor solicitard uma senha. (padrao: 22222 > |
(b ) pressione:

Pressione Configuracdo do sistema O visor exibird as categorias de Configuracao do sistema.

Pressione Restabelecimentos O visor exibird as opcdes de restabelecimento do Sistema.

Pressione Atualizacdo de firmware O controlador procurara um arquivo de atualizacéo de firmware

no pendrive com a extensdo XUF.

Selecione 0 arquivo da &rea de exibicdo branca & esquerda. Se houver mais de uma verséo de
firmware armazenada no pendrive, serdo exibidas varias versdes na area de exibicao
branca. Se o visor estiver em branco, verifique o arquivo e o seu local diretamente no
pendrive (ndo na subpasta). Saia da tela e entre novamente para atualizar a janela do visor.

Destaque a versao no painel branco no lado esquerdo e pressione PROGRAMA.

Pressione

4 Para prosseguir com a atualiza¢do do
firmware ou pressione o X vermelho para

cancelar e sair.

O visor mostrara o progresso da transferéncia para o cartdo SD interno e entdo mostrara o progresso da
verificacdo do arquivo de atualizacdo. Depois entdo o controlador exibira: “Ligar/desligar energia.”
Neste momento, remova o pendrive, desligue o controlador e depois ligue-o0. Quando o controlador
reinicia, o visor mostrara o progresso da atualizagéo para o novo firmware. Quando concluido, o visor
exibira: ATUALIZACOES CONCLUIDAS Alternar alimentacdo. Nesse momento, desligue a energia e,
em seguida, ligue novamente.
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Informacdes adicionais de atualizacdo do firmware

As atualizacbes de software podem ser fornecidas eletronicamente, através de e-mail ou por download. As
atualizagOes de software sdo denominadas de acordo com a data em que séo lancadas. Por exemplo, o
VTUO204A.XUF pode ser interpretado como VT=Tela sensivel ao vacuo, U=2021 (T=202020),
06=Fevereiro,%*=#° dia, A=a primeira revisdo para aquele dia. Durante o processo de atualizacéo detalhado
acima, o novo software encontrado no pendrive é primeiro copiado para um cartdo SD instalado
internamente. A partir do cartdo SD, o software é entdo carregado no ULTRA. Se alguma vez houver um
problema com o ULTRA e a porta USB nao puder ser usada ou se o software ULTRA estiver corrompido e
nao puder carregar novo software através do menu, um novo software pode ser adquirido da Maguire e
renomeado VTUPDATE.XUF. Este software renomeado pode ser copiado na raiz do pendrive e inserido
na porta USB do ULTRA. Quando o ULTRA € ligado, este VTUPDATE.XUF ser4 automaticamente
carregado no arquivo ULTRA, restaurando o software.
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Sistema de Carregamento Integrado FlexBus Lite

O Sistema de Carregamento FlexBus Lite é integrado ao Controlador Maguire ULTRA de tela

sensivel ao toque, permitindo o controle local de uma Unica bomba e de até 9 receptores. Essa

secao, descreve e explica o Sistema de Carregamento FlexBus Lite.
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Virséc')'geral datela inicial Flexbus Lite

Painel de visualizacdo em tempo real (area cinza) - Exibe a visualiza¢ao

Menu de navegacéao
em tempo real dos receptores

Tela inicial

Exibir a bomba

Registro de
evento e
histérico de
alarmes

Mude para a
Telainicial do
ULTRA

Configuracéo
(protegido por
senha)

Receptores

Navegacédo/Configuracdo de todos Configuragdo da bomba
0s receptores

Ajuste e configuracéo do Flexbus Lite

O Flexbus Lite usa um endereco MAC para identificar individualmente cada
bomba e receptor Flexbus. A identificacdo e a atribuicdo numérica de cada
bomba e receptor Flexbus é configurada no Flexbus Lite através da ordem em
gue o receptor € ligado e identificado durante a rotina de atribuicdo da bomba e
0s processos de configuracéo da rotina de atribuicdo do receptor.

Uma vez concluida a configuracéo inicial, o Flexbus Lite retera a configuracdo e
a identificacdo da bomba e de cada receptor indefinidamente. Apds a ordem de
identificacao inicial e a atribuicdo numérica ser salva, o operador pode,
posteriormente, fazer ajustes na ordem de atribuicdo numérica do receptor e
atribuir um nome de identificacao alfanumeérico de 4 caracteres a cada receptor.
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Habilitacdo do Flexbus Lite no Controlador de tela sensivel ao toque
ULTRA

O Flexbus Lite é uma opgéo que pode ser habilitada dentro do Controlador de tela sensivel ao toque ULTRA permitindo o controle local de
uma Unica bomba e de até 9 receptores. S&o necessarios componentes adicionais para o carregamento do secador, incluindo receptores
equipados com Flexbus, uma reducéo T, um hub de posi¢éo, um médulo de bomba e o cabeamento necessario. Consulte o mapa de
componentes Flexbus Lite na pagina 136 para obter os detalhes de configuracéo.

Pression O visor solicitara uma senha. (padrédo: 22222) Em segmdg -I
e pressione:

Pression  Configuracédo do secador O visor exibira as categorias de Configuracédo do secador.
e

Pression Configuracgéo do O visor mostrara as categorias de transporte.

e transportador

Pression Flexbus O Flexbus agora esta habilitado e sera exibido na barra de

e navegacao

Pression Para salvar e sair ou pressione o X vermelho

e para cancelar e sair.

Pression Para acessar o Flexbus Lite.

e

Pression Para alternar o visor de volta para a tela do controlador do

e secador ULTRA. Quando o controlador ULTRA exibe o icone
do secador ULTRA, o Flexbus continua a operar. Pressione o
botdo Flexbus a qualquer momento para retornar ao Flexbus.
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Tela Flexbus Lite System Setup (Configuracéo do sistema Flexbus Lite)

A atribuicdo de bomba é definida através da tela SETUP (CONFIGURAGAO). A tela de configuracéo é acessada
pressionando o botdo Setup (Configuragéo) no lado direito da tela.

Na tela . = K
inicial, PRESSIONE: ﬂ Ao pressionar o botdo SETUP (CONFIGURACAO) é solicitada uma senha.

PRESSIONE: 22222

Isso levara o usuario para a tela Setup (Configuragdo). Essa tela contém varias opcdes de configuracédo especificas.

Insira a senha ia senha padrédo é 22222)
Pressione

para confirmar a senha.

Botdes de configuracdo da bomba e dos

receptores Menu de navegacé&o

Pressionar PUMP (BOMBA) ou RECEIVERS (RECEPTORES) ir4 para a
Setup (Configuracado) destes dispositivos

Retornar a tela inicial

Exibir a bomba

Receivers: 0 Registro de evento e
histérico de alarmes

Mudar para ULTRA
Telainicial

Configuragéo
(protegido por senha)

Opcdes de configuracdo do sistema Flexbus Lite

Observacédo: A bomba deve ser atribuida antes dos receptores.
Observacéo: O Flexbus Lite usa uma unica bomba e até 9
receptores.
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Atribui (;é.o da bomba - Abomba deve ser atribuida antes dos receptores.
O Flexbus Lite controla uma Unica bomba. O sistema Flexbus pode controlar até 5 bombas. Se houver duas ou mais bombas (somente

Flexbus), desligue todas as bombas antes de operar Configuracéo no controlador Flexbus, caso contrario: Para atribuir as bombas, siga
essas instrucdes:

Na tela I

inicial, PRESSIONE:

Ao pressionar o botdo SETUP (CONFIGURAGCAO) é solicitada uma senha.

PRESSIONE: 22222

Isso levara o usuério para a tela Setup (Configuracédo). Essa tela contém varias opg6es de configuragdo especificas.

Insira a senha ia senha padréo é 22222)
Pressione para confirmar a senha.

Para configurar as
bombas:

Pressione o botdo Pumps (Bombas) grande no canto esquerdo da tela.
PRESSIONE:

PUMPS: 1

Isso ird para a tela PUMP assignment (Atribuicdo da BOMBA). Essa tela cinza contém qualquer bomba atribuida anteriormente. Para a
primeira configuragéo, essa tela estara provavelmente em branco e ndo havera bombas atribuidas.
Nesse momento, ligue a Bomba Flexbus Lite pretendida para atribuir.

Com uma Unica bomba, ela aparecera na tela e
serd chamada de nimero 1.

Para retornar a tela Setup (Configuragdo). Quando retornar a tela Setup

PRESSIONE: (Configuracéo), o botdo Pump (Bomba) mostra o simbolo Setup (Configuracéo)
' na Pump (Bomba) indicando que vocé ainda estd no modo de atribuicdo da

bomba.

Para sair do modo de atribuicdo da bomba. O icone de Setup (Configuragéo)

PRESSIONE: sobrepondo o boto desaparecera indicando que vocé esta fora do modo de

atribuicdo de bomba.
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Enquanto na tela Setup (Configuracdo) vocé pode
ir diretamente para a configuragdo dos receptores
sem inserir novamente a senha.

PUMPS: 1

Para entrar na tela Receivers assignment (Atribuicédo de receptores).
PRESSIONE: Consulte » Next Page (Pr6xima pagina) para obter instrucdes sobre atribuicéo
de receptores.
Caso contrério, para sair de SETUP (CONFIGURAGAO)...
PRESSIONE: Para sair da tela Setup (Configuracéo).
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ULTRA por Maguite® - Secador ULTRA de baixa enetgia -
Atribuic&o do receptor

OBSERVAGCAO: Se ja estiver em SETUP (CONFIGURAGCAO), pule a etapa da senha e va para » abaixo.

Na tela

inicial PRESSIONE: senha.

Ao pressionar o botdo SETUP (CONFIGURAGCAO) é solicitada uma

PRESSIONE: 22222

Insira a senha ia senha padréo é 22222)
Pressione para confirmar a senha.

» Isso levara o usuario para a tela Setup (Configuragdo). Essa tela contém varias opgdes de configuragéo especificas.

PRESSIONE: _ B ) )
Pressione o botdo Receivers (Receptores) para entrar na tela Receiver
assignment (Atribuicdo de receptores).

Essa tela cinza contém qualquer receptor atribuido anteriormente. Para a primeira configuracéo, essa tela estara provavelmente em
branco e nédo havera receptores atribuidos. Ligue seus receptores Flexbus na ordem em que deseja que eles sejam atribuidos.

Seus receptores aparecerao na tela e serdo numerados na ordem em que
forem ligados.

Se necessario, pressionar cada icone do receptor permitira reatribuir o nimero
de identificagdo com um ndmero diferente ndo atribuido.

1
O simbolo da bomba O no painel da bomba alterna a bomba entre on-line ou
off-line.

PRESSIONE:

Para retornar a tela Setup (Configuragédo). Quando
retornar a tela Setup (Configuragéo), o botdo Receivers
(Receptores) mostra o simbolo Setup (Configuragéo) no
botdo Pumps (Bombas) indicando que vocé ainda esta
no modo de atribuicdo do Receptor.

PRESSIONE:

Para sair do modo de atribuigédo do receptor. O

icone Setup (Configuragao) % desaparecera
indicando que vocé saiu do modo de atribuicdo de
receptores.

PRESSIONE:

Para sair da tela Setup (Configuragao).
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Configuracao do receptor

A tela Receiver configuration
(Configuracéo do receptor) é
acessivel a partir da tela inicial.
Pressionar um receptor na tela
inicial, ira para a tela Receiver
Configuration (Configuragéo do
receptor). O receptor que vocé
esta configurando é identificado
pelo nimero de identificacéo nas
imagens dos receptores nessa
tela. E possivel selecionar outro
receptor usando as setas de
navegacao do receptor na parte
inferior central desta tela.

PURGE TIME

LOADER ON

Navegacéao pelo receptor

Navegacao pelo receptor e painel de status- Este painel multifuncional exibe mensagens e
RECEIVER ON o status do receptor, permitindo a navegacao até a tela Receiver Configuration (Configuragéo

do receptor) usando os botdes de setas e permite que o receptor seja DESLIGADO ou
LIGADO.
O]

O simbolo do receptor pode exibir os seguinte estados:

Pressionar o simbolo do receptor ira alterna-lo entre DESLIGADO ou LIGADO. Este simbolo indica que o
receptor esta desligado e néo ira operar.

(0]

Este simbolo indica que o controlador perdeu a comunicagédo com o receptor. O receptor ndo ird operar
neste estado.
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Cambos de configuracéo do receptor

L 2

Blowback (Contragolpe) - Contragolpe € um pulso de ar para limpar o filtro. O contragolpe tem dois campos de

configuracdo. Skip Cycle (Pular ciclo) define o nimero de ciclos que o receptor ird pular entre pulsos de contragolpe.
O padréo para o Skip Cycle (Pular ciclo) é 3. A configuracéo de pular ciclo como 0 (zero) pulsara sempre. O intervalo
€ um fator de multiplicagcéo de 400 ms para pressurizar o recipiente de carga. O intervalo padréo é 1 (1=400 ms).

Load Time (Tempo de carga) - O tempo em segundos que o receptor carregara.

Load Retry (Nova tentativa de carga) - O nimero de vezes que o receptor tentara carregar o material com éxito e
satisfazer o sensor. Ultrapassar essa contagem de nova tentativa fara com que o receptor dispare um alarme.

Dump Time (Tempo de despejo) - O tempo em segundos que o receptor permanecera aberto durante o ciclo de
despejo.

Pump Assignment (Atribuicdo da bomba) - O nimero de identificagdo da bomba para a qual este receptor esta
atribuido.

Tempo de pulso - Pulsado no tempo em décimos de segundo que a saida do desagregador rotativo (saida 6)
pulsara durante o tempo de despejo. (ver diagrama elétrico da placa do receptor Flexbus, Saida 6).

Purge Time (Tempo de purga) - O tempo em segundos que a valvula de purga abrird para fazer a purga da linha de
transporte. (O tempo de purga segue o tempo de carga).

Priority (Prioridade) - Define a ordem de importancia dos receptores. A configuracao de =
um receptor como nivel 1 define a mais alta prioridade, enquanto o nivel 5 € a mais baixa
prioridade. Receptores de prioridade mais alta recebem o material primeiro, enquanto os de
prioridade mais baixa recebem o material posteriormente. 3
4| [ 4] |4
R

Purge (Purga) - Este simbolo representa a valvula de purga. Ao fazer a purga, o simbolo sera
uma seta azul.

O nome do receptor e os padroes podem ser restaurados tocando na imagem maior do receptor no centro da tela.
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C'onf'igura(;éo da bomba

Pressionar o botdo Pump (Bomba) na navegacao a direita ird para a tela Pump overview (Visualizagdo geral
da bomba) e pressionar uma bomba nesta tela abrird a tela Pump Configuration (Configuracéo da bomba). A
bomba que vocé esta configurando € identificada pela etiqueta de identificagdo da bomba na imagem nessa
tela. E possivel selecionar outra bomba usando as setas de navegacdo de bomba na parte inferior central

desta tela.

Tela Pump Overview
(Visédo geral da

Tela Pump Configuration (Configuracdo da bomba)

Controle da bomba

PUMP ON Painel de status da bomba- Este painel mostra mensagens e o status da bomba, além de permitir que

ela seja LIGADA e DESLIGADA.

V==

O simbolo da bomba pode exibir os seguinte estados:

Pressionar este simbolo da bomba alterna entre LIGAR e DESLIGAR a bomba. A mensagem exibira
PUMP OFF (BOMBA DESLIGADA).

Este simbolo indica que a bomba perdeu a comunicaggo. A bomba ndo ira operar neste estado. A
mensagem exibira PUMP LOST COM. (BOMBA PERDEU COMUNICACAO).
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Campos de configuracédo da bomba

Blowback (Contragolpe) - Contragolpe é um pulso de ar para limpar o filtro. O contragolpe tem dois campos de

I | configuracdo. Pular ciclo define o nimero de ciclos de bypass ignorados entre cada pulso de contragolpe. O padrédo
l l para o Skip Cycle (Pular ciclo) é 10. Definir Skip Cycle (Pular ciclo) como 0 (zero) pulsara sempre. O intervalo € um

. fator de multiplicagdo de 400 ms para pressurizar o recipiente de carga. O intervalo padréo é 5 (1=400 ms).

IDLE TIME (TEMPO OCIOSO) - O tempo em minutos em gque a bomba opera ap6s a Ultima solicitagdo de

@ comunicagéo e antes de desligar.

BYPASS - O retardo de tempo em décimos de segundos (0-50, zero segundos a 5 segundos) antes da valvula
@ Bypass abrir apds todos os receptores serem atendidos.

PURGE RATIO (TAXA DE PURGA - A % de tempo dividida entre duas véalvulas de purga. Usado para limpar o
material que passa do receptor.

PUMP (BOMBA) - Seleciona entre saidas da bomba A ou bomba B.

Identificacdo da bomba

Pressionar a imagem da bomba no centro da tela exibe informacdes sobre a bomba e permite que a identificagéo da
bomba e os valores padrdes sejam restaurados.
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Remocéao de receptores da configuragcéo

Se um receptor precisar ser removido da configuragao, ele pode ser removido usando este procedimento.

Na tela
inicial PRESSIONE:

Ao pressionar o botdo SETUP (CONFIGURACAO) é solicitada uma
senha.

PRESSIONE:

22222

Insira a senha ia senha padréo é 22222)

Pressione para confirmar a senha.

Isso levara o usuario para

a tela Setup (Configuragao). Essa tela contém varias op¢des de configuragdo especificas.

PRESSIONE:

Pressione o botdo grande Receiver (Receptor).

A tela contera qualquer dispositivo atribuido anteriormente (Bombas ou receptores).

E necessério desligar o dispositivo ou a comunicag&o precisa ser desconectada para remové-lo. Quando um dispositivo é
desligado ou a comunicagéo para o dispositivo é desconectada, o icone do carregador ou da bomba mostrard um X vermelho sobre ele.
O X vermelho permite a opcao para que o dispositivo seja removido tocando em tal dispositivo.

PRESSIONE:

|

Para remover o receptor.

Seréa exibida uma solicitagédo para remover o receptor.

Para retornar a tela Setup (Configuracdo). Quando retornar a tela Setup
(Configuragao), o botédo Receivers (Receptores) mostra o simbolo Setup

PRESSIONE: (Configuragéo) indicando que vocé ainda estd no modo de atribui¢céo do
Receptor.
. X Para sair do modo de atribui¢éo. O icone Setup (Configuracéo)
PRESSIONE: P N S
desaparecera indicando que vocé saiu do modo de atribuicéo.
RECEIVERS: 3
PRESSIONE: Para sair da tela Setup (Configuracgao).

Pagina | 130
2021

Rev. 8 de julho de




ULTRA por Maguire® - Secador ULTRA de baixa energia - Maguire Products, Inc.
OpcoOes de configuracao do sistema Flexbus Lite

A tela Setup (Configuragdo) também permite configurar: Data e hora, tempo limite da protecdo de tela, brilho da tela,
calibracéo da tela, atualizacdo do controlador Flexbus e firmware do receptor/bomba, mudanca de senha, selecdo de
idioma e formato de data. Para ir a Setup (Configuragdo), pressione o botéo Setup (Configuracéo) na tela inicial. A
senha padréo é 22222.

Ajuste de data e hora

Ajuste do brilho datela

Atualizacéo do firwmare do receptor e da bomba
Necessita de uma atualizagéo de firmware fornecida pela Maguire Products Inc. Copie o firmware (arquivo .XUF)
para o USB e insira o0 USB na respectiva Eorta nos controladores. Pressione o botdo Update (Atualizar).

Pressione a marca de selecéo verde para salvar a atualizagdo. A atualizagdo de firmware sera copiada do
pendrive para as bombas e receptores que dela necessitem (o firmware atualizado ndo seréa alterado). Quando
a copia estiver concluida, o sistema solicitara que vocé alterne a energia (liga/desliga). As atualizagdes dos
dispositivos sdo registradas no registro de alarme/evento.

Alteracdo de senhas
Define a senha do operador e a senha do administrador.

Operator Password (Senha do operador) - Quando habilitado, todos os campos de
e parametros da bomba e do receptor séo protegidos por senha.
2

% Administrator Password (Senha do administrador) - Altera a senha do administrador.

Digite a nova senha, depois digite-a novamente no 2° campo para confirmaiéo. As senhas validas sdo numeros

0 a9, com 1 a6 caracteres de comprimento. Pressione a marca verde ao concluir.

Definir idioma
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Téla”principal do Flexbus Lite

Painel de status em tempo real

E exibido o status em tempo real de todos os receptores.
Veja abaixo a representacdo do simbolo do receptor.

Menu de navegacéao

Retornar atela
inicial a partir de
qualquer tela.

Exibir a bomba
Muda o painel de
visualizagdo em
tempo real para a
bomba

Histérico de
alarme

E exibido em
vermelho quando
ha uma
notificacéo de
alarme.

PUMP ON

Trocar o ULTRA
Tela inicial

Configuracéo
Entra nas telas de

configuracao
protegidas por
senha.
Receptores Bomba
Configuracéo de todos os Configuracdo da bomba
receptores

Painel de status em tempo real

No Painel de status em tempo real, os receptores exibirdo seus status atuais.
Consulte a pagina seguinte para ver uma descricdo de cada simbolo de status
do receptor em tempo real.

Pressionar qualquer um dos simbolos do receptor no Painel de status em tempo
real exibira a tela Receiver Configuration (Configuracdo do receptor) para o
respectivo receptor. Consulte Configuracdo do receptor para obter mais
informacdes sobre como configurar os receptores.
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O que os simbolos do receptor representam:

O receptor esté on-line e ocioso.

Perda de comunicag&o com o receptor.
Causado pelo desligamento da alimentacéo do
receptor ou por um fio de comunicagéo
desconectado.

T

Receptor inativo.

Receptor em alarme.

Receptor de enchimento de material
virgem.

Receptor de enchimento de material de
remoagem.

Demanda por material.

O material esta descarregando

Material virgem somente na purga.

Material de remoagem somente na purga.

‘i G W

Purga de material proporcional.

Contragolpe ativo.
Limpeza do filtro de ar do receptor.
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Flexbus Lite Wiring Diagram (Diagramas elétricos do Flexbus Lite)
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INITIAL RUN FROM
CONTROLLER

T—JUNCTION
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Documentacao técnica: ULTRA-600

Domeéstico/Canadense Europeu
nolmha pardmetro valor unidades valor unidades
1 design throughput (rendimento do projeto) 600 Ib/hora 272 kg/hora
5 'm_aX|mum run te~mperature (temperatura 350 °F 176 °c
méxima de operacio)
3 ’maX|m’urn vacuum level, absolute (nivel de 75 mm Hg. 75 mm Hg.
vacuo maximo, absoluto)
4 complete um_t weight, empty (peso completo 1824 Ib. 827 o
da unidade, vazia)
5 overall unit height (altura geral da unidade) 161.5 polegadas 4,10 metros
6 voltage (tensdo) 480/ 575 volts 380 volts
7 full load amps (corrente a plena carga) (FLA) 49/22 A 54 A
8 phase (fase) 3 [0) 3 0]
9 frequency (frequéncia) 60 Hz 50 Hz
10 necessidade de ar comprimido, pressao 85 ps] 586 bar
constante.
1 compressed air requ.lre.ment, rl'\ax f|10\.N rate )8 SCEM 436 N m3/h
(requisito de ar comprimido, vazdo maxima)
12 compressed air rqulrgment, :iverage'flow rate 11,2 SCEM 17,4 N m?/h
(requisito de ar comprimido, vazdo média)
13 blower model (modelo do soprador) RBH8-805-3 All-Star RBH8-805-3 All-Star
14 blower power (poténcia do soprador) 8,5 HP 5,5 kw
15 fluxo maximo de ar nominal do soprador 400 SCFM 578 m3/hora
s |
16 pressdao nominal maxima do soprador 116 H go egadas 270 mbar
2
17 blower noise level (nivel de ruido do soprador) 79 db(A) 74 db(A)
18 heater power (poténcia do aquecedor) 25000 watts 25000 watts
19 va,cuum generator model (modelo do gerador 15-350 Vaccon 15-350 Vaccon
de vacuo)
20 h.eatmg hop.per cylinder I.D. (1.D. do cilindro do 24 pol. 610 mm
funil de aquecimento)
21 ‘ ‘heatmg hop!oer cyllnder height (altura do 16 bol. 1168 mm
cilindro do funil de aquecimento)
22 heatlng hopper materlal ca.paaty (capacidade 12 pés clibicos 339,8 L
do material do funil de aquecimento)
heating h I i i
23 eating oppfer abso utg capacity (capacidade 13875 pés clibicos 392,9 L
absoluta do funil de aquecimento)
24 h.eatmg hop‘per empty weight (peso vazio do 349 Ib. 158 o
funil de aquecimento)
i .D. (I.D. ili
25 vancuum chan’)ber cylinder 1.D. (1.D. do cilindro 22 pol. 610 mm
da cdmara de vacuo)
26 . .vacuum cf)amber cylllnder height (altura do 17,875 pol. 454 mm
cilindro da cdmara de vacuo)
vacuum chamber material capacity .
2 1 L
7 (capacidade do material da cdmara de vécuo) > pés clbicos 257
)8 vacgum chamber absolute aercapauty , 65 pés clibicos 1841 L
(capacidade de ar absoluto da camara de vacuo)
vacuum chamber normal evacuation volume
29 (volume de evacuagdo normal da cdmara de 3,75 pés cubicos 106,2 L
vacuo)
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30 Avacuum chamber empty weight (peso vazio da 217 Ib. 984 ke.
camara de vécuo)
31 rete_ntlon hopp?r cylinder 1.D. (1.D. do cilindro )8 pol. 711 mm
do funil de retengdo)
32 . .retentlon hqpper cyllnd:er height (altura do 16,5 pol. 419 mm
cilindro do funil de retengao)
retention hopper material capacity .
3 (capacidade do material do funil de retengdo) 6125 pés clbicos 173,4 L
retention hopper absolute capacity .
34 (capacidade absoluta do funil de retengdo) 7625 pés cdbicos 2159 L
35 rfatentlon hoNpper empty weight (peso vazio do 77 Ib. 349 ke.
funil de retengao)
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Diagrama de fiacdo da placa de E/S do ULTRA-600

ULTRA por Maguite® - Secador ULTRA de baixa enetgia -
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Drawing No.:
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Diagramas de Alta Tensé&o
ULTRA-600 — 400 V
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Bill of Materials
ITEM p/n deseriptian
1MD esw—09 main disconnect, 3—pole, 80 amp, Class J
TCB_ | eg—50C3 Crcuit bredker, s—pole, 50A, C—trip .
2CB | eg—30C3 Circuit brecker, 5-pole, 30A, G trip GND (12 AWG) il
3CB eg—10C2 circuit brecker, 2—pole, 10A, C—trip @ R
4CB eg—D1E2 clrcult brecker, 2—pole, 1.04, E~trip Bi-3 (10 AWG TFZ) AT
5CB eq— O2E1 circuit breaker, 1—pole, 2.04, E—trip BK-2 (10 AWG 7FZ) o |
TMC | esCGC32D__ | _moter contactor, 3—pole, 50A -1 (10 WG 7)) |
2MC esCGMSID motor contactor, 3—pole, 20A q
1CT ef34—100—40| ctrl. transformer, 100 vA, 400WAC —> 115 YAC
158k | ehr25 solid state relay, 480V, 794
THS ehr—HS1.1 heat sink, solid state relay, 1.1 C/W
2SSR | ehr09 solid state relay, 480%, 25A Model: Schematic:
2HS ehr—HS3 heat sink, solid state relay, 3.0 C/W UL TRA—B00 . .
1LF__| ehi6 RFI fiter, 5A main_high,/fow
1PS ef44 power supply, 115 ¥AC —> 24vDC, 75 watt Voltage: Drawing No.:
1CF ecf-119 cooling fan, 118mm, 94 CFM, 115 VAC
DHT | eht1.25-40 | purge heoter, 1,250 wotl, 400V 38 MAGUIRE 400V Je 60 Hz| purosc
THT eht30-40 H.H. heater, SO.DOO-WUH. 400V 38 PRODUCTS, INC. Drawn by Date drawn:
1GB ehgb—07 ground bar, 7—terminal 11 Crozenville Road, Aston, PA 19014 MG "2/‘\ 8/1 9
1CR ehr21 relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN mount Tel: (888) 459-2412 E b Last Undated:
oCR | ehr2t relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN mount Faw: (610) 459-2700 ev oy ast Updatea:
http: //www.maguire.com MG 1 /W 8/2'\
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ULTRA-600 - 480 V
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Bill of Materials
ITEM p/n description
TMD esw—09 main disconnect, 3—pole, 80 amp, Class J
1CB eg—50C3 circuit breaker, 3—pole, 504, C—trip
DCB_ | eq—30C3 Circuit_breaker, 3 pols, 50A, C_trip GND (12 AWG) ¥
3CB eg—10C2 circuit breaker, 2—pole, 10A, C—trip @ @
4CB eq—01E2 circuit breakar, 2—pole, 1.0A, E—trip BK—3 (10 AWE TFZ} =
5CB eg—02E1 circuit breaker, 1—pole, 2.0A, E—trip BK-2 (10 AW TF2) o [
1IMC esCGC32D motor contactor, 3—pole, 50A Bk=1 (10 AWG TFE} \L
2MC esCGMSID motor contactor, 3—pole, 20A
1CT ef34-100-48| clrl. transformer, 100 vA, 480VAC —> 115 WAC
1SSR | ehr25 solid state relay, 480V, 754
1HS ehr—HS1.1 heat sink, solid state relay, 1.1 C/W
255R | ehr09 solid_state relay, 480V, 264 Model: Schematic:
2HS ehr—HS3 heat sink, solid state relay, 3.0 C/W W TRA—600 . .
TLF_| ohi5 RFI fiter, 5A main_high/low
1PS efd4 power supply, 115 VAC —> 24YDC, 75 watt Voltage: Draowing No.:
1CF ecf—119 cooling fan, 119mm, 94 CFM, 115 VAC 480V 3
2 60 Hz
DHT | eht1.05-4B | purge heater, 1,250 watl, 480V 39 MAGUIRE DUEDSD
THT eht30-48 H.H. heater, 30,000 watt, 480V 38 PRODUICTS, INC. Drawn by: Date drawn:
1GB chgb—07, ground bar, 7—terminal 11 Crozervile Rond, Aston, PA 19014 MG 12/18/19
1CR chr21 relay, 24 VDC 1PDT, slim DIM mount Tel: (888) 459-2412 2 b Tost Updated:
OCR chr21 reloy, 24 VDC 1PDT, slim DIN mount Fox: (610) 459-2700 ev by ast Updated:
htte: //www.maguire.cerm MG ‘\/1 8/2'\
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ULTRA-600 - 575V — CSA
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Bill of Materiala
ITEM p/n descriptian
TMD esw—09 main disconnect, 3—pole, 80 amp, Class J
1FZ ez—40J fuse, 40—omp class J, fast—acting
2FZ ezd—25T fuse, 25—amp time—delay, Midget style GND (12 AWG) -
3F7 ezd—2F fuse, 2—amp fast—acting, Midget style @ L
4FZ ezd—1T fuse, 1—amp time—delay, Midget style Bi—=3 (10 AWG TFZ) - T
SFZ2 ezd—2T fuse, 2—amp time—delay, Midget style BR-2 (13 AWG TFZ) |
TME esCGCIZD motor contactor, 3—pole, 50A Bi—1 (18 AWG_TFZ) g |
2MC esCGMSOD motor contactor, 3—pole, 204 H
1CT ef34—100-57 | cirl. transformer, 100 vA, 575VAC —> 115 VAC
1S8R | ehr10 solid state relay, 600V, S0A
1HS ehr—HS1.1 heat sink, solid state relay, 1.1 C/W
25SR | ehrig solid state relay, 600V, 254 Wodel: Schematic:
JHS ehr—HS3 heat sink, solid state relay, 3.0 C/W _ . .
1LF Sh16 RFI fiter, 54 ULTRA—=800 main high/fow
1PS ef44 power supply, 115 VAC —> 24VDC, 75 watt Voltage: Drowing No.:
1CF ecf—119 cooling fan, 118mm, 94 CFM, 115 VAC 575V 38 60 Hz
AT | ohil.25-57 | purge heoter, 1,250 watl, 5757 38 MAGUIRE CSA DUEGSEC
THT eht25-57 H.H. heater, 25.DOOlwuH. 575V 3¢ PRODUCTS, INC. Drawn by Date drawn:
1GB ehgb—C7 ground bar, 7—terminal 11 Crozervile Road, Aston, PA 19014 MG 6/7/21
1CR ehr21 relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN mount Tel: (888) 459-2412 = b -
2CR_ | enrmt relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN mount Fox: (610} 459-2700 ev by: Last Updatea:
http: //www maguire.com MG 6/1 4/2'\
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ULTRA-600 - Gabinete VFD
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Bill of Materials
ITEM B/ description
1vFD | evFD—10F4 | wvariable frequency drive, 380V—480V, 16—amp H_OW
1VFD eVFD—10F5 variable frequency drive, 800V, 186—armp
3CR ehr21 relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN mount
1RB mreB.5 ring compressor blawer, 8.5 HP, 3PH
1HMI eabVBD—02 | HMI / display circuit board, VBD
1BR eBR—110 braking resistor, 110 Ohm

from Caz
Pl Pz 93 &
- \
WD High Voltage . s
Terminal Block
[ 7 & |
|
|
. o
X J
wriz | g gyl g g .l
o 190000000 |
iMiteubishi e L VY
FR—FBAG-00170-3-NE — S T e
Terminal Block

VFD Parometer Settinga

paro. hame set

Pr.8 deceleration time 20.00

Pr.g electronic thermal O/L *

Pr.42 cutput freq. detection 20.00

Pr.72 PN selection 5

Pr.83 rated motor voltags *

Pr.162 | automatic restart sel. 13

Pr.180 | RL terminal fun. sel. 4

Pr.186 | CS terminal function sel. 6

Pr.194 | FU terminal fun. sel. 4

Pr.185 | ABC1 terminal fun. sel. 9999

Pr.268 | moniter decimal digits a

Pr.870 | speed detection hysteresis | 5.0

* set to moter nomeplate

Model: Schematic:
ULTRA—-800 VFD Cabinet
Drawing No.:
MAGUIRE DUvoS
PRODUCTS, INC. Drawn by Date drawn:
11 Crozervile Road, Aston, PA 13014 MG 10/25/17

Tel: (888) 459-2412
Fax (810} 459-2700 Rev by: Last Updated:
http: / /www.maguire.com MG m\g #\Mg
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ULTRA - 600 Diagrama Pneumaético

Rev. 8 de julho de

8L #3/4" RO 84mm
- an kala Pneumatic Camponents
- item] MPI p/n description
U @ e @ 1 ncy66 air cyl, vac cham fill valve
ElNNE EI\ 2 |ncye3 alr cyl, upper wvacuum gote
©® | fhed =0 - W m - 3 |ncye-T air cyl, vac. chamber dump
4 |ncyS4 air cyl, lower vacuum seal
3 |ncyl2 alr cyl, proc. mot. valve
® o :v =] nf-AC40 quick exhoust / lack-out
- 7 |nf-Aw40 air filter / regulotor unit
@ - g |nf-AFM40 oil separator / de-mister
obs. pressure El nmo—-07 memkbrone air dryer
tronsducer (1/0) 10 |nvBB8-6 sol. wvalve, (B) x 4-woy
11 |nvEs8 sol. valve segment
. 12 | esp-05 pressure switch, seti 60 psi
£ 13 | nvid sol. valve, blanketing/prg air
ol m 14 | fbo4-040 flow control orifice (2.040°
cooling . o M_M j<w—j|@m <DHCT3 mmjmﬁﬁo‘wmﬁ
E o vocuam a9 IR — nv supply oir valve, vac, gen.
m s T v S [ < 17 |nv96 check valve, vac, gen,
[ - 18 | nvD02D purge valve, voc. gen.
@m 19 | fpyu4 Y unian, 3 x ¥ x 1
20 ﬁUicm\Gw plug=in reducer, 1/4* x 5/32*
d . 21 | fpyu-532 Y7 union, @7 x 3" x 0"
W .M 22 | nv08-07 Flow ctrl, Swmlma x 4, meter-out
W L4
!
Nominal Flow Control Adjustments
FC turns motion
FC-1E | (9x1l/2 |upper wvacuum gote close
FC-IR | (9)x1/2 |upper wvacuum gote open
FC-2E | (Hx1/2 | voc cham dump volve close
FC-2R | (4dx1l/2 |wac cham. dump valve open
to biankating oir FC-3E | (@xx1/2 |lower vacuum gate close
- recter FC-3R [ @x1/2 |lower vacuum gote open
FC-4E | (3x1/2 [proc. mot valve close
oL 8" FC-4R | (2)x1/2 | proc. mat. valve open
N
e Fe—4€ _HE_H et
—_—lu o) B o e o
soiencid valve
= =
Model: Schematic:
ULTRA—600 Pneumatics
Drawing No.:
o o MAGUIRE il
O] ] ° PRODUCTS, INC. Drawn by: Date draun:
11 Crozervile Rogd, Aston, P4 19014 MG 6/15,/20
Max.“ Mwmww w.meww,cmc Rev by Lest Updated:
http: / /www.maguire.com MG 7/31/20
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Lista de pecas de reposicao recomendadas do ULTRA-600

Lista de pegas de reposi¢ao recomendadas do ULTRA-600

Observagdo: recomenda-se que os itens n 1 - n? 8 sejam mantidos em local de fdcil acesso pelo departamento de manutengdo.

item
da MPI p/n Descrigao Localizagao geral
linha
1 HE23-F substituicdo do elemento de filtro, entrada do painel traseiro
soprador superior
> 8324-11 lyedagao dg silicone, valvula de despejo da camara de VACUO
camara de vacuo
3 go-365V anel O, tamanho 365, Viton ’porta SIREERE 6
vacuo
4 go-359V anel O, tamanho 359, Viton , porpa b
inferior
montagem da placa de vedacdo de vacuo, valvula porta de vacuo
5 8324-03 . - ) . .
de despejo da cémara de vacuo inferior
6 nv88-sol segmento da valvula solenoide, 4 vias, 24 VCC gabinete principal
7 nf-AW40f elemento filtrante, para regulador série "AW30" gabinete pneumatico
8 nf-AFM40f elemento filtrante, para separador de d6leo gabinete pneumatico
Outras pegas de substituicdo em potencial
9 es4TATS fusivel, 60-amp classe J, AJT60 gabinete elétrico
10 eg-01E2 disjuntor, 1 A, Disparo eletrdénico, 2 polos gabinete elétrico
11 eg-02E1 disjuntor, 2 A, Disparo eletrdénico, 1 polo gabinete elétrico
12 eg-10C2 disjuntor, 10 A, Disparo eletrdénico, 2 polos gabinete elétrico
13 eg-30C3 disjuntor, 30 A, Curva C, 3 polos gabinete elétrico
14 eg-50C3 disjuntor, 50 A, Curva C, 3 polos gabinete elétrico
15 es3RT2016 contator do motor, 3 polos, 20 A, 24 VCC gabinete elétrico
16 esCGC32D contator do motor, 3 polos, 50 A, 24 VCC gabinete elétrico
17 ehr09 relé, SS, sinal de 480 V 25 A, 24-265 VCA gabinete elétrico
18 ehr25 relé, SS, sinal de 480 V 75 A, 24-265 VCA gabinete elétrico
19 SRTD2-40-192 Sen;or de temperatura RTD, 1/8" dia. x 2-1/2" de fun%l de
comprimento, Ptl00 aquecimento
20 SRTD2-32-352 Sen;or de temperatura RTD, 1/8" dia. x 2" de valyula de saida de
comprimento, Ptl00 material
21 elc50V célula de carga, capacidade de 50 kg funil de retencéo
22 elcl50V célula de carga, capacidade de 150 kg cémara de vacuo
_ interruptor de pressédo, valor de referéncia de . .
23 esp-05 60 psi, 1/8" NPT gabinete principal
24 eabVBD-01 Placa de circuito de E/S gabinete elétrico
25 eabVBD-02 visor / placa de circuito IHM painel de controle
frontal
26 cabVBD-03 p%aga de circuito pendente (0,8" com 4 digitos painel de controle
numéricos) frontal
27 ebTS-7V tela sensivel ao toque painel de controle
frontal
o8 nmd-07E elemento de substituicdo, para secador de ar por gabinete pneumatico
membrana
29 eht25-40 Vci?uecedor de tubos, 25.000 watts trifésico 400 gabinete principal
30 eht25-48 Vci?uecedor de tubos, 25.000 watts trifésico 480 gabinete principal
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31 chsl-02 Vclcuz estroboscédpica, vermelho, base magnética, 24 gabinete elétrico
32 ehb-2 piezo buzzer, 24 Vcc gabinete elétrico
34 ecf-120 VC\;eré)t,izlllaior de resfriamento, 120 mm, 106 CFM, 115 gabinete elétrico
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Documentacao técnica: ULTRA-1000

Doméstico/Canadense Europeu
nglinha parametro valor unidades valor unidades

1 design throughput (rendimento do projeto) 1000 Ib/hora 454 kg/hora

5 ,rn?X|mum run teNmperature (temperatura 350 °F 180 oc
maxima de operagao)

3 , mamm}utn vacuum level, absolute (nivel de 75 mm Hg. 75 170 [k
vacuo maximo, absoluto)

4 complete unl'F weight, gmpty (peso 2950 Ib. 1338 e
completo da unidade, vazia)

5 overall unit height (altura geral da unidade) 178 polegadas 4,52 metros

6 altura total da unidade c/ subestrutura 194 polegadas 4,92 metros

7 voltage (tensdo) 480 / 575 volts 400 volts

8 full load amps (corrente a plena carga) (FLA) 67 /37 A 75 A

9 phase (fase) 3 @ 3 @

10 frequency (frequéncia) 60 Hz 50 Hz

11 necessidade de ar comprimido, pressao 85 osi 5 86 bar
constante.

12 compressed air rqulrgment, rIwax f|’0\.N rate 330 SCEM 514 N m¥/h
(requisito de ar comprimido, vazdo maxima)

13 necessidade de ar comprimido, vazao média 18,9 SCFM 29,4 N m3/h

14 blower model (modelo do soprador) HP-6C23 Cincinnati HP-6C23 Cincinnati

15 blower power (poténcia do soprador) 10 HP 7,46 kw

16 fluxo maximo de ar nominal do soprador 600 SCFM 1020 m3/hora

I
17 pressdo nominal maxima do soprador 30 H go egadas 75 mbar
2

18 blower noise level (nivel de ruido do 78 db(A) 78 db(A)
soprador)

19 poténcia do aquecedor primario 35000 watts 35000 watts

20 poténcia do aquecedor de purga 1250 watts 1250 watts

51 vacuum gelnerator model (modelo do pi CLASSICO PIAB pi CLASSICO PIAB
gerador de vacuo) X6 X6

22 DI do cilindro do funil de aquecimento 31,94 pol. 811 mm

53 . Iheatlng hopper cylmde.r height (altura do 47,06 ool. 1195 mm
cilindro do funil de aquecimento)

24 heatllng hopper absolute c.apaC|ty . 26.1 , pgs 739 L
(capacidade absoluta do funil de agquecimento) cubicos

55 tampa do material do funil de aquecimento, 243 , pgs 688 L
sem tubo de queda cubicos

tampa do material do funil de aguecimento, pés
2 2 L
6 tubo de 8" de queda 0.6 cubicos >83

27 heatlng hop.per empty weight (peso vazio do 478 Ib. 217 N

funil de aquecimento)
i .D. (I.D.

)8 . .vacuum cfAlamber cylllnder I.D. (1.D. do 32 ool. 813 mm
cilindro da camara de vacuo)

79 . .vacuum cfAlamber cylllnder height (altura do 17,125 ool. 435 mm
cilindro da camara de vacuo)
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vacuum chamber material capacity pés

30 (capacidade do material da cdmara de vacuo) 10 cubicos 283 L
vacuum chamber absolute air capacity &s
31 (capacidade de ar absoluto da camara de 17,4 culgicos 493 L
vacuo)
32 Vol. evacuac¢do normal da camara de vacuo 12,8 , pfes 362 L
cubicos
33 peso da camara de vdcuo, vazia 311 Ib. 141 kg.
retention hopper cylinder 1.D. (1.D. do
34 cilindro do funil de retencéo) 36 pol. 14 mm
35 - .retentlon hqpper cyllnd?r height (altura do 16,5 ool. 419 mm
cilindro do funil de retencao)
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Schematic:
/0 Board

%ﬁ ULTRA—1000

Drowing MNo.:
DUCTO

PRODUCTS, INC. Drawn by: Date drawn:
11 Crozenille Road, Aston, PA 19014 MG G/28/12
8B88) 459—2412
m.sw 459-2700 Rev by Last Updated:
http: //www.maguire.com MG @\MM\MO

Rev. 8 de julho de

Pagina | 149
2021



ULTRA pot Maguite® - Secador ULTRA de baixa energia - Maguire Products, Inc.

Diagramas de Alta Tensé&o
ULTRA-1000 — 400 V
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Bill of Materials
ITEM p/n description
TMD eaw—12 main disconnect, 3—pole, 100 amp, Class J
TCB | eg—60C3 circuit breaker, 3—pole, 604, C—trip
7CB_ | eg-30C3 Circull_breaker, 3—pole, S04, C—trip GND (12 AWG) 4
3CB [ eg—10C2 Gircuit breaker, 2—pole, 10&, C—trip e
4CB eg—01E2 <ireuit breaker, 2—pole, 1.04, E—trip 8K=3 (10 AWE TFZ) o ol
5CB eg—U2E1 <ircuit breaker, 1—pole, 2.0A, E—trip K2 {10 AWE TFZ) o \
TMC esCGC32D motor contactor, 3—pole, 50A K—7 {10 AWB TFZ) - ‘
2MC esCGMSAD motor contactor, 3—pole, 20A 4
1CT of34_100—40| ctrl._transformer, 100 _vA, 400VAC —> 115 VAC
1SSR | ehr25 solid state relay, 480V, 754
1HS ehr—HS0.97 | heot sink, solid state relay, 0.87 C/W .
2SSR | ehrog solid_state relay, 480V, 25A Model: Schematic:
2] — i i . )
[IFS ezgﬁHss :;;utfl‘stmk, ;;xhd state relay, 3.0 C/W ﬁ ULTRA— 1000 | main high/iow
el iiter, Hﬁg
PS ef44 powsr supply, 116 VAT —> 24VDC, 75 watt Vc/z‘age.' DWCJW/-NQ' MNo.:
CF ecf—119 <¢ooling fon, 118mm, 94 CFM, 115 VAC
2HT | ehtl.25-40 | purge heater, 1,250 watt, 400V 3% MAGUIRE 400V 3¢ DUETOC
1HT eht35-40 H.H. heater, 35,000 watt, 400V 3¢ PRODUCTS, INC. Drawn by: Date drawn:
1GB [ ehgb—07 ground bar, /—terminal 11 Grozersile Road, Aston, P4 19014 MG 12,/18/19
1CR ehr2i relay, 24 ¥DC 1PDT, slim DIN mount Tel: {686) 459-2412 Rev b Tast Undoted:
2CR_| enrzi relay, 24 VDC_TPDT, sim DIN_mount Fac (610) 459-2700 ev by ast Lpdutec:
http: / /www.maguire.com MG 1,/18/21
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Bill of Materials
ITEM p/n description
D esw—D9 main discennect, 3—pole, 60 amp, Class J
1CB | eg—60C3 Gircuit bregker, 3—pole, 60A, C—trip
2CB_ | eg—30C3 Gircult_breaker, 3—pols, 304, C—trip CND (12 AWG)
3CB 2g—10C2 circuit breaker, 2—pole, 104, C—trip e @
4CB 2g—01E2 cireuit breaker, 2—pole, 1.04, E—trip Bi—3 {10 AWE TFZ) o .
5CB €g—U2E1 <ireuit breaker, 1—pole, 2,04, E—trip K—2 {10 AWE TFZ) " |
TMC esCGC320 meotor contactor, 3—pole, S0A 8K—1 {10 AWE TFZ) o |
2MC esCGMSBD motar contactor, 3—pole, 204 H
1CT ef34—100—48 | ctrl. transformer, 100 vA, 480VAC —> 115 VAC
1S5R ehr25 solid state relay, 480V, 754
1HS ehr—HS0.97 | heat sink, solid state relay, 0.97 C/W
9SSR | enrog solid state relay, 480V, 254 Model; Schematic:
2HS ehr—HS3 heat sink, solid state relay, 3.0 C/W ULTRA— 1000 - :
TF | ents RFI fiter, 54 m@ﬁ main_high,low
1PS of44 powsr_supply, 115 YAC —> 24%DC, 75 watt VO/ngE.‘ DfﬂW!‘ﬂg Mo -
1CF ecf—119 cooling fan, 119mm, 94 CFM, 115 WAC
AT eht1.25-48 | purge heater, 1,250 watt, 480V 3¢ MAGUIRE 480V 50 DUETOD
THT eht35-48 H.H. heater, 35,000 watt, 480V 3¢ PRODUCTS, INC. Drawn by: Date drawn:
1GB | ehgb—07 ground bar, 7—terminal 11 Crozervile Road, Aston, PA 19014 MG 12/18/1¢
1CR shr2f relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN mount Tel: {B8B) 459-2412 -
2CR__| enr2l relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN mount Fax (610) 458-2700 Rev by Last Updated:
http: / /www.maguire.com MG 1/1 8/21
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ULTRA-1000 - Gabinete VFD
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frem L0 N7 CR.20
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BK.20
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W
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Bill of Materials
ITEM p/n description
1VFD eVFD—10F4 varioble frequency drive, 38, 16 amp
3CR ehral relay, 24 YDC 1PDT, slim DIN mount
1PB asmrcHPBC pressure blower assembly, 10 HP
1HMI eabVBD—02 | HMI / display circuit board, VBD
1BR eBR—-110 braking resistor, 110 Ohm

|
|
|
|
|
|
| DrISPLAY / HMiI BOARD
b — =

THM!

a
|
|
|
|
|
|
|

)

Mitsubishi
FR—FB4G—00170~3—N6

from 82
#1 82 65 ¢
¢ \
VD High loltoge *. 4
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|
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ristzrzL L v v @
I L d
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|
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| 1z-4)
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
—

VFD Parometer Settings
paro. name set
Pr.8 deceleration time 20.00
Pr.9 electronic thermal O/L *
Pr.42 cutput freq. detection 20.00
Pr.72 P selection 5
Pr.83 rated motor voltage *
Pr.162 | autornatic restart sel. 13
Pr.180 [ RL terminal fun. sel. 4
Pr.186 | CS terminal function sel. 2]
Pr.1g4 | FU terminal fun. sel. 4
Pr.195 | ABC1 terminal fun. sel. 9899
Pr.268 | monitor decimal digits [a]
Pr.870 | speed detection hysteresis | 5.0

* set ta motor nameplate

Model: Schematic:
%@ ULTRA—=T000 VFD Cabinet
Drowing MNo.:
MAGUIRE DUvio
PRODUCTS, INC. Drawn by: Date drawn:
11 Crozenille Road, Aston, PA 19014 MG 10/25/17
Mumv_A Aﬁmmww Mwwwww%o Rev by Last Updated:
http: //www.maguire.com MG @\MM\MO
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ULTRA - 1000 Diagrama Pneumaético
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tonk hoad

R} ddmm
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0 mu\ﬁ:
D g5 Pneumatic Camponents
- item] MPI p/n description
. 1 ncy87 air cyl, vac cham. fill valve
m 2 |ncy/5 alr cyl, upper wvacuum gote
8 3 ncye—T air cyl, vac, chomber dump
4 |ncyS4 air cyl, lower vacuum seal
3 |ncyl2 alr cyl, proc. mot. valve
:v =] nf-AC40 quick exhoust / lack-out
7 |nf-Aw40 air filter / regulotor unit
g |nf-AFM40 oil separator / de-mister
obs. pressure El nmo—-09 memkbrone air dryer
tronsducer (1/0) 10 |nvBB8-6 sol. wvalve, (B) x 4-woy
11 |nvEs8 sol. valve segment
. 12 | esp-05 pressure switch, seti 60 psi
& 13 | nvid sol. valve, blanketing/prg air
m 14 | fbo4-040 flow control orifice (2.040°
15 | nvgn—-07-X6 | vacuum generator
o vasam 5L w34t - 16 | nvid supply air wvalve, vac, gen
il S e = e <] 17 |nv74 check valve, vac., gen
__\ 18 |nf-30-4gR |cair filter / regulator unit
19 | nvc8S swing check wvalve, 1/2" NPT
20 | nvB4 purge valve, vac., chamker
21 | fpyu4 union, ¥ ox ¥ ox ¥
22 | fpurd—532 [inline reducer, ©1/47 x ©3/327
23 | nv08-07 Flow ctrl, 9357 % §*, meter-out
Nominal Flow Control Adjustments
FC turns motion
FC-1E | (9x1l/2 |upper wvacuum gote close
FC-IR | (9)x1/2 |upper wvacuum gote open
FC-2E | (Hx1/2 | voc cham dump volve close
FC-2R | (4dx1l/2 |wac cham. dump valve open
FC-3E | (exxl/2 |[lower vacuum gote close
FC-3R | (@x1/2 |[lower vacuum gote open
FC-4E | (3x1/2 [proc. mot valve close
FC-4R | (exxl/2 [proc. mat. wvalve open

to Jower uactum

from blarket air
solenoid valve

purge, blanketing
air heater

Model: Schematie:
ULTRA—1000 | Pneumatics
Drawing No.:
DUPO8
MAGUIRE
PRODUCTS, INC. Drawn by: Dote drawn:
11 Crozervile Rogd, Aston, P4 19014 MG 6/19,/20
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Lista de pecas de reposicao recomendadas do ULTRA-1000

Lista de pecas de reposicao recomendadas do ULTRA-1000

Observagdo: recomenda-se que os itens n 1 - n? 8 sejam mantidos em local de fdcil acesso pelo departamento de manutengdo.

item
da MPI p/n Descrigao Localizagao geral
linha
1 hE21-F substituicdo do elemento de filtro, entrada do painel traseiro
soprador superior
> 8520-10 lyedagao dg silicone, valvula de despejo da camara de VACUO
camara de vacuo
3 go-369V anel O, tamanho 369, Viton ’porta SIREERE 6
vacuo
4 go-364V anel O, tamanho 364, Viton , porpa b
inferior
montagem da placa de vedacdo de vacuo, valvula porta de vacuo
5 8520-03 . ~ ) . .
de despejo da cémara de vacuo inferior
6 nvD-seg segmento da valvula solenoide, 4 vias, 24 VCC gabinete principal
7 nf-AW40f elemento filtrante, para regulador série "AW30" gabinete pneumatico
8 nf-AFM40f elemento filtrante, para separador de d6leo gabinete pneumatico
Outras pegas de substituicio em potencial
9 es4TATS fusivel, 60 A classe J, AJT60 gabinete elétrico
10 eg-01E2 disjuntor, 1 A, Disparo eletrdénico, 2 polos gabinete elétrico
11 eg-02E1 disjuntor, 2 A, Disparo eletrdénico, 1 polo gabinete elétrico
12 eg-10C2 disjuntor, 10 A, Disparo eletrdénico, 2 polos gabinete elétrico
13 eg-30C3 disjuntor, 30 A, Curva C, 3 polos gabinete elétrico
14 eg-60C3 disjuntor, 60 A, Curva C, 3 polos gabinete elétrico
15 es3RT2016 contator do motor, 3 polos, 20 A, 24 VCC gabinete elétrico
16 esCGC32D contator do motor, 3 polos, 50 A, 24 VCC gabinete elétrico
17 ehr09 relé, SS, sinal de 480 V 25 A, 24-265 VCA gabinete elétrico
18 ehr25 relé, SS, sinal de 480 V 75 A, 24-265 VCA gabinete elétrico
19 SRTD2-40-192 Sen;or de temperatura RTD, 1/8" dia. x 2-1/2" de fun%l de
comprimento, Ptl00 aquecimento
20 SRTD2-32-352 Sen;or de temperatura RTD, 1/8" dia. x 2" de valyula de saida de
comprimento, Ptl00 material
21 elcl00V célula de carga, capacidade de 100 kg funil de retencéo
22 elc250V célula de carga, capacidade de 250 kg cémara de vacuo
_ interruptor de pressédo, valor de referéncia de . .
23 esp-05 60 psi, 1/8" NPT gabinete principal
24 eabVBD-01 Placa de circuito de E/S gabinete elétrico
25 eabVBD-02 visor / placa de circuito IHM painel de controle
frontal
26 cabVBD-03 p%aga de circuito pendente (0,8" com 4 digitos painel de controle
numéricos) frontal
27 ebTS-7V tela sensivel ao toque painel de controle
frontal
o8 nmd-09E elemento de substituicdo, para secador de ar por gabinete pneumatico
membrana
29 eht35-40 Vci?uecedor de tubos, 35.000 watts trifésico 400 gabinete principal
30 cht35-48 Vci?uecedor de tubos, 35.000 watts trifésico 480 gabinete principal
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31 chsl-02 Vclcuz estroboscépica, vermelho, base magnética, 24 gabinete elétrico
32 ehb-2 piezo buzzer, 24 Vcc gabinete elétrico
33 esw-09H Vei}ngeaihie/ailr;treerltaravamento, pistola gabinete elétrico
34 ecf-120 VC\;eré)t,izlllaior de resfriamento, 120 mm, 106 CFM, 115 gabinete elétrico
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Interruptor de sinal de demanda do carregador n° 1 do ULTRA-600/1000 (a

montante)

ULTRA—600 / 1000 Loader #1 (upstream) demand signal interrupt

Used to tie
feed loader)

loader #1 (hecting hopper
into the ULTRA controller.

This gives the dryer's Auto Stop logic
control of the loader, allowing for planned
material depletion.

2—conductor, 18 AWG
shielded cable

P/N:  ehpc37

white M

black | |

o (+24)
0 (oriz}

shield T

av (20 AWE)

ioader #1 signol

P/Ni  epgm07

5
0]
4—pin standard receptacle
flanged
= MALE pins
@
]

loader #1 signal

o

white 1 5
Loader #1 C.R. block 2
shield 3

(3) epgmD4 male pins

locking at mating foce

top panel of ULTRA

@

LOADER

2—conductor, 18 AWG
shielded cable
P/N:  ehpc3?

white M

black | |

shield T

&)

cable p/n:

4—pin standard connector
free—hanging
FEMALE scckets
P/N: epgm06

locking at mating foce

kitv—027-0600
kitv—027-1000

demand signal wire A
demand signal wire B

loader dermand

switch
51 white
2 black
3 3 shield
{3) epgm05 fernale sockets
Model: Schematic:
various
Drawing No.:
Emc-am eDWGE300_[1C
PRODUCTS, INC. Drawn by Date drawn:
11 Crozervile Rogd, Aston, PA 13014 MG 8/16,/20
Tel: (888) 458-2412
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Fiacao interna das portas de comunicacédo do ULTRA-600/1000

JLTRA Comms. FPorts

RD.20

Internal Wiring

BL.20

WT.20

=
BK.20 L
shield Y

isolated pair shielded cable,
d—conductor, 20 AWG
P/N:  ehpc67-20

RD.20

BL.20

WT.20 )

H
Bi.20 '
T

shield T

i

BT
aGND
VT
HNPD

ULTRA |/© Beard

@0,.900

4> 80145 /@
0.969

o @L
TpomuL

panel cutout

RD.20 1
BL.20 2 :
BK.20 3
WT.20 4 ¢
shield 7 .

auter panel

FlexBus Lite Port

looking at mating face

7—pin reverse flange receptacle
FEMALE pins
P/M: epgmi16

Remote HMI Port

looking at mating face

(5) epgmO5 female sockets

odel: Schematic:
various
Drawing No.:
Enc-am ULTRA_comms
PRODUCTS. INC. Drawn by Date drawn:
11 Crozersile Road, Aston, PA 19014 MG 1/2/20
Tel: (BBB) 459-2412 - -
Far (610) 4597700 Rev by Last Updated:
http: / /wmw.maguire.com MG 11 \M\MO
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Diagrama de cabos remotos do ULTRA-600/1000

ULTRA por Maguite® - Secador ULTRA de baixa enetgia -

isolated pair shielded cable,
4 conductor, 18 AWG
P/N:  ehpcB?

Rev. 8 de julho de

507 length
7—pin Female Plug 7—pin Female Plug
w/ strain relief w/ strain relief
FEMALE pins MALE pins
P/N:  epgml3 1 ) RD.18 ) 1 404 P/N:  epgmlb
| | | |
| | | |
) — L8 i D GND
TN mv\A;m TN
3 — — S CANH
| | | |
4 . WT.18 — 4 CANL
SHIELD 1 SHIELD 1
6 p— 6
g 2l
locking at 7 SHIELD 2 SHIELD 2 7 looking at
back of plug back of plug
Model: Schematic:
ULTRA FRemote Cable
Drawing No..
REV A
MAGUIRE
PRODUCTS, INC. Drawn by Date drawn:
1 Crozervile Road, Aston, PA 19014 MG 11/15/17
M%x”" Mwmww mewwﬁow Rev by Last Updaoted:
http: //www.maguire.com MG m\g @\MA
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Isencao de responsabilidade

Uso pretendido - O uso pretendido da série Maguire ULTRA de Secadores € especificamente para o
processamento e secagem de materiais plasticos brutos e reciclados. Os secadores Maguire nao devem
ser usados para aplica¢cfes fora do uso pretendido.

Producéo de produto defeituoso - As condices e materiais de processamento variam muito de cliente para
cliente e de produto para produto. E impossivel para a Maguire prever todas as condicdes e exigéncias de
processamento ou ter certeza de que nosso equipamento é garantido em todas as circunstancias. O
cliente deve observar e verificar o nivel de desempenho do equipamento como parte do processo geral de
fabricacao.

O usuario final deve verificar, para sua propria satisfacao, se este nivel de desempenho atende aos
requisitos adequados. A Maguire ndo pode ser responsavel por perdas devidas a produtos secos
incorretamente, mesmo em caso de mau funcionamento do equipamento. A Maguire Products, Inc. é
responsavel somente por corrigir, reparar, substituir ou aceitar devolugédo para reembolso total, caso nosso
equipamento nao funcione de acordo com o projeto ou for inadvertidamente adulterado para a aplicagdo
do cliente.

Desativacéo e Descarte - Desativagdo da unidade: Desconecte a unidade da fonte de alimentacao.
Desconecte o suprimento de ar comprimido. Corte todos os cabos elétricos e Mangueiras Pneumaticas.

Descarte: Remova as mangueiras pneumaticas e os visores de inspecéo e descarte com residuos de
plastico. Remova o motor elétrico e descarte com metal. Descarte o restante da unidade com metal.
Controlador: Remova a bateria e descarte-a com residuos perigosos. Descarte o restante do controlador
com lixo eletrénico. Recicle qualquer material/substancia perigosa de acordo com os regulamentos locais e
nacionais do usuério final, por exemplo, baterias de litio, etc., deve ser dada atencéo especifica as Diretivas
Europeias ROHS & WEEE; remova qualquer 'objeto cortante' e descarte de acordo com os regulamentos
locais e nacionais.

Precisdo deste Manual Técnico - A Maguire Products, Inc. faz todos os esfor¢os para manter este manual o
mais correto e atualizado possivel. Contudo, mudancas em tecnologia ou no produto podem ocorrer mais
rapidamente do que a reimpressao deste manual. Geralmente, as modificagfes feitas no projeto do
secador ou na operacao do software podem néo ser refletidas no manual durante varios meses. A data no
rodapé deste manual indicara aproximadamente o quanto ele esta atualizado. Da mesma forma, o secador
de um cliente pode ter sido produzido em um momento anterior e as informacdes contidas neste manual
podem nao descrever com precisédo tal secador, uma vez que este manual esta escrito para a linha atual de
secadores em producéo (a partir da data no rodapé). A Maguire Products Inc. sempre se reserva o direito
de fazer essas mudancas sem aviso prévio e garante que o manual esteja totalmente atualizado. Esse
manual considera a versao de software U02042 ou posterior.

Se houver alguma divida sobre informacdes neste manual, ou se houver erros, entre em contato com a
Maguire Products, Inc. para que as correcdes necessarias possam ser feitas e informacdes adequadas
possam ser fornecidas. Além disso, a Maguire tera prazer em fornecer ao cliente uma cépia atualizada de
gualguer manual a qualguer momento. Comentarios e sugestdes sdo sempre bem-vindos, pois a Maguire
se esforca para melhorar/atualizar constantemente este manual técnico.

Para informacdes adicionais, ou para baixar a edicdo mais recente deste manual ou qualquer outro manual
Maguire, acesse nosso site em http://www.maguire.com ou entre em contato conosco diretamente.

Magquire Products Inc.

11 Crozerville Road
Aston, PA. 19014
Telefone: (610) 459-4300
Fax: (610)459-2700
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Suporte técnico/Informacoes de contato
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Acesse Maguire Products, Inc. na Internet: www.maguire.com

Maguire Products Inc.
Sede

11 Crozerville Road
Aston, PA 19014

Tel:  (610) 459-4300
Fax: (610) 459-2700
E-mail: info@maguire.com

Maguire Products Asia PTE LTD
15 Changi North Street 1

#01-15, I-Lofts

Singapore 498765

Tel: 65 6848-7117

Fax: 65 6542-8577
magasia@maguire-products.com.sg

Maguire IMEA FZCO

india, Oriente Médio, & Africa
Lobby 18, Floor 7, Office 6

JAFZA View 18 Jebel Ali Downtown
PO Box 17493, Dubai, EAU

Tel: +971 4881 6700

E-mail: info@maguire-imea.com

Maguire Europe

Tame Park

Tamworth

Staffordshire

B775DY, REINO UNIDO

Tel: + 441827 265 850

Fax: + 44 1827 265 855

E-mail: info@maguire-europe.com

Maguire Canada

299 Basaltic Road, Unidade 1
Vaughan, Ontario, L4K 4W8
Canada

Tel: +1905879 1100

Fax: +1905879 1101

E-mail: info@maguirecanada.com

Maguire Italy

Via Zancanaro 40

35020 Vigorovea (PD)

Tel: +39049 97054 29
Fax: +39049971 18 38
E-mail: info@maguire-italia.it

Envie comentérios e sugestdes pelo e-mail: support@maguire.com
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