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ULTRA de Maguire® - Secador de baja energia ULTRA — Maguire Products, Inc.

ULTRA-600/ ULTRA-1000: Secador de consumo
ultrabajo

Este documento es la traduccion del manual original de instrucciones para utilizar los secadores al vacio
ULTRA-600® y ULTRA-1000% de Maguire, equipados con el controlador de pantalla tactil.

Copyright © Maguire Products Inc., 2021

La informacion contenida en este manual, incluidas sus traducciones, es propiedad de Maguire Products Inc. y
no puede ser reproducida ni transmitida de ninguna forma ni por ninglin medio sin el consentimiento explicito
por escrito de Maguire Products Inc.

La serie de secadores ULTRA de Maguire cuenta con la certificacion CE de acuerdo con las directivas de la UE
y las normas EN pertinentes, vigentes en el momento de la fabricacion. Cualquier modificacion o ajuste que se
realice en las maquinas por parte del usuario final, sin el permiso expreso del fabricante, puede invalidar la
conformidad CE del secador.

Es recomendable que toda persona relacionada con la utilizacién y el mantenimiento del ULTRA-600% y el

ULTRA-1000% de Maguire lea detenidamente estas instrucciones. Maguire Products Inc. no acepta ninguna
responsabilidad por dafios o por un funcionamiento incorrecto del equipo derivados del incumplimiento de estas
instrucciones de funcionamiento. El uso previsto de la serie de secadores ULTRA de Maguire es
especificamente para materiales plasticos granulados en bruto y materiales plasticos reciclados y no debe
utilizarse para aplicaciones fuera del uso previsto.

Para evitar errores y garantizar un funcionamiento correcto, es imprescindible que todo el personal que vaya a
utilizar el equipo lea y comprenda estas instrucciones de funcionamiento.

Si tiene alguiin problema o dificultad con el equipo, pédngase en contacto con Maguire Products Inc. o con su
distribuidor local de Maguire.

Informacién de contacto del fabricante

Maguire Products Inc.
11 Crozerville Road
Aston, PA. 19014

Teléfono: (610) 459-4300
Fax: (610) 459-2700

Sitio web: www.maguire.com

Correo electrénico: info@maguire.com
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ULTRA de Maguire® - Secador de baja energia ULTRA — Maguire Products, Inc.

Garantia — Exclusiva de 5 anos

MAGUIRE PRODUCTS INC. OFRECE LA GARANTIA
MAS COMPLETA en el sector de la maquinaria auxiliar
para plasticos. Garantizamos que cada secador
ULTRA de MAGUIRE, fabricado por nosotros, esta libre
de defectos de material y la mano de obra cuando se le
da el uso u servicio normal; con la Unica excepcion de
todos aquellos articulos que se indican abajo como
«articulos excluidos»; Nuestra obligacion en virtud de
esta garantia se limita a corregir en nuestra fabrica
cualquier secador que se nos DEVUELVA intacto en un
plazo maximo de CINCO (5) afios a partir de la fecha
de entrega al comprador original, con los gastos de
transporte PAGADOS y que consideremos defectuoso tras someterlo a una revision;
Esta garantia sustituye expresamente cualquier otra garantia, expresa o implicita, y
cualquier otra obligacion o responsabilidad por nuestra parte. Asimismo, MAGUIRE
PRODUCTS no asume ninguna responsabilidad ni autoriza a otras personas a asumir
en su hombre ninguna otra responsabilidad en relacion con la venta de sus secadores.

Esta garantia no sera valida para equipos reparados o alterados fuera de la fabrica de
MAGUIRE PRODUCTS INC., a menos de que dicha reparacién o alteracion no sea
responsable, segun nuestra opinién, de la averia; que hayan estado sujetos a un mal
uso, negligencia o accidente, o cableado incorrecto por parte de terceros;

0 cuya instalacién o uso no se realice de acuerdo con las instrucciones facilitadas por
Maguire Products, Inc.

Nuestra responsabilidad conforme a esta garantia abarcara solo los equipos que se
devuelvan a nuestra fabrica de Aston, Pensilvania (EE. UU.), PAGADOS CON
ANTELACION.

Tenga en cuenta que nos esforzamos por satisfacer a nuestros clientes en todo

momento de la manera mas eficiente para subsanar cualquier problema que puedan
encontrar en relacién con nuestros equipos.
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DECLARACION DE CONFORMIDAD
CE/REINO UNIDO

Traducciéon

Nombre comercial del fabricante y direccién Representante autorizado (si corresponde)
completa Hold Tech Files Ltd.

Maguire Products, Inc. Dun Iseal, Newtown, Gaulsmill

11 Crozerville RD Ferrybank, Waterford

Aston, PA 19014 X91F638

EE. UU. Republica de Irlanda

Persona autorizada para compilar el nombre y la direccion del archivo técnico: Hold Tech Files Ltd.
Datos de la maquina
Modelo: Descripcion: Secador al vacio

N.° de serie: Informacion eléctrica:  400/3/50

Declaro que la maquinaria cumple con todas las disposiciones relevantes de estos Reglamentos: Reglamento de
suministro de maquinaria (seguridad) de 2008 enmendado; Reglamento de compatibilidad electromagnética de
2016 enmendado y de estas Directivas: Directiva de maquinaria 2006/42/CE, Directiva de compatibilidad
electromagnética, 2014/30/UE.

Normas aplicadas

EN 1SO 12100:2010; EN 1SO 4414:2010; EN 1SO 11201:2010; EN 1SO 13732-1:2008; EN ISO 13857:2008; EN ISO 14118:2018
EN ISO 14120:2015; EN 60204-1:2018.

Lugar de declaracién

Maguire Products, Inc.
11 Crozerville RD

Aston, PA, 19014, EE. UU.
EE. UU.

Fecha de la declaracién 5 de julio de 2021
Persona facultada para redactar la declaracion

Nombre: Stephen Maguire
Cargo: Presidente

Firma: ’ = //

v UK
COMPLIANCE c n

Producido utilizando software de riesgo de cumplimiento

Numero de declaracion:
www.compliancerisksoftware.co.uk

Pagina | 8 Rev. 8 de julio de 2021



ULTRA de Maguire® - Secador de baja energia ULTRA — Maguire Products, Inc.

Advertencias de sequridad

SUPERFICIES CALIENTES:

' Como en todos los secadores, hay
ad SUPERFICIES CALIENTES que se deben
WARNING evitar. Las temperaturas pueden llegar a 180 °C
(350 °F).

Normalmente estas superficies no se encuentran a temperaturas
peligrosas; sin embargo, se deben evitar todas las superficies
calientes.

Etiqueta de advertencia que indica:
SUPERFICIES CALIENTES

TENGA CUIDADOQO al retirar
e instalar los cartuchos.

,»3“3)%&“;&,” UTILICE GUANTES.
]

NO SE ACERQUE al area del secador.

RIESGO DE DESCARGA ELECTRICA:

é Desconecte el suministro eléctrico antes de
realizar tareas de mantenimiento en el secador.

DANGER

Pagina | 9 Rev. 8 de julio de 2021



ULTRA de Maguire® - Secador de baja energia ULTRA —

Maguire Products, Inc.

Transporte y configuracion

Envio

Los secadores ULTRA-600 y ULTRA-1000 se envian como componentes separados que requieren volver a

montarse.

ULTRA-600

ULTRA-1000

Estructurade la unidad de tolva de retencién y
camara de vacio (A y B): la unidad de tolva de
retencién (A) y camara de vacio (B) se identifica
mediante la estructura grande de metal que
comprende el armario del sistema neumatico
empotrado, el armario eléctrico, la camara de vacio
(B) montada y la tolva de retencion de material
extraible (A). El peso total de la unidad es de 762 kg
(1681 Ib).

Unidad de tolva de calentamiento (C): situada en
la parte superior de la estructura de la unidad de
camara de vacio/tolva de retencion. El peso es de
158 kg (349 Ib).

Forklift Channels

Unidad de tolva de retencién y camara de vacio
(A'y B): la subseccion de la tolva de retencion
comprende la tolva de retencion, el sistema de rail
deslizante y el compartimento neumatico (A). La
subseccion de la cAmara de vacio comprende la
camara de vacio, el panel de control y el armario
eléctrico (B). El peso total de la unidad es de 1021
kg (2250 Ib)

Unidad de tolva de calentamiento (C): situada en
la parte superior de la estructura que comprende la
camara de vacio y la tolva de retencién. El peso es
de 231 kg (509 Ib)

Estructura secundaria opcional (D) : eleva la
unidad de tolva de retencion 40,6 cm (16”), lo que
permite transportar material desde la base (140 kg /

309 Ib).
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ULTRA de Maguire® - Secador de baja energia ULTRA — Maguire Products, Inc.
Elevacion y desplazamiento de los componentes del secador

Asegurese de que el equipo de Observe las reglas y

elevacion tiene normativas de seguridad de
la capacidad necesaria para elevar el las carretillas elevadoras al
peso de las _ﬂ desplazar partes del ULTRA-

WARNING | secciones individuales del ULTRA- 600/1000
600/1000.

ULTRA-600 ULTRA-1000

Unidad completa 827 kg (1824 Ibs) | 1338 kg (2950 Ibs)

Tolvade 158 kg (349 Ibs) 231 kg (509 Ibs)
calentamiento

Camara de vacio 98 kg (217 Ibs) 141 kg (311 Ibs)
Tolva de retencion 35 kg (77 Ibs) 43 kg (95 Ibs)
Estructura N/A 140 kg (309 Ibs)

secundaria*

La plataforma del ULTRA-600 esta disefiada para facilitar la elevacion y el desplazamiento. La estructura de la
unidad de tolva de retencién y camara de vacio se ha disefiado con dos canales de acero que abarcan la
profundidad de la maquina para permitir que una carretilla elevadora pueda levantar y colocar la maquina en su
lugar de manera facil y segura.

4 e i
X L .
¥ ' 3 .
o ¥
o N

El ULTRA-1000, cuando se equipa con la estructura secundaria opcional, tiene también canales incorporados
para carretilla elevadora.
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ULTRA de Maguire® - Secador de baja energia ULTRA —

Disposicion general y dimensiones - ULTRA-600

8 7
[1747]
682"
[1524] R
&0"  [footprint]

J

[514]
36" [footpriint]

k

(locicler sits art this level)

THE INFORMATION CONTAINED IN THIS DRAWING IS THE SOLE PROPERTY OF
MAGUIRE PRODUCTS, INC. ANY REPRODUCTION IN PART OR WHOLE WITHOUT
THE WRITTEN PERMISSION OF MAGUIRE PRODUCTS, INC. IS PRCOHIBITED.

8 7

6

5 4 3 2 1
D
[1206]
In
475
D <
3 - C
l: |
» //m
|
» -y
V‘\%
Y e
L
N
/ 3
g
.0 »
d .
. ‘ol
B
; | |
UNLESS OTHERWISE SPECIFIED
DIMENSIONS ARE IN INCHES
TOLERANCES ARE:
FRACTIONS ~ DECIMALS  ANGLES C_I._| W>IQOO A
+1 /64 XK £ D1 £
JOX £ 005
IIATERIAL _ Created: ‘Wednesday, October 11, 2017 3:05:03 P
PAINT JFINSH Lost Save: Thursclay, December 19, 2019 2:54:38 Pit
- - - - SZE | DWG. NO. SHEET 1 oOF |
Drcwn By: Lest Saved By: A ULTRA-600 NAME Sheetl
REV ECN DATE MG M. Gera CAD  FILE: ULTRA-600 SCALE 136
5 4 3 2 1

Rev. 8 de julio de

Pagina | 12
2021



Maguire Products, Inc.

ULTRA de Maguire® - Secador de baja energia ULTRA —

D

8 7 6 5 4 3 2 1
VBD-1000:
-design throughput: 1000 los./hour

-maximum temperature: 350°F
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-yacuum sub-system: venturi, 75mm Hg
absolute w/ heated membrane purge
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dryer through dedicated purge air heater
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Maguire Products, Inc.

ULTRA de Maguire® - Secador de baja energia ULTRA —

8 7 6 5 4 3 2 1
[5)
VBD-1000: um
-design throughput: 454 kgs./hour ulm
-maximum temperature: 176°C 1@
D| -blower: Cincinnati centrifugal type, VD o
controlled, 17,000 liters/minute airflow D I~
)
-heater: 25,000 watt resistance coil 1118 ~
-vacuum sub-system: venturi, 75mm Hg
apsolute w/ heated membrane purge
-retention hopper blanketing: membrane
dryer through dedicated purge air heater -
-electrical: 400V 3-phase, 60 amp
2062
note: loader sits at this level ﬁh
c C
heating
hopper
4519 : B
m AEEEEEEEBEEED
AEEEOENENEERE
.
— — vacuum
4322 -E_— .| chamber
- * | L= T
T HE MAGUIRE
jsinia]
. @ . 1124 . .
L {staging line) ™N—retention UNLESS OTHERWISE SPECIFED
— Tl \ ho ar u:(_,wZum_OZm ARE IN INCHES C _l.ﬂ m >I ._ OOO
._ _.I R I y PP TOLERANCES ARE
} Pt e FRACTIONS DECIMALS ANGLES O<®—|Q__ _I.Q<OC._. >
e vl I L SETOmE L e e [International]
7 _ a6 | [ i 1
iy i note: sub frame is required unless —1 —1 MATERIAL _ Creafed Al
the unit is mezzanine mounted AT Last Save: Sunday, March 19, 20 <
THE INFORMATION CONTAINED IN THIS DRAWING IS THE SOLE PROPERTY OF B - " - mwm DWE. NO, ULTRA-1000 SHEET 2 OF 2 —
MAGUIRE PRODUCTS, INC. ANY REPRODUCTION IN PART OR WHOLE WITHOUT Drawn By Lost Saved 8y HAME - -
THE WRITTEN PERMISSION OF MAGUIRE PRODUCTS, INC. IS PROHIBITED, REV ECN| DATE MG | ™ g Gean  cre AiE SCALE 1342 «
g 7 & 5 4 3 2 1 <
an
NS
al}

2021



ULTRA de Maguire® - Secador de baja energia ULTRA — Maguire Products, Inc.
Componentes de la maquina — ULTRA-600

Heating Hopper

Main Power
Switch

Operator Panel
(touchscreen)

VVacuum Chamber

Pneumatics Bay

Retention Hopper

Pagina | 15 Rev. 8 de julio de
2021
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Componentes de la maquina — ULTRA-1000

Heating Hopper

Main Power

Switch \.

Operator Panel

Retention Hopper —
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ULTRA de Maguire® - Secador de baja energia ULTRA — Maguire Products, Inc.

Inventario de envio

El ULTRA-600/1000 se envia en dos palés. La unidad principal de la maquina esta reforzada con un
sistema de palé externo que mantiene seguros los cuatro lados de la maquina durante el envio. La
magquina retiene la camara de vacio y la tolva de retencion durante el envio. Los elementos sueltos se
empaquetan en una caja, que se coloca dentro de la tolva de retencién. La tolva de calentamiento esta
separada de la maquina y se envia en un palé separado.

A continuacion se proporciona una lista de los componentes sueltos que se empaquetan dentro de la tolva
de retencién; todos se deberan instalar antes del funcionamiento.

ULTRA-600: ULTRA-1000:
e Manual de usuario e Manual de usuario
e Sensor de nivel de la tolva de e Manguera de calentador naranja de

calentamiento

Tubo de caida de la valvula de
llenado de vacio

Unidad de tolva recolectora

6” de D.E.

Cubierta de aislamiento de la
manguera de 8” de D.I.

(2) Abrazaderas de manguera de 6”

e (2) Tuercas de aletas de ¥4-20
(EE. UU. solamente)

e (2) Tuercas flexibles de perfil bajo
de %-20 (internacional)

e Unidad de vélvula de llenado de la
compuerta deslizante V.C. de 5”

e Manguera de calentador naranja de
4’ de D.E.

e Cubierta de aislamiento de la
manguera de 5” de D.I.

e (2) Abrazaderas de manguera de 4”

Secador ULTRA

Tolva de calentamiento ULTRA

Pagina | 17
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ULTRA de Maguire® - Secador de baja energia ULTRA —

Maguire Products, Inc.

Unidad:

Estructura de base opcional — ULTRA-1000 solamente

La estructura de base se utiliza para levantar del suelo la tolva de
retencion del ULTRA-1000. El peso de la estructura de base es de
591 kg (1303 Ib). Nota: Si el ULTRA se va a instalar de manera que
el material salga por gravedad de la parte inferior del secador, esta
estructura de base no sera necesaria.

Nivele la estructura de base. Si la estructura de base se va a utilizar,
se debera nivelar en la ubicacién de instalacion. La estructura de
base del ULTRA-1000 se puede nivelar de dos maneras distintas.
Se nivela con las 4 patas de nivelacion o poniendo suplementos en
la estructura en el suelo.

Si se utilizan las patas de nivelacién,
asegurese de que la superficie en la que
se instalara el ULTRA-600/1000 puede
soportar el peso del ULTRA en las 4
esquinas. Si el suelo no puede soportar
el peso en 4 areas pequefias, use
suplementos de nivelacion en la
estructura.

WARNING

Al ajustar las patas de nivelacion,
mantenga la estructura lo mas cerca
posible del suelo. Por motivos de

IMPORTANTI estabilidad, no se recomienda extender
demasiado las roscas debajo de la
estructura.

Instalacion de la unidad de estructura (seccion A+B)
Ponga los 6 espaciadores en las ubicaciones mostradas a
continuacion.

k i
n.‘

] ]

Si utiliza la estructura de base, baje la unidad de tolva de
retencién para colocarla en la estructura de base. Fije la unidad
de tolva de retencion a la estructura de base con la tornilleria
suministrada. La unidad de tolva de retencion se fija a la estructura
de base con (10) pernos de 1/2-13 de grado 8.

Si la estructura de base no se utiliza, baje la unidad de tolva de
retencidn (seccién A) para ponerla en su sitio. La unidad de tolva
de retencién debe nivelarse ANTES de instalar la siguiente seccion.
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ULTRA de Maguire® - Secador de baja energia ULTRA — Maguire Products, Inc.

Tolva de calentamiento — Instalacion

Observando las normativas de seguridad adecuadas para carretillas elevadoras, eleve con cuidado la tolva
de calentamiento colocando las horquillas debajo del anillo de retencidn estructural. Coloque la tolva de
calentamiento sobre la estructura de la maquina. Asegurese de que la trampilla delantera de la tolva de
calentamiento se orienta en la misma direccién que la parte delantera de la maquina.

ULTRA-600 ULTRA-1000

Con la tornilleria suministrada (pernos hexagonales de 1/27-13 x 1-1/4”), fije firmemente la tolva de
calentamiento.

Sensor de nivel — Instalacion

El ULTRA-600/1000 se suministra de serie con un sensor de nivel para la tolva de calentamiento. Si el
fabricante no lo ha instalado, debera fijarse a la columna del sensor de nivel situada en la parte superior de
la tolva de calentamiento. Asegurese de que la ventana de deteccidn transparente se orienta HACIA
ABAJO en la tolva de calentamiento. Una vez fijado, conecte el conducto de aire y el cable del sensor.
Para obtener instrucciones de calibracion, consulte la pagina 119
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Instalacion del tubo de caida — ULTRA-600 solamente

Inserte el tubo de caida suministrado en
el corte circular de la base de la
estructura secundaria de la tolva de
calentamiento, introduciéndolo entre las
patas de la estructura, como se muestra.
Se asentara al ras con la placa de base.

Si la valvula de llenado de la camara de
vacio esté fijada, primero debera quitarse
aflojando los (2) pernos con brida de 3/8-
16 x 1”7y dejar caer a través del ojo de la
cerradura. Consulte el siguiente paso
para obtener una aclaracion.

Instale la valvula de llenado de la
camara de vacio en la parte inferior de la
tolva de calentamiento con la tornilleria
suministrada (pernos hexagonales con
brida de 3/8”-16 x 1”). El cilindro de aire
debe estar en el LADO TRASERO de la
maquina.

La valvula de llenado de la camara de
vacio utiliza ranuras de llave para permitir
una alineacion adecuada y facilitar la
instalacion.

Con el tubo de caida y la valvula de
llenado de la camara de vacio firmemente
en su sitio, deslice el recolector entre las
patas de la estructura e instalelo en las
varillas roscadas de la valvula de llenado,
que se encuentra debajo de la tolva de
calentamiento.

Fije el recolector con las tuercas de
aletas suministradas (o tuercas de
seguridad).
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Colocacién de la compuerta deslizante superior de vacio

Nota: Si la compuerta deslizante superior de vacio ya esta
instalada de fabrica, omita este paso.

Si la compuerta superior de vacio del ULTRA-600/1000 se ha
enviado separada del secador, deberd instalarse después de
montar e instalar la tolva de calentamiento en la maquina.

Elementos con esta unidad:
¢ Compuerta superior de vacio
e Soporte de retencion
e Dos tornillos de cabeza semiesférica de 1/4-20 1/2"

La compuerta superior de vacio se instalara desde la parte trasera
del secador. Localice la ranura en el anillo de montaje en la parte
superior del depdsito de vacio. Consulte la imagen de la derecha.

Con la compuerta deslizante orientada hacia arriba, deslice la
unidad de compuerta superior de vacio en la ranura del anillo de
montaje como se muestra en la imagen de la derecha. Deslice la
compuerta superior de vacio en el anillo de montaje hasta que se
asiente por completo dentro de la ranura. Puede ser (til deslizar la
compuerta superior de vacio hacia la izquierda y la derecha a
medida que se instala.

Nota: Para asentar por completo la compuerta
de vacio en el anillo de montaje, la lengtieta
del arco interior de la compuerta superior de
vacio debe entrar en el orificio empotrado del
anillo de montaje en la camara de vacio.

Desde la parte delantera del secador, instale el soporte de
retencién en la compuerta superior de vacio e introdizcalo por
completo en la ranura del anillo de montaje, y fijelo con los dos
tornillos de cabeza semiesférica de 1/4-20 1/2".
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Instale los dos conductos de aire de 4 mm (5/32) en el cilindro de
aire de la compuerta superior de vacio. El conducto mas corto se
conectarda a la conexién del cilindro de aire mas préxima a la
compuerta deslizante.
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Acoplamiento de las celdas de carga

Las celdas de carga se inmovilizan antes del envio y deben acoplarse para que el
secador ULTRA funcione correctamente. Hay cuatro celdas de carga en el ULTRA-600;
dos parala cadmara de vacio y dos para la tolva de retencidon; mientras que el ULTRA-

meorant 1000 cuenta con tres celdas de carga (una para la camara de vacio y dos paralatolva de

retencion).

Celdas de carga de la cAmara de vacio

Celdas de carga de latolva de retencién

El primer paso del proceso de acoplamiento
de las celdas de carga de la camara de vacio
consiste en quitar los 2 pernos de retencion
que fijan la cAmara de vacio a la estructura.

A continuacién, es necesario aflojar la
contratuerca ubicada en el perno de
transferencia de la celda de carga.

Para acoplar la celda de carga, apriete el
perno de transferencia de la celda de carga
hasta que haya un espacio de 6 mm (1/4 de
pulgada) aproximadamente entre los topes del
parachoques de suspension y la estructura.

Apriete la contratuerca para fijar la posicion y
asegurar el acoplamiento correcto de la celda
de carga.

Repita los pasos para el otro lado (ULTRA-
600).

Para acoplar el par de celdas de carga de la
tolva de retencion, retire las correas de
embalaje de la palanca de elevacién de la tolva
de retencién. Baje la tolva de retencion para
colocarla sobre la celda de carga presionando
la palanca hacia atras y hacia abajo. Esta
operacion hara que se acople la estructura
inferior de la tolva de retencién en el par de
celdas de carga.

Cuando la palanca de elevacion de la tolva de
retencién esta en posicion vertical, las levas de
la palanca levantan el peso del par de celdas
de carga y permiten que la tolva de retencién
se extraiga para fines de mantenimiento y
limpieza.
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Instalacién de los RTD (sensores de temperatura)

Una vez que la tolva de calentamiento esta correctamente montada y fijada en la maquina ULTRA, es
posible conectar los RTD y la unidad del mazo de cables.

ULTRA-600

Fije la unidad del mazo de cables
del RTD en el lateral de la tolva
de calentamiento utilizando una
llave Allen de 5/32". El mazo de
cables del RTD contara con
abrazaderas en P alrededor del
conducto junto con tornilleria de
1/4-20, que servird para anclar el
mazo de cables en su sitio.

Los cables del RTD estan
precableados en la maquina en la
placa de E/S

Con una llave de boca de 7/16",
fije y apriete los nuevos RTD en
las dos ubicaciones en la tolva de
calentamiento. Asegulrese de que
hay una longitud adecuada de
bucle de cable para evitar dafios.
Deje una longitud de cable
excesiva para el RTD T3 en el
caso de que se afiada en el futuro
una extension de la tolva de
calentamiento.

ULTRA-1000

Los RTD estan preinstalados en
la tolva de calentamiento del
ULTRA-1000. No obstante, los
cables deben conectarse a través
de conectores CPC en la parte
superior de la maquina.

Conecte el cable T1 al conector
junto a la etiqueta de entrada.
Conecte el cable T3 a la etiqueta
de salida.
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Conexion de aire comprimido

Conecte un suministro de aire al puerto de entrada del
regulador de aire utilizando una conexién NPT macho de
1/2”.

Para garantizar el funcionamiento adecuado del
secador se requiere una presion del aire de 80 psi (5,5
bar) mientras el generador de vacio esté funcionando.

Si el suministro de aire tiene aceite, afiada un separador de
aceite (filtro coalescente).

El aceite en el aire se combinara con el polvo extraido del
deposito de vacio, lo que formara una pasta dentro del
generador de vacio, que dejara de funcionar y debera
limpiarse.

Observe el indicador de presion del aire para asegurarse de
gue la presiéon se mantenga en 80 psi (5,5 bar) mientras el
generador de vacio esta funcionando, a la vez que se revisa
y ajusta el regulador. Si la presion disminuye a menos de
80 psi, ajuste el regulador. Si la presion no se puede
mantener a 80 psi (5,5 bar) mientras el generador de vacio
esta funcionando, la linea del suministro de aire no es
adecuada.

Presion del aire

La presion del aire afecta la capacidad de
generar un alto vacio. Recomendamos un
ajuste de presion de 80 psi mientras el
generador de vacio esté en funcionamiento.
Si no mantiene la presion, la linea de suministro
tiene un tamafio insuficiente.

No utilice un suministro de aire lubricado en el secador. Esto
puede dafiar el secador. Utilice un suministro de aire limpio, seco y
sin aceite.

IMPORTANTI
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Conexion eléctrica

DANGER

RIESGO DE LESIONES De las conexiones
eléctricas deben ocuparse exclusivamente técnicos con
la cualificacién correspondiente.

Conexion ala alimentacién principal

El cable eléctrico que se ubica en el lado izquierdo del
secador en el cuadro de distribucion suministra energia
al secador. Dentro del cable hay cuatro conductores.
Tres de los conductores son negros y estan marcados
con un ndmero: 1, 2 y 3. El cuarto conductor, de color
verde/amarillo, es el conductor de tierra.

Conecte la alimentacién a un disyuntor
con fusibles adecuado.

del ULTRA

Proteccion de circuito derivado

Proteja la unidad con fusibles o interruptores en los amperajes que se muestran a continuacion:

AMPERIOS
Tension ULTRA-600 ULTRA-1000
400 39 60 100
480 39 60 100
575 30 60 100

El usuario debe tener cuidado y precaucién al conectar suministros eléctricos al secador
ULTRA de Maguire y asegurarse de que todos los cables de suministro o cables de
interconexién estan correctamente fijados a las maquinas, o que estan en una bandeja de
cables o conducto adecuados, segun los requisitos de la norma EN 60204-1, Clausula 13.4.2.

Las comprobaciones eléctricas (de acuerdo con la norma EN 60204-1, Seccion 18) deben
realizarse en el equipo durante las fases de instalacion y puesta en servicio.
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Descripcion general de la maquina: ULTRA-600/1000

Ubicaciones del RTD (sensor de temperatura)

T1 - Entrada de aire de la tolva de calentamiento T3 . g

T1s — Temperatura de la entrada de aire de la tolva de ——
calentamiento Ajuste
Tla - Temperatura de la entrada de aire de la tolva de

calentamiento Real =
T ' P (
T2 — Temperatura del aire de purga en seco ‘g
T2s — Temperatura del aire de purga en seco Ajuste "
T2a — Temperatura del aire de purga en seco Real IAGUIRE 2 =
‘ummmm ,ﬁ
EEEER
| |

)

€

T3 — Temperatura de la salida de aire de la tolva
de calentamiento

T3 — Temperatura de la salida de aire de la tolva de
calentamiento

T2 <ok
T4 — Temperatura de la salida del T4 a— T
material (opcional) =1 —
T4 — Temperatura de la salida del material
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Descripciones de las etiquetas de la maquina

Icono de la etiqueta

Descripcion

Icono de la etiqueta

Descripcion

Interruptor de
elevacion de la

camara de vacio

ARRIBA: Eleva la
camara de manera
neumatica,
continuando el
proceso

ABAJO: retira la
camara; limpieza

———

@

Botén de drenaje
manual de la tolva
de calentamiento

Al pulsar este botén,
las valvulas
necesarias se abren
para realizar una
limpieza, vaciando la
tolva de
calentamiento

Valvula de drenaje
de la tolva de
retencion

DENTRO:
Desbloqueada,
ahora se puede
retirar, valvula
cerrada

FUERA: Bloqueada,
transporte de
material, valvula
abierta

VAN

PRECAUCION

Superficies calientes

Numeros de fase
principal entrantes

L1/U-Fase principal
1

L2/V-Fase principal 2
L3/W-Fase principal
3

‘ SV-1 ‘ ‘ SV-2 ‘ ‘ SV-3 ’

SV-4| | sv-5|

Numeracioén de las
valvulas de
solenoide

SV-1:
SV-2:
SV-3:
SV-4:
SV-5:

Valvulan.° 1
Valvulan.° 2
Valvulan.° 3
Valvulan.® 4
Valvulan. 5

DESCARGO DE
RESPONSABILIDAD

Debido al peso
excesivo, se
recomienda que dos
personas se
encarguen del
levantamiento

®

DESCARGO DE
RESPONSABILIDAD

No lo use como
peldafio. Silo hace,
pueden producirse
dafios en el secador
ULTRA

85 psi [5.9 Bar]

®

Suministro de aire

No utilice un
suministro de aire
lubricado (aceite).

Equipado con un
dispositivo de
bloqueo mecénico

DESCARGO DE
RESPONSABILIDAD

Lea el manual del
propietario.

Arranque automatico
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A\

PRECAUCION

Punto de
aplastamiento.
Mantenga los dedos
alejados para evitar
lesiones.

Tierra primaria
(Masa)

Tensién principal

208V, trifasica
240 V, trifasica
400 V, trifasica
480 V, trifasica
575V, trifasica

Advertencias de

sequridad del
armario eléctrico

208V, trifasico

Peligro de
electrocucion
Peligro de arco
eléctrico

LOTO eléctrico

<

Advertencias de

sequridad del
armario eléctrico

240 V, trifasico

Peligro de
electrocucion
Peligro de arco
eléctrico

LOTO eléctrico

Advertencias de

sequridad del
armario eléctrico

400 V, trifasico

Peligro de
electrocucioén
Peligro de arco
eléctrico

LOTO eléctrico

<

Advertencias de

sequridad del
armario eléctrico

480 V, trifasico

Peligro de
electrocucion
Peligro de arco
eléctrico

LOTO eléctrico

Advertencias de

sequridad del
armario eléctrico

575V, trifasico

Peligro de
electrocucioén
Peligro de arco
eléctrico

LOTO eléctrico

PRECAUCION

Si esta equipado
(opcional) con un
relé de supervision
trifasico, el indicador
LED se iluminara si
la rotacion es hacia
atras.

o B

Puerto Ethernet
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Puerto FlexBus Lite

Puerto de
controlador de

montaje remoto

Ubicacién del RTD
T1: entrada

|4-

Ubicacioén del RTD
T2: salida
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Descripcion general de la pantalla de inicio

PN

il

T1 Actual (T1 real): temperatura

real del aire de entrada de la
tolva de calentamiento

T1 Setpoint (Punto de ajuste

de T1): temperatura ajustada del

aire de entrada de la tolva de
calentamiento. Toque para
realizar ajustes.

T2 Temp (Temperatura T2):

temperatura real de la tolva de

calentamiento.

Vacuum Time (Tiempo de
vacio): tiempo real de vacio y
punto de ajuste del tiempo de
vacio. Toque para realizar

ajustes.

Vacuum Chamber Weight

(Peso de la camara de vacio)

Peso real y maximo de la
camara de vacio.

Retention Hopper Weight

(Peso de la tolva de retencion)

Peso real y maximo

ULTRA-600

MODE: Stopped

04/27/21 02:13PM

Tl Inlet Temp
Setpoint
150°F

T3 Temp
Actual
T7°F

Actual

78°F

Vacuum Time

Actual Setpoint

20:00

Vacuum Pressure: 7 mmHg (4)

Vacuum Chamber Weight

Actual Full

0 kgs 90 kgs

Bulk Density: 560 g/L
Retention Hopper Weight
Actual Full

0 kgs 102 kgs

Preheat (Precalentamiento): tiempo de precalentamiento real y punto de ajuste del
tiempo de precalentamiento. Toque para realizar ajustes.

Info (Informacién): acceso a informacion detallada.

Es posible acceder a las pantallas Heating Hopper Setup (Configuracién de la tolva de
calentamiento), Vacuum Chamber Setup (Configuracion de la camara de vacio) y
Retention Hopper Setup (Configuracion de la tolva de retencion) pulsando los iconos de
la tolva de calentamiento, la cAmara de vacio o la tolva de retencién en la pantalla de
inicio (pase el ratdn sobre los iconos).

Barra de titulo: ubicada a lo largo de la parte superior de la pantalla, la barra de titulo muestra el modelo y el nimero de
identificacion, el estado de E/S, el modo de funcionamiento actual, la fecha y la hora y el estado de Ethernet y USB.

Menu de navegacion: ubicado a lo largo del lado derecho de la pantalla, los botones acceder de forma rapida a las pantallas

de uso frecuente y del nivel superior. Los botones centrales se pueden reorganizar si es necesario.

Boton de arranque/apagado: botdn de control de arranque/parada principal.

=

Men

EEDBE

de navegacion

Pantalla de Si pulsa este botdon desde cualquier otra pantalla, el operario volvera a la pantalla de

inicio inicio.

Alarmas y Muestra un historial de alarmas y otros eventos junto con su fecha, hora y descripcion.

eventos

Preajustes Preajustes de material (férmulas) que permiten a los usuarios introducir, editar y cargar
parametros de material para minimizar el tiempo de configuracién de las pruebas.

Centro de Opciones relacionadas con la impresion, como Totales, ParAmetros, Historial de

impresioén alarmas, Eventos, Historial de ciclos y Diagnoéstico. Consulte la pagina 92.

Configuracién | Acceso protegido por contrasefia a la informacion de configuracion avanzada del

con inicio de secador y del sistema. Consulte la pagina 49.

sesion
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Modos de funcionamiento

Funcionamiento del secador: inicia el ciclo de precalentamiento para el procesamiento de materiales. Consulte la pagina 33
Funcionamiento del secador en Modo por lotes — Consulte la pagina 57

Operaciones manuales: permite al usuario tener un control directo de salidas especificas de la maquina. Consulte la pagina
47.

Limpieza: permite limpiar con facilidad camaras individuales. Consulte la pagina 110
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Utilizacion del secador ULTRA

Instrucciones para la puesta en marcha
Condiciones ambientales de funcionamiento
Rango de temperatura: 5 °C — 50 °C (41 °F — 122 °F)
Humedad maxima permitida: 80 % a 50 °C (122 °F)
Altitud maxima: 2500 m (8200 ft.)

En este apartado se explica cémo funciona el secador desde un arranque en frio. Hay tres operaciones
concurrentes. calentamiento, vacio y retencién. La puesta en marcha en frio comienza con un
precalentamiento. El precalentamiento solo sucede antes del primer ciclo del arranque inicial del secador,
de lo contrario cada ciclo comienza con el calentamiento del material. La operacion de vacio extrae y
mantiene un vacio en el material durante, al menos, el punto de ajuste del tiempo de vacio (0 mas si el
material esta en el pardmetro de nivel bajo de la tolva de retencion RHL o por encima de él antes de que el
tiempo de vacio alcance el punto de ajuste). La operacion de retenciébn mantiene el material seco en la
tolva de retencién. Si esta equipado con el secador de aire de membrana opcional, el material se cubrira
con aire seco caliente hasta ser transportado.

Importante: Revise el ULTRA, compruebe que la maquina esta libre de todo el material procedente de la

tolva de calentamiento, la cAmara de vacio y la tolva de retencién. Para facilitar la limpieza, utilice la
funcion Clean Out, a la que se puede acceder desde la pantalla inicial.

Instrucciones para la puesta en marchay el funcionamiento

1. ASEC?URESE DE QUE LA TRAI\'/IPILLA,ESTA CERRADA. Door/Window
Asegurese de que todos los pestillos estan correctamente
cerrados, tanto en la puerta de la tolva de calentamiento como Latches r

en la trampilla de acceso a la camara de vacio. Asegurese
ademas de que la tolva de retencion extraible esta en la posicion
correcta y de que las celdas de carga estan bien acopladas.

2. Cargue el material en la tolva de calentamiento superior.
Espere a que la tolva de calentamiento se llene de material
antes de poner en marcha el secador.

3. Encienda la alimentacion principal girando la manija de
desconexion principal de 60 amperios hacia la posicién ON roja.
De ese modo se enciende el secador ULTRA-600/1000. Al

. 4 ; 9 ;
encender el ULTRA, el panel de control se activa " ‘
automaticamente. \_ﬁ
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Ajustes importantes

4. Utilizacion del controlador (pantalla de inicio):

Densidad del lote: la densidad del lote es el peso por unidad de
volumen del material plastico en bruto tal como se recibe del

Fill Info

fabricante del material. Es importante establecer este pardmetro Bulk Density
para asegurar el rendimiento adecuado del ULTRA-600. La e‘ 35 Ib/ft
densidad del lote se puede editar en Advanced Info (Informacion >
avanzada).
*»**ADVERTENCIA: Sin configurar este parametro, es posible que la
maquina no maximice su rendimiento de material o tenga la
posibilidad de desbordarse. WARNING
NOTA: Siladensidad del lote del material no esté publicada
y es desconocida, consulte la pagina 36
T1 Inlet Temp Setpoint (Punto de ajuste de la temperatura Tl Inlet Temp
de entrada T1): temperatura de entrada a la tolva de Actual Setpoint
calentamiento. Al final del tiempo de ciclo de precalentamiento, 82°F 150°F
todo el material en la tolva de calentamiento se calentara a esta
temperatura. La temperatura predeterminada es de 150 °F
(65,5 °C). Pdngase en contacto con el fabricante del material
para obtener informacién sobre recomendaciones de Temp. Ramping
temperatura.
Algunos materiales tienden a bloquearse mecanicamente en | OFF v
la base de la tolva de calentamiento después de expandirse
térmicamente de forma rpida.  En este caso, puede ser
necesario aumentar la temperatura.
- . . L, Preheat
HOME (Inicio) > Heating Hopper Setup (Configuracion de la -
tolva de calentamiento) > Temp. Ramping (Aumento de 00:00
temperatura) AUTO |
Off [def.]: la temperatura no aumenta progresivamente.
Preheat (Precalentamiento): Solo durante el ciclo de
precalentamiento, la temperatura de entrada T1 aumenta VaCAuRIHITR :
gradualmente hasta la temperatura del punto de ajuste Actual Setpoint
mediante una serie de pasos definidos por el parametro RMP 00:00 20:00
(consulte la pagina 76).
On: El aumento se produce en cada ciclo de calor, incluido el
precalentamiento.

Preheat Time (Tiempo de precalentamiento): duracion del
calentamiento cuando se produce un arranque en frio.

Vacuum Time (Tiempo de vacio): es la duracién de un vacio y

lo que determina el tiempo del ciclo. El tiempo de vacio
predeterminado es de 20 minutos. En la mayoria de las

operaciones de secado, este tiempo es adecuado y no es

necesario ajustarlo. En circunstancias especiales, pueden ser CLOSED

necesarios tiempos de vacio diferentes. Para obtener mas

informacion, consulte a un técnico del secador Maguire.

Pulse el campo de punto de ajuste para ajustar el parametro. Utilice el \ﬁ
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teclado de la pantalla para introducir el punto de ajuste y pulse la marca de
verificacion verde para completar el ajuste.

Vélvula de salida de material: aseglrese de que esta valvula
situada en la parte inferior de la tolva de retencién esta
ABIERTA. Esto permitira que el material procesado salga de la
maquina. Si esta valvula no se abre, el proceso de secado se
detendra.

Para comprobar el estado de la valvula, pulse el icono de la
tolva de retencién en la pantalla de inicio. El botén muestra el
estado actual. Pulse el boton CLOSED (Cerrado) para que
muestre OPENED (Abierto). La vélvula ahora permanecera
abierta.

Pulse el boton START (Inicio) para encender el secador.
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¢, Qué sucede cuando el secador ULTRA esta en funcionamiento?

Durante el funcionamiento de precalentamiento, el material situado en la tolva de calentamiento
alcanza una temperatura (T1s). El tiempo de precalentamiento viene determinado por el tiempo de
precalentamiento que se especifica en la pantalla de puesta en marcha previa (precalentamiento
programado, 35 minutos predeterminados) o por la opcidén automatica de configuracion de
precalentamiento, que configura una diferencia entre la temperatura de entrada y de salida y un
tiempo minimo de precalentamiento.

Después del precalentamiento, aproximadamente un tercio del material que hay en la tolva de
calentamiento se vierte a la camara de vacio y comienza el primer ciclo de vacio. Cada ciclo de
vacio tiene un tiempo de vacio minimo, que se muestra en la pantalla de puesta en marcha previa o
en la pantalla de funcionamiento principal (VTS). (20 minutos de forma predeterminada).

El cargador carga la tolva de calentamiento con material nuevo mientras la cAmara de vacio recibe
el material calentado y comienza el ciclo de calentamiento al mismo tiempo que el ciclo de vacio (el
primer ciclo de vacio esta programado). Se tardara menos tiempo en calentar el lote de material
nuevo situado en la parte superior de la tolva de calentamiento. El tiempo de vacio indica el tiempo
minimo en el calentamiento.

Después del primer ciclo de vacio, el material se transporta a la tolva de retencion lista para usarse.
El material existente en la tolva de retencion se cubre con aire seco (si esta equipado con un
secador de aire de membrana opcional).

La tasa de consumo de material seco de la tolva de retencion indica en dltima instancia el tiempo
durante el que el material se precalentara y estara sometido a vacio. Ejemplos: Si cuesta 25
minutos agotar la tolva de retencion, el ciclo de vacio seguira funcionando después de un punto de
ajuste de 20 minutos (pantalla de puesta en marcha previa) hasta 25 minutos. Este es el
funcionamiento normal. Sin embargo, si la tolva de retencién se agota en 15 minutos y el tiempo de
vacio esta ajustado en 20 minutos, habra una margen de 5 minutos en la que no habra material
disponible. Esto indica que se ha excedido el rendimiento del secador. Sila alarma de rendimiento
esta habilitada (Alarm Setup [Configuracion de la alarma]), se activara una alarma de rendimiento
(cédigo de alarma 20).

¢.Densidad del lote del material desconocida? Pruebe esto...

Algunos materiales no tienen especificaciones publicadas, como la densidad del lote y es
importante que se determine un valor aproximado. La densidad del lote es el peso de la materia
prima granulada "depositada liboremente" por pie cubico (litro). EI ULTRA funcionara de una forma
mas eficiente y se maximizara el rendimiento si este parametro se configura correctamente antes de
ponerlo en marcha. Siga los pasos indicados a continuacion.

1. Utilice un cubo estandar de “5 galones” (o cualquier contenedor de volumen conocido), que
contenga 5,5 galones o 0,74 pies cubicos (imperial: 20,8 I); cuando esté lleno hasta el borde,
coloquelo en la bascula y ponga a cero/tara.

2. Llene el cubo hasta el borde (parte superior del cubo) con materia prima granulada, utilizando
un objeto plano para eliminar cualquier exceso de material que exceda la altura del borde.

3. Vuelva a colocarlo en la bascula (que debe mostrar un peso negativo) y registre la masa medida
de la materia granulada.

4. Divida la masa (en Ib o g) entre el volumen (en ft3 o I) para obtener la densidad del lote de la
materia.
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A .
Con un cubo de
volumen conocido,
tare la masa.

Llene el cubo con la

materia prima deseada.

Elimine el exceso de
materia utilizando un
objeto plano.

Registre la masa de
materia y calcule la
densidad del lote.
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Teoria de funcionamiento/rendimiento

Teoria del secado por vacio

El secado por vacio requiere dos pasos secuenciales: calor y vacio. A continuacion se explican los
efectos de ambos pasos:

Calor: El calentamiento de los granulos hace dos cosas:
1. Rompe el enlace molecular entre las moléculas de agua y las moléculas de polimero.

2. Excita las moléculas de agua, lo que hace que finalmente migren a la superficie del granulo,
donde pueden escapar a la atmosfera de vacio circundante.

Vacio: Aplicar vacio a los granulos (es decir, reducir la presion absoluta de su atmdsfera
circundante) tiene tres efectos:

1. Reduce el punto de ebullicién del agua, provocando que la humedad de la superficie se evapore.

2. Crea un diferencial de presion de vapor que impulsa el agua atrapada internamente a la
superficie a través de capilares.

3. Crea una atmoésfera circundante extremadamente seca a través de la rarefaccion. La
concentracion relativamente alta

de moléculas de agua dentro del granulo migra naturalmente al area de menor concentracion
para establecer el equilibrio.

Medicién del rendimiento

La verdadera medida del rendimiento de un secador esta determinada por el contenido de humedad de la
resina después de que el secador haya completado su proceso. Sin embargo, el contenido de humedad en
la resina no se puede medir facilmente, por lo que los fabricantes de secadores utilizan otros criterios para
medir el rendimiento.

Los secadores desecantes convencionales utilizan el punto de rocio como medida de rendimiento. Esta es
una medida de la sequedad del aire que pasa por la resina, pero no de la sequedad de la propia resina.

Por ejemplo, para una resina en particular, un grado de secado al aire de 82 °C (180 °F) a un punto de rocio
de -40 °C (-40 °F) y pasado sobre el material durante 4 horas es suficiente para reducir el contenido de
humedad al nivel requerido de sequedad basado en la experiencia de la industria.

Dado que el secador ULTRA no utiliza aire seco, los valores del punto de rocio no entran en juego. Mas
bien, la temperatura de punto de ajuste, el tiempo de residencia del calor, el tiempo de residencia del vacio
y el nivel de vacio se utilizan como métricas de secado. Por ejemplo, las pruebas han demostrado que
calentar el ABS a una temperatura de 82 °C (180 °F) y someterlo a un nivel de vacio de 80 mmHg
(absoluto) dara normalmente como resultado un contenido de humedad final aceptable.

Es importante destacar que en el secado por vacio, al igual que en cualquier otro tipo de secado, entran en
juego muchas variables. Las condiciones ambientales, el contenido de humedad inicial, el rigor del
contenido de humedad final deseado, la calidad del material y el estado del material son parte de la
ecuacion.

Por esta razén, puede ser necesaria cierta cantidad de experimentacion o consulta con Maguire para lograr
los resultados deseados.
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Modos de ahorro de energia

Se ha comprobado que los secadores de baja energia ULTRA de Maguire secan materiales plasticos 6
veces mas rapido que los secadores convencionales y utilizan hasta un 85 % menos de energia. Esto se
debe en parte a la utilizaciéon de varios modos de ahorro de energia que el usuario puede habilitar.

Los modos de ahorro de energia, la temperatura limite y el tiempo se pueden administrar desde el meni de
configuracion de la tolva de calentamiento.

Home Screen > Heating Hopper Setup (Configuracion de la tolva de calentamiento) > Energy Saver (E.S)
(Ahorro de energia) > Limit/Dynamic (Limite/Dinamico)

Heating Hopper Setup

y i Temp. Ramping Energy Saver (E.S.)
OFF v Limit

Blower E.S. Limit

= s

ES. Time

Modo LIM (limite) [predeterminado]:

El precalentamiento no se ve afectado. Todos los ciclos posteriores al precalentamiento: Cuando la
temperatura del aire que sale de la tolva de calentamiento (T2) alcanza el ESL (valor predeterminado =
125 °F/52 °C), el calentador y el ventilador se apagan. Permanecen en un estado inactivo hasta que
sucede una de dos cosas: la unidad se somete a un ciclo o transcurren los minutos de EST (valor
predeterminado = 30). Sitranscurren los minutos de EST, el ventilador y el calentador reanudaran el
funcionamiento normal, lo que hace que el material de la tolva de calentamiento vuelva a alcanzar la
temperatura y, a continuacion, se apaga nuevamente. Esto podria continuar indefinidamente. Esta
I6gica se bloquea durante los primeros 5 minutos de un ciclo para evitar que el calor residual de un ciclo
anterior active un apagado prematuro del calentador/ventilador de ahorro de energia.

Modo DYN (dindmico):

El precalentamiento no se ve afectado. El primer ciclo posterior al precalentamiento se ejecuta como un
ciclo LIM. La cantidad de tiempo de inactividad del calentador/ventilador al final de dicho ciclo LIM se
distribuye entonces sobre el comienzo y el final del ciclo siguiente segln el ajuste del parametro ESP
(valor predeterminado = 02060). Ejemplo:

Durante el primer ciclo posterior al precalentamiento, que termina siendo de 35 minutos, el calentador y
el ventilador se apagan a VTA = 15 minutos, lo que equivale a 20 minutos de tiempo de inactividad del
ventilador/calentador.

Al comienzo del siguiente ciclo, el ventilador y el calentador permaneceran apagados durante (.60*20) =
12 minutos.
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En teoria, el ventilador y el calentador se apagaran durante los 8 minutos restantes (de los 20 minutos)
al final del ciclo (activado por el parametro ESL como en el modo LIM) si la demanda de rendimiento no
cambia.

El "02" en el parametro ESP (valor predeterminado) es la cantidad minima de tiempo de apagado del
calentador/ventilador al comienzo del ciclo, independientemente del ciclo anterior, siempre que el ciclo
anterior haya terminado a través de LIM.

La intencién del modo DYN es permitir que un cargador de un tercero llene la tolva de calentamiento
antes de que comience el calentamiento.
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Preajustes: Funcién

El controlador ULTRA tiene una funcion "Presets" (Preajustes) incorporada donde los usuarios
pueden importar/exportar preajustes de material. Esta se puede encontrar en la barra de
navegacion predeterminada. En la pantalla interactiva, los usuarios pueden introducir, editar y
cargar parametros de material que minimizan el tiempo de configuracién del procesamiento de
materiales. Las cuatro capacidades principales de la funcion Presets se explican a continuacion.

1. Seleccion y carga de un preajuste

Presets e A
’;F Erl

Seleccione el preajuste haciendo clic en ély Al pulsar el botén "Load Preset" (Cargar
resaltandolo preajuste), se cargara el preajuste de material y
sus parametros asociados.

2. Visualizacion y edicién de un preajuste

Presets %. A
'S Fi]

Preset Details

Preheat Temperature

Preheat Time

Run Temperature

Vacuum Time Setting

Material Bulk Density

Preheat / Run Temperature Split

Temperature Ramping

Resalte el preajuste de material en la lista 'y El nombre del preajuste (es decir, PC + ABS) y
seleccione el botdn "Preset Details" (Datos del los valores de punto de ajuste se pueden editar
preajuste) para ver sus ajustes de parametros. aqui haciendo clic en el campo y modificAndolos.

3. Creacion en lineade un nuevo preajuste

Presets <o ol
’_5 [l

Preset Details

MFP-2000

Preheat Temperature

Preheat Time

Run Temperature

Vacuum Time Setting

Material Bulk Density

Preheat / Run Temperature split

Temperature Ramping

Al resaltar una fila en blanco y seleccionar el En la pantalla "Preset Details", el usuario puede
botdn "Preset Details", un usuario puede asignar un nombre e introducir nuevos valores de
introducir un nuevo preajuste de material. punto de ajuste. Se utilizan los ajustes de

parametros actuales para rellenar previamente el
nuevo perfil de preajuste.
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PkeéjUstes: Funcion — Cont.
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4. Edicioén fuera de linea/adicion de nuevos preajustes

Prasats = ad

Pulse "Copy to USB" (Copiar a USB) en el menu
de preajustes

A | B . C 3]

1 |Preset_Name Active PTS PHT

2 |ABS o 180 35
3 |PC o 230 35
4 |PC+ABS 1] 212 35
5 |[PAG 0 180 45
6 |PET(c) 0 350 45
7 |PEEK o 302 45
8 |CUSTOM 0 275 60

Introduzca el material deseado con parametros en
una nueva fila.

El nuevo preajuste de material aparece ahora en
la lista de preajustes disponibles

Import / Export Presets

Export Presecs?

Exporta preajustes a USB en formato Excel
(.Csv)

Impart f Export

Import Presets?

—

Enchufe el dispositivo USB con un nuevo
preajuste de material afiadido en un archivo .CSV
y pulse el boton "Import Presets" (Importar
preajustes).

Preset Details

CUSTOM

Preheat Temperature

Preheat Time

Run Temperature

Vacuum Time setting

Material Bulk Density

Preheat / Run Temperature Split

Temperature Ramping

Los valores de parametros de la pantalla "Preset
Details" reflejaran lo que se introdujo en el archivo
.CSV.

Rev. 8 de julio de



ULTRA de Maguire® - Secador de baja energia ULTRA —

Maguire Products, Inc.

Opciones de apagado

Las opciones de apagado apareceran Unicamente después de haberse iniciado un arranque.

End Preheat (Finalizar precalentamiento) (solo se muestra si
se esta en un ciclo de precalentamiento)

No realiza el precalentamiento y permite que el material pase
inmediatamente a la camara de vacio (por ejemplo: el material
ya se ha calentado y el secador se ha apagado brevemente y se
ha vuelto a encender).

En cualquier momento después de que el ciclo de
precalentamiento haya finalizado (o forzado a finalizar), al pulsar
el botdn rojo de apagado aparecera la pantalla Shutdown
Options (Opciones de apagado) con las siguientes opciones de
apagado:

End
Preheat

Shutdown (Apagado): al pulsar el botdn rojo "Shutdown" (una
vez que haya terminado el precalentamiento), se mostraran
varias opciones de apagado

Smart Stop (Parada inteligente): con la funcién "Smart
Stop", la maquina no afadira mas material y secara
completamente el resto del material que haya en ella. Al
final de la "Smart Stop", no habra material en el ULTRA
gue es esencial para una limpieza rapida.

Immediate Shutdown (Apagado inmediato): produce un
apagado completo instantaneo, pero controlado, de
todos los sistemas dentro del ULTRA (calentador,
ventilador y sistema de vacio y purga).

Cooldown & Shutdown (Enfriamiento y apagado)
[funcion especial]: cuando se selecciona esta funcion, el
ULTRA enfriar4 gradualmente el material en la tolva de
calentamiento a la temperatura deseada durante un
periodo de tiempo indicado especifico.

Cancel (Cancelar): sale de la pantalla de opciones de
apagado

Auto Stop (Parada automatica) (debe activarse primero): inicia
un apagado en una fecha y hora especificadas. En la pagina 44
se ofrece una explicacion méas detallada de cémo ajustar la
fecha y la hora del apagado automatico.

Shutdown

Smart Stop

Immediate
Shutdown

Cooldown &
Shutdown

i00 Al
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Auto-Start Setup (Configuracién del arranque automatico)

El arranque automatico inicia el equipo a una hora determinada de unos dias de la semana concretos.
Para activar y configurar el arranque automatico, realice los siguientes indicados a continuacion.

A

] Se solicitara una contrasefa en pantalla. . ., _—
Pulse (predeterminada: 2222) contlnuacllo
n, pulse:
Dryer Configuration La pantalla mostrara las categorias de configuracion del

Pulse (Configuracion del secador) secador.

Auto-Start Setup
Pulse (Configuracion del arranque Aparecera la pantalla de arranque automatico.
automatico)

Para activar el arranque automatico:

Auto-Start Enabled . - .
Pulse 73 L para activar el arranque automatico. La pantalla mostrara la
4 (Arranque automético

programacion de arranque automatico.

activado)
Recurring
Schedule 0 One-Time (Unavez)
Pulse (Programaci Schedule (Programar) Establece la hora del dia en que debe producirse
on el arranque automatico.
recurrente)

Pulse . para seleccionar los dias de la semana en que debe realizarse
el arranque automatico.

Pulse _ para guardar los ajustes de arranque automatico.

Pulse |[g=—N el botén de la pantalla de inicio para volver a la pantalla
H principal.

Auto-Start Setup

'« Auto-start Enabled Current Time:

Start Time:

-
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AUtO-Stop Setup (Configuracién de la parada automética)

La parada automatica apaga el equipo a una hora determinada de unos dias de la semana concretos.
Para activar y configurar la parada automatica, siga los pasos indicados a continuacion.

A

] Se solicitara una contrasefia en pantalla. . . _—
Pulse (predeterminada: 2222) contlnuacllo
n, pulse:
Dryer Configuration La pantalla mostrara las categorias de configuracion del

Pulse (Configuracion del secador) secador.

Auto-Stop Setup
Pulse (Configuracion de parada La pantalla mostrard la pantalla de parada automatica.
automatica)

Para activar la parada automatica:

Auto-Stop Enabled . - .
Pulse 73 P para activar la parada automatica. La pantalla mostrara la
- (Parada automatica

pantalla de programacion de parada automatica.

activada)

Schedule
Pulse (Programaci Ajuste la hora de la parada automatica.

on)
Pulse . para seleccionar los dias de la semana en que debe realizarse

la parada automatica.
Pulse _ para guardar los ajustes de parada automatica.
Pulse |[=N el botdn de la pantalla de inicio para volver a la pantalla
Erl principal.

Auto-Stop Setup R —ad

‘/ (TR 01/25/21 10:59

-
7 e 7

Tuesday saturday Smart Stop is disabled while
Flexbus is active

[V %]
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Informacion avanzada

En la pantalla de inicio, al pulsar esto se muestra informacién adicional como, por

e ejemplo, las lecturas de todos los termémetros RTD, el tiempo de vacio transcurrido, la
presion absoluta que hay en la camara de vacio, la frecuencia del accionamiento del
ventilador, etc.

Nota: De forma predeterminada, algunas de estas lecturas no se mostraran en las pantallas
de informacién avanzada, a menos que estén habilitadas en el menu "Display Options" (Opciones de
visualizacion).

T1 Actual (Real de T1): temperatura real del aire de entrada de la tolva de calentamiento.

T1 Setpoint (Punto de ajuste de T1): punto de ajuste de la temperatura del aire de entrada de la tolva
de calentamiento.

Heat Hopper (Tolva de calentamiento): salida de porcentaje (%) de calentamiento.

T2 Temp (Temperatura de T2): temperatura real de la tolva de calentamiento

Heat Hopper (Tolva de calentamiento): lectura (%) del sensor de nivel de la tolva de calentamiento
T4 Actual: temperatura de la salida del material

Fill Info Max (Informacién de llenado méaximo): peso deseado del material que se vertera en el interior
de la cdmara de vacio.

Material Bulk Density (Densidad del lote de material): densidad del lote del material en libras por pie
cubico o en kilogramos por litro.

Cycle Count (Recuento de ciclos): cantidad total de ciclos desde que se pulsé el botén de arranque.
Cycle Time (Tiempo de ciclo): tiempo total para procesar un lote completo de material seco.

Valve Timings — Fill (Temporizaciones de vélvulas - LIlenado): tiempo total para que se llene la
camara de vacio.

Valve Timings — Dump (Temporizaciones de véalvulas - Vaciado): tiempo total para que se vacie la
camara de vacio.

Batch Mode Totals — Portion (Totales del modo por lotes - Porcién): lectura de peso del lote actual

Batch Mode Totals — Target (Totales del modo por lotes - Objetivo): establecimiento del peso del lote
objetivo.

Next Purge (Siguiente purga): tiempo hasta el siguiente ciclo de purga

Valve Rates — Fill (VFR) (Tasas de valvulas - Llenado (VFR)): tasa de llenado de la camara de vacio
(gramos/segundo)

Valve Rates — Dump (VDR) (Tasas de valvulas - Vaciado (VDR)): tasa de vaciado de la cAmara de
vacio (gramos/segundo)

Load Cell Readings — Vacuum (Lecturas de la celda de carga - Vacio): peso en la cAmara de vacio

Load Cell Readings — Retention (Lecturas de la celda de carga - Retencidn): peso en la tolva de
retenciéon

Totalizer Weight (Totalizador de peso): total calculado de todos los ciclos desde que se borraron los
totales por dltima vez.

Thruput Rate (Tasa de rendimiento): rendimiento calculado, peso por hora.

Residence Time (Tiempo de residencia): tiempo de vacio real.

Energy Usage (Uso de energia): muestra los valores en vataje, W/lb (W/kg.) Cur. y W/lb. (W/kg.) Avg.
Data View (Vista de datos): tabla que muestra informacion adicional.
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Manual Operations (Operaciones manuales)

Este menu ofrece al usuario control directo de salidas especificas de la maquina.

Operate Outputs (Salidas de funcionamiento): alterna manualmente las capacidades esenciales

de la méquina.
Alarm Audio (Sonido de alarma). ENCENDIDO/APAGADO. Hace funcionar una alarma
sonora.
Alarm Strobe (Alarma estroboscopica). ENCENDIDO/APAGADO. Hace funcionar la
alarma estroboscopica.
Vac Cham Fill (Llenado de la camara de vacio). CERRADO/ABIERTO. Compuerta
ubicada en la base de la tolva de calentamiento.
Vac Gate Upper (Compuerta de vacio superior). CERRADO/ABIERTO. Compuerta para
el material situada sobre la cAmara de vacio.
Vac Cham Dump (Vaciado de la cAmara de vacio). CERRADO/ABIERTO. Compuerta
interna (no visible) en la base de la cAmara de vacio.
Vac Gate Lower (Compuerta de vacio inferior). CERRADO/ABIERTO. Compuerta visible
con forma de disco situada debajo de la camara de vacio.
Vac Gen Supply (Suministro del generador de vacio). CERRADO/ABIERTO. Suministro
del generador de vacio. Durante el funcionamiento, el suministro del generador de vacio
genera vacio en la camara de vacio.
Vac Gen Check (Retencién del generador de vacio). CERRADO/ABIERTO. Valvula de
retencion del generador de vacio, ubicada en el generador de vacio. Mantiene el vacio en la
camara de vacio.
Vac Cham Purge (Purga de la cadmara de vacio). CERRADO/ABIERTO. Ubicada debajo
del generador de vacio. Cuando se abre, se libera el vacio de la cAmara de vacio.
Purge Supp. (Sum. de purga) . CERRADO/ABIERTO. Esta valvula permite que el
calentador de purga caliente el aire seco que entra en la tolva de retencién.
Mat Outflow V. (V. de salida de material). CERRADO/ABIERTO. Situada debajo de la
tolva de retenciéon. Esta valvula controla el material que sale de la tolva de retencion.
Loader 1 (Cargador 1): en el modo "Relays", esta opcién comprueba la funcionalidad del
cargador 1
Loader 2 (Cargador 2): en el modo "Relays", esta opcién comprueba la funcionalidad del
cargador 2
Running Contact (Contacto de funcionamiento): comprobacién de la funcionalidad del
contacto de funcionamiento de secado. Consulte la pagina 56

Blower Test (Prueba del ventilador): hace funcionar el ventilador.
Blower (Ventilador) APAGADO/ENCENDIDO: activa y desactiva el ventilador.
Auxiliary (Auxiliar): CERRADO/ABIERTO: Estado de la entrada
Heater Contactor (Contactor del calentador): CERRADO/ABIERTO: Estado de la entrada
Frequency (Frecuencia): establece la frecuencia del ventilador
Speed Reference (Referencia de velocidad): estado de entrada de referencia de
velocidad del ventilador
Tla: temperatura real de entrada de la tolva de calentamiento.
T2a: temperatura real de escape de la tolva de calentamiento
Wattage (Vataje): vataje real del ventilador

Heater Test (Prueba del calentador): hace funcionar el calentador y el ventilador que suministran
calor a la tolva de calentamiento
Tla: temperatura real de entrada de la tolva de calentamiento.
T1s: punto de ajuste de temperatura de entrada de la tolva de calentamiento. Aqui se puede
establecer la temperatura de funcionamiento.
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Heat Hopper Output (Salida de la tolva de calentamiento): el ciclo de trabajo del
calentador se muestra como un porcentaje de la capacidad maxima.

T2a: temperatura real de escape de la tolva de calentamiento

Start (Inicio): inicia la prueba del calentador. El ventilador funcionara durante la prueba.
Blower Status (Estado del ventilador): ENCENDIDO/APAGADO: Estado de entrada del
ventilador

Wattage: con "Energy Usage" activado, el vataje del calentador se muestra en vatios.
Blower Frequency (Frecuencia del ventilador): frecuencia del ventilador expresada en
Hz.

Test Mode (Modo de prueba): Auto o Manual. En Auto, el controlador modulard el
calentador segun un punto de ajuste de temperatura. En Manual, el porcentaje de salida de
la tolva de calentamiento es el controlador.

***E| ULTRA-600/1000 puede probar también el calentador de purga.

Vacuum Test (Prueba de vacio): evalla el sistema de vacio
Start (Inicio): inicia la prueba de vacio. Hace funcionar el sistema del generador de vacio.
Mode (Modo): Manual Mode (Modo manual): los ciclos de prueba de vacio contindan
hasta que se detienen manualmente.
Mode (Modo): Cycle Mode (Modo de ciclo): los ciclos de prueba de vacio se controlan
mediante el punto de ajuste de tiempo de vacio (minutos)
Purge Cham (Purga de la camara): OFF/ON/CYCLE (APAGADO/ENCENDIDO/CICLO):
comportamiento de la camara de purga durante la prueba de vacio
Test Timers (Temporizadores de prueba): Evac Time (Tiempo de evacuacion): cantidad
de tiempo para alcanzar el punto de ajuste de vacio durante la prueba actual.
Test Timers (Temporizadores de prueba): Cycle Time (Tiempo de ciclo): cantidad de
tiempo entre las ejecuciones del generador de vacio durante una retencién de vacio. Se
usa para determinar la integridad del sello de la camara de vacio.
Settings (Ajustes): Pdel: la diferencia de presion sobre la VPL a la cual el generador de
vacio se vuelve a encender. Consulte VPD
Settings (Ajustes): Pset: presion absoluta a la que se evacuara la camara de vacio.
Consulte el parametro VPL.
Next Purge (Siguiente purga): temporizador de cuenta atras hasta el siguiente ciclo de
purga de la camara de vacio
Pressure (Presién): Actual (A) (Real): muestra la cantidad de vacio de la cAmara de vacio
en mmHg[def.]

Vacuum Chamber Fill Test (Prueba de llenado de la camara de vacio): compruebe los caudales
de material y diagnostique problemas de llenado/valvula con la camara de vacio.
Timed Dispense (Dosificacion programada): abre las valvulas necesarias durante un
periodo de tiempo indicado en milisegundos.
Weighed Dispense (Dosificacion pesada): mantiene abiertas las valvulas necesarias
hasta que se alcanza el peso de dosificacién indicado.
Start: inicia la prueba de dosificacion. Los resultados se pueden imprimir en una unidad
USB.

Retention Hopper Fill Test (Prueba de llenado de la tolva de retencidn): compruebe los
caudales de material y diagnostique problemas de llenado/valvula con la tolva de retencion.
Timed Dispense (Dosificacion programada): abre las valvulas necesarias durante un
periodo de tiempo indicado en milisegundos.
Weighed Dispense (Dosificacion pesada): mantiene abiertas las valvulas necesarias
hasta que se alcanza el peso de dosificacién indicado.
Start: inicia la prueba de dosificacion. Los resultados se pueden imprimir en una unidad
USB.
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Purge Heater Test (Prueba del calentador de purga): prueba la funcionalidad de la valvula de
suministro de purga y del calentador que proporciona calor al aire que entra en la tolva de retencion.
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T2 Inlet Temp (Temperatura de entrada T2): este cuadro muestra la temperatura real
actual y permite al usuario cambiar la temperatura del punto de ajuste.

Auto/Manual: en Auto, el controlador modulara el calentador en funcién de un punto de
ajuste de temperatura. En el modo manual, el porcentaje de salida de purga es el
controlador.

Start (Inicio): inicia la prueba del calentador de purga. La temperatura aumentara hasta
alcanzar el punto de ajuste.

Over Temp. Failsafe (A prueba de fallos de temperatura excesiva).
CERRADO/ABIERTO. El estado se controla mediante un interruptor térmico que se abre al
detectar una condicion de exceso de temperatura.
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Explicacion del menu de configuraciéon

El menu de configuracién es un area protegida por contrasefia para acceder a los ajustes de
configuracion especificos del secador o del sistema y la que se puede acceder desde el panel
de navegacion de la pantalla principal. Esta pantalla también contiene informacién de
firmware como: Version de TSC, cargador de arranque TSC, version de E/S, cargador de

arranque de E/S y direccion MAC. EI menu de configuracién y su agrupacion se muestran a

continuacion.

» Dryer Configuration
(Configuraciéon del secador)
» Alarm Setup (Configuracién

de la alarma)
» Alarma de falta de
material

» Material Ready Alarm
(Alarma de material listo)

» Misc. alarm options
(Varias opciones de
alarma)

» Auto-Start Setup
(Configuracion del arranque
automatico)

» Enable Auto-Start (Activar
el arranque automatico)

» Recurring Schedule
(Programacion
recurrente)

» One-Time Schedule
(Programacion de una
vez)

» Auto-Stop Setup
(Configuracion de parada
automatica)

» Enable Auto-Stop (Activar
parada automatica)

» Smart Stop (Parada
inteligente)

» Loader #1 Control
(Control del cargador 1)

» Convey Setup (Configuracion
del transporte)

» Convey Via...
(Transportar mediante...)

» Loader #1 Mode (Modo
de cargador 1)

» Loader #2 Mode (Modo
de cargador 2)

» Totalizer (Totalizador)

» HH High Level (Nivel alto

System Configuration

(Configuracién del sistema)

» Data Logging (Registro de
datos)
» Logging Interval (sec.)
(Intervalo de registro
(seg.))
» Log Events to: (Registrar
eventos en)
» Preferences (Preferencias)
Change Passwords
(Cambiar contrasefias)
Date and Time (Fechay
hora)
Display Units (Unidades
de visualizacion)
Language (Idioma)
Navigation Bar Options
(Opciones de la barra de
navegacion)
» Screen Options
(Opciones de pantalla)
» Diagnostics (Diagnéstico)
»  System Information
(Informacién del sistema)
» Load Cell Diagnostics
(Diagnéstico de la celda

vVV VvV VYV V

de carga)

» Registro de alarmas y
eventos

» Hour Meters (Contadores
de horas)

» Communications

(Comunicaciones)

» MLAN L.D. Number
(Numero de identificacion
de MLAN)

» TCP/IP Configuration
(Configuracion de
TCP/IP)

» Modbus Server (Servidor

de TC) para Modbus)
» Purge Setup (Configuracion » Resets (Restablecimientos)
de purga) » Restore Parameters
» Purge Chamber (Camara (Restaurar parametros)
de purga) » Firmware Update
» Purge Interval (Intervalo (Actualizacion de
de purga) firmware)
» Purge % (Porcentaje de » Restore All (Restaurar
purga) todo)
» Factory Access (Acceso
de fabrica)

>

Print Center (Centro de

impresién)

»  Print Parameters (Imprimir
parametros)

»  Print Alarm History (Imprimir

historial de alarmas)

Print Events (Imprimir

eventos)

Print Events to .CSV (Imprimir

eventos en .CSV)

Copy Log File (Copiar archivo

de registro)

Print All (Imprimir todo)

Clear All Alarms and Events

(Borrar todas las alarmas y

eventos)

vV ¥V VYV V
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» Load Cell Setup » Access Control (Control de

(Configuracion de celda de acceso)

carga) » Key Features

»  Zero/Full Weight Calib. (Caracteristicas
(Calibracion de peso principales)
cero/completo) » Access Levels (Niveles

» Flow Rate Calibration de acceso)
(Calibracion del caudal) Display Options (Opciones de

»  Configuracion del visualizacion)
precalentamiento » Cycle Info (Informacion

» Preheat Mode (Modo de de ciclo)
precalentamiento) » Dispense Data (Datos de

» Preheat Setpoint (Punto dosificacion)
de ajuste de » HH Residence
precalentamiento) (Residencia de TC)

» Preheat Delta Temp. » T4 Temperature
(Temperatura delta de (Temperatura de T4)
precalentamiento) » Rendimiento

» Preheat Time (Tiempo de » Energy Usage (Uso de
precalentamiento) energia)

» Preheat and Run Temp. » Mouse Over (Pasar el
(Temperatura de raton)
precalentamiento y
funcionamiento).

» Parameters (Pardmetros)

» Blower (Ventilador)

» Dispensing (Dosificacion)

» Heater (Calentador)

» Load Cell (Celda de
carga)

» System (Sistema)

» Vacuum (Vacio)

» Funciones especiales

» Batch Mode (Modo por
lotes)

» Auto Fill Adjust (Ajuste de
llenado automatico)

» Cycle Pause (Pausa de
ciclo)

» Valve Clean Pause
(Pausa de limpieza de
valvulas)

» Cooldown Mode (Modo
de enfriamiento)

» Running Contact
(Contacto de
funcionamiento)

» HH Level Sensor (Sensor
de nivel de TC)
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Descripcidon general de la configuracion del secador

El menu Dryer Configuration (Configuraciéon del secador) incluye ajustes especificos del dispositivo tales
como: configuracién de alarma, configuracion de parada automatica, configuracion de purga de secado,
configuracion de precalentamiento, configuracién de arranque automatico, configuracién de transporte,
configuracion de celda de carga y parametros.

Alarm Setup Alarma de falta de material
(Configuracion de la OFF Desactiva la alarma de falta de material.
alarma) (APAGADO):

WARN Si se produce una falta de material, activa la

(ADVERTENCIA): alarma sonora y la luz estroboscopica pero
contintia intentando recibir material.

SHUTDOWN En caso de una falta de material, activa la alarma

(APAGADO): sonoray la luz estroboscépica y
automaticamente inicia un apagado planificado.
La alarma sonora sonara durante 15 segundos y
la luz estroboscopica parpadeara hasta que el
secador se haya apagado por completo.

Si la alarma de falta de material estd en modo de Advertencia o de
Apagado, los reintentos de carga estan habilitados. Si esta en
Desconexion, los reintentos de carga estan deshabilitados.

Alarma de material listo - Si la alarma de material listo esta activada,
saltard unicamente después de que el primer lote de material haya
completado un ciclo de vacio. Al cabo de 15 segundos, la parte acustica de
esta alarma se apagara automaticamente. El primer lote de material
permanecera sometido al vacio indefinidamente hasta que el operario
apague esta alarma. Esta alarma tiene dos finalidades principales:

1. avisar al operario de que hay material seco listo para ser procesado;
2. retener el material cuando el operario necesita mas tiempo para preparar

el proceso.

OFF desactiva la alarma de material listo

(APAGADO):

1.0 La alarma de material listo suena Unicamente
después de que el primer lote de material esta listo
para caer de la camara de vacio.

ON La alarma de material listo suena cada vez que un

(ENCENDIDO): lote de material esta listo para caer de la camara de

vacio.
Este modo puede resultar Gtil en laboratorios.

Alarma de temperatura del material: cuando la alarma de temperatura del
material esté activada, saltara siempre que la tolva de calentamiento vaya a
verter material a la cAmara de vacio y la temperatura T2 (temperatura de
salida de la tolva de calentamiento) sea inferior a la ajustada mediante el
parametro ESM. La finalidad de esta alarma es avisar al operario de que el
material no se ha calentado lo suficiente, muy probablemente debido a un
rendimiento que sobrepasa la capacidad del ULTRA.
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ON si la alarma de temperatura del material esta
(ENCENDIDO): habilitada, sonara al activarse esta alarma.

OFF desactiva la alarma de temperatura del material

(APAGADO):

Alarma de residencia (etiquetada "Material Residence" [Residencia de
material]): cuando la alarma de residencia esta habilitada, sonard una
alarma si el material secado ha permanecido demasiado tiempo en la tolva
de retencién. El parametro RAL determina cuando ocurrira la alarma de
residencia con base en el tiempo transcurrido y el peso del material que
permanece en la tolva de retencién. Consulte el parametro RAL para
obtener més informacion.

ON si la alarma de residencia esta habilitada, sonaré la
(ENCENDIDO): alarma cuando se active.

OFF desactiva la alarma de residencia

(APAGADO):

Alarma de rendimiento: si la alarma de rendimiento esta habilitada, la
alarma sonara si el material de la tolva de retencion se usa mas rapido de lo
que el secador puede producir material seco. (El nivel de material alcanza el
parametro RTL antes de que el ajuste del tiempo de vacio haga caducar el
parametro VTS)

ON si la alarma de rendimiento esta habilitada, sonara
(ENCENDIDQ): la alarma cuando se active.

OFF desactiva la alarma de rendimiento

(APAGADO):

Alarma de descarga de la cAmara de vacio: si esta alarma est4 habilitada,
la descarga del material de la camara de vacio a la tolva de retencion se
supervisa mediante el parametro CDR (intentos de vaciado de la camara). El
ajuste predeterminado del parametro CDR es 05003 y requiere que al menos
el 50 % del material que hay en la cAmara de vacio sea detectado en la tolva
de retencién después del vertido. Si se detecta menos del 50 %, se intentara
verterlo 3 veces mas antes de que salte la alarma. Los intentos continuaran
de manera indefinida hasta que se llegue al 50 %.

ON si la alarma de descarga de la camara de vacio esti

(ENCENDIDQ): habilitada, sonara la alarma cuando se active.

OFF esta opcidn desactiva tanto la alarma de descarga

(APAGADO): de la camara de vacio como los intentos de
vaciado.

Auto-Start Setup
(Configuracion del
arranque
automaético)

Arranca automaticamente el secador a una hora y en un dia o dias
especificos. Se puede configurar para arrancar automaticamente el secador
a una hora Unicamente o en un cronograma repetido.

Debe estar HABILITADO (ENABLED) en la configuracion de visualizacion.
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Auto-Stop Setup Detiene el secador a una hora y en un dia o dias especificos. Se puede
(Configuracién de configurar para detenere automaticamente el secador a una hora tnicamente

arada automatica 0 segun una programacion que se repite. _ 3 _ o
P ) Debe estar HABILITADO (ENABLED) en la configuracién de visualizacion.

Purge Setup Purge Chamber (Purgar camara): OFF/CYC/ON. Controla cuando se purga
(Configuracién de la camara de vacio con aire seco de la membrana.
purga)

OFF (Desactivado): no se purga la camara de vacio.

CYC (ciclo) - Se purga la cAmara durante el tiempo asignado al ciclo
de vacio (VTs).

ON (Activado): se purga la cAmara durante el tiempo asignado al
ciclo de vacio (VTs) y el tiempo de vacio adicional si procede.

Purge Interval (Intervalo de purga): intervalo en segundos entre purgas.

Purge Duration (Duracion de la purga): duracion de la purga en segundos.

Convey Setup Configuracioén del transporte - Opciones de transporte de material -
(Configuracion del Opcional - Utiliza salidas dedicadas en la placa de E/S que se pueden usar
transporte) para controlar las cargadoras proporcionadas por el cliente. Puede ser

transporte mediante relés [R], donde los cargadores se activan y se
desactivan a través de relés de interrupcion de sefial de demanda dentro del
armario eléctrico del ULTRA o mediante FlexBus [FB], donde los receptores
conectados con capacidad FlexBus se controlan a través del secador
ULTRA. Para obtener mas informacion sobre el transporte a través de
FlexBus, consulte la pagina 124.

Loader #1 (Feed) Mode: consulte el diagrama en la pagina 162
Off [R]: El relé de interrupcion de sefial de demanda del cargador 1
se desactiva.

Manual [FB]: El receptor 1 se activa y desactiva manualmente mediante la
pantalla de configuracion del receptor FlexBus

Auto [R]: El relé de interrupcion de sefial de demanda del cargador 1
se activara si no ha comenzado una secuencia de parada automatica
accionada por el cargador 1.

Auto [FB]: El receptor 1 se activara si no ha comenzado una secuencia
de parada automatica accionada por el receptor 1.

Convey In Loop [R]:  El relé de interrupcién de sefial de demanda del
cargador 1 se controla mediante la l6gica del cargador 2. La linea de
alimentacién de material del cargador 1 esta conectada a la toma de vacio
del ULTRA. El material se mueve en un bucle. Este modo se utiliza, por lo
general, para fines de pruebas.

Convey In Loop [FB]: El receptor 1 se controla mediante la I6gica del
receptor 2. La linea de alimentacién de material del receptor 1 esta
conectada a la toma de vacio del ULTRA. El material se mueve en un bucle.
Este modo esta limitado, normalmente, a fines de prueba.
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Loader #2 (Take-Away) Mode [Relays]
Off [Relays]: El relé de interrupcion de sefial de demanda del cargador 2
se desactiva.

Manual [Flexbus]: El receptor 2 se activa y desactiva manualmente mediante
la pantalla del receptor FlexBus Lite.

Throughput [R]: El relé de interrupcién de sefal de demanda del cargador 2
se activara si la cantidad de material de la tolva de retencion esta en la
cantidad especificada por el pardmetro LTP o por encima de ella. Se
desactivara si el rendimiento desciende por debajo de la cantidad
especificada por el parametro LTC.

Throughput [FB]: El receptor 2 se activara si la cantidad de material de la
tolva de retencion esta en la cantidad especificada por el parametro LTP o
por encima de ella. Se desactivara si el rendimiento desciende por debajo
de la cantidad especificada por el pardmetro LTC.

Weight [R]: El relé de interrupcion de sefial de demanda del cargador 2
se activara si la cantidad de material de la tolva de retencion esté en la
cantidad especificada por el parametro LTP o por encima de ella. Se
desactivara si la cantidad de material de la tolva de retencion desciende por
debajo de la cantidad especificada por el parametro LTP durante el tiempo
especificado por el parametro LTP.

Weight [FB]:  El receptor 2 se activara si la cantidad de material de la tolva
de retencion esta en la cantidad especificada por el pardmetro LTP o por
encima de ella. Se desactivara si la cantidad de material de la tolva de
retencién desciende por debajo de la cantidad especificada por el parametro
LTP durante el tiempo especificado por el parametro LTP.

Reset Totalizer (Reiniciar totalizador) - Reinicia los totales pesados a cero.
Los totales son la cantidad de material que se ha transportado fuera del
secador desde que se reinicio el totalizador.

Load Cell Setup
(Configuracion de
celda de carga)

Load cell Info (Informacién de la celda de carga): para obtener
instrucciones sobre como calibrar las celdas de carga en el secador ULTRA,
consulte la pagina 115.

Configuracién del
precalentamiento

Preheat Mode (Modo de precalentamiento): el material se precalienta
antes de un ciclo de vacio

Timed (Temporizado): precalentamiento basado en un tiempo establecido
Auto (valor predeterminado): el precalentamiento depende de un tiempo en
minutos y de la temperatura delta.

Manual: precalentamiento hasta que el calentador se apaga

Parameters Acceso alos parametros del secador. Aqui se encuentran los parametros
(Parametros) para el ventilador, calentador, celdas de carga, vacio, sistema y dosificacion.
Para obtener informacién sobre como cambiar los ajustes de los parametros,
consulte la pagina 59.
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Funciones
especiales

Las funciones especiales (Special Features) exclusivas de la serie de
secadores ULTRA se pueden activar aqui.

Batch Mode (Modo por lotes): consulte la pagina 57

Auto Fill Adjust (Ajuste de llenado automético): ajuste
dinamicamente el peso de llenado de la camara de vacio segun el
rendimiento aprendido para minimizar la cantidad de tiempo de residencia de
la tolva de retencion. Consulte la pagina 57 para obtener informacién sobre
la I6gica del software.

Cycle Pause (Pausa de ciclo): congela/pone en pausa el
temporizador de vacio mientras permanecen todas las demas operaciones.

Valve Clean Pause (Pausa de limpieza de véalvulas): consulte la
pagina 114

Cooldown Mode (Modo de enfriamiento): consulte la pagina 43

Running Contact (Contacto de funcionamiento): cuando el
secador esté en funcionamiento, se activa una salida en la placa de E/S.
Esto puede estar, por ejemplo, vinculado al PLC de un cliente. Consulte los
esquemas de cableado de la placa de E/S en la pagina 144 para el ULTRA-
600 y en la pagina 154 para el ULTRA-1000.

Mat. Outflow Valve (Valvula de salida de material): valvula de
salida de material opcional situada en la parte inferior de la tolva de
retencidn. Se puede abrir y cerrar manualmente en la pantalla "Retention
Hopper Setup” o controlarse remotamente cuando se activa en la pantalla
"Convey Setup"; consulte la pagina 58
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Batch Mode (Modo por lotes)

El Modo por lotes permite al secador secar una cantidad predeterminada de material y después
detenerse automaticamente y mostrar un mensaje que indica que el lote estd completo. Para activar el
Modo por lotes, consulte:

Menu de configuracién > Dryer Configuration > Special Features > Batch Mode.

Para habilitar y utilizar el secador en Modo por lotes, siga estos pasos desde la pantalla de inicio:

Pulse Start Batch El botdn Inicio de lote aparece en la pantalla de inicio cuando el
(Inicio de lote) Modo por lotes esta activado. La pantalla mostrara: Batch Start
Options (Opciones de inicio de lote).

Pulse  Set Batch Target La pantalla del teclado indicara: Enter Batch Weight (Introducir
(Establecer el peso del lote).
objetivo de lote)

Pulse Para guardar el peso del lote; puede pulsar la «X» roja para
cancelar y salir.
Pulse  Reset Totalizer para restablecer el valor totalizado a cero (si es aplicable).
(Restablecer
totalizador
Pulse Para guardar el peso del lote introducido, iniciar el lote y

encender el secador. Pulse la X para cancelar.

Auto Fill Adjust

Para activar este ajuste, menu de configuracién/Dryer Configuration/Special Features/Auto Fill Adjust.

Una vez que se completa el primer ciclo y antes del siguiente llenado de la cAmara de vacio, comienza a
calcular el rendimiento (ya que hay peso en la tolva de retencion). El rendimiento se calcula de la siguiente
manera:

e liw = pérdida de peso acumulada, desde el Gltimo ciclo (gramos)

e tiempo = tiempo desde el final del dltimo ciclo (segundos)
gramos) liw (gramos) (3600 segundOS)
*

rendimiento (

hora /  tiempo (segundos) 1 hora

El software toma el tiempo de vacio en segundos (parametro VTS) y lo convierte en minutos.

gramos) ( 1 hora )
*

Peso de llenado ajustado(gramos) = rendimiento (

hora 60 minutos

El valor se ajusta nuevamente en un 10 % de su valor.
Nuevo peso de llenado ajustado (gramos) = Peso de llenado ajustado (gramos) * 1,1

El valor minimo en el que puede establecerse el peso de llenado ajustado es de 22,7 kg (50 Ib) en el
ULTRA-600 y ULTRA-1000. El valor se establecera de forma predeterminada en el minimo si el valor calculado
es menor.

La logica del software utiliza este nuevo valor como el peso de llenado objetivo para que lo utilice la
I6gica de llenado. Este ajuste se aplica a cada llenado después del primer llenado.

NOTA: Al establecer un nuevo valor VCH mientras "Auto Fill Adjust" esta activado, se forzara un llenado
con el nuevo valor de VCH como objetivo para un ciclo antes de realizar ajustes futuros.
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Valvula de salida de material

Los secadores ULTRA-600 y ULTRA-1000 estan equipados con valvulas de salida de material, situadas en
la parte inferior de la tolva de retencion.

La configuracidn de la valvula de salida de material se puede controlar en la pantalla "Retention Hopper
Setup" (se accede desde la pantalla de inicio a través del icono de la tolva de retencién). Predeterminado =
posicion CLOSED (Cerrada).

Retention Hopper Setup

w cLosee
w

Dispense Time Fill Weight

La vélvula de salida de material se puede abrir manualmente pulsando el botén "CLOSED" (Cerrada) y
cambiando a "OPENED" (Abierta). Cuando se marca "Retentive" (Retentivo), un ajuste "OPENED"
sobrevive a los ciclos de energia, mientras que si "Retentive" no se marca, no sobrevive a los ciclos de
energia.

Retention Hopper Setup Retention Hopper Setup

g

W OPENER
—
Retentive

—_—

Dispense Time Fill Weight Loader

_

Dispense Time Fill Weight Loader

Esta funcion también se puede controlar de manera remota cuando se activa en la pantalla "Convey Setup".
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Cambio de los pardmetros

Cambiar los pardametros puede tener un impacto en el rendimiento del secador. Se recomienda
enfaticamente que un supervisor cambie la contrasefia predeterminada del modo de programacion
para proteger los valores. Antes de realizar cualquier cambio, asegurese de que se comprende lo
gue se esta cambiando. Si tiene dudas, comuniquese con un técnico del secador Maguire antes de
IMPORTANT! realizar cambios en el secador.

Navegacion y modificacién de parametros:

L, o A
‘ Se solicitara una contrasefia en . ., -l_
Pulse pantalla. (predeterminada: 22222) continuacio

n, pulse:

Pulse Dryer Configuration La pantalla mostrard las categorias de
(Configuracion del secador)  configuracion del secador.

Pulse Parameters (Parametros) La pantalla mostrara las categorias de parametros.
Los parametros se dividen en 6 categorias.
ventilador, calentador, sistema, dosificacion, celda
de carga y vacio.

Pulse La categoria que contenga el Cada categoria tendra varios parametros,
parametro. indicados con un acrénimo de 3 letras a la
izquierda de la pantalla.

Algunas categorias tienen varias paginas.
Desplacese por las paginas con los botones de
flecha de la esquina inferior izquierda de la
pantalla.

Pulse El parametro La pantalla mostrara 5
digitos.

Pulse las flechas hacia
arriba o hacia abajo para
ajustarlo.

Pulse Para guardar los ajustes del
parametro o pulse la X roja

para cancelar y salir.
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Explicacion de los parametros

Todos los controladores del ULTRA de Maguire funcionan de acuerdo con ciertos PARAMETROS
internos. Dado que los requisitos de los clientes varian ampliamente, hemos creado parametros

gue se pueden cambiar con el teclado. En la mayoria de los casos, nunca sera necesario cambiar
estos parametros. Algunos parametros cuyos valores se ajustan habitualmente se pueden ajustar
desde la pantalla principal.

Parametros del ventilador:

Parametros del calentador:

Preheat Temperature Setting (Punto de

BLF VFD Low Limit (Limite infer. del VFD) PTS ajuste de temperatura)
BHF VFED High Limit (Limite super. del VFD) PHT Preheat Time (Tiempo de precalentamiento)
BDF VED Frequency (Frecuencia del VFD) PHD Diferencial de precalentamiento
Preheat Target Delta (Delta del objetivo de
BZL VFD Zero Level (Nivel cero del VFD) PTD precalentamiento)
VFD Level Adjustment (Ajuste del nivel del Run Temperature Set-Point (Punto de ajuste
BLA VFD) RTS de la temperatura de funcionamiento)
VFD Heat Throttle (Regulador de calor del Anticipator Gain (Heater) (Ganancia de
BHT VFD) AS1 anticipador [Calentador])
Blower Max Wattage (Vataje maximo del Cycle Frequency (Heater) (Frecuencia de
BMW ventilador) CF1 ciclo [Calentador])
Airflow Delay Time (Tiempo de retardo del Rate of Correction Upward (Heater) (Tasa de
ADT flujo de aire) RU1 correccion hacia arriba [Calentador])
Blower Detect Time (Tiempo de deteccion del Rate of Correction Downward (Heater) (Tasa
BDT ventilador) RD1 de correccién hacia abajo [Calentador])
No Change High (Heater) (Sin cambio alto
Parametros de dosificacion: CH1 [Calentador])
Vac. Chamber Hi Level (Nivel alto de la No Change Low (Heater) (Sin cambio bajo
VCH camara de vacio) CL1 [Calentador])
Vacuum Chamber Low Level (Vac. camara Percent Reduction (Heater) (Reduccién
VCL de vacio) PR1 porcentual [Calentador])
Ret. Hopper Hi Level (Nivel alto de la tolva de Update Time (Heater) (Tiempo de
RHH retencion) UT1 actualizacion [Calentador])
Retention Hopper Low Level (Nivel bajo de la Over-Temp Alarm (Heater) (Alarma de
RHL tolva de retencion) OT1 exceso de temperatura [Calentador])
No Heat Alarm (Heater) (Sin alarma de calor
BLK Bulk Density (Densidad del lote) NH1 [Calentador])
Vacuum Chamber Fill Rate (Tasa de llenado
VFR de la camara de vacio) MP1 Maximum Percentage (Porcentaje maximo)
Vacuum Chamber Dump Rate (Tasa de Maximum Temperature Setpoint (Punto de
VDR descarga de la cdmara de vacio) MAX ajuste de temperatura maxima)
Vacuum Chamber Fill Time (Tiempo de Energy Saver Limit (Limite de ahorro de
VET llenado de la camara de vacio) ESL energia)
Vacuum Chamber Dump Time (Tiempo de Energy Saver Time (Tiempo de ahorro de
VDT vaciado de la cAmara de vacio) EST energia)
Energy Saver Proportioning (Proporcion de
FLA Fill Lag Time (Tiempo de retardo del llenado) ESP ahorro de energia)
Dump Lag Time (Tiempo de retardo del Temperature Ramp Settings (Ajustes del
DLA vaciado) RMP aumento progresivo de la temperatura)
Vacuum Gate Delay (Retraso de la Cooldown Temperature (Temperatura de
VGD compuerta de vacio) CTM enfriamiento)
Chamber Fill Adjust (Ajuste del llenado del Cooldown Timer (Temporizador de
VFA contenedor) CTR enfriamiento)
Heating Hopper Dump Delay (Retraso de
HDD descarga de HH) H1W Heater Wattage (Vataje del calentador)
Vacuum Chamber Dump Threshold (Limite Heater Cooldown Time (Tiempo de
VCT de descarga de vacio) HCT enfriamiento del calentador)
Temperature Setpoint (Purge Heater) (Punto
Chamber Dump Reties (Intentos de vaciado de ajuste de temperatura (Calentador de
CDR de la cdmara) PGS purga))
Anticipator Gain (Purge Heater) (Ganancia
RAL Residence Alarm (Alarma de residencia) AS2 de anticipador (Calentador de purga))
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Cycle Frequency (Purge Heater) (Frecuencia

BCH Batch Size (Tamafio del lote) CF2 de ciclo (Calentador de purga))
Rate of Correction Upward (Purge Heater)
Loader Trip Point (Punto de activacion de la (Tasa de correccion hacia arriba (Calentador
LTP cargadora) RU2 de purga))
Rate of Correction Downward (Purge Heater)
Loader Throughput Cutoff (Corte del (Tasa de correccion hacia abajo (Calentador
LTC rendimiento del cargador) RD2 de purga))
Heating Hopper Volume (Volumen de la tolva No Change High (Purge Heater) (Sin cambio
HHV de calentamiento) CH2 alto (Calentador de purga))
Heating Hopper High Level (Nivel alto de la No Change Low (Purge Heater) (Sin cambio
HHU tolva de calentamiento) CL2 bajo (Calentador de purga))
Percent Reduction (Purge Heater)
Heating Hopper Level Alarm (Alarma de nivel (Reduccidn porcentual (Calentador de
HLA de la tolva de calentamiento) PR2 purga))
Update Timer (Purge Heater) (Temporizador
L1T Loader #1 Timings (Tiempos del cargador 1) UT2 de actualizacién (Calentador de purga))
Over-Temp Alarm (Purge Heater) (Alarma de
exceso de temperatura (Calentador de
L1A Loader #1 Alarm (Alarma del cargador 1) OT2 purga))
No Heat Alarm (Purge Heater) (Sin alarma de
L2T Loader #2 Timings (Tiempos del cargador 2) NH2 calor (Calentador de purga))
L2A Loader #2 Alarm (Alarma del cargador 2) DPD Dry Purge Delay (Retardo de purga en seco)
Loader 2 Delay Time (Tiempo de retardo del Purge and Shutdown Time (Tiempo de purga
L2D cargador 2) PST y apagado)
Progressively Metered Cycles (Ciclos Heater Wattage (Purge Heater) (Vataje del
PMC medidos progresivamente) H2W calentador (Calentador de purga))
Rate Learning Threshold (Tasa de umbral de
RLT aprendizaje) Parametros de las celdas de carga:

Load Cell Stable Wt. (Peso estable de la

Parametros del vacio: KDF celda de carga)

Vacuum Time Setting (Ajuste del tiempo de Load Cell Stable Time (Tiempo estable de la
VTS vacio) LST celda de carga)

Vacuum Pressure Low (Baja presién de Load Cell Zero (Nivel cero de la celda de
VPL vacio) LCZ carga)

Vacuum Pressure Delta (Delta de la presion Weight Settle Time (Tiempo de ajuste de
VPD de vacio) WST peso)

Vacuum Shutdown Offset (Compensacion de Load Cell 1 Zero (Nivel cero de la celda de
VSO apagado del vacio) Lz1 carga l)

Low Vacuum Timeout (Tiempo de espera de Load Cell 2 Zero (Nivel cero de la celda de
LVT vacio bajo) LZ2 carga 2)

No Vacuum Timeout (Tiempo de espera sin
NVT vacio) Parametros del sistema:

Chamber Purge Timer (Temporizador de Event Logging Time (Tiempo de registro de
VPT purga de la camara) ELT eventos)

Chamber Purge Interval (Intervalo de purga Energy Usage Setting (Ajuste de uso de
VPI de la camara) EUS energia)
ATM Atmospheric Pressure (Presion atmosférica)

Vacuum Time Setting (Ajuste del tiempo de
VTS vacio)

Vacuum Pressure Low (Baja presion de
VPL vacio)
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Blower (Ventilador)

BLF - Blower Low Frequency
formato: XXXXX (Hz2)

funciones: Frecuencia minima permitida de accionamiento del ventilador que puede introducir el
usuario. Nota: este pardmetro solo es visible en unidades equipadas con un VFD.

BHF - Blower High Frequency
formato: XXXXX (H2)

funciones: Frecuencia maxima permitida de accionamiento del ventilador que puede introducir el
usuario. Nota: este parametro solo es visible en unidades equipadas con un VFD.

BDF - Blower Drive Frequency
formato: XXXXX (H2)

funciones: Frecuencia del punto de ajuste del VFD. La frecuencia del VFD es directamente
proporcional a las rpm del ventilador, que es directamente proporcional al flujo de aire.
Nota: este parametro solo es visible en unidades equipadas con un VFD.

BZL - Blower Zero Level
formato: XXXXX (%)

funciones: Cuando el nivel de la tolva de calentamiento es igual o inferior a este nivel, el ventilador
funcionara a una frecuencia reducida establecida por el parametro BLA. Nota: este
parametro solo es visible en unidades equipadas con un VFD.

BLA - Blower Level Adjustment
formato: XXXXX (H2)

funciones: Frecuencia de accionamiento del ventilador cuando el nivel de la tolva de calentamiento
es igual o inferior al establecido por el parametro BZL. Nota: este parametro solo es
visible en unidades equipadas con un VFD.

BHT - Blower Heat Throttle
formato: XXXXX (%)

funciones: Después de un llenado de la camara de vacio, cuando el calentador se enciende de
nuevo, funcionara a este porcentaje del ciclo de trabajo que ejecuto al final del ciclo de
vacio anterior si el nivel de la tolva de calentamiento esté por debajo del establecido por
el pardmetro BZL. De este modo se mitigan las fugas de temperatura causadas por

diferentes flujos de aire (causados por diferentes caidas de presion en la tolva de
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calentamiento). Nota: este parAmetro solo es visible en unidades equipadas con un
VFED y un sensor de nivel de la tolva de calentamiento.

BMW - Blower Maximum Wattage
formato: XXXXX (vatios)

funciones: Cantidad de energia que consume el ventilador cuando funciona a maxima velocidad.
Este valor se utiliza en calculos de consumo de energia.

ADT - Airflow Delay Time
formato: XXXXX (segundos)

funciones: Cantidad de tiempo entre la finalizacion del rellenado de la camara de vacio y el
encendido del ventilador

BDT - Blower Detect Time
formato: XXXXX (segundos)

funciones: La cantidad de tiempo entre el encendido del ventilador y la activacién de una alarma de
fallo del ventilador en caso de que no se detecte un ventilador en funcionamiento.
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Dosificacion

VCH - Vacuum Chamber High Level
formato: XXXXX (Ibs o0 kg.)

funciones: Objetivo de dosificacion de llenado de la cAmara de vacio. Conocido también como
"peso de llenado".

VCL: nivel bajo de la camara de vacio
formato: XXXXX (Ibs 0 kg.)

funciones: 1. Al arrancar el secador, si se detecta una cantidad de material igual o superior a este
nivel en la cAmara de vacio, aparecera un mensaje "Warning: Material in Vacuum
Chamber" (Advertencia: material en la camara de vacio).

2. En el modo de limpieza, la valvula de llenado de la cAmara de vacio no se abrira
automaticamente hasta que la lectura del peso de la camara de vacio esté en este nivel
o por debajo de él.

3. La dosificacion final minima permitida de una parada automéatica estandar.

RHH - Retention Hopper High Level
formato: XXXXX (Ibs 0 kg.)

funciones: Objetivo de dosificacion de llenado de la tolva de retencion. Este valor suele ser
ligeramente superior al VCH para garantizar que el 100 % del contenido de la cAmara
de vacio se dosifique en la tolva de retencion.

RHL: nivel bajo de la tolva de retencién
formato: XXXXX (Ibs o0 kg.)

funciones: 1. Al arrancar el secador, si se detecta una cantidad de material igual o superior a este
nivel en la tolva de retencién, aparecera un mensaje "Warning: Material in Retention
Hopper" (Advertencia: material en la tolva de retencion).

2. En el modo de limpieza, la valvula de vaciado de la camara de vacio no se abrira
automaticamente hasta que la lectura del peso de la tolva de retencién esté en este
nivel o por debajo de él.

3. Cuando el secador esta en funcionamiento, la tolva de retencién debe vaciarse hasta
este nivel antes de que se permita el vaciado de la camara de vacio.

BLK: densidad del lote
formato: XXXXX (Ibs/ft® o g/l)
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funciones: densidad del lote de material que puede introducir el usuario. Establecer este
pardmetro para que coincida con el material que se esta secando asegura que no se
pueda introducir un peso de llenado que potencialmente pudiera desbordar la cAmara
de vacio. Tenga en cuenta que este parametro no afecta al secado.

VFR: tasa de llenado de la camara de vacio
formato: XXXXX (g/seq.)

funciones: Caudal inicial de la valvula de llenado de la cdmara de vacio. Este caudal se ajustara en
segundo plano con el tiempo.

VDR: tasa de descarga de la cAmara de vacio
formato: XXXXX (g/segq.)

funciones: Caudal inicial de la valvula de vaciado de la camara de vacio. Este caudal se ajustara
en segundo plano con el tiempo.

Nota: este parametro generalmente se establece en 00000, lo que significa que el
aprendizaje de caudal NO se produce, y los vaciados de la camara de vacio terminaran
en flujo bajo o nivel alto (RHH). El aprendizaje de caudal se activara al establecer
manualmente este parametro en cualquier valor distinto de cero.

VFT - Vacuum Chamber Fill Time
formato: XXXXX (segundos)

funciones: 1. Cuando el digito mas significativo se establece en 0 (0xxxx), este es el tiempo
maximo de llenado de la camara de vacio permitido. No se permite que los llenados y
los reintentos excedan este tiempo.

2. Cuando el digito mas significativo se establece en 1 (1xxxx), este es el tiempo de
llenado de la camara de vacio. VFR se pasa por alto. No obstante, el llenado
programado terminara prematuramente si se alcanza el VCH.

3. Cuando el digito mas significativo se establece en 2 (2xxxx), este es el tiempo de
llenado de la cdmara de vacio. VFR se pasa por alto. Esto también se conoce como
"Modo de llenado volumétrico".

VDT - Vacuum Chamber Dump Time
formato: XXXXX (segundos)

funciones: 1. Cuando el digito mas significativo se establece en 0 (0xxxx), este es el tiempo
maximo de vaciado de la camara de vacio permitido. No se permite que los vaciados y
los reintentos excedan este tiempo.
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2. Cuando el digito mas significativo se establece en 1 (1xxxx), este es el tiempo de
vaciado de la camara de vacio. VDR se pasa por alto. No obstante, el vaciado
programado terminard prematuramente si se alcanza el RHH.

3. Cuando el digito mas significativo se establece en 2 (2xxxx), este es el tiempo de
vaciado de la cAmara de vacio. VDR se pasa por alto. Esto también se conoce como
"Modo de vaciado volumétrico".
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FLA: tiempo de retardo del llenado

formato: XXXXX (milisegundos)

funciones: Cantidad de tiempo afiadido a cada apertura de la valvula de llenado de la camara de
vacio. De este modo se tiene en cuenta el retardo entre el controlador que indica la
apertura de la valvula y los primeros granulos que comienzan a fluir. Esto también se
puede considerar el tiempo minimo de apertura de la valvula de llenado de la camara de
vacio.

DLA: tiempo de retardo de la descarga
formato: XXXXX (milisegundos)

funciones: Cantidad de tiempo afadido a cada apertura de la valvula de vaciado de la camara de
vacio. De este modo se tiene en cuenta el retardo entre el controlador que indica la
apertura de la valvula y los primeros granulos que comienzan a fluir. Esto también se
puede considerar el tiempo minimo de apertura de la valvula de vaciado de la camara
de vacio.

VGD: retardo de la compuerta de vacio
formato: XXXYY (segundos/segundos)

funciones: xxx:  Cantidad de tiempo entre la apertura de la valvula de vacio inferior y la apertura
de la vélvula de vaciado de la camara de vacio.

yy: Cantidad de tiempo entre la apertura de la compuerta de vacio superior y la
apertura de la valvula de llenado de la camara de vacio.

VFA - Vacuum Fill Adjust
formato: xXyyy (reintentos, décimas de libras o décimas de kilogramos)

funciones: XX: Numero de reintentos de llenado de la camara de vacio que se intentaran antes
de que se active una alarma de falta de material

yyy: Desviacién negativa permitida del objetivo de llenado de la camara de vacio
(VCH). Si, después de un llenado de la camara de vacio, la lectura del peso de la
camara de vacio no esta dentro de esta tolerancia, se iniciara un reintento de llenado.

HDD: retardo de descarga de la tolva de calentamiento
formato: XXXXX (segundos)

funciones: Cantidad de tiempo entre el apagado del ventilador y el inicio de un llenado de la
camara de vacio. De este modo se permite el tiempo de inactividad del ventilador.
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VCT - Vacuum Dump Threshold
formato: XXXXX (9/segq.)

funciones: Durante un vaciado de la camara de vacio, si el caudal de la valvula de vaciado de la
camara de vacio en tiempo real alcanza este nivel bajo, el vaciado terminara
suponiendo que la cAmara de vacio esté completamente vacia.

CDR - Chamber Dump Retries
formato: xxxyy (%f/reintentos)

funciones: xxXX:  Siun vaciado de la camara de vacio no alcanza al menos este porcentaje del
objetivo (RHH), se iniciara un reintento de vaciado de la cAmara de vacio.

yy: Numero de reintentos de vaciado de la camara de vacio que se produciran antes
de que se active una alarma de vaciado de la camara de vacio.

RAL: alarma de residencia
formato: XXYYY (libras o kilogramos/minutos)

funciones: XX: Si al menos esta cantidad de material no se evacua de la tolva de retencién
dentro del periodo de tiempo que se muestra en (yyy) a continuacioén, se activara una
alarma de tiempo de residencia.

yyy:  Tiempo de alarma de tiempo de residencia.

Nota: Este parametro solo esta activo cuando se activa la alarma de tiempo de
residencia.

BCH - Batch Mode Target
Formato: xxxxx (libras o kilogramos)

funciones: Cantidad total objetivo de material que se secara durante una ejecucion por lotes.

LTP: punto de activacion del cargador
formato: xXyyy (segundos/décimas de libras o décimas de kilogramos)
funciones: XX: temporizador de retardo de apagado del cargador 2

yyy:  Si el contenido de la tolva de retencion desciende por debajo de este nivel, inicie
el apagado de la salida del cargador 2.
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LTC - Loader Throughput Cutoff
formato: xxxxx (libras o kilogramos por minuto)

funciones: Cuando el cargador 2 se pone en el modo de corte del rendimiento, la salida del
cargador se desactiva cuando el rendimiento desciende por debajo de este nivel.

HHV - Heating Hopper Volume
formato: XXXXX (decenas de pies cubicos o décimas de litros)

funciones: Volumen de la tolva de calentamiento. Este valor se utiliza para calcular la cantidad
total de material que hay en el secador, que se utiliza en el calculo de parada
automética activada por el cargador 1.

HHU - Heating Hopper High Level
formato: xxyyy (% / %)
funciones: XX: Banda muerta de nivel de material de la tolva de calentamiento.

yyy: Cuando el cargador 1 se pone en el modo "Auto", la salida del cargador 1 se
desactiva cuando el nivel de material de la tolva de calentamiento alcanza este punto.

Nota: este parametro solo es visible en unidades equipadas con un sensor de nivel de la
tolva de calentamiento.

HLA - Heating Hopper Level Alarm
formato: XXXXX (%)

funciones: Si el material de la tolva de calentamiento desciende a este nivel, la alarma de nivel de
la tolva de calentamiento se activara (si esta habilitada).

Nota: este pardmetro solo es visible en unidades equipadas con un sensor de nivel de la
tolva de calentamiento.

L1T - Loader #1 Timings

formato: XXyyy (segundos/segundos)

funciones: XX: tiempo de encendido del cargador 1
yyy: tiempo de apagado del cargador 1.

Nota: El cargador 1 debe configurarse en el modo “Internal” (Interno) para que este
parametro surta efecto.
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L1A - Loader #1 Alarm

formato: XXXXX (recuentos)
funciones: Numero de intentos de carga fallidos después de los cuales se activa una alarma del
cargador 1.

Nota: El cargador 1 debe configurarse en el modo “Internal” (Interno) para que este
pardmetro surta efecto.

L2T - Loader #2 Timings

formato: xxXyyy (segundos/segundos)

funciones: XX: tiempo de encendido del cargador 2
yyy: tiempo de apagado del cargador 2.

Nota: El cargador 2 debe configurarse en el modo “Internal” (Interno) para que este
parametro surta efecto.

L2A - Loader #2 Alarm

formato: XXXXX (recuentos)
funciones: Numero de intentos de carga fallidos después de los cuales se activa una alarma del
cargador 2.

Nota: El cargador 2 debe configurarse en el modo “Internal” (Interno) para que este
parametro surta efecto.

L2D - Loader #2 Delay Time
formato: XXXXX (segundos)

funciones: Cantidad de tiempo, después de un vaciado de la camara de vacio, entre la deteccion
del peso en la tolva de retencién y el encendido del cargador 2. Un retardo aqui
garantiza que el material no se transporte durante el vaciado, lo que podria causar
imprecisiones en la lectura del totalizador y el rendimiento.

PMC - Progressively Metered Cycles
formato: XXYYY (recuentos / porcentaje)
funciones: XX: NuUmero de ciclos a medir para ajustes de tasa inicial.

yyy:  Porcentaje del peso umbral al objetivo durante los ciclos medidos iniciales.
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RLT - Rate Learning Threshold

formato: XXXXX (%)

funciones: Porcentaje del objetivo de dosificacidn que debe lograrse mediante un intento de
llenado determinado para que se produzca un ajuste de la tasa.
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Calentador

PTS - Preheat
formato:

funciones:

Temperature Setpoint

xxxxx (°F o °C)

Temperatura objetivo de la entrada de aire de la tolva de calentamiento durante el

precalentamiento (cuando el punto de ajuste de precalentamiento se establece en
"Temperature" (Temperatura)).

PHT: tiempo de precalentamiento

formato:

funciones:

XXXXX  (minutos)

1. Cuando el modo de precalentamiento se establece en "Auto”, esta es la duraciéon

minima del precalentamiento.

2. Cuando el modo de precalentamiento se establece en "Timed" (Programado), esta
es la duracion del precalentamiento.

PHD - Preheat Differential Temperature

formato:

funciones:

PTD: diferenc
formato:

funciones:

xxxxx (°F o °C)

Cuando el modo de punto de ajuste de precalentamiento se establece en "Differential
(Diferencial), la temperatura de precalentamiento se fija automaticamente en este
namero de grados por debajo de la temperatura de funcionamiento (RTS).

ia objetivo de precalentamiento
xxxxx (°F o °C)

Cuando el modo de precalentamiento se establece en "Auto”, el precalentamiento
termina automaticamente cuando la temperatura del aire de salida de la tolva de
calentamiento se encuentra dentro de este nimero de grados de la temperatura de
precalentamiento, asumiendo que el PHT ha expirado.

RTS - Run Temperature Setting

formato:

funciones:
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xxxxx (°F o °C)

Temperatura objetivo de la entrada de aire de la tolva de calentamiento durante el
precalentamiento (cuando el punto de ajuste de precalentamiento se establece en
"Same as Run Temp." [Igual que la temperatura de funcionamiento]) y durante todos los
ciclos de calentamiento posteriores.
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AS1 - Anticipator Gain (Heater)

formato: XXXXX (nUmero)

funciones: Ganancia de influencia del anticipador. Esto determina cuanto efecto tiene la
temperatura futura anticipada en los ajustes del nivel de potencia del calentador. Los
valores mas altos daran como resultado un circuito de control de calor mas
conservador.
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CF1 - Cycle Frequency (Heater)
formato: xxxxx (°Fo°C)

funciones: Excepcién de tiempo de actualizacion de circuito. Si se produce un aumento de
temperatura superior a este valor dentro de un periodo determinado de actualizacion de circuito, se
producira antes una actualizacién de circuito.

RU1 - Rate of Correction Upward (Heater)
formato: XXXXX (%)

funciones: Factor de amortiguacion aplicado a periodos de control que tienen una temperatura
anticipada por debajo del punto de ajuste. Los valores mas altos producirdn un
aumento de temperatura mas conservador.

RD1 - Rate of Correction Downward (Heater)
formato: XXXXX (%)

funciones: Factor de amortiguacion aplicado a periodos de control que tienen una temperatura
anticipada por encima del punto de ajuste. Los valores mas altos produciran una disminucién de la
temperatura menos conservadora.

CH1 - No Change High (Heater)
formato: XXXXX (1/10° °F o °C)

funciones: Banda muerta por encima del punto de ajuste. Expresado en décimas de grado.

CL1 - No Change Low (Heater)
formato: XXXXX (1/10° °F o °C)

funciones: Banda muerta por debajo del punto de ajuste. Expresado en décimas de grado.

PR1 - Percent Reduction (Heater)
formato: XXXXX (%)

funciones: Porcentaje de reduccion de calor en casos especiales. Sila temperatura real es mas de
OT1 por encima del punto de ajuste, el ciclo de trabajo del calentador se reducira en esta cantidad.

UT1 - Update Timer (Heater)

formato: XXXXX (segundos)
funciones: Tiempo de actualizacién de circuito de control de calor normal.
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OT1- Over-Temp Alarm (Heater)
formato: xxyyy (segundos/°F o °C)

funciones: XX: Cantidad de tiempo que la temperatura del aire de entrada de la tolva de
calentamiento debe estar por encima del punto de ajuste antes de que se active una
reduccion de H1 igual a PR1. Nota: si se producen (3) reducciones de PR1 sucesivas,
se activara una alarma de temperatura excesiva de la tolva de calentamiento.

yyy:  Numero de grados que la temperatura del aire de entrada de la tolva de
calentamiento debe estar por encima del punto de ajuste para que se produzca
lo anterior.

NH1 - No Heat Alarm (Heater)
formato: XXXXX (segundos)

funciones: Cantidad maxima de tiempo después de que comienza un ciclo de calor durante el cual
se debe detectar una de las dos condiciones siguientes:

1. la temperatura debe subir 20 grados
2. la temperatura debe moverse al menos un 20 % hacia el objetivo

Si no se cumple ninguna de las condiciones, se activara una alarma "NO HEAT" (Sin
calentamiento).

MP1 - Maximum Percentage (Heater)
formato: XXXXX (%)

funciones: Ciclo de trabajo del calentador maximo permitido. Esto se puede utilizar para limitar
eficazmente el tamafio efectivo del calentador.

MAX - Maximum Temperature Setpoint
formato: xxxxx (°F o °C)

funciones: Puntos de ajuste maximos permitidos de temperatura de funcionamiento y
precalentamiento que puede introducir el usuario. Se utiliza para limitar a cuanto puede
establecer un operario las temperaturas de secado.

ESL - Energy Saver Limit
formato: xxxxx (°F o °C)

funciones: La temperatura del aire de escape de la tolva de calentamiento a la que se activara el
modo de ahorro de energia si se establece en el modo "Limit" (Limite).
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EST: tiempo de ahorro de energia
formato: Xxyyy (minutos/minutos)

funciones: XX: Tiempo de interrupcion del ahorro de energia al inicio del ciclo. El ahorro de
energia se inhibe durante este periodo de tiempo al comienzo de un ciclo de calor.

yyy:  Sitranscurre esta cantidad de tiempo después de activarse el ahorro de energia
durante un ciclo de calor, el ventilador y el calentador se encenderan para que la
tolva de calentamiento vuelva a alcanzar la temperatura.

ESP - Energy Saver Proportioning
formato: Xxyyy (minutos/%)

funciones: XX: Tiempo minimo de apagado del calentador de inicio de ciclo cuando el ahorro de
energia se establece en el modo Dynamic (Dindmico)

yyy: Porcentaje de tiempo de apagado del calentador de inicio de ciclo cuando el
ahorro de energia se establece en el modo Dynamic

RMP: ajustes del aumento progresivo de la temperatura

formato: xXyyzz (incrementos/minutos/°F o °C)

funciones: X: Numero de intervalos de temperatura durante una rampa de temperatura.
yy: Duracion de una rampa de temperatura.

zz: Rango de temperatura de una rampa de temperatura.

CTM - Cooldown Temperature
formato: xxxxx (°F o °C)
funciones: Objetivo de temperatura de enfriamiento de la tolva de calentamiento.

Nota: El modo de enfriamiento debe activarse para que este parametro surta efecto.

CTR - Cooldown Timer
formato: XXXXX  (minutos)
funciones: Tiempo de enfriamiento de la tolva de calentamiento.

Nota: El modo de enfriamiento debe activarse para que este pardmetro surta efecto.
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H1W - Heater Wattage (Heater)
formato: XXXXX (vatios)

funciones: Vataje del calentador primario. Este valor se utiliza en calculos de consumo de energia.

HCT - Heater Cooldown Time (Heater)
formato: XXXxX (segundos)

funciones: XX: Cantidad de tiempo entre el apagado del ventilador y el apagado del calentador.

PGS - Temperature Setpoint (Purge Heater)
formato: xxxxx (°F o °C)

funciones: Temperatura del punto de ajuste del aire de purga/proteccion.

AS2 - Anticipator Gain (Purge Heater)
formato: XXXXX (nUmero)

funciones: Ganancia de influencia del anticipador. Esto determina cuanto efecto tiene la
temperatura futura anticipada en los ajustes del nivel de potencia del calentador. Los valores mas
altos daran como resultado un circuito de control de calor mas conservador.

CF2 - Cycle Frequency (Purge Heater)
formato: xxxxx (°Fo°C)

funciones: Excepcién de tiempo de actualizacion de circuito. Si se produce un aumento de
temperatura superior a este valor dentro de un periodo determinado de actualizacion de circuito, se
producira antes una actualizacién de circuito.

RU2 - Rate of Correction Upward (Purge Heater)
formato: XXXXX (%)

funciones: Factor de amortiguacion aplicado a periodos de control que tienen una temperatura
anticipada por debajo del punto de ajuste. Los valores mas altos producirdn un
aumento de temperatura mas conservador.

RD2 - Rate of Correction Downward (Purge Heater)

formato: XXXXX (%)
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funciones: Factor de amortiguacion aplicado a periodos de control que tienen una temperatura
anticipada por encima del punto de ajuste. Los valores mas altos produciran una disminucion de la
temperatura menos conservadora.

CH2 - No Change High (Purge Heater)
formato: XXxxx (1/10° °F o °C)

funciones: Banda muerta por encima del punto de ajuste. Expresado en décimas de grado.

CL2 - No Change Low (Purge Heater)
formato: XXXXX (1/10° °F o °C)

funciones: Banda muerta por debajo del punto de ajuste. Expresado en décimas de grado.

PR2 - Percent Reduction (Purge Heater)
formato: XXXXX (%)

funciones: Porcentaje de reduccion de calor en casos especiales. Sila temperatura real es mas de
OT1 por encima del punto de ajuste, el ciclo de trabajo del calentador se reducira en esta cantidad.

UT2 - Update Timer (Purge Heater)
formato: XXXxX (segundos)

funciones: Tiempo de actualizacién de circuito de control de calor normal.

OT2 - Over-Temp Alarm (Purge Heater)
formato: xxyyy (segundos/ °F o °C)

funciones: XX: Cantidad de tiempo que la temperatura del aire de purga debe estar por encima
del punto de ajuste antes de que se active una reduccion de H2 igual a PR2. Nota: si se
producen (3) reducciones de PR2 sucesivas, se activard una alarma de temperatura
excesiva del calentador de purga.

yyy:  Numero de grados que la temperatura del aire de purga debe estar por encima
del punto de ajuste para que se produzca lo anterior.

NH2 - No Heat Alarm (Purge Heater)
formato: XXXXX (segundos)

funciones: Cantidad maxima de tiempo después de que comienza el ciclo de calor de purga
durante el cual se debe detectar una de las dos condiciones siguientes:
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1. la temperatura del aire de purga debe aumentar 20 grados

2. latemperatura del aire de purga debe moverse al menos un 20 % hacia el objetivo

Si no se cumple ninguna de las condiciones, se activara una alarma "NO HEAT" (Sin
calentamiento).
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DPD - Dry Purge Delay
formato: XXyyy (segundos/segundos)

funciones: XX: Cantidad de tiempo entre la apertura de la valvula de solenoide de aire de purga
y el encendido del calentador de aire de purga

yyy: Cantidad de tiempo entre el apagado del calentador de aire de purga y el cierre
de la valvula de solenoide de aire de purga.

PST - Purge and Shutdown Time
formato: XXXXX  (minutos)

funciones: Cantidad de tiempo durante el que el sistema de aire de purga seguira en
funcionamiento después de la dosificacion final de la cAmara de vacio.

H2W - Heater Wattage (Purge Heater)

formato: XXXXX (vatios)

funciones: Vataje del calentador de purga. Este valor se utiliza en célculos de consumo de
energia.
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Celda de carga

KDF -Load Cell Stable Weight
formato: XXXXX (recuentos)

funciones: Fluctuaciones maximas permitidas de la celda de carga durante una lectura de peso en
las operaciones de llenado. Un nimero mas bajo equivaldra a una lectura mas precisa,
pero podria ralentizar el sistema.

LST: tiempo estable de la celda de carga
formato: XXXXX (milisegundos)

funciones: Cantidad de tiempo durante el que los recuentos brutos de la celda de carga deben
permanecer dentro de la ventana establecida por KDF antes de tomar una lectura de
peso.

LCZ -Load Cell Zero
formato: XXXXX (recuentos)

funciones: Fluctuaciones maximas permitidas de la celda de carga durante una lectura de peso
durante una calibracién cero y completa.

WST: tiempo de asentamiento de peso
formato: XXXYY (segundos/segundos)

funciones: xxx:  Cantidad de tiempo entre el cierre de la valvula de llenado de la cAmara de vacio
y el registro de la lectura de la celda de carga de la cAmara de vacio. De este modo se
permite el asentamiento de la lectura de la celda de carga de la cAmara de vacio.

yy: Cantidad de tiempo entre el cierre de la valvula de llenado de la tolva de
retencién y el registro de la lectura de la celda de carga de la tolva de retencion.
De este modo se permite el asentamiento de los recuentos de la celda de carga
de la tolva de retencion.

LZ1 -Load Cell Zero
formato: XXXXX (recuentos)

funciones: Recuentos de la celda de carga a cero de la tolva de retencién ajustados en fabrica.
Este parametro garantiza que todas las calibraciones a cero de la celda de carga de la
tolva de retencion posteriores a la fabrica estén dentro de +/- 20 % del valor nominal, lo
gue garantiza que no se desarrolle una condicion de descalibracién grave.

LZ2 -Load Cell Zero

formato: XXXXX (recuentos)
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funciones: Recuentos de la celda de carga a cero de la camara de vacio ajustados en fabrica.
Este parametro garantiza que todas las calibraciones a cero de la celda de carga de la
camara de vacio posteriores a la fbrica estén dentro de +/- 20 % del valor nominal, lo
gue garantiza que no se desarrolle una condicién de descalibracion grave.
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Vacio

VTS: ajuste del tiempo de vacio

formato: XXyyy (minutos/minutos)

funciones: XX: Tiempo minimo de ciclo de vacio que puede introducir el usuario.

yyy:  Tiempo de ciclo de vacio.

VPL: presiéon de vacio baja
formato: xxXxxx (mmHg absoluto)

funciones: Punto de ajuste de presion de la cAmara de vacio.

VPD: diferencia de presiéon de vacio
formato: xXXyyy (segundos/mmHg)

funciones: XX: Cantidad de tiempo durante el que el generador de vacio seguira en
funcionamiento después de alcanzar el VPL.

yyy: Histéresis/banda muerta de presion de vacio.

VSO: compensaciéon de apagado del vacio

formato: XXXXX (segundos)

funciones: Cantidad de tiempo antes de que expire el tiempo de vacio (VTS) en que comienza la
ecualizacién de la presién de vacio. De este modo se compensa el tiempo de
ecualizacion.

LVT -Vacuum Shutdown Offset
formato: XXXXX (segundos)

funciones: Cantidad de tiempo durante el que funcionara el generador de vacio antes de realizar
una comprobacion de condicion de LOW VACUUM (Vacio bajo). Consulte la alarma LOW VACUUM
en la seccidn de alarmas.

NVT: limite de tiempo sin vacio

formato: XXyyy (recuentos/segundos)

funciones: XX: Numero de intentos de reciclado de la compuerta de vacio que se realizaran en
un intento de eliminar un fallo de vacio antes de que se active una alarma NO VACUUM
(Sin vacio).
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yyy: Cantidad de tiempo durante el que funcionara el generador de vacio antes de
realizar una comprobacion de condicibn de NO VACUUM. Consulte la alarma
NO VACUUM en la seccion de alarmas.
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VPT -Vacuum Purge Timer
formato: XXxxX (segundos)

funciones: Tiempo adicional durante el que permanecera abierta la valvula de purga/ecualizacion
de la camara de vacio después de que la cAmara de vacio alcanza la presion de
ecualizacién. De este modo se garantiza que la camara de vacio no quede en un
estado de vacio parcial al final de un ciclo de vacio.

VPI - Vessel Purge Interval

formato: XXyyy (segundos/segundos)

funciones: XX: Porcentaje de atmésfera evacuada que se sustituira durante una purga.
yyy: Intervalo entre ciclos de purga de la camara de vacio.

ATM: presion atmosférica

formato: xxXxxx (mmHg absoluto)

funciones: Presion atmosférica medida. Este parametro se actualiza automéaticamente una vez por
ciclo.

Sistema

ELT: tiempo de registro de eventos
formato: XXXXX (segundos)

funciones: Cantidad de tiempo entre entradas de lineas de datos de registro de eventos.

EUS - Energy Usage Settings
formato: xxyyy (décimas de horas/segundos)
funciones: XX: Longitud de la matriz de promedios de consumo de energia.

yyy: Cantidad de tiempo entre lecturas instantdneas de consumo de energia. Estas
lecturas rellenan la matriz de promedios de consumo de energia.
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Descripcion general de la configuracién del sistema

Es posible acceder al menu de configuracion del sistema desde la pantalla del menud de
configuracion, e incluye configuraciones generales de todo el sistema, tales como: Registro de
datos, preferencias, diagnosticos, descansos y comunicaciones. A continuacion se muestra una
descripcidn general de las opciones que se encuentran dentro del menu de configuracion del

sistema.

System Preferences
(Preferencias del
sistema)

Diagnostics
(Diagnostico)

Communications
(Comunicaciones)
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Change Passwords (Cambiar contrasefias): configura la contrasefia
del menu de Configuracion. La contrasefia predeterminada es 22222.
Establecer 00000 como contrasefia desactiva la proteccion de la
contrasefia.

Date and Time (Fechay hora): establece la fecha, la hora y el formato
de fecha.

Display Units (Unidades de visualizacién): Fahrenheit (°F) o Celsius
(°C); libras (Ibs) o kilogramos (kg), presion: absoluta o diferencial;
unidades de presién: mmHg o inHg.

Language (Idioma): ajusta el idioma actual.

Navigation Bar Options (Opciones de la barra de navegacion):
permite configurar las teclas programables del lado derecho.

Screen Options (Opciones de pantalla): opciones del protector de
pantalla, brillo de pantalla, calibracién de pantalla y opciones en pantalla.
Opciones en pantalla es la informacion que se muestra a lo largo de la
parte superior de la pantalla de inicio, como: fecha/hora, nimero de
modelo, ID de MLAN, conectividad USB y conectividad Ethernet.

La calibracion de la pantalla se puede realizar también
manteniendo presionada la pantalla tactil en cualquier lugar mientras se
enciende la unidad.

Systsem Information (Informacion del sistema): muestra informacion
especifica relativa al sistema acerca del controlador y el secador.

Load-Cell Diagnostics (Diagnéstico de celdas de carga): muestra
informacién de diagndstico de las celdas de carga de la tolva de
retencién y la camara de vacio.

Alarm and Event Log (Registro de alarmas y eventos): muestra la
pantalla de registro de alarmas y eventos. Consulte la pagina 96 para
obtener mas informacion

Hour Meters (Contadores de horas): registra el tiempo de
procesamiento/funcionamiento de la maquina. El contador de horas de
mantenimiento se puede restablecer.

Dryer I.D. Number (NUmero de identificacion del secador): establece
el nimero de identificacion del secador. Introduzca un nimero de
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Resets
(Restablecimientos)

Registro de datos
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identificacion para este secador ULTRA en particular. Este numero de
identificacion aparecera en todos los informes impresos. Si hay mas de
una unidad, esto ayudard a identificar los informes. Si esta utilizando el
Protocolo MLAN para recopilar datos automéaticamente, cada controlador
debera tener una direccion unica. Son validos los numeros del 000 al
255.

Modbus Server (Servidor para Modbus): activar o desactivar Modbus
TCP.

TCP/IP Configuration (Configuracion de TCP/IP): active DHCP o
establezca una direccion IP estatica, una méscara de subred y una
puerta de enlace predeterminada.

Para obtener mas informacion sobre comunicaciones, consulte la pagina
89.

User Settings (Ajustes de usuario). Save/Restore Settings
(Guardar/Restaurar ajustes): se utiliza para guardar o restaurar
parametros guardados previamente. Para obtener mas informacion
sobre cdmo guardar y restaurar ajustes, consulte la pagina 91.

Factory Access (Acceso de fabrica): solo para acceso de fabrica.

Restore All (Restaurar todo): restaura los valores predeterminados de
fabrica.

ADVERTENCIA: Utilice la funcion "Restaurar todo"
solo cuando asi lo indique un técnico de Maguire.

Restore Parameters (Restaurar parametros): restaura los parametros
a los ajustes de fabrica.

Firmware Update (Actualizacion de firmware): actualiza el firmware del
ULTRA-600/1000. Consulte la pagina 123.

El controlador de pantalla tactil ULTRA de Maguire ofrece al usuario
algunas opciones sobre como registrar eventos de la maquina y dénde
guardarlos. Una vez que accede al menu "System Configuration”, el
usuario puede acceder al menu de registro de datos.

El sistema llevara al usuario a la siguiente pantalla (se muestra a
continuacién) para cambiar entre "Internal Flash Only" (Solo flash interno)
e "Internal Flash and USB" (Flash interno y USB).

Con "Internal Flash and USB" marcado, los eventos se imprimirdn en

una unidad flash USB, si hay una. Se guardara un archivo con el nombre
"ULT_DIAG.TXT"y "ULT_DIAG.CSV" en el directorio /MAGUIRE.
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System Data Logging

'3[ FiEe
CE[O [€

NOTA: el tamafio maximo de la unidad flash USB es de 32 GB.

Control de acceso El menu de control de acceso permite afiadir proteccion con contrasefia a
las funciones clave del proceso de secado ULTRA. En cada nivel de
acceso ("Access Level"), si las funciones tienen una marca de
verificacién verde, se aplicara a ese nivel de acceso actual. Por ejemplo,
si cada funcién esta marcada dentro de la categoria "Everyone" (Todos),
entonces no habra proteccién con contrasefia para ninguna de las
funciones. Si se desea proteccion con contrasefia para "T1 Inlet
Temperature" (Temperatura de entrada T1), entonces debera
desmarcarse en el nivel "Everyone" y activarse en el nivel "Operator"
(Operario) o "Admin".

Access Control

T1 Inlet Temperature Totalizer Reset

Preheat Time Bulk Density

Vacuum Time HH, VC, RH

d Vacuum Chamber
Weight
Retention Hopper

Preset Defaults

Edit Presets

Weight

Access Levels

Checked items indicate that
the Control is available from

m the selected Access Level
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Access Control

S , T1 Inlet Temperature Totalizer Reset Clear Logs

|
Preheat Time Bulk Density Flexbus

— .

Vacuum Time HH, VC, RH

Vacuum Chamber
Weight
Retention Hopper
Weight

Preset Defaults

Edit Presets
Access Levels

Checked items indicate that
the Control is available from

the selected Access Level

- 7 re

Opciones de Display Options (Opciones de visualizacién): muestra/oculta
visualizacién informacion y opciones en las pantallas del controlador.
e CycleInfo (Informacion del ciclo); ON/OFF: muestra
informacién del ciclo en la pantalla principal.

o Dispense Time (Tiempo de dosificacién); ON/OFF: muestra el
tiempo de llenado en la pantalla principal.

e HH Residence (Residencia de TC); ON/OFF: cuando esta en
ON (ENCENDIDO), la pantalla muestra una cuenta atras
(parametro RAL) que indica cuando sonara una alarma para
alertar de que el material ha permanecido en la tolva de retencion
demasiado tiempo.

e Show Throughput (Mostrar rendimiento): muestra el
rendimiento (Ib o kg por hora).

e Show T4 Temperature (Mostrar temperatura T4): muestra la
temperatura real, si esta equipada.

e Energy Usage (Uso de energia); ON/OFF: alterna el uso de
energia y se puede ver en el menua de informacién avanzada en
la pantalla de inicio.

e Mouse Over (Pasar el raton); ON/OFF: el icono del raton en las
camaras de la pantalla de inicio se activa y desactiva. Esto es
puramente por estética visual.
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Configuracién de las comunicaciones

El software de comunicacién del ULTRA-600/1000 permite la comunicacidn a través de Ethernet
usando el protocolo MLAN. Para obtener mas informacion sobre el protocolo MLAN y el secador
ULTRA-600/1000, consulte el manual del protocolo MLAN, disponible en el sitio web de Maguire

Products Inc.

0 Comunicacién MLAN con Ethernet: use el puerto 9999.

Si las comunicaciones Modbus estan activadas (consulte lo indicado mas abajo), emplee el puerto 502.

NOTE

Configuraciéon del numero de identificacion de MLAN

Pulse ‘ Se solicitara una contrasefia en contir’?uacié -l_
pantalla. (predeterminada: 22222) i
n, pulse:
Pulse 6 System Lg pantalla mostrara las categorias de configuracion del
Configuration sistema.
Pulse = Communications La pantalla mostrard las categorias de comunicaciones del
(Comunicaciones) sistema.
Pulse  MLAN I.D. Number Se mostrard la pantalla del numero de identificacion de MLAN.
(Nimero de
identificacion de En esta pantalla, introduzca el nuevo ndimero de identificacion
MLAN) mediante el teclado. Seran validos los nimeros de

identificaciéon del 1 al 254.

Pulse -| Para guardar los cambios.

Configuracién de la direccién IP, la mascara de subred y la puerta de enlace

Pulse L ~ A
‘ Se solicitard una contrasefia en continuacié -l_
pantalla. (predeterminada: 22222) i
n, pulse:
Pulse 6 System La pantalla mostrara las categorias de configuracion del
Configuration [IERAAULS
Pulse  Communications La pantalla mostrara las categorias de comunicaciones del
(Comunicaciones) sistema.

Pulse  TCP/IP Configuration Se mostrard la pantalla de configuracién de TCP/IP. En esta
(Configuracion de pantalla, introduzca la direccién IP, la mascara de subred y la
TCP/IP) puerta de enlace predeterminada. Use el teclado para introducir
el nimero en el campo resaltado en verde. Para pasar al

Pagina |
2021

Rev. 8 de julio de




ULTRA de Maguire® - Secador de baja energia ULTRA — Maguire Products, Inc.

Pulse

campo siguiente, toque el campo que desee editar e introduzca
el valor deseado.

Para guardar los cambios.

Activacion de Modbus

Pulse

Pulse

Pulse

Pulse

Pulse

@ System

Configuration

Communications
(Comunicaciones)

Modbus Server
(Servidor para
Modbus)
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Se solicitara una contrasefa en continﬁacién -l—
pantalla. (predeterminada: 22222) pulse: ’

La pantalla mostrara las categorias de configuracion del sistema.

La pantalla mostrard las categorias de comunicaciones del
sistema.

Se mostraré la pantalla del servidor para Modbus. En esta
pantalla, pulse la casilla de verificacion Enable (Activar) para
activar Modbus.

Para guardar los cambios.
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Descripcion general del Centro de impresion

e

El Centro de impresion se encuentra disponible en la pantalla de inicio pulsando el bot6n
Print Center (Centro de impresion). El Centro de impresidn ofrece una pantalla de men
con opciones relativas a la impresion de parametros, eventos y alarmas, archivos de
registro de datos sin procesar e historial de alarmas. Para imprimir el registro de alarmas,
los pardmetros o el registro de eventos, es necesario conectar una unidad flash USB al
ULTRA.

También es posible acceder al Centro de impresion desde el menu de configuracién como
se muestra a continuacion

Setup Options

Dryer
Configuration

!
F
.'.

@ System
Configuration
Print Center

NOTA: el tamafio maximo de la unidad flash USB es de 32 GB.

Se crearan archivos en el directorio raiz de la unidad USB.

ULT_ALRM.TXT - Registro de alarmas
ULT_EVNT.CSV — Registro de eventos (.CSV)
ULT_EVNT.TXT — Registro de eventos
ULT_PARM.TXT — Registro de parametros

alarmas)

Print Parameters Imprime todos los parametros y los valores, asi como otra informacion, en la
(Imprimir unidad flash USB.

parametros)

Print Events Combinacion de lineas de estado a intervalos definidos, asi como eventos
(Imprimir eventos) mecanicos.

Print Alarm History Imprime en una unidad USB todas las alarmas registradas desde que se borro

(Imprimir historial de por Ultima vez el registro de alarmas.

Print Events

to .CSV  Exporta datos a un archivo .CSV.

(Imprimir eventos en

.CSV)
Copy Log File Copia el archivo de registro sin procesar en una unidad de memoria USB para
(Copiar archivo de gue pueda analizarlo un técnico de Maguire.
registro)
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Print All (Imprimir Imprime todos los registros anteriores en USB.

todo)

Clear All Alarms and  Borra todas las alarmas y eventos almacenados localmente y borra el registro.
Events (Borrar todas

las alarmas y

eventos)
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Impresiéon de pardmetros - Ejemplo

*Un asterisco junto a un valor en la columna "ajuste" indica que el pardmetro se ha modificado respecto al
valor predeterminado.

Informe de parametros

Impreso el 24/05/21 10:01AM
Modelo: ULTRA-600

Nacleo de HMI: 4357 (pantalla tactil)
Firmware de HMI: U0514A

Firmware de E/S: U0514A

Cargador de arranque de HMI: 2.26
Cargador de arranque de E/S: 1.03
N.° de serie: 000000-00

Direccién MAC: 00:1C:1A:00:7B:68
Comunicacién de A a D: UART

INDICE NOMBRE ABR. AJUSTE PREDETERMINADO MIN. MAX.
UNIDADES

Ventilador:

Bl VFD Low Limit BLF 00025 00025 00025 00060 Freq

B2 VFD High Limit BHF 00060 00060 00050 00070 Freq

B3 VFD Drive BDF 00040 00040 00000 99999 Freq

B4 VFD Zero Level BZL 00045 00045 00000 00100 Percent

B5 VFD Level Adjustment BLA 00025 00025 00025 00060 Freq

B6 VFD Heat Throttle BHT 00100 00100 00000 99999 Percent

B10 Blower Max Wattage BMW 08000 08000 00000 99999 Watts
Bl1l Airflow Delay Time ADT 00000 00000 00000 99999 Second
B12 Blower Detect Time BDT 00010 00010 00000 99999 Second
Dispensing:

D1 Vacuum Chamber High Level VCH 00150%* 00200 00000 00192 Weight
D2 Vacuum Chamber Low Level VCL 00015 00015 00000 00050 Weight
D3 Retention Hopper High Level RHH 00175* 00225 00000 00214 Weight
D4 Retention Hopper Low Level RHL 00015 00015 00000 00150 Weight
D5 Material Bulk Density BLK 00035 00035 00000 00150 Wt/Vol
D6 Vacuum Chamber Fill Rate VFR 08041* 10000 02500 15000 Gram/Sec
D7 Vacuum Chamber Dump Rate VDR 00000 00000 00000 15000 Gram/Sec
D8 Chamber Fill Time VFT 00025 00025 00000 99999 Second

D9 Chamber Dump Time VDT 00060 00060 00000 99999 Second

D10 Fill Lag Time FLA 00400 00400 00000 01000 Time

D11 Dump Lag Time DLA 00300 00300 00000 01000 Time

D12 Vacuum Gate Delay VGD 00404 00404 00000 99999 Second

D13 Chamber Fill Adjust VFA 04050 04050 00000 99999 Cnt/Wt
D14 Heat Hopper Dump Delay HDD 00015 00015 00000 99999 Second
D15 Vacuum Dump Threshold VCT 00250 00250 00000 99999 Gram/Sec
D16 Chamber Dump Retries CDR 05003 05003 00000 10099 Pct/Ret
D17 Residence Alarm RAL 20120 20120 00000 65999 Wt/Min

D18 Batch Size BCH 00000 00000 00000 99999 Weight

D19 Loader Trip Point LTP 15050 15050 00000 99250 Time/Wt
D20 Loader Throuput Cutoff LTC 00005 00005 00000 99999 Wt/Min
D21 Heat Hopper Volume HHV 00120 00120 00000 99999 Volume

D24 Loader 2 Delay Time L2D 00030 00030 00000 99999 Second
D25 Progressively Metered Cycles PMC 01060 01060 00000 99999 Cnt/Pct
D26 Rate Learning Threshold RLT 00025 00025 00000 99999 Percent
Heater:

H1-1 Preheat Temperature PTS 00180* 00150 00074 00437 Degree
H1-2 Preheat Time PHT 00010%* 00060 00001 00999 Minute
H1-3 Preheat Differential PHD 00020 00020 00001 00999 Degree
H1-4 Preheat Target Delta PTD 00030 00030 00000 99999 Degree
H1-5 Run Temperature RTS 00180* 00150 00074 00437 Degree
H1-6 Anticipator Gain (Heater) AS1 00150 00150 00000 99999 Number
H1-7 Cycle Frequency (Heater) CF1l 00010 00010 00000 99999 Degree
H1-8 Rate of Correction Upward (Heater) RU1 00006 00006 00000 99999 Percent
H1-9 Rate of Correction Downward (Heater) RD1 00005 00005 00000 99999 Percent
H1-10 No Change High (Heater) CH1 00005 00005 00000 99999 1/10th Degree
H1-11 No Change Low (Heater) CLl 00010 00010 00000 99999 1/10th Degree
H1-12 Percent Reduction (Heater) PR1 00005 00005 00000 99999 Percent
H1-13 Update Timer (Heater) UT1 00010 00010 00000 99999 Second
H1-14 Over-Temp Alarm (Heater) OT1 10009 10009 00000 99999 Sec/Deg
H1-15 No Heat Alarm (Heater) NH1 00180 00180 00000 99999 Second
H1-16 Maximum Percentage (Heater) MP1 00066* 00100 00000 99999 Percent
H1-17 Max Temperature Set-Point MAX 00350 00350 00074 00374 Degree
H1-18 Energy Saver Limit ESL 00115 00115 00095 00115 Degree
H1-19 Energy Saver Time EST 05030 05030 00000 99999 Min/Min
H1-20 Energy Saver Proportioning ESP 02060 02060 00000 60999 Min/Pct
H1-21 Temperature Ramp Settings RMP 52036 52036 00000 99999 Inc/Min/Deg
H1-22 Cooldown Temperature CTM 00120 00120 00032 00300 Degree
H1-23 Cooldown Timer CTR 00060 00060 00000 99999 Minutes
H1-24 Heater Wattage (Heater) H1W 20000 20000 00000 99999 Watts
H1-25 Heater Cooldown Time (Heater) HCT 00002 00002 00000 99999 Second
H2-1 Temperature Setpoint (Purge Heater) PGS 00180* 00150 00074 00375 Degree
H2-2 Anticipator Gain (Purge Heater) AS2 00200 00200 00000 99999 Number
H2-3 Cycle Frequency (Purge Heater) CF2 00010 00010 00000 99999 Degree
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H2-4 Rate of Correction Upward (Purge Heater) RU2 00020 00020 00000 99999 Percent
H2-5 Rate of Correction Downward (Purge Heater) RD2 00004 00004 00000 99999 Percent
H2-6 No Change High (Purge Heater) CH2 00005 00005 00000 99999 1/10th Degree
H2-7 No Change Low (Purge Heater) CL2 00010 00010 00000 99999 1/10th Degree
H2-8 Percent Reduction (Purge Heater) PR2 00002 00002 00000 99999 Percent
H2-9 Update Timer (Purge Heater) UT2 00010 00010 00000 99999 Second
H2-10 Over-Temp Alarm (Purge Heater) oT2 15009 15009 00000 99999 Sec/Deg
H2-11 No Heat Alarm (Purge Heater) NH2 00180 00180 00000 99999 Second
H2-12 Fixed Output (Purge Heater) FO2 00000 00000 00000 99999 Percent
H2-13 Dry Purge Delay DPD 02020 02020 00000 99999 Sec/Sec
H2-14 Purge and Shutdown PST 00020 00020 00000 99999 Minutes
H2-15 Heater Wattage (Purge Heater) H2W 01250 01250 00000 99999 Watts
Load Cell:

Ll Load Cell Stable Weight KDF 00500 00500 00000 99999 Number
L2 Load Cell Stable Time LST 00100 00100 00000 99999 Millisec
L3 Load Cell Zero LCz 01000 01000 00000 99999 Number
L4 Weight Settle Time WST 01005 01005 00003 99999 Second

L5 Load Cell 1 Zero Limit Lzl 00000 00000 00000 99999 Number
L6 Load Cell 2 Zero Limit Lz2 00000 00000 00000 99999 Number
Vacio:

V1 Vacuum Time Setting VTS 05020 05020 00001 99999 Minute
v2 Vacuum Pressure Low VPL 00080 00080 00000 99999 Number
V3 Vacuum Pressure Delta VPD 05020 05020 00000 99999 Sec/mmHg
v4 Vacuum Shutdown Offset vso 00060 00060 00000 99999 Second
V5 Low Vacuum Timeout LvT 00150 00150 00000 99999 Second

veé No Vacuum Timeout NVT 03045 03045 00000 99999 Cnt/Sec

v7 Chamber Purge Timer VPT 00010 00010 00000 99999 Second
v8 Chamber Purge Interval VPI 85300 85300 00000 99999 Sec/Sec
vo Atmospheric Pressure ATM 00764* 00760 00000 00999 mmHg
System:

s1 Event Logging Time ELT 00010* 00060 00001 99999 Second
s2 Energy Usage Setting EUS 20030 20030 00001 99999 Minute

Alarm Flags:

Material Shortage Alarm Warn
Material Ready Off
Material Temp Off

HH Level Alarm Off
Residence Off
Throughput Alarm On

Dump Retry On

Preheat Completed Off
Display Flags:

Auto Shutdown Off

Batch Mode Off

Cycle Info On

Display Throughput
Dispense Time Off

I/0 Status Off
Residence Time Off
Display Watchdog Off
Vacuum Time Off
Pressure Reference Absolute
Heat Settings:

Temperature Unit Fahrenheit
Preheat Mode Timed
Preheat Setpoint Same As Run Temp.
Energy Saver Lim

Ramp Off

Purge Temp. Auto

Misc. Settings:

Weight Unit Pounds
Vacuum Pressure Unit mmHg
Auto-Fill Adjust Off

HH Level Sensor Off

Loader 1 Off

Loader 2 Off

Purge Chamber On

Admin. Settings:

Blower VEFD

T4 Off

T5 Off

LOAD CELL CALIBRATION

NAME ZERO DELTA CTS/GM FULL LAST CALIBRATED

RH LC: 1086331 2399995
VC LC: 1658280 1670656
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Hour Meter 3.8

Maintenance Hour Meter: 3.8 (last reset: never reset)

Alarmas vy eventos

Registro de alarmas y eventos

El registro de alarmas y eventos muestra un historial de alarmas activas actualmente y
otros eventos con su fecha, hora y descripcién. Pulse la mitad superior o inferior de las
g ventanas de visualizacion de eventos para desplazarse una pagina hacia arriba o hacia
abajo. Se pueden silenciar las alarmas desde esta pantalla. Entre otras opciones de esta
pantalla se encuentran: Print to USB (Imprimir en USB) y Clear the Alarm Log (Borrar el

registro de alarmas). Para imprimir el registro de alarmas y eventos, es necesario conectar

una unidad flash USB al secador ULTRA.

Se crearan archivos en el directorio raiz de la unidad USB.

ULTRA_ALARM.LOG - Registro de alarmas

ULTRA_EVENT.LOG - Registro de eventos

Interpretacion del registro de eventos

A continuacién se recoge una descripcion de las columnas de informacién de un registro.

Columna

Descripcion

1

fecha y hora

2

modo de funcionamiento del secador

punto de ajuste de la temperatura del aire de entrada de

la tolva de calentamiento

temperatura real de la tolva de calentamiento

ciclo de trabajo del calentador (%)

temperatura de la salida de aire de la tolva de
calentamiento

temperatura de salida del material (RTD opcional)

tiempo del ciclo de vacio que ha transcurrido y tiempo
establecido

presion de la camara de vacio

10

peso del material de la camara de vacio

11

peso del material de la tolva de retencion

12

rendimiento del secador

13

lectura del totalizador
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Registro de eventos - Ejemplo

Registro de eventos del ULTRA
Impreso el 24/05/21 10:01AM

Modelo: ULTRA-600

Nucleo de HMI: 4357 (pantalla tactil)

Firmware de HMI: U0514A

Firmware de E/S: U0O514A

Cargador de arranque de HMI: 2.26

Cargador de arranque de E/S: 1.03

N.° de serie: 000000-00

24/05/21 09:43:55AM : *** Dryer Started ***

24/05/21 09:43:55AM : *** Dry Purge Supply Valve: ON ***

24/05/21 09:43:55AM : *** Blower Started ***

24/05/21 09:43:57AM : *** Blower Status: STARTED ***

24/05/21 09:43:57AM : *** Heating Hopper Heater Started ***

24/05/21 09:43:58AM : *** Heater Contactor: HIGH ***

24/05/21 09:44:08AM : MODE: HEAT | Tls: 180F | Tla: 79.0F | TL(ATS): 79.0F |H1: 6.2 | T2s: 180F | T2a: 79.3F | T2(ATS): 81.5F | H2: 5.5|T3: 77.5F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 764
mmHg | VC: O|RH: O|TPT:---|TOT: 0

24/05/21 09:44:18AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla: 95.2F | TI(ATS): 98.6F | H1: 11.2 | T2s: 180F | T2a: 86.2F | T2(ATS): 98.2F | H2: 7.8|T3: 77.7F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 764
mmHg | VC: O|RH: O|TPT:---|TOT: 0

24/05/21 09:44:29AM : MODE: HEAT | Tls: 180F | Tla: 116.1F | TL(ATS): 145.4F | H1: 13.3 | T2s: 180F | T2a: 94.6F | T2(ATS): 110.7F | H2: 9.7 | T3: 78.1F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
764 mmHg | VC: O|RH: O|TPT:---|TOT: 0

24/05/21 09:44:39AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla: 134.1F | TL(ATS): 155.1F | H1: 14.8 | T2s: 180F | T2a: 103.5F | T2(ATS): 116.6F | H2: 11.5| T3: 78.3F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
764 mmHg | VC: O|RH: O|TPT:---|TOT: 0

24/05/21 09:44:49AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla: 146.1F | TL(ATS): 163.0F | H1: 15.9 | T2s: 180F | T2a: 111.2F | T2(ATS): 127.6F | H2: 12.9 | T3: 78.4F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
764 mmHg | VC: O|RH: O|TPT:---| TOT: 0

24/05/21 09:44:59AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla: 153.7F | T1(ATS): 163.6F | H1: 16.9 | T2s: 180F | T2a: 120.2F | T2(ATS): 133.9F | H2: 14.2 | T3: 78.4F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
764 mmHg |VC: O|RH: O|TPT:---| TOT: 0

24/05/21 09:45:09AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | T1la: 160.3F | TL(ATS): 166.8F | H1: 17.7 | T2s: 180F | T2a: 128.3F | T2(ATS): 143.1F | H2: 15.2 | T3: 78.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
764 mmHg | VC: O|RH: O|TPT:---| TOT: 0

24/05/21 09:45:19AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla: 165.2F | TL(ATS): 172.2F | H1: 18.1 | T2s: 180F | T2a: 134.8F | T2(ATS): 145.9F | H2: 16.2 | T3: 78.6F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
764 mmHg |VC: O|RH: O|TPT:---| TOT: 0

24/05/21 09:45:30AM : MODE: HEAT | Tls: 180F | Tla: 169.5F | TL(ATS): 174.0F | H1: 18.5| T2s: 180F | T2a: 141.8F | T2(ATS): 154.4F | H2: 16.9 | T3: 78.8F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
764 mmHg | VC: O|RH: O|TPT:---| TOT: 0

24/05/21 09:45:40AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla: 173.3F | TL(ATS): 176.9F | H1: 18.7 | T2s: 180F | T2a: 147.2F | T2(ATS): 157.1F | H2: 17.5|T3: 78.8F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
764 mmHg |VC: O|RH: O|TPT:---| TOT: 0

24/05/21 09:45:50AM : MODE: HEAT | Tls: 180F | Tla: 175.5F | TL(ATS): 178.9F | H1: 18.7 | T2s: 180F | T2a: 153.5F | T2(ATS): 164.5F | H2: 18.0 | T3: 78.8F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
764 mmHg | VC: O|RH: O|TPT:---| TOT: 0

24/05/21 09:46:00AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla: 177.1F | TL(ATS): 179.2F | H1: 18.8 | T2s: 180F | T2a: 159.6F | T2(ATS): 167.9F | H2: 18.3 | T3: 79.0F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
764 mmHg |VC: O|RH: O|TPT:---| TOT: 0

24/05/21 09:46:10AM : MODE: HEAT | Tls: 180F | Tla: 178.5F | TL(ATS): 179.4F | H1: 18.8 | T2s: 180F | T2a: 164.7F | T2(ATS): 175.5F | H2: 18.4 | T3: 79.0F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
764 mmHg | VC: O|RH: O|TPT:---| TOT: 0

24/05/21 09:46:20AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla: 179.6F | TL(ATS): 181.0F | H1: 18.7 | T2s: 180F | T2a: 168.4F | T2(ATS): 174.7F | H2: 18.6 | T3: 79.0F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
764 mmHg |VC: O|RH: O|TPT:---| TOT: 0

24/05/21 09:46:30AM : MODE: HEAT | Tls: 180F | T1a: 180.1F | TL(ATS): 181.2F | H1: 18.6 | T2s: 180F | T2a: 172.0F | T2(ATS): 178.7F | H2: 18.6 | T3: 79.0F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
764 mmHg | VC: O|RH: O|TPT:---| TOT: 0

24/05/21 09:46:41AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla: 180.3F | T1(ATS): 180.5F | H1: 18.6 | T2s: 180F | T2a: 175.3F | T2(ATS): 180.5F | H2: 18.5| T3: 79.2F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
764 mmHg |VC: O|RH: O|TPT:---| TOT: 0

24/05/21 09:46:51AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla: 180.9F | T1(ATS): 181.0F | H1: 18.5| T2s: 180F | T2a: 178.0F | T2(ATS): 182.1F | H2: 18.2 | T3: 79.2F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
764 mmHg | VC: O|RH: O|TPT:---| TOT: 0

24/05/21 09:47:01AM : MODE: HEAT | Tls: 180F | Tla: 181.4F | TL(ATS): 182.1F | H1: 18.3 | T2s: 180F | T2a: 180.0F | T2(ATS): 184.1F | H2: 17.6 | T3: 79.2F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
764 mmHg | VC: O|RH: O|TPT:---| TOT: 0

24/05/21 09:47:11AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | T1a: 181.6F | T1(ATS): 181.8F | H1: 18.2 | T2s: 180F | T2a: 181.9F | T2(ATS): 185.5F | H2: 16.8 | T3: 79.2F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
764 mmHg | VC: O|RH: O|TPT:---|TOT: 0

24/05/21 09:47:21AM : MODE: HEAT | Tls: 180F | Tla: 181.0F | TL(ATS): 181.4F | H1: 18.1 | T2s: 180F | T2a: 182.7F | T2(ATS): 184.8F | H2: 16.1 | T3: 79.2F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
764 mmHg | VC: O|RH: O|TPT:---| TOT: 0

24/05/21 09:47:31AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla: 180.9F | T1(ATS): 180.1F | H1: 18.0 | T2s: 180F | T2a: 182.1F | T2(ATS): 182.3F | H2: 15.8 | T3: 79.2F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
764 mmHg | VC: O|RH: O|TPT:---|TOT: 0

24/05/21 09:47:42AM : MODE: HEAT | Tls: 180F | Tla: 181.0F | TL(ATS): 181.0F | H1: 17.9 | T2s: 180F | T2a: 181.0F | T2(ATS): 180.3F | H2: 15.7 | T3: 79.3F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
764 mmHg | VC: O|RH: O|TPT:---| TOT: 0

24/05/21 09:47:52AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | T1a: 181.0F | T1(ATS): 181.2F | H1: 17.8 | T2s: 180F | T2a: 181.2F | T2(ATS): 179.1F | H2: 15.7 | T3: 79.3F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
764 mmHg | VC: O|RH: 0| TPT:---| TOT: 0

24/05/21 09:48:02AM : MODE: HEAT | Tls: 180F | T1a: 180.7F | TL(ATS): 180.9F | H1: 17.8 | T2s: 180F | T2a: 182.8F | T2(ATS): 184.5F | H2: 15.1 | T3: 79.3F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
764 mmHg |VC: O|RH: O|TPT:---| TOT: 0

24/05/21 09:48:12AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla: 180.7F | T1L(ATS): 180.3F | H1: 17.7 | T2s: 180F | T2a: 183.0F | T2(ATS): 185.4F | H2: 14.3 | T3: 79.3F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
764 mmHg | VC: O|RH: O|TPT:---| TOT: 0

24/05/21 09:48:22AM : MODE: HEAT | Tls: 180F | T1a: 180.7F | TL(ATS): 180.5F | H1: 17.7 | T2s: 180F | T2a: 182.1F | T2(ATS): 181.6F | H2: 14.1 | T3: 79.3F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
764 mmHg |VC: O|RH: O|TPT:---| TOT: 0

24/05/21 09:48:32AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla: 180.7F | TL(ATS): 180.7F | H1: 17.6 | T2s: 180F | T2a: 181.4F | T2(ATS): 180.1F | H2: 14.0 | T3: 79.3F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
764 mmHg | VC: O|RH: O|TPT:---|TOT: 0

24/05/21 09:48:43AM : MODE: HEAT | Tls: 180F | T1a: 180.5F | TL(ATS): 180.5F | H1: 17.6 | T2s: 180F | T2a: 180.3F | T2(ATS): 179.1F | H2: 14.1 | T3: 79.3F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
764 mmHg |VC: O|RH: O|TPT:---| TOT: 0

24/05/21 09:48:53AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | T1a: 181.2F | T1(ATS): 180.7F | H1: 17.5| T2s: 180F | T2a: 180.5F | T2(ATS): 179.1F | H2: 14.1|T3: 79.3F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
764 mmHg | VC: O|RH: 0| TPT:---| TOT: 0

24/05/21 09:49:03AM : MODE: HEAT | Tls: 180F | Tla: 180.9F | TL(ATS): 182.1F | H1: 17.4 | T2s: 180F | T2a: 181.2F | T2(ATS): 182.1F | H2: 13.8 | T3: 79.3F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
764 mmHg | VC: O|RH: O|TPT:---| TOT: 0

24/05/21 09:49:13AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla: 180.5F | T1(ATS): 180.3F | H1: 17.3 | T2s: 180F | T2a: 181.6F | T2(ATS): 182.3F | H2: 13.4 | T3: 79.5F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
764 mmHg | VC: O|RH: O|TPT:---|TOT: 0

24/05/21 09:49:23AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | T1a: 180.3F | TL(ATS): 179.8F | H1: 17.3 | T2s: 180F | T2a: 181.2F | T2(ATS): 181.8F | H2: 13.1|T3: 79.5F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
764 mmHg | VC: O|RH: O|TPT:---| TOT: 0

24/05/21 09:49:33AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla: 180.9F | T1L(ATS): 180.3F | H1: 17.3 | T2s: 180F | T2a: 181.0F | T2(ATS): 180.5F | H2: 13.1| T3: 79.5F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
764 mmHg | VC: O|RH: 0| TPT:---|TOT: 0

24/05/21 09:49:44AM : MODE: HEAT | Tls: 180F | Tla: 181.0F | TL(ATS): 181.8F | H1: 17.2 | T2s: 180F | T2a: 180.9F | T2(ATS): 180.7F | H2: 13.0 | T3: 79.5F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
764 mmHg | VC: O|RH: O|TPT:---| TOT: 0

24/05/21 09:49:54AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | T1a: 181.4F | TL(ATS): 181.4F | H1: 17.1| T2s: 180F | T2a: 180.3F | T2(ATS): 180.0F | H2: 12.9| T3: 79.5F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
764 mmHg | VC: O|RH: O|TPT:---|TOT: 0

24/05/21 09:50:04AM : MODE: HEAT | Tls: 180F | Tla: 181.2F | TL(ATS): 181.8F | H1: 16.9 | T2s: 180F | T2a: 180.0F | T2(ATS): 179.1F | H2: 12.9 | T3: 79.5F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
764 mmHg | VC: O|RH: O|TPT:---| TOT: 0

24/05/21 09:50:14AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla: 180.3F | TL(ATS): 180.5F | H1: 16.9 | T2s: 180F | T2a: 180.1F | T2(ATS): 179.6F | H2: 12.9 | T3: 79.5F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
764 mmHg | VC: O|RH: O|TPT:---|TOT: 0

24/05/21 09:50:24AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | T1a: 180.0F | TL(ATS): 179.2F | H1: 16.9 | T2s: 180F | T2a: 180.1F | T2(ATS): 180.7F | H2: 12.8 | T3: 79.5F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
764 mmHg | VC: O|RH: O|TPT:---| TOT: 0
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24/05/21 09:50:34AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla: 180.0F | TL(ATS): 179.4F | H1: 16.9 | T2s: 180F | T2a: 180.1F | T2(ATS): 180.1F | H2: 12.8 | T3: 79.5F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
764 mmHg | VC: O|RH: O|TPT:---|TOT: 0

24/05/21 09:50:45AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
764 mmHg | VC: O|RH: O|TPT:---|TOT: 0

24/05/21 09:50:55AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
762 mmHg | VC: O|RH: O|TPT:---|TOT: 0

24/05/21 09:51:05AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
764 mmHg | VC: O|RH: O|TPT:---|TOT: 0

24/05/21 09:51:15AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
764 mmHg | VC: O|RH: O|TPT:---|TOT: 0

24/05/21 09:51:25AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
764 mmHg | VC: O|RH: O|TPT:---| TOT: 0

24/05/21 09:51:35AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
764 mmHg | VC: O|RH: O|TPT:---|TOT: 0

24/05/21 09:51:46AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
764 mmHg | VC: O|RH: O|TPT:---|TOT: 0

24/05/21 09:51:56AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
764 mmHg | VC: O|RH: O|TPT:---|TOT: 0

24/05/21 09:52:06AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
764 mmHg | VC: O|RH: O|TPT:---|TOT: 0

24/05/21 09:52:16AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | T1a:
764 mmHg | VC: O|RH: O|TPT:---|TOT: 0

24/05/21 09:52:26AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
764 mmHg | VC: O|RH: O|TPT:---|TOT: 0

24/05/21 09:52:36AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
764 mmHg | VC: O|RH: O|TPT:---|TOT: 0

24/05/21 09:52:46AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
764 mmHg | VC: O|RH: O|TPT:---|TOT: 0

24/05/21 09:52:57AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
764 mmHg |VC: O|RH: O|TPT:---| TOT: 0

24/05/21 09:53:07AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
764 mmHg | VC: O|RH: O|TPT:---| TOT: 0

24/05/21 09:53:17AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
764 mmHg |VC: O|RH: O|TPT:---| TOT: 0

24/05/21 09:53:27AM : MODE: HEAT | Tls: 180F | Tla:
764 mmHg | VC: O|RH: O|TPT:---| TOT: 0

24/05/21 09:53:37AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
764 mmHg |VC: O|RH: O|TPT:---| TOT: 0

24/05/21 09:53:47AM : MODE: HEAT | Tls: 180F | Tla:
764 mmHg | VC: O|RH: O|TPT:---| TOT: 0

24/05/21 09:53:58AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
764 mmHg |VC: O|RH: O|TPT:---| TOT: 0

24/05/21 09:54:08AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
764 mmHg | VC: O|RH: O|TPT:---| TOT: 0

24/05/21 09:54:18AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
764 mmHg |VC: O|RH: O|TPT:---| TOT: 0

24/05/21 09:54:28AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
764 mmHg | VC: O|RH: O|TPT:---| TOT: 0

24/05/21 09:54:38AM : MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
764 mmHg |VC: O|RH: O|TPT:---| TOT: 0

24/05/21 09:54:47AM : *** Heating Hopper Heater Stopped ***

24/05/21 09:54:47AM : *** Blower Stopped ***

24/05/21 09:54:48AM : MODE: FILL | T1s: 180F | T1a: 180.3F | TL(ATS): 181.0F | H1: 0.0 | T2s: 180F | T2a: 179.6F | T2(ATS): 181.0F | H2: 11.1|T3: 79.9F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 764
mmHg | VC: O0|RH: O|TPT:---|TOT: 0

24/05/21 09:54:54AM : *** Blower Status: STOPPED ***

24/05/21 09:54:54AM : *** Heater Contactor: LOW ***

24/05/21 09:55:04AM : *** Upper Vacuum Gate: OPENED ***

179.8F | TL(ATS): 180.1F | H1: 16.9 | T2s: 180F | T2a: 180.7F | T2(ATS): 180.5F | H2: 12.7 | T3: 79.5F | VT: 00:00/20:00 | ABS:

179.4F | TI(ATS): 179.4F | H1: 16.9 | T2s: 180F | T2a: 180.9F | T2(ATS): 181.9F | H2: 12.5|T3: 79.5F | VT: 00:00/20:00 | ABS:

179.2F | TL(ATS): 179.2F | H1: 17.0 | T2s: 180F | T2a: 181.2F | T2(ATS): 181.4F | H2: 12.3 | T3: 79.7F | VT: 00:00/20:00 | ABS:

179.8F | TI(ATS): 180.3F | H1: 16.9 | T2s: 180F | T2a: 181.2F | T2(ATS): 181.9F | H2: 12.0 | T3: 79.7F | VT: 00:00/20:00 | ABS:

180.1F | TL(ATS): 181.0F | H1: 16.9 | T2s: 180F | T2a: 180.5F | T2(ATS): 180.9F | H2: 11.8 | T3: 79.7F | VT: 00:00/20:00 | ABS:

180.3F | T1(ATS): 180.3F | H1: 16.8 | T2s: 180F | T2a: 178.9F | T2(ATS): 178.5F | H2: 11.9 | T3: 79.7F | VT: 00:00/20:00 | ABS:

180.0F | TL(ATS): 179.6F | H1: 16.8 | T2s: 180F | T2a: 178.5F | T2(ATS): 175.5F | H2: 12.0 | T3: 79.7F | VT: 00:00/20:00 | ABS:

180.0F | TI(ATS): 179.8F | H1: 16.8 | T2s: 180F | T2a: 179.1F | T2(ATS): 178.5F | H2: 12.0 | T3: 79.7F | VT: 00:00/20:00 | ABS:

180.3F | TL(ATS): 180.7F | H1: 16.8 | T2s: 180F | T2a: 179.4F | T2(ATS): 180.0F | H2: 12.0 | T3: 79.7F | VT: 00:00/20:00 | ABS:

180.3F | TI(ATS): 180.7F | H1: 16.7 | T2s: 180F | T2a: 179.6F | T2(ATS): 180.1F | H2: 12.0 | T3: 79.7F | VT: 00:00/20:00 | ABS:

180.5F | TL(ATS): 180.7F | H1: 16.6 | T2s: 180F | T2a: 179.8F | T2(ATS): 180.3F | H2: 12.0 | T3: 79.7F | VT: 00:00/20:00 | ABS:

180.0F | TI(ATS): 179.4F | H1: 16.6 | T2s: 180F | T2a: 180.0F | T2(ATS): 180.0F | H2: 12.0 | T3: 79.7F | VT: 00:00/20:00 | ABS:

179.6F | TL(ATS): 178.7F | H1: 16.7 | T2s: 180F | T2a: 180.1F | T2(ATS): 180.3F | H2: 12.0 | T3: 79.7F | VT: 00:00/20:00 | ABS:

180.0F | T1(ATS): 180.1F | H1: 16.7 | T2s: 180F | T2a: 180.3F | T2(ATS): 180.7F | H2: 11.9| T3: 79.7F | VT: 00:00/20:00 | ABS:

180.5F | T1(ATS): 181.4F | H1: 16.6 | T2s: 180F | T2a: 180.1F | T2(ATS): 180.5F | H2: 11.8 | T3: 79.7F | VT: 00:00/20:00 | ABS:

180.9F | TI(ATS): 181.2F | H1: 16.5 | T2s: 180F | T2a: 180.5F | T2(ATS): 181.0F | H2: 11.7 | T3: 79.7F | VT: 00:00/20:00 | ABS:

180.5F | T1(ATS): 180.1F | H1: 16.5| T2s: 180F | T2a: 180.5F | T2(ATS): 180.9F | H2: 11.5|T3: 79.7F | VT: 00:00/20:00 | ABS:

180.1F | TL(ATS): 179.4F | H1: 16.5 | T2s: 180F | T2a: 180.7F | T2(ATS): 181.2F | H2: 11.4 | T3: 79.9F | VT: 00:00/20:00 | ABS:

180.1F | T1(ATS): 180.1F | H1: 16.5| T2s: 180F | T2a: 180.7F | T2(ATS): 180.7F | H2: 11.2 | T3: 79.9F | VT: 00:00/20:00 | ABS:

180.1F | TL(ATS): 180.3F | H1: 16.5 | T2s: 180F | T2a: 180.7F | T2(ATS): 180.5F | H2: 11.2 | T3: 79.9F | VT: 00:00/20:00 | ABS:

179.6F | TL(ATS): 179.1F | H1: 16.5| T2s: 180F | T2a: 179.4F | T2(ATS): 177.4F | H2: 11.2 | T3: 79.9F | VT: 00:00/20:00 | ABS:

179.4F | TI(ATS): 179.1F | H1: 16.5 | T2s: 180F | T2a: 179.2F | T2(ATS): 178.3F | H2: 11.3 | T3: 79.9F | VT: 00:00/20:00 | ABS:

179.6F | TL(ATS): 179.6F | H1: 16.5| T2s: 180F | T2a: 178.9F | T2(ATS): 178.2F | H2: 11.3 | T3: 79.9F | VT: 00:00/20:00 | ABS:

180.1F | TL(ATS): 180.5F | H1: 16.4 | T2s: 180F | T2a: 179.1F | T2(ATS): 179.2F | H2: 11.3 | T3: 79.9F | VT: 00:00/20:00 | ABS:

24/05/21 09:55:08AM :
24/05/21 09:55:13AM :
24/05/21 09:55:23AM :
24/05/21 09:55:23AM :
24/05/21 09:55:23AM :
24/05/21 09:55:27AM :
24/05/21 09:55:37AM :
24/05/21 09:55:37AM :
24/05/21 09:55:37AM :
24/05/21 09:55:37AM :
24/05/21 09:55:40AM :
24/05/21 09:55:40AM :
24/05/21 09:55:40AM :
mmHg | VC: 157 | RH:
24/05/21 09:55:41AM :
24/05/21 09:55:45AM :
24/05/21 09:55:45AM :
24/05/21 09:55:50AM :
588 mmHg | VC: 157 |
24/05/21 09:56:01AM :
382 mmHg | VC: 157 |
24/05/21 09:56:11AM :
277 mmHg | VC: 157 |
24/05/21 09:56:21AM :
208 mmHg | VC: 157 |
24/05/21 09:56:31AM :
153 mmHg | VC: 157 |
24/05/21 09:56:41AM :
120 mmHg | VC: 157 |

Pagina | 98
2021

*** \Vacuum Chamber Fill Valve: OPENED ***
*** \Vacuum Chamber Fill Valve: CLOSED ***
Fill Time: 4.484 | Fill Rate: 8041 g/s | VC: 79.2
*** Fill Retry *+*

*** \Vacuum Chamber Fill Valve: OPENED ***
*** \Vacuum Chamber Fill Valve: CLOSED ***

Fill Time: 4.391 | Fill Rate: 8041 g/s | VC: 157.0

Final Fill Weight: 157.1 / 150.0 | Retries: 1
** Upper Vacuum Gate: CLOSED ***

** Blower Started ***

*** Blower Status: STARTED ***

*** Heating Hopper Heater Started ***

MODE: FILL |T1s: 180F | T1a: 154.4F | TL(ATS): 154.4F | H1: 15 | T2s: 180F | T2a: 179.8F | T2(ATS): 179.6F | H2: 11.1|T3: 79.5F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 764

0| TPT: --- | TOT: 0
*** Heater Contactor: HIGH ***

*+* VVacuum Generator Supply Valve: OPENED ***
*** \Vacuum Generator Check Valve: OPENED ***
MODE: HT/VAC | T1s: 180F | Tla: 140.2F | TL(ATS): 119.1F | H1:

RH: O|TPT:---| TOT: 0

MODE: HT/VAC | T1s: 180F | T1a: 127.2F | T1L(ATS): 108.0F | H1:

RH: O|TPT: - | TOT: 0

MODE: HT/VAC | T1s: 180F | T1a: 131.4F | T1(ATS): 137.1F | H1:

RH: O|TPT:---| TOT: 0

MODE: HT/VAC | T1s: 180F | T1a: 142.7F | T1(ATS): 156.4F | H1:

RH: 0| TPT:--|TOT: 0

MODE: HT/VAC | T1s: 180F | T1a: 151.2F | TL(ATS): 166.1F | H1:

RH: O|TPT:---| TOT: 0

MODE: HT/VAC | T1s: 180F | T1a: 158.2F | T1(ATS): 166.6F | H1:

RH: O|TPT:--|TOT: 0

5.3 | T2s: 180F | T2a: 179.8F | T2(ATS): 179.8F | H2:

9.7 | T2s: 180F | T2a: 180.3F | T2(ATS): 180.3F | H2:

12.3 | T2s: 180F | T2a: 181.6F | T2(ATS): 183.9F | H2:
13.8 | T2s: 180F | T2a: 181.8F | T2(ATS): 183.0F | H2:
14.6 | T2s: 180F | T2a: 180.5F | T2(ATS): 179.2F | H2:

15.4 | T2s: 180F | T2a: 180.0F | T2(ATS): 178.5F | H2:

11.1| T3: 79.5F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
11.0 | T3: 79.5F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
10.4 | T3: 79.3F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
10.0 | T3: 79.3F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
10.0 | T3: 79.3F | VT: 00:00/20:00 | ABS:

10.1 | T3: 79.3F | VT: 00:02/20:00 | ABS:
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ULTRA de Maguire® - Secador de baja energia ULTRA —

Maguire Products, Inc.

Alarmas: causas y soluciones

((;ﬂ

Visualizacién de la alarma:

Por lo general, la existencia de un problema se indica mediante una alarma en la pantalla del
controlador del secador acompafiada de una alarma sonora y una luz estroboscopica. La
siguiente tabla de solucién de problemas procedentes de alarmas describe la condicién de
alarma y las posibles causas y soluciones.

Solucién del problema:

ALARM:01

Pantalla: Blower Failure (Error en

ventilador)

EN VENTILADOR)

Registro: BLOWER FAILURE (ERROR

Problema: El ventilador no funciona.

Se ha activado el relé de sobrecarga del contactor del motor. Consulte
los diagramas de cableado al final de este manual. Elemento n°. 3, relé
de sobrecarga en el diagrama de cableado. Esta alarma provocara que
el secador se apague.

Solucion: Reinicie el contactor. Revise que el eje del motor del
ventilador no esté bloqueado. Revise el voltaje de la linea hacia la
maquina; asegurese de que el voltaje no sea demasiado bajo, lo que
puede causar un aumento del amperaje. Revise que la fuente de
energia no haya perdido una fase.

ALARM:02

Pantalla: Heat Hopper No Heat (Sin
calentamiento en la tolva de
calentamiento)

Registro: NO HEAT (SIN
CALENTAMIENTO)

Problema: EI RTD de la entrada de la tolva de
calentamiento ha detectado que no hay calentamiento o

gue este es inadecuado.

Esta alarma es activada por el parametro NH1. El parametro NH1 es el
limite méximo de tiempo, en segundos, después de que el ciclo de
calentamiento comienza, durante el cual se debe detectar una de las dos
siguientes condiciones: La temperatura debe subir 20 grados, o la
temperatura se debe mover al menos 20 por ciento hacia la temperatura
objetivo. Sino se cumple con ninguna de las condiciones, sonara la
alarma "NO HEAT" (Sin calentamiento). Tal caso indicaria una falla del
calentador o del flujo de aire del ventilador. Este parametro y la alarma
consecuente protegen el calentador de quemarse en caso de que el
ventilador falle o de que se obstruya el flujo de aire.

Solucién: Revise el flujo de aire desde el ventilador. Revise la entrada
del ventilador para comprobar que no esta obstruida, revise el conducto
de aire de 2" que va desde el ventilador hasta el calentador para
comprobar que no esté desconectado, obstruido o perforado. Revise
que el conducto de aire de 2 pulgadas que va desde la parte superior del
calentador hasta la entrada de la tolva de calentamiento no se haya
desconectado, obstruido o perforado. Revise la continuidad de los
cables del calentador. Consulte los diagramas de cableado al final de
este manual.

ALARM:03

Pantalla: Heater Setpoint Exceeded

(Punto de ajuste del calentador

superado)

Registro: SETPOINT EXCEEDED
(PUNTO DE AJUSTE SUPERADO)

Problema: Latemperatura de la entrada de aire de latolva
de calentamiento se ha desviado del punto de ajuste.

Si la temperatura de la entrada de aire de la tolva de calentamiento
(sensor T1a) sobrepasa los grados especificados en el parametro OT1
(valor predeterminado: 6 °F o 6 °C) durante un periodo mayor que el
tiempo en segundos especificado en OT1, entonces se activara la
alarma. Se activara la alarma, pero la maquina seguira funcionando.
Consulte el parametro OT1 para obtener mas informacion.

Solucién: No es necesaria ninguna solucién bajo condiciones normales,
ya que el secador esta emitiendo una alerta sobre un ajuste de
temperatura. Sila alarma se sigue repitiendo, comuniquese con el
soporte técnico de Maguire.
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ALARM:04

Pantalla: Heater Runaway (Calentador
fuera de control)

Registro: RUNAWAY (FUERA DE
CONTROL)

Problema: La temperatura de la entrada de aire de la tolva
de calentamiento ha sobrepasado el punto de ajuste por
una cantidad excesiva.

Si la temperatura de la entrada de aire de la tolva de calentamiento
(sensor Tla) aumenta 11 °C (20 °F) por encima del punto de ajuste, se
activara una alarma y se producira el apagado del sistema.

Solucion: Comuniquese con el soporte técnico de Maguire

ALARM:05

Pantalla: Purge Heater No Heat (Sin
calentamiento del calentador de

purga)

Registro: PURGE HTR NO HEAT (Sin
calentamiento del calentador de

purga)

Problema: ElI RTD del calentador de purga ha detectado
gue no hay calentamiento o que este es inadecuado.

Esta alarma es activada por el parametro NH2. El parametro NH2 es el
limite maximo de tiempo, en segundos, después de que el ciclo de
calentamiento comienza, durante el cual se debe detectar una de las dos
siguientes condiciones: La temperatura debe subir 20 grados, o la
temperatura se debe mover al menos 20 por ciento hacia la temperatura
objetivo. Sino se cumple con ninguna de las condiciones, sonara la
alarma "NO HEAT" (Sin calentamiento). Tal caso indicaria un fallo del
calentador de purga o del flujo de aire comprimido. Este parametroy la
consiguiente alarma protegen el calentador de purga de quemarse si el
flujo de aire comprimido se bloquea.

Solucion: Compruebe el flujo de aire comprimido al calentador de purga.
Compruebe la continuidad en los cables del calentador de purga.
Consulte los diagramas de cableado al final de este manual.

ALARM:06

Pantalla: Purge Heater Setpoint
Exceeded (Punto de ajuste del
calentador de purga superado)

Registro: PURGE SP EXCEEDED
(Punto de ajuste de purga superado)

Problema: Latemperatura del aire de purga/protecciéon se
ha desviado por encima del punto de ajuste.

Si la temperatura del aire de purga/proteccion (sensor T2a) es superior a
los grados especificados en el pardmetro OT2 (valor predeterminado:

6 °F 0 6 °C) durante un periodo mayor que el tiempo en segundos
especificado en OT2, entonces se activara esta alarma. Se activara la
alarma, pero la maquina seguira funcionando. Consulte el parametro
OT2 para obtener mas informacion.

Solucién: No es necesaria ninguna solucidn bajo condiciones normales,
ya que el secador esta emitiendo una alerta sobre un ajuste de
temperatura. Sila alarma se sigue repitiendo, comuniquese con el
soporte técnico de Maguire.

ALARM:07

Pantalla: Purge Heater Runaway
(Calentador de purga fuera de control)

Registro: PURGE HTR RUNAWAY
(Calentador de purga fuera de control)

Problema: La temperatura del aire de purga/proteccién ha
sobrepasado el punto de ajuste por una cantidad
excesiva.

Si la temperatura del aire de purga/proteccion (sensor T2a) aumenta

20 °F (11 °C) por encima del punto de ajuste y permanece asi durante 5
segundos seguidos, se activara una alarma y se producira el apagado
del sistema.

Solucién: Comuniquese con el soporte técnico de Maguire
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ALARM:08

Pantalla: No Vacuum (Sin vacio)

Registro: NO VACUUM (SIN VACIO)

Problema: El secador no pudo generar vacio después de
tres intentos.

El secador no pudo lograr un vacio de 200 mm por debajo de la
atmaésfera en 45 segundos (valor predeterminado). El secador lo intent6
tres veces (es el nimero predeterminado de reintentos). Después de
cada intento se ecualiz el vacio y las compuertas de vacio se abrieron 'y
cerraron intentando volver a sellar la cAmara de vacio (es posible que
haya residuos o pellets que impidan un sellado adecuado). El parametro
NVT controla los valores predeterminados (reintentos y segundos). Esta
alarma no es fatal. El secador seguira volviendo a sellar después de la
alarma.

Solucién: Si el secador continlla emitiendo la alarma, revise: la conexién
y la presién del aire comprimido (el regulador del secador debe indicar
85 psi). Compruebe que no haya residuos en los sellos por arriba y por
debajo de la camara de vacio.

ALARM:11

Pantalla: RTD Failure (Error de RTD)

Registro: RTD FAILURE (ERROR DE
RTD)

Problema: La lectura de RTD (sensor de temperatura) esta
por encima o por debajo de la lectura maxima/minima

El sensor RTD probablemente esté desconectado o dafiado. Revise la
lectura de temperatura que se muestra en estado frio. La temperatura
debe indicar la temperatura ambiente. Si la lectura esta por debajo de -
25 °C o por encima de 450 °C, el sensor RTD presenta un fallo.

Solucién: Pdngase en contacto con el servicio técnico de Maguire para
obtener un sensor RTD de repuesto.

ALARM:12

Pantalla: Material Shortage (Falta de

material)

Registro: MATERIAL SHORTAGE
(FALTA DE MATERIAL)

Problema: Se ha alcanzado el tiempo maximo de llenado
(parametro VFT) antes de que se haya alcanzado el peso
objetivo del material (parametro VTH).

Esta alarma salta cuando se ha alcanzado el valor del parametro VFT
(tiempo de llenado del contenedor) antes de alcanzar el valor del
parametro VTH (nivel alto de la cAmara de vacio), lo que indica que no
hay suficiente material en la tolva de calentamiento o que puede haberse
atascado una vélvula. El resultado de esta alarma es controlado por la
configuracién de la alarma de falta de material. Consulte la pagina 52.

Solucién: Revise el suministro de material. Revise la valvula de llenado
de la cdmara de vacio que se encuentra en la base de la tolva de
calentamiento.

ALARM:15

Pantalla: Low Air Pressure (Baja
presion de aire)

Registro: LOW AIR PRESSURE (BAJA
PRESION AIRE)

Problema: El sensor de presién de aire ha detectado que
la presién del aire esta por debajo de los 50 psi.

Solucion: Revise la valvula de bloqueo del escape, que se encuentra en
el lado inferior izquierdo frontal del secador. Asegurese de que la valvula
esté abierta. Revise la presion del suministro de aire.
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ALARM:16

Pantalla: Heat Hopper Fail-Safe (Tolva
de calentamiento a prueba de fallos)

Registro: HEATER FAIL-SAFE
(FALLO DE SEGURIDAD DEL
CALENTADOR)

Problema: El interruptor de seguridad de temperatura del
calentador de la tolva de calentamiento se ha abierto

debido a una condicién de sobrecalentamiento.

En la parte superior del tubo del calentador hay un interruptor de
seguridad de temperatura. Sila temperatura del calentador sobrepasa el
maximo del interruptor de seguridad, este interruptor se abrird, lo que
apagara el secador.

Solucién: Permita que el secador se enfrie. Abra el panel del lado
izquierdo del secador y localice el interruptor de seguridad del calentador
de la tolva de calentamiento en el lado del tubo de acero inoxidable del
calentador. Pulse el botdn rojo para restablecer el interruptor. Si el
problema se presenta repetidamente, péngase en contacto con el
soporte técnico de Maguire.

ALARM:17

Pantalla: Purge Heater Fail-Safe
(Calentador de purga a prueba de

fallos)

Registro: PH FAIL-SAFE (Calentador
de purga a prueba de fallos)

Problema: El interruptor de seguridad de temperatura del
calentador de purga se ha abierto debido a una condicidn
de sobrecalentamiento.

En la parte superior del tubo del calentador de purga hay un interruptor
de seguridad de temperatura. Sila temperatura del calentador de purga
sobrepasa el maximo del interruptor de seguridad, este interruptor se
abrira, lo que apagaré el secador.

Solucion: Permita que el secador se enfrie. Retire la cubierta del
calentador de purga situada detras de la tolva de retencion. Localice el
interruptor de seguridad del calentador de purga en la parte superior del
tubo de acero inoxidable del calentador de purga. Pulse el botén rojo
para restablecer el interruptor. Si el problema se presenta
repetidamente, pdngase en contacto con el soporte técnico de Maguire.

ALARM:18

Pantalla: Vacuum Chamber Missing
(Falta la camara de vacio)

Registro: VC MISSING (NO HAY CV)

Problema: La camara de vacio no esta.

Si la celda de carga de la cAmara de vacio marca 2,000 gramos (4,5
libras) por debajo de la tara durante el funcionamiento AUTOMATICO,
esta alarma se activard y el secador se detendra (error fatal). Esta
alarma suele activarse porque una cAmara de vacio no esta, pero
también se puede activar porque las celdas de carga de la camara de
vacio del secador se han calibrado a cero mientras habia material en la
camara de vacio.

Solucién: Sila camara de vacio no esta, sustitiyala. Sila camara de
vacio esté en su lugar, asegurese de que la cAmara esté vacia y calibre
las celdas de carga a cero. Silas celdas de carga estan dafadas, una
calibracion a cero puede detectar esto.

ALARM:19

Pantalla: Retention Hopper Missing
(Falta la tolva de retencién)

Registro: RH MISSING (TR NO
DETECTADA)

Problema: La tolva de retencién no esta.

Si la celda de carga de la tolva de retencién da una lectura de 3000
gramos (6,6 libras) en el caso de un ULTRA-150 o 5000 gramos (11
libras) por debajo de la tara durante el funcionamiento AUTOMATICO,
esta alarma salta y el secador se para (error del que la maquina no se
puede recuperar). Esta alarma suele activarse por que una tolva de
retencion no esta, pero también puede activarse porque las celdas de
carga de la tolva de retencion se han calibrado a cero mientras habia
material en la tolva de retencion.

Solucién: Sila tolva de retencion no esta, sustitiyala. Sila tolva de
retencién esta en su lugar, asegurese de que la tolva esté vacia y calibre
las celdas de carga a cero. Silas celdas de carga estan dafadas, una
calibracion a cero puede detectar esto.
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ALARM:20

Pantalla: Throughput Exceeded
(Rendimiento excedido)

Registro: RENDIM. SUPERADO

Problema: Se ha excedido el rendimiento del secador.
Esta es una alarma opcional (en el men( de alarmas), que esta
habilitada de forma predeterminada. Esta alarma se activa cuando se
alcanza el nivel bajo de la tolva de retencion antes de que haya
transcurrido el tiempo del cronémetro de vacio. Esto significa que la
demanda de material ha excedido el material seco que se suministra.
Esta alarma no es fatal y el secador seguira funcionando.

Solucién: Esto se debe a un excedente en la demanda de material.

ALARM:21

Pantalla: Low Vacuum (Vacio bajo)

Registro: LOW VACUUM (VACIO
BAJO)

Problema: El secador no pudo generar un vacio hasta la
presién de vacio objetivo que se establecio en el
pardmetro VPL.

El secador intentd generar un vacio hasta la presiéon de vacio objetivo en
un plazo de 120 segundos (valor predeterminado en el parametro LVT).

Posibles causas y soluciones: Si el secador emite una alarma, revise
la conexién y la presién del aire comprimido (el regulador del secador
debe indicar 85 psi). Compruebe que no haya residuos en los sellos por
arriba y por debajo de la camara de vacio. La alarma también puede
haberse activado por una fuga de vacio. Comuniquese con el soporte
técnico de Maguire si no se encuentra la causa.

ALARM:23

Pantalla: Residence Time (Tiempo de

residencia)

Registro: TIEMPO DE RESIDENCIA

Problema: El material lleva demasiado tiempo en la tolva
de retencién.

Esta alarma es activada por el parametro RAL. Cuando se haya
habilitado la alarma de residencia, esta alarma sonaré si no se ha
retirado suficiente material de la tolva de retencion en el tiempo
especificado por el parAmetro RAL. Hay mas informacién sobre el
parametro RAL en la pagina 68.

Solucion:

Para evitar que se active esta alarma: Reduzca el peso de la carga o
encienda el ajuste de peso de la carga (menu de configuracion

del material).

ALARM:24

Pantalla: Batch Complete (Lote

completo)

Registro: BATCH COMPLETE (Lote
completo)

Lote completo

Esta alarma se activa al terminar de procesar un lote, entendiéndose
final como el momento en el que se vacia la tolva de retencién segun el
nivel ajustado mediante el parametro HHL después del vaciado final de
la camara de vacio del lote en cuestion.

ALARM:25

Pantalla: Apagado por material

Registro: MATERIAL SHUTDOWN
(APAGADO POR MATERIAL)

Apagado por material

Esta alarma salta si la alarma de falta de material esta ajustada en
«SHUTDOWNY> (apagado) y se determina que la tolva de calentamiento
ha gquedado totalmente vacia de material segun los criterios establecidos
mediante el pardmetro VFA. Cuando salta esta alarma, el ULTRA se
apaga automaticamente. Esta alarma puede resultar Gtil. Por ejemplo,
al final del dia se puede tener en funcionamiento la tolva de
calentamiento vacia a proposito (apagando su cargador de alimentacion)
y que el ULTRA se apague automaticamente en el momento adecuado.
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ALARM:26

Pantalla: Material listo

Registro: MATERIAL READY
(MATERIAL LISTO)

Material listo

Si la alarma de material listo esta activada en el menu "Alarm Setup”
(Configuracién de alarmas), saltara Ginicamente después de que el
primer lote de material haya completado un ciclo de vacio. Al cabo de 15
segundos, la parte acUstica de esta alarma se apagara
automaticamente. El primer lote de material permanecera sometido al
vacio indefinidamente hasta que el operario apague esta alarma. Esta
alarma tiene dos finalidades principales:

1. avisar al operario de que hay material seco listo para ser procesado;

2. retener el material cuando el operario necesita mas tiempo para
preparar el proceso.

ALARM:27

Pantalla: Apagado automatico

Registro: AUTO SHUTDOWN
(APAGADO AUTOMATICO)

Apagado automético

Esta alarma salta cuando da comienzo un apagado automatico, es decir,
cuando la maquina inicia un apagado en un momento predeterminado.
Se entiende que ese inicio es el momento en que la camara de vacio se
ha vaciado por ultima vez.

ALARM:28

Pantalla: Heat Hopper Material Low
(Nivel bajo de material en la tolva de
calentamiento)

Registro: HH MATERIAL LOW
(MATERIAL BAJO ENTC)

Bajo nivel de material en la tolva de calentamiento

En los secadores ULTRA equipados con un sensor opcional del nivel de
material que hay en la tolva de calentamiento, esta alarma salta cuando
est4 activada la alarma HH Mat. Level (Nivel de material en TC) en el
menu Alarm Setup (Configuracién de alarmas) y el nivel del material ha
bajado por debajo del valor establecido mediante el parametro HHA.

ALARM:29

Pantalla: Material Temp (Temp. del

material)

Registro: MATERIAL TEMP (TEMP.
DEL MATERIAL)

Alarma de temperatura del material

Cuando esta alarma esté activada en el menu «Alarm Setup»
(configuracion de las alarmas), saltard si la tolva de calentamiento tiene
que verter material en la camara de vacio y la temperatura T2 (salida de
la tolva de calentamiento) es inferior a la ajustada mediante el parametro
ESM. La finalidad de esta alarma es avisar al operario de que el material
no se ha calentado lo suficiente, muy probablemente debido a un
rendimiento que sobrepasa la capacidad del ULTRA.

ALARM:30

Pantalla: Vacuum Chamber Dump
Failure (Fallo de vaciado de la cAmara

de vacio)

Registro: VC DUMP FAILURE (FALLO
DE DESCARGA DE CV)

Error de vaciado de la cAmara de vacio

Cuando esta alarma esta activada en el mena «Alarm Setup»
(configuracion de las alarmas), se supervisa el vaciado de la camara de
vacio. Esta alarma saltara cuando se determine que la cAmara de vacio
no ha vertido suficiente material en la tolva de retencién después de un
namero de intentos establecido mediante el pardmetro VDR. La camara
de vacio continuara intentando vaciarse indefinidamente, hasta que se
cumpla el criterio de vaciado, momento en el que se apagara.
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ALARM:31 Preheat Complete (Precalentamiento completado)
Alarma de aviso opcional, que cuando esta habilitada, se activa al
Pantalla: Preheat Complete finalizar el ciclo de precalentamiento

(Precalentamiento completado)

Registro: PREHEAT COMPLETE
(PRECALENTAMIENTO
COMPLETADO)
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Mantenimiento

Antes de realizar cualquier procedimiento de mantenimiento o procedimientos de
limpieza, el secador ULTRA debe bloquearse neumatica y eléctricamente para

evitar el riesgo de lesiones graves o dafios a la maquina.
WARNING 9 g q

Lockout/Tagout

Antes de realizar cualquier procedimiento de mantenimiento o procedimientos de
limpieza, el secador ULTRA debe bloquearse neumatica y eléctricamente para

WarRNnG EVitar el riesgo de lesiones graves o danos a la maquina.

Lockout/Tagout neumatico

El dispositivo de seguridad de lockout/tagout esta en el
compartimiento neumatico debajo del armario eléctrico y est4 conectado
directamente al regulador de aire. Al girar el mando rojo se cortara
correctamente el aire de suministro y se vaciard por completo la presion
interna residual a la atmaosfera.

Lockout/Tagout eléctrico — \\

El dispositivo de blogueo eléctrico se encuentra en el armario //\ “
eléctrico. Este interruptor cortara toda la energia que recibe la maquina || // g /’
y esté disefiado para protegerle de la electrocucién en caso de una i /P
activacion inesperada de la maquina durante el mantenimiento. Cuando se
pone en la posicion "OFF", la energia que recibe la maquina se cortara y el
controlador no se encendera. Consulte el diagrama de escalera a

continuacion. Ll \

N
L 30 )
N
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Mantenimiento preventivo

Semanal: Serecomienda que se realice lo siguiente una vez por semana.

Acumulacién de particulas: Compruebe si se han acumulado particulas de polvo/granulos.
Dependiendo del material que se procese, pueden acumularse particulas en
la compuerta de vacio superior o en la cabeza del depdsito de la camara de
vacio. Es fundamental mantener la junta térica de la compuerta de vacio
superior libre de residuos para garantizar un vacio adecuado.

Rejillas de humedad: Dependiendo de la calidad del aire de suministro, se puede acumular
humedad o aceite en las rejillas de humedad del regulador de aire. Pulse el
botén para drenar. Si esta equipado con el secador de aire de membrana
opcional, habra una rejilla de humedad adicional fijada al eliminador de

neblina.

No utilice un suministro de aire lubricado en el secador. Esto
puede dafar el secador. Utilice un suministro de aire limpio,
seco y sin aceite.

IMPORTANT!
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Mantenimiento preventivo — Cont.

Mensual: Se recomienda que se realice lo siguiente una vez por mes.

Filtros de suministro de aire: Desenrosque la rejilla de drenaje de la unidad del regulador de
aire y retire e inspeccione el elemento del filtro. Sustitdyalo si es necesario. Si esta equipado con un secador de
aire de membrana opcional, hay un filtro adicional que debe inspeccionarse.

Secador de aire de membrana: Esto es una opcién para los secadores ULTRA de
Maguire. Si esta equipado, supervise el indicador de punto de rocio de color. Cuando el aire de salida esté
hamedo, el indicador sera AMARILLO; cuando esté seco, serd VERDE. Sies AMARILLO, es posible que sea
necesario realizar su sustitucion.

AMARILLO = DEFICIENTE VERDE = CORRECTO

*Los secadores recibidos antes de 2019 mostraran la humedad como
ROSA y la sequedad como AZUL

Filtro de aire de entrada: Ubicado en la parte posterior de la maquina, el filtro de aire de entrada
debe inspeccionarse y limpiarse periddicamente. Retire la carcasa del
filtro de aire e inspeccione el filtro de 5 micrones. Sustitllyalo si es
necesario. La finalidad de este filtro es eliminar contaminantes del
aire ambiente.
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Mantenimiento preventivo — Cont.

Semestral: Se recomienda realizar lo siguiente cada 6 meses.

Manual Operations (Operaciones manuales): Utilizando el controlador de pantalla tactil,
compruebe la funcionalidad de la maquina en el menu "Operate
Outputs" (Operar salidas). Las valvulas y demas dispositivos se
pueden activar manualmente con esta funcion. Esta también sirve

como herramienta de solucién de problemas
Manual
Operations

incorporada.

e

Input Status

_

Blower Test Heater Test

Vacuum Chamber
Vacuum Test
Fill Test
=
Retention Hopper e I
Fill Test DryPurge Heater Test

%

Compuerta de vacio inferior: Asegurese de que el brazo de la aleta no esta doblado y que
la junta puede proporcionar un sellado adecuado para un vacio. Sila
maquina no puede aspirar de manera eficiente, emitird una alarma y
no permitird que el material se seque segun lo previsto.

Juntas/juntas téricas: Compruebe la integridad de todas las juntas y juntas téricas, y
elimine los residuos que puedan impedir un sellado adecuado. Sino
lo hace, podrian producirse fugas de material y un vacio bajo.

Pagina | 109 Rev. 8 de julio de
2021



ULTRA de Maguire® - Secador de baja energia ULTRA — Maguire Products, Inc.
Limpieza: procedimiento

La limpieza vacia la tolva de calentamiento, la cAmara de vacio o ambas al mismo tiempo. A
continuacién se explica como realizar estos procedimientos.

No lleve a cabo una limpieza a menos que el secador ULTRA se haya apagado
adecuadamente primero.

mporTANT!  Para conocer el procedimiento apropiado de apagado, consulte la seccidon sobre encendido
y apagado en la pagina 43.

Durante la limpieza, aleje las manos y las herramientas de las valvulas. NO se aproxime al
area de la maquina durante la limpieza.

Es posible acceder al modo de limpieza desde la pantalla de inicio.

ULTRA-600 MODE: Stopped 05/18/21 09:30AM

Tl Inlet Temp

Actual Setpoint
80°F 150°F

Vacuum Time

Actual Setpoint
--i-- 20:00

Vacuum Pressure: 4 mmHg (4)
Vacuum Chamber Weight
Actual Full
0 kgs 90 kqgs

WETVE]
Operations

Bulk Density: 560 g/L
Retention Hopper Weight

Actual Full
0 kgs 102 kgs

Clean Out
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Vaciar la tolva de calentamiento

SUPERFICIES CALIENTES EN LA TOLVA DE CALENTAMIENTO:
Como en todos los secadores, hay SUPERFICIES CALIENTES que se deben evitar.
Las temperaturas pueden llegar a 180 °C, (350°F). Normalmente estas superficies no

se encuentran a temperaturas peligrosas; sin embargo, se deben evitar todas las
superficies calientes.

El botén de limpieza esta en la pantalla de inicio.
Pulse Clean Out La pantalla mostrara las opciones de vaciado.
Pulse ! Dump Heating Hopper

WARNING

Aparecera la ventana de estado.

Dumping

Press QUIT to exit
vC:0

‘ Quit
Pulse Para cerrar la valvula y finalizar "Dump Heating

Hopper" (Vaciado de la tolva de calentamiento).

La tolva de calentamiento tiene una puerta de acceso lateral en la parte frontal para tener acceso a toda
la altura interna de la tolva de calentamiento. La tolva de calentamiento no es removible. Antes de abrir
la puerta de acceso en la parte frontal, se recomienda retirar todo el material.

Una vez que la puerta de acceso esté abierta de forma segura, se recomienda soplar o aspirar los
granulos restantes en caso de un cambio de material.
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Vaciado de la caAmara de vacio

IMPORTANTE: Durante la limpieza, aleje las manos y las herramientas de las valvulas. NO se
aproxime al area de la maquina durante la limpieza.

El boton de limpieza esta en la pantalla de inicio.
Pulse Clean Out La pantalla mostrara las opciones de vaciado.

En esta pantalla, para vaciar la tolva de calentamiento
pueden usarse tanto el botén de descarga de la tolva
de calentamiento como el de la valvula de drenaje de la
tolva de calentamiento (situado cerca de la parte
superior trasera de la zona de la camara de vacio).

Starting

Please wait
vC:0

| Quit
Pulse - Para cerrar la valvula y finalizar "Dump Vacuum

Chamber" (Vaciado de la camara de vacio).

La camara de vacio esta disefiada para facilitar la limpieza. Cuando sea necesario, la trampilla de
acceso se puede quitar, dando acceso completo al interior de la cdmara.

Una vez que la trampilla de acceso esté abierta de forma segura, se recomienda soplar o aspirar los
grénulos restantes en caso de un cambio de material.
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Clean Out / Dump All (Limpieza/Vaciar todo)

Dump All abre todas las valvulas, lo que permite que el material fluya libremente a través del secador. El
material en la tolva de calentamiento pasara a la camara de vacio y después pasara al interior de la tolva de
retencién. En este modo, es posible vaciar todo el secador usando un sistema de transporte que tire desde
la salida del material en la base del secador.

El botén de limpieza esta en la pantalla de inicio.
La pantalla mostrara: la pantalla del Modo de limpieza de inicio
de lote.

En esta pantalla, para vaciar la tolva de calentamiento pueden
usarse tanto el botén de descarga de la tolva de calentamiento
como el de la valvula de drenaje de la tolva de calentamiento
(situado cerca de la parte superior trasera de la zona de la
camara de vacio).

Aparecera la ventana de confirmacion.

|

Para cerrar las valvulas y finalizar el modo "Dump All".

Si se usa este método, se recomienda que se cologue un cubo
dentro de la tolva de retencion para recoger el material restante que
haya en la tolva de calentamiento y la camara de vacio.

Baje el collar de sellado Levante latolva de las celdas | Saque latolva de retencion
de carga
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C W
[ B3

|

*Recuerde volver a acoplar las celdas de carg

nt

. g e i
a después de volver a poner la tolva de retencion en su sitio.

Valve Clean Pause (Pausa de limpieza de valvulas)
Esta funcion se utiliza para limpiar las compuertas de vacio superior o inferior sobre la marcha
manteniéndolas abiertas durante el tiempo deseado, mientras se detiene la operacion. De forma
predeterminada, esta funcion NO esta habilitada y debe hacerlo en la pantalla de configuracién del
sistema.

Menu de configuracién > [CONTRASENA] > Dryer Configuration > Special Features > Valve
Clean Pause

Active "Valve Clean Pause" marcando la opcidbn como se muestra a continuacion;

special Features S —ad A~
Batch Mode R]

Auto Fill Adjust !

Valve Clean Pause
Cooldown Mode

R o
cdeal 3

Para limpiar las valvulas de la compuerta de vacio sobre la marcha, pulse la camara de vacio en la
pantalla de inicio. EIl botén Valve Clean Pause aparece ahora y se puede utilizar. Una vez pulsado,
el boton se mostrara en rojo una vez que haya una pausa en la cola.
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Vacuum Chamber Setup

Vacuum Time
Actual Setpoint
-t 20:00

e

Vacuum Purge

Valve Clean Pause

Después del siguiente ciclo de vaciado/llenado de la camara de vacio, las compuertas de vacio
superior e inferior permaneceran abiertas. Los iconos de "Pause" amarillos apareceran ahora en la
pantalla de inicio. Para reanudar el funcionamiento, pulse la camara de vacio en la pantalla de

inicio y deseleccione (pulse) el boton Valve Clean Pause.

ULTRA-600 MODE: Stopped 05/06/21 08:38AM

Manual

; Operations

| Clean Out
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Calibracion de las celdas de carga

Load Cell Gapping (Espacios de las celdas de carga)

Antes de realizar la calibracién, compruebe que los espacios de las
celdas de carga estan correctamente ajustados a 0,61 mm (0,024"). Se
inspecciona la calidad de las celdas de carga y el espacio se establece
internamente; sin embargo, se podrian producir ajustes imprevisibles
durante el envio. Si el espacio es incorrecto, fije el espacio del limite de
sobrecarrera de la celda de carga entre el perno de sobrecarreray el
tornillo de ajuste de la celda de carga. Debe fijarse de tal manera que
la galga de espesores de 0,024" pase mientras tenga una friccion
minima entre las dos cabezas de los tornillos.

Las celdas de carga deben descargarse antes de comprobar el espacio, lo
que significa que la camara de vacio estara en la posicién "hacia abajo" y
descansando sobre los railes, en lugar de las celdas de carga

(0,024")

Calibracion con peso cero

ASEGURESE Los conductos de aire estan conectados y el suministro de aire esta activado

DE QUE

ASEGURESE La camara de vacio y la tolva de retencion estén VACIAS.

DE QUE

ASEGURESE La camara de vacio esté apoyada libremente sobre las celdas de carga.

DE QUE

ASEGURESE El faldon de sellado transparente esté fijado a la parte inferior de la camara de vacio.

DE QUE

CALIBRACION A CERO DE LA CELDA DE CARGA: la secuencia es la indicada a continuacion:

Pulse L ~ A

Se solicitara una contrasefia en pantalla. : . -
(predeterminada: 22222) contlnuacllon
, pulse:
Pulse Dryer Configuration La pantalla mostrara las opciones del menu
(Configuracion del secador)
Pulse  Load-Cell Setup Se mostrard la pantalla de calibracion de la celda de
(Configuracion de celda de carga
carga)
Pulse  Vacuum Chamber . Se mostrara la pantalla de calibraciéon en CERO/LLENA.
(camara de vacio) 3
Zero/Full Calibration
(Calibracion en
cerol/llena)

Pulse ZERO (CERO) La pantalla mostrard: Confirm Vacuum Chamber is empty
then press ZERO (Confirme que la camara de vacio esta
vaciay pulse CERO). Tras la calibracion correcta,
aparece un peso de 0,0.

Pulse XIT
Para volver a la pantalla Configuracion de celda de carga.

Pulse  Retention Hopper " Se mostrard la pantalla de calibracion en CERO/LLENA.

(tolva de retencion) 4
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Zero/Full Calibration
(Calibracion en

cerol/llena)

Pulse ZERO (CERO) La pantalla mostrara: Confirm Retention Hopper is empty
then press ZERO (Confirme que la tolva de retencion esta
vaciay pulse CERO). Tras la calibracion correcta,
aparece un peso de 0,0.

Pulse XIT Para volver a la pantalla Configuracién de celda de carga.

Pulse r Para volver a la pantalla principal.

El punto CERO de las celdas de carga ya estara ajustado correctamente. FULL weight calibration
may also be done at this time; no obstante, no es necesario. Cuando las lecturas de la celda de
carga cambian debido a un manejo brusco,

todo el intervalo de lecturas desde CERO a LLENO cambia simultaneamente. La rutina de
calibracion de peso CERO reinicia el intervalo completo de las celdas y, por lo tanto, corrige
también las lecturas de peso en LLENO.
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Calibracion del peso completo

Para realizar una calibracion del peso completo, se debe completar una calibracién con peso cero,
ya sea para la camara de vacio o la tolva de retencion.

Una vez realizada la calibracién con peso cero, es posible colocar en la cAmara correspondiente un
peso de calibracién o material de peso conocido. El peso debe acercarse a 90 kg (200 libras) para
el ULTRA-600 o a 158 kg (350,0 libras) para el ULTRA-1000. Introduzca el peso conocido exacto
(en kilogramos o en libras).

Después de la calibracidn del peso completo, si la pantalla indica "BAD CELL" (Celda defectuosa),
el peso que se esta usando no corresponde con el peso que se ha introducido, la cAmara no se
puede mover libremente O las celdas de carga son defectuosas.

Se recomienda también realizar una prueba de retorno a cero donde el peso o el material se retira
de la camara que se esté calibrando y se observa que vuelve a cero.

Si se observan totales de material, se recomienda la calibracién del peso completo periédicamente
(aproximadamente cada seis meses).

o ~ A
Se solicitara una contrasefia en pantalla. . . -
Pulse . (predeterminada: 22222) contmuac.lo
n, pulse:
Pulse Dryer Configuration La pantalla mostrara las categorias de configuracion del
(Configuracion del secador) secador.
Pulse Load-Cell Setup Se mostrara la pantalla de configuracién de celda de carga.
(Configuracion de celda de
carga)
Pulse  Vacuum Chamber = Se mostrara la pantalla de calibracion en CERO/LLENA.
(camara de vacio) a3
Zero/Full
Calibration
(Calibracion en
cerol/llena)

Pulse ZERO (CERO) La pantalla mostrara: Confirm Vacuum Chamber is empty then
press ZERO (Confirme que la camara de vacio esta vaciay
pulse CERO). Tras la calibracion correcta, aparece un peso en
gramos de O.

Pulse FULL (LLENO) La pantalla mostrard un teclado y el mensaje: Introduzca el
peso conocido y, a continuacion, pulse ENTER. Introduzca el
peso conocido en GRAMOS vy, a continuacion, pulse ENTER.
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Coloque el peso conocido en la cAmara de vacio y vuelva a instalarla correctamente en el secador.
Pulse CONTINUE para continuar.

Espere mientras se calibran las celdas de carga. No toque la cAmara de vacio durante la
calibracion. Una vez que la calibraciéon completa se haya realizado correctamente, aparecera un
mensaje.

Pulse XIT Para salir de la pantalla Calibracion de peso en
cero/lleno.
Repita el procedimiento con la tolva de retencién.
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Calibracion del sensor de nivel

Una vez que el sensor de nivel de la tolva de calentamiento esta montado y conectado de forma
segura, debe calibrarse antes del funcionamiento de la maquina. En estas instrucciones se asume que se
esta configurando un sensor listo para usar en su configuracion original de fabrica.

1. Seleccion de unidades:

la. Pulse “mode/enter”. La pantalla mostrara “Uni”.

1b. Pulse “set”. La pantalla mostrara “cm”.

1c. Mantenga pulsado “set” hasta que “cm” deje de parpadear.

1d. Pulse “set” hasta que se muestre la unidad deseada (“inch” para doméstico, “cm” para todos los

demas).

le. Pulse “mode/enter” para bloquear el ajuste.
Nota: Realice solo uno de los dos ajustes de altura del depdsito vacio a continuacién. Al realizar una
calibracién automatica de la altura del depésito (2B), coloque un trozo de cinta aislante blanca en el cono
inferior donde incide el laser.

2A. Calibracién del dep6sito vacio (manual):
2a. Pulse "mode/enter” hasta que aparezca “EMP” (eleccién libre de la altura del depdsito).
2b. Mantenga pulsado “set” hasta que la pantalla deje de parpadear.
2c. Establezca la altura del deposito en el valor predeterminado de MPI:
ULTRA-600 57,0 pulg./ 145 cm
ULTRA-1000: 71,0 pulg. /183 cm
2d. Pulse “mode/enter” para bloquear el ajuste.

2B. Calibracion del depdsito vacio (automatica):
2a. Pulse "mode/enter” hasta que aparezca “CEMP” (calibrar en vacio).
2b. Mantenga pulsado “set” hasta que la pantalla muestre “WAIT” (esperar).
2c. La pantalla mostrara “done” (hecho) después de haber realizado la calibracién en vacio
correctamente.
2d. Pulse “mode/enter” para bloquear el ajuste.

3. Configuracién de la salida 2:
3a. Pulse “mode/enter” hasta que aparezca “OU2”.
3b. Pulse “set” para mostrar el ajuste de OU2 actual.
3c. Mantenga pulsado “set” hasta que parpadee el ajuste de OU2 actual.
3d. Pulse “set” hasta que aparezca “U” (0-10 V).
3e. Pulse “mode/enter” para bloquear el ajuste.

4. Ajuste del nivel alto:
4a. Pulse “mode/enter” hasta que aparezca “AEP” (punto final analégico).
4b. Pulse “set” para mostrar el ajuste actual de AEP (nivel alto).
4c. Mantenga pulsado “set” hasta que parpadee el AEP actual.
4d. Pulse “set” hasta que aparezca el nivel alto deseado (valor predeterminado de fabrica de MPI: 45,0
pulg. /114 cm).
4e. Pulse “mode/enter” para bloquear el ajuste.
Nota: Las unidades de nivel alto deben coincidir con las unidades seleccionadas en el paso 1.

5. Ajuste de la velocidad de muestreo:
4a. Pulse “mode/enter” hasta que aparezca “EF” (funciones ampliadas).
4b. Pulse “set”.
4c. Pulse “mode/enter” hasta que aparezca “rATE”.
4d. Mantenga pulsado “set” hasta que parpadee el valor de rATE actual.
4e. Pulse “set” hasta que aparezca “1”.
4f. Pulse “mode/enter” para bloquear el ajuste.
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Notas:

1. Los numeros 1y 2 se encuentran en el menu de EF (funciones ampliadas) en cualquier momento
después de haber realizado la configuracién inicial de fabrica de IFM.
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Verificacion de latemperaturay la presion

Si se considerase necesario verificar el RTD de la Tla del ULTRA (medicién de la temperatura de entrada
de aire a la tolva de calentamiento) o el sensor de presion (lectura del nivel de vacio), en esta pagina se
explica brevemente cdmo hacerlo. Antes deseamos aclarar que no es necesario que la precision de estos
dos dispositivos sea «absoluta» para que la maquina funcione bien. La precisidon anunciada por el
fabricante del sensor RTD utilizado en el ULTRA esta dentro de un margen de 1/10 de grado Celsius vy,
debido a la naturaleza del disefio, funcionara o no funcionard. La precision del RTD no deberia variar
nunca, ni se puede calibrar. Dicho esto, si la temperatura variase +/-3 grados Celsius, la mayoria de los
materiales terminarian el proceso de secado dentro de un margen de tolerancia aceptable. Eso no quiere
decir que la lectura de la temperatura por parte del RTD variard, sino que la mayoria de los materiales se
secaran lo suficiente dentro de este margen de tolerancia. El sensor de presion utilizado para las lecturas
del vacio tiene un margen de precision de £2 mmHg. No es posible calibrar el sensor de presion.

Verificacion del sensor RTD de la T1a:

El sensor RTD de la Tla esta a 1/3 de la altura de la
tolva de calentamiento, en el tubo de entrada de aire
caliente. Introduzca un termopar portétil de referencia
o un RTD en la manguera de silicona roja (para ello,
haga un corte muy pequefio con una cuchilla) lo mas
cerca posible del RTD que detecta la T1A del ULTRA.

Observe la temperatura indicada en la pantalla superior
roja del ULTRA y comparela con la que indica el sensor
de temperatura portatil de referencia.

Verificacion del sensor de la presion:

El sensor de la presion absoluta (lectura del nivel de
vacio) esta en el armario de los componentes
electrénicos del ULTRA. La precisién de este sensor
se puede verificar siguiendo dos métodos. Método
uno: Ajuste el ULTRA de manera que presente la
presién en milimetros de mercurio (ajuste
predeterminado) y compare la presién indicada en la
pantalla con la indicada por un barémetro portatil
colocado junto a la maquina. Método dos: Conecte un
barémetro al conducto verde de aire de %" de diametro
del sensor de presion (fijese en la flecha de la imagen
de la derecha). Mida la presion barométrica que hay
en el interior del conducto. Compare esa medida con
la que se indica en la pantalla del ULTRA.
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Actualizacion de firmware

Cuando se enciende el panel de control del secador ULTRA, la primera pantalla que aparece
muestra la version actual del firmware. Si es necesario, se puede actualizar el firmware del ULTRA
mediante una actualizacion de firmware suministrada por Maguire Products. Las actualizaciones de
firmware se realizan a través del puerto USB situado bajo la pantalla de control. Las siguientes
instrucciones indican cémo hacer una actualizacién de firmware.

NOTA: el tamafio maximo de la unidad flash USB es de 32 GB.

No apague el controlador ni retire la unidad flash mientras se actualiza el
firmware. Silo hace, podria dafiar el firmware del controlador.

IMPORTANT!

Copie la nueva actualizacién de firmware en una unidad USB (no guardarla en un directorio)
Inserte la unidad flash USB en el puerto USB del ULTRA.
S ~ A
" Se solicitara una contrasefia en pantalla. . ., -
Pulse x (predeterminada: 22222) contmuat?lon,
pulse:
Pulse System Configuration La pantalla mostrard las categorias de configuracion del
(Configuracion del sistema.
sistema)
Pulse Resets La pantalla mostrara las Opciones de restablecimiento del
(Restablecimientos) sistema.
Pulse Firmware Update El controlador buscara en la unidad USB un archivo de
(Actualizaciéon de actualizacion de firmware con la extension XUF.
firmware)

Seleccione el archivo del area de visualizacion blanca a la izquierda. Si se almacena mas de una
version de firmware en la unidad flash, se mostraran varias versiones en el area de
visualizacién blanca. Si la pantalla esta vacia, compruebe que el archivo esté en el USB y
verifigue que se encuentre ubicado directamente en la unidad (no en una subcarpeta). Salga
de esta pantalla y vuelva a entrar para refrescar la ventana de visualizacion.

Seleccione la version en el panel blanco de la izquierda y pulse PROGRAM.

Pulse ’ Para continuar con la actualizacion de
firmware o pulse la X roja para cancelar y

salir.

La pantalla mostrard el progreso de la transferencia a la tarjeta SD interna, después mostrara el proceso
de la verificacion del archivo de actualizacién. Después el controlador mostrara: "Please toggle power”
(Apague y encienda el controlador) En este momento, retire la unidad flash y apague y vuelva a
encender el controlador. Cuando el controlador se reinicie, la pantalla mostrara el progreso de
actualizacion al nuevo firmware. Cuando se haya completado, la pantalla mostrard: UPDATES
COMPLETE Toggle power (ACTUALIZACION COMPLETADA: Apague y encienda el controlador).
En este punto, apague y encienda la alimentacion.
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Informacién adicional sobre la actualizacién de firmware

Las actualizaciones del software se pueden proporcionar por via electrénica, por correo electrénico o a
través de una descarga. Las actualizaciones de software se hombran segun su fecha de publicacién. Por
ejemplo, VTUO0204A.XUF puede interpretarse como VT=Vacuum Touchscreen (Pantalla tactil de vacio),
U=2021 (T=2020), 06=Febrero, 04= 4° dia, A=la primera revision del dia. Durante el proceso de
actualizacion explicado anteriormente, el nuevo software que se encuentra en la unidad USB se copia
primero a una tarjeta SD interna. Después se carga el software desde la tarjeta SD al ULTRA. Si alguna
vez hay un problema con el ULTRA y el puerto USB no se puede usar o el software del ULTRA se dafiay
no puede cargar nuevo software a través del menu, se puede adquirir nuevo software de Maguire y
renombrarlo como VTUPDATE.XUF. Este software renombrado puede copiarse a la unidad flash raiz, que
se insertara en el puerto USB del ULTRA. Cuando el ULTRA se enciende, este archivo VTUPDATE. XUF
se cargara automaticamente en el ULTRA, lo que restaurara el software.
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Sistema de carga integrado FlexBus Lite

El sistema de carga Flexbus Lite esta integrado en el controlador de pantalla tactil ULTRA de
Maguire y permite el control local de una sola bomba y hasta 9 receptores. En esta seccién se
describe y explica el sistema de carga Flexbus Lite.

indice
Descripcidon general de Flexbus Lite 125
Pantalla de inicio de Flexbus 126
Ajuste y configuracion de Flexbus 126
Asignaciéon de bombas en Flexbus 129
Asignacion de receptores 131
Configuracion de receptores 132
Configuracion de bombas 134
Retirada de receptores o bombas 136
Opciones de configuracion del sistema Flexbus 137

Receptor: guardar y restaurar la configuracion o restaurar los valores

predeterminados 137
Informacion detallada acerca de la pantalla principal de Flexobous 138
Diagrama de cableado de Flexbus 140
Mapa de componentes de Flexbus Lite 142
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DesCripcién general de la pantalla de inicio de Flexbus Lite

Panel de visualizacidn en directo (area gris). Muestra la vista en directo
de los receptores

Men( de navegacion

Pantalla de
inicio

Pantalla de
bomba

Registro de
eventos e
historial de
alarmas

Cambio a la
pantalla de

inicio

del ULTRA

Configuracion
(protegida por
contrasefia)

Receptores

Navegacién/configuracion de todos Configuracion de bomba
los receptores

Ajuste y configuracion de Flexbus Lite

Flexbus Lite utiliza una direccion MAC para identificar cada bomba y receptor
Flexbus. La identificacion y asignacion numeérica de cada bomba y receptor
Flexbus se establecen en Flexbus Lite segun el orden en que se encienda y
descubra el receptor durante los procesos de configuracion de la rutina de
asignacion de bombas y la rutina de asignacion de receptores.

Una vez finalizada la configuracion inicial, Flexbus Lite mantendra
indefinidamente la configuracion e identificacion de la bomba y de cada receptor.
Después de guardar la orden de identificacion inicial y la asignacion numérica, el
operario podra realizar ajustes en la orden de asignacion numeérica del receptor y
asignar un nombre de identificacién alfanumérico de 4 caracteres a cada
receptor.
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Activacion de Flexbus Lite en el controlador de pantalla tactil ULTRA

Flexbus Lite es una opcidn que se puede activar en el controlador de pantalla tactil ULTRA y que permite el control local de una sola bomba y
hasta 9 receptores. Se requieren componentes adicionales para la carga del secador, incluidos receptores equipados con Flexbus, una
descarga en T, un concentrador de posicién, el médulo de la bomba y el cableado necesario. Consulte el mapa de componentes de Flexbus
Lite de la pagina 142 para obtener detalles acerca de la configuracion.

Se solicitard una contrasefia en pantalla. .A .
Pulse . ) continuacio
(predeterminada: 22222) ;
n, pulse:
Pulse Dryer Configuration La pantalla mostrard las categorias de configuracion del
(Configuracion del secador.
secador)
Pulse Convey Setup La pantalla mostrard las categorias de transporte.
(Configuracién del
transporte)
Pulse Flexbus Flexbus esta ahora activado y aparecera en la barra de
navegacion
Pulse Para guardar y salir, o pulse la X roja para
cancelar y salir.
Pulse Para acceder a Flexbus Lite.
Pulse Para volver a cambiar la visualizacién a la pantalla del
controlador del secador ULTRA. Cuando el controlador
ULTRA muestra el icono del secador ULTRA, Flexbus sigue en
funcionamiento. Pulse el boton Flexbus en cualquier
momento para volver a Flexbus.
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Pantalla de configuracion del sistema Flexbus Lite

La asignacion de bombas se lleva a cabo desde la pantalla de CONFIGURACION. Para acceder a la pantalla de
configuracion, pulse el botén de configuracion del lado derecho de la pantalla.

ErllJll_asggntalla de inicio, ﬂ Al pulsar el botén de CONFIGURACION, se solicita una contrasefia.

Introduzca la contrasefia (la contrasefia predeterminada es 22222)

PULSE: 22222

Con esto se abrira la pantalla de configuraciéon. Esta pantalla contiene varias opciones especificas de la configuracion.

Pulse para confirmar la contrasefia.

Botones de configuracion de la bombay los

receptores Menu de navegacion
Al pulsar PUMP (Bomba) o RECEIVERS (Receptores), se entra en la
configuracién de los dispositivos correspondientes

Vuelta a la pantalla de
inicio

Pantalla de bomba

Receivers: 0 Registro de eventos e
historial de alarmas

Cambio a la pantalla
de inicio
Pantalla de inicio

Configuracion
(protegida por
contrasefia)

Opciones de configuracion del sistema Flexbus Lite

Nota: Hay que asignar la bomba antes que los receptores.
Nota: Flexbus Lite utiliza una sola bomba y hasta 9 receptores.
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ASlg nacion de bombas: asignar las bombas antes que los receptores.

Flexbus Lite controla una sola bomba. El sistema Flexbus puede controlar hasta 5 bombas. Si hay dos o mas bombas (solo Flexbus),
apague todas las bombas antes de iniciar la configuracién en el controlador Flexbus; de lo contrario, siga estas instrucciones para realizar la
asignacion de las bombas:

En la pantalla I

de inicio,
PULSE:

Al pulsar el botén de CONFIGURACION, se solicita una contrasefia.

Introduzca la contrasefia (la contrasefia predeterminada es 22222)
patl.

PULSE: 22222

Pulse - para confirmar la contrasefia.

Con esto se abrira la pantalla de configuracién. Esta pantalla contiene varias opciones especificas de la configuracién.

Para
configurar las
bombas: Pulse el botén grande de Bombas en el extremo izquierdo de la pantalla.

PULSE: PUMPS: 1

Con esto se abrira la pantalla de asignacion de las BOMBAS. Esta pantalla gris contiene todas las bombas asignadas hasta el momento.
Si se trata de la primera configuracion, esta pantalla seguramente estara vacia y no se habra asignado ninguna bomba.
En este momento, encienda la bomba Flexbus Lite que desee asignar.

Con una sola bomba, esta bomba aparecera en la
pantalla y seré etiquetada con el nimero 1.

Para volver a la pantalla de configuracion. Cuando vuelva a la pantalla de
PULSE: configuracion, aparecera el simbolo de configuracion % en el botén de la bomba,
indicando asi que aun se encuentra en el modo de asignacion de bombas.
Para salir del modo de asignacién de bombas. Cuando esté fuera del modo de
PULSE: asignacion de bombas, desaparecera el icono de configuracién R que estaba
PUMPS: 1 sobre el boton.
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Mientras esté en la pantalla de configuracion,
podra entrar a configurar los receptores
directamente, sin tener que volver a introducir la
contrasefia.

AUGIAET RECEIVERS: 4

C=lPE o]

Para acceder a la pantalla de asignacién de receptores.
PULSE: Consulte la »Pégina siguiente si desea consultar las instrucciones para la
asignacion de los receptores.
En caso contrario, salga de la CONFIGURACION...
PULSE: Para salir de la pantalla de configuracion.
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Asignacion de receptores

NOTA: Si ya ha accedido a la CONFIGURACION, omita el paso de la introduccién de contrasefia y acuda a la » indicada a continuacion.

En la pantalla de
inicio, PULSE:

Al pulsar el botén de CONFIGURACION, se solicita una contrasefia.

PULSE:

22222

Pulse

Introduzca la contrasefia (la contrasefia predeterminada es 22222)
' ~
para confirmar la contrasefia.

» Con esto se abrira la pantalla de configuracion. Esta pantalla contiene varias opciones especificas de la configuracion.

PULSE:

Pulse el botén grande de Receptores para entrar en la pantalla de

I asignacion de receptores.

asignarlos.

Esta pantalla gris contiene todos los receptores asignados hasta el momento. Si se trata de la primera configuracion, esta pantalla
seguramente estar4 vacia y no se habra asignado ningun receptor. Encienda sus receptores de Flexbus en el orden en el que desee

hayan encendido.

Los receptores apareceran en la pantalla, numerados en el orden en el que se

Si es necesario, pulsando el icono de cada receptor podra volver a asignar el
numero de identificacién, indicando un nimero diferente que no esté asignado.

I
En el panel de la bomba, pulse el simbolo O ubicado sobre la bomba para
cambiar su estado a en linea o fuera de linea.

PULSE:

Para volver a la pantalla de configuracion. Cuando
vuelva a la pantalla de configuracion, aparecera el
simbolo de configuracién en el botén del receptor,
indicando asi que aun se encuentra en el modo de
asignacion de receptores.

PULSE:

v

RECEIVERS: 3

Para salir del modo de asignacion de receptores.
Cuando esté fuera del modo de asignacion de

receptores, desaparecera el icono de configuracion %

PULSE:

Para salir de la pantalla de configuracion.

Pagina | 131
2021

Rev. 8 de julio de



ULTRA de Maguire® - Secador de baja energia ULTRA — Maguire Products, Inc.

Configuracién de receptores

Podra acceder a la pantalla de
configuracion del receptor desde
la pantalla de inicio. Al pulsar un
receptor en la pantalla principal,
se accede a la pantalla de
configuracion del receptor. El
receptor que esté configurando
se identificara por su nimero de
identificacion en las imagenes
del receptor que aparezcan en
esta pantalla. Puede seleccionar
otro receptor mediante las
flechas de navegacion de la
parte inferior central de esta PURGE TIME
pantalla.

LOADER ON

Desplazamiento por los receptores

Desplazamiento por los receptores y Panel de estado: este panel multifuncién muestra los
RECEIVER ON mensajes y el estado del receptor, da acceso a la pantalla de configuraciéon de cada receptor

mediante los botones de flecha y permite apagar o encender el receptor.
‘ O] '

El simbolo del receptor puede mostrar los siguientes estados:

Al pulsar el simbolo del receptor, se apaga o enciende el receptor (OFF u ON). Este simbolo indica que el
receptor esta apagado, por lo que no funcionara.

(0]

Este simbolo indica que el controlador ha perdido la comunicacién con el receptor. En este estado, el
receptor no funcionara.
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Campos de configuracién de los receptores

Retrosoplado: se trata de un impulso de aire para limpiar el filtro. El Retrosoplado tiene dos campos de
| configuracion. Skip cycle (Omitir ciclo) define el nimero de ciclos que el receptor omitira entre las descargas de
u'l l retrosoplado. El valor predeterminado para Omitir ciclo es 3. Si ajusta Omitir ciclo a 0 (cero), se producira un impulso
A cada vez. Time Interval (Intervalo de tiempo) es un factor multiplicador de 400 ms para presurizar el recipiente de
carga. El intervalo de tiempo predeterminado es 1 (1 = 400 ms).

Tiempo de carga: tiempo en segundos que tarda el receptor en cargar.

P~ Reintento de carga: nimero de veces que el receptor intentara cargar correctamente el material hasta satisfacer al
‘-/_'— SR sensor. Si se excede este nimero de reintentos, se disparara la alarma del receptor.

i

)

Q"'_.;_-"\-\J
«1: 7

Tiempo de vaciado: tiempo en segundos que el receptor permanecera abierto durante el ciclo de vaciado.

Asignacién de la bomba: nimero de identificacién de la bomba a la que esté asignado el receptor.

Tiempo de pulso: tiempo de encendido pulsado en décimas de segundo que la salida del interruptor de puente
(salida 6) pulsara durante el tiempo de vaciado. (Consulte el diagrama de cableado de la tarjeta del receptor Flexbus,
salida 6).

Tiempo de purga: tiempo en segundos que la valvula de purga se abrird para purgar el conducto de transporte. (el
tiempo de purga va a continuacién del tiempo de carga).

Prioridad: establece el orden de importancia de los receptores. El ajuste de un receptor en =
el nivel 1 establece la prioridad mas alta, mientras que el ajuste en el nivel 5 establece la
prioridad mas baja. Los receptores de mayor prioridad reciben el material primero, mientras
que los receptores de menor prioridad reciben el material mas tarde. 3
4|l [ 4] |4
| B L&

Es posible restablecer la etiqueta y los valores predeterminados del receptor tocando la imagen grande del receptor
del centro de la pantalla.

5/
Purga: este simbolo representa la valvula de purga. Al purgar, el simbolo mostrara una flecha
igt azul.
H‘
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Con'f'iguracién de bombas

Pulsando el bot6n de la bomba en el menud de navegacion de la derecha, se accede a la pantalla de
descripcion general de las bombas. A continuacién, podra abrir la pantalla de configuracién de la bomba que
desee pulsando la bomba correspondiente en esta pantalla general. En esta pantalla, la bomba por
configurar se identificard mediante la etiqueta de ID que se mostrara sobre la imagen de la bomba. Puede
seleccionar otra bomba mediante las flechas de navegacién de la parte inferior central de esta pantalla.

Pantalla de configuracién de las bombas

Control de bombas

Pantalla de
descripcion general
de las bombas

V==

PUMP ON Panel de estado de la bomba: este panel muestra los mensajes y el estado de la bomba y permite
apagarla y encenderla.

El simbolo de la bomba puede mostrar los siguientes estados:

(Bomba desactivada).

Pulsando el simbolo de la bomba, se activa (ON) o desactiva (OFF). Se mostrara el mensaje PUMP OFF

Este simbolo indica que la bomba ha perdido la comunicacién. En este estado, la bomba no funcionara.
Se mostrara el mensaje PUMP LOST COM (Pérdida de comunicaciones de la bomba).
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Campos de configuracién de bombas

Retrosoplado: se trata de un impulso de aire para limpiar el filtro. El Retrosoplado tiene dos campos de

I | configuracion. Omitir ciclo define el nimero de ciclos omitidos entre cada impulso de retrosoplado. El valor

l l predeterminado para Omitir ciclo es 10. Si ajusta Omitir ciclo a 0 (cero), se producird un impulso cada vez. Time
N Interval (Intervalo de tiempo) es un factor multiplicador de 400 ms para presurizar el recipiente de carga. El intervalo
de tiempo predeterminado es 5 (1 = 400 ms).

TIEMPO DE REPOSO: tiempo en minutos que funciona la bomba tras la Gltima solicitud de transporte antes de

@ apagarse.

DERIVACION: demora de tiempo en décimas de segundo (0-50, de 0 a 5 segundos) antes de que la valvula de
@ derivacion se abra una vez satisfechos todos los receptores.

TASA DE PURGA : el % de divisién del tiempo entre dos valvulas de purga. Se utiliza para limpiar el material que
sobrepase al receptor.

BOMBA: para seleccionar entre las salidas de la bomba A y de la bomba B.

Etiquetado de las bombas

Al pulsar la imagen de la bomba en el centro de la pantalla, se muestra informacién sobre la bomba y se pueden
restablecer la etiqueta y los valores predeterminados de la bomba.
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Eliminacién de receptores de la configuracién

Si es necesario eliminar un receptor de la configuracion, puede hacerlo siguiendo este procedimiento.

En la pantalla de
inicio, PULSE:

Al pulsar el botén de CONFIGURACION, se solicita una contrasefia.

PULSE: 22222

Introduzca la contrasefia (la contrasefia predeterminada es 22222)
Pulse - para confirmar la contrasefia.

Con esto se abrira la pantalla de configuracion. Esta pantalla co

ntiene varias opciones especificas de la configuracion.

- .

Pulse el botén grande del Receptor.

apagado o sin comunicacién, aparecera una X roja sobre el icon
pulsando sobre el dispositivo.

La pantalla contendra cualquier dispositivo previamente asignado (bombas o receptores).

Para poder eliminarlo, el dispositivo deberéa estar apagado o con la comunicacién desconectada. Cuando el dispositivo esté

o del cargador o de la bomba. La X roja permite eliminar el dispositivo

PULSE: ‘

Para eliminar el receptor.

Aparecera un mensaje para eliminar el receptor.

PULSE:

Para volver a la pantalla de configuracién. Cuando vuelva a la pantalla
de configuracion, aparecera el simbolo de configuracién en el boton del
receptor, indicando asi que ain se encuentra en el modo de asignacion
de receptores.

PULSE: x

RECEIVERS: 3

Para salir del modo de asignacién. Cuando esté fuera del modo de
asignacion, desaparecera el icono de configuracion.

PULSE:

Para salir de la pantalla de configuracion.
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O'pc'iOnes de configuracion del sistema Flexbus Lite

La pantalla de configuracion también permite: ajustar la fecha y hora, el tiempo limite para el salvapantallas, el brillo
de la pantalla y la calibracién de la pantalla; actualizar el controlador Flexbus y el firmware del receptor/bomba,
cambiar la contrasefia y seleccionar el idiomay el formato de la fecha. Para entrar en la configuracion, pulse el boton
de configuracion en la pantalla de inicio. La contrasefia predeterminada es 22222.

Ajustar lafechay la hora

Ajustar el brillo de la pantalla

Actualizar el firmware de un receptor o bomba
Se necesita una actualizacién de firmware provista por Maguire Products Inc. Copie el firmware (archivo .XUF) a
un USB e inserte el USB en el puerto USB del controlador. Pulse este boton para actualizar. Pulse la marca de

verificacion verde para comenzar la actualizacion. La actualizacion de firmware se copiara desde la
unidad flash a las bombas y los receptores que requieran la actualizacion (si su firmware esta actualizado, no se
modificard). Una vez finalizada la copia, un mensaje le solicitara que apague y encienda el controlador (off/on).
Las actualizaciones de los dispositivos se reflejan en el registro de alarmas/eventos.

Change Passwords (Cambiar contrasefias)
Para establecer la contrasefia del operario y del administrador.

Contrasefia del operario: si se activa, todos los campos de parametros de bombas y
e receptores quedan protegidos por contrasefia.
2

% Contrasefia del administrador: para cambiar la contrasefia del administrador.

Escriba la nueva contrasefia y repitala en el segundo campo para confirmarla. Para que las contrasefias sean
vélidas, deberan estar compuestas por un cédigo numeérico del 0 al 9 con una longitud de 1 a 6 caracteres.

Pulse la marca de verificacién verde cuando termine.

Ajustar el idioma
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Pantalla principal de Flexbus Lite

Panel de estado en directo

Muestra en directo el estado de todos los receptores. Ment de navegacion
Consulte mas abajo lo que representa cada simbolo del receptor.

Vuelve a la
pantalla de inicio
desde cualquier
pantalla.
Pantalla de
bomba

Cambia del panel
de visualizacion
en directo a la
bomba

Historial de
alarmas

Aparece en rojo
cuando hay
alguna
notificacién de

PUMP ON alarma.

Cambia la
pantalla de inicio
Pantalla de inicio

Configuracion
Acceso a las
pantallas de
configuracion
protegidas por

contrasefia.
Receptores Bomba
Configuracion de todos los Configuracion de bomba
receptores

Panel de estado en directo

En el panel de estado en directo, se mostrara el estado de los receptores en
cada momento. Consulte en la pagina siguiente la descripcion de cada simbolo
de estado en directo del receptor.

Si pulsa cualquiera de los simbolos de receptor en el panel de estado en directo,
aparecera la pantalla de configuracion del receptor especifico. Consulte
"Configuracion de receptores” para obtener mas informacion sobre la
configuracion de los receptores.
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Sigrnifiéad'o de los simbolos de los receptores:

El receptor esta en linea y en reposo.

Se ha perdido la comunicacion con el receptor.
Puede ser porque el receptor esté apagado o
porque algun cable de comunicaciones esté
desconectado.

T

El receptor esté inactivo.

Alarma en el receptor.

Receptor en proceso de llenado con
material virgen.

Receptor en proceso de llenado con material
remolido.

Demanda de material.

Descarga de material

Purga Unicamente de material virgen.

Purga Unicamente de material remolido.

{d BG W

Purga de material proporcional.

&G dE@-Ea e

Retrosoplado activo.
Limpieza del filtro de aire del receptor.
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Diagramas de cableado de Flexbus Lite

INITIAL RUN FROM T_JUNCTION
CONTROLLER [ T-JuNCTION. |
FUNCTION _ PIN# WIRE | |
24y ! RED A WHITE 1 oL [@I 1 WHITE n
oV 5 BLUE b BLACK &k G| G| |BLACK i
AR S 17§ Sy § A 1 Tep2  +24@ e
CAN L 2 J - FH@lonD GNDl @
CROUND 7 SHIELD  § SHIELD | @ 5HD SHD| @ | SHIELD
LJrNgg
| o0+ 0on |
I— — — J RECEIVER
FLEXBUS
[ . CONNECTIONS
[ T 7
WRE  PIN# FUNCTION PIN# WIRE | |
_RED 54V | ¢ BROWN o BROWN ) 5% ono/—v 2 OND/~V
BLUE ¢ , Y 2 ¢ BWE S 24y BQ| GND/-V |
BLACK BLACK T 20 | 24V
3 CANH 3 2@ | CH
WHITE T i@ oav |
4 CAN L - 4 o P N/YELLOW Q| CL
7 GROUND 7 4 | % 01 |
+@ | 02
_?LCASE GROUND . | % 82 |
= - £a w
8@ | 05 | =
pay REMOTE ALARM ®RELAY 1 % SO % |
——@|07 3
— @11 & A |
pay | _PROPORTIONING @ ——re|12 = I
>/ | @iz > S |
o o
o4y |_PURGE @ J R B L
oy | _LOAD @ )
24y | _BLOWBACK @
sy | BRIDGE BREAKER /é\ y
(PULSED OUTPUT) =/
yly
N\, 4
b4y |_RED /N J
\__/LED
LEVEL A SENSOR
24y |_BROWN Q WHITE J
BLUE )
o4y |_RED O YELLOW J
PUSH BUTTON
SET LOAD TIME
L J
RECEIVER CARD
mpl WIRING, FLEXBUS
MAGU'RE Drawn by: _Date drawn:
11 oo o A, P 19014 CDR 4/22/1 3
ook (B,f:; g Last Saved by |Date Ghanged:
hitp: //www.maguire.com PWB 12/1 9/1 9
Pagina | 140 Rev. 8 de julio de

2021



ULTRA de Maguire® - Secador de baja energia ULTRA —

Maguire Products, Inc.

INITIAL RUN FROM
CONTROLLER

T—JUNCTION

FUNCTION _ PIN# WIRE | |
24V 1% SESE Iﬁl ( VBWI:';KEII—:K | oL CLI@ | \gE,IATcEK ﬂ
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Documentacion técnica: ULTRA-600

Nacional/Canadiense Europeo
li [ . .

n olnea parametro valor unidades valor unidades
1 rendimiento del disefio 600 libras/hora 272 kilogramos/hora
2 temperatura de funcionamiento maxima 350 °F 176 °C
3 nivel de vacio maximo (absoluto) 75 mmHg. 75 mmHg.

4 peso completo de la unidad (vacia) 1824 libras 827 kilogramos
5 altura total de la unidad 161,5 pulgadas 4,10 metros
6 tension 480/ 575 voltios 380 voltios
7 amperios de la carga total (FLA) 49/ 22 amperios 54 amperios
8 fase 3 [0) 3 @
9 frecuencia 60 Hz 50 Hz
10 requ.|5|to de aire comprimido, presién 85 osi 586 bar
sostenida.
11 requisito de aire comprimido, caudal maximo 28 SCFM 43,6 N m3/h
12 requisito de aire comprimido, caudal promedio 11,2 SCFM 17,4 N m3/h
13 Modelo de ventilador RBH8-805-3 All-Star RBH8-805-3 All-Star
14 potencia del ventilador 8,5 Caballos de 5.5 kW
fuerza
15 flujo de aire nominal maximo del ventilador 400 SCFM 578 m3/hora
16 presion nominal maxima del ventilador 116 pulgadas 270 mbar
de Hzo
17 nivel de ruido del ventilador 79 dB (A) 74 dB (A)
18 potencia del calentador 25000 vatios 25000 vatios
19 modelo del generador de vacio JS-350 Vaccon JS-350 Vaccon

20 diémet‘ro interior del cilindro de la tolva de 24 pulgadas 610 mm
calentamiento

21 altura del cilindro de la tolva de calentamiento 46 pulgadas 1168 mm

capacidad para material de la tolva pies

22 12 li
de calentamiento cubicos 3398 itros
i I la tol i
23 capacu‘tlad absoluta de la tolva de 13,875 ’p]es 392,9 litros
calentamiento cubicos
24 peso de la tolva de calentamiento vacia 349 libras 158 kilogramos
95 dllametro interior del cilindro de la cdmara de o pulgadas 610 mm
vacio
26 altura del cilindro de la cdmara de vacio 17,875 pulgadas 454 mm
27 capacidad de material de la cdmara de vacio 5.5 ’p.|es 155,7 litros
cubicos
)8 capa}udad de aire absoluta de la cdmara 65 , p_les 1841 litros
de vacio cubicos
29 vqulmen de evacuacién normal de la cdmara 375 ’p.les 106,2 litros
de vacio cubicos
30 peso de la cdmara de vacio vacia 217 libras 98,4 kilogramos
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31 d|ar’r.1’etro interior del cilindro de la tolva de )8 pulgadas 711 mm
retencion
32 altura del cilindro de la tolva de retencion 16,5 pulgadas 419 mm
33 capaf|dad para material de la tolva de 6,125 ] p_|es 173,4 litros
retencion cubicos
34 capacidad absoluta de la tolva de retencion 7,625 ,p.les 215,9 litros
cubicos
35 peso de la tolva de retencidn vacia 77 libras 34,9 kilogramos
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Diagrama de cableado de la placa de E/S del ULTRA-600
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Drawing No.:
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= — MAGUIRE
_u_ _u_ amﬁﬂme% \\Iw-mumm.. _u_ _M_ PRODUCTS, INC. Drawn by: Date drawn:
%50 kg 11 Crozenille Road, Aston, PA 19014 MG 10/25/17
] Tel: (888) 458-2412
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Esquemas de alta tensidn
ULTRA-600 — 400 V
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Bill of Materials
ITEM p/n description
1MD esw—09 main disconnect, 3—pole, 80 amp, Class J
1CB eg—50¢3 circuit_bredker, 3—pole, 50A, C—irp
2CB eg—30C3 circuit brecker, 3—pole, 30A, C—trip GND (12 AWG)
3CB eq—10C2 circuit breoker, 2—pale, 104, C—trip @ e e
ACR eg—D1EZ circuit breaker, Z—pole, 1.04A, E—trip BK-3 (10 AWE TFZ) = T
BCB | eg—02E1 circuit brecker, 1—pole, 2.04, E—trip srz (10 06 7Z) o |
TMC__| esCGC320 | motor contactor, 3—pole, 50A o1 (10 Av6 7)o L
2MC_ | esCCMSSD | motor centoctor, 3—pole, 20A
CT ¢f34-100-40] ctrl. transformer, 100 vA, _400VAC —> 115 VAC
SSR ehr29 solid state relay, 480V, 754
HS Shr—HS1.1 heat sink, solid state relay, 1.0 C/W
25SR | ehr09 solid state relay, 480V, 25A Model: Schematic:
ZHS | ehr—H53 heat_sink, solid state relay, 5.0 C/W ULTRA— 800 .
I RFI flter, 5A main_high,/low
Ps ef44 power_supply, 115 VAC —> 24VDC, 75 watt Voltage: Drawing No.:
CF eci—119 cocling fan, 118mm, 34 CFM, 115 VAC _
SHT | ohi1.25- 20 | purge hedler, 1,250 woll, 200V 38 MAGUIRE 400V g 60 Hz | pusosc
HT sht30—40 H.H. heater, 30,000 watt, 400V 3@ PRODUCTS, INC. Drawn by: Date drawn:
B ohgb—07 ground bar, 7—terminal 11 Crozenvile Rood, Aston, PA 19014 MG 12/18/19
CR chr21 relay, 24 YDC 1PDT, slim DIN mount Tel: (888) 455-2412 Rev b ot Undated:
2CR ehrz1 relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN mount Fax: (610) 459-2700 v by ast Updatec:
http: //www.maguire.com MG 1/18/21
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ULTRA-600 - 480 V
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Bill of Materials
ITEM p/n description
1MD esw—09 main disconnect, 3—pole, 80 amp, Class J
1CB eg—50C3 cirouit breaker, 3—pole, 504, C—trip
2CB eg—30C3 circuit breaker, 3—pole, 30A, C—trip GND (12 AWG)
3CB eg—10C2 circuit breoksr, 2—pole, 10A, C—trip @7 @@
4CB eq—D1E2 circuit breaker, 2—pole, 1.04, E—trip -3 (10 ANG TFZ) A7
5CB eq—02E1 cireuit breaker, 1—pole, 2.0A, E—trip -2 (10 AWG T¥Z) o |
TMC__| escGlazh motor _contoctor, 3—pole, 50A ac=1 (10 an6 7T} L

2MC esCGMSSD motor contactor, 3—pole, 20A
1CT ef34-100-48 [ otrl. transfermer, 100 vA, 480WAC —> 115 VAC

15SR | ehr2s solid state relay, 480Y, 794

1HS ehr—HS1.1 heat sink, solid state relay, 1.1 C/W

DSSR | ehr09 solid state relay, 480V, 25A Model: Schematic:

2HS | ehr—HS3 heat sink, solid state relay, 3.0 C/W ULTRA—B00 , .

1LF_| o6 RFI fiter, 5A main_high/low

1PS ef44 power supply, 115 VAC —> 24VDC, 75 watt Yoltage: Drawing No.:

1CF ecf-119 cooling fan, 119mm, 94 CFM, 115 VAC 480V 30 80 He

THT | entl-25-48 | purge heater, 1,250 wall, 480V 39 MAGUIRE 7| bUELSD

HT eht30—48 H.H. heater, 30,000 watt, 480V 38 PRODUCTS, INC. Drawn by Date drawn:

GB shgb—07 ground bar, 7—terminal 11 Crozervile Road, Aston, PA 19014 MG 12/18,/19

CR ehr21 relay, 24 ¥BC 1PDT, slim DIN mount Tel: (888) 459-2412 Aoy ov Cosl Undated:

2CR ehrz1 relay, 24 ¥DC 1PDT, slim DIN mount Fex: (610) 453-2700 ev by ast Lpdated:
http: //wiw.maguire.com MG W/'\ 8/21
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ULTRA-600 - 575V - CSA
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Bill of Materiala
ITEM p/n descriptian
TMD esw—09 main disconnect, 3—pole, 80 amp, Class J
1FZ ez—40J fuse, 40—omp class J, fast—acting
2FZ ezd—25T fuse, 25—amp time—delay, Midget style GND (12 AWG) -
3F7 ezd—2F fuse, 2—amp fast—acting, Midget style @ L
4FZ ezd—1T fuse, 1—amp time—delay, Midget style Bi—=3 (10 AWG TFZ) - T
SFZ2 ezd—2T fuse, 2—amp time—delay, Midget style BR-2 (13 AWG TFZ) |
TME esCGCIZD motor contactor, 3—pole, 50A Bi—1 (18 AWG_TFZ) g |
2MC esCGMSOD motor contactor, 3—pole, 204 H
1CT ef34—100-57 | cirl. transformer, 100 vA, 575VAC —> 115 VAC
1S8R | ehr10 solid state relay, 600V, S0A
1HS ehr—HS1.1 heat sink, solid state relay, 1.1 C/W
25SR | ehrig solid state relay, 600V, 254 Wodel: Schematic:
JHS ehr—HS3 heat sink, solid state relay, 3.0 C/W _ . .
1LF Sh16 RFI fiter, 54 ULTRA—=800 main high/fow
1PS ef44 power supply, 115 VAC —> 24VDC, 75 watt Voltage: Drowing No.:
1CF ecf—119 cooling fan, 118mm, 94 CFM, 115 VAC 575V 38 60 Hz
AT | ohil.25-57 | purge heoter, 1,250 watl, 5757 38 MAGUIRE CSA DUEGSEC
THT eht25-57 H.H. heater, 25.DOOlwuH. 575V 3¢ PRODUCTS, INC. Drawn by Date drawn:
1GB ehgb—C7 ground bar, 7—terminal 11 Crozervile Road, Aston, PA 19014 MG 6/7/21
1CR ehr21 relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN mount Tel: (888) 459-2412 = b -
2CR_ | enrmt relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN mount Fox: (610} 459-2700 ev by: Last Updatea:
http: //www maguire.com MG 6/1 4/2'\
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ULTRA-600 — Armario de VFD
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Bill of Materials
ITEM B/ description
1vFD | evFD—10F4 | wvariable frequency drive, 380V—480V, 16—amp H_OW
1VFD eVFD—10F5 variable frequency drive, 800V, 186—armp
3CR ehr21 relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN mount
1RB mreB.5 ring compressor blawer, 8.5 HP, 3PH
1HMI eabVBD—02 | HMI / display circuit board, VBD
1BR eBR—110 braking resistor, 110 Ohm

from C8Z
PPz 93 G
; v
WD High Voltage . s
Terminal Block
[ 7 & |
|
|
. y
X 3
= 00000000
Mitsubishi T I__lm\.;\_mﬁ W Tu v |"

FR—FB40-00170-3-N6E

VD High Veltage
Terminal Block

VFD Parometer Settinga

paro. hame set

Pr.8 deceleration time 20.00

Pr.g electronic thermal O/L *

Pr.42 cutput freq. detection 20.00

Pr.72 PN selection 5

Pr.83 rated motor voltags *

Pr.162 | automatic restart sel. 13

Pr.180 | RL terminal fun. sel. 4

Pr.186 | CS terminal function sel. 6

Pr.194 | FU terminal fun. sel. 4

Pr.185 | ABC1 terminal fun. sel. 9999

Pr.268 | moniter decimal digits a

Pr.870 | speed detection hysteresis | 5.0

* set to moter nomeplate

Model: Schematic:
ULTRA—-800 VFD Cabinet
Drawing No.:
MAGUIRE DUvoS
PRODUCTS, INC. Drawn by Date drawn:
11 Crozervile Road, Aston, PA 13014 MG 10/25/17

Tel: (888) 459-2412
Fax (810} 459-2700 Rev by: Last Updated:
http: / /www.maguire.com MG m\g #\Mg
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Diagrama del sistema neumaético del ULTRA — 600
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item] MPI p/n description

1 ncy66 air cyl, vac cham. fill valve
2 |ncye3 alr cyl, upper wvacuum gote
3 ncye—T air cyl, vac, chomber dump
4 |ncyS4 air cyl, lower vacuum seal
3 |ncyl2 alr cyl, proc. mot. valve

=] nf-AC40 quick exhoust / lack-out
7 |nf-Aw40 air filter / regulotor unit
g |nf-AFM40 oil separator / de-mister
El nmo—-07 memkbrone air dryer

10 | nvB8-6 sol. wvalve, (B) x 4-way

11 |nvEs8 sol. valve segment

12 | esp-05 pressure switch, seti 60 psi
13 | nvid sol. valve, blanketing/prg air
14 | fbo4-040 flow control orifice (2.040°
15 | nvgn-05 vacuyum generaotor

16 |nvld supply oir valve, vac, gen.
17 |nvBe check valve, vac, gen

18 | nvD02D purge valve, voc. gen.

19 | fpyud Y unian, 3 x ¥ x 1

20 ﬁUicm\Gw plug=in reducer, 1/4* x 5/32*

21 | fpyu-532 Y7 union, @7 x 3" x 0"
22 | nvbB-07 Flow ctrl, Swmlma x §, meter—out

Nominal Flow Control Adjustments

FC turns

motion

FC-1E | (9x1l/2 |upper wvacuum gote close

FC-IR | (9)x1/2 |upper wvacuum gote open

FC-2E | (Hx1/2 | voc cham dump volve close

FC-2R | (4dx1l/2 |wac cham. dump valve open

FC-3E | (exxl/2 |[lower vacuum gote close

FC-3R | (@x1/2 |[lower vacuum gote open

FC-4E | (3x1/2 [proc. mot valve close

FC-4R | (exxl/2 [proc. mat. wvalve open

blanketing air
heater

[TF] (O from blanket air

soleaid valve
—

g
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ULTRA—-B00 Pneumatics
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Lista de repuestos recomendados para el ULTRA-600

Lista de repuestos recomendados para el ULTRA-600

Nota: Es recomendable que el departamento de mantenimiento tenga a mano los diagramas n.2 1-8.

Articulo
dela MPI p/n Descripcion Ubicacién general
linea
Elemento de repuesto para el filtro, entrada del panel trasero
1 hf23-E . .
ventilador superior
> 8324-11 ,Sello de 51%1cona, valvula de vaciado de la Camara de vacio
camara de vacio
3 go-365V Junta térica, tamafio 365, Viton Compqerta Superior
de vacio
4 go-359V Junta térica, tamafio 359, Viton Compqerta interior
de vacio
Conjunto de la placa de sellado de vacio; Compuerta inferior
5 8324-03 , . ) . P
valvula de vaciado de la céamara de vacio de vacio
6 nv88—sol Segmento de valvula de solenoide, 4 vias, PieEsle prilnedssl
24 V CC
. Armario de
7 nf-AWAOE E;emento del filtro, para el regulador de la A
serie "AW30" .
neumaticos
Armario de
8 nf-AFM40f Elemento de filtro, para el separador de aceite componentes
neumaticos
Otras posibles piezas de repuesto
9 es4TATS fusible, 60 amperios clase J, AJT60 Armario eléctrico
10 eg-01E2 disyuntor, 1 amperio, E-trip, 2 polos Armario eléctrico
11 eg-02E1 disyuntor, 2 amperios, E-trip, 1 polo Armario eléctrico
12 eg-10C2 disyuntor, 10 amperios, E-trip, 2 polos Armario eléctrico
13 eg-30C3 disyuntor, 30 amperios, C-trip, 3 polos Armario eléctrico
14 eg-50C3 disyuntor, 50 amperios, C-trip, 3 polos Armario eléctrico
15 es3RT2016 contactor del motor, 3 polos, 20 A, 24 V CC Armario eléctrico
16 esCGC32D contactor del motor, 3 polos, 50 A, 24 V CC Armario eléctrico
17 ehr09 Relé, estado sdélido, 480 V 25 A, sefial de 24 a Armario eléctrico
265 V CA
18 ehr25 Relé, estado sdélido, 480 V 75 A, sefial de 24 a Armario eléctrico
265 V CA
Detector de temperatura por resistencia (RTD) de Tolva de
1 RTD2-40-192 . .
? e 0-19 1/8" de didmetro x 2-1/2" de largo, Ptl100 calentamiento
sensor de temperatura RTD, 1/8" de didm. x 2" de valvula de flujo de
2 RTD2-32-352 ) .
0 e 32733 longitud, Ptl100 salida de mat.
21 elc50V Celda de carga, capacidad para 50 kg tolva de retencidn
22 elcl50V Celda de carga, capacidad para 150 kg Cémara de vacio
_ Interruptor de presidén, punto de ajuste de . . .
23 esp-05 60 psi, NPT de 1/8" Armario principal
24 eabVBD-01 Circuito impreso de E/S Armario eléctrico
25 eabVBD-02 Pantalla/circuito impreso de la HMI Panel de control
frontal
26 cabVBD-03 ’C;rculto impreso colgante (0,8", numérico de 4 Panel de control
digitos) frontal
27 ebTS-TV Pantalla tactil Panel de control
frontal
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Elemento de sustitucidédn para el secador de aire Armario de
28 nmd-07E componentes
con membrana s
neumaticos
29 eht25-40 Calentador del tubo, trifdsico de 25 000 wvatios, Armario principal
400 V CA
30 cht25-48 Calentador del tubo, trifadsico de 25 000 wvatios, Armario principal
480 V CA
31 chsl-02 Luz estroboscépica, roja, base magnética, Armario eléctrico
24 V CC
32 ehb-2 Indicador acustico, 24 V CC Armario eléctrico
33 esw-09H Manija del seguro, pistola roja/amarilla Armario eléctrico
34 ecf-120 ventilador de enfriamiento, 120 mm, 106 CFM, Armario eléctrico

115 v CA .24 A
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Documentacion técnica: ULTRA-1000

linea

. parametro
1 rendimiento del disefo
2 temperatura de funcionamiento maxima
3 nivel de vacio maximo (absoluto)
4 peso completo de la unidad (vacia)
5 altura total de la unidad
6 altura total de la unidad con estructura
secundaria
7 tension
8 amperios de la carga total (FLA)
9 fase
10 frecuencia
11 requisito de aire comprimido, presion
sostenida.
12 ’re.quisito de aire comprimido, caudal
maximo
13 requisito de aire comprimido, caudal
promedio
14 Modelo de ventilador
15 potencia del ventilador
16 flujo de aire nominal maximo del ventilador
17 presién nominal maxima del ventilador
18 nivel de ruido del ventilador
19 potencia del calentador primario
20 potencia del calentador de purga
21 modelo del generador de vacio
29 diametro interior del cilindro de la tolva de
calentamiento
53 altura del cilindro de la tolva de
calentamiento
24 capacidad absoluta de la tolva de
calentamiento
cap. de material de la tolva de
25 . . ,
calentamiento, sin tubo de caida
26 cap. de material de la tolva de
calentamiento, tubo de caida de 8"
27 peso de la tolva de calentamiento vacia
)8 diametro interior del cilindro de la cdmara
de vacio
29 altura del cilindro de la cdmara de vacio
30 capacidad de material de la cdmara de vacio
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Nacional/Canadiense

valor

1000
350
75
2950
178

194

480/ 575
67 /37

3

60

85
33.0

18,9
HP-6C23
10

600

30

78

35000
1250
CLASSIC x6

31,4
47,6
26,1
24,3

20.6
478
32
17125
10

unidades

libras/hora

°F
mmHg.
libras
pulgadas

pulgadas

voltios
amperios
@

Hz

psi
SCFM

SCFM

Cincinnati
Caballos
de fuerza
SCFM
pulgadas
de H,0
dB (A)
vatios
vatios
PIAB

pulgadas

pulgadas

pies
cubicos
pies
cubicos
pies
cubicos
libras

pulgadas

pulgadas
pies
cubicos

valor

454
180
75
1338
4,52

4,92

400
75
3
50

5.86
51,4

29,4
HP-6C23
7,46
1020

75

78
35000
1250

pi CLASSIC x6

811
1195
739
688

583
217
813
435
283

Europeo
unidades

kilogramos/hora
°C

mmHg.
kilogramos
metros

metros

voltios
amperios

@
Hz

bar
N m3/h

N m3/h
Cincinnati
kW
m3/hora
mbar

dB (A)
vatios
vatios
PIAB

mm
mm

litros
litros

litros
kilogramos
mm

mm

litros
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capacidad de aire absoluta de la cdmara

31 de vacio

39 volumen de evacuacién normal de la cdmara
de vacio

33 peso de la cdmara de vacio, vacia

34 dia'n‘1fetro interior del cilindro de la tolva de
retencion

35 altura del cilindro de la tolva de retencién
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Esquemas de alta tensidn
ULTRA-1000 — 400 V
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Bill of Materials
ITEM p/n description
D esw—_12 main disconnect, 3—pole, 100 amp, Class J
1CB eg—B0C3 circuit breaker, 3—pole, 604, C—trip
ZCB_ | eg-50C3 Circuit breaker, 5—pols, 304, C—trip GHD (12 AWG)
3CB eg—10C2 circuit breaker, 2—pole, 104, C—trip @ e
4CB eg—U1E2 circult breaker, 2—pole, 1.04, E—trip BK—3 (10 AWE T - =
5CB eg—02E1 circuit breaker, 1—pole, 2.0A, E—trip BK-2 (10 AWE TZ) - ‘
TMC | esCOGC32D | motor contactor, 3—pole, 504 8 (10 awe ) |
2MC esCGMS3AD motar contactor, 3—pole, 204 H
1cT €f34—100—40| ctrl._transformer, 100 vA, 400VAC —> 115 VAC
1SSR ehr25 solid state relay, 480V, 75A
THS ¢hr—HS0.97 | heat sink, solid state relay, 0.97 C/W .
2SSR | enrog solid_stote relay, 480V, 25A Maodel: Schematic:
el —| i ! - .
‘T[{FS z:;sHS3 ;;utﬁlstsrk. ;:Md state relay, 3.0 C/W ﬁ ULTRA— 1000 main hrgh//ow
1PS efdd powsr supply, 116 VAC —> 24vDC, 75 watt E Vo/fage: Drow/'ng No.:
1CE eci—119 cooling fan, 119mm, 94 CFM, 113 VAC
THT | ent1.25-40 | purge heater, 1,250 walt, 400V 38 MAGUIRE 400V 3@ DUETOC
HT eht35-40 H.H. heater, ES,GOO.wuH, 400V 3@ PRODUCTS, INC. Crawn by: Date drawn:
GB [ ehgb—07 ground bor, 7—terminal 11 Crozenille Road, Aston, PA 19014 MG 12/18/19
CR ehr2t relay, 24 ¥DC 1PDT, slim DIN mount Tel: {888) 4592412 R b Cast Undated:
2CR | ehr21 relay, 24 WDC 1PDT, slim DIN mount Fax: [B10) 459-2700 eV by ost Lpdated:
http: //www.maguire.com MG 1/1 8/21
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ULTRA-1000 - 480 V
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Bill of Materials
ITEM p/n description
D esw—D9 main discennect, 3—pole, 60 amp, Class J
1CB | eg—60C3 Gircuit bregker, 3—pole, 60A, C—trip
2CB_ | eg—30C3 Gircult_breaker, 3—pols, 304, C—trip CND (12 AWG)
3CB 2g—10C2 circuit breaker, 2—pole, 104, C—trip e @
4CB 2g—01E2 cireuit breaker, 2—pole, 1.04, E—trip Bi—3 {10 AWE TFZ) o .
5CB €g—U2E1 <ireuit breaker, 1—pole, 2,04, E—trip K—2 {10 AWE TFZ) " |
TMC esCGC320 meotor contactor, 3—pole, S0A 8K—1 {10 AWE TFZ) o |
2MC esCGMSBD motar contactor, 3—pole, 204 H
1CT ef34—100—48 | ctrl. transformer, 100 vA, 480VAC —> 115 VAC
1S5R ehr25 solid state relay, 480V, 754
1HS ehr—HS0.97 | heat sink, solid state relay, 0.97 C/W
9SSR | enrog solid state relay, 480V, 254 Model; Schematic:
2HS ehr—HS3 heat sink, solid state relay, 3.0 C/W ULTRA— 1000 - :
TF | ents RFI fiter, 54 m@ﬁ main_high,low
1PS of44 powsr_supply, 115 YAC —> 24%DC, 75 watt VO/ngE.‘ DfﬂW!‘ﬂg Mo -
1CF ecf—119 cooling fan, 119mm, 94 CFM, 115 WAC
AT eht1.25-48 | purge heater, 1,250 watt, 480V 3¢ MAGUIRE 480V 50 DUETOD
THT eht35-48 H.H. heater, 35,000 watt, 480V 3¢ PRODUCTS, INC. Drawn by: Date drawn:
1GB | ehgb—07 ground bar, 7—terminal 11 Crozervile Road, Aston, PA 19014 MG 12/18/1¢
1CR shr2f relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN mount Tel: {B8B) 459-2412 -
2CR__| enr2l relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN mount Fax (610) 458-2700 Rev by Last Updated:
http: / /www.maguire.com MG 1/1 8/21
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ULTRA-1000 — Armario de VFD
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Bill of Materials
ITEM p/n description
1VFD eVFD—10F4 varioble frequency drive, 38, 16 amp
3CR ehral relay, 24 YDC 1PDT, slim DIN mount
1PB asmrcHPBC pressure blower assembly, 10 HP
1HMI eabVBD—02 | HMI / display circuit board, VBD
1BR eBR—-110 braking resistor, 110 Ohm

|
|
|
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|
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VFD Parometer Settings
paro. name set
Pr.8 deceleration time 20.00
Pr.9 electronic thermal O/L *
Pr.42 cutput freq. detection 20.00
Pr.72 P selection 5
Pr.83 rated motor voltage *
Pr.162 | autornatic restart sel. 13
Pr.180 [ RL terminal fun. sel. 4
Pr.186 | CS terminal function sel. 2]
Pr.1g4 | FU terminal fun. sel. 4
Pr.195 | ABC1 terminal fun. sel. 9899
Pr.268 | monitor decimal digits [a]
Pr.870 | speed detection hysteresis | 5.0
* set ta motor nameplate

q
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Diagrama del sistema neumaéatico del ULTRA — 1000
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Model: Schematie:
ULTRA—1000 | Pneumatics
%_ Drawing No.:
DUPO8
bl o MAGUIRE
e a ] PRODUCTS, INC. Drawn by: Date drawn:
11 Crozervile Rogd, Aston, P4 19014 MG 6/19,/20
Tel: {888) 458242
Fax: Mm_ow 458-2700 Rev by Last Updated:
hitp: //www.maguire.com MG 12/3/20

0 mu\ﬁ:
D g5 Pneumatic Camponents
- item] MPI p/n description
. 1 ncy87 air cyl, vac cham. fill valve
m 2 |ncy/5 alr cyl, upper wvacuum gote
8 3 ncye—T air cyl, vac, chomber dump
4 |ncyS4 air cyl, lower vacuum seal
3 |ncyl2 alr cyl, proc. mot. valve
:v =] nf-AC40 quick exhoust / lack-out
7 |nf-Aw40 air filter / regulotor unit
g |nf-AFM40 oil separator / de-mister
obs. pressure El nmo—-09 memkbrone air dryer
tronsducer (1/0) 10 |nvBB8-6 sol. wvalve, (B) x 4-woy
11 |nvEs8 sol. valve segment
. 12 | esp-05 pressure switch, seti 60 psi
& 13 | nvid sol. valve, blanketing/prg air
m 14 | fbo4-040 flow control orifice (2.040°
15 | nvgn—-07-X6 | vacuum generator
o vasam 5L w34t - 16 | nvid supply air wvalve, vac, gen
il S e = e <] 17 |nv74 check valve, vac., gen
__\ 18 |nf-30-4gR |cair filter / regulator unit
19 | nvc8S swing check wvalve, 1/2" NPT
20 | nvB4 purge valve, vac., chamker
21 | fpyu4 union, ¥ ox ¥ ox ¥
22 | fpurd—532 [inline reducer, ©1/47 x ©3/327
23 | nv08-07 Flow ctrl, 9357 % §*, meter-out
Nominal Flow Control Adjustments
FC turns motion
FC-1E | (9x1l/2 |upper wvacuum gote close
FC-IR | (9)x1/2 |upper wvacuum gote open
FC-2E | (Hx1/2 | voc cham dump volve close
FC-2R | (4dx1l/2 |wac cham. dump valve open
FC-3E | (exxl/2 |[lower vacuum gote close
FC-3R | (@x1/2 |[lower vacuum gote open
FC-4E | (3x1/2 [proc. mot valve close
FC-4R | (exxl/2 [proc. mat. wvalve open

to Jower uactum

from blarket air
solenoid valve

purge, blanketing
air heater

Rev. 8 de julio de

Pagina | 159

2021



ULTRA de Maguire® - Secador de baja energia ULTRA —

Maguire Products, Inc.

Lista de repuestos recomendados para el ULTRA-1000

Lista de repuestos recomendados para el ULTRA-1000

Nota: Es recomendable que el departamento de mantenimiento tenga a mano los diagramas n.2 1-8.

Articulo
dela MPI p/n Descripcion Ubicacion general
linea
Elemento de repuesto para el filtro, entrada del panel trasero
1 hf21-E . .
ventilador superior
> 8520-10 ,Sello de 51%1cona, valvula de vaciado de la Camara de vacio
camara de vacio
3 go-369V Junta térica, tamafio 369, Viton Compqerta superior
de vacio
4 go-364V Junta térica, tamafio 364, Viton Compqerta inferior
de vacio
Conjunto de la placa de sellado de vacio; Compuerta inferior
5 8520-03 . . . . p
valvula de vaciado de la camara de vacio de vacio
Segmento de valvula de solenoide, 4 vias, . . .
6 nvD-seg Armario principal
24 V CC
. Armario de
7 nf-AWAOE E;emento del filtro, para el regulador de la A
serie "AW30" .
neumaticos
Armario de
8 nf-AFM40f Elemento de filtro, para el separador de aceite componentes
neumdticos
Otras posibles piezas de repuesto
9 es4TATS fusible, 60 amperios clase J, AJT60 Armario eléctrico
10 eg-01E2 disyuntor, 1 amperio, E-trip, 2 polos Armario eléctrico
11 eg-02E1 disyuntor, 2 amperios, E-trip, 1 polo Armario eléctrico
12 eg-10C2 disyuntor, 10 amperios, E-trip, 2 polos Armario eléctrico
13 eg-30C3 disyuntor, 30 amperios, C-trip, 3 polos Armario eléctrico
14 eg-60C3 disyuntor, 60 amperios, C-trip, 3 polos Armario eléctrico
15 es3RT2016 contactor del motor, 3 polos, 20 A, 24 V CC Armario eléctrico
16 esCGC32D contactor del motor, 3 polos, 50 A, 24 V CC Armario eléctrico
17 ehr09 Relé, estado sdélido, 480 V 25 A, sefial de 24 a Armario eléctrico
265 V CA
18 ehr25 Relé, estado sdbélido, 480 V 75 A, sefial de 24 a Armario eléctrico
265 V CA
Detector de temperatura por resistencia (RTD) de Tolva de
1 RTD2-40-192 . .
? e 0-19 1/8" de didmetro x 2-1/2" de largo, Ptl100 calentamiento
sensor de temperatura RTD, 1/8" de didm. x 2" de valvula de flujo de
2 RTD2-32-352 . .
0 e 32733 longitud, Ptl100 salida de mat.
21 elclO0V Celda de carga, capacidad para 100 kg tolva de retencién
22 elc250V Celda de carga, capacidad para 250 kg Cémara de vacio
_ Interruptor de presidén, punto de ajuste de . . .
23 esp-05 60 psi, NPT de 1/8" Armario principal
24 eabVBD-01 Circuito impreso de E/S Armario eléctrico
25 eabVBD-02 Pantalla/circuito impreso de la HMI Panel de control
frontal
26 cabVBD-03 ’C;rculto impreso colgante (0,8", numérico de 4 Panel de control
digitos) frontal
27 ebTS-7V Pantalla tactil Panel de control
frontal
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Elemento de sustitucidédn para el secador de aire Armario de
28 nmd-09E componentes
con membrana s
neumaticos
29 eht35-40 Calentador del tubo, trifadsico de 35 000 wvatios, Armario principal
400 V CA
30 cht35-48 Calentador del tubo, trifdsico de 35 000 wvatios, Armario principal
480 V CA
31 chsl-02 Luz estroboscépica, roja, base magnética, Armario eléctrico
24 V CC
32 ehb-2 Indicador acustico, 24 V CC Armario eléctrico
33 esw-09H Manija del seguro, pistola roja/amarilla Armario eléctrico
34 ecf-120 ventilador de enfriamiento, 120 mm, 106 CFM, Armario eléctrico

115 v CA .24 A
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ULTRA—=600 / 1000 Loader #1 (upstream) demand signal interrupt

Used to tie loader #1 (heating hopper
feed loader) into the ULTRA controller. LOADER
This gives the dryer’s Auto Stop logic
control of the loader, allowing for planned
material depletion.

< @
e 4
= =
T ©
top ponel of ULTRA W W
| © o
[ ] 5
[ £ E
2-conductor, 18 AWG 2—conductor, 18 AWG S| |8
shielded cable shielded cable
P/N:  ehpc37 P/N:  ehpc37
white white
black | | @ black | |

shield T shield T

&

cable p/n: kit¥—027—-0600
kitv—027-1000

Interrupcion de sefial de demanda (ascendente) del cargador 1 del ULTRA-

600/1000

ULTRA de Maguire® - Secador de baja energia ULTRA —
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Vo (+247)
0 foriz) 1
|
|
4—pin standard receptacle [ 4—pin standard connector foeder demond
flanged ! free—hanging
ooder 41 signel MALE pins FEMALE sockets
oader #1_signat i .
Toader A1 signal P/N:  epgm07 P/N:  epgm086
white 1 5 1 white
toader #1 C.R. black 2 “ 2 black
? 1 >
shield 3 1 ; 3 shield
]
1
(3) epgm04 male pins (3) epgmf5 female sockets
Iooking at mating face looking at mating face
Model: Schematic:
various
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Cableado interno de puertos de comunicaciones del ULTRA-600/1000

JLTRA Comms. FPorts

RD.20

Internal Wiring

BL.20

WT.20

=
BK.20 L
shield Y

isolated pair shielded cable,
d—conductor, 20 AWG

P/N:  ehpc67-20

RD.20

BL.20

WT.20 )

H
Bi.20 '
T

shield T

i

BT
aGND
VT
HNPD

ULTRA |/© Beard

@0,.900

4> 80145 /@
0.969

o @L
TpomuL

panel cutout

RD.20 1

BL.20 2 :
BK.20 3

WT.20 4 ¢
shield 7 .

auter panel

FlexBus Lite Port

looking at mating face

7—pin reverse flange receptacle
FEMALE pins
P/M: epgmi16

Remote HMI Port

looking at mating face

(5) epgmO5 female sockets

odel: Schematic:
various
Drawing No.:
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Esquema del cable remoto del ULTRA-600/1000

ULTRA de Maguire® - Secador de baja energia ULTRA —

isolated pair shielded cable,
4 conductor, 18 AWG
P/N:  ehpcB?

Rev. 8 de julio de

507 length
7—pin Female Plug 7—pin Female Plug
w/ strain relief w/ strain relief
FEMALE pins MALE pins
P/N:  epgml3 1 ) RD.18 ) 1 404 P/N:  epgmlb
| | | |
| | | |
) — L8 i D GND
TN mv\A;m TN
3 — — S CANH
| | | |
4 . WT.18 — 4 CANL
SHIELD 1 SHIELD 1
6 p— 6
g 2l
locking at 7 SHIELD 2 SHIELD 2 7 looking at
back of plug back of plug
Model: Schematic:
ULTRA FRemote Cable
Drawing No..
REV A
MAGUIRE
PRODUCTS, INC. Drawn by Date drawn:
1 Crozervile Road, Aston, PA 19014 MG 11/15/17
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Descargos de responsabilidades

Uso previsto: el uso previsto de la serie de secadores ULTRA de Maguire es especificamente para procesar
y secar materiales plasticos en bruto y reciclados. Los secadores de Maguire no deben usarse para
aplicaciones fuera del uso previsto.

Rendimiento de producto defectuoso: las condiciones de procesamiento y los materiales varian
ampliamente de un cliente a otro y de un producto a otro. Es imposible para Maguire anticipar todas las
condiciones y requisitos de procesamiento, o estar seguro de que nuestro equipo esta garantizado en todas
las circunstancias. El cliente debe observar y verificar el nivel de rendimiento del equipo como parte del
proceso de fabricacion general.

El usuario final debe verificar a su propia satisfaccién que este nivel de rendimiento cumple con los
requisitos adecuados. Maguire no se hace responsable de las pérdidas debidas a que el producto se seque
incorrectamente, incluso si el equipo funciona mal. Maguire Products, Inc. es responsable Gnicamente de
corregir, reparar, sustituir o aceptar la devolucién para obtener un reembolso completo, si nuestro equipo no
funciona segun el disefio o si se tergiversa inadvertidamente para la aplicacion del cliente.

Puesta fuera de servicio y eliminacion - Puesta fuera de servicio de la unidad: Desconecte la unidad de la
alimentacién. Desconecte el suministro de aire comprimido. Corte todos los cables eléctricos y mangueras
neumaticas.

Eliminacién: Retire las mangueras de aire y los cristales de inspeccién y deséchelos con los residuos
plasticos. Retire el motor eléctrico y deséchelo con el metal. Recordatorio de la eliminacién de la unidad
con el metal. Controlador: Retire la bateria y deséchela junto con los residuos peligrosos. Recordatorio de la
eliminacion del controlador con los residuos electrénicos. Recicle cualquier material o sustancia peligrosa
de acuerdo con las regulaciones locales y nacionales del usuario final, por ejemplo, baterias de litio, etc. Se
debe prestar especial atencién a las directivas europeas RoHS y WEEE; retire los objetos punzantes y
deséchelos de acuerdo con la normativa local y nacional.

Precision de este manual técnico: Maguire Products, Inc. hace todo lo posible para mantener este manual lo
mas correcto y actualizado posible. Sin embargo, los cambios tecnolégicos y del producto pueden
adelantarse a la reimpresion de este manual. Por lo general, las modificaciones que se le realizan al disefio
del secador o al funcionamiento del software pueden no reflejarse en el manual durante varios meses. La
fecha reflejada al pie de este manual indicara aproximadamente el nivel de actualizacién del mismo. Por
otra parte, es posible que el secador de un cliente se haya fabricado en una fecha anterior y que la
informacién de este manual no describa exactamente el mismo, ya que este manual se ha redactado para
la linea de secadores actualmente en fabricacién (en la fecha indicada en el pie de pagina). Maguire
Products Inc. siempre se reserva el derecho de realizar estos cambios sin previo aviso y garantiza que el
manual esta completamente actualizado. Este manual asume la version de software U02042 o posterior.

Si tiene alguna pregunta con respecto a la informacién de este manual o si existen errores, comuniquese
con Maguire Products, Inc. para que se puedan realizar las correcciones necesarias y se pueda
proporcionar la informacion adecuada. Ademas, Maguire con gusto proporcionara al cliente una copia
actualizada de cualquier manual en cualquier momento. Los comentarios y sugerencias son siempre
bienvenidos, ya que Maguire se esfuerza por mejorar y actualizar constantemente este manual técnico.

Visite nuestro sitio web http://www.maguire.com o péngase en contacto con nosotros directamente para
obtener informacién adicional o descargar la copia mas reciente de este manual o de cualquier otro manual
de Maguire.

Maguire Products Inc.

11 Crozerville Road
Aston, PA. 19014
Teléfono: (610) 459-4300
Fax: (610)459-2700
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Soporte técnico/informacidén de contacto
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Visite Maguire Products, Inc. en la web en: www.maguire.com

Maguire Products Inc.
Oficinas centrales

11 Crozerville Road

Aston, PA 19014

Teléfono: (610) 459-4300
Fax: (610) 459-2700
Correo electroénico:
info@maguire.com

Maguire Products Asia PTE LTD
15 Changi North Street 1

#01-15, I-Lofts

Singapur 498765

Teléfono: 65 6848-7117

Fax: 65 6542-8577
magasia@magquire-products.com.sqg

Maguire IMEA FZCO

India, Oriente Medio y Africa

Lobby 18, Floor 7, Office 6

JAFZA View 18 Jebel Ali Downtown
PO Box 17493, Dubai, EAU
Teléfono: +971 4 881 6700
Correo electrénico: info@maguire-
imea.com

Maguire Europe

Tame Park

Tamworth

Staffordshire

B775DY, Reino Unido

Teléfono: + 44 1827 265 850
Fax: + 44 1827 265 855

Correo electrénico: info@magquire-
europe.com

Maguire Canada
299 Basaltic Road, Unit 1
Vaughan, Ontario, L4K 4W8

Canada
Teléfono: +1 905 879 1100
Fax: +1 905879 1101

Correo electrénico:
info@magquirecanada.com

Maguire Italy

Via Zancanaro 40

35020 Vigorovea (PD)

Tel.: +39 049 970 54 29

Fax: +39049971 18 38

Correo electronico: info@maguire-
italia.it

Envie sus comentarios y sugerencias a: support@maguire.com
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