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ULTRA od spolecnosti Maguire® — susicka UUTRA Maguire Products Inc.

ULTRA-600 /ULTRA-1000: susicka s mimoradné
nizkou spotrebou energie

Tento dokument je pfekladem originalniho navodu k obsluze vakuové susicky Maguire ULTRA-600® a ULTRA-
1000%® vybavené fidici jednotkou s dotykovou obrazovkou.

Copyright ©2021 Maguire Products Inc.

Informace obsazené v tomto prekladu originalniho navodu, ve vlastnim origindlnim navodu a ve vesSkerych jeho
pfekladech jsou majetkem spole¢nosti Maguire Products Inc. a nesmi byt bez vyslovného pisemného souhlasu
spole¢nosti Maguire Products Inc. v jakékoliv formé ani jakymikoliv prostfedky kopirovany ani Sifeny.

Rada susitek Maguire ULTRA mé certifikaci CE v souladu pfislusnymi smé&rnicemi EU a normami EN, platnymi
v dobé vyroby. Jakakoliv zména nebo Uprava stroji provedena koncovym uzivatelem bez vyslovného povoleni
vyrobce mize mit za nasledek zneplatnéni certifikace o shodé CE pro takovou susicku.

Doporucujeme, aby si kazda osoba zapojena do pouzivani nebo provadéni udrzby susi¢ky Maguire ULTRA-

600® a ULTRA-1000® tento navod k obsluze peclivé precetla. Spole€¢nost Maguire Products Inc. nepfijima
zadnou odpovédnost ani neruci za zadné Skody na zafizeni nebo za jeho poruchy, které byly zplsobeny
nedodrzenim pokynu uvedenych v tomto navodu k obsluze. ZamysSlenym pouzitim fady susiCek Maguire
ULTRA je zpracovani surovych peletizovanych plastovych materialt a recyklovanych plastovych materialQ
a tyto susicky nesmi byt pouZzity k zadnému jinému ucelu nez k zamyslenému pouziti.

Aby se zabranilo chybam a zaijistil se bezproblémovy provoz zafizeni, je nezbytné, aby si tento navod k obsluze
precetly a porozumeély mu v8echny osoby, které zafizeni pouzivaiji.

V pfipadé jakychkoliv problém( nebo obtizi se zafizenim se obratte na spoleénost Maguire Products Inc. nebo
mistniho prodejce vyrobku spolecnosti Maguire.

Kontaktni informace vyrobce

Maguire Products Inc.
11 Crozerville Road
Aston, PA. 19014

Telefon: (610) 459-4300
Fax: (610) 459-2700

Webové stranky: www.maguire.com

E-mail: info@maguire.com
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ULTRA od spolecnosti Maguire® — susicka ULTRA Maguire Products Inc.

Zaruka — vyhradni pétileté

VYROBKY SPOLECNOSTI MAGUIRE JSOU KRYTY
NEJKOMPLEXNEJSi ZARUKOU v odvétvi pomocnych
zarizeni pro vyrobu plastu. Zaru€ujeme, Ze kazda nami
vyrobena susi¢ka MAGUIRE ULTRA bude pfi
normalnim pouzivani a provadéni udrzby bez vad
materiall a dilenského zpracovani; s vyjimkou polozek
uvedenych nize jako ,vylou€ené polozky*“; nase
povinnost podle této zaruky bude omezena na opravu
kazdé suSicky v nasi tovarné, ktera nam bude, béhem
PETI (5) LET od dodéani ptvodnimu kupujicimu,
VRACENA neporusena, s PREDPLACENYMI naklady
na dopravu, a ktera bude na zakladé nasich Setfeni
takovym zpusobem vadna; tato zaruka bude vyslovné nahrazovat veskeré jiné zaruky
vyjadirené nebo mi¢ky predpokladané a veskeré jiné povinnosti nebo zavazky na nasi
strané, a spole¢nost MAGUIRE PRODUCTS ani nepfebira, ani neopraviiuje zadné jiné
osoby, aby za ni pfebiraly jakoukoliv dal$i odpovédnost ve spoijitosti s prodejem jejich
susicek.

Tato zaruka nebude platit na zafizeni opravené nebo pozménéné mimo vyrobni zavod
spole¢nosti MAGUIRE PRODUCTS INC., s vyjimkou pfipadu, kdy takova oprava nebo
zmeéna, podle naseho posouzeni, nebyla pfi¢inou vzniku zavady; ani na zafizeni, které
bylo pouZivano nespravné, nedbale nebo u ného doslo k nehodé, bylo nespravné
zapojeno jinymi osobami,

nebo nebylo nainstalovano a pouzivano v souladu s pokyny dodanymi spole¢nosti
Maguire Products Inc.

Nase odpovédnost podle této zaruky se bude vztahovat pouze na zatizeni, které bude
vraceno do naseho vyrobniho zavodu v mésté Aston, Pennsylvania, PREDPLACENE.

Upozoriiujeme, ze se vzdy budeme snazit uspokojit pozadavky nasich zakaznik(
jakymkoliv zpusobem, jaky budeme povazovat za nejvhodné;si k prekonani jakychkoliv
probléma, které mohou ve spojeni s nasSimi zafizenimi vzniknout.

Strana | 7 Rev.
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ULTRA od spole¢nosti Maguire® — susicka ULTRA Maguire Products Inc.

PROHLASEN| O SHODE UK/EC

Originalni dokument

Obchodni nazev a plna adresa vyrobce Opravnény zastupce (v prislusnych
Maguire Products Inc. pFipadech)
11 Crozerville RD Hold Tech Files Ltd.
Aston, PA 19014 Dun Iseal, Newtown, Gaulsmill
USA Ferrybank, Waterford
X91F638

Nazev a adresa osoba opravnéné k sestaveni technické dokumentace: Hold Tech Files Ltd.
Podrobné informace o stroji
Model: Popis: Vakuova susicka

Sériové cislo: Informace o elektrickém systému:400/3/50

Prohlasuji, Ze strojni zafizeni splfiuje vSechny pfislusné pozadavky nasledujicich piedpisu: (bezpeénostni) piedpisy
pro dodavani strojnich zarizeni z roku 2008 v platném znéni; predpisy o elektromagnetické kompatibilité z roku
2016 v platném znéni, a nasledujicich smérnic: smérnice o strojnich zarizenich 2006/42/ES, smérnice

o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU.

Pouzité normy

EN ISO 12100:2010; EN ISO 4414:2010; EN ISO 11201:2010; EN ISO 13732-1:2008; EN I1SO 13857:2008; EN ISO 14118:2018;
EN ISO 14120:2015; EN 60204-1:2018.

Misto vydani prohlaseni

Maguire Products Inc.

11 Crozerville RD

Aston, PA, 19014, USA

USA

Datum vydani prohlaseni 5. ¢ervence 2021

Osoba povérena vypracovanim prohlaseni

Jméno: Pan Stephen Maguire
Funkce: Prezident

Podpis: ﬁ ‘%"
UK
COMPLIANCE C n

Vytvoreno s pouzitim softwaru Compliance Risk Software

Cislo prohlaseni:
www.compliancerisksoftware.co.uk

Strana | 8 Rev.
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Bezpecénostni vystrahy

HORKE POVRCHY:

' Jako u vdech susicek jsou i zde HORKE
ad POVRCHY, na které je nutné davat pozor.
WARNING Teploty mohou dosahnout hodnoty 350 °F
(180 °C).

Tyto povrchy obvykle nemaji nebezpecnou teplotu, nicméné je nutné
davat pozor na vSechny horké povrchy.

Vystrazny stitek indikuje:
HORKE POVRCHY

DAVEJTE POZOR pfi vyjimani
a instalaci nadob.

,))S“S)QQR“QI,”) POUZIVEJTE RUKAVICE

NESAHEJTE do vnitiniho prostoru
susSicky.

RIZIKO URAZU ELEKTRICKYM
é PROUDEM:

Pred provadénim udrzby susicky odpojte

DANGER elektrické napajeni.

Strana | 9 Rev.
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Maguire Products Inc.

ULTRA o_d spol¢énosti Maguire® — susicka ULTRA
Preprava a nastaveni

Dodavka

SuSicky ULTRA-600 a ULTRA-1000 jsou dodavany jako samostatné soucasti, které je nutné znovu sestavit.

Susi¢ka ULTRA-600

Susi¢ka ULTRA-1000

Ramova sestava vysypky a vakuové komory (A

a B) — sestava vysypky (A) a vakuové komory (B) se
vyznacuje velkym kovovym ramem, ktery zahrnuje
zapusténou skfifi pneumatického systému, skfin
elektrickych zafizeni, pevné namontovanou vakuovou
komoru (B) a vyjimatelnou vysypku materialu (A).
Celkova hmotnost sestavy je 1 681 Ib (762 kg).

Sestava nasypky (C) — je umisténa na horni strané
ramu vakuové komory/vysypky. Hmotnost je 349 Ib
(158 kg).

e

:

(2
=]
R
|
)

et g

728

Sestav vysypky a vakuové komory (A aB) —
podsestava vysypky zahrnuje vysypku, systém
posuvne listy a prostor pneumatického systému (A).
Podsestava vakuové komory zahrnuje vakuovou
komoru, ovladaci panel a skfin elektrickych
zafizeni (B). Celkova hmotnost sestavy je 2 250 Ib
(1 021 kg).

Sestava nasypky (C) — je umisténa na horni strané
ramu, ktery zahrnuje vakuovou komoru a vysypku.
Hmotnost je 509 Ib (231 kg).

Volitelnéd podstava ramu (D) — zvySuje sestavu
vysypky o 16" (40,6 cm), coz umozriuje dopravu
materialu ze zakladny (309 Ib / 140 kg).

[

e .. 7—‘—U—
= s - =T
\ )
Forklift Channels . |
L1 =
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ULTRA od spolecnosti Maguire® — susicka UUTRA Maguire Products Inc.

Zdvihani a presouvani soucasti susicky

P¥i kazdém presouvani

Dbejte, aby zdvihaci zafizeni mélo w2 oer o owex
ii: jmenovitou nosnost ke zdvihani 233/‘;%%% Z%ﬂfikt}gtgLTRA-

hmotnosti - . .

jednotlivych souéasti susicky bezpecnostni pravidla

WARNING | L TRA-600/1000. a predpisy platne pro
vysokozdvizny vozik.

Susi¢ka ULTRA- | SuSic¢ka ULTRA-

600 1000
Kompletni jednotka | 1 824 1b (827 kg) | 2 950 Ib (1 338 kg)
Nasypka 349 Ib (158 kg) 509 Ib (231 kg)
Vakuova komora 217 1b (98 kg) 311 Ib (141 kg)
Vysypka 77 1b (35 kQg) 95 Ib (43 kg)
Podsestava ramu* Neni k dispozici 309 Ib (140 kg)

Z&kladna susicky ULTRA-600 je konstruovana pro snadné zdvihani a pfesouvani. Ramova sestava vysypky
a vakuové komory je konstruovana se dvéma ocelovymi profily pro vidlici vysokozdvizného voziku, které
prochazeji po celé hloubce stroje a umoznuji bezpecné a snadné zdvizeni a usazeni stroje na misto.

Pokud je susi¢ka ULTRA-1000 vybavena volitelnou podsestavou ramu, ma také integrované profily pro
vidlici vysokozdvizného voziku.

Strana | 11 Rev.
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Maguire Products Inc.
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ULTRA od spole¢nosti Maguire® — susicka ULTRA

Celkov

— suSi¢ka ULTRA-600
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Maguire Products Inc.

ULTRA od spole¢nosti Maguite® — sugicka ULTRA

Celkov

w

ani a rozmery

— suSic¢ka ULTRA-1000
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VBD-1000:
-design throughput: 1000 los./hour
-maximum temperature: 350°F

-blower: Cincinnati centrifugal type, VFD
confrolled, 600 SCFM airflow

-heater: 25,000 waitt resistance coll

-yacuum sub-system: venturi, 75mm Hg
absolute w/ heated membrane purge

-retenticn hopper blanketing: membrane
dryer through dedicated purge air heater

-electrical: 480V 3-phase, 60 amp

44"

2
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note: loader sits at this level
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Maguire Products Inc.

ULTRA od spole¢nosti Maguite® — sugicka ULTRA

8 7 6 5 4 3 2 1
YBD-1000:
-design throughput: 454 kgs./hour

-maximum temperature: 176°C

D| -blower: Cincinnati centrifugal type, VD
controlled, 17,000 liters/minute airflow

-heater: 25,000 watt resistance coil

-vacuum sub-system: venturi, 75mm Hg
apsolute w/ heated membrane purge

-retention hopper blanketing: membrane
dryer through dedicated purge air heater

1829
-electrical: 400V 3-phase, 60 amp
2062
note: loader sits at this level ﬁh
C
heating
hopper
4519 )
m AEEEEEEEBEEED
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0
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ULTRA od spolecnosti Maguire® — susicka UUTRA Maguire Products Inc.

Souéasti stroje — sugiéka ULTRA-600

Heating Hopper

Main Power
Switch

Operator Panel
(touchscreen)

Vacuum Chamber

Pneumatics Bay

Retention Hopper
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Sougasti Stroje — susiéka ULTRA-1000

Heating Hopper

Main Power

Switch \.

Operator Panel

Retention Hopper —
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ULTRA od spolecnosti Maguire® — susicka UUTRA Maguire Products Inc.

Souéasti dodavky

Susi¢ka ULTRA-600/1000 je dodavana na dvou paletach. Hlavni jednotka stroje je vyztuzena externim
paletovym systémem, ktery b&€hem pfepravy chrani vSechny ¢tyfi strany stroje. Stroj pfi pfepravé obsahuje
vakuovou komoru a vysypku. Veskeré volné soucasti jsou zabaleny v krabici, ktera je umisténa ve vysypce.
Nasypka je od stroje oddélena a je dodavana na samostatné paleté.

NiZe je uveden seznam volnych soucasti, které jsou zabaleny samostatné ve vysypce; vSechny tyto
soucasti musi byt pfed uvedenim stroje do provozu namontovany.

SusSi¢ka ULTRA-600: SusSi¢ka ULTRA-1000:
o UzZivatelska pfirucka o UZivatelska pfirucka
e Snimac hladiny nasypky e Oranzova hadice ohfivace s vnéjSim
e Trychtyfova trubice plniciho ventilu pramérem 6"
vakuové komory e |zolaéni kryt hadice s vnitfnim
e Sestava nasypného sbérace prdmérem 8"
vysypky e Hadicové spony 6" (2)
e Kfidlaté matice (2) ¥2—20 (pouze
USA)

e Nizkoprofilové matice typu flexnut
(2) ¥+—20 (mezinarodni)

e Sestava plniciho ventilu posuvného
hraditka 5" V.C

¢ Oranzova hadice ohfivace
s vnéjSim primérem 4"

e |zolaéni kryt hadice s vnitfnim
primérem 5"

e Hadicové spony 4" (2)

Nasypka ULTRA Susicka ULTRA

Strana | 17 Rev.
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Maguire Products Inc.

ULTRA od spole¢nosti Maguire® — susicka ULTRA

Sestaveni stroje:

Volitelny zéakladnovy ram — pouze susi¢ka ULTRA-1000

Zakladnovy ram se pouziva ke zdvihani vysypky susi¢ky ULTRA-
1000 z podlahy. Hmotnost zakladnového ramu je 1 303 Ib (591 kg).
Poznamka: Pokud je suSicka ULTRA nainstalovana tak, aby material
gravitaci vypadaval ze spodni strany vysypky, pak zakladnovy ram
neni nezbytny.

Vodorovné vyrovnani zakladnového ramu — pokud je pouzit
zakladnovy ram, musi byt na misté instalace vodorovné vyrovnan.
Zakladnovy ram sus8i¢ky ULTRA-1000 je mozné vodorovné vyrovnat
dvéma rdznymi zplsoby. Vodorovné vyrovnani pomoci

4 vyrovnavacich patek nebo vyrovnani ramu na podlaze pomoci
podlozek.

P¥i pouziti vyrovnavacich patek se
ujistéte, ze povrch, na kterém bude
susic¢ka ULTRA-600/1000 nainstalovana,
unese hmotnost celé susicky ULTRA
BARNRG bodové podeprené ve 4 rozich. Pokud
podlaha neunese hmotnost susi¢ky na
4 malych patkach, pouzijte misto toho
vyrovnavaci podlozky na ramu.

Pfi nastavovani vyrovnavaci patky
udrzujte ram co mozna nejblize podlaze.
Ponechani prili§ dlouhé zavitové casti
BORTANT Sroubu patky pod ramem neni
doporuceno z divodu stability stroje.

Instalace sestavy ramu (€ast A + B)

Pouzijte 6 vymezovacich vlozek v mistech zobrazenych nize.

v

] ]

Pokud pouzivate zakladnovy ram, spustte sestavu vysypky na
zakladnovy ram. Pfipevnéte sestavu vysypky k zakladnovému ramu
s pouzitim dodanych spojovacich prvkl. Sestava vysypky je
pfipevnéna k zakladnovému ramu pomoci (10) Sroubu 1/2-13 tfidy 8.

Pokud zakladnovy ram neni pouZit — spustte sestavu vysypky
(Gast A) na misto. PRED instalaci dal$i ¢asti musi byt sestava

vysypky vyrovnana.
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ULTRA od spolecnosti Maguire® — susicka UUTRA Maguire Products Inc.

Nésyp_ka —instalace

Pfi dodrzeni vSech platnych bezpecénostnich pfedpisu pro pouzivani vysokozdvizného voziku nasypku
opatrné zdvihnéte po umisténi vidlice pod konstrukéni podpérny prstenec nasypky. Umistéte nasypku na
horni ¢ast ramu stroje. Zajistéte, aby pfedni pfistupovy otvor nasypky sméfoval stejnym smérem jako presni
strana stroje.

Susicka

Pomoci dodanych spojovacich prvkl (Sestihranné Srouby 1/2"-13 x 1-1/4") nasypku bezpecéné pfipevnéte.

Snimac¢ hladiny — instalace

SuSicka ULTRA-600/1000 je standardné dodavana se snimac¢em hladiny nasypky. Pokud tento snimac neni
nainstalovan z vyroby, musi byt pfipojen ke sloupku snimace hladiny umisténému na horni strané nasypky.
Zajistéte, aby &iré snimaci okno snimage sméfovalo DOLU do nasypky. Po piipevnéni snimace pfipojte
vzduchové vedeni a kabel snimacée. Pokyny pro kalibraci naleznete na strané 109
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8. Cervence 2021



Maguire Products Inc.

ULTRA od spole¢nosti Maguire® — susicka ULTRA
Instalace trychtyirové trubice — pouze susi¢cka ULTRA-600

Vlozte dodanou trychtyrovou trubici do
kruhového vyfezu v zakladné podsestavy
ramu nasypky jejim zasunutim mezi nohy
ramu, jak je zobrazeno na obrazku.
Trychtyfova trubice dosedne v roviné se
zakladnovou deskou.

Pokud je pripojen plnici ventil vakuové
komory, je nutné jej nejprve vyjmout
uvolnénim (2) prirubovych Sroubt 3/8"-16
x 1" a posunutim dolt klinovym otvorem.
Vysvétleni je uvedeno v dalSim kroku.

Nainstalujte pInici ventil vakuové
komory na spodni stranu nasypky

s pouzitim dodanych spojovacich prvku
(pFirubové Sestihranné Srouby 3/8"-16 x
1"). Vzduchovy véalec musi byt na ZADNI
STRANE stroje.

Klinové drazky plniciho ventilu vakuové
komory umozriuji jeho spravné vyrovnani
a usnadriuji jeho instalaci.

S trychtyfovou trubici a plnicim ventilem
vakuové komory zajisténym na svém
misté zasunte nasypny sbéra¢ mezi
nohy ramu a nainstalujte jej na zavitové
tyCe plniciho ventilu umisténého pod
nasypkou.

Zaijistéte nasypny sbéra¢ dodanymi
kfidlatymi maticemi (nebo pojistnymi
maticemi).
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ULTRA od spoleé¢nosti Maguire® — susicka ULTRA Maguire Products Inc.
Pripojeni horniho vakuového posuvného hraditka

Poznamka: Pokud je horni vakuové posuvné hraditko jiz
nainstalovano z vyroby, tento krok preskocte.

Pokud bylo horni vakuové hraditko susi¢ky ULTRA-600/1000
dodano odpojené od suSic¢ky, musi byt nainstalovano po montazi
a instalaci ndsypky na stroj.

Polozky dodané s touto sestavou:
e horni uzavér vakua
e zajiStujici drzak
e dva Srouby s pulkulovou hlavou 1/4-20 1/2"
Horni vakuové hraditko bude nainstalovano ze zadni strany

susicky. Vyhledejte Stérbinu na montaznim prstenci na horni strané
vakuové komory. Viz fotografie vpravo.

S posuvnym hraditkem sméfujicim nahoru zasurite horni vakuové
hraditko do Stérbiny v montaznim prstenci, jak ukazuje fotografie
vpravo. Zasunte horni vakuové hraditko do montazniho prstence,
az plné dosedne do $térbiny. Pfi instalaci horniho vakuového
hraditka muze pomoci jeho posunuti doleva a doprava.

Poznamka: Pfi plném dosednuti vakuového
hraditka do montazniho prstence musi jazyCek
ve vnitfnim oblouku horniho vakuového
hraditka zapadnout do vyfezu montazniho
prstence na vakuové komore.

Z predni strany susicky nainstalujte zajiStujici drzak na horni
vakuové hraditko pIné do $térbiny v montaznim prstenci a zajistéte
jej s pouzitim dvou Sroubl s pllkulovou hlavou 1/4-20 1/2".

PFipojte dvé 5/32 (4mm) vzduchova vedeni do vzduchového vélce
horniho vakuového hraditka. Krat§i vedeni se pfipojuje ke spojce
vzduchového valce, ktera je nejblize k posuvnému hraditko.
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ULTRA od spolecnosti Maguire® — susicka UUTRA Maguire Products Inc.

Zapojeni snimac¢t hmotnosti

Snimac¢e hmotnosti jsou pired dodanim z vyroby zablokovany a k zajiSténi spravné

funkce susi¢ky ULTRA musi byt aktivovany. Susicka ULTRA-600 je vybavena ¢tyimi

snimaci hmotnosti; dvéma pro vakuovou komoru a dvéma pro vysypku; zatimco susicka
meortant  ULTRA-1000 je vybavena tremi snimaci hmotnosti (jeden pro vakuovou komoru a dva

pro vysypku).
Snimace hmotnosti vakuové komory

PFi aktivaci snimacu hmotnosti vakuové
komory nejprve vySroubujte dva 2 zajiStovaci
Srouby, které pfipeviuji vakuovou komoru

k rdmu.

Daéle povolte pojistnou matici umisténou na
spojovacim Sroubu snimace hmotnosti.

K aktivaci snimace hmotnosti zasroubujte doll
spojovaci Sroub snimace hmotnosti tak, aby
mezi dorazovymi zarazkami zavésu a ramem
zUstala mezera pfiblizné %4 in (6 mm).

UtaZenim pojistné matice spojovaciho Sroubu
zajistéte vakuovou komoru v nastavené poloze
a dosahnete spravné aktivace snimace
hmotnosti.

Postup zopakujte na druhé strané (suSicka
ULTRA-600).

Snimace hmotnosti vysypky

Pfi aktivaci paru snimact hmotnosti vysypky
sejméte balici pasky ze zdvihaci paky vysypky.
Zatlatenim paky dozadu a dolu spustte
vysypku dold na snima¢ hmotnosti. Tim
dosedne spodni ram vysypky na par snimacu
hmotnosti.

Pokud je zdvihaci paka vysypky zdvizena do
svislé polohy, vacky paky zdvihnou zatéz

z paru snimacd hmotnosti, coz umozni vytazeni
vysypky pro Ucely provedeni udrzby a ¢isténi.
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ULTRA od spolecnosti Maguire® — susicka UUTRA Maguire Products Inc.

Instalace snimact RTD (teplotni snimace)

Po Fadném namontovani a zajiSténi nasypky na stroji ULTRA je mozné pfipojit sestavu teplotnich snimacu
RTD a kabelového svazku.

Susi¢ka ULTRA-600

Pfipevnéte sestavu kabelového
svazku snimact RTD k bo¢ni
strané nasypky pomoci
inbusoveého kli¢e 5/32". Kabelovy
svazek snimaclt RTD je dodavan
s P svorkami nasazenymi na
elektroinstalacni trubce spole¢né
se spojovacimi prvky 1/4-20,
které slouzi k upevnéni
kabelového svazku na misté.

Kabely snimact RTD jsou z vyroby
zapojeny k desce /O stroje.

Pomoci otevieného kli¢e 7/16"
pfipevnéte a utahnéte nové
snimac¢e RTD do otvor(i na dvou
mistech na nasypce. Zajistéte,
aby byla u vodi¢l vytvorena
dostatecné dlouha smycka, aby
nemohlo dojit k jejich poskozeni.
Ponechte nadmérnou délku
vodice pro snima¢ RTD T3 pro
pfipad budouciho pfidani
prodlouzeni nasypky.

Susic¢ka ULTRA-1000

Teplotni snimace RTD jsou

u suSicky ULTRA-1000 pfedem
nainstalovany v nasypce. Je vSak
nutné pfipojit kabely k CPC
konektorim v horni ¢asti stroje.

Kabel T1 pfipojte ke konektoru se
Stitkem oznadujicim pfivod. Kabel
T3 pfipojte ke konektoru se
Stitkem oznacCujicim vystup.
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ULTRA od spole¢nosti Maguire® — susicka ULTRA
Pripojeni privodu stlaéeného vzduchu

Pripojte pfivod stlateného vzduchu k pfivodnimu portu (IN)
vzduchového regulatoru pomoci potrubni spojky 1/2" NPT
(zastrcka).

K spravné ¢innosti susicky je pri béhu generéatoru
vakua nutny provozni tlak vzduchu 5,5 bar (80 psi).

Pokud pfivadény vzduch obsahuje olej, zapojte na pfivodu
do stroje olejovy separator (koalescencni filtr).

Olej ve vzduchu ve spojeni s prachem odsavanym

z vakuové komory vytvori v generatoru vakua pastovitou
hmotu. V takovém pfipadé bude nutné zastavit praci

a provést vycisténi stroje.

Sledujte tlakomér a kontrolujte, zda je pfi béhu generatoru
vakua udrzovana hodnota 80 psi (5,5 bar), abyste v pfipadé
potfeby mohli upravit nastaveni regulatoru. Pokud tlak
vzduchu klesne pod hodnotu 80 psi (5,5 bar), upravte
nastaveni regulatoru. Pokud pfi béhu generatoru vakua
nelze dosahnout tlaku vzduchu 80 psi (5,5 bar), pfivodni
vzduchové vedeni je nedostateCné.

Tlak vzduchu

oleje.

IMPORTANTI
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Tlak vzduchu ovliviiuje schopnost dosahovat
vysoké urovné vakua. DoporuCujeme nastavit
tlak na hodnotu 80 psi (5,5 bar) pfi béhu
generatoru vakua. Pokud se tento tlak neudrzi,
neni spravné dimenzovano pfivodni vedeni.

Nepfivadéjte do susicky mazany vzduch. Mohlo by dojit
k poskozeni susSicky. Pouzivejte vyhradné Cisty, suchy vzduch bez
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ULTRA od spole¢nosti Maguire® — susicka ULTRA Maguire Products Inc.
Pripojeni k elektrické siti

RIZIKO URAZU! Piipojeni stroje k elektrické siti
smeéji provadét pouze kvalifikovani technici. .

DANGER
Pripojte stroj k elektrické siti

K pfivodu elektrické energie do susicky slouzi elektricky
kabel umistény na levé strané susi¢ky na napajeci
skfifce. Tento kabel ma Ctyfi vodice. TFi vodiCe jsou
&erné a jsou oznadeny &isly: 1, 2 a 3. Ctvrty vodié je
zeleno-Zluty a jedna se o0 zemnici vodic.

Stroj pripojte k rozpojovacimu zarizeni
vybavenému pojistkami.

o \V4
Ochrana obvodu znacky ULTRA
Chrarite jednotku pojistkami nebo jistiCi se jmenovitymi hodnotami proudu uvedenymi niZe:
Ampéry
Napéti SusSicka ULTRA-600 | Susicka ULTRA-
1000
4003 @ 60 100
4803 @ 60 100
5753 @ 60 100

UzZivatel musi pfi pfipojovani pfivodu elektrického proudu k susSi¢ce ULTRA postupovat
opatrné, dodrzovat bezpecnostni pfedpisy a zajistit, aby v8echny pfivodni a/nebo propojovaci
kabely byly spravné pfipevnény k strojim a/nebo byly ulozeny ve vhodnych kabelovodech
a/nebo elektroinstalanich trubkach, spliujicich pozadavky normy EN 60204-1, ¢lanek 13.4.2.

Béhem jednotlivych fazi instalace a uvadéni do provozu musi byt na zafizeni provadény
elektrické kontroly (v souladu s normou EN 60204-1, ¢ast 18).
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ULTRA od spolecnosti Maguire® — susicka ULTRA Maguire Products Inc.

Prehled stroje: susicka ULTRA-600/1000

Umisténi snimaci RTD (snimace teploty)

T1 - Teplota na vstupu nasypky T3 . g

T1s — Teplota pfivadéného vzduchu nasypky R
Nastaveni
Tla — Teplota pfivadéného vzduchu nasypky Aktualni

T1 <
T2 — Teplota vzduchu suchého ¢isténi
T2s — Teplota vzduchu suchého ¢&isténi Nastaveni \ /
T2a - Teplota vzduchu suchého ¢isténi Aktualni o h s
‘mmmmm ,ﬁ
| |
—
T3 — Teplota vzduchu na vystupu nasypky S 0
T3 — Teplota vzduchu na vystupu nasypky
T4 — Teplota na vystupu materialu (volitelné) T2 <
, . H
T4 — Teplota na vystupu materialu T4 " == :
- o —
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ULTRA od spole¢nosti Maguite® — sugicka ULTRA

Maguire Products Inc.

Popisy stitka na stroji

lkona stitku Popis lkona Stitku Popis
. . Tlacitko ruéniho
Spinac zdvihu ~wworazdnéni
vakuové komory —\Lp,—
nasypky

e

NAHORU:
Pneumaticky zdvihne
komoru nahoru,
pokraCovani procesu

-

Stisknutim tohoto
tlaCitka otevrete
nezbytné ventily

vyjmout, ventil
uzavien

VEN: Uzamknuto,
pfivadéni materialu,
ventil otevien

VAN

‘ ﬁ k provedeni
DOLU: Vyjméte vycisteni,
Rt vyprazdneéni
komoru; vycistéte A
nasypky
Vypous$téci ventil
vysypky
DOVNITR:
Odemknuto, nyni lze VYSTRAHA!

Horké povrchy

Zdvizeni musi kvuli
nadmérné hmotnosti
provadét dva lidé

®

Cislovani
Cislo faze solenoidovych
L1/U privadéného ventild
sitového proudu ‘ Sv-1 ‘ ‘ SVv-2 ‘ ‘ SV-3 ’
L2/v SV-1: Ventil €. 1
L1/U — sitova faze 1 ‘ Sv-4 ‘ ‘ SV-5 SV-2: Ventil €. 2
L2/V — sitova faze 2 SV-3: Ventil €. 3
L3/W L3/W — sitova faze 3 SV-4: Ventil &. 4
SV-5: Ventil €. 5
VYLOUCENI
VYLOUCENI ODPOVEDNOSTI
ODPOVEDNOSTI

Nepouzivejte jako
schod. NedodrZeni
pokynu muaze
zpusobit poskozeni
susicky ULTRA

Privod vzduchu

WLOpCENi
v ODPOVEDNOSTI
85 psi [5.9 Bar] Nepouz,|vejte pfivod
mazaného vzduchu Predtéte si
(s olejem). uzivatelskou
Vybaveno prirucku.
mechanickym Automatické
uzamykacim spusténi
zafizenim P
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ULTRA od spole¢nosti Maguire® — susicka ULTRA

Maguire Products Inc.

VYSTRAHA

Mozné pfiskfipnuti.
Zabrante Urazu,
nestrkejte prsty do
stroje.

Primarni zemé

(Uzemnéni)

Sitové napéti

208 V, 3fazové
240V, 3fazové
400 V, 3fazové
480V, 3fazové
575V, 3fazové

Bezpecnostni
vystrahy na skfini

napajeni

208 V, 3fazové

Riziko smrtelného
Urazu elektrickym
proudem

Riziko zableskového
oblouku

Procedura
uzamknutf
elektrického zafizeni

b\ /e

Bezpecnostni
vystrahy na skfini

napajeni

240V, 3fazové

Riziko smrtelného
Urazu elektrickym
proudem

Riziko zableskového
oblouku

Procedura uzamknuti
elektrického zafizeni

Bezpecnostni
vystrahy na skfini

napajeni

400 V, 3fazové

Riziko smrtelného
Urazu elektrickym
proudem

Riziko zableskového
oblouku

Procedura
uzamknuti
elektrického zafizeni

Bezpecnostni
vystrahy na skfini

napajeni

480 V, 3fazové

Riziko smrtelného
Urazu elektrickym
proudem

Riziko zableskového
oblouku

Procedura uzamknuti
elektrického zafizeni

Bezpecnostni
vystrahy na skfini

napajeni

575V, 3fazové

Riziko smrtelného
Urazu elektrickym
proudem

Riziko zableskového
oblouku

Procedura
uzamknuti
elektrického zafizeni
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ULTRA od spolecnosti Maguire® — susicka ULTRA Maguire Products Inc.

VYSTRAHA s ~

Pokud je stroj
vybaven (volitelnym)
relé monitorovani
tfifazového proudu,
bude pfi zpétném
otaceni svitit
kontrolka LED. .

Ethernetovy port

Umisténi snimace
RTD
T2 — Vystup

Umisténi snimace

! RTD

T1 - Privod

Port Flexbus Lite Port pro vzdalenou
fidici jednotku
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ULTRA od spole¢nosti Maguire® — susicka ULTRA

Maguire Products Inc.

Piehled domovské obrazoka

PN

il

T1 Actual (T1 aktualni) —
aktualni teplota pfivadéného
vzduchu nasypky

T1 Setpoint (T1 nastavena
hodnota) — nastavena
hodnota teploty pfivadéného
vzduchu nasypky. Dotykem
nastavte.

T2 Temp (T2 teplota) —
aktualni teplota nasypky

Vacuum Time (Doba vakua)
— aktudélni doba vakua

a nastavena hodnota doby
vakua. Dotykem nastavte.

Vacuum Chamber Weight
(Hmotnost vakuové
komory)

aktualni a maximalni
hmotnost vakuové komory

Retention Hopper Weight
(Hmotnost vysypky)
aktualni a maximalni
hmotnost vysypky

ULTRA-600

MODE: Stopped

04/27/21 02:13PM

Tl Inlet Temp
| Actual Setpoint

78°F 150°F

T3 Temp
Actual
TI°F

Preheat
00:00
AUTO

Vacuum Time
Setpoint
20:00

Actual

Vacuum Pressure. 7 mmHg (4)

Vacuum Chamber Weight

Actual Full

0 kgs 90 kgs

Bulk Density: 560 g/L
Retention Hopper Weight
Actual Full

0 kgs 102 kgs

Preheat (Ohiev) — aktualni doba ohfevu a nastavena hodnota doby ohfevu.
Dotykem nastavte.

Info (Informace) — pfistup k pokrocilym informacim.

Obrazovky Heating Hopper Setup (Nastaveni nasypky), Vacuum Chamber
Setup (Nastaveni vakuové komory) a Retention Hopper Setup (Nastaveni
vysypky) jsou pfistupné po stisknuti ikon nasypky, vakuové komory nebo
vysypky na domovské obrazovce (ikony s ukazatelem mysi).

Lista zahlavi — na listé zahlavi, ktera je umisténa v horni ¢asti obrazovky, je zobrazen model, ID, stav 1/O,
aktualni provozni rezim, datum a Cas a stav ethernetového a USB pfipojeni.

Navigaéni nabidka — tato tladitka, ktera jsou umisténa na pravé strané obrazovky, umoziiuji rychlou navigaci
k €asto pouzivanym obrazovkam nejvys&i urovné. Prostfedni tlagitka je mozné podle potfeby znovu uspofadat.

Tlacitko Start/Stop — hlavni ovladaci tla¢itko Start/Stop.

Naviga€ni nabidka

"8l | Domovska Stisknutim tlaitka domovské obrazovky na jakékoliv jiné obrazovce se na

5l | obrazovka displeji znovu zobrazi domovska obrazovka.

A Alarm Zobrazuje historii alarmu a jinych udalosti s uvedenim data a ¢asu a popisem.
a udélost
Predpisy Materialové pfedpisy, které umoznuji uzivatelim zadavat, upravovat a nacitat

materialové parametry pro minimalizaci ¢asu testovani nastaveni.

@ Tiskové Moznosti souvisejici s tiskem, v€éetné moznosti Celkové hodnoty, Parametry,

e | stredisko Historie alarmd, Udalosti, Historie cyklt a Diagnostika. Viz strana 84.

x Prihlaseni Heslem chranény pfistup ke konfigurac¢nim informacim susic¢ky a systému. Viz
k nastaveni strana 46.
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Provozni rezimy

Spustit suseni — zahaji cyklus ohfevu pro zpracovani materialu. Viz strana 32.

Spustit suSeni v davkovém rezimu — viz strana 54.

Ruéni ovladani — umoznuje uZivateli pfimou kontrolu konkrétnich vystupl stroje. Viz strana 44.
Cisténi — umoziiuje snadné &isténi u jednotlivych komor. Viz strana 101.
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Provoz susSicky ULTRA

Pokyny pfi spusténi
Provozni podminky okoli
Rozsah provoznich teplot: 41 °F az 122 °F (5 °C az 50 °C)
Maximalni pfipustna vihkost: 80 % pfi 122 °F (50 °C)
Maximalni nadmoriska vyska: 8 200 ft (2 500 m)

Tato &ast vysvétluje, jak suSi¢ka funguje od studeného startu. Existuji tfi soubé&zné operace. Vyhfivani,
vakuovani a zadrzeni. Studené spusténi zac¢ina ohfevem. K ohfevu dochazi pouze pfed prvnim cyklem
pocatecniho spusténi susicky, jinak kazdy cyklus zacina vyhfivanim materialu. Operace vakuovani aplikuje
a udrzuje vakuum na materialu nejméné po dobu nastavené hodnoty doby vakuovani (nebo déle, pokud je
material na hodnoté parametru nizké hladiny vysypky RHL ¢i nad ni pfed dosaZzenim nastavené hodnoty
doby vakua). Operace zadrzeni zadrzuje suSeny material ve vysypce. Pokud je stroj vybaven volitelnou
membranovou susi¢kou vzduchu, bude material pfed vypusténim pFekryt horkym suchym vzduchem.

Dulezité: Susicku ULTRA zkontrolujte a ovéfte, zda ve stroji neni material v nasypce, vakuové komore
a vysypce. K usnadnéni vycisténi pouzijte funkci Cisténi, ktera je pfistupna z domovské obrazovky.

Pokyny ke spusténi a provozu

1. DBEJTE,. ABY BYLA ZA\’IRI§NA DyIRKA: NASYP!(Y. Door/Window
Zkontrolujte, zda jsou spravné uzavieny vSechny zapadky na
dvitkach nasypky a pristupového otvoru vakuové komory. Latches r

Rovnéz zkontrolujte, zda je na svém misté vyjimatelna vysypka
a zda jsou spravné aktivovany snimace hmotnosti.

2. Nalozte do horni nasypky material. Pfed spusténim susicky
pockejte, nez se nasypka naplni materialem.

3. Zapnéte sit'ové napajeni otoCenim Cervené rukojeti sitového
vypinace 60 A do polohy ON (ZAPNUTO). Tim se zapne
napdjeni suSicky ULTRA-600/1000. Pfi prvnim zapnuti suSicky

ULTRA se automaticky zapne ovladaci panel. . - e
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Maguire Products Inc.

Dulezita nastaveni

4.

Ovladani ridici jednotky (Domovska obrazovka):

Bulk Density (Objemova hmotnost) — Objemova hmotnost je hmotnost na

jednotku objemu surového plastového materidlu, jak je dodan vyrobcem
materialu. Tento parametr je dulezité nastavit tak, aby byl zajistén spravny
vykon susicky ULTRA-600. Objemovou hmotnost Ize upravit v moznosti
,Pokrocilé informace*.

*+ \'YSTRAHA: Bez nastaveni tohoto parametru stroj nemusi
maximalizovat vyrobni vykon materialu anebo muze dojit k pfeplnéni.

POZNAMKA: Pokud neni objemova hmotnost materialu publikovana

a je neznama, viz strana 34.

T1 Inlet Temp Setpoint (T1 nastavena hodnota teploty na vstupu) — tato
hodnota znamena teplotu na pfivodu do nasypky. Na konci doby cyklu
ohrevu bude veSkery materidl v nasypce ohfaty na tuto teplotu. Ve
vychozim nastaveni je nastavena hodnota teploty nastavena na 150 °F.
Obecna doporuceni ohledné teploty si vyzadejte u vyrobce materialu.

Fill Info

Nékteré materidly maji po rychlém tepelném roztaZeni tendenci
k mechanickému pfipe€eni ke spodni ¢asti nasypky. V takovém pfFipadé
muze byt nutné nastavit fizenou zménu teploty.

DOMU > Heating Hopper Setup (Nastaveni nasypky) > Temp. Ramping
(Rizena zména teploty)

Off (Vypnuto) [vych.]: Nedochazi k zadné fizené zméné teploty.
Preheat (Ohiev): Pouze béhem cyklu ohfevu se T1 teplota na vstupu
postupné zvySuje aZz na nastavenou hodnotu teploty prostfednictvim
fady krok( definovanych v parametru RMP (viz strana 71).

On (Zapnuto): K fizené zméné teploty dochazi pfi kazdém ohfivacim
cyklu, v€etné ohfevu.

Preheat Time (Doba ohrevu) — tato hodnota znamena dobu trvani ohfevu
od studeného spusténi.

Vacuum Time (Doba vakua) — tato hodnota znamené dobu trvani cyklu
vakuovani. Vychozi hodnota doby vakuovani je 20 minut. U vétSiny operaci
suSeni je tato doba pfiméfena a neni nutné ji ménit. Specialni okolnosti
mohou vyzadovat jiné doby vakuovani. DalSi informace si vyzadejte

v oddéleni Maguire Dryer Technical.

Upravu nastaveni provedte stisknutim pole zadévani hodno. K zadani
nastavené hodnoty pouZijte klavesnici na obrazovce a Upravu nastaveni
dokoncete stisknutim tlaCitka se zelenym zatrzitkem.

Ventil vytoku materialu — zajistéte, aby tento ventil ve spodni Casti
vysypky byl OTEVRENY. To umozni vystup zpracovaného materialu ze
stroje. Pokud tento ventil nebude OTEVRENY, proces suSeni se zastavi.

Pfi kontrole stavu ventilu stisknéte ikonu vysypky na domovské obrazovce.
Na tlagitku se zobrazi aktualni stav. Stisknutim tla¢itka ,CLOSED"
(ZAVRENO) se prepne na hodnotu ,OPENED* (OTEVRENO). Ventil nyni
zUstane otevieny.

Susicku spustte stisknutim tlaCitka START
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Maguire Products Inc.

Co se déje pfi provozu susi¢ky ULTRA?
Bé&hem operace ohfevu je material v nasypce zahraty na teplotu (T1s). Doba ohfevu je uréena nastavenim moznosti
Preheat Time (Doba ohfevu) na obrazovce Pre-Start (Pfed spusténim) (ohfev po stanovenou dobu, ve vychozim
nastaveni 35 minut), nebo nastavenim moznosti Preheat Setup Auto (Automatické nastaveni ohfevu), ktera
nastavuje rozdil teploty mezi pfivodem a vyvodem a minimalni dobu ohfevu.

Po ohtevu je pfiblizné tfetina materialu v nasypce vysypana do vakuové komory a za¢ne prvni cyklus vakuovani.
Kazdy cyklus vakuovani ma minimalni dobu vakuovani nastavenou na obrazovce Pre-Start (Pfed spusténim) nebo
na hlavni obrazovce bé&hu (VTs). (Vychozi hodnota je 20 minut.)

Po nasypani ohfatého materialu do vakuové komory dopravnik nalozZi do nasypky novy material a cyklus ohfevu
zacne soucasné s cyklem vakuovani (prvni cyklus vakuovani ma stanovenou dobu). Nova davka materialu v horni
¢asti nadsypky bude vyZzadovat kratSi dobu ohfevu. Minimalni doba pfi ohfevu je ur€ena dobou vakuovani.

Po prvnim cyklu vakuovani je material vysypan do vysypky a je pfipraven k pouziti. Na material ve vysypce je
pfivadén suchy vzduch (pokud je stroj vybaven volitelnou membranovou susi¢kou vzduchu).

Rychlost spotfeby vysuSseného materialu z nasypky urcuje dobu, po kterou bude material ohfivan a vakuovan.
Priklady: Pokud vyprazdnéni vysypky trva 25 minut, cyklus vakuovani bude trvat 25 minut, i kdyZ uz uplynula
nastavena doba 20 minut (na obrazovce Pre-start (Pfed spusténim)). Jedna se o normalni chovani. Pokud je vSak
vysypka vyprazdnéna za 15 minut a doba vakuovani je nastavena na 20 minut, vznikne zde 5minutova prodleva, po
kterou nebude zadny material k dispozici. To znamena, Ze byla pfekroena vyrobni kapacita susi¢ky. Pokud je
aktivovan alarm vyrobni kapacity (Nast. alarmu), spusti se alarm vyrobni kapacity (kod alarmu 20).

Neznama objemova hmotnost materialu? Zkuste toto...

U nékterych materiald nejsou publikovany technické udaje, napfiklad objemova hmotnost, a je dulezité, aby byla
stanoveny pfiblizna hodnota. Objemova hmotnost je hmotnost ,volné nasypaného” surového peletizovaného
materialu na krychlovou stopu (litr). Pokud je tento parametr pfed provozem spravné nastaveny, bude susSicka
ULTRA fungovat s vys8i ucinnosti a bude maximalizovan vyrobni vykon. PouZijte nasledujici postup.

1. Pouzijte standardni ,5galonové” védro (nebo jakoukoliv nddobu o znamém objemu), které pojme 5,5 galonu
nebo 0,74 krychlové stopy (anglicky systém: 20,8 I), pokud je naplnéno po okraj, a umistéte jej na vahu
a nastavte nulu/taru.
2. Naplnte védro po okraj (zcela védro naplrite) surovym peletizovanym materialem a pomoci vhodného plochého
predmétu odstrarite veskery nadbytecny material, ktery pfesahuje pfes okraj védra.
3. Védro vratte na vahu (ktera musi ukazovat zapornou hmotnost) a zaznamenejte namérenou hmotnost
peletizovaného materiélu.
4. Vydélenim hmotnosti (Ib nebo g) objemem (ft2 nebo ) ziskate objemovou hmotnost materialu.

S védrem znadmého
objemu nastavte na vaze
taru.

Naplrite védro
pozadovanym surovym
materialem.

Pomoci plochého pfedmétu
odstrante nadbytecny
material.

Zaznarhenejte hmotnost
a vypoctéte objemovou
hmotnost.
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ULTRA od spole¢nosti Maguire® — susicka ULTRA Maguire Products Inc.
Teoretické zaklady provozu/vykonu
Teoretické zaklady vakuového suseni

Vakuové su$eni zahrnuje dva po sobé& jdouci kroky: ohfev a vakuovani. Uginky t&chto kroku jsou
vysvétleny nize:

Ohrev: Pri ohfevu pelet dochazi ke dvéma vécem:
1. Jsou prerudeny molekularni vazby mezi molekulami vody a molekulami polymeru.

2. Molekuly vody jsou pfivedeny do excitovaného stavu, coz nakonec zpusobi jejich pohyb na
povrch pelety, kde mohou uniknout do okolniho vakua.

Vakuum: Aplikace vakua na pelety (ij. sniZzeni absolutniho tlaku okolni
atmosféry) zpulsobi tfi véci:

1. Snizi bod varu vody, coz zpUsobi rychlé odpafeni povrchové vihkosti.
2. Vytvofi diferencial tlaku par, ktery odsaje vodu zachycenou uvniti pelet na povrch pfes kapilary.
3. Zfedénim vytvofi extrémné suchou okolni atmosféru. Molekuly vody s relativné vysokou

koncentraci uvnitf pelet poté pfirozené migruji do oblasti s niz$i koncentraci, aby se vytvofila
rovnovaha.

Méfeni vykonu

Skute€na mira vykonu susicky je dana obsahem vlhkosti v pryskyfici po dokon&eni procesu suseni
v suSicce. Obsah vlhkosti v pryskyfici se vS8ak neméfi snadno, proto vyrobci susi¢ek pouzivaji jina kritéria
k vyhodnoceni vykonu.

Konvencéni susi¢ky s desikacnim prostfedkem pouzivaji jako méfitko vykonu rosny bod. To je mira suchosti
vzduchu prochazejiciho pryskyfici, ale neni to suchost vlastni pryskyfice.

Napfiklad pro konkrétni pryskyfici ze zkusenosti vime, Zze vzduch suseny pfi teploté 180 °F (82 °C) na rosny
bod -40 °F (40 °C) a prochazejici pfes material po dobu 4 hodin je dostateCny ke snizeni obsahu vihkosti
této pryskyfice na poZzadovanou uroven suchosti.

Protoze nase suSicka ULTRA nepouziva suchy vzduch, hodnoty rosného bodu nevstupuji do hry. Namisto
nich jsou jako metriky susSeni pouzivany hodnoty nastavené teploty, doby rezidence tepla, doby rezidence
vakua a urovné vakua. PFi testovani se napfiklad ukazalo, ze ohfev ABS na teplotu 180 °F (82 °C)

a nasledna aplikace urovné vakua 80 mm Hg (absolutni) bude mit typicky za vysledek pfijatelny konec¢ny
obsah vlhkosti.

Je dllezité poznamenat, ze pfi vakuovém suseni, stejné jako pfi jinych typech suseni, zalezi na mnoha
promeénnych. Podminky okoli, pocate€ni obsah vihkosti, pfisnost poZzadavku na pozadovany kone¢ny obsah
vihkosti, kvalita materialu a stav materialu tvofi dohromady soucast rovnice.

Z tohoto divodu muze byt k dosazeni pozadovanych vysledkl nezbytné urcité experimentovani anebo
konzultace se spoleCnosti.
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Rezimy Uspory energie

Susi¢ky Maguire ULTRA s nizkou spotfebou energie prokazatelné susi plastové materialy 6x rychleji nez
konvenéni susSicky a pfitom spotfebovavaji az o 85 % méné energie. To je Castené mozné diky vyuzivani

riiznych rezim( Uspory energie, které mize uzivatel
aktivovat.

Rezimy Uspory energie, limitni teplotu a ¢as Ize Fidit v nabidce Nastaveni nasypky.

Domovskéa obrazovka > Heating Hopper Setup (Nastaveni nasypky) > Energy Saver (E.S) (Uspora energie)
> Limit/Dynamic (Limit/Dynamicky)

Heating Hopper Setup

Temp. Ramping Energy Saver (E.S.)

OFF v Limit

E.S. Limit

115°F

Blower

lowe!
Frequency
60

ES. Time

Rezim LIM (limit) [vychozi]:

Ohfev neni ovlivnén. VSech cykly nasledného ohfevu: Pokud teplota vzduchu vystupujiciho z nasypky
(T2) dosahne hodnoty ESL (vychozi hodnota = 125 °F / 52 °C), dojde k vypnuti ohfiva¢e a dmychadla.
Zustanou v necinnosti, dokud nenastane jeden z nasledujicich dvou stav(l: Spusti se dal$i cyklus
jednotky, nebo ubéhne doba nastaveni v parametru EST (vychozi hodnota = 30 minut). Pokud ubéhla
doba EST, obnovi se normalni provoz dmychadla a ohfivace, ktery obnovi plvodni teplotu materialu
V hasypce, poté se tato zafizeni opét vypnou. To mlze trvat do nekoneéna. Tato logika je blokovana
béhem prvnich 5 minut cyklu, aby zbytkové teplo z pfedchoziho cyklu nespustilo pfedéasné vypnuti
ohfiva¢e/dmychadla funkci Uspory energie.

Rezim DYN (dynamicky):

Ohfev neni ovlivnén. Prvni cyklus nasledného ohievu bézi stejné jako v cyklu rezimu LIM. Doba
necinnosti ohfivace/dmychadla na konci tohoto cyklu rezimu LIM je pak nastavena pfimo umeérné pro
zacatek a konec dalSiho cyklu podle nastavené hodnoty parametru ESP (vychozi hodnota = 02060).
Priklad:

Bé&hem prvniho cyklu nasledného ohrevu, ktery trva 35 minut, se ohfiva¢ a dmychadlo vypnou podle
hodnoty VTA = 15 minut, coZz znamena dobu nedinnosti dmychadla/ohfiva¢e 20 minut.

Na zac¢atku dalSiho cyklu zlistanou dmychadlo a ohfiva¢ vypnuté po dobu (0,60 x 20) = 12 minut.

V teorii budou dmychadlo a ohfiva¢ vypnuté po 8 zbyvajicich minut (z 20 minut) na konci cyklu
(spousténo podle hodnoty parametru ESL jako v rezimu LIM), pokud se pozadavek na vyrobni vykon
nezméni.
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Hodnota 02 % parametru ESP (vychozi hodnota) je minimalni po€et dob vypnuti ohfivace/dmychadla
na zacatku cyklu bez ohledu na pfedchozi cyklus, dokud bude pfedchozi cyklus ukonéen
prostifednictvim rezimu LIM.

Ugelem rezimu DYN je umoznit nakladagi treti strany naplnit nasypku pfed zahajenim ohfevu.
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Pf'edpisy: Funkce

1. Vybér a naéteni predpisu

2. Zobrazeni a aprava predpisu

3. Online vytvoreni nového predpisu
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Presets

)

ool
osfc+nes Qi

Vyberte pfedpis kliknutim na néj a jeho
zvyraznénim.

Presets

* i

e e |l

Zvyraznéte materialovy pfedpis v seznamu
a stisknutim tlacitka ,Preset Details (Podrobnosti
predpisu)“ zobrazite nastaveni jeho parametr(.

Presets

4

" S
o7fcurrent [l

Zvyraznéni prazdného fadku a stisknuti tlaCitka
JPreset Details* (Podrobnosti pfedpisu) umozni
uzivateli zadat novy materialovy predpis.

Ridici jednotka ULTRA ma integrovanou funkci ,PFedpisy*, pomoci niz mohou uzivatelé
importovat/exportovat materialové predpisy. lkona této funkce je na vychozi listé nabidek. Na
interaktivni obrazovce mohou uzivatelé zadavat, upravovat a nacitat materialové parametry,
coz minimalizuje dobu nastaveni materialu. Nize jsou uvedeny &tyfi hlavni moznosti funkce
predpisu.

Presets

Stisknutim tlacitka ,Load Preset (Nacist pfedpis)*
dojde k nacteni materialového predpisu a s nim
spojenych parametru.

Preset Details

Preheat Temperature

Preheat Time

Run Temperature

Vacuum Time Setting

Material Bulk Density

Preheat / Run Temperature Split

Temperature Ramping

Na tomto misté Ize upravit nazev predpisu (tj. PC
+ ABS) a nastavené hodnoty kliknutim do
pfislusného pole a zménou hodnoty.

Preset Details

MFP-2000

Preheat Temperature

Preheat Time

Run Temperature

Vacuum Time Setting

Material Bulk Density

Preheat / Run Temperature split

Temperature Ramping

Na obrazovce ,Preset Details“ (Podrobnosti
predpisu) miize uzivatel pfedpisu pfifadit nazev

a zadat nové nastavené hodnoty. V novém profilu
predpisu jsou pfedem nactena aktualni nastaveni
parametrd.

Rev.



Maguire Products Inc.

ULTRA od spole¢nosti Maguire® — susicka ULTRA
Predpisy: Funkce — pokra€ovani

ist

4. Offline tpravy / pfidani novych predp

Prassts

A NE—

Stisknéte ,Copy to USB* (Kopirovat do USB)
v nabidce ,Presets* (Pfedpisy).

A | B . C 3]

1 |Preset_Name Active PTS PHT

2 |ABS o 180 35
3 |PC o 230 35
4 |PC+ABS 1] 212 35
5 |[PAG 0 180 45
6 |PET(c) 0 350 45
7 |PEEK o 302 45
8 |CUSTOM 0 275 60

V pocitali v souboru zadejte poZadovany material
s parametry na novém fadku.

Presets

Novy materialovy pfedpis se nyni zobrazi
v seznamu dostupnych predpisu.
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Import / Export Presets

Export Presecs?

Exportuje pfedpis do jednotky USB ve formatu
Excel (.CSV)

Import 7 EXport Prasets

PFipojte jednotku USB s novym materialovym
predpisem pfidanym do souboru .CSV a stisknéte
tla¢itko ,Import Presets* (Importovat pfedpisy).

CUSTOM

Preheat Temperature

Preheat Time

Run Temperature

Vacuum Time setting

Material Bulk Density

Preheat / Run Temperature Split

Temperature Ramping

Hodnoty parametrl na obrazovce ,Preset Details"
(Podrobnosti pfedpisu) napodobi hodnoty zadané
do souboru .CSV.

Rev.



ULTRA od spolecnosti Maguire® — susicka UUTRA Maguire Products Inc.
Moznosti vypnuti

Moznosti vypnuti jsou k dispozici pouze po spusténi moznosti ,Start”,

End Preheat (Ukoncit ohiev) — (zobrazeno pouze béhem
cyklu ohievu)

PreskoCeni ohfevu, které umozni okamzité vysypani materialu
do vakuové komory (pfiklad: material byl jiz zahfaty a suSicka
byla na kratkou dobu vypnuta a zase zapnuta).

End
Preheat

V jakémkoliv okamziku po ukonceni cyklu ohfevu (nebo po
nuceném ukonceni) stisknutim ¢erveného tlacitka Shutdown
(Vypnuti) vyvolate obrazovku Shutdown Options (Moznosti
vypnuti) s nasledujicimi moznostmi vypnuti:

Shutdown (Vypnuti) — stisknuti ¢erveného tlaCitka ,Shutdown*
(Vypnuti) (po ukon&eni ohfevu) vyvola fadu moznosti vypnuti. Shutdown

Smart Stop — pfi pouziti funkce ,Smart Stop“ systém
nebude pfidavat daldi material do stroje a kompletné Smart Stop
vysusi zbyvajici material ve stroji. Po ukon&eni funkce
»~omart Stop“ nebude v suSi¢ce ULTRA Zadny material,
coz je nezbytné pro rychlé vycisténi.

Immediate Shutdown (Okamzité vypnuti) — tato
moznost zpusobi rychlé, ale fizené vypnuti vSech
systému susicky ULTRA (ohfivag, dmychadlo, vakuovy Immediate
systém a systém &isténi). _ Shutdown

Cooldown & Shutdown (Ochlazeni a vypnuti)
[specialni funkce] — pfi zvoleni této funkce susicka Cooldown &
ULTRA postupné ochladi material v nasypce na Shutdown
pozadovanou teplotu béhem zadané pozadované doby.

Cancel (Zrusit) — opusténi obrazovky moznosti vypnuti.

Auto Stop (Automatické vypnuti) (musi byt nejprve
aktivovano) — zahaji vypnuti v dobé podle zadaného data

a Casu. DalSi vysvétleni jak nastavit datum a Cas pro automatické
vypnuti, naleznete na strané 41.
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Nastaveni automatického spusténi

Automatické spusténi zahaji spusténi susicky v zadaném Case zadaného dne v tydnu.
Pfi aktivaci a konfiguraci funkce Automatické spusténi pouzijte nasledujici postup.

s ! Na displeji se zobrazi vyzva k zadani hesla. (vychozi Poté x_
Stisknéte heslo: 2222) stisknéte: -

Dryer Configuration

Stisknéte (Konfigurace susicky)

Na displeji se zobrazi kategorie konfigurace susicky.

Auto-Start Setup (Nastaveni Na displeji se zobrazi obrazovka Auto-Start (Automatické

Stisknéte \tomatického spusténi) spusténi).

Aktivace funkce Automatické spusténi:

Auto-Start Enabled
(Automatické
spusténi aktivovano)

k aktivaci funkce Automatické spusténi. Na displeji se zobrazi

Stisknéte »
N planovani automatického spusténi.

SRC iceu drl:r;g nebo One-Time

Stisknéte (Plan Schedule (Jednorazovy plan)  Nastavte denni ¢as, kdy ma dojit
Lo k automatickému spusténi.

opakovani)
Stisknéte P pro vybér dnu v tydnu, kdy ma dojit k automatickému spusténi.
Stisknéte _ k uloZeni nastaveni funkce Automatické spusténi.

c Lx ‘ o

Stisknéte F tla¢itko DomU pro navrat na domovskou obrazovku.

Auto-Start Setup

» (IR 01/25/21 10:59

b I Recurring Scheduls

Date: NOT SET

‘I

[V X ]
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Nastaveni automatického \'/y'prn'utl’

Automatické vypnuti zahaji vypnuti susicky v zadaném ¢ase zadaného dne v tydnu.
Pfi aktivaci a konfiguraci funkce Automatické vypnuti pouzijte nasledujici postup.

s l Na displeji se zobrazi vyzva k zadani hesla. (vychozi Poté x_
Stisknéte heslo: 2222) stisknéte: -

Dryer Configuration

Stisknéte (Konfigurace susicky)

Na displeji se zobrazi kategorie konfigurace susicky.

Auto-Stop Setup (Nastaveni Na displeji se zobrazi obrazovka Auto-Stop (Automatické

Stisknéte . tomatického zastavenf) zastaveni).

Aktivace funkce Automatické vypnuti:

. . Auto-Stop Enabled . L . . . .
Stisknéte P (Automatické vypnuti k aktivaci funkce Automatické vypnuti. Na displeji se zobrazi

aktivovano) planovani automatického vypnuti.

Stisknéte (gi:;ne)dule Nastavte denni ¢as, kdy ma dojit k automatickému vypnuti.
Stisknste (o pro vybér dnti v tydnu, kdy ma dojit k automatickému vypnuti.
Stisknéte _ k ulozeni nastaveni funkce Automatické vypnuti.

s Lx ‘ ol
Stisknéte H tla¢itko DomU pro navrat na domovskou obrazovku.

Auto-Stop Setup e

‘/ QTSI 01/25/21 10:59

Smart Stop

s I Loader #1 Control

Smart Stop is disabled while
Flexbus is active

—
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Pokrocilé informace

Stisknutim tohoto tlaCitka na domovské obrazovce se zobrazi dalSi informace, jako jsou
e napfiklad odeéty vSech RTD teplomér(, uplynuld doba vakuovani, absolutni tlak ve
vakuové komore, frekvence pohonu dmychadla.

Poznamka: Ve vychozim nastaveni nebudou nékteré z téchto odectl na obrazovkach
,Pokrocilé informace®, pokud nebudou aktivovany v nabidce,MoZnosti zobrazeni”,

T1 Actual (T1 aktualni): aktualni teplota pfivadéného vzduchu nasypky.

T1 Setpoint (T1 nastavené hodnota): nastavena hodnota teploty pfivadéného vzduchu nasypky.
Heat Hopper (Ohrev nasypky): procentualni (%) vykon ohfevu.

T2 Temp (T2 teplota): aktualni teplota nasypky.

Heat Hopper (Ohiev nasypky): odecet snimace hladiny nasypky (%).

T4 Actual (T4 aktudlni): teplota vystupu materialu.

Fill Info Max (Informace o maximalnim plInéni): poZadovana hmotnost materialu, ktery ma byt
vysypan do vakuové komory.

Material Bulk Density (Objemova hmotnost materialu): objemova hmotnost materialu v librach na
krychlovou stopu nebo v kilogramech na litr.

Cycle Count (Pocet cyklt): celkovy pocet cykllu od stisknuti tlagitka spusténi.
Cycle Time (Doba cyklu): celkova doba zpracovani dokon¢ené davky suchého materialu.
Valve Timings — Fill (Casovani ventilu — PInéni): celkova doba pInéni vakuové komory.

Valve Timings — Dump (Casovani ventilu — Vysypani): celkova doba vyprazdnéni vakuové
komory.

Batch Mode Totals — Portion (Celkové hodnoty davkového rezimu — Cast): Aktualni odedet
hmotnosti davky.

Batch Mode Totals — Target (Celkové hodnoty davkového rezimu — Nastavené hodnoty):
Nastavte cilovou hodnotu hmotnosti davky.

Next Purge (Pristi ¢isténi): Doba do pfistiho cyklu €isténi.
Valve Rates - Fill (VFR) (Rychlosti ventilu — PInéni (VFR)): Rychlost plnéni vakuové komory
(gramy/sekunda).

Valve Rates — Dump (VDR) (Rychlosti ventilu — Vyprazdnéni (VDRY)): Rychlost vyprazdnéni
vakuové komory (gramy/sekunda).

Load Cell Readings — Vacuum (Odecty snimac¢e hmotnosti — Vakuum): Hmotnost v prazdné
vakuové komore.

Load Cell Readings — Retention (Odeéty snimace hmotnosti — Zadrzeni): Hmotnost ve vysypce.

Totalizer Weight (Hmotnost totalizéru): Vypoétena celkova hodnota vSech cyklt od posledniho
vymazani celkovych hodnot.

Thruput Rate (Hodnota vykonu): Vypoétena vyrobni kapacita za hodinu.
Residence Time (Doba rezidence): Aktuélni doba vakuovani.

Energy Usage (Vyuziti energie): Zobrazi hodnoty vykonu ve wattech, W/lb (W/kg.) Cur. (Aktualni
vykon W/lb (W/kg.)) a W/lb. (W/kg.) Avg (Primérny vykon W/Ib. (W/kg.)).

Data View (Zobrazeni dat): Tabulka zobrazujici dalSi informace.

Strana | 43 Rev.
8. Cervence 2021



ULTRA od spole¢nosti Maguire® — susicka ULTRA Maguire Products Inc.

Ruéni ovladani
Tato nabidka umozniuje uzivateli pfimou kontrolu konkrétnich vystupl stroje.

Operate Outputs (Ovladani vystupt) — Rucni prepinani zakladnich funkci stroje.
Alarm Audio (Zvukovy alarm) — OFF/ON (VYP/ZAP) — ovlada zvukovy alarm.
Alarm Strobe (Svételny alarm) — OFF/ON (VYP/ZAP) — ovlada svételny alarm.
Vac Cham Fill (PInéni vakuové komory) — CLOSED/OPEN (ZAVRENO/OTEVRENO) —
hraditko umisténé ve spodni ¢asti nasypky.
Vac Gate Upper (Horni ventil vakua) — CLOSED/OPEN (ZAVRENO/OTEVRENO) —
hraditko materidlu nad vakuovou komorou.
Vac Cham Dump (Vysypani vakuové komory) — CLOSED/OPEN
(ZAVRENO/OTEVRENO) — interni hraditko (neni viditelné) umisténé ve spodni asti
vakuové komory.
Vac Gate Lower (Spodni ventil vakua) — CLOSED/OPEN (ZAVRENO/OTEVRENO) —
viditelné hraditko kotoucového tvaru pod vakuovou komorou.
Vac Gen Supply (Generovani vakua) — CLOSED/OPEN (ZAVRENO/OTEVRENO) —
¢innost generatoru vakua. P¥i €innosti generator vakua vytvaii vakuum ve vakuové komore
(odsava vzduch).
Vac Gen Check (Kontrola generéatoru vakua) — CLOSED/OPEN (ZAVRENO/OTEVRENO)
— zpétny ventil generatoru vakua umistény na generatoru vakua. Udrzuje vakuum ve
vakuové komore.
Vac Cham Purge (Ci$téni vakuové komory) — CLOSED/OPEN (ZAVRENO/OTEVRENO)
— ventil umistény pod generatorem vakua. Pfi otevieni dojde k uvolnéni vakua ve vakuové
komofe.
Purge Supp. (Pfivod &isténi) — CLOSED/OPEN (ZAVRENO/OTEVRENO) - tento ventil
umoziuje, aby ohfivac €isténi ohfival suchy vzduch, ktery vstupuje do vysypky.
Mat Outflow V. (Ventil vytoku materialu) — CLOSED/OPEN (ZAVRENO/OTEVRENO) —
umistény pod vysypkou. Tento ventil Fidi material opousté&jici vysypku.
Loader 1 (Dopravnik 1) — v rezimu ,Relé” testuje funkénost dopravniku 1.
Loader 2 (Dopravnik 2) — v rezimu ,Relé” testuje funkénost dopravniku 2.
Running Contact (Provozni kontakt) — testuje funkénost provozniho kontaktu suseni. Viz
strana 53.

Blower Test (Test dmychadla) — ovlada dmychadlo.

Blower (Dmychadlo) — OFF/ON (VYP/ZAP) — zapne nebo vypne dmychadlo.

Auxiliary (Pomocny) — CLOSED/OPEN (ZAVRENO/OTEVRENO): Stav vstupu.

Heater Contactor (Stykaé ohfivaée) —- CLOSED/OPEN (ZAVRENO/OTEVRENO): Stav
vstupu.

Frequency (Frekvence) — nastaveni frekvence dmychadla.

Speed Reference (Referenéni rychlost) — stav vstupu referenéni rychlosti dmychadla.

Tla - aktualni teplota na vstupu nasypky.

T2a — aktualni teplota odvadéného vzduchu nasypky.

Wattage (Vykon) — aktualni vykon dmychadla.

Heater Test (Test topeni) — ovlada ohfiva¢ a dmychadlo, které dodavé teply vzduch do nasypky.

Tla - aktualni teplota na vstupu nasypky.

T1s — nastavena teplota na vstupu nasypky. Zde Ize nastavit provozni teplotu.

Heat Hopper Output (Vystup nasypky) — provozni cyklus topeni zobrazeny jako procento
maximalni kapacity.

T2a — aktualni teplota odvadéného vzduchu nasypky.

Start (Start) — spusti test topeni. PFi testu bude bézet dmychadlo.

Blower Status (Stav dmychadla) — ON/OFF (ZAP/VYP): stav vstupu dmychadla.
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Wattage (Vykon) — s povolenou funkci ,VyuZiti energie“ je zobrazen vykon ohfivacCe ve
wattech.

Blower Frequency (Frekvence dmychadla) — frekvence dmychadla vyjadiena v Hz.

Test Mode (Testovaci rezim) — Auto (Automaticky) nebo Manual (Ruéni). V automatickém

rezimu bude Fidici jednotka modulovat ohfiva¢ na zakladé nastavené hodnoty teploty. Ru¢ni

rezim je fizen hodnotou procentualniho vystupu nasypky.

***Susi¢ka ULTRA-600/1000 méa také funkci testovani ohfivace cisténi.
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Test vakua — teétuje systém vakuovani.

Start (Start) — spusti test vakua. Systém generatoru vakua bézi.

Mode (Rezim): Manual Mode (Ruéni rezim) — cykly testu vakua pokracuji az do ru¢niho
zastaveni.

Mode (Rezim): Cycle Mode (Rezim cyklu) — Cykly testu vakua jsou fizeny nastavenou
hodnotou doby vakua (minuty).

Purge Cham (Cisténi komory): OFF/ON/CYCLE (VYP/ZAP/CYKLUS) — chovani &isténi
komory béhem testu vakua.

Test Timers (Casovadée testil): Evac Time (Doba odebrani) — doba k dosaZeni nastavené
hodnoty vakua béhem aktualniho testu.

Test Timers (Casovade testil): Cycle Time (Doba cyklu) — doba mezi b&hy generatoru
vakua béhem doby udrzovani vakua. Pouziva se k stanoveni integrity t&ésnéni vakuové
komory.

Settings (Nastaveni): Pdel (Pdel) — tlakovy rozdil nad hodnotou VPL, pfi kterém se opét
spusti generator vakua. Viz VPD.

Settings (Nastaveni): Pset (Pset) — absolutni hodnota vakua, na kterou bude vakuova
komora vakuovéna. Viz Parametr VPL.

Next Purge (Pristi ¢iSténi) — odpocitavaci Casovac do pfistiho cyklu Cisténi vakuové
komory.

Pressure (Tlak): Actual (A) (Aktualni (A)) — zobrazi hodnotu vakua ve vakuové komore
v mmHg [def.]

Vacuum Chamber Fill Test (Test plnéni vakuové komory) — test pratokovych rychlosti materialu
a diagnostika probléma plnéni/ventild vakuové komory.

Timed Dispense (Casované davkovani) — otevfe pfislu§né ventily na zadanou dobu

v milisekundach.

Weighed Dispense (Hmotnostni davkovani) — necha pfislusné ventily oteviené, dokud
nebude dosazeno pozadované hmotnosti davky.

Start (Start) — zahdji test davkovani. Vysledky mohou byt vytistény na jednotku USB.

Retention Hopper Fill Test (Test plnéni vysypky) — test pritokovych rychlosti materialu
a diagnostika probléma plnéni/ventild vakuové komory.

Timed Dispense (Casované davkovani) — otevre pfislugné ventily na zadanou dobu

v milisekundach.

Weighed Dispense (Hmotnostni davkovani) — necha pfislusné ventily oteviené, dokud
nebude dosazeno pozadované hmotnosti davky.

Start (Start) — zahaji test davkovani. Vysledky mohou byt vytistény na jednotku USB.

Purge Heater Test (Test topeni €isténi) — test funkénosti ohfivace a pfivodniho ventilu ¢isténi,
ktery ohfiva vzduchu vstupujici do vysypky.
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T2 Inlet Temp (Vstupni teplota T2) — tento ramecek ukazuje aktualni teplotu a umoznuje
uzivateli zménit nastavenou hodnotu teploty.

Auto/Manual (Automaticky/Ruéni) — v reZimu Auto (Automaticky) bude Fidici jednotka Fidit
ohfivac na zakladé nastavené hodnoty teploty. V rezimu Manual (Ruéni) je ohfivac Fizen
procentudlni hodnotou vystupu Cisténi.

Start (Start) — spusti test ohfevu Cisténi. Teplota se bude zvySovat, dokud nebude dosazeno
nastavené hodnoty.

Over Temp. Failsafe (Pfehrati Failsafe) - CLOSED/OPEN (ZAVRENO/OTEVRENO). Stav
je Fizen teplotnim spinagem, ktery se OTEVRE, pokud je detekovan stav prehfati.
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Vysvétleni nabidky Nastaveni

Nabidka Nastaveni je oblast nabidky chranéna heslem umozriujici pfistup k specifickym
nastavenim konfigurace suSi¢ky nebo systému, ktera je dostupna z hlavni nabidky
naviga¢niho panelu. Na této obrazovce jsou také uvedeny informace o firmwaru, napfiklad:
TSC Version (Verze TSC), TSC bootloader (samozavadéci program TSC), I/O Version (Verze

I/0), /0 Bootloader (samozavadéci program I/O) a MAC Address (adresa MAC). Polozky
nabidky Nastaveni a jejich uspofadani je uvedeno nize.

» Dryer Configuration
(Konfigurace susicky)
» Alarm Setup (Nastaveni
alarmu)
» Material Shortage Alarm
(Alarm nedostatku
materialu)
» Material Ready Alarm
(Alarm material je
k dispozici)
» Misc. alarm options
(RGzné moznosti alarm)
» Auto-Start Setup (Nastaveni
automatického spusténi)
» Enable Auto-Start (Povolit
automatické spusténi)
» Recurring Schedule (Plan
opakovani)
» One-Time Schedule
(Jednorazovy plan)
»  Auto-Stop Setup (Nastaveni
automatického zastaveni)
» Enable Auto-Stop (Povolit
automatické vypnuti)
» Smart Stop (Smart Stop)
» Loader #1 Control
(Nakladag €. 1 ovladani)
» Convey Setup (Nastaveni
dopravniku)
» Convey Via... (Doprava
pres...)
Loader #1 Mode
(Nakladag €. 1 rezim)
Loader #2 Mode
(Nakladag €. 2 rezim)
Totalizer (Totalizér)
HH High Level (Horni
hladina nasypky)
» Purge Setup (Nastaveni
cisténi)
>  Purge Chamber (Cisténi
komory)
» Purge Interval (Interval
cisténi)
> Purge % (Cisténi %)
» Load Cell Setup (Nastaveni
snimace hmotnosti)
» Zero / Full Weight Calib.
(Kalibrace nulové/plné

vV V VY

System Configuration

(Konfigurace systému)

» Data Logging (Zapis dat)

» Logging Interval (sec.)
(Interval zaznamu
(sekundy))

» Log Events to:
(Zaznamenévat udalosti
do)

» Preferences (Pfedvolby)

» Change Passwords
(Zménit hesla)

» Date and Time (Datum
a cas)

» Display Units (Jednotky
zobrazeni)

» Language (Jazyk)

» Navigation Bar Options

(Moznosti listy nabidek)

» Screen Options (Moznosti
obrazovky)
» Diagnostics (Diagnostika)

»  System Information
(Informace o systému)

» Load Cell Diagnostics
(Diagnostika snimace
hmotnosti)

» Alarm and Event Log
(Zdznam alarma
a udalosti)

» Hour Meters (Pocitadla
hodin)

» Communications

(Komunikace)

»  MLAN I.D. Number (Cislo
MLAN ID)

» TCP/IP Configuration
(Konfigurace TCP/IP)

» Modbus Server (Server
Modbus)

» Resets (Resety)

» Restore Parameters
(Obnovit parametry)

» Firmware Update
(Aktualizace firmwaru)

» Restore All (Obnovit vie)

» Factory Access (PFistup
k nastavenim z vyroby)

» Access Control (Kontrola

hmotnosti) pfistupu)
» Flow Rate Calibration » Key Features (Klicové
(Kalibrace pritoku) funkce)

Print Center (Tiskové stredisko)

>

>

Y

YV V VY

Print Parameters (Vytisknout
parametry)

Print Alarm History (Vytisknout
historii alarmu)

Print Events (Vytisknout
udalosti)

Print Events to .CSV (Tisk
udélosti do souboru .CSV)
Copy Log File (Zkopirovat
soubor zaznamu)

Print All (Vytisknout vSe)
Clear All Alarms and Events
(Vymazat vSechny alarmy

a udalosti)
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> PireheatVSetup (Naétaveni

ohfevu)

» Preheat Mode (Rezim
ohfevu)

» Preheat Setpoint
(Nastavena hodnota
ohfevu)

» Preheat Delta Temp.
(Rozdil teplot pro ohfev)

» Preheat Time (Doba
ohfevu)

» Preheat and Run Temp.

(Teplota ohfevu
a provozni teplota)

» Parameters (Parametry)

VV VVVY

Blower (Dmychadlo)
Dispensing (Davkovani)
Heater (Ohfivac)

Load Cell (Snima¢
hmotnosti)

System (Systém)
Vacuum (Vakuum)

» Special Features (Specialni
funkce)

>

>

Batch Mode (Davkovy
rezim)

Auto Fill Adjust
(Nastaveni
automatického plnéni)
Cycle Pause
(Pozastaveni cyklu)
Valve Clean Pause
(Pozastaveni pro cisténi
ventilu)

Cooldown Mode (Rezim
ochlazeni)

Running Contact
(Provozni kontakt)

HH Level Sensor (Snimac¢
hladiny nasypky)

» Access Levels (Urovn&

pfistupu)

» Display Options (Moznosti
zobrazeni)

>

YV VYV VYV V V

Cycle Info (Informace
0 cyklu)

Dispense Data (Data
davkovani)

HH Residence
(Rezidence nasypky)
T4 Temperature (T4
teplota)

Throughput (Vykon)
Energy Usage (Vyuziti
energie)

Mouse Over (Prejeti
mys$i)
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w

Piehled konfigurace susSicky

Nabidka Konfigurace suSi€¢ky zahrnuje nastaveni specificka pro zafizeni, jako napfiklad: Alarm Setup
(Nastaveni alarmu), Auto-Stop setup (Nastaveni automatického zastaveni), Dry Purge Setup (Nastaveni
Cisténi suchym vzduchem), Preheat Setup (Nastaveni ohfevu), Auto-Start Setup (Nastaveni automatického
spusténi), Convey Setup (Nastaveni dopravniku), Load-Cell Setup (Nastaveni snimace hmotnosti)

a Parameters (Parametry).

Alarm Setup Material Shortage Alarm (Alarm nedostatku materialu)

(Nastaveni alarmu) OFF (VYP): Deaktivuje alarm nedostatku materialu.
WARN V pfipadé nedostatku materialu aktivuje zvukovy
(UPOZ.): alarm a svételny alarm, ale pokracuje v pokusech

ziskat materidl.
SHUTDOWN V pfipadé nedostatku materialu aktivuje zvukovy
(VYPNUTI): alarm a svételny alarm a automaticky zahaji
planované vypnuti. Zvukovy alarm bude znit
15 sekund a svételny alarm bude blikat, dokud
nedojde k Uplnému vypnuti susSicky.

Pokud je alarm nedostatku materialu nastaven na moznost Upoz.
nebo Vypnuti, je AKTIVOVANO opakovani pinéni. Pokud je nastaven
na moznost VYP, je opakovani plnéni deaktivovano.

Material Ready Alarm (Alarm material k dispozici) — Pokud je aktivovan
alarm Mater. je k disp., tento alarm se spusti po dokonceni celého cyklu
vakuovani pouze prvni davky materidlu. Po 15 sekundach zvukova Cast
tohoto alarmu automaticky ztichne. Prvni davka materialu z(stane ve stavu
pod vakuem tak dlouho, dokud nebude tento alarm vymazan. Existuji dva
hlavni davody tohoto alarmu:

1. Upozornéni operatora, ze je pfipraven suchy material ke zpracovani.
2. Jako prodleva pro pfipad potfeby, aby mél operator vice ¢asu na pfipravu

procesu.

OFF Deaktivuje alarm materialu k dispozici

(VYP):

1st Alarm materidlu k dispozici zni pouze poté, co je prvni davka

a.: materialu pfipravena k vysypani z vakuové komory.
Alarm materidlu k dispozici zni poté, co je kazda davka
materialu pfipravena k vysypéni z vakuové komory.

ON Tento rezim je uziteCny v laboratornim prostredi.

(ZAPY):

Material Temperature Alarm (Alarm teploty materialu) — Kdyz je alarm
teploty materialu aktivovan, je tento alarm spustén pokazdé, kdyz ma
nasypka vysypat material do vakuové komory a teplota T2 (na vystupu
nasypky) je pod Grovni parametru ESM. U&elem je upozornit operatora, Ze
doslo k nedostate¢nému topeni, a to pravdépodobnéji kvuli pfekroceni
vyrobni kapacity procesu nez kvuli pfekro€eni kapacity suSicky ULTRA.

ON KdyZ je alarm teploty materialu aktivovan, zazni alarm,
(ZAP): kdyZ bude tento alarm spustén.
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OFF Deaktivuje alarm teploty materialu.
(VYP):

Residence Alarm (Alarm rezidence) (oznaceno ,,Material Residence*
(Rezidence materialu)) — Kdyz je alarm rezidence aktivovan, zazni alarm,
pokud suseny material zGstane ve vysypce pfili§ dlouho. Parametr RAL
stanovuje, kdy k alarmu rezidence dojde, na zakladé ubé&hlého ¢asu

a hmotnosti zbyvajiciho materialu ve vysypce. DalSi informace viz parametr
RAL.

ON KdyzZ je alarm rezidence aktivovan, zazni alarm, kdyZ bude
(ZAP): tento alarm spustén.

OFF Deaktivuje alarm rezidence.

(VYP):

Throughput Alarm (Alarm vykonu) — Pokud je aktivovan alarm vykonu,
zazni alarm, kdyz je material ve vysypce vyuzivan rychleji, nez mlze susicka
dodavat suseny material. (Urover materialu dosahne hodnoty parametru RTL
predtim, nez vyprsi doba parametru VTS nastaveni doby vakua.)

ON KdyZ je alarm vykonu aktivovan, zazni alarm, kdyz bude
(ZAP): tento alarm spustén.

OFF Deaktivuje alarm vykonu.

(VYP):

Vacuum Chamber Dump Alarm (Alarm vysypani vakuové komory) —
Pokud je aktivovan alarm vysypani vakuové komory, je davkovani materialu
z vakuové komory do vysypky monitorovano pomoci parametru CDR
(Chamber Dump Retries [Pokusy vysypani komory]). Vychozi nastaveni
parametru CDR 05003 vyzaduje, aby po vysypani bylo ve vysypce
detekovano nejméné 50 % materialu, ktery byl ve vakuové komore. Pokud
bude vysypano méné nez 50 %, dojde pfed spousténim alarmu k dal$im tfem
pokuslim o vysypani. Pokusy o vysypani pak budou pokraéovat tak dlouho,
dokud nebude podminka 50 % splnéna.

ON Kdyz je alarm vysypani vakuové komory aktivovan, zazni
(ZAP): alarm, kdyz bude tento alarm spustén.

OFF Deaktivuje jak alarm vysypani vakuové komory, tak pokusy
(VYP): 0 vysypani vakuové komory.

Auto-Start Setup
(Nastaveni
automatického
spusténi)

Automaticky spusti susiCku v zadany €as a den ¢i dny. Lze nastavit na
automatické spusténi susicky pouze jednou, nebo podle opakovaného planu.
Musi byt POVOLENO v Nastaveni displeje.

Auto-Stop Setup

Automaticky zastavi suSic¢ku v zadany €as a den &i dny. Lze nastavit na

(Nastaveni automatické zastaveni susSicky pouze jednou, nebo podle opakovaného
automatického planu. . o
zastaven) Musi byt POVOLENO v Nastaveni displeje.
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Purge Setup
(Nastaveni €isténi)

Purge Chamber (Ci$téni komory) — OFF/CYC/ON (VYP/CYKL/ZAP) — Ridi,
kdy bude vakuova komora €isténa suchym vzduchem.

OFF (VYP) — Nebude provadéno zadné cisténi vakuové komory.
CYC (CYKL) — Cisténi vakuové komory bude provadéno b&hem
pridélené doby cyklu vakuovani (VTs).

ON (ZAP) — Cisténi vakuové komory bude provadéno b&hem
pridélené doby cyklu vakuovani (VTs) a v pfipadé potfeby
prodlouzené doby vakuovani.

Purge Interval (Interval ¢iSténi) — Interval mezi €isténimi v sekundéach.

Purge Duration (Délka ¢isténi) — Doba trvani Cisténi v sekundéach.

Convey Setup
(Nastaveni
dopravniku)

Convey Setup (Nastaveni dopravniku) — Material Convey Options
(Moznosti dopravy materialu) — Optional (Volitelné) — Vyuziva vyhrazené
vystupy na desce I/O, které mohou byt pouZity k fizeni zakaznikem
dodaného dopravniku nebo dopravnik(l. Mlze byt nastaveno na moznost
Conveyed Via (Dopravovano pres) relé [R], pfi niz jsou nakladace
aktivovany nebo deaktivovany pres relé preruseni signalu pozadavku

v elektrické skfini susicky ULTRA, nebo pres sbérnici FlexBus [FB], pfi niz
jsou pfijimace s pfipojenim FlexBus Fizeny pfes susSiCku ULTRA. DalSi
informace o dopravovani pres Flexbus na strané 114.

Loader #1 (Feed) Mode (Naklada¢ €. 1 (podavani) rezim) — viz diagram na
strané 152

Off [R] (Vyp [R]): Relé preruseni signalu pozadavku nakladace
€. 1 je deaktivovano.

Manual [FB] (Ruéni [FBI): Zasobnik €. 1 je ruéné aktivovan/deaktivovan
na obrazovce nastaveni zasobniku FlexBus Lite.

Auto [R] (Automaticky [R]): Relé prerudeni signalu pozadavku nakladace
¢. 1 bude aktivovano, pokud neni zahajena sekvence automatického
zastaveni fizena nakladacem €. 1.

Auto [FB] (Automaticky [FB]): Zasobnik €. 1 je aktivovan, pokud neni
zahgjena sekvence automatického zastaveni fizena
zasobnikem ¢€. 1.

Convey In Loop [R] (Doprava ve smycce [R]): Relé pferuSeni signalu
pozadavku nakladace €. 1 je fizeno logikou nakladace €. 2.
Vedeni podavani materialu nakladace €. 1 je pfipojeno

k vyvodu vakua susSi¢ky ULTRA. Material je dopravovan ve
smycce. Tento rezim je obvykle pouzivan k u¢elum testovani.

Convey In Loop [FB] (Doprava ve smy¢&ce [FB]): Zasobnik €. 1 je Fizen
logikou z&sobniku €. 2. Vedeni podavani materiélu
zasobniku €. 1 je pfipojeno k vyvodu vakua suSicky ULTRA.
Material je dopravovan ve smycce. Tento rezim je typicky omezen
na ucely testovani.
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Loader #2 (Take-Away) Mode [Relays] (Naklada¢€ €. 2 (odebirani) rezim
[relé])

Off [Relays] (Vyp [relé]): Relé prerudeni signalu pozadavku nakladace
€. 2 je deaktivovano.

Manual [Flexbus] (Ruéni [Flexbus]): Zasobnik €. 2 je ru¢né
aktivovan/deaktivovan na obrazovce nastaveni zasobniku
FlexBus Lite.

Throughput [R] (Vvkon [R]): Relé pferuseni signalu pozadavku nakladace €. 2
bude aktivovano, pokud mnozstvi materialu ve
vysypce bude stejné nebo vyssi nez hodnota zadana v parametru LTP. Bude
deaktivovano, pokud vykon klesne pod hodnotu nastavenou v parametru
LTC.

Throughput [FB] (Vykon [FB]): Zasobnik €. 2 bude aktivovan, pokud mnozstvi
materialu ve vysypce bude stejné nebo vysSi nez hodnota zadana
v parametru LTP. Bude deaktivovan, pokud vykon klesne pod hodnotu
nastavenou v parametru LTC.

Weight [R] (Hmotnost [R]): Relé preruseni signalu pozadavku nakladace
€. 2 bude aktivovano, pokud mnozstvi materialu ve vysypce bude
stejné nebo vysSi nez hodnota zadana v parametru LTP. Bude deaktivovano,
pokud mnozstvi materialu ve vysypce

klesne pod hodnotu nastavenou v parametru LTP

po dobu nastavenou v parametru LTP.
Weight [FB] (Hmotnost [FB]): Zasobnik €. 2 bude aktivovan, pokud mnozstvi
materialu ve vysypce bude stejné nebo vysSi nez hodnota
zadand v parametru LTP. Bude deaktivovan, pokud mnozstvi materialu ve

vysypce klesne pod hodnotu nastavenou v parametru

LTP po dobu nastavenou v parametru LTP.

Reset Totalizer (Reset totalizéru) — Resetuje s€itacku na nulu. Celkové
podty predstavuji mnozstvi materialu, ktery byl dopraven ze suSicky od
posledniho resetu scitacky.

Load cell Setup
(Nastaveni snimace
hmotnosti)

Load cell Info (Informace o snima¢i hmotnosti) — Pokyny jak provést
kalibraci snimact hmotnosti u suSicky ULTRA viz strana 106.

Preheat Setup
(Nastaveni ohrevu)

Preheat Mode (Rezim ohievu) — Ohfev materialu pfed cyklem vakuovani.

Timed (Casovany) — Ohfev zaloZeny na nastavené dobé.

Auto (default) (Automaticky (vychozi)) — Ohfev zavisi na nastaveni min.
doby a rozdilu teplot.

Manual (Ruéni) — Ohfev trva az do vypnuti susSicky.

Parameters Dryer Parameters access (Pfistup k parametrim susicky). Zde jsou
(Parametry) uvedeny parametry pro dmychadlo, ohfivac, snimace hmotnosti, vakuum,
systém a davkovani. Dalsi informace o zméné nastaveni parametru viz
strana 57.
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Special Features
(Specialni funkce)

Special Features (Specialni funkce) — zde je mozné aktivovat specialni
funkce fady susSicek ULTRA.

Batch Mode (Davkovy rezim) — viz strana 54.

Auto Fill Adjust (Nastaveni automatického plnéni) — dynamické
nastaveni hmotnosti pinéni vakuové komory zaloZzené na nau¢eném
vykonu pro minimalizaci doby rezidence vysypky. Softwarova logika viz
strana 54.

Cycle Pause (Pozastaveni cyklu) — pozastavi ¢asovac vakua pfi
soucasném zachovani vSech dalSich operaci.

Valve Clean Pause (Pozastaveni pro €isténi ventilu) — viz strana
105.

Cooldown Mode (Rezim ochlazeni) — viz strana 40.

Running Contact (Provozni kontakt) — pokud je susSi¢ka v provozu,
je aktivovan  vystup na desce I/O. Maze byt spojen napfiklad s PLC

zékaznika. Viz schematicky nakres desky I/O na strané 135 pro
suSicku ULTRA-600 a na strané 145 pro suSi¢ku ULTRA-1000.

Mat. Outflow Valve (Ventil vytoku materialu) — volitelny ventil
vytoku materialu umistény ve spodni ¢asti vysypky. Lze jej ruéné
otevfit/zavfit na obrazovce .Retention Hopper Setup® (Nastaveni
vysypky) nebo ovladat dalkové, pokud je to povoleno na obrazovce
~,convey Setup“ (Nastaveni dopravniku). Viz strana 56.
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Davkovy rezim

Davkovy rezim umoznuje susi¢ce vysusila pfedem stanovené mnozstvi materialu a poté se automaticky
zastavit a zobrazit zpravu, Ze je davka dokoncena. Zapnuti davkového rezimu viz:

Setup Menu (Nabidka Nastaveni) > Dryer Configuration (Konfigurace susicky) > Special Features
(Specialni funkce) > Batch Mode (Davkovy rezim).

PFi aktivaci a spusténi susi¢ky v davkovém rezimu postupujte nasledovné z domovské obrazovky:

Stisknéte Start Batch Tlagitko Start Batch (Spustit davku) je po povoleni davkového
(Spustit davku)  rezimu umisténo na domovské obrazovce. Na displeji se
zobrazi: Batch Start Options (MozZnosti spusténi davky).

Stisknéte Set Batch Target Na displeji se zobrazi klavesnice. Zadejte hodnotu Batch Weight
(Nastavit (Hmotnost davky).
hodnotu davky)

Stisknéte pro uloZeni hmotnosti davky, nebo stisknéte Cervené X, pokud
chcete funkci zrusit a ukondit.
Stisknéte Reset Totalizer pro resetovani celkové hodnoty na nulu (v pfipadé potreby).
(Reset totalizéru)
Stisknéte 4 pro uloZeni zadané hmotnosti davky a zahajeni davky a spusténi
susicky. Stisknéte Cervené X, pokud chcete funkci zrusit

a ukongit.

Auto Fill Adjust (Nastaveni automatického plInéni)

Aktivace tohoto nastaveni: Setup Menu (Nabidka Nastaveni) / Dryer Configuration (Konfigurace susicky) /
Special Features (Specialni funkce) / Auto Fill Adjust (Nastaveni automatického pInéni).

Po dokonéeni prvniho cyklu a pfed dalSim naplnénim vakuové komory zahdji vypoCet  vykonu (dokud
je ve vysypce hmotnost materialu). Vykon se pocita nasledujicim zplsobem:

e liw = akumulovana ztrata hmotnosti od posledniho cyklu (gramy)
e doba = doba od konce posledniho cyklu (sekundy)
gramy) liw (gramy) (3 600 sekund)

1 hodina

" doba (sekundy) .

vykon (hodina

Software pouZije hodnotu Vacuum Time (Doba vakua) v sekundach (parametr VTS) a pfevede ji na
minuty.

Fill Weight Adjusted (U 4 hmotnost plnéni)( ) = vyk (gmmy) (1h0dina)
= *
ill Weig justed (Upravena hmotnost plnéni)(gramy vykon (-~ T
Hodnota je opét upravena o 10 % své hodnoty.
Nova upravend hmotnost plnéni (gramy) = upravena hmotnost plnéni (gramy) x 1,1

Minimalni hodnota, na kterou maze byt upravena hmotnost nastavena, je 22,7 kg (50 Ib.) u suSicek

Softwarova logika pouzije tuto novou hodnotu jako cilovou hodnotu pInéni pro logiku pinéni. Toto
nastaveni bude pouzito na kazdé plnéné po prvnim plnéni.
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POZNAMKA: Nastaveni nové hodhoty VCH, pokud je povolena funkce ,Auto Fill Adjust® (Nastaveni
automatického pInéni), vynuti pInéni s novou hodnotou VCH jako cilovou hodnotou pro jeden cyklus, dokud
nebudou provedena budouci nastaveni.
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Ventil vytoku materialu

Susi¢ky ULTRA-600 a ULTRA-1000 jsou vybaveny ventily vytoku materialu umisténymi ve spodni ¢asti
vysypky.

Nastaveni ventilu vytoku materialu Ize ovladat z obrazovky ,Retention Hopper Setup“ (Nastaveni vysypky)
(pFistup z domovské obrazovky pres ikonu vysypky). Vychozi hodnota = poloha CLOSED (ZAVRENO).

Retention Hopper Setup

Ventil vytoku materialu je moZné ruéné otevfit stisknutim tlagitka ,CLOSED* (ZAVRENO) a pfepnutim na
hodnotu ,OPENED* (OTEVRENO). Pokud je zakrtnuta moznost ,Retentive* (Dlouhodobé&), nastaveni
LOPENED* (OTEVRENO) zlistane zachovano i po vypnuti napajeni; zatimco pfi nezaskrtnuti moznosti
.Retentive” (Dlouhodobé) toto nastaveni nezistane zachovano po vypnuti napajeni.

Retention Hopper Setup Retention Hopper Setup

d c
l.mcalihliﬁon

Mar 17, 2021

Dispense Time F|II Weight Lnader EXIT Dispense Time F|II Weight Lnader EXIT

Tuto funkci Ize také ovladat dalkové, pokud je to povoleno na obrazovce ,Convey Setup® (Nastaveni
dopravniku).
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Zména parametru

Provedeni zmén parametri mdze mit vliv na vykon su8icky. Dirazné proto doporucujeme, aby
uZzivatel s roli supervisor zménil vychozi heslo rezimu Program, aby byl pristup k hodnotam chranén
heslem. Pred provedenim jakychkoliv zmén se ujistéte, Ze vite, co se chystate zménit. V pripadé
pochybnosti jesté pred provedenim zmén nastaveni susi¢ky kontaktujte technika spoleénosti
IMPORTANT! Maguire.

Prochazeni parametry a provadéni zmén:

C Na displeji se zobrazi vyzva k zadani Poté
Stisknéte hesla. (vychozi heslo: 22222) stisknéte: [V |

Stisknéte Dryer Configuration Na displeji se zobrazi kategorie konfigurace
(Konfigurace susicky) suSicky.
Stisknéte Parameters (Parametry) Na displeji se zobrazi kategorie parametra.

Parametry jsou rozdéleny do 6 kategorii:
dmychadlo, ohfivag, systém, davkovani, snimace
hmotnosti a vakuum.

Stisknéte Kategorie, ktera obsahuje Kategorie budou obsahovat nékolik parametrd
parametr. oznacenych tfipismennou zkratkou na levé strané
obrazovky.

Nékteré kategorie maji vice stranek. Mezi strankami
prechazejte pomoci tlacitek se Sipkami vlevo dole
na obrazovce.

Stisknéte Parametr Na displeji se zobrazi
5 Gislic.

Nastaveni provedte pomoci
tlacitek se Sipkou nahoru
nebo dol.

Stisknéte | pro ulozeni nastaveni
parametru, nebo stisknéte
Cervené X, pokud chcete
funkci zrusSit a ukondit.
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ULTRA od spole¢nosti Maguire® — susicka ULTRA
Parametry — vysvétleni

V$echny fidici jednotky Maguire ULTRA funguiji na zakladé urgitych internich PARAMETRU. Protoze
se pozadavky zakaznikd velmi li§i, umoznili jsme pfistup k témto parametrim prostfednictvim
klavesnice. Ve vétsiné pfipadl nebude nutné tyto parametry ménit. Nékteré parametry, které
pfedstavuji béZné nastavované hodnoty, je mozné nastavovat prostfednictvim hlavniho displeje.

Parametry dmychadla:

Parametry ohrevu:

Preheat Temperature Setting (Nastaveni

BLF VFD Low Limit (FM spodni limit) PTS teploty ohrevu)
BHF VFD High Limit (FM horni limit) PHT Preheat Time (Doba ohfevu)
BDF VED Frequency (FM frekvence) PHD Preheat Differential (Diferencial ohfevu)
Preheat Target Delta (Rozdil cilové hodnoty
BZL VFD Zero Level (FM nulova droveri) PTD ohfevu)
Run Temperature Set-Point (Nastavena
BLA VFD Level Adjustment (FM nastaveni Urovné) RTS provozni teplota)
Anticipator Gain (Heater) (Pfedvidany nar(st
BHT VFD Heat Throttle (FM redukce topeni) AS1 (ohfivac))
Blower Max Wattage (Maximalni vykon Cycle Frequency (Heater) (Frekvence cyklu
BMW dmychadla) CF1 (ohfivac))
Blower Delay Time (Doba prodlevy pratoku Rate of Correction Upward (Heater) (Stuper
ADT vzduchu) RU1 korekce nahoru (ohfivac))
Blower Detect Time (Doba detekce Rate of Correction Down (Heater) (Stuperi
BDT dmychadla) RD1 korekce doll (ohfivag))
No Change High (Heater) (Beze zmény
Parametry davkovani: CH1 vysoka hodnota (ohfivac)
Vac. Chamber Hi Level (Horni hladina No Change Low (Heater) (Beze zmény nizka
VCH vakuové komory) CL1 hodnota (ohtivac)
Vacuum Chamber Low Level (Dolni hladina Percent Reduction (Heater) (Procentudlni
VCL vakuové komory) PR1 snizeni (ohfivac))
Ret. Hopper Hi Level (Vysok& hladina Update Time (Heater) (Doba aktualizace
RHH vysypky) UT1 (ohtivag))
Retention Hopper Low Level (Dolni hladina Over-Temp Alarm (Heater) (Alarm nadmérné
RHL vysypky) 0T1 teploty (ohfivag))
No Heat Alarm (Heater) (Alarm bez ohfevu
BLK Bulk Density (Objemova hmotnost) NH1 (ohtivac))
Vacuum Chamber Fill Rate (Rych. pInéni vak.
VEFR kom.) MP1 Maximum Percentage (Maximalni procento)
Vacuum Chamber Dump Rate (Rychlost Maximum Temperature Setpoint (Nastavena
VDR vysypani vakuové komory) MAX hodnota maximalni teploty)
Vacuum Chamber Fill Time (Doba pInéni
VET vakuové komory) ESL Energy Saver Limit (Limit spofi¢e energie)
Vacuum Chamber Dump Time (Doba
VDT vysypéani vakuové komory) EST Energy Saver Time (Doba spofi€e energie)
Energy Saver Proportioning (Proporcionalni
FLA Fill Lag Time (ZpoZdéni pInéni) ESP spofi€ energie)
Temperature Ramp Settings (Nastaveni
DLA Dump Lag Time (Zpozdéni vysypani) RMP fizené zmény teploty)
VGD Vacuum Gate Delay (Prodleva klapky vakua) CTM Cooldown Temperature (Teplota ochlazeni)
Chamber Fill Adjust (Nastaveni pInéni
VFA vakuové komory) CTR Cooldown Timer (Casovaé ochlazovéani)
Heating Hopper Dump Delay (Zpozdéni
HDD vysypani nasypky) H1W Heater Wattage (Vykon ohfivace)
Vacuum Chamber Dump Threshold (Mez Heater Cooldown Time (Doba ochlazovani
VCT vysypéni vakuové komory) HCT ohfivace)
Chamber Dump Retries (Opakované Temperature Setpoint (Purge Heater)
CDR vysypani komory) PGS (Nastavena hodnota teploty (ohfivac Cisténi))
Anticipator Gain (Purge Heater) (Zisk
RAL Residence Alarm (Alarm rezidence) AS2 anticipatoru (ohfivag &isténi))
Cycle Frequency (Purge Heater) (Frekvence
BCH Batch Size (Velikost davky) CF2 cyklu (ohfivag ¢isténi))
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Rate of Correction Upward (Purge Heater)

LTP Loader Trip Point (Spou$téci bod dopravniku) RU2 (Stupen korekce nahoru (ohfivag Cisténi))
Loader Throughput Cutoff (Mez vykonu Rate of Correction Down (Purge Heater)
LTC dopravniku) RD2 (Stuperi korekce dolt (ohfivag Eisténi))
No Change High (Purge Heater) (Beze
HHV Heating Hopper Volume (Objem nésypky) CH2 zmény vysokda hodnota (ohfiva¢ €isténi)
Heating Hopper High Level (Horni hladina No Change Low (Purge Heater) (Beze zmény
HHU nasypky) CL2 nizk& hodnota (ohf¥ivac Cisténi)
Heating Hopper Level Alarm (Alarm hladiny Percent Reduction (Purge Heater)
HLA nasypky) PR2 (Procentualni snizeni (ohfivac ¢isténi))
Update Timer (Purge Heater) (Doba
L1T Loader #1 Timings (Naklada€ €. 1 ¢asovani) UT2 aktualizace (ohrivag Cisténi))
Over-Temp Alarm (Purge Heater) (Alarm
L1A Loader #1 Alarm (Nakladag¢ €. 1 alarm) OT2 nadmérné teploty (ohfivac ¢isténi))
No Heat Alarm (Purge Heater) (Alarm bez
L2T Loader #2 Timings (Naklada¢ ¢. 2 ¢asovani) NH2 ohfevu (ohfiva¢ Cisténi))
Dry Purge Delay (Prodleva ¢isténi suchym
L2A Loader #2 Alarm (Nakladag¢ €. 2 alarm) DPD vzduchem)
Loader 2 Delay Time (Naklada¢ 2 doba Purge and Shutdown Time (Doba ¢isténi
L2D zpozdéni) PST a vypnuti)
Progressively Metered Cycles (Progresivné Heater Wattage (Purge Heater) (Vykon
PMC méfené cykly) H2W ohfivace (ohfivac Cisténi))
Rate Learning Threshold (Mez uéeni
RLT rychlosti) Parametry snimac¢e hmotnosti:

Load Cell Stable Wt. (Stabilni hmotnost

Parametry vakua: KDF snimace hmotnosti)

Vacuum Time Setting (Nastaveni doby Load Cell Stable Time (Stabilni doba

VTS vakuovani) LST snimace hmotnosti)

VPL Vacuum Pressure Low (Nizky podtlak) LCZ Load Cell Zero (Nula snimace hmotnosti)

VPD Vacuum Pressure Delta (Rozdil podtlaku) WST Weight Settle Time (Cas usazeni vahy)
Vacuum Shutdown Offset (Posun vypnuti

VSO vakua) Lzl Load Cell 1 Zero (Nula snimace hmotnosti 1)
Low Vacuum Timeout (Prodleva nizkého

LVT vakua) LZ2 Load Cell 2 Zero (Nula snimace hmotnosti 2)

NVT No Vacuum Timeout (Prodleva bez vakua) Systémové parametry:
Chamber Purge Timer (Casovag &isténi

VPT komory) ELT Event Logging Time (Doba zapisu udalosti)
Chamber Purge Interval (Interval ¢isténi Energy Usage Setting (Nastaveni vyuziti

VPI vakuové komory) EUS energie)

ATM Atmospheric Pressure (Atmosféricky tlak)
Vacuum Time Setting (Nastaveni doby

VTS vakuovani)

VPL Vacuum Pressure Low (Nizky podtlak)
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Dmvchadlo

BLF - Blower Low Frequency (Nizka frekvence dmychadla)
format: XXXXX (Hz)

funkce: Minimalni pfipustna, uzivatelem zadavana hodnota frekvence pohonu dmychadla.
Poznamka: Tento parametr je zobrazen pouze u jednotek vybavenych pohonem FM.

BHF — Blower High Frequency (Vysoka frekvence dmychadla)
format: XXXXX (H2)

funkce: Maximalni pfipustna, uzivatelem zadavana hodnota frekvence pohonu dmychadla.
Poznamka: Tento parametr je zobrazen pouze u jednotek vybavenych pohonem FM.

BDF - Blower Drive Frequency (Frekvence pohonu dmychadla)
format: XXXXX (H2)

funkce: Nastavena hodnota frekvence pohonu FM. Frekvence pohonu FM je pfimo umérna
otackam dmychadla, které jsou pfimo umérné proudu vzduchu. Poznamka: Tento
parametr je zobrazen pouze u jednotek vybavenych pohonem FM.

BZL - Blower Zero Level (Nulova hladina dmychadla)
format: XXXXX (%)

funkce: Pokud je hladina v nasypce na této hladiné nebo pod ni, bude dmychadlo bézet se
snizenou frekvenci, nastavenou v parametru BLA. Poznamka: Tento parametr je
zobrazen pouze u jednotek vybavenych pohonem FM.

BLA — Blower Level Adjustment (Nastaveni hladiny dmychadla)
format: XXXXX (H2)

funkce: Frekvence pohonu dmychadla, pokud je hladina v nasypce na hladiné nastavené
v parametru BZL nebo pod ni. Poznamka: Tento parametr je zobrazen pouze u jednotek
vybavenych pohonem FM.

BHT — Blower Heat Throttle (Redukce topeni dmychadla)
format: XXXXX (%)

funkce: Pokud je hladina nasypky pod hladinou zadanou v parametru BZL, pak po naplnéni
vakuové komory, kdyz je znovu zapnuto napajeni ohfivace, bude ohfivac bézet
s procentualni hodnotou provozniho cyklu, se kterou bézel na konci pfedchoziho cyklu
vakuovani. Ugelem je zmirnéni velkych zmén teplot zptisobenych riiznymi pratoky
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‘vzduchu (kvali rznym pbklesfxm tlaku napfi¢ nasypkou). Poznamka: Tento parametr je
viditelny pouze u jednotek vybavenych pohonem FM a snimac¢em hladiny nasypky.

BMW - Blower Maximum Wattage (Maximalni vykon dmychadla)
format: XXXXX (watty)

funkce: Mnozstvi energie spotfebovavané dmychadlem pfi béhu s plnymi otaékami. Tato
hodnota se pouziva pfi vypocltech spotfeby energie.

ADT - Airflow Delay Time (Doba prodlevy priitoku vzduchu)
format: XXXXX (sekundy)

funkce: Délka doby mezi dokon&enim doplnéni vakuové komory a zapnutim dmychadla.

BDT — Blower Detect Time (Doba detekce dmychadla)
format: XXXXX (sekundy)

funkce: Doba mezi zapnutim dmychadla a spusténim alarmu Blower Failure (Vypadek
dmychadla), pokud neni detekovan béh dmychadla.
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Davkovani
VCH = Vacuum Chamber High Level (Horni hladina vakuové komory)
format: XXXXX (Ibs nebo kg)

funkce: Cilova plnici davka vakuové komory. Oznacuje se také jako ,hmotnost pInéni®.

VCL — Vacuum Chamber Low Level (Dolni hladina vakuové komory)
format: XXXXX (Ibs nebo kg)

funkce: 1. Pokud je pfi spusténi suSi¢ky ve vakuové komoie detekovano mnozstvi materialu
stejné nebo vétsi, nez je tato uroven, zobrazi se zprava ,Warning: Material in Vacuum
Chamber® (Vystraha: Material ve vakuové komore).

2.V rezimu Cisténi se ventil plnéni vakuové komory automaticky neotevie, dokud odecet
hmotnosti materialu ve vakuové komofe neni na urovni této hladiny nebo pod ni.

3. Minimalni pfipustné koneé&né davkovani standardni funkce automatického vypnuti.

RHH — Retention Hopper High Level (Horni hladina vysypky)
format: XXXXX (Ibs nebo kg)

funkce: Cilova plnici davka vysypky. Tato hodnota je typicky lehce vy$Si nez hodnota VCH, aby
bylo zajisténo, ze se do vysypky vysype 100 % obsahu vakuové komory.

RHL — Retention Hopper Low Level (Dolni hladina vysypky)
format: XXXXX (Ibs nebo kg)

funkce: 1. Pokud je pfi spusténi susi¢ky ve vysypce detekovano mnozstvi materialu stejné nebo
vétsi, nez je tato Uroven, zobrazi se zprava ,Warning: Material in Retention Hopper*
(Vystraha: Material ve vysypce).

2.V rezimu Cisténi se ventil plnéni vakuové komory automaticky neotevie, dokud odecet
hmotnosti materialu ve vysypce neni na Urovni této hladiny nebo pod ni.

3. P¥i béhu sus8i¢ky musi byt pfed umoznénim vyprazdnéni vakuové komory vysypka
vysypana na tuto uroveni.

BLK — Bulk Density (Objemova hmotnost)
format: XXXXX (Ibs/ft® nebo g/l)

funkce: Objemova hmotnost materialu zadana uzivatelem. Nastaveni tohoto parametru tak, aby
jeho hodnota odpovidala suSenému materialu, zajiStuje, aby nemohla byt zadana
hmotnost plnéni, pfi nizZ by mohlo potencialné dojit k pfeteCeni vakuové komory.
Upozoriujeme, zZe tento parametr nema zadny vliv na suseni.
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VFR - Vacuum Chamber Fill Rate (Rychlost pInéni vakuové komory)
format: XXXXX (g/s)

funkce: Pocateéni rychlost pritoku ventilu plnéni vakuové komory. Tato rychlost bude v pribéhu
doby na pozadi nastavena.

VDR = Vacuum Chamber Dump Rate (Rychlost vysypéani vakuové komory)
format: XXXXX (g/s)

funkce: Pocatecni rychlost prutoku ventilu vypousténi vakuové komory. Tato rychlost bude
v pribéhu doby na pozadi nastavena.

Poznamka: Tento parametr je typicky nastaven hodnotu 00000, coZ znamena, Ze
nedojde k uceni rychlosti, a Ze vysypani vakuové komory bude ukonéeno na zakladé
nizkého pritoku nebo vysoké hladiny (RHH). Ruéni nastaveni tohoto parametru na
hodnotu jinou nez nula povoli uéeni rychlosti.

VFT — Vacuum Chamber Fill Time (Doba pInéni vakuové komory)

format: XXXXX (sekundy)

funkce: 1. KdyzZ je nejvyznamnéjsi Cislice nastavena na 0 (Oxxxx), jedna se o maximalni
pfipustnou dobu pInéni vakuové komory. PInéni a opakované pokusy nesmi tuto dobu
prekrocit.

2. Kdyz je nejvyznamnéjsi Cislice nastavena na 1 (1xxxx), jedn& se o dobu plnéni
vakuové komory. Parametr VFR je ignorovan. Casované pInéni vSak bude predéasné
ukonéeno, pokud bude dosaZzeno hodnoty parametru VCH.

3. Kdyz je nejvyznamnéjSi Cislice nastavena na 2 (2xxxx), jedna se o dobu pInéni
vakuové komory. Parametr VFR je ignorovan. To je také znamo jako ,rezim
volumetrického pInéni*.

VDT - Vacuum Chamber Dump Time (Doba vysypani vakuové komory)
format: XXXXX (sekundy)

funkce: 1. KdyZ je nejvyznamngjSi Cislice nastavena na 0 (Oxxxx), jedna se o maximalni
pripustnou dobu vysypani vakuové komory. Vysypani a opakované pokusy nesmi tuto
dobu prekrodit.

2. KdyzZ je nejvyznamnéjsi Cislice nastavena na 1 (1xxxx), jedna se o dobu vysypani
vakuové komory. Parametr VDR je ignorovan. Casované vysypani véak bude ptedéasné
ukoncéeno, pokud bude dosaZeno hodnoty parametru RHH.

3. KdyzZ je nejvyznamnéjsi Cislice nastavena na 2 (2xxxx), jedna se o dobu vysypani
vakuové komory. Parametr VDR je ignorovan. To je také znamo jako ,rezim
volumetrického vysypani*.
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FLA — Fill Lag Time (Zpoidéni plnén'i)
format: XXXXX (milisekundy)

funkce: Doba pfidana ke kazdému otevreni ventilu plnéni vakuové komory. Je to z divodu
zpozdéni mezi signalem fidici jednotky k otevieni ventilu a zahajenim pratoku prvnich
pelet. MUze to byt také povazovano za minimalni dobu otevieni ventilu pInéni vakuové
komory.

DLA — Dump Lag Time (Zpozdéni vysypani)
format: XXXXX (milisekundy)

funkce: Doba pfidana ke kazdému otevieni ventilu vysypani vakuové komory. Je to z davodu
zpozdéni mezi signalem Fidici jednotky k otevieni ventilu a zahajenim pratoku prvnich
pelet. MGze to byt také povazovano za minimalni dobu otevfeni ventilu vysypani
vakuové komory.

VGD - Vacuum Gate Delay (Prodleva klapky vakua)
format: XXXYY (sekundy / sekundy)

funkce: xxx:  Doba mezi otevienim dolniho ventilu vakua a otevienim ventilu vysypani
vakuové komory.

yy: Doba mezi otevienim horniho vakuového hraditka a otevienim  ventilu pInéni
vakuové komory.

VFA - Vacuum Fill Adjust (Nastaveni pInéni vakuové komory)
format: xxyyy (opakované pokusy, desetiny libry nebo desetiny kilogramu)

funkce: XX: Pocet opakovanych pokusul pIinéni vakuové komory, které budou provedeny pfed
spusténim alarmu nedostatku materialu.

yyy:  Pripustna zaporna odchylka od cilové hodnoty pInéni vakuové komory (VCH).
Pokud po napInéni vakuové komory neni ode€et hmotnosti vakuové komory v rdmci této
tolerance, bude zahajen dalSi pokus pInéni.

HDD - Heating Hopper Dump Delay (Zpozdéni vysypani nasypky)
format: XXXXX (sekundy)

funkce: Doba mezi vypnutim dmychadla a zahajenim plnéni vakuové komory. To zajistuje dobu
pro zastaveni €innosti dmychadla.
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VCT - Vacuum Dump'ThreshoId (Méz vysypani vakuoveé komory)
format: XXXXX (9/s)

funkce: Pokud béhem vysypavani vakuové komory dosahne v realném &ase prutokova rychlost
ventilu vysypani vakuové komory této nizké urovné, bude vysypavani ukonceno na
zakladé pfedpokladu, Ze vakuova komora je kompletné prazdna.

CDR = Chamber Dump Retries (Opakované vysypani vakuové komory)
format: xxxyy (% / opakované pokusy)

funkce:xxx:  Pokud vysypani vakuové komory nedosahne alespon této procentualni hodnoty cilové
hodnoty (RHH), bude zahajen dalsi pokus o vysypani vakuové komory.

yy: Pocet opakovanych pokusUl o vysypani vakuové komory, které budou provedeny
pfed spusténim alarmu vysypani vakuové komory.

RAL — Residence Alarm (Alarm rezidence)

format: XXYYY (libry nebo kilogramy / minuty)
funkce: XX: Pokud nebude z vysypky vysypano alespon toto mnozstvi materialu bé&hem
doby zobrazené nize (yyy), bude spustén alarm doby rezidence.

yyy:  Doba alarmu doby rezidence.

Pozndmka:  Tento parametr je aktivni, pouze pokud je povolen alarm doby rezidence.

BCH — Batch Mode Target (Cilova hmotnost davky)
Format: xxxxx (libry nebo kilogramy)

funkce:Cilové celkové mnozstvi materialu, které bude suseno pfi b&éhu davky.

LTP — Loader Trip Point (Spoustéci bod dopravniku)
format: xxyyy (sekundy, desetiny libry nebo desetiny kilogramu)
funkce:xx: Casovat zpozdéni vypnuti nakladage &. 2.

yyy:  Pokud obsah vysypky klesne pod tuto urover, zahaji se vypnuti napajeni vystupu
nakladace €. 2.
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LTC - Loader Throughput Cutoff (Méz vykonu dopravniku)
format: xxxxx (libry nebo kilogramy za minutu)

funkce: Pokud je nakladac €. 2 nastaven do rezimu meze vykonu, bude vypnuto napajeni
vystupu nakladace, pokud vykon klesne pod tuto uroven.

HHV — Heating Hopper Volume (Objem nasypky)

format: xxxxx (desetiny krychlové stopy nebo desetiny litru)

funkce: Objem nasypky. Tato hodnota se pouziva k odhadu celkového mnozstvi materialu
v suSi€ce, které je pouzivano k vypoctu pousténého automatického zastaveni nakladace
¢. 1.

HHU — Heating Hopper High Level (Horni hladina nasypky)
format: xxyyy (% / %)
funkce: XX: Pasmo necitlivosti hladiny materialu v nasypce.

yyy: Pokud je naklada¢ €. 1 nastaven do ,automatického” rezimu, bude vypnuto
napajeni vystupu nakladace €. 1, pokud hladina materialu nasypky dosahne této urovné.

Poznamka: Tento parametr je viditelny pouze u jednotek vybavenych snimaéem hladiny
nasypky.

HLA — Heating Hopper Level Alarm (Alarm hladiny nasypky)
format: XXXXX (%)

funkce: Pokud hodnota materialu v nasypce klesne na tuto uroven, bude spustén alarm hladiny
nasypky (pokud je povolen).

Poznadmka: Tento parametr je viditelny pouze u jednotek vybavenych snimacem hladiny
nasypky.

L1T — Loader #1 Timings (Naklada¢ €. 1 €asovani)
format: xxyyy (sekundy / sekundy)
funkce:xx: Loader 1 ON time (Naklada¢ 1 doba ZAPNUTI)
yyy: Loader #1 OFF time (Naklada& 1 doba VYPNUTI)

Poznamka:  Aby mél tento parametr ucinek, musi byt naklada¢ 1 nastaven na rezim
.Internal* (Interni).

L1A — Loader #1 Alarm (Naklada¢ €. 1 alarm)
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format: XXXXX (poéty)

funkce:Pocet nezdarenych pokusu nalozeni, po kterych bude spustén alarm Loader #1 alarm
(Nakladac €. 1 alarm).

Poznamka:  Aby mél tento parametr u¢inek, musi byt naklada¢ 1 nastaven na rezim
,internal® (Interni).

L2T — Loader #2 Timings (Nakladac¢ €. 2 ¢asovani)
format: xxyyy (sekundy / sekundy)
funkce:xx: Loader 2 ON time (Naklada¢ 2 doba ZAPNUTI)
yyy: Loader #2 OFF time (Naklada¢ 2 doba VYPNUTI)

Poznamka: Aby mél tento parametr ucinek, musi byt naklada¢ 2 nastaven na rezim
.internal“ (Interni).

L2A — Loader #2 Alarm (Naklada¢ €. 2 alarm)
format: XXXXX (pocéty)

funkce:Pocet nezdarenych pokust nalozeni, po kterych bude spustén alarm Loader #2 alarm
(Nakladac €. 2 alarm).

Poznamka: Aby mél tento parametr uc€inek, musi byt naklada¢ 2 nastaven na rezim
.internal* (Interni).

L2D - Loader #2 Delay Time (Doba zpozdéni nakladace €. 2)
format: XXxxX (sekundy)

funkce: Doba, po vysypani vakuové komory, mezi zméfenim hmotnosti ve vysypce a zapnutim
nakladace €. 2. Toto zpozdéni zajistuje, ze material nebude béhem vysypavani
dopravovan pry¢, coz by mohlo zpUsobit nepfesnosti odectl vykonu a totalizéru.

PMC - Progressively Metered Cycles (Progresivhé mérené cykly)
format: XXYYY (pocCty / procento)
funkce: XX: Pocet cykli k méFeni pro nastaveni pocate¢ni rychlosti.

yyy:  Procento mezni hmotnosti k cilové hodnoté b&éhem pocatecnich méfenych cykla.

RLT — Rate Learning Threshold (Mez uéeni rychlosti)
format: XXXXX (%)

funkce:Procento cilového davkovani, které musi byt dosazeno pfi daném pokusu plnéni, aby doslo
k nastaveni rychlosti.
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Ohrivaé
PTS - Preheat Temperature Setpoint (Teplota ohievu)
format: xxxxX (°F nebo °C)

funkce: Cilova teplota pfivodu vzduchu nasypky béhem ohfevu (kdyz je moznost ,Preheat
Setpoint” (Nastavena hodnota ohievu) nastavena na , Temperature® (Teplota)).

PHT — Preheat Time (Doba ohievu)
format: XXXXX  (minuty)

funkce: 1. Pokud je rezim ohfevu nastaven na hodnotu ,Automaticky®, je tato hodnota minimalni dobou
ohfevu.

2. Pokud je rezim ohfevu nastaven na hodnotu ,,Casovany“, je tato hodnota dobou
ohrevu.

PHD - Preheat Differential Temperature (Diferencial ohievu)
format: xxxxX (°F nebo °C)

funkce: Pokud je rezim teploty ohfevu nastaven na moznost ,Diferencial®, je teplota ohfevu
automaticky nastavena na tento pocet stuprili pod provozni teplotou (RTS).

PTD - Preheat Target Delta (Rozdil cilové hodnoty ohievu)
format: xxxxX (°F nebo °C)

funkce: Pokud je rezim ohfevu nastaven na moznost ,Automaticky”, ohfev se automaticky
ukonci, pokud je teplota vzduchu opoustéjiciho nasypku v rozmezi stuprid teploty
ohfevu, za pfedpokladu, ze vyprSela doba PHT.

RTS — Run Temperature Setting (Nastaveni provozni teploty)

format: xxxxX (°F nebo °C)

funkce: Cilova teplota pfivodu vzduchu nasypky béhem ohfevu (kdyZz je moznost , Teplota
ohfevu“ nastavena stejné jako ,Provozni teplota“) a béhem vSech nasledujicich cyklu
ohfevu.

AS1 - Anticipator Gain (Heater) (Pfedvidany narust (ohfivac))
format: xxxxx (Cislo)

funkce: Vliv pfedvidaného narustu. Tato hodnota urcuje, jak velky vliv maji pfedvidané budouci
teploty na nastaveni urovné vykonu ohfivace. VyS$Si hodnoty budou mit za nasledek

konzervativnéjsi fidici smyc¢ku ohfevu.
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CF1- Cycle Frequenéy (Heater) (Frékvence cyklu (ohrivac))
format: xxxxx (°F nebo °C)

funkce:Vyjimka doby aktualizace smycky. Pokud dojde ke zvySeni teploty nad tuto hodnotu
béhem doby aktualizace dané smycky, dojde k aktualizaci smy¢ky dfive.

RU1 — Rate of Correction Upward (Heater) (Stupenl korekce nahoru (ohrivac))
format: XXXXX (%)

funkce: Tlumici faktor pouzity na doby Fizeni, které maiji pfedvidanou teplotu pod nastavenou
hodnotou. Vy3Si hodnoty budou mit za nasledek konzervativnéjsi zvySeni teploty.

RD1 - Rate of Correction Downward (Heater) (Stupen korekce dolu (ohfivac))
format: XXXXX  (%0)

funkce: Tlumici faktor pouzity na doby fizeni, které maji pfedvidanou teplotu nad
nastavenou hodnotou. VysSi hodnoty budou mit za nasledek méné konzervativni pokles teploty.

CH1 — No Change High (Heater) (Beze zmény vysoka hodnota (ohfivac))
format: XXxxX (desetina °F nebo °C)

funkce:Pasmo necitlivosti na nastavenou hodnotou. Vyjadfeno v desetinach stupné.

CL1 - No Change Low (Heater) (Beze zmény nizka hodnota (ohfivac))
format: XXxxX (desetina °F nebo °C)

funkce:Pasmo necitlivosti pod nastavenou hodnotou. Vyjadfeno v desetinach stupné.

PR1 - Percent Reduction (Heater) (Procentualni snizeni (ohfiva¢))
format: XXXXX (%)

funkce:Procento snizeni ohfevu ve specialnich pfipadech. Pokud je aktualni teplota o vice nez OT1
nad nastavenou hodnotou, bude provozni cyklus ohfivace snizen o tuto hodnotu.

UT1 — Update Timer (Heater) (Doba aktualizace (ohfivac))
format: XXXXX  (sekundy)

funkce:Normalni doba aktualizace smyc¢ky fizeni ohfevu.
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OTl- Oiver-T'emp Alarm (Heater) (Alérm nadmérné teploty (ohfivac))
format: xxyyy (sekundy / °F nebo °C)

funkce: XX: Doba, po kterou musi byt teplota pfivadéného vzduchu nasypky nad
nastavenou hodnotou, nez bude spustén alarm snizeni H1 se rovna PR1.
Poznamka: pokud nastanou (3) nasledna snizeni PR1, bude spustén alarm nadmérné
teploty nasypky.

yyy:  Pocet stupiili, o které musi byt teplota pfivadéného vzduchu nasypky nad
nastavenou hodnotou, nez nastane vySe uvedené.

NH1 — No Heat Alarm (Heater) (Alarm bez ohrevu (ohfivac))
format: XXxXxX (sekundy)

funkce: Maximalni doba po zahajeni cyklu ohfevu, béhem které musi byt detekovan jeden
z nasleduijicich stavu:

1. teplota musi stoupnout o 20 stupfiu
2. teplota se musi zménit alespori o 20 procent smérem k cilové hodnoté

Pokud neni zji$tén ani jeden takovy stav, bude spustén alarm ,BEZ OHREVU".

MP1 — Maximum Percentage (Heater) (Maximalni procento (ohfivac))
format: XXXXX (%)

funkce: Maximalni pfipustny provozni cyklus ohfivace. Tato hodnota mlze byt pouzita
k efektivnimu omezeni efektivni velikosti ohfevu.

MAX — Maximum Temperature Setpoint (Nastavena hodnota maximalni teploty)

format: xxxxX (°F nebo °C)

funkce: Maximalni pfipustna uzivatelem zadavana hodnota ohfevu a nastavené hodnoty
provozni teploty. Pouziva se k omezeni, jak vysoké teploty suSeni muze uzivatel
nastavit.

ESL — Energy Saver Limit (Limit spofi¢e energie)
format: xxxxx (°F nebo °C)

funkce: Teplota odvadéného vzduchu z nasypky, pfi niz bude spustén rezim spofice energie,
pokud je nastaven rezim ,Limit".
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EST - Ehergy Saver Time (Doba spdfiée energie)

format:

funkce:

Xxyyy (minuty / minuty)

XX: Doba potlageni spofi¢e energie na zacatku cyklu. Spofi¢ energie je na
zacCatku cyklu ohfevu po tuto dobu potlacen.

yyy:  Po uplynuti této doby po spusténi spofiCe energie béhem cyklu ohfevu budou
zapnuty dmychadlo a ohfivag, aby znovu obnovily teplotu v nasypce.

ESP — Energy Saver Proportioning (Proporcionalni spofi¢ energie)

format:

funkce:

xxyyy (minuty / %)

XX: Minimalni doba vypnuti ohfivace na zacatku cyklu, pokud je spofi¢ energie
nastaven na dynamicky rezim.

yyy:  Procento doby vypnuti ohfivae na zaCatku cyklu, pokud je spofi¢ energie
nastaven na dynamicky rezim.

RMP — Temperature Ramp Settings (Nastaveni fizené zmény teploty)

format:

funkce:

Xyyzz (pfirstky / minuty / °F nebo °C)

X: Pocet teplotnich krokd b&éhem fizené zmény teploty.
yy: Doba trvani fizené zmény teploty.
Zz. Teplotni rozpéti Fizené zmény teploty.

CTM - Cooldown Temperature (Teplota ochlazenti)

format:

funkce:

XxXxXxx (°F nebo °C)
Cilova teplota ochlazeni nasypky.

Poznamka: Aby mél tento parametr ucinek, musi byt povolen reZzim ochlazeni.

CTR - Cooldown Timer (Casovaé ochlazovani)

format:

funkce:
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XXXXX  (minuty)
Doba ochlazovéani nasypky.

Poznamka: Aby mél tento parametr uéinek, musi byt povolen reZim ochlazeni.
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H1W — Heater Wattagé (Heater) (V)’(kbn ohrivace (ohfivac))
format: XXXXX  (watty)

funkce: Vykon primarniho ohfivace. Tato hodnota se pouziva pfi vypoctech spotfeby energie.

HCT - Heater Cooldown Time (Heater) (Doba ochlazovani ohfivac¢e (ohfivac))
format: XXxXxX (sekundy)

funkce: XX: Doba mezi vypnutim dmychadla a vypnutim ohfivace.

PGS - Temperature Setpoint (Purge Heater) (Nastavena hodnota teploty (ohfrivac ¢isténi))
format: xxxxX (°F nebo °C)

funkce: Nastavena hodnota teploty vzduchu gidténi/pfekryvani.

AS2 - Anticipator Gain (Purge Heater) (Zisk anticipatoru (ohrivac ¢isténi))
format: xxxxx (Cislo)

funkce:Vliv pfedvidaného narustu. Tato hodnota urcuje, jak velky vliv maji pfedvidané budouci teploty
na nastaveni urovné vykonu ohfivace. Vy$Si hodnoty budou mit za nasledek konzervativnéjsi Fidici
smycCku ohfevu.

CF2 - Cycle Frequency (Purge Heater) (Frekvence cyklu (ohfivac ¢isténi))
format: xxxxx (°F nebo °C)

funkce:Vyjimka doby aktualizace smyc¢ky. Pokud dojde ke zvySeni teploty nad tuto hodnotu b&hem
doby aktualizace dané smycky, dojde k aktualizaci smyc¢ky dfive.

RU2 — Rate of Correction Upward (Purge Heater) (Stupen korekce nahoru (ohfivaé ¢isténi))
format: XXXXX (%)

funkce: Tlumici faktor pouzity na doby Fizeni, které maji pfedvidanou teplotu pod nastavenou
hodnotou. Vy3Si hodnoty budou mit za nasledek konzervativnéjsi zvySeni teploty.

RD2 - Rate of Correction Downward (Purge Heater) (Stupen korekce dolu (ohrivaé €isténi))
format: XXXXX (%)

funkce: Tlumici faktor pouzity na doby fizeni, které maji pfedvidanou teplotu nad
nastavenou hodnotou. Vy$Si hodnoty budou mit za nasledek méné konzervativni pokles teploty.
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CH2 - No Chénge High (Purge Heatér) (Beze zmény vysoka hodnota (ohfivac ¢isténi))
format: XxxXxx (desetina °F nebo °C)

funkce:Pasmo necitlivosti na nastavenou hodnotou. Vyjadfeno v desetinach stupné.

CL2 - No Change Low (Purge Heater) (Beze zmény nizka hodnota (ohfivaé €isténi))
format: XxXxxx (desetina °F nebo °C)

funkce:Pasmo necitlivosti pod nastavenou hodnotou. Vyjadfeno v desetinach stupné.

PR2 — Percent Reduction (Purge Heater) (Procentualni snizeni (ohfivac ¢isténi))
format: XXXXX (%)

funkce:Procento snizeni ohfevu ve specialnich pfipadech. Pokud je aktualni teplota o vice nez OT1
nad nastavenou hodnotou, bude provozni cyklus ohfivage snizen o tuto hodnotu.

UT2 — Update Timer (Purge Heater) (Doba aktualizace (ohfivac¢ ¢isténi))
format: XXXxX (sekundy)

funkce:Normalni doba aktualizace smyc¢ky fizeni ohfevu.

OT2 — Over-Temp Alarm (Purge Heater) (Alarm nadmérné teploty (ohrivaé €isténi))

format: xxyyy (sekundy / °F nebo °C)

funkce: XX: Doba, po kterou musi byt teplota vzduchu ¢&isténi nad nastavenou hodnotou, nez
bude spustén alarm sniZzeni H2, se rovna PR2. Poznamka: Pokud nastanou (3)
nasledna snizeni PR2, bude spustén alarm nadmérné teploty ohfivace Cisténi.

yyy:  Pocet stupil, o které musi byt teplota vzduchu &isténi nad nastavenou
hodnotou, nez nastane vySe uvedené.

NH2 — No Heat Alarm (Purge Heater) (Alarm bez ohfevu (ohfivaé ¢isténi))
format: XXXxX (sekundy)

funkce: Maximalni doba po zahajeni cyklu ohfevu €isténi, béhem které musi byt detekovan
jeden z nasledujicich stavu:

1. teplota vzduchu ¢isténi musi stoupnout o 20 stupnu

2. teplota vzduchu c&isténi se musi zménit alespon o 20 procent smérem k cilové
hodnoté

Pokud neni zjistén ani jeden takovy stav, bude spustén alarm ,BEZ OHREVU*.
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DPD — Dry PUrge Deléy (Prodleva gisteni suchym vzduchem)
format: xxyyy (sekundy / sekundy)

funkce: XX: Doba mezi otevienim elektromagnetického ventilu vzduchu &isténi a zapnutim
ohfivace vzduchu ¢isténi.

yyy:  Doba mezi vypnutim ohfivace vzduchu CiSténi a zavienim elektromagnetického
ventilu vzduchu Cisténi.

PST - Purge and Shutdown Time (Doba ¢€isténi a vypnuti)
format: XXXXX  (minuty)

funkce: Doba, po kterou bude systém vzduchu &isténi pokracovat v béhu po zavéreéném
davkovani vakuové komory.

H2W — Heater Wattage (Purge Heater) (Vykon ohfivace (ohfivac cisténi))

format: XXXXX (watty)
funkce: Vykon ohfivace ¢Cisténi. Tato hodnota se pouziva pfi vypoctech spotieby energie.
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Snima¢ hmotnosti

KDF — Load Cell Stable Weight (Stabilni hmotnost snimace hmotnosti)
format: XXXXX  (pocCty)

funkce: Maximalni pfipustné fluktuace snimace hmotnosti béhem odec&tu hmotnosti pfi operacich

LST — Load Cell Stable Time (Stabilni doba snimace hmotnosti)
format: xxxxxX (milisekundy)

funkce: Doba, po kterou musi hrubé odeéty snimace hmotnosti zlstat v rozmezi stanoveném
v parametru KDF, nez je proveden ode&et hmotnosti.

LCZ — Load Cell Zero (Nula snimaée hmotnosti)
format: XXXXX (pocéty)

funkce: Maximalni pfipustné fluktuace snimace hmotnosti béhem odectu hmotnosti pfi kalibraci
nuly a pIné hmotnosti.

WST — Weight Settle Time (Cas usazeni snimaée hmotnosti)
format: xxXxyy (sekundy / sekundy)

funkce: xxx:  Doba mezi uzavienim ventilu plnéni vakuové komory a zaznamem odectu
snimace hmotnosti vakuové komory. To umozruje usazeni odectu snimace hmotnosti
vakuové komory.

yy: Doba mezi uzavienim ventilu pInéni vysypky a zaznamem odectu snimace
hmotnosti vysypky. To umozriuje usazeni odectu snimace hmotnosti vysypky.

LZ1 - Load Cell Zero (Nula snima¢e hmotnosti)
format: XXXXX  (pocCty)

funkce: Pocty nuly snimace hmotnosti vysypky nastavené z vyroby. Tento parametr zajistuje, ze
v8echny kalibrace nuly snimace hmotnosti vysypky po vyrobé& budou spadat do rozpéti
+20 % jmenovité hodnoty, coz zaru€uje, Ze se nevytvofi vyrazny stav mimo kalibraci.

LZ2 — Load Cell Zero (Nula snima¢e hmotnosti)
format: XXXXX (pocCty)

funkce: Pocty nuly snimace hmotnosti vakuové komory nastavené z vyroby. Tento parametr
zajistuje, ze vSechny kalibrace nuly snimacCe hmotnosti vakuové komory po vyrobé
budou spadat do rozpéti +20 % jmenovité hodnoty, coz zarucCuje, ze se nevytvori
vyrazny stav mimo kalibraci.
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Vakuum

VTS — Vacuum Time Setting (Nastaveni doby vakuovani)

format: Xxyyy (minuty / minuty)

funkce:xx: Minimalni uzivatelem nastavena hodnota doby cyklu vakuovani.

yyy:  Doba cyklu vakuovani.

VPL — Vacuum Pressure Low (Nizky podtlak)
format: xxxxx (mm Hg absolutni)

funkce:Nastavena hodnota podtlaku vakuové komory.

VPD - Vacuum Pressure Delta (Rozdil podtlaku)
format: xxyyy (sekundy / mm Hg)

funkce:xx: Doba, po kterou bude generator vakua pokracovat v béhu po dosazeni hodnoty
parametru VPL.

yyy:  Pasmo necitlivosti podtlaku / hystereze.

VSO - Vacuum Shutdown Offset (Posun vypnuti vakua)
format: XXXxX (sekundy)

funkce: Doba pfed vyprdenim doby vakua (VTS), kdy zacina vyrovnavani podtlaku. Slouzi ke
kompenzaci doby vyrovnavani.

LVT — Vacuum Shutdown Offset (Posun vypnuti vakua)
format: XXxxX (sekundy)

funkce:Doba, po kterou bude generator vakua bé&Zet pred provedenim kontroly stavu NiZKEHO
VAKUA. Viz alarm NiZKEHO VAKUA v &asti Alarmy.

NVT — No Vacuum Timeout (Prodleva bez vakua)
format: xxyyy (pocty / sekundy)

funkce: XX: Pocet pokusl opétovného cyklu vakuového hraditka, které budou provedeny pfi
pokusu odstranit chybu vakua, nez bude spustén alarm BEZ VAKUA.

yyy: Doba, po kterou bude generator vakua bézet pfed provedenim kontroly stavu
BEZ VAKUA. Viz alarm BEZ VAKUA v ¢asti Alarmy.
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VPT - Vacuum Purge'Timer (Doba &iéténi vakuové komory)
format: XXXXX  (sekundy)

funkce: Dal8i doba, po kterou zustane ventil €isténi vakuoveé komory / vyrovnani tlaku otevien
poté, co bude ve vakuové komofe dosazeno tlaku vyrovnani. To zaruCuje, Ze ve
vakuové komore na konci cyklu vakuovani nezUstane stav ¢astec¢ného podtlaku.

VPI — Vessel Purge Interval (Interval €isténi vakuové komory)

format: xxyyy (sekundy / sekundy)

funkce:xx: Procento odsaté atmosféry, které bude bé&éhem ¢isténi nahrazeno.
yyy: Interval mezi cykly €iSténi vakuové komory.

ATM — Atmospheric Pressure (Atmosféricky tlak)

format: xXxxx (mm Hg absolutni)

funkce: Naméreny atmosféricky tlak. Tento parametr se automaticky aktualizuje jednou za
cyklus.

Systém

ELT — Event Logging Time (Doba zapisu udéalosti)
format: XXXxX (sekundy)

funkce:Doba mezi zaznamy fadku zapisu udalosti.

EUS - Energy Usage Settings (Nastaveni vyuziti energie)
format: xxyyy (desetiny hodiny / sekundy)
funkce: XX: Délka primérovaciho pole spotfeby energie.

yyy:  Doba mezi okamzitymi odecty spotfeby energie. Tyto odecty jsou vkladany do
primérovaciho pole spotfeby energie.
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Piehled konfigurace systému

Nabidka Konfigurace systému je pfistupna z obrazovky Setup menu (Nabidka Nastaveni)

a obsahuje fadu obecnych nastaveni systému, jako jsou napfiklad nasledujici: Zapis dat, pfedvolby,
diagnostika, testy a komunikace. Nize je uveden obecny prehled moznosti, které jsou umistény

v nabidce Konfigurace systému.

System Preferences
(Predvolby systému)

Diagnostics
(Diagnostika)
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Change Passwords (Zménit hesla) — Nastaveni hesla pro Nabidku
Nastaveni. Vychozi heslo je 22222. Nastaveni hesla 00000 deaktivuje
ochranu heslem.

Date and Time (Datum a €as) — nastaveni ¢asu, data a formatu data.

Display Units (Jednotky zobrazeni): Fahrenheit (°F) nebo Celsius (°C),
libry (Ibs) nebo kilogramy (kgs), Pressure (Tlak): Absolute (Absolutni)
nebo Differential (Diferencialni), Pressure units (Jednotky tlaku): mmHg
nebo inHg.

Language (Jazyk) — nastaveni aktualniho jazyka.

Navigation Bar Options (Moznosti liSty nabidek) — konfigurace
softwarovych tlagitek na pravé strané obrazovky.

Screen Options (Moznosti obrazovky) — Screen Saver Options
(Moznosti spofie obrazovky), Screen Brightness (Jas obrazovky),
Screen Calibration (Kalibrace obrazovky) a On-Screen Options (Moznosti
informaci na obrazovce). Moznost On-Screen Options (MozZnosti
informaci na obrazovce) nastavuje informace zobrazené v horni ¢asti
domovské obrazovky, mezi které patfi nasledujici: Date/Time
(Datum/&as), Model Number (Cislo modelu), MLAN ID (MLAN ID), USB
Connectivity (Konektivita USB), Ethernet Connectivity (Konektivita
Ethernet).

Kalibraci obrazovky je také mozné provést po dlouhém

stisknuti na jakémkoliv misté dotykové obrazovky pfFi
soucasném zapnuti napdjeni systému.

System Information (Informace o systému) — obrazovka Informace

0 systému zobrazuje specifické informace tykajici se Fidici jednotky

a susicky.

Load-Cell Diagnostics (Diagnostika snimac¢e hmotnosti) — zobrazuje

informace o diagnostice snimace hmotnosti vakuové komory a vysypky.

Alarm and Event Log (Zaznam alarmul a udalosti) — zobrazi obrazovku
Alarm and Event Log (Zaznam alarmd a udalosti). Dal$i podrobné
informace viz strana 88.

Hour Meters (Pocitadla hodin) — zaznamenavaji dobu zpracovani /

provozni dobu stroje. Pocitadlo hodin Maintenance Hour Meter (Pocitadlo
hodin udrzby) je mozné vynulovat.
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Communications
(Komunikace)

Resets (Resety)

Data Logging (Zapis
dat)
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Dryer I.D. Number (Cislo ID susiéky) — nastaveni &isla ID susicky.
Zadejte identifikacni Cislo pro konkrétni suSiCku ULTRA. Toto identifikaéni
Cislo bude uvedeno ve vSech tisténych vykazech. Pokud pouzivate vice
jednotek, toto &islo vam pomuze pfi identifikaci vykazl. Pokud pouzivate
protokol MLAN k automatickému shromazdovani dat, musi mit kazda
fidici jednotka jedineénou adresu. Platna Cisla jsou 000 az 255.

Server Modbus (Server Modbus) — povoleni nebo zakazani Modbus
TCP.

TCP/IP Configuration (Konfigurace TCP/IP) — povoleni DHCP nebo
nastaveni statické adresy IP, masky podsité a vychozi brany.

Dalsi informace o komunikaci viz strana 81.

User Settings (Uzivatelska nastaveni) — Save/Restore Settings
(Ulozit/Obnovit nastaveni) — pouziva se k ukladani nebo obnovovani
dfive ulozenych parametru. DalSi informace o ukladani a obnovovani
nastaveni viz strana 83.

Factory Access (Pristup k nastavenim z vyroby) — pouze pro ucely
vyrobniho servisu.

Restore All (Obnovit vée) — obnovi vychozi nastaveni z vyroby.

VYSTRAHA: Moznost ,,Restore All“ (Obnovit vie)
pouzijte, jen pokud to naridi technik spoleénosti Maguire.

Restore Parameters (Obnovit parametry) — obnovi vdechny parametry
do vychoziho nastaveni z vyroby.

Firmware Update (Aktualizace firmwaru) — aktualizace firmwaru
susSicky ULTRA-600/1000. Viz strana 113.

Ridici jednotka s dotykovou obrazovkou Maguire ULTRA umozfiuje
uzivateli nékolik zpusobU jak zaznamenavat udalosti ze stroje a kde
takové udalosti ukladat. Po vstupu do nabidky ,System Configuration®
(Konfigurace systému) maze uzivatel vstoupit do nabidky ,Data Logging®
(Zapis dat).

Uzivateli se zobrazi nasledujici obrazovka (zobrazena nize), kde muze
pFepinat mezi moznostmi ,Internal Flash Only* (Pouze interni pamét
flash) a ,Internal Flash and USB* (Interni pamét’ flash a USB).

PFi zaskrtnuté moznosti ,Internal Flash and USB* (Interni pamét flash
a USB) budou udélosti ukladany také na jednotku USB flash, pokud je
pfipojena. Soubory s ndzvem ,,ULT DIAG.TXT“ a ,ULT DIAG.CSV"
budou ulozeny v adresafi /MAGUIRE.
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Access Control
(Kontrola pristupu)

Strana | 80
8. Cervence 2021

System Data Logging

Logging Interval (seconds):

POZNAMKA: Maximalni velikost jednotky USB flash je 32 GB.

Nabidka Access Control (Kontrola pFistupu) umoznuje pfidani ochrany
heslem ke kli¢ovym funkcim procesu suSeni suSicky ULTRA. U kazdé
arovné ,Access Level* (Urover pfistupu) plati, Ze pokud je u funkce
zobrazeno zelené zatrzitko, tak se toto nastaveni vztahuje na aktualni
uroven pfistupu. Pokud jsou napfiklad v ramci kategorie ,Everyone®
(Kdokoliv) zaskrtnuty vSechny funkce, pak Zadna z funkci neni chranéna
heslem. Pokud je poZadovana ochrana heslem pro funkci ,T1 Inlet
Temperature® (Vstupni teplota T1), musi byt zruSeno zaskrtnuti této
funkce v kategorii ,Everyone“ (Kdokoliv) a povoleno v drovni bud
~Operator” (Operator) nebo ,Admin® (Spravce).

Access Control e

T1 Inlet Temperature Totalizer Reset Clear Logs
Preheat Time Bulk Density Flexbus

Vacuum Time HH, VC, RH

d Vacuum Chamber

Weight Preset Defaults

Retention Hopper
Weight

Edit Presets

ccess Levels

Checked items indicate that
the Control is available from

W the selected Access Level

s
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Access Control e A
S , T1 Inlet Temperature Totalizer Reset Clear Logs m
p—
Bulk Density Flexbus y
HH, VC, RH g
Preset Defaults
Edit Presets

Checked items indicate that
the Control is available from
the selected Access Level

Display Options Display Options (Moznosti zobrazeni) — zobrazeni/skryti informaci
(Moznosti zobrazeni) a moznosti na obrazovkach fidici jednotky.
e CycleInfo (Informace o cyklu) — ON/OFF (ZAP/VYP) —
zobrazeni informaci o cyklu na hlavni obrazovce.

o Dispense Time (Cas davkovani) - ON/OFF (ZAP/VYP) —
zobrazeni ¢asu davkovani na hlavni obrazovce.

e HH Residence (Rezidence nasypky) — ON/OFF (ZAP/VYP) —
pokud je zvolena moznost ON (ZAP), zobrazi odpocitavaci
Casovac (parametr RAL), ktery indikuje, kdy zazni alarm
upozoriujici na skute¢nost, Ze material zistava ve vysypce pfilis
dlouho.

e Show Throughput (Zobrazit vykon) — zobrazeni vykonu (Ibs
nebo kg za hodinu).

e Show T4 Temperature (Zobrazit teplotu T4) — zobrazeni
aktualni teploty, pokud je jednotka funkci vybavena.

o Energy Usage (Vyuziti energie) — ON/OFF (ZAP/VYP) —
prepinani zobrazeni vyuziti energie, které se zobrazuje v nabidce
Advanced Information (Pokrocilé informace) na domovské
obrazovce.

e Mouse Over (Prejeti mysi) — ON/OFF (ZAP/VYP) — zapnuti
a vypnuti ikony mysi na komorach na domovské obrazovce. Tato
funkce je zahrnuta pouze z estetickych vizualnich davodu.

Strana | 81 Rev.
8. Cervence 2021



Maguire Products Inc.

ULTRA od spole¢nosti Maguite® — sugicka ULTRA

Nastaveni komunikace

Nastaveni komunikace susicky ULTRA-600/1000 povoluje softwarovou komunikaci pres sit Ethernet
s pouzitim protokolu MLAN. Dalsi informace o protokolu MLAN a susi¢ce ULTRA-600/1000
naleznete v pfiruéce MLAN Protocol (Protokol MLAN), ktera je k dispozici na webu spolecnosti
Maguire Products, Inc.

Pfi komunikaci MLAN v siti Ethernet se pouziva port 9999.
Komunikace Modbus, pokud je povolena (viz nize), pouziva port 502.

NOTE

Nastaveni ¢isla MLAN ID

Stisknéte

Stisknéte

Stisknéte

Stisknéte

Stisknéte

~

()X System

Configuration

Communications
(Komunikace)
MLAN [.D. Number
(Cislo MLAN ID)

Na displeji se zobrazi vyzva k zadani Poté Ii
hesla. (vychozi heslo: 22222) stisknéte: -

Na displeji se zobrazi kategorie konfigurace systému.

Na displeji se zobrazi kategorie komunikace systému.

Na displeji se zobrazi obrazovka MLAN 1.D. Number (Cislo
MLAD ID).

Na této obrazovce zadejte pomoci klavesnice nové Eislo ID.
Platna Cisla ID jsou od 1 do 254.

Pro ulozeni zmén.

Nastaveni adresy IP, masky podsité, brany

Stisknéte ‘ Na displeji se zobrazi vyzva k zadani Poté I_
hesla. (vychozi heslo: 22222) stisknéte: -
Stisknéte 5 System Na displeji se zobrazi kategorie konfigurace systému.
Configuration
Stisknéte  Communications Na displeji se zobrazi kategorie komunikace systému.
(Komunikace)
Stisknéte  TCP/IP Configuration Na displeji se zobrazi obrazovka TCP/IP Configuration
(Konfigurace TCP/IP) (Konfigurace TCP/IP). Na této obrazovce zadejte hodnoty IP
Address (Adresa IP), Subnet Mask (Maska podsité) a Default
Gateway (Vychozi brana). Pomoci klavesnice zadejte pfislusné
Ciselné hodnoty do poli zvyraznénych zelené. Pro pfesun do
dalSiho pole se dotknéte pole, které chcete upravit, a zadejte
pozadovanou hodnotu.
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Stisknéte I- Pro uloZeni zmén.

Povoleni komunikace Modbus

Stisknéte ‘ Na displeji se zobrazi vyzva k zadani Poté I—
hesla. (vychozi heslo: 22222) stisknéte: -

Stisknéte @ System Na displeji se zobrazi kategorie konfigurace systému.

Configuration

Stisknéte  Communications Na displeji se zobrazi kategorie komunikace systému.
(Komunikace)

Stisknéte  Modbus Server Na displeji se zobrazi obrazovka Modbus Server (Server
(Server Modbus) Modbus). Na této obrazovce stisknutim policka Enable (Povolit)

komunikaci Modbus povolte.

Stisknéte Pro uloZeni zmén.
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Piehled

tiskového stiediska

e

Tiskoveé stfedisko je pfistupné z domovské obrazovky po stisknuti tlaCitka Print Center
(Tiskové stfedisko). Tiskové stfedisko zobrazi obrazovku nabidek s moznostmi tykajicimi se
tisku, mezi které patfi Parameters (Parametry), Events and Alarms (Udalosti a alarmy),
soubor zaznamu dat surovin a Alarm History (Historie alarmu). K vyti§téni zaznamu alarm,
parametr(l nebo zaznamu udalosti musi byt k suSic¢ce ULTRA pfipojena jednotka USB flash.

Na obrazovku Tiskové stfedisko se Ize dostat také z nabidky ,Setup” (Nastaveni), jak je
zobrazeno nize.

Setup Options

Dryer
: Configuration

@ System

Configuration

Print Center

POZNAMKA: Maximalni velikost jednotky USB flash je 32 GB.
Soubory budou vytvoreny v kofenové slozce jednotky v jednotce flash.

ULT_ALRM.TXT — zaznam alarm{
ULT_EVNT.CSV — zdznam udalosti (soubor .CSV)
ULT_EVNT.TXT — zaznam udalosti
ULT_PARM.TXT — zaznam parametr(

(Vytisknout
parametry)

Print Parameters Vytiskne vSechny parametry a hodnoty parametrq, stejné jako seznam

informaci, do jednotky USB flash.

Print Events

(Vytisknout udalosti) mechanickych udalosti.

Kombinace fadku stavu stroje v definovanych intervalech, stejné jako

alarmii)

Print Alarm History Vytiskne do USB veSkeré alarmy zaznamenané od posledniho vymazani
(Vytisknout historii zaznamu alarma.

Print Events

(Tisk udalosti do
souboru .CSV)

to .CSV  Exportuje data do souboru .CSV.

zaznamu)

Copy Log File Zkopiruje soubor zaznamu do jednotky USB pro ucely analyzy technikem
(Zkopirovat soubor spole¢nosti Maguire.
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Print All (Vytisknout Vytiskne vSechny vySe uvedené zaznamy na jednotku USB.

vse)

Clear All Alarms and  Vymaze vSechny alarmy a udalosti uloZzené lokalné v systému a vymaze
Events (Vymazat zaznam.

vS§echny alarmy

a udalosti)
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Vytisténi parametri — priklad

* Hvézdi¢ka u hodnoty ve sloupci ,setting“ (nastaveni) indikuje, Ze hodnota parametru byla zménéna
z vychozi hodnoty.

Parameter Report (Vykaz parametri)

Printed (Vytisténo) 05/24/21 10:01AM

Model: ULTRA-600

HMI Core (Jadro HMI): 4357 (Touchscreen) (Dotykova obrazovka)
HMI Firmware (Firmware HMI): UO0514A

I/0 Firmware (Firmware I/O): U0514A

HMI Bootloader (Samozavadéci program HMI): 2.26
I/0 Bootloader (Samozavadéci program I/O): 1.03
Serial# (Sériové &.): 000000-00

MAC Address (Adresa MAC): 00:1C:1A:00:7B:68
A-to-D Communication (Komunikace A-D): UART

INDEX NAME ABBR SETTING DEFAULT MIN MAX UNITS
Blower (Dmychadlo):

Bl VFD Low Limit BLF 00025 00025 00025 00060 Freq
B2 VFD High Limit BHF 00060 00060 00050 00070 Freq
B3 VFD Drive BDF 00040 00040 00000 99999 Freq
B4 VFD Zero Level BZL 00045 00045 00000 00100 Percent
B5 VFD Level Adjustment BLA 00025 00025 00025 00060 Freq
B6 VFD Heat Throttle BHT 00100 00100 00000 99999 Percent
B10 Blower Max Wattage BMW 08000 08000 00000 99999 Watts
Bl1 Airflow Delay Time ADT 00000 00000 00000 99999 Second
Bl12 Blower Detect Time BDT 00010 00010 00000 99999 Second

Dispensing (Davkovani) :

D1 Vacuum Chamber High Level VCH 00150%* 00200 00000 00192 Weight
D2 Vacuum Chamber Low Level VCL 00015 00015 00000 00050 Weight
D3 Retention Hopper High Level RHH 00175* 00225 00000 00214 Weight
D4 Retention Hopper Low Level RHL 00015 00015 00000 00150 Weight
D5 Material Bulk Density BLK 00035 00035 00000 00150 Wt/Vol
D6 Vacuum Chamber Fill Rate VFR 08041* 10000 02500 15000 Gram/Sec
D7 Vacuum Chamber Dump Rate VDR 00000 00000 00000 15000 Gram/Sec
D8 Chamber Fill Time VFT 00025 00025 00000 99999 Second
D9 Chamber Dump Time VDT 00060 00060 00000 99999 Second
D10 Fill Lag Time FLA 00400 00400 00000 01000 Time

D11 Dump Lag Time DLA 00300 00300 00000 01000 Time

D12 Vacuum Gate Delay VGD 00404 00404 00000 99999 Second
D13 Chamber Fill Adjust VFA 04050 04050 00000 99999 Cnt/Wt
D14 Heat Hopper Dump Delay HDD 00015 00015 00000 99999 Second
D15 Vacuum Dump Threshold VCT 00250 00250 00000 99999 Gram/Sec
D16 Chamber Dump Retries CDR 05003 05003 00000 10099 Pct/Ret
D17 Residence Alarm RAL 20120 20120 00000 65999 Wt/Min
D18 Batch Size BCH 00000 00000 00000 99999 Weight
D19 Loader Trip Point LTP 15050 15050 00000 99250 Time/Wt
D20 Loader Throuput Cutoff LTC 00005 00005 00000 99999 Wt/Min
D21 Heat Hopper Volume HHV 00120 00120 00000 99999 Volume
D24 Loader 2 Delay Time L2D 00030 00030 00000 99999 Second
D25 Progressively Metered Cycles PMC 01060 01060 00000 99999 Cnt/Pct
D26 Rate Learning Threshold RLT 00025 00025 00000 99999 Percent

Heater (Ohfivag):

H1-1 Preheat Temperature PTS 00180* 00150 00074 00437 Degree

H1-2 Preheat Time PHT 00010%* 00060 00001 00999 Minute
H1-3 Preheat Differential PHD 00020 00020 00001 00999 Degree

H1-4 Preheat Target Delta PTD 00030 00030 00000 99999 Degree

H1-5 Run Temperature RTS 00180* 00150 00074 00437 Degree

H1-6 Anticipator Gain (Heater) Asl 00150 00150 00000 99999 Number
H1-7 Cycle Frequency (Heater) CFl 00010 00010 00000 99999 Degree
H1-8 Rate of Correction Upward (Heater) RU1 00006 00006 00000 99999 Percent
H1-9 Rate of Correction Downward (Heater) RD1 00005 00005 00000 99999 Percent
H1-10 No Change High (Heater) CH1 00005 00005 00000 99999 1/10th Degree
H1-11 No Change Low (Heater) CL1l 00010 00010 00000 99999 1/10th Degree
H1-12 Percent Reduction (Heater) PR1 00005 00005 00000 99999 Percent
H1-13 Update Timer (Heater) UT1 00010 00010 00000 99999 Second
H1-14 Over-Temp Alarm (Heater) oT1 10009 10009 00000 99999 Sec/Deg
H1-15 No Heat Alarm (Heater) NH1 00180 00180 00000 99999 Second
H1-16 Maximum Percentage (Heater) MP1 00066* 00100 00000 99999 Percent
H1-17 Max Temperature Set-Point MAX 00350 00350 00074 00374 Degree
H1-18 Energy Saver Limit ESL 00115 00115 00095 00115 Degree
H1-19 Energy Saver Time EST 05030 05030 00000 99999 Min/Min
H1-20 Energy Saver Proportioning ESP 02060 02060 00000 60999 Min/Pct
H1-21 Temperature Ramp Settings RMP 52036 52036 00000 99999 Inc/Min/Deg
H1-22 Cooldown Temperature CTM 00120 00120 00032 00300 Degree
H1-23 Cooldown Timer CTR 00060 00060 00000 99999 Minutes
H1-24 Heater Wattage (Heater) H1W 20000 20000 00000 99999 Watts
H1-25 Heater Cooldown Time (Heater) HCT 00002 00002 00000 99999 Second
H2-1 Temperature Setpoint (Purge Heater) PGS 00180* 00150 00074 00375 Degree

H2-2 Anticipator Gain (Purge Heater) AS2 00200 00200 00000 99999 Number

H2-3 Cycle Frequency (Purge Heater) CF2 00010 00010 00000 99999 Degree

H2-4 Rate of Correction Upward (Purge Heater) RU2 00020 00020 00000 99999 Percent
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H2-5 Rate of Correction Downward (Purge Heater)
H2-6 No Change High (Purge Heater)
H2-7 No Change Low (Purge Heater)
H2-8 Percent Reduction (Purge Heater)
H2-9 Update Timer (Purge Heater)
H2-10 Over-Temp Alarm (Purge Heater)
H2-11 No Heat Alarm (Purge Heater)
H2-12 Fixed Output (Purge Heater)
H2-13 Dry Purge Delay

H2-14 Purge and Shutdown

H2-15 Heater Wattage (Purge Heater)
Load Cell:

Ll Load Cell Stable Weight

L2 Load Cell Stable Time

L3 Load Cell Zero

L4 Weight Settle Time

L5 Load Cell 1 Zero Limit

L6 Load Cell 2 Zero Limit

Vacuum (Vakuum) :

V1 Vacuum Time Setting

v2 Vacuum Pressure Low

V3 Vacuum Pressure Delta

v4 Vacuum Shutdown Offset
V5 Low Vacuum Timeout

veé No Vacuum Timeout

v7 Chamber Purge Timer

v8 Chamber Purge Interval
vo Atmospheric Pressure

System (Systém):

s1 Event Logging Time
s2 Energy Usage Setting

Alarm Flags (Pf¥iznaky alarmu):

Material Shortage Alarm Warn

Material Ready Off
Material Temp Off
HH Level Alarm Off
Residence Off
Throughput Alarm On

Dump Retry On

Preheat Completed Off

Display Flags (Pfiznaky zobrazeni):

Auto Shutdown Off

Batch Mode Off

Cycle Info On

Display Throughput
Dispense Time Off

I/0 Status Off
Residence Time Off
Display Watchdog Off
Vacuum Time Off
Pressure Reference Absolute

Heat Settings (Nastaveni ohfevu):

Temperature Unit Fahrenheit
Preheat Mode Timed

Preheat Setpoint Same As Run Temp.
Energy Saver Lim

Ramp Off

Purge Temp. Auto

Misc. Settings (Raznad nastaveni):

Weight Unit Pounds
Vacuum Pressure Unit mm Hg
Auto-Fill Adjust Off
HH Level Sensor Off
Loader 1 Off
Loader 2 Off
Purge Chamber On
Admin. Settings:

Blower VFD
T4 Off
T5 Off

LOAD CELL CALIBRATION (KALIBRACE SNIMACE HMOTNOSTI)

NAME ZERO  DELTA
(NAZEV NULA ROZDIL
RH LC: 1086331 2399995
VC LC: 1658280 1670656
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CTS/GM FULL

CTS/GM PLNA
21.2  250.0
14.7  250.0

LAST CALIBRATED
POSLEDNI KALIBRACE)
05/24/21 09:24AM
05/18/21 02:01PM

RD2
CH2
CL2
PR2
UT2
0T2
NH2
FO2
DPD
PST
H2W

LST
Lcz
WST
LZ1
Lz2

VTS
VPL
VPD
Vvso
LvT

VPT
VPI
ATM

ELT
EUS

00004
00005
00010
00002
00010
15009
00180
00000
02020
00020
01250

00500
00100
01000
01005
00000
00000

05020
00080
05020
00060
00150
03045
00010
85300
00764*

00010*
20030

00004
00005
00010
00002
00010
15009
00180
00000
02020
00020
01250

00500
00100
01000
01005
00000
00000

05020
00080
05020
00060
00150
03045
00010
85300
00760

00060
20030

00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000

00000
00000
00000
00003
00000
00000

00001
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000
00000

00001
00001

99999 Percent
99999 1/10th Degree
99999 1/10th Degree
99999 Percent
99999 Second
99999 Sec/Deg
99999 Second
99999 Percent
99999 Sec/Sec
99999 Minutes
99999 Watts
99999 Number
99999 Millisec
99999 Number
99999 Second
99999 Number
99999 Number
99999 Minute
99999 Number
99999 Sec/mmHg
99999 Second
99999 Second
99999 Cnt/Sec
99999 Second
99999 Sec/Sec
00999 mmHg
99999 Second
99999 Minute
Rev.
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Hour Meter (Poditadlo hodin) 3.8
Maintenance Hour Meter (Poéitadlo hodin udrzby): 3.8 (last reset (posledni vynulovani): never reset (Zadné vynulovani))

Alarmy a udalosti

Zaznam alarmu a udalosti

Zaznam alarmu a udalosti zobrazuje historii alarma, aktualné aktivnich alarmu a jinych
udélosti s uvedenim data a ¢asu a popisem. Stiskem v horni poloviné nebo v dolni poloviné

g okna zobrazeni udalosti se pfesunete o stranku nahoru &i doll. Z této obrazovky Ize alarmy
ztisit. DalSi moznosti na této obrazovce: tisk na jednotku USB a vymazani zaznamu alarm.
K vyti§téni zaznamu alarmu a udalosti musi byt k susi¢ce ULTRA pfipojena jednotka USB
flash.

Soubory budou vytvofeny v kofenové slozce jednotky v jednotce flash.
ULTRA_ALARM.LOG — zaznam alarmu

ULTRA_EVENT.LOG - zdznam udalosti

Interpretace zaznamu udalosti

Nize je uveden popis sloupct informaci v zaznamu.

Sloupec Popis
1 datum a ¢as
2 provozni rezim suSicky
3 nastavenda hodnota teploty pfivadéného vzduchu nasypky
4 aktualni teplota nasypky
5 provozni cyklus ohfivace (%)
6 teplota vzduchu na vystupu nasypky
7 teplota na vystupu materialu (volitelny snima¢ RTD)
8 uplynula doba a nastavena doba cyklu vakuovani
9 tlak ve vakuové komore
10 hmotnost materialu ve vakuové komore
11 hmotnost materialu ve vysypce

12 vykon susicky

13 odedet totalizéru
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Zaznam udalosti — priklad

ULTRA Event Log (Zaznam udalosti susicky ULTRA)
Printed (Vytisténo) 05/24/21 10:01AM

Model: ULTRA-600

HMI Core (Jadro HMI): 4357 (Touchscreen) (Dotykova obrazovka)

HMI Firmware (Firmware HMI): U0514A

1/0 Firmware (Firmware 1/0): UO514A

HMI Bootloader (Samozavadéci program HMI): 2.26
1/0 Bootloader (Samozavadéci program 1/0): 1.03
Serial# (Sériové ¢€.): 000000-00

05/24/21 09:43:55AM:
05/24/21 09:43:55AM:
05/24/21 09:43:55AM:
05/24/21 09:43:57AM:
05/24/21 09:43:57AM:
05/24/21 09:43:58AM:
05/24/21 09:44:08AM:
VC:0|RH: 0| TPT: --- | TOT: 0

05/24/21 09:44:18AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | T1a: 95.2F | T1(ATS): 98.6F | H1: 11.2 | T2s: 180F | T2a: 86.2F | T2(ATS): 98.2F | H2: 7.8 | T3: 77.7F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 764 mmHg

|VC:0|RH: 0| TPT: - | TOT: 0

05/24/21 09:44:29AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
764 mmHg | VC: 0| RH: O | TPT: --- | TOT: O

05/24/21 09:44:39AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
764 mmHg | VC: 0| RH: 0 | TPT: --- | TOT: 0

05/24/21 09:44:49AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
764 mmHg | VC: 0| RH: O | TPT: --- | TOT: O

05/24/21 09:44:59AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
764 mmHg | VC: 0 | RH: O | TPT: - | TOT: 0

05/24/21 09:45:09AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
764 mmHg | VC: 0 | RH: O | TPT: --- | TOT: 0

05/24/21 09:45:19AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | T1a:
764 mmHg | VC: 0 | RH: O | TPT: - | TOT: 0

05/24/21 09:45:30AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | T1a:
764 mmHg | VC: 0 | RH: O | TPT: --- | TOT: 0

05/24/21 09:45:40AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
764 mmHg | VC: 0| RH: O | TPT: -—- | TOT: 0

05/24/21 09:45:50AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | T1a:
764 mmHg | VC: 0 | RH: O | TPT: --- | TOT: 0

05/24/21 09:46:00AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
764 mmHg | VC: 0 | RH: O | TPT: - | TOT: 0

05/24/21 09:46:10AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | T1a:
764 mmHg | VC: 0 | RH: O | TPT: --- | TOT: 0

05/24/21 09:46:20AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
764 mmHg | VC: 0 | RH: O | TPT: - | TOT: 0

05/24/21 09:46:30AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | T1a:
764 mmHg | VC: 0 | RH: O | TPT: --- | TOT: 0

05/24/21 09:46:41AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
764 mmHg | VC: 0 | RH: O | TPT: -—- | TOT: 0

05/24/21 09:46:51AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | T1a:
764 mmHg | VC: 0 | RH: O | TPT: --- | TOT: 0

05/24/21 09:47:01AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | T1a:
764 mmHg | VC: 0 | RH: 0| TPT: - | TOT: 0

05/24/21 09:47:11AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | T1a:
764 mmHg | VC: 0 | RH: O | TPT: --- | TOT: 0

05/24/21 09:47:21AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | T1a:
764 mmHg | VC: 0 | RH: 0 | TPT: - | TOT: 0

05/24/21 09:47:31AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | T1a:
764 mmHg | VC: 0 | RH: O | TPT: --- | TOT: 0

05/24/21 09:47:42AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | T1a:
764 mmHg | VC: 0 | RH: 0 | TPT: - | TOT: 0

05/24/21 09:47:52AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | T1a:
764 mmHg | VC: 0 | RH: O | TPT: --- | TOT: 0

05/24/21 09:48:02AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | T1a:
764 mmHg | VC: 0 | RH: 0 | TPT: - | TOT: 0

05/24/21 09:48:12AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | T1a:
764 mmHg | VC: 0 | RH: O | TPT: --- | TOT: 0

05/24/21 09:48:22AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | T1a:
764 mmHg | VC: 0 | RH: 0 | TPT: - | TOT: 0

05/24/21 09:48:32AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | T1a:
764 mmHg | VC: 0 | RH: O | TPT: --- | TOT: 0

05/24/21 09:48:43AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | T1a:
764 mmHg | VC: 0 | RH: 0| TPT: - | TOT: 0

05/24/21 09:48:53AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
764 mmHg | VC: 0 | RH: O | TPT: --- | TOT: 0

05/24/21 09:49:03AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | T1a:
764 mmHg | VC: 0 | RH: 0| TPT: - | TOT: 0

05/24/21 09:49:13AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | T1a:
764 mmHg | VC: 0 | RH: O | TPT: --- | TOT: 0

05/24/21 09:49:23AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
764 mmHg | VC: 0 | RH: 0 | TPT: - | TOT: 0

05/24/21 09:49:33AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | T1a:
764 mmHg | VC: 0 | RH: O | TPT: --- | TOT: 0

05/24/21 09:49:44AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | T1a:
764 mmHg | VC: 0 | RH: 0 | TPT: - | TOT: 0

05/24/21 09:49:54AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | T1a:
764 mmHg | VC: 0 | RH: O | TPT: --- | TOT: 0

05/24/21 09:50:04AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
764 mmHg | VC: 0 | RH: 0 | TPT: - | TOT: 0

05/24/21 09:50:14AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | T1a:
764 mmHg | VC: 0 | RH: O | TPT: --- | TOT: 0

05/24/21 09:50:24AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
764 mmHg | VC: 0 | RH: 0 | TPT: - | TOT: 0

05/24/21 09:50:34AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | T1a:
764 mmHg | VC: 0 | RH: O | TPT: --- | TOT: 0
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*** Dryer Started (Susic¢ka spousténa) ***
*** Dry Purge Supply Valve (Ventil pfivodu vzduchu suchého ¢isténi): ON (ZAP) ***
*** Blower Started (Dmychadlo spusténo) ***
*** Blower Status (Stav dmychadla): STARTED (SPUSTENO) ***
*** Heating Hopper Heater Started (Ohfiva¢ nasypky spustén) **
*** Heater Contactor (Stykad ohfivace): HIGH (VYSOKY)***

MODE: HEAT | T1s: 180F | T1a: 79.0F | T1(ATS): 79.0F | H1: 6.2 | T2s: 180F | T2a: 79.3F | T2(ATS): 81.5F | H2: 5.5 | T3: 77.5F | VT: 00:00/20:00 | ABS: 764 mmHg |

116.1F | TL(ATS): 145.4F | H1: 13.3 | T2s:

134.1F | TI(ATS):
146.1F | TL(ATS):
153.7F | TL(ATS):
160.3F | TL(ATS):
165.2F | TL(ATS):
169.5F | T1(ATS):
173.3F | TI(ATS):
175.5F | TL(ATS):
177.1F | TI(ATS):
178.5F | TL(ATS):
179.6F | TL(ATS):
180.1F | TL(ATS):
180.3F | TL(ATS):
180.9F | T1(ATS):
181.4F | TL(ATS):
181.6F | TL(ATS):
181.0F | TL(ATS):
180.9F | TL(ATS):
181.0F | TL(ATS):
181.0F | TL(ATS):
180.7F | TL(ATS):
180.7F | TL(ATS):
180.7F | TL(ATS):
180.7F | TL(ATS):
180.5F | TL(ATS):
181.2F | TL(ATS):
180.9F | TL(ATS):
180.5F | TL(ATS):
180.3F | TL(ATS):
180.9F | TL(ATS):
181.0F | TL(ATS):
181.4F | TL(ATS):
181.2F | TI(ATS):
180.3F | TL(ATS):
180.0F | TL(ATS):

180.0F | TL(ATS):

155.1F | H1:
163.0F | H1:
163.6F | H1:
166.8F | H1:
172.2F | H1:
174.0F | H1:
176.9F | H1:
178.9F | H1:
179.2F | H1:
179.4F | H1:
181.0F | H1:
181.2F | H1:
180.5F | H1:
181.0F | H1:
182.1F | H1:
181.8F | H1:
181.4F | H1:
180.1F | H1:
181.0F | H1:
181.2F | H1:
180.9F | H1:
180.3F | H1:
180.5F | H1:
180.7F | H1:
180.5F | H1:
180.7F | H1:
182.1F | H1:
180.3F | H1:
179.8F | H1:
180.3F | H1:
181.8F | H1:
181.4F | H1:
181.8F | H1:
180.5F | H1:
179.2F | H1:

179.4F | H1:

14.8 | T2s:
159 | T2s:
16.9 | T2s:
17.7 | T2s:
18.1| T2s:
185 | T2s:
18.7 | T2s:
18.7 | T2s:
18.8| T2s:
18.8 | T2s:
18.7 | T2s:
18.6 | T2s:
18.6 | T2s:
185 | T2s:
18.3| T2s:
18.2| T2s:
18.1| T2s:
18.0| T2s:
17.9| T2s:
17.8|T2s:
17.8| T2s:
17.7| T2s:
17.7 | T2s:
17.6|T2s:
17.6| T2s:
175|T2s:
17.4|T2s:
17.3|T2s:
17.3| T2s:
17.3|T2s:
17.2| T2s:
17.1|T2s:
16.9 | T2s:
16.9 | T2s:
16.9 | T2s:

16.9 | T2s:

180F | T2a: 94.6F | T2(ATS): 110.7F | H2: 9.7 | T3: 78.1F | VT: 00:00/20:00 | ABS:

180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:

180F | T2a:

103.5F | T2(ATS):
111.2F | T2(ATS):
120.2F | T2(ATS):
128.3F | T2(ATS):
134.8F | T2(ATS):
141.8F | T2(ATS):
147.2F | T2(ATS):
153.5F | T2(ATS):
159.6F | T2(ATS):
164.7F | T2(ATS):
168.4F | T2(ATS):
172.0F | T2(ATS):
175.3F | T2(ATS):
178.0F | T2(ATS):
180.0F | T2(ATS):
181.9F | T2(ATS):
182.7F | T2(ATS):
182.1F | T2(ATS):
181.0F | T2(ATS):
181.2F | T2(ATS):
182.8F | T2(ATS):
183.0F | T2(ATS):
182.1F | T2(ATS):
181.4F | T2(ATS):
180.3F | T2(ATS):
180.5F | T2(ATS):
181.2F | T2(ATS):
181.6F | T2(ATS):
181.2F | T2(ATS):
181.0F | T2(ATS):
180.9F | T2(ATS):
180.3F | T2(ATS):
180.0F | T2(ATS):
180.1F | T2(ATS):
180.1F | T2(ATS):

180.1F | T2(ATS):

116.6F | H2:
127.6F | H2:
133.9F | H2:
143.1F | H2:
145.9F | H2:
154.4F | H2:
157.1F | H2:
164.5F | H2:
167.9F | H2:
175.5F | H2:
174.7F | H2:
178.7F | H2:
180.5F | H2:
182.1F | H2:
184.1F | H2:
185.5F | H2:
184.8F | H2:
182.3F | H2:
180.3F | H2:
179.1F | H2:
184.5F | H2:
185.4F | H2:
181.6F | H2:
180.1F | H2:
179.1F | H2:
179.1F | H2:
182.1F | H2:
182.3F | H2:
181.8F | H2:
180.5F | H2:
180.7F | H2:
180.0F | H2:
179.1F | H2:
179.6F | H2:
180.7F | H2:

180.1F | H2:

11.5|7T3:
12.9|7T3:
14.2|T3:
15.2 | T3:
16.2 | T3:
16.9] T3:
17.5|T3:
18.0 | T3:
18.3|T3:
18.4 | T3:
18.6 | T3:
18.6 | T3:
18.5|T3:
18.2| T3:
17.6 | T3:
16.8 | T3:
16.1| T3:
15.8 | T3:
15.7 | T3:
15.7 | T3:
15.1|T3:
14.3|T3:
14.1|T3:
14.0 | T3:
14.1| T3:
14.1|T3:
13.8|T3:
13.4|T3:
13.1]7T3:
131 T3:
13.0| T3:
12.9|T3:
12.9 | T3:
12.9T3:
12.8|T3:

12.8|7T3:

78.3F | VT

78.4F | VT

78.4F | VT:
78.6F | VT:
78.6F | VT:
78.8F | VT:
78.8F | VT:
78.8F | VT:
79.0F | VT:
79.0F | VT:
79.0F | VT:
79.0F | VT:
79.2F | VT:
79.2F | VT:
79.2F | VT:
79.2F | VT:
79.2F | VT:
79.2F | VT:
79.3F | VT:
79.3F | VT:
79.3F | VT:
79.3F | VT:
79.3F | VT:
79.3F | VT:
79.3F | VT:
79.3F | VT:
79.3F | VT:
79.5F | VT:
79.5F | VT:
79.5F | VT:
79.5F | VT:
79.5F | VT:
79.5F | VT:
79.5F | VT:

79.5F | VT:

79.5F | VT

:00:00/20:00 | ABS:
: 00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:

: 00:00/20:00 | ABS:

Rev.



ULTRA od spole¢nosti Maguite® — sugicka ULTRA

Maguire Products Inc.

05/24/21 09:50:45AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | T1a:
764 mmHg | VC: 0| RH: O | TPT: --- | TOT: O
05/24/21 09:50:55AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
762 mmHg | VC: 0| RH: 0 | TPT: --- | TOT: 0
05/24/21 09:51:05AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
764 mmHg | VC: 0| RH: O | TPT: --- | TOT: O
05/24/21 09:51:15AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
764 mmHg | VC: 0| RH: 0 | TPT: --- | TOT: 0
05/24/21 09:51:25AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | T1a:
764 mmHg | VC: 0| RH: O | TPT: --- | TOT: O
05/24/21 09:51:35AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
764 mmHg | VC: 0| RH: 0 | TPT: --- | TOT: 0
05/24/21 09:51:46AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | T1a:
764 mmHg | VC: 0| RH: O | TPT: --- | TOT: O
05/24/21 09:51:56AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
764 mmHg | VC: 0| RH: 0 | TPT: --- | TOT: 0
05/24/21 09:52:06AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | T1a:
764 mmHg | VC: 0 | RH: O | TPT: --- | TOT: O
05/24/21 09:52:16AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
764 mmHg | VC: 0| RH: 0 | TPT: --- | TOT: 0
05/24/21 09:52:26AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | T1a:
764 mmHg | VC: 0| RH: O | TPT: --- | TOT: O
05/24/21 09:52:36AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | T1a:
764 mmHg | VC: 0| RH: 0 | TPT: --- | TOT: 0
05/24/21 09:52:46AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
764 mmHg | VC: 0| RH: O | TPT: --- | TOT: O
05/24/21 09:52:57AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
764 mmHg | VC: 0| RH: 0 | TPT: --- | TOT: 0
05/24/21 09:53:07AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
764 mmHg | VC: 0 | RH: O | TPT: --- | TOT: 0
05/24/21 09:53:17AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | T1a:
764 mmHg | VC: 0 | RH: O | TPT: --- | TOT: 0
05/24/21 09:53:27AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | T1a:
764 mmHg | VC: 0 | RH: O | TPT: --- | TOT: 0
05/24/21 09:53:37AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | T1a:
764 mmHg | VC: 0 | RH: O | TPT: --- | TOT: 0
05/24/21 09:53:47AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
764 mmHg | VC: 0 | RH: O | TPT: --- | TOT: 0
05/24/21 09:53:58AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | T1a:
764 mmHg | VC: 0 | RH: O | TPT: --- | TOT: 0
05/24/21 09:54:08AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
764 mmHg | VC: 0 | RH: O | TPT: --- | TOT: 0
05/24/21 09:54:18AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | T1a:
764 mmHg | VC: 0 | RH: O | TPT: --- | TOT: 0
05/24/21 09:54:28AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | Tla:
764 mmHg | VC: 0 | RH: O | TPT: --- | TOT: 0
05/24/21 09:54:38AM: MODE: HEAT | T1s: 180F | T1a:
764 mmHg | VC: 0 | RH: O | TPT: --- | TOT: 0

179.8F | TL(ATS)

179.4F | TL(ATS)

179.2F | TL(ATS):
179.8F | TL(ATS):
180.1F | TL(ATS):
180.3F | TL(ATS):
180.0F | TL(ATS):
180.0F | TL(ATS):
180.3F | TL(ATS):
180.3F | TL(ATS):
180.5F | TL(ATS):
180.0F | TL(ATS):
179.6F | TL(ATS):
180.0F | TL(ATS):
180.5F | TL(ATS):
180.9F | TL(ATS):
180.5F | TL(ATS):
180.1F | TL(ATS):
180.1F | TL(ATS):
180.1F | TL(ATS):
179.6F | TL(ATS):
179.4F | TL(ATS):

179.6F | TL(ATS):

180.1F | TL(ATS)

1 180.1F | H1:

1 179.4F | H1:

1 180.5F | H1:

179.2F | H1:
180.3F | H1:
181.0F | H1:
180.3F | H1:
179.6F | H1:
179.8F | H1:
180.7F | H1:
180.7F | H1:
180.7F | H1:
179.4F | H1:
178.7F | H1:
180.1F | H1:
181.4F | H1:
181.2F | H1:
180.1F | H1:
179.4F | H1:
180.1F | H1:
180.3F | H1:
179.1F | H1:
179.1F | H1:

179.6F | H1:

16.9| T2s:
16.9 | T2s:
17.0| T2s:
16.9 | T2s:
16.9 | T2s:
16.8 | T2s:
16.8 | T2s:
16.8 | T2s:
16.8 | T2s:
16.7 | T2s:
16.6 | T2s:
16.6 | T2s:
16.7 | T2s:
16.7 | T2s:
16.6 | T2s:
16.5| T2s:
16.5| T2s:
16.5| T2s:
16.5| T2s:
16.5| T2s:
16.5| T2s:
16.5| T2s:
16.5| T2s:

16.4 | T2s:

05/24/21 09:54:47AM: *** Heating Hopper Heater Stopped (Ohfiva¢ nasypky zastaven) ***
05/24/21 09:54:47AM: *** Blower Stopped (Dmychadlo zastaveno) ***
05/24/21 09:54:48AM: MODE: FILL | T1s: 180F | T1a: 180.3F | T1(ATS): 181.0F | H1: 0.0 | T2s: 180F | T2a: 179.6F | T2(ATS): 181.0F | H2: 11.1 | T3: 79.9F | VT: 00:00/20:00 | ABS:

764 mmHg | VC: 0 | RH: 0 | TPT: - | TOT: 0

05/24/21 09:54:54AM: *** Blower Status (Stav dmychadla): STOPPED (ZASTAVENO) ***
05/24/21 09:54:54AM: *** Heater Contactor (Stykac ohfivace): LOW (NIZKY) ***

05/24/21 09:55:04AM:
05/24/21 09:55:08AM:
05/24/21 09:55:13AM:
05/24/21 09:55:23AM:
05/24/21 09:55:23AM:
05/24/21 09:55:23AM:
05/24/21 09:55:27AM:
05/24/21 09:55:37AM:
05/24/21 09:55:37AM:
05/24/21 09:55:37AM:
05/24/21 09:55:37AM:
05/24/21 09:55:40AM:
05/24/21 09:55:40AM:
05/24/21 09:55:40AM:
764 mmHg | VC: 157 | RH: 0 | TPT: - | TOT: 0

05/24/21 09:55:41AM: *** Heater Contactor (Styka& ohFivage): HIGH (VYSOKY)*** L.
05/24/21 09:55:45AM: *** Vacuum Generator Supply Valve (Ventil pfivodu generatoru vakua): OPENED (OTEVRENY) ***
05/24/21 09:55:45AM: *** Vacuum Generator Check Valve (Zpétny ventil generatoru vakua): OPENED (OTEVRENY) ***

05/24/21 09:55:50AM: MODE: HT/VAC | T1s: 180F | T1a:

588 mmHg | VC: 157 | RH: 0 | TPT: --- | TOT: 0

05/24/21 09:56:01AM: MODE: HT/VAC | T1s: 180F | T1a:

382 mmHg | VC: 157 | RH: 0 | TPT: - | TOT: 0

05/24/21 09:56:11AM: MODE: HT/VAC | T1s: 180F | T1a:

277 mmHg | VC: 157 | RH: O | TPT: --- | TOT: 0

05/24/21 09:56:21AM: MODE: HT/VAC | T1s: 180F | T1a:

208 mmHg | VC: 157 | RH: 0 | TPT: - | TOT: 0

05/24/21 09:56:31AM: MODE: HT/VAC | T1s: 180F | T1a:

153 mmHg | VC: 157 | RH: O | TPT: --- | TOT: 0

05/24/21 09:56:41AM: MODE: HT/VAC | T1s: 180F | T1a:

120 mmHg | VC: 157 | RH: 0 | TPT: --- | TOT: 0
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140.2F | TL(ATS):
127.2F | TI(ATS):
131.4F | TI(ATS):
142.7F | TL(ATS):
151.2F | TI(ATS):

158.2F | TL(ATS):

180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:
180F | T2a:

180F | T2a:

*** Upper Vacuum Gate (Horni vakuové hraditko): OPENED (OTEVRENE) ***
= \Jacuum Chamber Fill Valve (Ventil pinéni vakuové komory): OPENED (OTEVRENY) ***
*** \Jacuum Chamber Fill Valve (Ventil pInéni vakuové komory): CLOSED (ZAVRENY) ***
Fill Time (Cas plnéni): 4.484 | Fill Rate (Rychlost pinéni): 8041 g/s | VC: 79.2

*** Fill Retry (Opakovani plnéni) ***
*** \/acuum Chamber Fill Valve (Ventil pInéni vakuové komory): OPENED (OTEVRENY) ***
*** \Jacuum Chamber Fill Valve (Ventil pInéni vakuové komory): CLOSED (ZAVRENY) ***
Fill Time (Cas pInéni): 4.391 | Fill Rate (Rychlost pinéni): 8041 g/s | VC: 157.0

Final Fill Weight (Kone¢na hmotnost plnéni): 157.1 / 150.0 | Retries (Opakované pokusy): 1
*** Upper Vacuum Gate (Horni vakuové hraditko): CLOSED (ZAVRENE) ***

*** Blower Started (Dmychadlo spusténo) ***
*** Blower Status (Stav dmychadla): STARTED (SPUSTENO) ***

*** Heating Hopper Heater Started (Ohfiva¢ nasypky spustén) ***

MODE: FILL | T1s: 180F | Tla: 154.4F | TL(ATS): 154.4F | H1: 1.5 | T2s: 180F | T2a: 179.8F | T2(ATS): 179.6F | H2: 11.1 | T3: 79.5F | VT: 00:00/20:00 | ABS:

180.7F | T2(ATS):
180.9F | T2(ATS):
181.2F | T2(ATS):
181.2F | T2(ATS):

180.5F | T2(ATS):

178.9F | T2(ATS):

178.5F | T2(ATS):
179.1F | T2(ATS):
179.4F | T2(ATS):
179.6F | T2(ATS):
179.8F | T2(ATS):
180.0F | T2(ATS):
180.1F | T2(ATS):

180.3F | T2(ATS):

180.1F | T2(ATS):

180.5F | T2(ATS):
180.5F | T2(ATS):
180.7F | T2(ATS):
180.7F | T2(ATS):
180.7F | T2(ATS):
179.4F | T2(ATS):

179.2F | T2(ATS):

178.9F | T2(ATS):

179.1F | T2(ATS):

180.5F | H2:
181.9F | H2:
181.4F | H2:
181.9F | H2:
180.9F | H2:
178.5F | H2:
175.5F | H2:
178.5F | H2:
180.0F | H2:
180.1F | H2:
180.3F | H2:
180.0F | H2:
180.3F | H2:
180.7F | H2:
180.5F | H2:
181.0F | H2:
180.9F | H2:
181.2F | H2:
180.7F | H2:
180.5F | H2:
177.4F | H2:
178.3F | H2:
178.2F | H2:

179.2F | H2:

119.1F | H1: 5.3 | T2s: 180F | T2a: 179.8F | T2(ATS): 179.8F | H2

12,773
12.5|T3:
12.3|T3:
12.0 | T3:
11.8|T3:
11.9T3:
12.0 | T3:
12.0 | T3:
12.0 | T3:
12.0 | T3:
12.0 | T3:
12.0 | T3:
12.0 | T3:
11.9|T3:
11.8T3:
11.7|T3:
11.5|T3:
11.4|T3:
11.2|T3:
11.2|T3:
11.2T3:
11.3 | T3:
11.3|T3:

11.3|T3:

79.5F | VT:
79.5F | VT:
79.7F | VT:
79.7F | VT:
79.7F | VT:
79.7F | VT:
79.7F | VT:
79.7F | VT:
79.7F | VT:
79.7F | VT:
79.7F | VT:
79.7F | VT:
79.7F | VT:
79.7F | VT:
79.7F | VT:
79.7F | VT:
79.7F | VT:
79.9F | VT:
79.9F | VT:
79.9F | VT:
79.9F | VT:
79.9F | VT:
79.9F | VT:

79.9F | VT:

00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:
00:00/20:00 | ABS:

00:00/20:00 | ABS:

:11.1|T3: 79.5F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
108.0F | H1: 9.7 | T2s: 180F | T2a: 180.3F | T2(ATS): 180.3F | H2: 11.0 | T3: 79.5F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
137.1F | H1: 12.3 | T2s: 180F | T2a: 181.6F | T2(ATS): 183.9F | H2: 10.4 | T3: 79.3F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
156.4F | H1: 13.8 | T2s: 180F | T2a: 181.8F | T2(ATS): 183.0F | H2: 10.0 | T3: 79.3F | VT: 00:00/20:00 | ABS:
166.1F | H1: 14.6 | T2s: 180F | T2a: 180.5F | T2(ATS): 179.2F | H2: 10.0 | T3: 79.3F | VT: 00:00/20:00 | ABS:

166.6F | H1: 15.4 | T2s: 180F | T2a: 180.0F | T2(ATS): 178.5F | H2: 10.1 | T3: 79.3F | VT: 00:02/20:00 | ABS:
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ULTRA od spole¢nosti Maguire® — susicka ULTRA

Alarmy — pfi€iny a feseni

Zobrazeni alarmu:

Problémy jsou typicky indikovany stavem alarmu na displeji fidici jednotky susSicky se
zvukovym alarmem a alarmem blikajicim svétlem. V nasledujici tabulce odstranovani pficin
alarmu jsou popsany stavy alarmd a mozné pficiny i mozna feseni.

Odstranéni pri¢in:

ALARM: 01

Obrazovka: Blower Failure (Vypadek

dmychadla)

Zaznam: BLOWER FAILURE
(VYPADEK DMYCHADLA)

v v

Problém: Dmychadlo nebézi.

Doslo k sepnuti relé pretizeni stykae motoru. Viz schémata zapojeni na
konci tohoto navodu. Polozka €. 3, relé pfetiZzeni ve schématu zapojeni.
Tento alarm spusti vypnuti susicky.

Reseni: Resetujte stykad. Zkontrolujte, zda neni zablokovana hfidel
motoru dmychadla. Zkontrolujte sitové napéti napajeni stroje; ujistéte se,
Ze napéti neni pfili§ nizké, coZz mdze zplsobit zvySeni teploty.
Zkontrolujte, zda nedoslo ke ztraté faze zdroje napéjeni.

ALARM: 02

Obrazovka: Heat Hopper No Heat
(Nasypka netopi)

Zaznam: NO HEAT (ZAVADA
OHREVU)

Problém: Detekovan vypadek topeni nebo nepfimérené

topeni snimaéem RTD na pfivodu do néasypky.

Tento alarm je spustén parametrem NH1. Parametr NH1 je maximalni
€asovy limit, v sekundach, po spusténi cyklu topeni, béhem néhoz musi
byt detekovana jedna z nasledujicich podminek: Bud musi teplota
stoupnout o 20 stuprid, nebo se musi teplota pfiblizit nejméné

0 20 procent smérem k nastavené teploté. Pokud neni néktera z téchto
podminek splnéna, zazni alarm ,ZAVADA OHREVU*. Tento alarm
predstavuje signal, ze doslo k poru$e bud' topeni, nebo proudu vzduchu
z dmychadla. Tento parametr a nasledny alarm chrani ohfiva¢ pred
vyhofenim v pfipadé poruchy dmychadla nebo zablokovani proudu
vzduchu.

Reseni: Zkontrolujte proud vzduchu z dmychadla. Zkontrolujte, zda neni
ucpany pfivod vzduchu, zkontrolujte, zda neni odpojené, ucpané nebo
déravé 2" vedeni vzduchu z dmychadla do ohfivace. Zkontrolujte, zda
neni odpojené, ucpané nebo déravé 2" vedeni vzduchu z horni ¢asti
ohfivace do privodu nasypky. Zkontrolujte neprerusenost vodicu

v ohfivaci. Viz schéma zapojeni na konci tohoto navodu.

ALARM: 03

Obrazovka: Heater Setpoint Exceeded

(Prekro¢ena nastavena hodnota

ohrivace)

Zaznam: SETPOINT EXCEEDED
(PREKROCENA NASTAVENA
HODNOTA)

Problém: Teplota pfivodu vzduchu nasypky prekroc€ila
nastavenou hodnotu.

Pokud je teplota na pfivodu vzduchu nasypky (snima¢ T1a) vy$si o pocet
stupnt zadany v parametru OT1 (vychozi hodnota: 6 ° F nebo 6 °C) po
dobu delSi, nez je doba v sekundach zadana v parametru OT1, spusti se
alarm. Bude hlasen alarm, ale stroj dale pobézi. Dalsi informace viz
parametr OT1.

Reseni: Za normalnich okolnosti neni nutné zadné feseni, protoze
susSicka upozornila na nastaveni teploty. Pokud se tento alarm opakuje,
kontaktujte technickou podporu spole€nosti Maguire.

ALARM: 04

Obrazovka: Heater Runaway (Ohfivaé

nerizeny)
Zaznam: RUNAWAY (NERIZENY)

Problém: Teplota na pfivodu vzduchu nasypky zna¢né
prekrocila nastavenou hodnotu.

Pokud teplota na pfivodu vzduchu nasypky (snima¢ T1a) pfekro€i
0 20 °F (11 °C) nastavenou hodnotu, spusti se alarm a dojde k vypnuti
systému.

Reseni: Kontaktujte technickou podporu spoleénosti Maguire
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ALARM: 05

Obrazovka: Purge Heater No Heat
(Zavada ohirevu ohrivace CiSténi)

Zaznam: PURGE HTR NO HEAT
(ZAVADA OHREVU OHRIVACE
CISTENI)

Problém: Detekovan vypadek topeni nebo nepiimérené
topeni snimacem RTD ohtivace Cisténi.

Tento alarm je spustén parametrem NH2. Parametr NH2 je maximalni
Casovy limit, v sekundach, po spusténi cyklu topeni, béhem néhoz musi
byt detekovana jedna z nasledujicich podminek: Bud musi teplota
stoupnout o 20 stuprid, nebo se musi teplota pfiblizit nejméné

0 20 procent smérem k nastavené teploté. Pokud neni néktera z téchto
podminek splnéna, zazni alarm ,ZAVADA OHREVU*. Tento alarm
predstavuje signal, ze doslo k poruSe bud ohfivacge ¢isténi, nebo proudu
stlateného vzduchu. Tento parametr a nasledny alarm chrani ohfiva¢
Cisténi pfed vypalenim v pfipadé zablokovani proudu stlaceného
vzduchu.

Reseni: Zkontrolujte proud stlaéeného vzduchu do ohfivade &isténi.
Zkontrolujte neprerusenost vodicu v ohfivaci ¢isténi. Viz schéma
zapojeni na konci tohoto navodu.

ALARM: 06

Obrazovka: Purge Heater Setpoint
Exceeded (Prekroé¢ena nastavena
hodnota ohiivace ¢isténi)

Zaznam: PURGE SP EXCEEDED
(PREKROCENA NASTAVENA

Problém: Teplota pfivodu vzduchu ¢isténi/prekryvu
prekrocéila nastavenou hodnotu.

Pokud je teplota vzduchu Cisténi/prekryvu (snimac¢ T2a) vyssi o pocet
stupntl zadany v parametru OT2 (vychozi hodnota: 6 ° F nebo 6 °C) po
dobu delSi, nez je doba v sekundach zadana v parametru OT2, spusti se
alarm. Bude hlasen alarm, ale stroj dale pobézi. Dalsi informace viz
parametr OT2.

Obrazovka: Purge Heater Runaway

(Ohfrivaé CiSténi nefizeny)

Zaznam: PURGE HTR RUNAWAY
(OHRIVAC CISTENi NERIZENY)

HODNOTA CISTENI) Reseni: Za normalnich okolnosti neni nutné Zadné Feseni, protoZe
susSic¢ka upozornila na nastaveni teploty. Pokud se tento alarm opakuje,
kontaktujte technickou podporu spole¢nosti Maguire.

ALARM: 07 Problém: Teplota vzduchu ¢isténi/prekryvu znaéné

prekrocéila nastavenou hodnotu.

Pokud teplota vzduchu &isténi/pfekryvu (snimac¢ T2a) prekroci o 20 °F
(11 °C) nastavenou hodnotu a zUstane tak 5 po sobé jdoucich sekund,
spusti se alarm a dojde k vypnuti systému.

Reseni: Kontaktuijte technickou podporu spole¢nosti Maguire

ALARM: 08

Obrazovka: No Vacuum (Chybi
vakuum)

Zaznam: NO VACUUM (CHYBI
VAKUUM)

Problém: Susic¢ka ani po trech pokusech nevytvorila

vakuum.

Susicka nedosahla vakua 200 mm pod atmosférickym tlakem bé&hem

45 sekund (vychozi nastaveni). SuSi¢ka opakovala pokus tfikrat (vychozi
pocet pokus(l). Po kazdém pokusu bylo vakuum vyrovnano a uzavéry
vakua byly otevieny a zavieny za ucelem utésnéni vakuové komory
(mozny vyskyt necistot ¢i pelet branicich pfiméfenému utésnéni).
Vychozi hodnoty jsou fizeny parametrem NVT (pokusy a sekundy). Tento
alarm neni kriticky. SuSi¢ka bude pokraCovat v pokusech o utésnéni i po
spusténi alarmu.

Reseni: Pokud susicka stale spousti alarm, zkontrolujte: pfipojeni a tlak
stlaeného vzduchu (regulator susi¢ky by mél ukazovat hodnotu 85 psi).
Zkontrolujte, zda nejsou necistoty na t&ésnénich nad vakuovou komorou
a pod ni.
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ALARM: 11

Obrazovka: RTD Failure (Vadné CIDLO
TEPLOTY)

Zaznam: RTD FAILURE (VADNE
CIDLO TEPLOTY)

Problém: Odecet snimace RTD (snimac teploty) je nad
nebo pod hodnotou max./min. odectu

Snimac¢ RTD je pravdépodobné odpojeny nebo posSkozeny. Zkontrolujte
odecet teploty na displeji ve studeném stavu. Odecet teploty by mél
ukazovat pokojovou teplotu. Pokud je odecet pod -25 °C nebo nad

450 °C, snimac RTD je vadny.

Reseni: Kontaktuijte technickou podporu spolegnosti Maguire a pozadejte
0 vyménu shimace RTD.

ALARM: 12

Obrazovka: Material Shortage (Chybi
material)

Zaznam: MATERIAL SHORTAGE
(CHYB{ MATERIAL)

Problém: Bylo dosazeno maximalni doby pInéni (parametr
VFT) jesté pred dosazenim nastavené hmotnosti materialu
(parametr VTH).

Tento alarm se spousti, kdyz bylo dosazeno hodnoty parametru VFT
(doba pInéni komory) pfed dosazenim hodnoty VCH (horni mez vakuové
komory), coz indikuje nedostatek materialu v nasypce nebo mozné
zaseknuti ventilu. Vystup tohoto alarmu je fizen nastavenim alarmu
nedostatku materialu. Viz strana 49.

Reseni: Zkontrolujte pFivod materialu. Zkontrolujte ventil pinéni vakuové
komory umistény v zakladné nasypky.

ALARM: 15

Obrazovka: Low Air Pressure (Nizky

tlak vzduchu)

Zaznam: LOW AIR PRESSURE (NizZKY
TLAK VZDUCHU)

Problém: Snimac tlaku vzduchu detekoval tlak vzduchu
pod 50 psi.

Reseni: Zkontrolujte uzaviraci vypoustéci ventil umistény vievo dole na
predni strané susicky. Zkontrolujte, zda je ventil otevieny. Zkontrolujte
tlak pfivodu vzduchu.

ALARM: 16

Obrazovka: Heat Hopper Fail-Safe
(Fail-Safe nasypky)

Zaznam: HEATER FAIL-SAFE (FAIL-
SAFE OHREVU)

Problém: Doslo k rozpojeni teplotniho bezpe€nostniho
spinace ohfivac¢e nasypky z diivodu stavu prehrati.

Na horni strané trubky topeni je umistén teplotni bezpecnostni spinac.
Pokud teplota ohfivage pfekro€i maximalni hodnotu bezpeénostniho
spinace, tento spinac¢ se rozpoji a vypne susicku.

Reseni: Nechte susigku vychladnout. Oteviete panel na levé strané
susSicky a vyhledejte bezpecnostni spina¢ ohfivace nasypky na strané
trubky ohfivace z nerezavéjici oceli. Spinac resetujte stisknutim
Cerveného tlacitka. Pokud se problém opakuje, kontaktujte technickou
podporu spole¢nosti Maguire.

ALARM: 17

Obrazovka: Purge Heater Fail-Safe
(Fail-Safe ohrivace ¢CiSténi)

Zaznam: PH FAIL-SAFE (FAIL-SAFE
OHRIVACE CISTENI)

Problém: Doslo k rozpojeni teplotniho bezpe€nostniho
spinace ohfivace Cisténi z diivodu stavu prehrati.

Na horni strané trubky ohfivace Cisténi je umistén teplotni bezpecnostni
spina€. Pokud teplota ohfivace Cisténi pfekro¢i maximalni hodnotu
bezpe&nostniho spinace, tento spinal se rozpoji a vypne susicku.

Reseni: Nechte susicku vychladnout. Sejméte kryt ohFivage &isténi
umistény za vysypkou. Na horni strané trubky ohfivace Cisténi

z nerezavéjici oceli najdéte teplotni bezpec€nostni spina¢ ohfivace
Cisténi. Spinac resetujte stisknutim cerveného tlacitka. Pokud se problém
opakuje, kontaktujte technickou podporu spole¢nosti Maguire.
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ALARM: 18

Obrazovka: Vacuum Chamber Missing

(Chybi vakuova komora)

Zaznam: VC MISSING (CHYBI
VAKUOVA KOMORA)

Problém: Chybi vakuova komora.

Pokud je odecet snimace hmotnosti vakuové komory béhem
AUTOMATICKEHO béhu o 4,5 libry (2 000 gramti) pod hodnotou tary,
spusti se tento alarm a suSicka se zastavi (kriticky alarm). Tento alarm je
obvykle zpudsoben chybéjici vakuovou komorou, ale maze byt zplisoben
i provedenim kalibrace nuly snima¢e hmotnosti vakuové komory

s ponechanym materialem ve vakuové komore.

Reseni: Pokud chybi vakuova komora, vratte ji na misto. Pokud je
vakuova komora na misté, vyprazdnéte komoru a provedte kalibraci nuly
snimacl hmotnosti. Pfipadné poskozeni snimaci hmotnosti Ize
detekovat kalibraci nuly.

ALARM: 19

Obrazovka: Retention Hopper Missing

(Chybi vysypka)

Zaznam: RH MISSING (CHYBI
VYSYPKA)

Problém: Chybi vysypka.

Pokud je odeget snimage hmotnosti vysypky b&hem AUTOMATICKEHO
béhu o 6,6 libry (3 000 gramt) v pfipadé susicky ULTRA-150, nebo

0 11 liber (5 000 gramu) pod hodnotou tary, spusti se tento alarm

a susicka se zastavi (kriticky alarm). Tento alarm je obvykle zplisoben
chybéjici vysypkou, ale maze byt zplsoben i provedenim kalibrace nuly
snimace hmotnosti vysypky s ponechanym materidlem ve vysypce.

Reseni: Pokud chybi vysypka, vratte ji na misto. Pokud je vysypka na
misté, vyprazdnéte vysypku a provedte kalibraci nuly snima¢d hmotnosti.
Pfipadné poskozeni snimacud hmotnosti Ize detekovat kalibraci nuly.

ALARM: 20

Obrazovka: Throughput Exceeded
(Prekro¢en vykon)

Zaznam: THRUPUT EXCEEDED
(PREKROCEN VYKON)

Problém: Byla prekro¢ena vyrobni kapacita susicky.
Toto je volitelny alarm (v nabidce alarmu), ve vychozim nastaveni
aktivovany. Tento alarm se spousti, kdyz bylo dosazZeno nizké hladiny
vysypky jesté pfed vyprSenim doby vakuovéani. To znamena, Zze odbér
materialu pfekroCil mnozstvi dodavaného suchého materialu. Tento
alarm neni kriticky, suSic¢ka pokracuje v €innosti.

Reseni: Toto je zplisobeno nadmérnym odebiranim materialu.

ALARM: 21

Obrazovka: Low Vacuum (Nizké

vakuum)

Zaznam: LOW VACUUM (NiZKE
VAKUUM)

Problém: Susicce se nezdafrilo dosahnout hodnoty tlaku
vakua nastavené v parametru VPL.

Susicka se pokusila dosahnout nastavené hodnoty tlaku vakua béhem
120 sekund (vychozi hodnota parametru LVT).

Mozné pri€iny a reSeni: Pokud suSicka hlasi alarm, zkontrolujte:
pfipojeni a tlak stlaeného vzduchu (regulator susicky by mél ukazovat
hodnotu 85 psi). Zkontrolujte, zda nejsou necistoty na tésnénich nad
vakuovou komorou a pod ni. Alarm muze byt také zplsoben netésnosti
a unikem vakua. Pokud nenaleznete pficinu, kontaktujte technickou
podporu spole¢nosti Maguire.

ALARM: 23

Obrazovka: Residence Time (Doba

rezidence)

Zaznam: RESIDENCE TIME (DOBA
REZIDENCE)

Problém: Material byl ve vysypce pfiliS dlouho.

Tento alarm je spustén parametrem RAL. Pokud byl aktivovan alarm
rezidence, zazni tento alarm v pfipadé, Ze béhem doby specifikované
v parametru RAL nebylo z vysypky odebrano dostate€né mnozstvi
materialu. DalSi informace viz parametr RAL na strané 65.

Reseni:
Pro zabranéni tomuto alarmu: Snizte plnici hmotnost nebo zapnéte
moznost Nastaveni plnici hmotnosti (nabidka nastaveni materialu).
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ALARM: 24

Obrazovka: Batch Complete (Davka

dokonéena)

Zaznam: BATCH COMPLETE (DAVKA
DOKONGENA)

Davka je dokonéena

Tento alarm se spousti na konci davkového béhu, pfi¢emz je konec
definovan jako ¢€as, ve kterém je material ve vysypce vy€erpan na uroven
zadanou v parametru HHL po zavére¢ném vysypani vakuové komory

v daném davkovém béhu.

ALARM: 25

Obrazovka: Material Shutdown
(Materidlové vypnuti)

Zaznam: MATERIAL SHUTDOWN
(MATERIALOVE VYPNUTI)

Material Shutdown (Materidlové vypnuti)

Tento alarm se spousti, pokud je alarm nedostatku materialu nastaven
na hodnotu ,VYPNUTI" a je zjist&€no, Ze z nasypky byl pIné vy&erpan
material prostfednictvim kritéria v parametru VFA. KdyZ se tento alarm
spusti, suSicka ULTRA automaticky vstoupi do stavu vypnuti. Tento
alarm muze byt uzite€ny. Napfiklad: na konci dne, kdy mlze obsluha
zamérné spustit vyprazdnéni nasypky (vypnutim podavaciho dopravniku)
a nechat suSi¢ku ULTRA automaticky zahajit vypnuti ve vhodnou dobu.

ALARM: 26

Obrazovka: Material Ready (Material je

pripraven)

Zaznam: MATERIAL READY
(MATERIAL JE PRIPRAVEN)

Material Ready (Material je pfipraven)

Pokud je aktivovan alarm Materidl je pfipraven v nabidce ,Nastaveni
alarmu®, tento alarm se spusti po dokoné&eni celého cyklu vakuovani
pouze prvni davky materialu. Po 15 sekundéch zvukova ¢ast tohoto
alarmu automaticky ztichne. Prvni davka materialu zlistane ve stavu pod
vakuem tak dlouho, dokud nebude tento alarm vymazan. Existuji dva
hlavni davody tohoto alarmu:

1. Upozornéni operatora, Ze je pfipraven suchy material ke zpracovani.

2. Jako prodleva pro pfipad potfeby, aby mél operator vice ¢asu na
pfipravu procesu.

ALARM: 27

Obrazovka: Auto Shutdown
(Automatické vypnuti)

Zaznam: AUTO SHUTDOWN
(AUTOMATICKE VYPNUTI)

Auto Shutdown (Automatické vypnuti)

Tento alarm se spousti, kdyz bylo zahajeno automatické vypnuti, tj.
vypnuti v pfedem nastavenou dobu. ,Zacatek” je definovan jako ¢as, ve
kterém doslo k zavére€nému plnéni vakuové komory.

ALARM: 28

Obrazovka: Heat Hopper Material Low
(Malo materialu v nasypce)

Zaznam: HH MATERIAL LOW (MALO
MATERIALU V NASYPCE)

Malo materialu v nasypce

U susi¢ky ULTRA s volitelnym snimacem urovné v nasypce se tento
alarm spusti, kdyz je v nabidce ,Nastaveni alarmu® aktivovan alarm
»,Malo materialu v nasypce” a Urover v nasypce klesla pod hodnotu
parametru HHA.

ALARM: 29

Obrazovka: Material Temp (Teplota

materialu)

Zaznam: MATERIAL TEMP (TEPLOTA
MATERIALU)

Alarm teploty materialu

Kdyz je alarm teploty materialu aktivovan v nabidce ,Nastaveni alarmu®,
tento alarm je spustén pokazdé, kdyz ma nasypka vysypat material do
vakuové komory a teplota T2 (na vystupu nasypky) je pod drovni
parametru ESM. U&elem je upozornit operatora, e do$lo

k nedostate¢nému topeni, a to pravdépodobnéji kvili pfekro¢eni vyrobni
kapacity procesu nez kvlli prekro¢eni kapacity susicky ULTRA.
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ALARM: 30

Obrazovka: Vacuum Chamber Dump
Failure (Selhani vysypani vakuové

komory)

Zaznam: VC DUMP FAILURE
(SELHANI VYSYPANI VK)

Selh&ni vysypéani vakuové komory

Pokud je alarm vysypani vakuové komory aktivovan v nabidce
,Nastaveni alarmu®, je monitorovano vysypavani vakuové komory. Pokud
bylo detekovano, ze ani po urcitém poctu pokusu, definovaném

v parametru VDR, nedo$lo k vysypani dostate€ného mnozstvi materialu
do vysypky, spusti se tento alarm. Vakuova komora bude nadale
pokracovat v pokusech o vysypani, dokud nebude spInéno kritérium
Luspésného vysypani*, pfi jehoz splnéni bude alarm automaticky ztiSen.

ALARM: 31

Obrazovka: Preheat Complete (Ohiev

dokoncen)

Zaznam: PREHEAT COMPLETE
(OHREV DOKONCEN)

Preheat Complete (Ohiev dokoncen)
Volitelny upozorfiovaci alarm, ktery, pokud je povolen, se spousti pfi
dokonéeni cyklu ohfevu.
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Udrzba

Pfed provadénim jakychkoliv procedur udrzby a/nebo Cisténi musi byt suSicka
ULTRA pneumaticky a elektricky odpojena a uzamknuta, aby se zabranilo riziku

vzniku vazného Urazu a/nebo poSkozeni stroje.
WARNING P J

Uzamknuti/oznaceni

Pfed provadénim jakychkoliv procedur udrzby a/nebo Cisténi musi byt suSicka
ULTRA pneumaticky a elektricky odpojena a uzamknuta, aby se zabranilo riziku

waARNNG  VZniku vazného Urazu a/nebo poskozeni stroje.

Pneumatické uzamknuti/oznacéeni

Bezpec&nostni zafizeni uzamknuti/oznaceni je umisténo
v prostoru pneumatickych zafizeni za elektrickou skfini a je pfipojeno
pfimo k regulatoru vzduchu. OtocCenim Cerveného knofliku spravné
uzaviete pfivod vzduchu a souCasné  kompletné vypustite zbytkovy
interni tlak do atmosfeéry.

Elektrické uzamknuti/oznaceni - \\
/ \

\\ \\\

Zarizeni elektrického uzamknuti je umisténo na elektrické skfini. \ / \ ﬂ

Tento vypinac odpoji veSkeré napajeni stroje a je konstruovan tak, f(\. // v, /’
s

aby chranil pfed urazem elektrickym proudem v pfipadé ‘IH e
neoCekavaného spusténi napajeni stroje béhem provadéni udrzby. Po ' i
prepnuti do polohy ,OFF“ (VYP) je napajeni stroje odpojeno  a fidici - 1l
jednotku neni mozné zapnout. Viz schéma zapojeni nize. ‘ ﬂ’

\ L

~
L\j@ ® \@—
L3 6
~
[ 2@ e No—m8 ——
L2 4
~
LT¢ ndC
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Preventivni udrzba

Jednou tydné: Jednou tydné je doporuceno provést nasledujici postupy udrzby.

Vytvareni nanostli:  Zkontrolujte, zda nevznikaji nanosy ¢astic z pelet/prachu. V zavislosti na
zpracovavaném materialu se mohou na hornim vakuovém hraditku nebo na
hlavici nadrze vakuové komory vytvaret nanosy €astic. Aby vzniklo spravné
vakuum, je bezpodmine¢né nutné udrzovat O-krouzek horniho vakuového
hraditka bez jakychkoliv necistot.

Lapace vihkosti: V zavislosti na kvalité pfivadéného vzduchu se muze v lapacich vihkosti
v regulatoru vzduchu hromadit vihkost a/nebo olej. Stisknutim tlacitka vihkost
a olej vypustte. Pokud je stroj vybaven volitelnou membranovou susSi¢kou
vzduchu, bude k odlu¢ovadi olejové mlhy pfipojen dalSi lapac vlhkosti.

Nepfivadéjte do suSicky mazany vzduch. Mohlo by dojit
k poskozeni susicky. Pouzivejte vyhradné Cisty, suchy vzduch
bez oleje.

IMPORTANT!
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Preventivni udrzba — pokra€ovani

Jednou mésic¢né: Jednou mésiéné je doporuceno provést nasledujici postupy
udrzby.

Filtry pfivodu vzduchu: Vysroubujte z jednotky regulatoru vzduchu vypoustéci lapac
a vyjmeéte a zkontrolujte filtracni vliozku. V pfipadé
potfeby ji vymérite. Pokud je stroj vybaven volitelnou
membranovou susSi¢kou vzduchu, bude zde dalsi filtr,
ktery je nutné zkontrolovat.

Membranova susi¢ka vzduchu: Jedna se o volitelny doplnék susi¢ek Maguire ULTRA.
Pokud je ve vybavé stroje, kontrolujte Barevny
indikator rosného bodu. Pokud je na vystupu vzduchu
vihkost, indikator se zbarvi zluté; pokud je vzduch suchy, bude indikator
ZELENY. Pokud je indikator ZLUTY, mdzZe byt nutnd vyména.

ZLUTA = SPATNE ZELENA = DOBRE

. tu susicek dodanych pfed rokem 2019 bude vihky vzduch indikovan
RUZOVOU barvou a suchy MODROU barvou.

Filtr na vstupu vzduchu: Filtr na vstupu vzduchu, ktery je umistén na zadni strané stroje, je
nutné pravidelné kontrolovat a Cistit. Vyjméte pouzdro vzduchového
filtru a 5um filtr zkontrolujte. V pfipadé potfeby jej vymérite. Ugelem
tohoto filtru je odstranovat necistoty z okolniho vzduchu.
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Preventivni udrzba — pokra€ovani

Jednou za pul roku: Jednou za kazdych 6 mésicu je doporuc¢eno provést nasledujici
postupy udrzby.

Rucéni ovladani: Pomoci dotykové obrazovky Fidici jednotky zkontrolujte funkénost
stroje v nabidce ,Ovladani vystup(“. Pomoci této funkce Ize ruéné
aktivovat ventily a jina zafizeni. Tato funkce také slouzi jako

Bl integrovany nastroj na odstranovani problémd.
Dperatigns Manual Operations b= .

Input Status

H

eater Test

Vacuum Chamber
Fill Test

—_—

DryPurge Heater Test

Dolni vakuové hraditko: Zkontrolujte, zda rameno hraditka neni ohnuté a zda tésnéni zajistuje
spravné utésnéni vakua. Pokud stroj nemuze uc¢inné dosahnout
vakua, spusti se alarm a material nepljde spravné vysusit.

Tésnéni/O-krouzky: Zkontrolujte neporusenost vSech tésnéni a O-krouzkl a vycistéte
vesSkeré necistoty, které by mohly branit spravnému utésnéni. Pokud
to nebude provedeno, miize dochazet k unikim materialu a stroj
bude vytvaret pouze nedostateéné vakuum.
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v

Cisténi — procedura

Procedura ,Cisténi“ vysype nasypku &i vakuovou komoru nebo oboji najednou. NiZe je popsan
zpusob provedeni téchto procedur.

Neprovadéjte cisténi, pokud nebyla susicka ULTRA nejdiive spravné vypnuta.

Spravny postup vypnuti viz ¢ast Spusténi a provoz na strané 40.
IMPORTANT!

Pri ¢iSténi nestrkejte ruce ani nastroje do ventill. Pri ¢isténi NESAHEJTE do vnitfniho
prostoru stroje.

Rezim Clean Out (Ci$téni) je pfistupny na domovské obrazovce.

ULTRA-600 MODE: Stopped 05/18/21 09:30AM

Vacuum Time
Actual Setpoint
--i-- 20:00

Vacuum Pressure: 4 mmHg (4)
Vacuum Chamber Weight
Actual Full

0 kgs 90 kqgs

Bulk Density: 560 g/L

Retention Hopper Weight
Actual Full
0 kgs 102 kgs
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Vyprézdnéni’ nasypky

HORKE POVRCHY NASYPKY:

Jako u vSech susiéek jsou i zde HORKE POVRCHY, na které je nutné davat pozor.
WARNING Teploty mohou doséhnout hodnoty 350 °F (180 °C). Tyto povrchy obvykle nemaji
nebezpecnou teplotu, nicméné je nutné davat pozor na vsechny horké povrchy.

_ Tlagitko Clean Out (Cisténi) je umist&no na domovské
Stisk Clean Out obrazovce.
néte

Na displeji se zobrazi moznosti vysypani.

Stisk ! Dump Heating Hopper Zobrazi se stavové okno.
néte

Dumping

Press QUIT to exit
vVC:0

‘ Quit
Stisk Pro zavieni ventilu a ukon&eni ,vysypani nasypky*.

néte

Nasypka ma na pfedni strané dvirka, ktera umoznuji pfistup v rozsahu celé vnitfni vySky nasypky.
Nasypka neni odebiratelna. Pfed otevienim prednich pfistupovych dvifek je doporu€eno odebrat veskery
materidl.

Po bezpecném otevieni pristupovych dvifek je v pfipadé zmény materialu doporuceno vyfouknout nebo
vysat veskeré zbyvajici pelety.
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Vyprézdnéni’ vakuové komory

DULEZITE: Pri &ist&ni nestrkejte ruce ani nastroje do ventil(i. Pfi &i§téni NESAHEJTE do vnitfniho
prostoru stroje.

_ Tlagitko Clean Out (Cisténi) je umisténo na domovské
Stisk Clean Out obrazovce.
nete Na displeji se zobrazi moznosti vysypani.

K vysypani nasypky lze pouzit tla¢itko Dump Heating
Hopper (Vysypat nasypku) na obrazovce a tladitko
ventilu vysypani nasypky (umisténé v blizkosti horni
zadni ¢asti oblasti vakuové komory).

néte

Starting
Please wait
vC: 0

Stisk (i Pro zavieni ventilu a ukon&eni ,vysypani vakuové
komory*.

néte

Vakuova komora je konstruovana pro snadné cisténi. V pfipadé potfeby je mozné vyjmout kryt
pfistupového otvoru, aby byl zajistén plny pfistup do vnitfni ¢asti komory.

Po bezpecném otevieni pfistupového otvoru je v pfipadé zmény materialu doporu¢eno vyfouknout nebo
vysat veskeré zbyvajici pelety.
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Clean Out / Dump All (Cisténi / Vysypat vse)

Moznost Dump All (Vysypat vse) otevie vS§echny ventily a umozni materialu volné protékat susi¢kou.
Material v nasypce propadne do vakuové komory a poté do vysypky. V tomto rezimu je mozné vyprazdnit
celou suSi¢ku pomoci dopravnikového systému, ktery odebira material otvorem v zakladné susSicky.

Tlagitko Clean Out (Cisténi) je umisténo na domovské
Stisknéte Clean Out obrazovce.

Na displeji se zobrazi: obrazovka Start Clean Out Mode
(Spusténi davky rezimu cisténi).

K vysypani nasypky lze pouzit tlacitko Dump Heating Hopper
(Vysypat nasypku) na obrazovce a tlagitko ventilu vysypani
nasypky (umisténé v blizkosti horni zadni ¢asti oblasti vakuové
komory).

Zobrazi se okno s potvrzenim.
Stisknéte

) . ‘ Pro zavieni ventill a ukonéeni rezimu ,vysypat vse“.
Stisknéte (B

PFi pouziti tohoto zplsobu je doporu¢eno umistit do vysypky védro
k zachyceni zbyvajiciho materialu, ktery zlstal v ndsypce a vakuové
komore.

Spust'te dol tésnici prstenec Zdvihnéte vysypku ze
snimaél hmotnosti

e ;

wd

* Po zatlaCeni vysypky zpét na misto nezépomeﬁte znovu aktivovat snimace hmotnosti.
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Valve Clean Pause (Pozastaveni pro ¢isténi ventilu)
Tato funkce se pouziva k vyc€isténi horniho a/nebo dolniho vakuového hraditka za chodu jejich
otevienim na pozadovanou dobu pfi pozastaveni provozu stroje. Ve vychozim nastaveni tato funkce
NENI povolena a musi se povolit na obrazovce konfigurace systému.

Setup Menu (Nabidka Nastaveni) > [HESLO] > Dryer Configuration (Konfigurace susi¢ky) >
Special Features (Specialni funkce) > Valve Clean Pause (Pozastaveni pro €iSténi ventilu)

Povolte moznost ,Valve Clean Pause” (Pozastaveni pro Cisténi ventilu) zaskrtnutim moznosti, jak je
zobrazeno niZe:

special Features

—

Aby bylo mozné vycistit vakuova hraditka za chodu, stisknéte tlacitko Vacuum chamber (Vakuova
komora) na domovské obrazovce. Tla¢itko Valve Clean Pause (Pozastaveni pro ¢isténi ventilu) se
nyni zobrazi a je mozné jej pouzit. Po stisknuti se tlaCitko zbarvi Cervené, jakmile bude pozastaveni
zarazeno do fronty.

Vacuum Chamber Setup

Po dalSim cyklu vysypani/pInéni vakuové komory zlistanou horni a dolni vakuova hraditka otevfena.
Na domovské obrazovce se nyni zobrazi Zluté ikony ,Pause“ (Pozastaveni). Obnoveni provozu
provedte stisknutim ikony Vacuum chamber (Vakuova komora) na domovské obrazovce a zruste
vybér tlacitka Valve Clean Pause (Pozastaveni pro Cisténi ventilu) (stisknéte jej).

MODE: Stopped 05/06/21 08:38AM
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Kalibrace snimace hmotnosti

Mezery snimac¢e hmotnosti

Pfed zah4jenim kalibrace zkontrolujte, zda jsou mezery u snimace
hmotnosti spravné nastaveny na 0,024" (0,61 mm). Snimace hmotnosti
prochazeji kontrolou kvality a mezera je nastavena ve vyrobg; béhem
dopravy v§ak muze dojit nepfedvidatelnym zménam nastaveni. Pokud
je mezera nespravna, nastavte mezni mezeru prejeti snimace
hmotnosti mezi Sroubem pfejeti a nastavovacim Sroubem snimace
hmotnosti. Musi byt nastavena tak, aby listkovy sparomér 0,024"
mezerou prosel s minimalnim tfenim mezi dvéma hlavami Sroubd.

Pred kontrolou mezery musi byt snimace hmotnosti nezatizené; to
znamena, Ze vakuova komora bude v ,dolni* poloze a spocivat na
namisto na snimacich hmotnosti.

posuvnych listach

Kalibrace nulové hmotnosti

Nastavovaci

ZKONTROLUJTE Zda jsou vzduchova potrubi pfipojena a pfivod vzduchu je ZAPNUTY.
ZKONTROLUJTE Zda jsou vakuova komora a vysypka PRAZDNE.
ZKONTROLUJTE Zda vakuova komora volné spociva na snimacich hmotnosti.
ZKONTROLUJTE Zda je ke spodni ¢asti vakuové komory pfipojen pruhledny tésnici plast.
KALIBRACE NULY SNIMACE HMOTNOSTI — postup je nasledujici:
Stisknéte Na displeji se zobrazi vyzva k zadani hesla. (vychozi Poté Ii
heslo: 22222) stisknéte: -
Stisknéte Dryer Configuration Na displeji se zobrazi moznosti nabidky
(Konfigurace susicky)
Stisknéte Load cell Setup (Nastaveni Na displeji se zobrazi obrazovka Load-Cell Calibration
snimac¢e hmotnosti) (Kalibrace snimace hmotnosti)
Stisknéte Vacuum Chamber . Na displeji se zobrazi obrazovka ZERO / FULL Calibration
Zero/Full Calibration 1 (Kalibrace NULY / PLNA kalibrace).
(Kalibrace nuly / plna
kalibrace vakuové
komory)
Stisknéte ZERO (NULA) Na displeji se zobrazi: Zkontrolujte, zda je vakuova
komora prazdna, poté stisknéte ZERO (NULA). Po
Uspésné kalibraci se zobrazi hmotnost 0,0.
Stisknéte . .
XIT Pro navrat na obrazovku Load-Cell Setup (Nastaveni
snimace hmotnosti).
Stisknéte Retention Hopper . Na displeji se zobrazi obrazovka ZERO / FULL Calibration
Zero/Full Calibration A (Kalibrace NULY / PLNA kalibrace).
(Kalibrace nuly / pln&
kalibrace vysypky)
Stisknéte ZERO (NULA) Na displeji se zobrazi: Zkontrolujte, zda je vysypka
prazdna, poté stisknéte ZERO (NULA). Po uspésné
kalibraci se zobrazi hmotnost 0,0.
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Stisknéte W Pro navrat na obrazovku Load-Cell Setup (Nastaveni
snimace hmotnosti).

Stisknéte r Pro navrat na hlavni obrazovku.

NULOVY bod snima&d hmotnosti je nyni spravné nastaven. V tuto chvili je moZné provést také
kalibraci PLNE hmotnosti; to ale neni nezbytné. Pokud se odeéty snimadt hmotnosti kviili drsnému
zachazeni méni,

méni se spolecné cely rozsah odedtd od NULY po PLNOU hmotnost. Kalibrace NULOVE hmotnosti
resetuje cely rozsah snimad&d hmotnosti, a tudiz méni i ode&ty hmotnosti PLNE vakuové komory

a vysypky.
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Kalibrace hmotnosti plné vakuové komory a vysypky

Pokud ma byt provedena kalibrace pIné hmotnosti, musi byt nejprve dokonCena kalibrace nulové
hmotnosti, at uz u vakuové komory, nebo u vysypky.

Jakmile je kalibrace nulové hmotnosti dokoncena, je mozné do pfislusné komory vlozit kalibracni
zavazi se znamou hmotnosti. Hmotnost zavazi musi byt co nejblize hmotnosti 200 Ib (90 kg)

u suSicky ULTRA-600 nebo 350,0 Ib (158 kg) u susicky ULTRA-1000. Zadejte pfesnou znamou
hmotnost (v kilogramech nebo librach).

Pokud se po kalibraci plné hmotnosti na displeji zobrazi ,BAD CELL* (VADNY SNIMAC), hmotnost
pouzitého zavazi bud neodpovida zadané hmotnosti, komora se nepohybuje volné, NEBO jsou
vadné snimace hmotnosti.

Je také doporuceno, aby byl proveden test ,Navrat na nulu®, pfi kterém odeberete zavazi nebo
material z kalibrované komory a budete sledovat, zda se odecCet snimace hmotnosti vrati na nulu.

Pokud jsou sledovany celkové hodnoty materialu, je doporu¢eno provadét kalibraci plné hmotnosti
pravidelné (pfiblizné jednou za Sest mésicu).

C Lx r Na displeji se zobrazi vyzva k zadani hesla. Poté -
Stisknéte (vychozi heslo: 22222) stisknéte:

Stisknéte Dryer Configuration Na displeji se zobrazi kategorie konfigurace suSicky.
(Konfigurace susicky)

Stisknéte Load cell Setup (Nastaveni Na displeji se zobrazi obrazovka Load-Cell Setup (Nastaveni
snimace hmotnosti) snimace hmotnosti).

Stisknéte Vacuum Chamber ’7 Na displeji se zobrazi obrazovka ZERO / FULL Calibration
Zero/Full L (Kalibrace NULY / PLNA kalibrace).
Calibration
(Kalibrace nuly /
plna kalibrace
vakuové komory)

Stisknéte ZERO (NULA) Na displeji se zobrazi: Zkontrolujte, zda je vakuova komora
prazdna, poté stisknéte ZERO (NULA). Po Uspésné kalibraci se
zobrazi hmotnost 0 v gramech.

Stisknéte FULL (PLNA) Na displeji se zobrazi klavesnice a zprava: Zadejte znamou
hmotnost a stisknéte ENTER. Zadejte znamou hmotnost zavazi
v GRAMECH a poté stisknéte ENTER.

Umistéte zavazi se znamou hmotnosti do vakuové komory a pak spravné znovu nainstalujte vakuovou
komoru do susicky. Pokracujte stisknutim tlacitka CONTINUE (POKRACOVAT).
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Poékejte,_nei se dokon&i kalibrace snimaéu hmotnosti. Béhem kalibrace se nedotykejte vakuové
komory. Po uspéSném probéhnuti kalibrace plné hmotnosti se zobrazi vyzva.

Stisknéte XIT Pro ukonc&eni obrazovky Zero / Full Weight
Calibration (Kalibrace nulové / pIné hmotnosti).
Proceduru zopakuijte u vysypky.
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Kalibrace snimace hladiny

Po bezpetném namontovani a pfipojeni snimace hladiny nasypky musi byt u snimace hladiny pfred
zahajenim provozu stroje provedena kalibrace. U téchto pokynu je pfedpokladano, Zze u vybaleného
snimace byla nastavena puvodni konfigurace z vyroby.

1. Vybér jednotek:

la. Stisknéte ,mode/enter” (rezim/enter). Na displeji se zobrazi ,Uni“ (Jednotka).

1b. Stisknéte ,set” (nastavit). Na displeji se zobrazi ,,cm* (cm).

1c. Stisknéte a podrzte ,set” (nastavit), dokud hodnota ,cm“ (cm) nepfestane blikat.

1d. Tisknéte ,set” (nastavit), dokud se nezobrazi pozadovana jednotka (,inch” (palec) pro USA, ,cm*

(cm) pro jiné zemé).

le. Stisknutim ,mode/enter” (rezim/enter) nastaveni uzamknete.
Poznamka: Provedte pouze jedno ze dvou nastaveni vySky prazdné nadoby nize. Pri provadéni
automatické kalibrace vysky nadoby (2B) umistéte kus bilé elektrikarské pasky na spodni kuzel, kam
dopada laserovy paprskem.

2A. Kalibrace prazdné nadoby (rucni):
2a. Tisknéte ,mode/enter”, dokud se nezobrazi ,EMP* (vybér vySky nadoby).
2b. Stisknéte a podrzte ,set (nastavit), dokud displej nepfestane blikat.
2c. Nastavte vysku nadoby na vychozi hodnotu MPI:
Susi¢ka ULTRA-600 57,0in/145cm
Susi¢ka ULTRA-1000: 71,0in /183 cm
2d. Stisknutim ,mode/enter” (rezim/enter) nastaveni uzamknete.

2B. Kalibrace prazdné nadoby (automaticka):
2a. Tisknéte ,mode/enter”, dokud se nezobrazi ,CEMP* (kalibrace s prazdnou nadobou).
2b. Stisknéte a podrzte ,set” (nastavit), dokud se na displeji nezobrazi ,WAIT* (CEKEJTE).
2c. Po uspésném dokonceni kalibrace prazdné nadoby se zobrazi ,done* (hotovo).
2d. Stisknutim ,mode/enter” (rezim/enter) nastaveni uzamknete.

3. Konfigurace vystupu 2:
3a. Tisknéte ,mode/enter” (rezim/enter), dokud se nezobrazi ,OU2".
3b. Stisknutim ,set se zobrazi aktualni nastaveni vystupu 2 (OU2).
3c. Stisknéte a podrzte ,set” (nastavit), dokud blika aktualni nastaveni OU2.
3d. Tisknéte ,set” (nastavit), dokud se nezobrazi ,U“ (0-10 V).
3e. Stisknutim ,mode/enter” (rezim/enter) nastaveni uzamknete.

4. Nastaveni horni hladiny:
4a. Tisknéte ,mode/enter” (rezim/enter), dokud se nezobrazi ,AEP* (analogovy koncovy bod).
4b. Stisknutim ,set se zobrazi aktualni nastaveni AEP (horni hladina).
4c. Stisknéte a podrzte ,set” (nastavit), dokud blika aktualni nastaveni AEP.
4d. Tisknéte ,set”, dokud se nezobrazi pozadovana horni hladina (vychozi hodnota z vyroby MPI:
45,0in /114 cm).
4e. Stisknutim ,mode/enter” (rezim/enter) nastaveni uzamknete.
Poznamka: Jednotky horni hladiny se musi shodovat s jednotkami vybranymi v kroku 1.

5. Nastaveni frekvence vzorkovani:
4a. Tisknéte ,mode/enter” (rezim/enter), dokud se nezobrazi ,EF* (rozSifené funkce).
4b. Stisknéte ,set* (nastavit).
4c. Tisknéte ,mode/enter” (rezim/enter), dokud se nezobrazi ,rATE".
4d. Stisknéte a podrzte ,set” (nastavit), dokud blika aktualni nastaveni rATE.
4e. Tisknéte ,set” (nastavit), dokud se nezobrazi ,1“.
4f. Stisknutim ,mode/enter” (rezim/enter) nastaveni uzamknete.

Strana | 110 Rev.
8. Cervence 2021



ULTRA od spole¢nosti Maguire® — susicka ULTRA

Maguire Products Inc.
Poznam ky:

1. Nastaveni €. 1 a €. 2 naleznete v nabidce EF (rozSifené funkce) kdykoliv po dokon&eni po&atecni
konfigurace z vyroby IFM.
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Ovéreni teploty a tlaku

Pokud je nutné ovéfit spravnost méfeni snimace RTD T1a susSicky ULTRA (méfeni teploty pfivodu vzduchu
nasypky) a/nebo tlakového snimace (odecet urovné vakua), na této strance naleznete postup, jak toho
dosahnout. V prvni fadé je vSak nutné uvést, ze ,perfektni“ pfesnost obou téchto zafizeni neni ke spravné
Cinnosti stroje nezbytna. Pfesnost snimace RTD pouZzitého v susi€ce ULTRA je podle vyrobce snimace

v fadu 1/10 stupné Celsia a na zakladé své konstrukce bud bude fungovat spravné, nebo nebude fungovat
vubec. Pfesnost snimace RTD nikdy nekolisa, takZze nemusi byt kalibrovan. Na zakladé toho je zfejmé, ze
kdyby teplota kolisala v rozmezi +3 stupné Celsia, u vétSiny materiald by byl dokongil proces suseni v ramci
pfijatelnych urovni tolerance. To neznamena, Ze budou kolisat odeéty teploty snimace RTD, ale Ze vétSina
material(l vyschne dobfe v ramci této tolerance. Tlakovy snimac pouzivany k odeétim Urovné vakua je
presny s toleranci +2 mm Hg. Tlakovy snimac nelze kalibrovat.

Ovéreni snimace RTD T1a:

Snima¢ RTD T1a je umistén na hadici pfivodu horkého
vzduchu, pfiblizné v 1/3 vzdalenosti od nasypky.
Zavedte rucni referencni termoclanek nebo snimac¢
RTD do ervené silikonové hadice (abyste to dokazali,
udélejte velmi maly zafez pomoci Ziletky) co mozna
nejblize snimace RTD T1A suSicky ULTRA.

Sledujte teplotu na hornim ¢erveném displeji susSicky
ULTRA a porovnavejte ji s hodnotou odectenou na
ruénim referenénim snimadi teploty.

Ovéreni tlakového snimace:

Snimac absolutniho tlaku (odecet Urovné vakua) je
umistén ve skfini elektroniky suSicky ULTRA. Pfesnost
snimace je mozné ovéfit dvéma zpUlsoby. Prvni
zpusob: Nastavte susicku ULTRA na zobrazovani tlaku
v milimetrech rtuti (vychozi nastaveni) a porovnejte
odecet na displeji s odeétem na ru¢nim barometrickém
zafizeni umisténém v blizkosti stroje. Druhy zpUsob:
Zavedte sondu barometrického zafizeni do zelené
vzduchové hadice o praméru 4" (viz Sipku na obrazku
vpravo). Zméfte barometricky tlak v hadici. Porovnejte
jej s odeCtem zobrazenym na displeji susicky ULTRA.
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Aktualizace firmwaru susicky ULTRA

Po zapnuti ovladaciho panelu suSicky ULTRA je na prvni zobrazené obrazovce uvedena aktualni
verze firmwaru. V pfipadé potfeby Ize firmware su8icky ULTRA aktualizovat pomoci aktualizace
firmwaru dodané spolecnosti Maguire Products. K aktualizaci firmwaru se pouziva port USB
umistény pod ovladaci obrazovkou. Nasledujici postup podrobné popisuje aktualizaci firmwaru.

POZNAMKA: Maximalni velikost jednotky USB flash je 32 GB.

Béhem aktualizace firmwaru nevypinejte fFidici jednotku ani nevyjimejte
jednotku USB flash z portu! Uvedenymi ¢innostmi by doslo k poSkozeni

firmwaru Fidici jednotky.
IMPORTANT!

Zkopirujte novou aktualizaci firmwaru do jednotky USB flash. (Nekopirujte ji do zadného podadresare.)

Vliozte jednotku USB flash do portu USB susSic¢ky ULTRA.

susioste B Vo denlse o e kzsdaninesta, o

Stisknéte System Configuration  Na displeji se zobrazi kategorie konfigurace systému.
(Konfigurace systému)

Stisknéte Resets (Resety) Na displeji se zobrazi moznosti resetu systému.

Stisknéte Firmware Update Ridici jednotka vyhleda v jednotce USB soubor aktualizace

(Aktualizace firmwaru) firmwaru s pfiponou XUF.

Zvolte soubor z bile zobrazené plochy vlevo. Pokud je v jednotce USB flash ulozena vice nez jedna
verze firmwaru, bude v bile zobrazené ploSe zobrazeno vice verzi. Pokud je zobrazena
plocha prazdna, zkontrolujte, zda je v jednotce USB soubor aktualizace a zda je umistén
pfimo v kofenové slozce jednotky (nikoliv v podslozce). Ukoncete tuto obrazovku a jejim
dalSim zobrazenim aktualizujte zobrazeni okna.

Zvyraznéte verziv bilém panelu na levé strané a stisknéte PROGRAM (PROGRAM).

Stisknéte A pro pokracovani v aktualizaci firmwaru, nebo
stisknéte ¢ervené X, pokud chcete funkci

zrusit a ukonéit.

Na displeji se zobrazi pribéh pfenosu na interni SD kartu, poté se zobrazi pribéh ovérovani
aktualizaéniho souboru. Ridici jednotka poté zobrazi vyzvu: ,Please toggle power.“ (Vypnéte a znovu
zapnéte napajeni.) V tuto chvili vyjméte jednotku USB flash, fidici jednotku vypnéte a znovu ji zapnéte. Po
restartovani fidici jednotky se na displeji zobrazi postup aktualizace nového firmwaru. Po jeho dokonceni
se na displeji zobrazi: UPDATES COMPLETE Toggle power (AKTUALIZACE DOKONCENA. Vypnéte

a zase zapnéte napajeni.). V tuto chvili vypnéte napajeni Fidici jednotky a znovu jej zapnéte.

Dalsi informace o aktualizaci firmwaru

Aktualizace softwaru mohou byt dodavany elektronicky, e-mailem nebo prostfednictvim stahovani.
Aktualizace softwaru maji nazev na zakladé data jejich vydani. Napfiklad nazev souboru VTU0204A . XUF
Ize interpretovat nasledovné: VT = Vacuum Touchscreen (Susi¢ka s dotykovou obrazovkou), U = 2021 (T =
2020), 02 = unor, 04 = 4. den, A = prvni revize pro dany den. Béhem procesu aktualizace podrobné
popsaneho vyse je novy software nalezeny na jednotce USB flash nejprve nakopirovan do interni karty SD.
Z karty SD je pak software nacten do systému susicky ULTRA. Pokud doSlo k problému se systémem
suSicky ULTRA a nelze pouzit port USB nebo pokud je software suSicky ULTRA poskozen a nelze nacist
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novy software prostfednictvim nabidky, Ize od spole¢nosti Maguire ziskat novy software pfejmenovany na
VTUPDATE.XUF. Takto pfejmenovany softwarovy soubor m{izete zkopirovat do kofenového adresare
jednotky USB a vloZit ji do portu USB suSicky ULTRA. Po zapnuti susi¢ky ULTRA se tento soubor
VTUPDATE.XUF automaticky nacte do systému susicky ULTRA a obnovi software.
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Inteqrovany systém nakladani FlexBus Lite

Systém nakladani Flexbus Lite integrovany do fidici jednotky s dotykovou obrazovkou susSicky

Maguire ULTRA umoznuje mistni fizeni jediného Cerpadla a az 9 zasobniku. V této ¢asti je popsan

a vysvétlen systém nakladani Flexbus Lite.

Obsah
Flexbus Lite — pfehled

Flexbus — domovska obrazovka

Flexbus — nastaveni a konfigurace

Flexbus — pfifazeni Cerpadla

Prirazeni zasobniku

Konfigurace zasobniku

Konfigurace Cerpadla

Odebrani zasobnikl nebo Cerpadel

Flexbus — mozZnosti nastaveni systému

Zasobnik: Konfigurace — uloZeni, obnoveni, vychozi hodnoty

Flexbus — podrobnosti hlavni obrazovky

Flexbus — schéma zapojeni

Flexbus Lite — mapa soucasti
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Flexbus Lite — prehled domovské obrazovky

Panel aktualniho nahledu (Seda plocha) — zobrazuje aktualni nahled
zasobnik

Navigacni nabidka

Domovska
obrazovka

Zobrazeni
Cerpadla

Protokol
udalosti
a historie
alarmu

Prepnuti na
domovskou
obrazovku
ULTRA)

Nastaveni
(chranéno
heslem)

Zasobniky Cerpadio
Navigace / nastaveni vSech Nastaveni ¢erpadla
zasobniku

Flexbus Lite — nastaveni a konfigurace

Systém Flexbus Lite pouziva adresy MAC k individualni identifikaci kazdého
Cerpadla a zasobniku. Identifikace a Ciselné pfifazeni kazdého Cerpadla

a zasobniku Flexbus se nastavuje v ramci systému Flexbus Lite podle poradi,
kdy je zasobnik zapnuty a zjistény programem pfifezani ¢erpadla a procesy
nastaveni programu pfifazeni zasobniku.

Jakmile je poCateCni nastaveni dokoncCeno, systém Flexbus Lite zachova
nastaveni a identifikaci Cerpadla a kazdého zasobniku po neomezenou dobu. Po
ulozeni pocate¢ni identifikace poradi a Ciselného pfifazeni muze operator pozdé;ji
provadét nastaveni pofadi Ciselného pfifazeni zasobniku a pfifadit kazdému
zasobniku Ctyfznakovy alfanumericky identifikaCni nazev.
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Povoleni s'ystému Flexbus Lite v Fidici jednotce s dotykovou obrazovkou
ULTRA

Systém Flexbus Lite je volitelny systém, ktery mize byt aktivovan v fidici jednotce s dotykovou obrazovkou ULTRA umoziiujici mistni fizeni
jediného cerpadla a az 9 zasobnikl. K nakladani susic¢ky jsou vyzadovany dal$i soucasti, véetné zasobnikll vybavenych systémem Flexbus,
soucasti T-drop, rozbo¢ovace pozic, modulu ¢erpadla a nezbytné kabelaze. Podrobnosti o nastaveni viz ¢ast Flexbus Lite — mapa soucasti na
strané 133.

Stisknét x Na displeji se zobrazi vyzva k zadani hesla. (vychozi Poté -l
e heslo: 22222) stisknéte:

Stisknét Dryer Configuration Na displeji se zobrazi kategorie konfigurace susicky.
e (Konfigurace susicky)

Stisknét Convey Setup (Nastaveni  Nadispleji se zobrazi kategorie dopravniku.
e dopravniku)

Stisknét Flexbus Systém Flexbus je nyni povolen a zobrazi se na liSta nabidek

e

Stisknét pro ulozeni zmén a ukonceni funkce, nebo

e stisknéte cervené X, pokud chcete funkci zrusit
a ukongit.

Stisknét Pro pristup k systému Flexbus Lite.

e

Stisknét Pro piepnuti displeje zpét na obrazovku fidici jednotky susi¢ky

e ULTRA. Kdyz fidici jednotka susi¢ky ULTRA zobrazi ikonu
suSiéky ULTRA, systém Flexbus bude pokraéovat v provozu.
Stisknutim tlacitka Flexbus se kdykoliv vratite do systému
Flexbus.

Strana | 117 Rev.

8. Cervence 2021



ULTRA od spoleé¢nosti Maguire® — susicka ULTRA Maguire Products Inc.
Obrazovka Flexbus Lite System Setup (Nastaveni systému Flexbus Lite)

PFifazeni Serpadla se nastavuje prostfednictvim obrazovky SETUP (NASTAVENI). Obrazovka Setup (Nastaveni) se
zobrazi po stisknuti tladitka Setup (Nastaveni) na pravé strané obrazovky.

Na DOMOVSKE . A ‘ - -
obrazovce STISKNETE: ﬂ Po stisknuti tla¢itka SETUP (NASTAVENI) se zobrazi vyzva k zadani hesla.

STISKNETE: 22222

Tim vstoupite na obrazovku Setup (Nastaveni). Tato obrazovka obsahuje nékolik specifickych moznosti nastaveni.

Zadejte heslo ivychozi heslo je 22222)
Stisknéte

pro potvrzeni hesla.

Tlacitka nastaveni ¢erpadla a zasobnik o
Stisknutim tlagitka PUMP (CERPADLO) nebo RECEIVERS (ZASOBNiKY) Navigacni nabidka
zobrazite nastaveni pro tato zafizeni

Navrat na domovskou
obrazovku

=
l Zobrazeni ¢erpadla

Receivers: 0 Protokol udalosti
a historie alarmu

Prepnuti na ULTRA
Domovska obrazovka

Nastaveni
(chranéno heslem)

Moznosti nastaveni systému Flexbus Lite

Poznamka: Cerpadlo musi byt pfifazeno pred zasobniky.
Poznamka: Systém Flexbus Lite vyuziva jedno €erpadlo a az
9 zasobnikd.
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Prirazeni éerpadla — Cerpadla musi byt pfifazena pied zasobniky.
Systém Flexbus Lite fidi jedno ¢erpadlo. Systém Flexbus muze fidit az 5 ¢erpadel. Pokud mate dvé nebo vice Eerpadel (pouze systém

Flexbus), pfed spusténim funkce Nastaveni v Fidici jednotce Flexbus VYPNETE v§echna &erpadla, jinak: Pro pfifazeni Serpadel postupuite
podle téchto pokyn:

Na DOMOVSKE
obrazovge
STISKNETE:

Po stisknuti tlagitka SETUP (NASTAVENI) se zobrazi vyzva k zadani hesla.

STISKNETE: 22222

Tim vstoupite na obrazovku Setup (Nastaveni). Tato obrazovka obsahuje nékolik specifickych moznosti nastaveni.

Zadejte heslo ivychozi heslo je 22222)

Stisknéte pro potvrzeni hesla.

Pro nastaveni
Cerpadel:

N Stisknéte velké tlagitko Pumps (Cerpadia) zcela vlevo na obrazovce.
STISKNETE:

PUMPS: 1

Tim vstoupite na obrazovku PUMP assignment (Pfitazeni CERPADLA). Tato $eda obrazovka obsahuje veskera dfive pfifazena &erpadla.
PFi prvnim nastavovani bude tato obrazovka pravdépodobné prazdna a zadna cerpadla nebudou pfifazena.
V tomto okamziku zapnéte zamyslené ¢erpadlo Flexbus Lite za u¢elem pfifazeni.

S jedinym cerpadlem se toto ¢erpadlo zobrazi na
obrazovce a bude oznaceno C&islem 1.

Pro néavrat na obrazovku Setup (Nastaveni). Po navratu na obrazovku Setup
N (Nastaveni) se zobrazi tlagitko Pumps (Cerpadla) se symbolem Setup (Nastaveni)
STISKNETE:
na tlagitku Pumps (Cerpadla), coZ indikuje, Ze jste stale v reZimu Pfifazeni

Cerpadla.

STISKNETE: Pro ukoncéeni rezimu Pfifazeni €erpadla. Ikona Setup (Nastavent) % piekryvajici
tlac¢itko zmizi, coz indikuje, Ze jste opustili rezim Pfifazeni ¢erpadla.
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Na obrazovce Setup (Nastaveni) mizete nyni také PUMPS: 1
prejit pfimo do nastaveni zasobnikd, aniz byste
museli znovu zadavat heslo.

RECEIVERS: 4

Pro zobrazeni obrazovky Receivers assignment (Pfifazeni zasobniku).
STISKNETE: Pokyny pro pfifazeni zasobnikU viz B dalsi strana.
V opadném pfipadé&, pro ukon&eni NASTAVENI...
STISKNETE: Pro ukonceni obrazovky Setup (Nastaveni).
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Prifazeni zasobniku

POZNAMKA: Pokud jste jiz vstoupili do NASTAVENI, preskoéte krok zadani hesla a prejdéte na D nize.

Na DOMOVSKE
obrazovge
STISKNETE:

Po stisknuti tlagitka SETUP (NASTAVENI) se zobrazi vyzva k zadani
hesla.

STISKNETE: 22222

» Tim vstoupite na obrazovku Setup (Nastaveni). Tato obrazovka obsahuje nékolik specifickych moznosti nastaveni.

Zadejte heslo ivychozi heslo je 22222)
Stisknéte pro potvrzeni hesla.

STISKNETE: ) ) ) . i
Stisknéte velké tlacitko Receivers (Zasobniky) pro zobrazeni obrazovky
Receiver assignment (Pfifazeni zasobniku).

Sedéa obrazovka obsahuje veskeré dfive pfitazené zasobniky. Pfi prvnim nastavovani bude tato obrazovka pravdépodobné prazdna
a zadné zasobniky nebudou pfifazeny. Zapnéte své zasobniky v poradi, v jakém je chcete pfifadit.

Vas$e zasobniky se zobrazi na obrazovce a budou o¢islovany v poradi, v jakém
byly zapnuty.

V pfipadé potfeby vam stisknuti ikony zasobniku umozni znovu pfifadit &islo ID
jinému nepfifazenému &islu.

|
Symbol ¢erpadla O na panelu ¢erpadel pro pfepnuti Cerpadla on-line nebo
off-line.

Pro navrat na obrazovku Setup (Nastaveni). Po
navratu na obrazovku Setup (Nastaveni) se zobrazi
STISKNETE: tlagitko Receivers (Zasobniky) se symbolem Setup
(Nastaveni) na tlacitku Receivers (Zasobniky), coz
indikuje, Ze jste stale v rezimu Pfifazeni zasobniku.

= |
x Pro ukonceni rezimu Pfifazeni zasobniku. Ikona
STISKNETE: E’r nastaveni % zmizi, coz indikuje, Ze jste opustili rezim
Pfifazeni zasobniku.
RECEIVERS: 3
STISKNETE: Pro ukonéeni obrazovky Setup (Nastaveni).
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Konfigurace zasobniku

Obrazovka Receiver
configuration (Konfigurace
zasobniku) je dostupna

z domovské obrazovky.
Stisknutim zasobniku na
domovské obrazovce prejdete na
obrazovku Receiver configuration
(Konfigurace zasobniku).
Zasobnik, ktery chcete PULSE TIME
konfigurovat, je identifikovan

Cislem ID zasobniku na obrazku 0.0
zasobniku na této obrazovce. -
MuzZete vybrat jiny zasobnik
pomoci navigacnich Sipek pro
prochazeni zasobniky dole
uprostfed této obrazovky.

PURGE TIME

LOADER ON

)

Navigace zasobniky

Navigace zasobniky a stavovy panel — tento multifunkéni panel zobrazuje zpravy a stav
RECEIVER ON zasobniku, umozfiuje navigaci na obrazovku konfigurace kazdého zasobniku pomoci tlagitek

se Sipkami a umoZfiuje také VYPNUTI nebo ZAPNUTI zasobniku.
' L')'

Symbol zasobniku mdZe zobrazovat nasledujici stavy:

Stisknutim symbolu zasobniku zasobnik VYPNETE nebo ZAPNETE. Tento symbol indikuje, ze zasobnik je
vypnuty a nebude fungovat.

(0]

Tento symbol indikuje, Ze fidici jednotka ztratila spojeni se zasobnikem. Zasobnik nebude v tomto stavu
fungovat.
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Pole konfidurace zasobniku

Blowback (Zpétné profouknuti) — zpétné profouknuti je impulz stlateného vzduchu pro vycisténi filtru. Zpétné

y profouknuti ma dvé konfiguraéni pole. Pole Skip cycle (Preskodit cyklus) definuje pocet cykll, které sbérna nadoba
|l l preskoCi mezi impulzy zpétného profouknuti. Vychozi hodnota pro moznost Skip Cycle (Pfeskocit cyklus) je 3. PFi
Y

nastaveni moznosti Skip Cycle (PfeskoCit cyklus) na hodnotu 0 (nula) bude profouknuti provedeno pfi kazdém cyklu.
Time Interval (Casovy interval) je multiplikacni faktor 400 ms pro tlakovani tlakové nadoby. Vychozi hodnota Time
Interval (Casovy interval) je 1 (1 = 400 ms).

Load Time (Doba nakladéani) — ¢as v sekundach, po ktery bude zasobnik nakladan.

&

Load Retry (Opakované pokusy nakladani) — pocet opakovanych pokust, kterymi se zasobnik pokusi Uspésné
nalozit material a splnit pozadavek snimace. PrekroCeni tohoto poctu opakovanych pokust spusti alarm zasobniku.

N
N

| —

(>

5\

Dump Time (Doba vysypéni) — doba v sekundach, po ktery zistane zasobnik otevieny béhem cyklu vysypani.

Pump Assignment (Prifazeni €erpadla) — Cislo ID Cerpadla, ke kterému je zasobnik pfifazen.

Pulse Time (Doba pulzovani) — doba zapnuti pulzovani v desetinach sekundy, po kterou bude vystup uvolriovace
prekazek (vystup 6) béhem doby vysypani pulzovat. (Viz schéma zapojeni karty zasobniku Flexbus, vystup 6.)

Purge Time (Doba ¢isténi) — doba v sekundach, po ktery bude Cistici ventil otevieny, aby vycistil dopravni potrubi.
@ (Doba ¢isténi nasleduje po dobé nakladani.)

Priority (Priorita) — nastaveni pofadi diileZitosti zasobniku. Nastaveni zasobniku na = E ‘I
3

Zasobniky vy$8i urovné pfijimaji material jako prvni, zatimco zasobniky s niZsi prioritou
pfijimaji material pozdéji.

¥ i78

Purge (€isténi) — tento symbol predstavuje ventil gisténi. PFi ¢isténi se zobrazi symbol modré
Sipky.
H
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Stitek a vychozi hodnoty zasobniku Ize resetovat dotykem velkého obrazku zasobniku ve stfedu obrazovky.
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Konfigurace Cerpadla

Stisknutim tla¢itka ¢erpadla na pravé navigacni strané se zobrazi obrazovka prehledu ¢erpadla a dal$im
stisknutim erpadla na této obrazovce prehledu se otevie obrazovka konfigurace &erpadla. Cerpadlo, které
chcete konfigurovat, je identifikovano Stitkem 1D cerpadla na obrazku ¢erpadla na této obrazovce. Mizete
vybrat jiné Cerpadlo pomoci navigacnich Sipek pro prochazeni ¢erpadly dole uprostred této obrazovky.

Obrazovka Pump Overview (Pfehled Cerpadla)

Ovladani ¢erpadla

Obrazovka Pump
Overview (Prehled

V==

PUMP ON Stavovy Fanel cerpadla — na tomto panelu jsou zobrazeny zpravy a stav ¢erpadla a panel umoziiuje
VYPNUTI nebo ZAPNUTI &erpadla.

Symbol ¢erpadla miiZze zobrazovat nasledujici stavy:

(CERPADLO VYPNUTO).

Stisknutim symbolu ¢erpadla cerpadlo VYPNETE nebo ZAPNETE. Zobrazi se zprava PUMP OFF

zprava PUMP LOST COM (ZTRATA SPOJENI CERPADLA).

Tento symbol indikuje, Ze erpadlo ztratilo spojeni. Cerpadlo nebude v tomto stavu fungovat. Zobrazi se
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Pole konfigurace €erpadia

Blowback (Zpétné profouknuti) — zpétné profouknuti je impulz stlateného vzduchu pro vycisténi filtru. Zpétné

. profouknuti ma dvé konfiguracni pole. Pole Skip cycle (Pfeskocit cyklus) definuje pocet pfeskoenych cyklld mezi

l l impulzy zpétného profouknuti. Vychozi hodnota moznosti Skip Cycle (Pfeskocit cyklus) je 10. PFi nastaveni moznosti
. . Skip Cycle (Pfeskocit cyklus) na hodnotu O (nula) bude profouknuti provedeno pii kazdém cyklu. Time Interval
(Casovy interval) je multiplikacni faktor 400 ms pro tlakovani tlakové nadoby. Vychozi hodnota Time Interval (Casovy
interval) je 5 (1 = 400 ms).

IDLE TIME (DOBA VOLNOBEHU) — doba v minutach, po kterou &erpadlo pobé&Zi po poslednim poZzadavku dopravy
@ materialu pred vypnutim.

BYPASS (OBTOK) — doba prodlevy v desetinach sekundy (0-50, nula sekund az 5 sekund) pfed otevienim
@ obtokového ventilu po uspokojeni pozadavkl vSech zasobnika.

PURGE RATIO (POMER CISTENI) - rozdéleni doby v % mezi dvéma ventily ¢igténi. Pouziva se k vy&isténi
materialu, ktery preleti zasobnik.

PUMP (CERPADLO) - vybé&r mezi vystupy Serpadla A nebo &erpadia B.

Oznaceni ¢erpadla

Stisknutim obrazku Cerpadla ve stfedu obrazovky se zobrazi informace o Cerpadle a je mozné resetovat Stitek
a vychozi hodnoty Cerpadla.
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Odebréni‘zésobnl'kﬁ z kohfigurace

Pokud je potfeba odebrat zasobnik z konfigurace, Ize jej odebrat pomoci nasledujici procedury.

'S'Srgg)“\’l'gevSKE Po stisknuti tlagitka SETUP (NASTAVENI) se zobrazi vyzva k zadani
STISKNETE: hesla.

STISKNETE: 22222 Zadejte heslo ivychozi heslo je 22222)

Stisknéte
Tim vstoupite na obrazovku Setup (Nastaveni). Tato obrazovka obsahuje nékolik specifickych moznosti nastaveni.

STISKNETE:
Stisknéte velké tlacitko zasobniku.

Obrazovka bude obsahovat veskera dfive pfifazena zafizeni (Cerpadla nebo zasobniky).

pro potvrzeni hesla.

Pfed odebranim zafizeni musi byt zafizeni vypnuto nebo musi byt odpojeno od vzdaleného zafizeni. Po vypnuti zafizeni nebo
odpojeni komunikaéniho spojeni k zafizeni se ikona nakladace nebo €erpadla zobrazi s €ervenym symbolem X. Cerveny symbol X
povoluje moznost odebrani zafizeni stisknutim tohoto zafizeni.

STISKNETE: ' Pro odebrani zasobniku.

Zobrazi se vyzva k potvrzeni odebrani zasobniku.

Pro navrat na obrazovku Setup (Nastaveni). Po navratu na obrazovku

STISKNETE: Setup (Nastaveni) se zobrazi tlacitko Receiver (Zasobnik) se symbolem

nastaveni, coz indikuje, Ze jste stale v reZimu Pfifazeni zasobniku.
]

STISKNETE: x Pro ukonc:e.znl t.e2|m9wPr|raz'en|. Ikona nastaveni zmizi, coz indikuje, Zze

jste opustili rezim Prifazeni.
RECEIVERS: 3
STISKNETE: Pro ukonceni obrazovky Setup (Nastaveni).
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Moznosti nastaveni systému Flexbus Lite

Obrazovka Setup (Nastaveni) také umoznuje nasledujici nastaveni: datum a €as, €asova |lhuta spofi¢e obrazovky, jas
obrazovky, kalibrace obrazovky, aktualizace firmwaru fidici jednotky Flexbus a zasobniku/Cerpadla, zména hesla, vybér
jazyka a forméat data. Pro vstup na obrazovku Setup (Nastaveni) stisknéte tlacitko Setup (Nastaveni) na domovské
obrazovce. Vychozi heslo je 22222.

Nastavit datum a ¢as

Nastavit jas obrazovky

Aktualizace firmwaru zasobniku a ¢erpadla
Je vyzadovana aktualizace firmwaru poskytnuta spole¢nosti Maguire Products Inc. Nakopirujte firmware (soubor
.XUF) do jednotky USB a jednotku USB zasurite do portu USB Fidici jednotky. Stisknéte toto tlacitko Update

(Aktualizovat). Stisknutim zeleného zatrzitka spustte aktualizaci. Aktualizace firmwaru bude zkopirovana

z jednotky USB flash do ¢erpadel a zasobnikd, které vyzaduji aktualizaci (aktualni firmware nebude zménén). Po
dokonceni kopirovani se zobrazi vyzva k vypnuti a zapnuti napajeni (VYP/ZAP). Aktualizace zafizeni budou
zapsany do zaznamu alarmd/udalosti.

Zmeénit hesla
p Nastavte heslo operatora a heslo spravce.

Heslo operéatora — pokud je tato moznost povolena, budou vSechna pole parametr(i ¢erpadla
e a zasobniku chranéna heslem.
A2

% Heslo spravce —zména hesla spravce.

Zadejte nové heslo, poté zadejte nové heslo znovu do 2. pole pro potvrzeni. Platna hesla obsahuiji Cislice 0-9

a jsou dlouha 1 az 6 znakl. Po dokonéeni stisknéte tladitko se zelenym zatrzitkem

Nastavit jazyk
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Hlavni obrazovka Flexbus Lite
Panel aktualniho stavu

Zobrazuje aktualni stav vSech zasobnik. Navigacni nabidka
Vysvétleni symboll zasobniku viz nize.

Navrat na
domovskou
obrazovku
Z jakékoliv
obrazovky.
Zobrazeni
Cerpadla
Zmeéni panel
aktualniho
nahledu na
zobrazeni
Cerpadla.
Historie alarmu
Zobrazi se
Cervené, pokud
existuje nové
oznameni alarmu.
, Prepnuti na
ULTRA
Domovska
obrazovka
Nastaveni
Vstup na
obrazovky
nastaveni
chranéné heslem.

Zasobniky Cerpadlo

Nastaveni v§ech zasobniku Nastaveni ¢erpadla

Panel aktualniho stavu

Na panelu aktualniho stavu jsou zobrazeny aktualni stavy zasobnikl. Popis
symbolu aktualniho stavu kazdého zasobniku viz dalSi strana.

Stisknutim jakéhokoliv symbolu zasobniku na panelu aktualniho stavu se zobrazi
obrazovka konfigurace zasobniku pro dany zasobnik. Dalsi informace
o konfigurovani zasobniku viz ¢ast Konfigurace zasobniku.
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ULTRA od spole¢nosti Maguire® — susicka ULTRA

Co pFedsta_vuji syrhboly zasobniku:

Zasobnik je on-line a v nec¢innosti.

Ztrata komunikace se zasobnikem. Pfi¢inou
muze byt vypnuti zasobniku nebo odpojeni
komunikaéniho vedeni.

T

Zasobnik je neaktivni.

Zasobnik je ve stavu alarmu.

Do zasobniku je pInén primarni material.

Do zasobniku je pInén recyklat.

Pozadavek na material.

Vysypavani materialu.

Cisténi pouze primarniho materialu.

Cisténi pouze materialu recyklatu.

‘i G W

Cisténi pouze proporcionalné
davkovaného materialu.

& d@-Ea e

Aktivni zpétné profouknuti.
Cisténi vzduchového filtru zasobniku.
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Schémata zapojeni systému'FIexbus Lite
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Technicka dokumentace: Susicka ULTRA-600

USA/Kanada Evropa
& Fadek parametr hodnota jednotky hodnota jednotky
1 navrhovany vykon 600 Ib/h 272 kg/h
2 maximalni provozni teplota 350 °F 176 °C
3 maximalni droven vakua, absolutni 75 mm Hg 75 mm Hg
4 hmotnost kompletni jednotky, prazdné 1824 Ib 827 kg
5 celkova vyska jednotky 161,5 in 4,10 m
6 napéti 480/ 575 \Y 380
7 proud pfi plném zatiZeni A (FLA) 49/ 22 A 54
8 faze 3 [0} 3
9 frekvence 60 Hz 50 Hz
10 pozadavky na stlaceny vzduch, staly tlak. 85 psi 5,86 bar
1 prgtzikadavky na stlaceny vzduch, maximalni )8 SCEM 436 N mé/h
12 Poiadavky na stlaceny vzduch, primérny 112 SCEM 17,4 N m3/h
pritok
13 model dmychadla RBH8-805-3 All-Star RBH8-805-3 All-Star
14 vykon dmychadla 8,5 HP 5,5 kw
15 dmn;;):iagléalm’jmenovity pritok vzduchu 400 SCEM 578 m3/h
16 maximalni jmenovity tlak dmychadla 116 in H,0 270 mbar
17 uroven hluku dmychadla 79 dB(A) 74 dB(A)
18 vykon topeni 25 000 w 25 000 w
19 model generdtoru vakua JS-350 Vaccon JS-350 Vaccon
20 vnitini prdmér valce nasypky 24 in 610 mm
21 vyska vélce ndsypky 46 in 1168 mm
22 kapacita materidlu nasypky 12 cu ft 339,8 |
23 absolutni kapacita nasypky 13,875 cu ft 392,9 |
24 hmotnost prazdné nasypky 349 Ib 158 kg
25 vnitfni pramér valce vakuové komory 24 in 610 mm
26 vyska valce vakuové komory 17,875 in 454 mm
27 kapacita materidlu vakuové komory 5,5 cu ft 155,7 |
28 absolutni kapacita vzduchu vakuové komory 6,5 cu ft 184,1 |
29 normalni odsavaci objem vakuové komory 3,75 cu ft 106,2 |
30 hmotnost prazdné vakuové komory 217 Ib 98,4 kg
31 vnitfni pramér valce vysypky 28 in 711 mm
32 vyska vélce vysypky 16,5 in 419 mm
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33 kapacita materialu vysypky 6,125 cu ft 173,4 |

34 absolutni kapacita vysypky 7,625 cu ft 215,9 |

35 hmotnost prazdné vysypky 77 Ib 34,9 kg
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desky /O ULTRA-600

ULTRA od spole¢nosti Maguire® — susicka ULTRA

éma zapojeni
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Schematické nékresy zapojeni vysokého napéti
ULTRA-600 — 400 V
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Bill of Materials
ITEM p/n descriptian
TMD esw—00 main disconnect, 3—pole, 80 amp, Class J
1CB eg— 5003 circuit breoker, 3—pole, 504, C—trip
2CB eg—30C3 circuit breoker, 3—pole, 30A, C—trip GND (12 AWG)
3CB eq—10C2 circuit breaker, 2—pole, 10A, C—trip @ @
4CB eg—D1E2 circuit breoker, 2—pole, 1.0A, E—trip BK=3 (10 AWG TFZ) =
5CB eq—02E1 circuit breaker, 1—pole, 2.0A, E—trip -2 (10 AWG TFZ) by |
TMC esCeC32D motor contacter, 2—pole, 50A Bi—1 (19 AWG TFZ) ‘L
2MC esCCMSSD motor contactor, 3—pole, 20A
1CT ef34-100-40| ctrl. transformer, 100 vA, 400VAC —> 115 VAC
1SSR ehr25 solid state relay, 480V, 754
THS ehr—HS1.1 heat sink, solid state relay, 1.1 C/W
2SSR | ehr0g solid state relay, 480V, 25A Model: Schematic:
2HS ehr—HS3 heat sink, solid state relay, 3.0 C/W UL TRA—BOO : .
TLF | eme RFI fiter, 5A main_highytow
1PS ef44 power supply, 115 VAL —> 24VDC, 75 watt Voltage: Drawing No.:
1CF ecf-119 cooling fan, 119mm, 34 CFM, 115 VAC _
HT | eht1.25-40 | purge heater, 1,050 watl, 400V 30 MAGUIRE 400V 3¢ 60 Hz| puedse
THT eht30—40 H.H. heater, 30,000 watt, 400V 3@ PRODUCTS, INC. Drawn by: Date drawn:
1GB shgb—07 ground bar, 7—terminal 11 Crozervile Road, Aston, PA 19014 MG 12/18/19
1CR ehr21 relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN mount Tel: (888) 459-2412 Rev bv Tost Undated:
2CR ehr 21 relay, 24 WDC 1PDT, slim DIN mount Fax: (610) 459-27700 ev by ast Updatead:
http: //www. maguire.com MG 1/18/21
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ULTRA-600 — 480 V'
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Bill of Materials
ITEM p/n descriptian
WD esw—09 main_disconnect, 3—pole, 80 amp, Class J
1CB eg— 5003 circuit breaker, 3—pole, 504, C—trip
2CB eg—30C3 circuit breoker, 3-pole, 304, C—trip GND (12 AWG) ¥
3CB eg—10C2 circuit breaker, 2—pole, 104, G—trip @ @
4CB eg—D1EZ2 circuit breaker, 2—pole, 1.0A, E—trip BK=3 (15 AWG_TFZ) .
hCB eg—02E1 circuit breaker, 1—pele, 2.04, E—trip BK-Z {10 AWG TFZ) = ‘
TMC | esCG032D | motor contactor, 3—pole, 50A 51 10 awG 17 [
2MC esCGMS8D motor contactor, 3—pole, 20A h
1cT 6134-100-48| otrl. transformer, 100 vA, 480VAC —> 115 VAC
1SSR | ehr25 solid state relay, 480V, 75A
1HS ehr—HS1.1 heat sink, solid state relay, 1.1 C/W
255SR [ ehr09 solid state relay, 480V, 25A Model: Schematic:
2HS ehr—HS3 heat sink, solid state relay. 3.0 /W U TRA—B00 . .
1LF ch16 RFI filter, 5A rmain ﬁlgh//DW
1PS efd4 power supply, 115 VAC —> 24VDC, 75 watt Voltage: Drawing No.:
1CF ecf—119 cooling fan, 118mm, 94 CFM, 115 VAC _
SHT | oniT.25—48 | purge heater, 1,250 watl, 480V 39 MAGUIRE 480V 39 60 Hz | pUEOSD
THT sht30—48 H.H. heater, 30,000 watt, 480V 38 PRODUCTS, INC. Drawn by Date drawn:
1GB_ | ehgb—07 ground bar, 7—terminal 11 Crozerville Road, Aston, PA 19014 MG 12/18/19
1CR ehr21 relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN mount Tel: (288) 459-2412 = o ool Undoted:
SCR | enrzl velay, 24 VDG 1PDT, siim DIN mount Fax: (610) 459-2700 ev by st Lpdatec:
http: //www.maguire.com MG 1/'\ 8/2‘\
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Bill of Materiala
ITEM p/n descriptian
1MD esw—09 main disconnect, 3—pole, 80 amp, Class J
1FZ ez—40J fuse, 40—omp class J, fast—acting
2FZ ezd—25T fuse, 25—amp time—delay, Midget style GND (12 AWG) )
3F7 ezd—2F fuse, 2—amp fast—acting, Midget style @ L
4FZ ezd—1T fuse, 1—amp time—delay, Midget style Bi—=3 (10 AWG TFZ) - T
SFZ2 ezd—2T fuse, 2—amp time—delay, Midget style BR-2 (13 AWG TFZ) |
1MC__| esCCC32D motor_contactor, 3—pole, 50A sK—1 (10 AWG TFE) |L
2MC esCGMSOD motor contactor, 3—pole, 204
1CT ef34—100-57 | cirl. transformer, 100 vA, 575VAC —> 115 VAC
1S8R | ehr10 solid state relay, 600V, 50A
1HS ehr—HS1.1 heat sink, solid state relay, 1.1 C/W
25SR | ehrig solid state relay, 600V, 254 Wodel: Schematic:
2HS ehr—HS3 heat sink. solid stote relay, 3.0 C/W UL TRA—B00 . .
1LF Sh16 RFI filter, 5A main_high,/low
1PS ef44 power supply, 115 VAC —> 24VDC, 75 watt Voltage: Drowing No.:
1CF ecf—119 cooling fan, 118mm, 94 CFM, 115 VAC 575V 38 60 Hz
DHT | eht1.25-5/7 | purge heater, 1,250 watl, 5757 38 MAGUIRE CSA DUEGSEC
THT eht25-57 H.H. heater, 25.DOOlwuH. 575V 3¢ PRODUCTS, INC. Drawn by Date drawn:
152 e:qﬁl:;(ﬂ Qrfund’}:n\rfbg]t:é:mu‘! — i 1 cmzeTm‘i\\e(ggg]d.‘é;tu:zuzix 19014 MG 6,/7/21
chr2 relay, 2 , slim moun el: —2412 . -
OCR | enr2l relay, 24 VDC TPDT, slim DIN_mount Fox: (610) 459-2700 Rev by: Lost Updated:
http: //www maguire.com MG 6/1 4/2'\
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600 — skFifi pohonu FM
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a1+ [g] | ] |
)]
& ! 200RVEEECBOOE D |
| PC_RL Ri_RH T AU SiPWRSAES S0_S0_STF STR J0G_C5 |
from 140 420 7y T — _ LB _
from /0 GMD ir20 = T |
from (/0 £24V W20 9 _ _
GR.20 S
rom i@ 1 om0 g | oceoodooece [
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Bill of Materials
ITEM B/ description
1vFD | evFD—10F4 | wvariable frequency drive, 380V—480V, 16—amp H_OW
1VFD eVFD—10F5 variable frequency drive, 800V, 186—armp
3CR ehr21 relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN mount
1RB mreB.5 ring compressor blawer, 8.5 HP, 3PH
1HMI eabVBD—02 | HMI / display circuit board, VBD
1BR eBR—110 braking resistor, 110 Ohm

from Caz
Pl Pz 93 &
- \
WD High Voltage . s
Terminal Block
[ 7 & |
|
|
. o
X J
wriz | g gyl g g .l
o 190000000 |
iMiteubishi e L VY
FR—FBAG-00170-3-NE — S T e
Terminal Block

VFD Parometer Settinga

paro. hame set

Pr.8 deceleration time 20.00

Pr.g electronic thermal O/L *

Pr.42 cutput freq. detection 20.00

Pr.72 PN selection 5

Pr.83 rated motor voltags *

Pr.162 | automatic restart sel. 13

Pr.180 | RL terminal fun. sel. 4

Pr.186 | CS terminal function sel. 6

Pr.194 | FU terminal fun. sel. 4

Pr.185 | ABC1 terminal fun. sel. 9999

Pr.268 | moniter decimal digits a

Pr.870 | speed detection hysteresis | 5.0

* set to moter nomeplate

Model: Schematic:
ULTRA—-800 VFD Cabinet
Drawing No.:
MAGUIRE DUvoS
PRODUCTS, INC. Drawn by Date drawn:
11 Crozervile Road, Aston, PA 13014 MG 10/25/17

Tel: (888) 459-2412
Fax (810} 459-2700 Rev by: Last Updated:
http: / /www.maguire.com MG m\g #\Mg

Rev.

8. cervence 2021
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ULTRA - 600 schéma pneumatického zapojeni

ULTRA od spole¢nosti Maguire® — susicka ULTRA

o Hi
level sensor
cooling

® v #4mm

RO @dmm

"0 5"

BL B3 4"

-—

0 d4mm
ta voguum chamber —
tank iread ("
RO @dmm
20
gl ls
1k B
HIE
£ 13 -
= E
obs. pressure
transducer (1/0)
£
&
e
o
S
8L 83/4" =

!

frem vacuum
generaior eneck voive

L.Iu

Pneumatic Camponents

o bianketing oir
heater

cL "

stop alr
760 psig

——

FC—4E Hm%

item] MPI p/n description

1 ncy66 air cyl, vac cham. fill valve
2 |ncye3 alr cyl, upper wvacuum gote
3 ncye—T air cyl, vac, chomber dump
4 |ncyS4 air cyl, lower vacuum seal
3 |ncyl2 alr cyl, proc. mot. valve

=] nf-AC40 quick exhoust / lack-out
7 |nf-Aw40 air filter / regulotor unit
g |nf-AFM40 oil separator / de-mister
El nmo—-07 memkbrone air dryer

10 | nvB8-6 sol. wvalve, (B) x 4-way

11 |nvEs8 sol. valve segment

12 | esp-05 pressure switch, seti 60 psi
13 | nvid sol. valve, blanketing/prg air
14 | fbo4-040 flow control orifice (2.040°
15 | nvgn-05 vacuyum generaotor

16 |nvld supply oir valve, vac, gen.
17 |nvBe check valve, vac, gen

18 | nvD02D purge valve, voc. gen.

19 | fpyud Y unian, 3 x ¥ x 1

20 ﬁUicm\Gw plug=in reducer, 1/4* x 5/32*

21 | fpyu-532 Y7 union, @7 x 3" x 0"
22 | nvbB-07 Flow ctrl, Swmlma x §, meter—out

Nominal Flow Control Adjustments

FC turns

motion

FC-1E | (9x1l/2 |upper wvacuum gote close

FC-IR | (9)x1/2 |upper wvacuum gote open

FC-2E | (Hx1/2 | voc cham dump volve close

FC-2R | (4dx1l/2 |wac cham. dump valve open

FC-3E | (exxl/2 |[lower vacuum gote close

FC-3R | (@x1/2 |[lower vacuum gote open

FC-4E | (3x1/2 [proc. mot valve close

FC-4R | (exxl/2 [proc. mat. wvalve open

blanketing air
heater

[TF] (O from blanket air

soleaid valve
—

g

Model: Schematie:
ULTRA—-B00 Pneumatics
Drawing No.:
DUPO8
o o MAGUIRE
) ) ) PRODUCTS, INC. Drawn by: Dote drawn:
11 Crozervile Rogd, Aston, P4 19014 MG 6/15,/20
Tel: {888) 458242
Fax: Mm_ow 458-2700 Rev by Last Updated:
hitp: / /. maguirecom MG 7/31/20

Rev.
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Seznam dbporuéen;'/ch nahradnich dild pro susicku ULTRA-600

Seznam doporucéenych nahradnich dili pro susi¢ku ULTRA-600

Poznamka: Je doporuceno, aby polozZky ¢. 1 aZ ¢. 8 byly skladem v oddéleni udrzby pro pripad okamZité potreby.

8. Cervence 2021

fadek M . PP
. ¢. dilu MPI Popis Obecné umisténi
polozky
1 hf23-E ndhradni filtraé¢ni vlozka, ptrivod dmychadla horni zadni panel
> 8324-11 silikonové tésnéni, ventil vysypani vakuové vakuova komora
komory
3 go-365V O-krouzek, velikost 365, Viton horni uzavér vakua
4 go-359V O-krouzek, velikost 359, Viton dolni uzavér vakua
5 8324-03 sestéva tésnici desky vakua, ventil vysypani dolni uzaveér vakua
vakuové komory
6 nv88-sol segment elektromagnetického ventilu, 4cestny, hlavni skiin
24 V DC
. . . . . . “ sk¥in pneumatického
7 nf-AW40f filtraéni vlozZka, pro regulator trady ,AW30 )
systému
. L. . . ., P skfin pneumatického
8 nf-AFM40f filtraé¢ni vloZzka, pro olejovy separator b
systému
Dalsi potencidlni nahradni dily
9 eS4TATS pojistka, 60 A t¥ida J, AJT60 skrifi elektrickeho
systému
C e s . . k¥in elektrickéh
10 eg-01E2 jisti¢, 1 A, charakteristika E, 2pdlovy s {1n elektrickeho
systému
11 eg-02E1 jisti¢, 2 A, charakteristika E, 1lpdlovy Sk%ln elektrickeho
systému
12 eg-10C2 jisti¢, 10 A, charakteristika E, 2pdlovy Sk%ln elektrickeho
systému
13 eg-30C3 jisti¢, 30 A, charakteristika C, 3pdlovy Sk%ln elektrickeho
systému
14 eg-50C3 jisti¢, 50 A, charakteristika C, 3pdlovy Sk%ln elektrickeho
systému
15 es3RT2016 styka& motoru, 3pélovy, 20 A, 24 V DC skrif elektrickeho
systému
16 esCGC32D styka& motoru, 3pélovy, 50 A, 24 V DC skrif elektrickeho
systému
17 ehr09 relé, SS, 480 V 25 A, 24-265 V AC signalové skrin elektrickeho
systému
18 ehr25 relé, SS, 480 V 75 A, 24-265 V AC signalové skrin elektrickeho
systému
19 SRTD2-40-192 snima¢ teploty RTD, prumér 1/8" x délka 2 1/2", nasypka
Pt100
20 SRTD2-32-352 snima¢ teploty RTD, prumér 1/8" x délka 2", venp%l vytoku
Pt100 materialu
21 elc50V snima¢ hmotnosti, kapacita 50 kg vysypka
22 elcl50V snima¢ hmotnosti, kapacita 150 kg vakuova komora
23 esp-05 Né%lakovy spinac¢, nastavend hodnota 60 psi, 1/8 hlavni sk¥in
k¥in elektrickéh
24 eabVBD-01 obvodova deska I/0 skrin elektrickeho
systému
. . ) = 7 12 7
25 eabVBD-02 displej / obvodovad deska HMI p;iiidnl ovladaci
26 cabVBD-03 obvgdoya deska ovladaciho panelu (0,8" 4mistny, predni ovladaci
numericky) panel
= 7 12 7
27 ebTS-7V dotykova obrazovka predni ovladaci
panel
. . . . . sk¥in pneumatického
28 nmd-07E nahradni vlozZzka, pro membranovou su3icku wvzduchu )
systému
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29 eht25-40 trubkovy oht¥ivac¢, 25 000 w, 3fazovy, 400 V AC hlavni skrin
30 eht25-48 trubkovy oht¥ivac¢, 25 000 w, 3fazovy, 480 V AC hlavni skrin
vystrazné svétlo, Cervené, magnetickd zakladna, sk¥in elektrického
31 ehsl-02 .
24 V DC systému
32 ehb-2 piezoelektricky bzucdk, 24 V DC Sk%ln elektrickeho
systému
33 esw-09H blokovaci rukojet, cerveno-zlutd pistolovéa Sk%ln elektrickeho
systému
chladici ventildtor, 120 mm, 106 CFM, 115 V AC sk¥inn elektrického
34 ecf-120 J
0,24 A systéemu
Strana | 143
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Technicka dokumentace: Susiéka ULTRA-1000

fadek

parametr
1 navrhovany vykon
2 maximalni provozni teplota
3 maximalni Uroven vakua, absolutni
4 hmotnost kompletni jednotky, prazdné
5 celkova vyska jednotky
6 celkova vyska jednotky s podsestavou ramu
7 napéti
8 proud pti pIném zatiZzeni A (FLA)
9 faze
10 frekvence
11 pozadavky na stlaceny vzduch, staly tlak.
12 pozadavky na stlaceny vzduch, maximalni
pratok
13 pozadavky na stlaceny vzduch, priimérny
pratok
14 model dmychadla
15 vykon dmychadla
maximalni jmenovity pratok vzduchu
16
dmychadla
17 maximalni jmenovity tlak dmychadla
18 uroven hluku dmychadla
19 vykon primarniho ohfivace
20 vykon ohfivace Cisténi
21 model generatoru vakua
22 vnitfni pramér valce nasypky
23 vySka valce nasypky
24 absolutni kapacita nasypky
55 kapacita materidlu v ndsypce, bez

trychtyfové trubice

26 trubice

27 hmotnost prazdné nasypky

28 vnitfni pramér valce vakuové komory

29 vyska valce vakuové komory

30 kapacita materidlu vakuové komory

31 absolutni kapacita vzduchu vakuové komory
32 normalni odsavaci objem vakuové komory
33 hmotnost vakuové komory, prazdné

34 vnitfni pramér vélce vysypky

35 vySka valce vysypky

Strana | 144
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kapacita materidlu v ndsypce, 8" trychtyfova

USA/Kanada
hodnota jednotky
1000 Ib/h
350 °F
75 mm Hg
2950 Ib
178 in
194 in
480 /575 \

67 /37 A
3 @
60 Hz
85 psi
33,0 SCFM
18,9 SCFM
HP-6C23 Cincinnati
10 HP
600 SCFM
30 in H,0O
78 dB(A)
35000 W
1250 W

pi CLASSIC x6 PIAB
31,94 in
47,06 in
26,1 cu ft
24,3 cu ft
20,6 cu ft
478 Ib
32 in
17,125 in
10 cu ft
17,4 cu ft
12,8 cu ft
311 Ib
36 in
16,5 in

Evropa
hodnota

454
180
75
1338
4,52
4,92
400
75

3

50
5,86

51,4

294

HP-6C23
7,46

1020

75
78
35000
1250
pi CLASSIC x6
811
1195
739

688

583

217
813
435
283
493
362
141
914
419

Rev.

jednotky

N m3/h

Cincinnati
kW

m3/h

mbar
dB(A)
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| oo om0 [ ] 1110080 20 i to heater SSRs
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trigger _ GR.2D
1L t to carth ground
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RD.20 } to power supply +34V
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Note: A, B, C, D = 010V INPUTS
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ULTRA od spole¢nosti Magmre@ — susicka ULTRA Maguire Products Inc.

Schematické nakresy zapojeni vysokého napéti
ULTRA-1000 - 400 V

e e
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Bill of Materials
ITEM p/n description
MDD asw—12 main disconnect, 3—pole, 100 amp, Class J
1CB eg—B80C3 circuit breaker, 3—pole, B0A, C—trip
7CB_ | eg—30C3 GirGuit_breoker, 5 pole, 30A, G trip CND (12 AWG)
3CB eg—10C2 circuit breaker, 2—pcle, 10A, C—trip @ e
4CB eg—01E2 circuit breaker, 2—pele, 1.04, E—trip -3 {10 AWE TZ) N ol
S5CB eg—02E1 circuit breaker, 1—pole, 2.0A, E—trip BK—2 {10 AWE TT) o ‘
TMC esCGC320 moter centactor, 3—pole, 20A 8K—1 {30 e ) |
2MC esCGMS3D motor contactor, 3—pole, 204 H
1CT 2f34-100—-40] ctrl. transformer, 100 vA, 40IVAC —> 115 VAC
1SSR ehr25 solid state relay, 480V, 754
THS ehr—HS0.97 | heat sink, solid state relay, 0.97 C/W §
2SSR | enros solid stote relay, 480V, 25A Model: Schematic:
2HS ehr—HS3 heat sink, solid state relay, 3.0 C/W UL TRA— 1000 - .
ILF | eni6 RFI filter, 54 [[L_[L@ﬁ main_high,/low
1PS ef44 power supply, 115 WAC —> 24%DC, 75 watt Vo/z‘age,' DFCJW/‘/’?Q No.:
1CF <ci—119 cooling fan, 118mm, 84 CFM, 115 VAC
HT eht1.25—40 | purge heater, 1,250 watt, 400V 38 MAGUIRE 400V 5_@ buErac :
THT eht35—40 H.H. heater, 35.000_wctt. 400V 38 PRODUCTS, INC. Drawn by: Date drawn:
1CB | ehgo—07 ground bar, 7—terminal 11 Crozervile Road, Aston, PA 19014 MG 12/18/19
1CR shr21 relay, 24 ¥DC 1PDT, slim DIN mount Tel: {B8B) 459-2412 = 5 Cast Updated:
2CR | ehr21 relay, 24 YDC 1PDT, slim DIN mount Fax (510) 458-2700 €v by ost Updated:
http: //www maguire.com MG 1/18/21

Strana | 146 Rev.
8. Cervence 2021



ULTRA od spole¢nosti Maguire® — susicka ULTRA Maguire Products Inc.
ULTRA-1000 - 480 V
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Bill of Materials
ITEM p/n description
D esw—09 main disconnect, 3—pole, 60 amp, Class J
1CB | eg—60C3 Gircuit bregker, 3—pole, 60A, C—trip
2CB eg—30C3 circuit breaker, 3—pole, 304, C—trip GND (12 AWG)
3CB 2g—10C2 circuit breaker, 2—pole, 104, C—trip e @
4CB 2g—01E2 cireuit breaker, 2—pole, 1.04, E—trip Bi—3 {10 AWE TFZ) o .
5CB €g—U2E1 <ireuit breaker, 1—pole, 2,04, E—trip K—2 {10 AWE TFZ) " |
TMC esCGC320 meotor contactor, 3—pole, S0A 8K—1 {10 AWE TFZ) |
2MC esCGMSBD motor contactor, 3—pole, 20A H
1CT ef34—100—48 | ctrl. transformer, 100 vA, 480VAC —> 115 VAC
1S5R ehr25 solid state relay, 480V, 754
1HS ehr—HS0.97 | heat sink, solid state relay, 0.97 C/W
9SSR | enrog solid state relay, 480V, 254 Model; Schematic:
2HS ehr—HS3 heat sink, solid state relay, 3.0 C/W _ - .
T —TE RFT fiter, BA m@ﬁ ULIRA—1000 | main high/low
1PS af44 powsr supply, 115 YAC —> 24%DC, 78 watt VO/ngE.‘ DfﬂW!‘ﬂg No.:
1CF ecf—119 cooling fan, 119mm, 94 CFM, 115 WAC
2HT ehtl.p5-48 | purge heater, 1,250 watt, 480V 36 MAGUIRE 480V 50 DUETOD
THT eht35-48 H.H. heater, 35,000 watt, 480V 3¢ PRODUCTS, INC. Drawn by: Date drawn:
168 | ehgb—07 ground bar, 7—terminal 11 Crozensille Road, Aston, PA 19014 MG 12/18/1¢
1CR shr2f relay, 24 VDC 1PDT, slim DIN mount Tel: {B8B) 459-2412 -
2CR_| enral relay, 24 _VDC _TPDT, sim DIN mount Fax: (B10) 459-2700 Rev by: Last Updated:
http: / /www.maguire.com MG 1/1 8/21
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Maguire Products Inc.

ULTRA od spole¢nosti Maguire® — susicka ULTRA
ULTRA-1000 - skfin pohonu FM

FR—FB40—007 70— 3—NE
Low Voftage Terminal Bleck

222D

a7 87 e az o2 2

WT/1L.20

6L20

BK.20  BK.20

RN

? 5 4 1 F/C+24 5D S0 50C 50 SC ST 82 PC

_
2000V

BK1B

8K.20

20000RAROOVB DY

BK.18

ur1a

BLI8

RD.18

from /0 420
frem /0 GND R 20
from (/0 +24v .20
frem L0 N7 CR.20
from /0 COMMONM R0-20
BK.20
from /0 MO < IR
W
from 1/Or GANT i
T
|
Bill of Materials
ITEM p/n description
1VFD eVFD—10F4 varioble frequency drive, 38, 16 amp
3CR ehral relay, 24 YDC 1PDT, slim DIN mount
1PB asmrcHPBC pressure blower assembly, 10 HP
1HMI eabVBD—02 | HMI / display circuit board, VBD
1BR eBR—-110 braking resistor, 110 Ohm

|
|
|
|
|
|
| DrISPLAY / HMiI BOARD
b — =

THM!

a
|
|
|
|
|
|
|

)

Mitsubishi
FR—FB4G—00170~3—N6

from 82
#1 82 65 ¢
¢ \
VD High loltoge *. 4
Terminal Block
B
|
|
¢ Y
e J
LA A AT LR
Y YY Y- Y- Y- Yo L X
ristzrzL L v v @
I L d
| VFD High Voitage
| Terminal Slock
|
|
| 1z-4)
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
—

VFD Parometer Settings

paro. name set

Pr.8 deceleration time 20.00

Pr.9 electronic thermal O/L *

Pr.42 cutput freq. detection 20.00

Pr.72 P selection 5

Pr.83 rated motor voltage *

Pr.162 | autornatic restart sel. 13

Pr.180 [ RL terminal fun. sel. 4

Pr.186 | CS terminal function sel. 2]

Pr.1g4 | FU terminal fun. sel. 4

Pr.195 | ABC1 terminal fun. sel. 9899

Pr.268 | monitor decimal digits [a]

Pr.870 | speed detection hysteresis | 5.0

* set ta motor nameplate

Model: Schematic:
%@ ULTRA—=1000 | VFD Cabinet
Drowing MNo.:
MAGUIRE buvio
PRODUCTS, INC. Drawn by: Date drawn:
11 Crozenille Road, Aston, PA 19014 MG 10/25/17
Tel: (888) 4532412

Fox: (610) 459-2700 Rev by Last Updated:
http: //www.maguire.com MG @\MM\MO
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Maguire Products Inc.

ULTRA - 1000 schéma pneumatiékého zapojeni

ULTRA od spole¢nosti Maguire® — susicka ULTRA

B B1—1,/4"

YL #4mm

RO %"

—

o MK
fevel sensor
coaling

to voeoum chomper
tonk hoad

R} ddmm

to purge/bianketing
air hester

cL "

——

shop air
160 psig

——

[S

0 mu\ﬁ:
D g5 Pneumatic Camponents
- item] MPI p/n description
. 1 ncy87 air cyl, vac cham. fill valve
m 2 |ncy/5 alr cyl, upper wvacuum gote
8 3 ncye—T air cyl, vac, chomber dump
4 |ncyS4 air cyl, lower vacuum seal
3 |ncyl2 alr cyl, proc. mot. valve
:v =] nf-AC40 quick exhoust / lack-out
7 |nf-Aw40 air filter / regulotor unit
g |nf-AFM40 oil separator / de-mister
obs. pressure El nmo—-09 memkbrone air dryer
tronsducer (1/0) 10 |nvBB8-6 sol. wvalve, (B) x 4-woy
11 |nvEs8 sol. valve segment
. 12 | esp-05 pressure switch, seti 60 psi
& 13 | nvid sol. valve, blanketing/prg air
m 14 | fbo4-040 flow control orifice (2.040°
15 | nvgn—-07-X6 | vacuum generator
o vasam 5L w34t - 16 | nvid supply air wvalve, vac, gen
il S e = e <] 17 |nv74 check valve, vac., gen
__\ 18 |nf-30-4gR |cair filter / regulator unit
19 | nvc8S swing check wvalve, 1/2" NPT
20 | nvB4 purge valve, vac., chamker
21 | fpyu4 union, ¥ ox ¥ ox ¥
22 | fpurd—532 [inline reducer, ©1/47 x ©3/327
23 | nv08-07 Flow ctrl, 9357 % §*, meter-out
Nominal Flow Control Adjustments
FC turns motion
FC-1E | (9x1l/2 |upper wvacuum gote close
FC-IR | (9)x1/2 |upper wvacuum gote open
FC-2E | (Hx1/2 | voc cham dump volve close
FC-2R | (4dx1l/2 |wac cham. dump valve open
FC-3E | (exxl/2 |[lower vacuum gote close
FC-3R | (@x1/2 |[lower vacuum gote open
FC-4E | (3x1/2 [proc. mot valve close
FC-4R | (exxl/2 [proc. mat. wvalve open

to Jower uactum

purge, blanketing
air heater

from blarket air
solenoid valve

Model: Schematie:
ULTRA—1000 | Pneumatics
Drawing No.:
DUPO8
MAGUIRE
PRODUCTS, INC. Drawn by: Dote drawn:
11 Crozervile Rogd, Aston, P4 19014 MG 6/19,/20
Tel: {888) 458242
Fax: Mm_ow 458-2700 Rev by Last Updated:
hitp: //www.maguire.com MG 12/3/20
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ULTRA od spole¢nosti Maguite® — sugicka ULTRA

Maguire Products Inc.

Seznam dbporuéen;'/ch nahradnich dild pro susicku ULTRA-1000

Seznam doporucenych nahradnich dil pro susi¢ku ULTRA-1000

Poznamka: Je doporuceno, aby polozZky ¢. 1 aZ ¢. 8 byly skladem v oddéleni udrzby pro pripad okamZité potreby.

fadek M . PP
. ¢. dilu MPI Popis Obecné umisténi
polozky
1 hf21-E ndhradni filtraé¢ni vlozka, ptrivod dmychadla horni zadni panel
> 8520-10 silikonové tésnéni, ventil vysypani vakuové vakuova komora
komory
3 go-369V O-krouzek, velikost 369, Viton horni uzavér vakua
4 go-364V O-krouzek, velikost 364, Viton dolni uzavér vakua
5 8520-03 sestéva tésnici desky wvakua, ventil vysypani dolni uzaveér vakua
vakuové komory
6 S segment elektromagnetického ventilu, 4cestny, hlavni skiin
24 V DC
. . . . . . “ sk¥in pneumatického
7 nf-AW40f filtraéni vlozZka, pro regulator trady ,AW30 )
systému
. L. . . ., P skfin pneumatického
8 nf-AFM40f filtraé¢ni vloZzka, pro olejovy separator b
systému
Dalsi potencidlni nahradni dily
9 eS4TATS pojistka, 60 A t¥ida J, AJT60 skrifi elektrickeho
systému
C e s . . k¥in elektrickéh
10 eg-01E2 jisti¢, 1 A, charakteristika E, 2pdlovy s {1n elektrickeho
systému
11 eg-02E1 jisti¢, 2 A, charakteristika E, 1lpdlovy Sk%ln elektrickeho
systému
12 eg-10C2 jisti¢, 10 A, charakteristika E, 2pdlovy Sk%ln elektrickeho
systému
13 eg-30C3 jisti¢, 30 A, charakteristika C, 3pdlovy Sk%ln elektrickeho
systému
14 eg-60C3 jisti&, 60 A, charakteristika C, 3pélovy skrin elektrickeho
systému
15 es3RT2016 styka& motoru, 3pélovy, 20 A, 24 V DC skrif elektrickeho
systému
16 esCGC32D styka& motoru, 3pélovy, 50 A, 24 V DC skrif elektrickeho
systému
17 ehr09 relé, SS, 480 V 25 A, 24-265 V AC signalové skrin elektrickeho
systému
18 ehr25 relé, SS, 480 V 75 A, 24-265 V AC signalové skrin elektrickeho
systému
19 SRTD2-40-192 snima¢ teploty RTD, prumér 1/8" x délka 2 1/2", nasypka
Pt100
20 SRTD2-32-352 snima¢ teploty RTD, prumér 1/8" x délka 2", venp%l vytoku
Pt100 materialu
21 elclOOV snima¢ hmotnosti, kapacita 100 kg vysypka
22 elc250V snima¢ hmotnosti, kapacita 250 kg vakuova komora
23 esp-05 Né%lakovy spinac¢, nastavend hodnota 60 psi, 1/8 hlavni sk¥in
k¥in elektrickéh
24 eabVBD-01 obvodova deska I/0 skrin elektrickeho
systému
. . ) = 7 12 7
25 eabVBD-02 displej / obvodovad deska HMI p;iiidnl ovladaci
26 cabVBD-03 obvgdoya deska ovladaciho panelu (0,8" 4mistny, predni ovladaci
numericky) panel
= 7 12 7
27 ebTS-7V dotykova obrazovka predni ovladaci
panel
. . . . . sk¥in pneumatického
28 nmd-09E nahradni vlozZzka, pro membranovou su3icku wvzduchu )
systému
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Maguire Products Inc.

29 eht35-40 trubkovy oht¥ivac¢, 35 000 w, 3fazovy, 400 V AC hlavni skrin
30 eht35-48 trubkovy oht¥ivac¢, 35 000 w, 3fazovy, 480 V AC hlavni skrin
vystrazné svétlo, Cervené, magnetickd zakladna, sk¥in elektrického
31 ehsl-02 .
24 V DC systému
32 ehb-2 piezoelektricky bzucdk, 24 V DC Sk%ln elektrickeho
systému
33 esw-09H blokovaci rukojet, cerveno-zlutd pistolovéa Sk%ln elektrickeho
systému
chladici ventildtor, 120 mm, 106 CFM, 115 V AC sk¥inn elektrického
34 ecf-120 J
0,24 A systéemu
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Maguire Products Inc.

ULTRA-600/1000 — naklada

pozadavku

ULTRA od spole¢nosti Maguire® — susicka ULTRA

lu

”

Vg

Freruseni signa

) — pf

Frazeny

redr

-1 (p

w

c¢

ULTRA—600 / 1000 Loader #1 (upstream) demand signal interrupt

Used to tie loader #1 (heating hopper

feed loader) into the ULTRA controller.

This gives the dryer’s Auto Stop logic

control of the loader, allowing for planned
material depletion.

2—conductor, 18 AWG
shielded cable

P/N:  ehpec37
white
black | |
shield T

Vo (244
Vo or1z)

foader #1 signal

iogder #1 signal

Loader #1 C.R.

4—pin standard receptacle
flanged
MALE pins
P/N:  epgm07

white 1
black 2

shield 3

(3) epgm04 male pins

locking at mating face

top panel of ULTRA

2—conductor, 18 AWG
shielded cable

P/N:  ehpc37
Q white
black C
shield
&
—=

cable p/n: kit¥—027-0600
kity—027-1000

4—pin standard conneclor

LOADER

demand signal wire A
demand signal wire B

loader demard

itch
free—hanging s
FEMALE sockets
P/N: epgm08&
N white
2 black
3 3 shield
(3) epgm05 female sockets
looking at mating face
Model: Schematic:
various
Drawing No.:
§n=-=m eDWGB300_L1C
PRODUCTS, INC. Drawn by Date drawn:
11 Crozervlle Road, Aston, PA 19014 MG 6/16/20
Tel: {888) 458-2412
Emﬁ Aﬁm.aw 459-7700 Rev by Last Updated:
hitp: / /#rww.maguire.com MG 8/16/20
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Maguire Products Inc.

ULTRA-600/1000 — zapojeni internich komunikaénich porta

ULTRA od spole¢nosti Maguire® — susicka ULTRA

JLTRA Comms. FPorts

RD.20

Internal Wiring

BL.20

WT.20

=
BK.20 L
shield Y

isolated pair shielded cable,
d—conductor, 20 AWG

P/N:  ehpc67-20

RD.20

BL.20

WT.20 )

H
Bi.20 '
T

shield T

i

BT
aGND
VT
HNPD

ULTRA |/© Beard

@0,.900

4> 80145 /@
0.969

o @L
TpomuL

panel cutout

RD.20 1
BL.20 2 :
BK.20 3
WT.20 4 ¢
shield 7 .

auter panel

FlexBus Lite Port

looking at mating face

7—pin reverse flange receptacle
FEMALE pins
P/M: epgmi16

Remote HMI Port

looking at mating face

(5) epgmO5 female sockets

odel: Schematic:
various
Drawing No.:
Enc-am ULTRA_comms
PRODUCTS. INC. Drawn by Date drawn:
11 Crozersile Road, Aston, PA 19014 MG 1/2/20
Tel: (BBB) 459-2412 - -
Far (610) 4597700 Rev by Last Updated:
http: / /wmw.maguire.com MG 11 \M\MO
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Maguire Products Inc.

ULTRA-600/1000 — schéma kabelového dalkového ovladace

ULTRA od spole¢nosti Maguire® — susicka ULTRA

isolated pair shielded cable,
4 conductor, 18 AWG
P/N:  ehpcB?

Rev.

507 length
7—pin Female Plug 7—pin Female Plug
w/ strain relief w/ strain relief
FEMALE pins MALE pins
P/N:  epgml3 1 ) RD.18 ) 1 404 P/N:  epgmlb
| | | |
| | | |
) — L8 i D GND
TN mv\A;m TN
3 — — S CANH
| | | |
4 . WT.18 — 4 CANL
SHIELD 1 SHIELD 1
6 p— 6
g 2l
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ULTRA od spole¢nosti Maguire® — susicka ULTRA Maguire Products Inc.

Vvlouceni od’povédnosti

ZamysSlené pouziti — ZamySlenym pouzitim fady suSi¢ek Maguire ULTRA je zpracovani surovych
peletizovanych plastovych material(l a recyklovanych plastovych material(l. Susi¢ky Maguire nesmi byt
pouzity k Zadnému jinému Ucelu nez k zamyslenému pouZiti.

Vyrobeni vadného produktu — Podminky zpracovani a materialy se znaéné lisi u jednotlivych zakaznik(

i mezi jednotlivymi produkty. Pro spole¢nost Maguire je nemozné predvidat vSechny podminky zpracovani

a pozadavky na zpracovani nebo zajistit, aby vSechna nase zafizeni fungovala spravné za vSech
okolnosti. Zakaznik musi sledovat a ovéfit Uroven vykonnosti zafizeni jako sou€asti celkového

vyrobniho procesu.

Koncovy uzivatel si musi ovéfit, zda je spokojen s tim, Ze dana urover vykonu splfiuje pfislusné spravné
pozadavky. Spole¢nost Maguire nem(ize nést odpovédnost za ztraty zplsobené nespravnym susenim
produktu, ani kdyz byly zplisobeny poruchou zafizeni. Spole¢nost Maguire Products Inc. ponese pouze
odpovédnost za napravu, opravu, vyménu &i pfijeti pozadavku na plné vraceni penéz, pokud zafizeni

nebude fungovat tak, jak bylo navrzeno, nebo pokud bylo neimysiné nespravné doporuceno pro
aplikaci zakaznika.

Vyfazeni z provozu a likvidace — Vyfazeni jednotky z provozu: Odpojte jednotku od napajeni. Odpojte
jednotku od pfivodu stlaceného vzduchu. Odfiznéte vSechny elektrické kabely a pneumatické hadice.

Likvidace: Demontujte vSechny vzduchové hadice a kontrolni prizory a zlikvidujte je s plastovym odpadem.
Demontujte elektricky motor a zlikvidujte jej s kovovym odpadem. Zbytek jednotky zlikvidujte s kovovym
odpadem. Ridici jednotka: Demontujte baterii a zlikvidujte ji s nebezpe&nym odpadem. Zbytek Fidici jednotky
zlikviduijte s elektronickym odpadem. Veskeré nebezpecné materialy/latky recyklujte v souladu s mistnimi

a statnimi pfedpisy pro koncové uzivatele, napfiklad lithiové baterie. Zvlastni pozornost vénujte spinéni
ustanoveni nasledujicich evropskych smérnic: smérnice o omezeni pouzivani nékterych nebezpecnych
latek v elektrickych a elektronickych zafizenich (RoHS) a smérnice o odpadnich elektrickych

a elektronickych zafizenich (WEEE); odstrante veskeré ,ostré” pfedméty a zlikvidujte je v souladu s mistnimi
a statnimi pfedpisy.

Presnost této technické prirucky — Spole€nost Maguire Products Inc. se maximalné snazi, aby tato pFirucka
byla co mozna nejpfesnéjSi a nejaktualngjsi. Ke zménam technologie a produktlt vSak mize dochazet
rychleji, i pfed dotiskem této pFirucky. Zmeény provedené v konstrukci susi¢ky nebo ovladani softwaru
nemusi byt obecné podchyceny v pfiruéce i po dobu nékolika mésicli. Datum uvedené v zapati této pfirucky
zhruba ukazuje, jak aktualni tato pfirucka je. Podobné mohla byt suSicka vyrobena dfive a informace v této
pfiru¢ce nemusi susic¢ku popisovat presné, protoze tato pfiruc¢ka byla napsana na zakladé aktualni vyrobni
fady susicek (k datu uvedenému v zapati). Spole¢nost Maguire Products Inc. si vzdy vyhrazuje pravo
provadét takové zmény bez upozornéni a nezarucuje, ze pfirucka bude zcela aktualni. Pro tuto pfiru¢ku se
predpoklada verze softwaru U0204A nebo pozdéjsi.

Pokud mate jakékoliv dotazy ohledné informaci uvedenych v této pfirucce, nebo jste v ni nalezli chyby,
kontaktujte spole¢nost Maguire Products Inc., aby mohly byt provedeny nezbytné opravy a mohly byt
poskytovany spravné informace. Kromé toho vam spole¢nost Maguire kdykoliv s radosti poskytne
aktualizovanou kopii jakychkoliv pfiru¢ek. Veskeré komentare a navrhy jsou vzdy vitany, protoze se
spole¢nost Maguire snazi tuto technickou pfiru¢ku neustale zlepSovat/aktualizovat.

Dalsi informace naleznete na nasich webovych strankach http://www.maguire.com, kde si také mizete
stahnout aktualni kopii této pfiru¢ky nebo jakékoliv jiné pfirucky Maguire. Pfipadné nas muzete kontaktovat
pfimo.

Maguire Products Inc.
11 Crozerville Road

Aston, PA. 19014
Telefon: (610) 459-4300
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ULTRA od spole¢nosti Maguire® — susicka ULTRA

Maguire Products Inc.

Fax: (610)459-2700

Technicka podpora / kontaktni informace

Navstivte webové stranky spoleénosti Maguire Products Inc. na adrese:

www.maguire.com

Maguire Products Inc.
Hlavni ustredi

11 Crozerville Road
Aston, PA 19014

Tel.: (610) 459-4300
Fax: (610) 459-2700
E-mail: info@maguire.com

Maguire Products Asia PTE LTD
15 Changi North Street 1

#01-15, I-Lofts

Singapur 498765

Tel.. 656848-7117

Fax: 65 6542-8577
magasia@maguire-products.com.sqg

Maguire IMEA FZCO

Indie, Stfedni vychod a Afrika
Lobby 18, Floor 7, Office 6

JAFZA View 18 Jebel Ali Downtown
PO Box 17493, Dubaj, Spojené
arabské emiraty (UAE)

Tel.. +971 48816700

E-mail: info@maguire-imea.com

Maguire Europe

Tame Park

Tamworth

Staffordshire

B775DY, Spojené kralovstvi (UK)
Tel.. + 441827 265 850

Fax: + 44 1827 265 855

E-mail: info@maguire-europe.com

Maguire Canada

299 Basaltic Road, Unit 1
Vaughan, Ontario, L4K 4W8
Kanada

Tel.. +1905879 1100

Fax: +1905879 1101

E-mail: info@maguirecanada.com

Maguire Italy

Via Zancanaro 40

35020 Vigorovea (PD)

Tel.. +39049 97054 29
Fax: +39049971 18 38
E-mail: info@maguire-italia.it

Své poznamky a naméty zasilejte e-mailem na adresu: support@maguire.com
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