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Copyright© 2024 Maguire Products Inc.

La informacion contenida en este manual, incluidas sus traducciones, es propiedad de Maguire Products Inc. y no
puede reproducirse ni transmitirse de ninguna forma ni por ningiin medio sin el consentimiento expreso por
escrito de Maguire Products Inc.

Se recomienda a toda persona interesada en el uso y mantenimiento del alimentador gravimétrico Maguire (MGF)
que lea detenidamente estas instrucciones de funcionamiento. Maguire Products Inc. no acepta responsabilidad
alguna por dafos o mal funcionamiento del equipo derivados de la inobservancia de estas instrucciones de
funcionamiento.

Para evitar errores y garantizar un funcionamiento sin problemas, es esencial que este manual de instrucciones
sea leido y comprendido por todo el personal que vaya a utilizar el .

Si tiene problemas o dificultades con el equipo, péngase en contacto con Maguire Products Inc. o con su
distribuidor local de Maguire.

Estas instrucciones de funcionamiento solo se aplican al equipo descrito en este manual.
Informacioén de contacto del fabricante

Maguire Products Inc.

11 Crozerville Road

Aston, PA. 19014

Tel: 610.459.4300
Fax: 610.459.2700

Pagina web: http://www.maguire.com

Correo electréonicoinfo@magquire.com
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Maguire MGF-ST Caracteristicas

MGF-ST
Alimentador
gravimétrico

Capacidad de produccion:
Moldeo por inyeccion -
Hasta 18 kg/h (40,0

Ib/h)

Extrusion -
Hasta 55 kg/h (120,0
Ib/h)

Alimentador gravimétrico
con todas las funciones
por el precio de un modelo
volumétrico.

Elimine los residuos de colorantes y aditivos

Este compacto alimentador de aditivos por pérdida de peso mide con precision la cantidad de
aditivo que se introduce directamente en la garganta de la maquina para eliminar los costosos

desperdicios.
Caracteristicas de serie:

3 modos de funcionamiento estandar
Modos ciclico, continuo y de seguimiento de la extrusion.
También esta disponible la tasa (volumétrica).

Reduce el error de entrada
El procedimiento de configuracion mas sencillo del
sector: introduzca la relacion de descenso y el peso de la
granalla o la produccién en libras/hora y pulse Start. El
alimentador se ajusta automaticamente al tiempo de
recuperacion del tornillo y a la produccion de la extrusora.

Resolucion de medicion fina
El motor paso a paso de 100 rpm avanza a 200
incrementos por revolucion. En combinacion con el
control digital, la rotacion de 200 pasos consigue una
resolucién de medicion fina de + 0,2%.

La recalibracion automatica garantiza una precision
continua
Los ajustes automaticos garantizan que la velocidad de
avance mantenga dentro de un margen de + 0,2% de la
relacion de descenso deseada.

Células de carga dobles
Las lecturas de carga equilibradas mejoran la precision.

Acoplamiento de transmisiéon con limitaciéon de par
Protege el motor de accionamiento en caso de atasco
del sinfin.

Controlador de microprocesador facil de usar que
ahorra tiempo
Controlador facil de usar con procedimiento de
configuracion intuitivo.

Puerto USB
Permite la descarga de datos, la impresion de datos y
la actualizacion del software.

Documentacion detallada sobre el uso del
material El control por microprocesador permite la
recogida de datos a través del software de red G2, o del
protocolo MLAN a través de Ethernet.

Elimina el tiempo de inactividad asociado al
cambio de color
El alimentador se recalibra automaticamente al nuevo
color, por lo que no requiere configuracion adicional.
Tolvas de repuesto disponibles para cambios de color
mas rapidos.

Garantia exclusiva de 5 anos
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INSTRUCCIONES DE MONTAJE E INSTALACION
El MGF se compone de estos conjuntos:

El conjunto del marco adaptador

El conjunto de la barra (para el controlador).
El controlador

El conjunto de la célula de carga

El conjunto del tubo del sinfin

Montaje de la tolva

oaklwbd==

Requisitos de potencia

Modelo MGF Tension (60 hz) FLA 1€Nnsion (5U nz) FLA

MGF-3/4/8 110/1/60 | 10 230/1/50 | 10 |

Asegure el cable de alimentacion de tension segun los requisitos de la norma EN 60204-1, clausula 13.4.2.

MONTAR EL MARCO ADAPTADOR

1. El'marco del ADAPTADOR se monta directamente en la garganta debajo de su actual tolva de material
natural. Para una correcta ORIENTACION, tenga en cuenta lo siguiente:
* Oriente el conjunto del tubo del sinfin a 90° con respecto al cafion de la maquina.
* Espacio libre y facilidad de acceso para retirar la tolva.
* Facil visualizacion y acceso al controlador.
+ El alimentador colgara del lado del adaptador que tiene la abertura hacia la camara de flujo.

2. Localice y taladre los patrones de pernos adecuados (parte superior e inferior del adaptador). Este bastidor se atornillara
directamente a la garganta de alimentacion de su maquina de proceso y la tolva de material natural se atornillara en la
parte superior.

o La placa SUPERIOR del Marco Adaptador tiene el agujero REDONDO.
La placa INFERIOR del Marco Adaptador tiene el agujero CUADRADO.

NOTE

Monte la barra del controlador, el AGL del controlador (si esta equipado opcionalmente)

3. El controlador y la AGL se montaran en la barra del controlador que se atornilla en el lado izquierdo del bastidor adaptador.
También puede montar el controlador en una ubicacién remota y utilizar cables de extension opcionales para conectar el motor
y la célula de carga. Si el controlador se monta en un lugar remoto, la barra controladora debe montarse igualmente si va a
instalar un cargador AGL. Para mas instrucciones sobre la instalacion de un cargador AGL, véase Instalacion del cargador AGL
en la pagina 36.

Colgar el conjunto de la célula de carga

4. Cuelgue el conjunto de la célula de carga del
lado del bastidor con la abertura hacia la
camara. (Ver foto) Incline la unidad. (1)
Deslice la oreja superior por detras del
esquinero.

(2) Deslice la oreja inferior detras del otro
esquinero. (3) la oreja inferior y apoye el
conjunto de la célula de carga en el bastidor
como se muestra.

g

p .

—

e N

Instale el conjunto del tubo del sinfin

5. Inserte el conjunto del tubo sinfin en el conjunto de la célula de carga y cuélguelo de las dos cabezas de los pernos.
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Instalar el conjunto de la

6.

Enchufe todos los cables

7.

8.

tolva

Coloque el conjunto de la tolva sobre el conjunto de la célula de carga y fijelo con las sujeciones.

Enchufe los cables del motor y de la célula de carga en el conjunto de la célula de carga.

Conecte el cable de alimentacion negro a una toma de corriente estandar de 120 voltios
(EURO, 230 VCA).

Conectar el cable de senal

10.

Equipado de serie sélo para aplicaciones de cierre de contacto, su controlador estara equipado con el cable y el conector de
5 pines suministrados. También dispondra de un cable de 20 pies de longitud con un conector de 5 pines. Este cable se
conectara al controlador MGF utilizando el conector, y el extremo abierto se cableara a su equipo. Los cables del extremo
abierto se deben cablear al cierre de contacto normalmente abierto de la sefal del tornillo. Cuando el tornillo se retrae, los
contactos se cierran y se abren al final de la retraccion. El tiempo cerrado es utilizado por el MGF para ajustar la salida. Este
conector de 5 pines también se utiliza con una sefial de 0-10 voltios de seguimiento de la extrusiéon. Ver el diagrama de
cableado del MGF en la pagina 42.

Si se pide opcionalmente con enchufe de 24 a 120 V CC o V CA, el cable de "SENAL" (gris) se conectara a una toma de
corriente que solo recibe corriente cuando gira el tornillo. El voltaje de la sefial puede ser de 24 a 120 VDC o VAC. El tiempo de
encendido de la sefal del tornillo no puede ser inferior a 1 segundo. El tiempo de INYECCION o el tiempo de CIERRE DE LA
PINZA son opciones.

Descripcion de los controles

1.

3. TECLADO - Se utiliza para introducir, modificar datos y ajustes. Las teclas

INTERRUPTOR DE ENCENDIDO / APAGADO - Enciende o apaga el
MGF. La luz del interruptor se ilumina cuando el MGF esta encendido.

INTERRUPTOR DE MARCHA / PARO - Este interruptor proporciona una
sefal de marcha al tablero de circuitos. Para que el alimentador MGF
funcione, una sefal de giro de tornillo DEBE estar presente,
proporcionando energia al cable de sefal de tornillo, Y el interruptor RUN
debe estar en la posicion RUN. La unica excepcién es cuando se
selecciona la funcion PRIME. Esto hara funcionar el sinfin sin ninguna
sefal de marcha.

de flecha se utilizan para navegar por las pantallas. El boton Intro
selecciona las opciones del menu y el boton Atras cancela o retrocede un
paso. El botdn Ver muestra los totales, ciclos, fecha y hora con la opcion
de borrar los totales y ciclos pulsando 00 para borrar. Al pulsar cualquier
numero distinto de cero, el controlador escribira los totales en una
memoria USB. Debe haber una carpeta llamada "maguire" en la llave USB
para que el trabajo de impresion escriba el archivo printer.txt dentro de esa
carpeta. El boton i (info) muestra la pantalla de diagnostico con datos en
tiempo real

y datos promediados y objetivo. Consulte la pagina 35 para obtener mas
detalles sobre la pantalla de diagndstico.
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Navegacion y vision general del menu MGF

El sistema de menus del MGF esta disefiado para ser facil de
usar, con acceso rapido a los ajustes mas comunes, asi
como una seccion de Ajustes protegida por contrasefia para
la primera configuracion y los ajustes y opciones de menu de
menor acceso. En la pagina siguiente se enumeran todas las
secciones de menu del MGF en el orden en que aparecen. Al
navegar por el menu, el elemento actualmente seleccionado
se indica mediante una flecha ™ a la izquierda de la opcion.

—=== MENU PRINCIPAL

p ====== SHOT WT 200
LDR 1.00%
LOAD=== xxxx =SIG:12 -

Pantalla-principal- del MGE
P L

En la parte derecha de la pantalla, las flechas hacia arriba4 y hacia abajo ¥ indican que hay mas opciones de
menu por encima o por debajo de la pantalla actual de opciones. La navegacion, seleccién y ajuste de las
opciones del menu se realizan utilizando los botones de flecha del teclado para navegar y pulsando el boton
ENTER para seleccionar una opcion. Los ajustes de los valores se realizan utilizando las teclas numéricas del
teclado. Pulse el botén BACK para retroceder, salir o cancelar una accién. En la pantalla del MENU
PRINCIPAL, en la parte inferior izquierda aparece LOAD (Cargar) cuando el cargador esta activado. En la
parte inferior derecha se muestra SIG (Sefal) cuando esta en Modo Ciclo y muestra incrementos de

segundos de puntualidad.
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Navegacién por el MENU MGF - 5 opciones de menu principal, 2 submenus

MODO - Configurar para ejecutar CICLO, INTRUSION, CONTINUO o

Modo de seguimiento de la extrusion Ver pagina 10
LBS/HORA o SHOT WT - Ajuste de la velocidad de dosificacién o del peso del disparo, gramos Ver pagina 10
LDR - Let Down Rate, Porcentaje Ver pagina 10
SETUP - Acceso protegido por contrasefia a opciones, ajustes y Ver |

LLENAR CONTENEDOR - Habilitado si el funcionamiento del cargador esta activado. Llenado manual del contenedor (tolva)

FUNCION PRIME - Ceba y calibra el MGF Ver pagina 14

DIAGNOSTICO - Muestra informacién para la resolucién de problemas. Ver pagina 35

SETUP - Acceso protegido por contrasefa a los ajustes MGF (por defecto: 2222) Ver pagina 19
AJUSTES - Para cambiar los ajustes basicos del MGF Véase |
CALIBRACION DE LA BALANZA - Para calibrar la balanza MGF Ver pagina 25

COMUNICACIONES - ID MLAN, Ver direccion MAC, Direcciéon TCP/IP, Configuracién TCP/IP___Ver pagina 26

OPERACIONES DEL CARGADOR - Encendido/apagado del cargador, gramos de encendido/apagado del cargador, alarma del

cargador Ver pagina 26
TASA DE MEDICION - Factor Motor, Error de Peso, Bajo Peso Ver pagina 26
PARAMETROS - Lista de parametros ajustables. Ver Parametros para mas informacion Ver pagina 27
OPCIONES DE IMPRESION - Impresion de parametros o intervalos de tiempo en unidad USB Ver pagina 23
UPDATE FIRMWARE - Para actualizar el Firmware MGF Ver pagina 32
UPDATE USB CHIP - Para actualizar el firmware USB del MGF Ver pagina 32
RATE ADJ RESET - Se utiliza para restablecer el ajuste de tarifa a 1.0000. Ver pagina 33

VER/RESTABLECER TOTALES - Restablece los totales de uso de material y el contador de ciclos. ___ Ver pagina 34

RESTORE DEFAULTS - Restaura los valores predeterminados de fabrica del MGF Ver pagina 34

AJUSTES
CAMBIAR CONTRASENA - Cambio de la contrasefia MGF (por defecto: 2222) Ver pagina 19
UNIDADES - Mostrar unidades como US (Libras, onzas) METRICO (Kilogramos, gramos) Ver pagina 20
LANG - Idioma: Inglés, francés, italiano, aleman, polaco, checo, espafiol Ver pagina 21
AJUSTAR FECHA Y HORA - Formato de fecha (EE.UU., Europa) y configuraciéon del RTC Ver pagina 21
VOLUMETRICO - Hace que el MGF funcione a un ritmo fijo basado en los valores actuales. _ Ver pagina 22
AUTO STOP - Se utiliza para extrusién y continua. El encendido requiere una Ver pagina 22

cierre de contacto constante para funcionar. Se utiliza normalmente para poner en marcha y parar el
alimentador MGF automaticamente con la extrusora. Sélo disponible con los siguientes modelos de
extrusion.
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CONFIGURACION DEL MODO - SOLO LA PRIMERA VEZ
Seleccionar modo de funcionamiento - CICLO, INTRUSION, CONTINUO, EXTR FLLW

Encienda el MGF.

PRINCIPAL.

Pulse @

Pulse INTRODUCE

Entre en 2222

Pulse INTRODUCE

Pulse @

Pulse INTRODUCE

Seleccionar ciclo

Seleccione Intrusion

Seleccione Continuo

Seleccione EXTR. FLLW
(Seguimiento de la
extrusion)

Pulse VOLVER
Pulse VOLVER

Boton de encendido situado en la parte inferior izquierda

del controlador. Visualice la ventana LCD. Deje que el controlador se inicie en el MENU

Para desplazarse hasta SETUP (con la tecla de flecha)

La pantalla dira:

INTRODUZCA LA CONTRASENA _

La contraseiia por defecto es 2222
para entrar en AJUSTES. La pantalla mostrara las opciones de AJUSTES.
una vez, desplazando la pantalla hasta MODE.

para alternar entre los modos CICLO, CONTINUO y EXTR. Modo FLLW
(Seguimiento de extrusion).

para moldeo por inyeccion, donde el sinfin MGF se enciende y se apaga
con cada ciclo. En este modo, el primer paso es introducir el PESO DE
TOMA de la pieza en la pantalla principal. A continuacion, ajuste el LDR
(Let Down Ratio) en la pantalla principal. En el modo CICLO, su MGF
dispensara la tasa calculada (peso de la pieza x LDR) durante el tiempo de
recuperacion del tornillo.

Cuando esta activado, el tiempo de inyeccion completa se utiliza para dividir el
peso objetivo del ciclo entre el tiempo de inyeccion y el tiempo de recuperacion,.
El parametro IPC se utiliza para determinar qué porcentaje del objetivo se
utiliza en el tiempo de inyeccion.

para extrusion, donde el sinfin MGF funciona continuamente. En este modo el
primer paso es introducir LBS (o KILOS) / HORA de la extrusora en la
pantalla principal. A continuacion, ajuste el LDR (Let Down Ratio) en la
pantalla principal. En el modo CONTINUO, su MGF funcionara continuamente
a la velocidad calculada (libras/hora x LDR). La velocidad del sinfin se
ajustara automaticamente para mantener la tasa de dosificacion.

para extrusion, en el que el sinfin MGF funciona continuamente siguiendo la
tension de referencia de 0-10 voltios del tornillo extrusor. En este modo, el
primer paso es ajustar el parametro XMO. El ajuste de XMO calculara
automaticamente el rendimiento del extrusor en la pantalla principal
basandose en una referencia de 0-10 voltios. Ver pagina 27 para XMO. A
continuacion, ajuste el LDR (Let Down Ratio) en la pantalla principal. En el
modo de seguimiento de la extrusion, su MGF funcionara continuamente a
la velocidad calculada (Ibs/hr x LDR). La velocidad del sinfin se ajustara
automaticamente para mantener la tasa de dosificacion.

Con el modo correcto seleccionado...

para seleccionar el modo de funcionamiento que va a utilizar.
Dos veces mas para salir de SETUP y volver a la Pantalla Principal

10
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Seleccionar unidades - US o métricas

Pulse @ Para desplazarse hasta SETUP (con la tecla de flecha)

Pulse INTRODU La pantalla dira: .
CE INTRODUZCA LA CONTRASENA _ _ _ _

Entre en 2222 La contrasena por defecto es 2222

Pulse INTRODU  para entrar en AJUSTES. La pantalla mostrara los AJUSTES
CE basicos del MGF.

Pulse @ dos veces, desplazando la pantalla hasta UNIDADES.

Pulse INTRODU  para alternar entre US y METRICO. US se
CE mostrara en libras y onzas

METRICO mostrara en Kilogramos y gramos

Con las UNIDADES deseadas seleccionadas...

Pulse VOLVER para hacer la seleccion.

Pulse VOLVER Dos veces mas para salir de SETUP y volver a la Pantalla Principal
Vuelve a los siguientes ajustes si se han configurado previamente (necesarios al

entrar: cambiar de unidad de peso)

1. LBS/HORA (KGS/HORA) - Pantalla MENU PRINCIPAL

2. ALARMA DE PESO BAJO - Ver Parametros

3. CARGADOR EN PESO - Configuracién / Operaciones del cargador

4. PESO DE CARGA DESACTIVADO - Configuracién / Operaciones
de la cargadora

11
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Ajustar fecha y hora - RTC (Real Time Clock) Setup

Pulse @ Para desplazarse hasta SETUP (con la tecla de flecha)

Pulse INTRODUCE La pantalla dira: _
INTRODUZCA LA CONTRASENA

Entreen 2222 La contrasefia por defecto es 2222

Pulse INTRODUCE para entrar en AJUSTES.

Pulse @ para desplazar la pantalla hasta AJUSTAR FECHA Y HORA.
Pulse INTRODUCE La pantalla mostrara el Formato de Fecha

EE.UU. se muestra como Mes/Dia/Aio, Europa como Dia/Mes/Aiio

Pulse |:|'> Para alternar el formato de fecha entre EE.UU. y EUROPA

Con el Formato deseado seleccionado...

Pulse INTRODUCE para realizar la seleccién. La pantalla mostrara la fecha y hora actuales
en el MGF. Para ajustar:

Utilizael  digitos del Para ajustar el campo parpadeante.
teclado
Pulse para avanzar al campo siguiente. Si es necesario, ajuste el campo
|:> resaltado utilizando los niumeros del teclado. Haga esto para todos

los campos. Cuando pase del ultimo campo, la pantalla mostrara
Fecha/Hora guardada.

Pulse VOLVER tres veces mas para salir de SETUP e ir a la Pantalla Principal

12
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PROCEDIMIENTO DE PUESTA EN MARCHA

1. Encienda el aparato:

================03.68
La pantalla inicial se visualiza durante 5 segundos y Maguire MGF
muestra el nimero de version de su software en la ===============J0323A
parte inferior derecha y la Version USB en la parte
superior derecha. La pantalla muestra entonces la
Pantalla Principal del MGF. Dependiendo de su
modo de funcionamiento, la pantalla principal
mostrara el peso del disparo o las libras por hora (o
KGS/hora).
MODO CICLO: MODOS CONTINUO y
EXTR FLLW:
S MENU PRINCIPAL ==== MENU PRINCIPAL
p ====== SHOT WT 200 » LBS/HOUR====== 200
LDR 1.00% LDR 1.00%
LOAD=== xxxx =SIG:XXvy LOAD=== ====== v
Ajustes
SHOT/WT o LBS/HORA - Dependiendo del modo seleccionado, la pantalla mostrara
TIRO/WT o LBS/HORA. Para ajustar este valor, siga estas instrucciones:
Con las teclas de flecha, seleccione SHOT/WT o LBS/HORA (seleccion indicada con el )™
Pulse INTRODUCE La pantalla resaltara el valor de la derecha.
Entreen  NUEVO valor utilizando el teclado. Una vez introducido el nuevo valor, pulse Intro o rellene
todos los digitos.
LDR - Let Down Ratio - Para ajustar este valor, siga estas instrucciones:
Pulse @ una vez para resaltar LDR (seleccioén indicada con el )»
Pulse INTRODUCE La pantalla resaltara el valor de la derecha.
Entreen  NUEVO valor utilizando el teclado. Una vez introducido el nuevo valor, pulse Intro o rellene
todos los digitos. El decimal esta codificado a 100" de un %.

13
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Cebar el sinfin MGF / Calibrar

Puede ser necesario cebar el sinfin antes de ponerlo en marcha. El cebado permitira que el MGF funcione sin
una sefal de la maquina de proceso. El tiempo de cebado se limita automaticamente a 30 segundos. Después

de un cebado exitoso de 30 segundos, aparecera "CALIBRATION SUCCEED". Durante el cebado, el MGF
calibra automaticamente el caudal del material. Para cebar, siga estas instrucciones:

Pulse @ para resaltar» FUNCION PRIMA

NOTA: Aseglrese de que la compuerta deslizante de la tolva esté abierta.

Pulse INTRODUC La pantalla mostrara: PRIME ON
E Un contador de 30 segundos comenzara la cuenta atras. Durante este tiempo, el
MGF autocalibrara el caudal de su material especifico y ajustara el factor del
motor en consecuencia. Después de una calibracion exitosa de 30 segundos,
aparecera "CALIBRATION SUCCEED?". Si no se alcanza el peso esperado para
el modelo durante la calibracién de cebado, aparecera el mensaje
"CALIBRATION FAILED" (calibracion fallida).

Pulse VOLVER Para salir. Para finalizar la funcién de cebado antes de finalice el tiempo de
espera de 30 segundos pulse BACK.

Si la calibracion falla, lea Calibracion manual de velocidad mas abajo.
Calibracién manual de la velocidad

Si la calibracion falla y su material es mas pesado o mas ligero que la media, puede introducir
NOTE manualmente el Factor Motor utilizando el siguiente procedimiento y calculo.

1. Lea el peso de la tolva - Volvera a realizar la rutina de cebado pero esta vez,
antes de ejecutar el cebado, lea el peso de la tolva (parte superior de la tolva
roja).

2.  Pulse PRIME. Después del cebado de 30 segundos, vuelva a leer el peso de la tolva.

3. Reste la segunda lectura de peso de la primera lectura. Esta es la pérdida de
peso en 30 segundos.

4.  Multiplique este peso por 2 y luego dividalo por las RPM principales (las RPM
principales son 20 para el MGF-4 y el MGF-8. Las RPM principales son 40 para
el MGF-3). Las RPM principales son 40 para el MGF-3.

5. Introduzca las RPM PRIME en el parametro MTF.
Setup, Configuracion MGF, Parametros, Configuracion Motor, MTF

Ejemplo de calibracién manual de velocidad utilizando un MGF-4:

Peso de la tolva antes del cebado:

2520 Peso de la tolva después del

cebado: 2460 Pérdida de peso: 60

60 x 2= 120 (pérdida de peso en un minuto)

120 /20 rpm=6

Introduzca el valor 6 en el Factor Motor.

Para acceder al Factor Motor, pulse Setup, Configuracién MGF, Parametros,
Configuracion Motor, MTF

Una vez ajustados los parametros del MGF y cebado con material, el esta listo para
funcionar.

interruptor de encendido.

Cambie a RUN con el interruptor de palanca situado en el lado izquierdo del , junto al l
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Qué ocurre durante el FUNCIONAMIENTO NORMAL

El software utiliza la informacion que ha introducido, Ibs/hr (o0 peso de disparo) y Let Down Ratio, ademas del
factor del motor, para determinar un porcentaje correcto de tiempo de inactividad entre pasos para que el motor
controle la velocidad.

Dos células de carga de 10K detectan la pérdida de peso después de cada dispensacion. Basandose en esta
informacion, se realizan ajustes en el porcentaje de tiempo de desconexion para mantener la tasa de
dosificacion correcta.

En el modo CONTINUO, el porcentaje de desconexion (velocidad del motor) se ajusta para mantener la
pérdida de peso correcta de la tolva.

En el modo CICLO, la velocidad se ajusta para dosificar la cantidad correcta durante todo el tiempo de ciclo de
la senal del tornillo. Un cambio en el tiempo de la sefal del tornillo de proceso dara lugar a un ajuste de la
velocidad del motor.

El ajuste de la velocidad se basa en el tiempo de retorno del tornillo anterior. Si el tiempo de retorno del tornillo
es MAS CORTO que el tiempo ANTERIOR, el motor del sinfin continuara mas alla de la sefial de fin de carrera
durante 1 segundo adicional. Funcionarad mas rapido en la siguiente dispensacion para terminar a tiempo.

15



GRAVIMETRIC AUGER FEEDE® MAGUIRE PRODUCTS, INC.

ALARMAS y SOLUCION DE PROBLEMAS

NO HAY MEDICION - CODIGO DE ALARMA:48

Esta alarma indica que no se ha detectado ninguna pérdida de peso durante los
ultimos ciclos. Después de borrar la alarma, la dosificacion continuara, sin embargo la
alarma no volvera a aparecer hasta que haya solucionado el problema.

Las siguientes condiciones son necesarias para generar la ALARMA DE NO MEDICION

a. Antes de comprobar esta alarma, es necesario que el sistema haya estado en funcionamiento
durante al menos 24 segundos.

b. Si la MGF esta en modo continuo o de seguimiento de extrusion, la tasa objetivo tiene que ser
superior a 7,5 g/min.

c. Si el MGF esta en modo ciclo, la tasa objetivo debe ser superior a 2 gramos / ciclo.

Si se cumplen las condiciones anteriores (a y (b o c)), el MGF comparara el peso actual del contenedor con un valor
capturado hace 24 segundos.

d. Si la MGF esta en modo continuo o de seguimiento de extrusion, la diferencia entre los dos pesos
debe ser superior a 10 veces la tasa objetivo.
e. Si el MGF esta en modo ciclo, la diferencia entre los dos pesos debe ser superior a 5 veces la

tasa objetivo.

Si la condicion anterior (d o e) falla, se incrementa un contador

Si se supera la condicion anterior (d o e), el contador se pone a 0.

Si el contador se incrementa més alla de 3, se activa la alarma de NO MEDICION. En el modo de

ciclo, la alarma SIN MEDICION se comprueba sélo al inicio de cada ciclo.

En el modo continuo o de seguimiento de extrusion, la alarma SIN MEDICION se comprueba cada vez que se
actualiza la RTU.

CARGA DEMASIADO LENTA - CODIGO DE ALARMA:49

Si la funcién de carga esta activada y se tarda mas de LAT (Loader Alarm Time) segundos en
llenar el contenedor hasta los gramos LHF (Loader High Level) se dispara esta alarma.

ALARMA PRINCIPAL - CODIGO DE ALARMA:50

Esta alarma indica que el tiempo del ciclo de cebado de 60 segundos ha terminado. La
funcion de cebado se utiliza para cebar el alimentador y es accesible desde el menu principal.
Funciona haciendo funcionar el sinfin de alimentacién durante un minuto para cebar el
alimentador y, a continuacion, emite una alarma para avisar al operario de que el ciclo de
cebado ha finalizado.

ALARMA DE PESO BAJO - CODIGO DE ALARMA:51

Si el peso del contenedor cae por debajo del parametro LWA (Alarma de bajo peso)
(Predeterminado 400g), se activara esta alarma. Si el peso del contenedor supera el
parametro LWA, la alarma se desactivara.
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ALARMA DE LIiMITE DE SOBREPESO - CODIGO DE ALARMA:52

Esta alarma indica que el peso leido por las células de carga excede la capacidad de las
células. Las células son de 10 Kilos cada una, 20 Kilos en total, unas 44 . La tolva contiene
aproximadamente 1/5 de pie cubico, alrededor de 10 libras. El peso de la tolva cuando esta
vacia es de aproximadamente 8,2 libras.

CAPACIDAD DEL MOTOR EXCEDIDA - CODIGO DE ALARMA:53

Esta alarma indica que la tasa calculada supera la capacidad.

Las siguientes variables afectan al calculo del tiempo de desconexion del motor

MTF (Factor Motor)
LDR (Let Down Ratio)
PHR (tarifa por hora) (sélo seguimiento continuo y extr.)

SHT (Peso de disparo) (s6lo modo ciclo)
RATE ADJ

Si el célculo de la velocidad objetivo es inferior a un paso cada 2 ms, se activa esta alarma. Las siguientes
variables afectan al calculo del tiempo de paso del motor

MTF (Factor Motor)

RPM (RPM maximas) SPR

(Pasos por revolucion) LDR (Let

Down Ratio)

PHR (tarifa por hora) (s6lo seguimiento continuo y extr.)
SHT (Peso de disparo) (s6lo modo ciclo)

RATE ADJ

PAPELERA RETIRADA - CODIGO DE ALARMA:54

Esta alarma indica que la tolva no esta instalada en las células de carga. Cuando esta
alarma esta activa, el MGF no permitira que el sinfin funcione y no permitira que el cargador
cargue material. La alarma se activa si el peso de la tolva cae por debajo de los gramos
NBW (Negative Bin Weight).

TASA DE AJUSTE MAX. - CODIGO DE ALARMA:55

Indica que el factor del motor es demasiado bajo, lo que hace que el MGF dispense
demasiado material a lo largo del tiempo, provocando que el limite de ajuste de velocidad
llegue a 3.000. Cuando el MGF realiza una correccion, el valor RATE ADJ se vuelve a
calcular para compensar el error acumulado. Si el nuevo RATE ADJ supera el UBE (Upper
Boundary Error) (Predeterminado a 300 = 3.00), entonces se dispara esta alarma. Se
recomienda realizar una calibracion de cebado, que ajustara el factor del motor y el ajuste de
velocidad de reposo a 1,000.
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TASA DE AJUSTE MIN - CODIGO DE ALARMA:56

Indica que el factor del motor es demasiado alto, lo que hace que el MGF dispense muy
poco material a lo largo del tiempo, provocando que el limite de ajuste de velocidad alcance
.3000. Cuando el MGF hace una correccion, el valor RATE ADJ se recalcula para
compensar el error acumulado. Si el nuevo RATE ADJ cae por debajo del LBE (Error
de Limite Inferior) (Predeterminado a 30 = 0.30), entonces se dispara esta alarma. Se
recomienda hacer una calibracion de cebado y esto ajustara el factor del motor y el ajuste
de la velocidad de reposo a 1.000.

LIW TIMED OUT - ALARM CODE:57

Cuando el MGF esta configurado para sondear un LIW de Maguire para la tasa de estado estable
(modo LIW), esta alarma se genera cuando el MGF no puede sondear la tasa de estado estable
desde el LIW.

ERROR DE CELULA DE CARGA - CODIGO DE ALARMA:58

Este error se genera si no hay respuesta del sistema interno de convertidor analégico-digital que
proporciona una medida digital de las células de carga. Si se genera este error, puede indicar
danos en el convertidor A-D. Si recibe este error, pdngase en contacto con el servicio de asistencia
técnica.

SOLUCION DE PROBLEMAS DEL CONTROLADOR

Si tiene problemas, cuanta mas informacion proporcione sobre la causa del problema, mas podremos mejorar
nuestro producto para que estos problemas no puedan producirse se produzcan en el futuro. En algunos casos,
es posible que NO podamos duplicar SU problema concreto en nuestras instalaciones de pruebas. Describa el
con el mayor CUIDADO vy de la forma mas completa posible para ayudarnos a localizar y corregir cualquier
debilidad de disefio que pueda ser responsable de los problemas que esta teniendo.

SOLUCION DE PROBLEMAS DE PERDIDA DE COLOR
1. Compruebe que el suministro de color es adecuado.
2. Confirme que el motor gira. Compruebe la correcta conexion del enchufe del motor.

3. Compruebe que el acoplamiento de accionamiento no patina y que esta bien sujeto al eje del motor.
El tubo de conexion entre el acoplamiento del motor y el acoplamiento del sinfin esta disefiado para
resbalar bajo un par elevado. Si una carga excesiva ha provocado que patine, es posible que se
haya desgastado o aflojado, o que se haya desplazado de su posicion correcta.
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Meni CONFIGURACION - Acceso protegido por contrasefia a los ajustes del MGF, incluyendo: AJUSTES,
CALIBRACION DE LA BALANZA, COMUNICACIONES, OPERACIONES DEL CARGADOR, TASA DE
MEDICION, PARAMETROS, OPCIONES DE IMPRESION, ACTUALIZACION DEL FIRMWARE USB,
ACTUALIZACION DEL FIRMWARE, RESTABLECIMIENTO DEL AJUSTE DE TASA, VER/RESTABLECER
TOTALES, RESTAURAR VALORES PREDETERMINADOS DE FABRICA.

AJUSTES - CAMBIAR CONTRASENA, MODO, UNIDADES, IDIOMA, AJUSTAR FECHA Y HORA.

CAMBIAR CONTRASENA - Permite cambiar la contraseia de fabrica.

Por motivos de seguridad, es conveniente cambiar la contrasefia de fabrica para proteger la
informacién de configuracion contra modificaciones. La contrasefa por defecto es "2222". Se
requieren cuatro digitos (del 0 al 9). Una contrasefia modificada no se restablecera a los valores
predeterminados de fabrica después de una actualizacion de software. Si ha cambiado la
contrasefia pero ha olvidado cual es, pongase en contacto con Maguire Products. A continuacion se
describe como cambiar la contrasena de fabrica.

Pulse @ Para desplazarse hasta SETUP (con la tecla de flecha)

Pulse INTRODUCE La pantalla dira:
INTRODUZCA LA CONTRASENA __

Entreen 2222 La contrasena por defecto es 2222
Pulse INTRODUCE para entrar en AJUSTES.
Pulse INTRODUCE para seleccionar CAMBIAR CONTRASENA

Se le pedira que introduzca una nueva contrasena.

Introduzca una nueva contraseia de 4 digitos o pulse BACK para salir sin cambiar la
contrasena.

Se le pedira que confirme la nueva contraseia. Vuelva a introducir la nueva contrasena.

La pantalla mostrara Contrasefia cambiada.

Pulse VOLVER tres veces mas para salir de SETUP e ir a la Pantalla Principal
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Modo LIW

El MGF puede configurarse para seguir la tasa de una tolva de pérdida de peso Maguire LIW. En este modo, el MGF dispensara la LDR
basandose en la tasa de estado estacionario actual (libras/hora, kg/hora) de la LIW. EI LIW y hasta dos MGF deben estar conectados por
Ethernet y las direcciones IP y los numeros de identificacion deben estar configurados para que funcione el modo LIW.

Pulse @ Para bajar a CONFIGURACION

Pulse INTRODUCE La pantalla dira: B
INTRODUCIR CONTRASENA _ _ _ _

Entre en 2222 La contrasena por defecto es 2222

Pulse INTRODUCE para entrar en AJUSTES.

Pulse @ desplazando la pantalla hasta COMUNICACIONES.

Pulse INTRODUCE para ver las opciones de configuracion de COMUNICACIONES.

Pulse @ para bajar a CONFIGURACION COM.

Pulse INTRODUCE para ver las opciones de configuraciéon de LIW COMM.

Pulse INTRODUCE Establezca el ID de LIW en el numero de ID que se configuré en el LIW.

Pulse @ para bajar a LIW IP ADDR (direccion IP).

Pulse INTRODUCE para empezar a editar la direccion IP. Utilizando el teclado, introduzca la
direccién IP que se introdujo en el LIW. Pulse BACK para salir.

Pulse @ para bajar a LIW COMM. PRUEBA. Pulse Intro para probar la comunicacion con el
LIw.

Pulse VOLVER Varias veces para salir a la pantalla de inicio.

Activar modo LIW

El MGF puede configurarse para seguir la tasa de una tolva de pérdida de peso Maguire LIW. En este modo, el MGF dispensara la LDR
basandose en la tasa de estado estacionario actual (libras/hora, kg/hora) de la LIW. EI LIW y hasta dos MGF deben estar conectados por
Ethernet y las direcciones IP y los niumeros de identificacion deben estar configurados para que funcione el modo LIW.

Pulse @ Para bajar a CONFIGURACION

Pulse INTRODUCE La pantalla dira: B
INTRODUZCA LA CONTRASENA _ _ _ _

Entre en 2222 La contraseia por defecto es 2222

Pulse INTRODUCE para entrar en AJUSTES.

Pulse @ desplazando la pantalla hacia abajo hasta LIW
MODE.

Pulse INTRODUCE para activar el modo LIW.

Pulse VOLVER Varias veces para salir a la pantalla de inicio.
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Ajustar fecha y hora - RTC (Real Time Clock) Setup

Pulse

Pulse

Entre
en

Pulse

Pulse

Pulse

Pulse

Pulse

Utili

zael
Pulse

Pulse

U

INTRODUC
E

2222

INTRODUC
E
INTRODUC
E

=

INTRODUC
E

teclado

=

VOLVER

Para desplazarse hasta SETUP (con la tecla de flecha)

La pantalla dira:
INTRODUZCA LA CONTRASENA _

La contraseina por defecto es 2222

para entrar en AJUSTES.

para desplazar la pantalla hasta AJUSTAR FECHA Y HORA.

La pantalla mostrara el Formato de Fecha
EE.UU. se muestra como Mes/Dia/Aino, Europa como Dia/Mes/Aio

Para alternar el formato de fecha entre EE.UU. y EUROPA

Con el Formato deseado seleccionado...

para realizar la seleccién. La pantalla mostrara la fecha y hora actuales
en el MGF. Para ajustar:

Para ajustar el campo parpadeante.

para avanzar al campo siguiente. Si es necesario, ajuste el campo
resaltado utilizando los numeros del teclado. Haga esto para todos los
campos. pase del ultimo campo, la pantalla mostrara Fecha/Hora
guardada.

tres veces mas para salir de SETUP e ir a la Pantalla Principal

LANG - Configure el idioma del controlador MGF.
Idiomas: inglés, italiano, aleman, polaco, checo, francés y espafiol.

Pulse

Pulse

Entre en

Pulse

Pulse

Pulse

Pulse

U

INTRODUC
E

2222
INTRODUC
E
INTRODUC

E

VOLVER

Para desplazarse hasta SETUP (con la tecla de flecha)

La pantalla dira:
INTRODUZCA LA CONTRASENA _

La contraseiia por defecto es 2222

para entrar en AJUSTES.

para desplazar la pantalla hasta LANG (Idioma).

para alternar entre los idiomas. Cuando aparezca el idioma que desea, pulse BACK para
establecer el nuevo idioma.

tres veces mas para salir de SETUP e ir a la Pantalla Principal
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Modo volumétrico

El funcionamiento volumétrico puede utilizarse en caso de fallo de una célula de carga. Cuando se desconecta la alimentacion, este modo
se pone siempre en OFF. Con este modo en ON, las células de carga se ignoran por completo. La correccion de errores y la recalibraciéon
de la tasa no tienen lugar. La unidad funciona como un alimentador volumétrico sin comprobar ni corregir errores. Dado que las lecturas
de las células de carga son ignoradas, este indicador permite el funcionamiento incluso si las células de carga se dafan. Los tiempos de
dosificacion se basaran totalmente en el Ultimo ajuste de tasa conocido. Sl la tasa de dosificacién no es correcta, vea Reajuste de Ajuste
de Tasa en la pagina 33.

Pulse @ Para desplazarse hasta SETUP (con la tecla de flecha)
Pulse INTRODUC | g pantalla dira:
E INTRODUZCA LA CONTRASENA
Entre 2222 La contraseia por defecto es 2222
en
Pulse 'ENTRODUC para entrar en AJUSTES.
Pulse @ para desplazar la pantalla hasta VOLUMETRICO.
Pulse INTRODUC  Para alternar entre OFF / ON.
E
Con el Formato deseado seleccionado...
Pulse  VOLVER para hacer la seleccion.
Pulse  VOLVER dos veces mas para salir de SETUP e ir a la Pantalla Principal
AUTO STOP

Se utiliza para extrusion y en continuo. El encendido requiere un cierre de contacto constante para funcionar.
Se utiliza normalmente para poner en marcha y parar el Alimentador MGF automaticamente con la extrusora.
Salo disponible con los siguientes modelos de extrusion.

Pulse @ Para desplazarse hasta SETUP (con la tecla de flecha)
Pulse INTRODUC | g pantalla dira:
E INTRODUCIR CONTRASENA _
Entre 2222 La contraseia por defecto es 2222
en
Pulse :ENTRODUC para entrar en AJUSTES.
Pulse @ para desplazar la pantalla hasta AUTO STOP.
Pulse INTRODUC  Para alternar entre OFF / ON.
E
Con el Formato deseado seleccionado...
Pulse  VOLVER para hacer la seleccion.
Pulse  VOLVER dos veces mas para salir de SETUP e ir a la Pantalla Principal
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Opciones de impresion - Enviar un informe de parametros a la unidad USB, Imprimir un informe cada X

minutos.
Pulse @ Para desplazarse hasta SETUP (con la tecla de flecha)
Pulse INTRODUC La pantalla dira:
E INTRODUZCA LA CONTRASENA _

Entre en 2222 La contraseia por defecto es 2222

Pulse @ para desplazar la pantalla hasta OPCIONES DE IMPRESION.

Pulse INTRODUC para entrar en OPCIONES DE IMPRESION.

E

Pulse @ Imprimir
Parametros
Imprimir Informe
Imprimir Total
Unidades: (GRAMOS, KILOGRAMOS, LIBRAS)
Seleccionando Parametros y pulsando ENTER se escribira un Informe de Parametros en la unidad USB.
Seleccionando Imprimir Informe y pulsando ENTER se activara (ON) el informe de impresién. Imprimir
Informe en Modo Ciclo generara un informe cada ciclo. Para el Modo Continuo o el Modo de Seguimiento de
Extrusion imprimira cada minuto o cuando ocurra un evento. EI MGF adjuntara una instantanea de la
informacion actual a un archivo en la unidad USB. Seleccionando Imprimir Totales establece un tiempo de 0-
9999 en minutos en que se imprimiran los totales. Véase mas abajo para mas detalles sobre los Informes.
NOTA: Debe haber una carpeta llamada "maguire" en la memoria USB para que el trabajo de impresion
escriba el archivo MGFCYCLE.TXT dentro de esa carpeta.

Pulse VOLVER dos veces para salir de SETUP e ir a la Pantalla Principal

Ejemplo de informe de parametros:

FIRMARE: V0819A

ALIMENTADOR GRAVIMETRICO ID# 000 WO 000000 RECETA 00000 OP 000 MODELO 50
DIRECCION IP:192.168.0.1 SUBRED:255.255.255.0 PUERTA DE ENLACE:0.0.0.0
MODO CICLO
PARAMETROS GENERALES A la izquierda hay un ejemplo de un informe de parametros. Este informe imprime los
o el . ajustes actuales de los parametros cargados en la RAM (los que estan actualmente
sur 500 200 en uso), asi como los parametros en la ROM (valores predeterminados de fabrica), la
PHR 2 200 version actual del firmware, el modelo MGF, el modo actual de funcionamiento y los
FUL 3500 3500 ajustes especificos de las comunicaciones (ID#, direccion IP, subred, puerta de
ii; é 06 enlace). También estan disponibles el nimero de orden de trabajo, el nimero de
Loz <83 583 receta y el nimero de operador, que se configuran a través del protocolo MLAN.
MIF 136 75
i}i‘c’ 45 4% A continuacion se muestran los informes de salida producidos durante el intervalo de
AL S S tiempo preestablecido. Estos informes muestran un sello de fecha/hora, el nUimero de
XUL 200 200 identificacion del MGF, el numero de orden de trabajo, el nUimero de operador y el
XMO 1000 1000 numero de receta, los ajustes actuales, el peso actual del contenido de la tolva, el
LBE 30 30 tiempo de encendido, el peso dispensado, el ajuste de la tasa, el objetivo, el peso
Eifq fgg fgg total dispensado en décimas de gramo, el % de error, el recuento de ciclos (modo
LA 400 400 ciclo), el recuento de llenado de la tolva y el indicador de sefial con un recuento de
ATP 50002 51005 sefal en segundos.
RTU 305 305
ADJ 3005 3005
LLF 500 500
LHF 2000 2000
LAT 120 120
STL 10 10
NWA 100 100
XMR 0 0
Informe de intervalos en modo ciclo Informe a intervalos en modo continuo
07/27/2013 15:40:56 07/27/2013 15:40:56
ALIMENTADOR GRAVIMETRICO ID# 000 WO 00000 RECETA 00000 OP 000 ALIMENTADOR GRAVIMETRICO ID# 000 WO 000000
LDR: 5.00% PESO DEL DISPARO TOT: WT: 37.2 RECETA 00000 OP 000
69.0g
PESO: 3402.1 TIEMPO DE ENCENDIDO TOT. CT: 12 LDR: 2.00% LBS/HR: 200
171ms
AVG. DISP 2.98 TASA ADJ: 0.8145 PESO: 1784.7 TIEMPO DE ENCENDIDO 360ms
OBJETIVO: 3.45 ACC. WT: 17.89 DISPENSADO 30.9 TASA ADJ: 1.0281
ERROR: -2.8 (3) ACC. CT: 6 OBJETIVO: 30.2 TOTAL: 429.8
SIG ON: 8.07s ERROR: +0.6 (2%) RECARGA CT: 157
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07/27/2013 15:40:56 07/27/2013 15:40:56
Fecha y hora de la impresi6n de este ciclo. Fecha y hora de la impresi6n de este ciclo.
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Descripcion del informe por intervalos

ALIMENTADOR GRAVIMETRICO ID# 000 WO 00000 RECIPE 00000 OP 000
ID#, WO, RECIPE y OP son sélo para seguimiento e identificacion. Estas ETIQUETAS pueden ser introducidas por el operador o descargadas por
comunicacion MLAN.

LDR: 5.00%
El porcentaje que ha introducido como porcentaje objetivo deseado.

PESO: 3402.1
La lectura del peso actual al final del ciclo de dosificacion. Este es el peso total del color que queda en la tolva.

AVG. DISP 2.98
El promedio de dispensacion desde que se produjo la ultima correccion de error de tasa, o desde que rellend la tolva por ultima vez. Es el peso
acumulado dispensado, dividido por el recuento de ciclos acumulados.

OBJETIVO: 3.45
La cantidad, en gramos, que el dosificador se propone dosificar basandose en el porcentaje de color introducido (LDR) y el PESO DEL CHORRO.
El peso del disparo multiplicado por el LDR (porcentaje de color) le dara el objetivo de dosificacion.

ERROR: -2.8 (3)

El error total que se ha producido hasta este momento, desde la tltima correccion de la tasa o desde que se llend la tolva por Ultima vez. En este
ejemplo, hemos dosificado 1,9 gramos mas de lo deseado desde la ultima correccién. Este es el error "total", no un ciclo, sino todos los errores
de ciclo combinados. El (3) es el punto de disparo. Si el error total supera los 3 gramos, se producira un recalculo de la tasa.

SIG ON: 8.07s
La duracién del tiempo de retorno del tornillo que se registré en este ciclo. Este nimero se utiliza para determinar a qué velocidad debemos
hacer funcionar el sinfin para dosificar uniformemente el color requerido durante este periodo de tiempo.

PESO DEL DISPARO 69.0
El numero de peso Gram que se introduce para indicar al software el tamafo de la inyeccién que se estd moldeando. Incluira los canales y todas
las piezas si se trata de un molde con varias cavidades. En este ejemplo, 69 x 5% = 3.45 gramos, mostrado arriba como el peso OBJETIVO.

TIEMPO DE ENCENDIDO 171ms

En los modelos que utilizan nuestro motor de corriente continua de 24 voltios, controlamos la velocidad del motor pulsando el motor cada segundo
durante una parte de ese segundo. En este ejemplo, pulsaremos el motor durante 171 milisegundos, y luego lo dejaremos apagado durante el
resto del segundo, lo que equivale a 829 ms apagado. El software ajusta este nimero basandose en la tasa de dosificacion que ha aprendido,
junto con el TIEMPO DE ENCENDIDO del tornillo de la maquina. A medida que el tiempo de encendido varia, este nUmero también se ajustara.
En los modelos que utilizan un motor paso a paso, el tiempo de apagado entre los pasos se ajusta para variar la velocidad de dosificacion.

TASA ADJ: 0.8145

En todos los calculos de dosificacion partimos de ciertos supuestos. Desconocemos la densidad aparente del color que se esta dosificando y
desconocemos las caracteristicas exactas de flujo de los granulos que, en conjunto, cambiaran el peso en gramos dosificado por revolucion del
sinfin. Empezamos con una férmula estandar que asume ciertos niumeros base para estos valores. En la férmula también tenemos un factor, un
multiplicador, que empieza con un valor de 1,0000. En este valor, no tiene ningun efecto. Cuando nos enteramos de un error en nuestra tasa de
dispensacion, ajustamos este factor. En este ejemplo, lo hemos ajustado de 1,0000 a 0,8145, lo que nos indica que o bien la densidad aparente es
superior a nuestra suposicion estandar, o bien los granulos fluyen mejor que nuestra suposicién estandar. En cualquier caso, el software utiliza
este numero para mantener la tasa de dosificacion exactamente correcta, basada en la tasa de dosificacion real aprendida de las lecturas de la
célula de carga de pérdida de peso a lo largo del tiempo. Este es el nimero que vera ajustarse a medida que la unidad aprende la tasa de
dosificacién exactamente correcta.

ACC. WT: 17.89
El peso acumulado desde la ultima correccion, o la ultima recarga de la tolva.

ACC. CT: 6

El recuento de ciclos desde la Ultima correccidn, o la ultima recarga de la tolva. Estos dos valores, PESO (acumulado) y conteo de CICLOS, se
utilizan para comprobar lo cerca que estamos de nuestro objetivo. EIl ERROR se basa en estos nimeros en comparacion con lo que esperariamos
si corriéramos a un ritmo Perfecto. TARGET por ciclo multiplicado por CYCLE CT se compara con el PESO (acumulado), y la diferencia es el
ERROR.

TOT. WT: El peso total dispensado desde la Ultima vez que este valor se puso a cero. Puede utilizarse para realizar un seguimiento del uso total
en su planta.

TOT. CT: El numero total de ciclos desde la ultima vez que se puso a cero. Este nimero también Util para mantener las paginas impresas en
orden, y para hacer referencia a los ciclos por nimero al resaltar problemas o preguntas. Estos dos ultimos niumeros son sélo por conveniencia.
No entran en los calculos de control.
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Calibracién de la bascula

La calibracion periodica a cero y completa garantiza que el MGF pesa correctamente. La calibracion también es
necesaria si se sustituye una célula de carga o si se sustituye el controlador. Antes de realizar una calibracién,
necesitara un peso conocido que pueda apoyarse en la parte superior de la tapa de la tolva. El peso conocido
debe pesar aproximadamente 4000 gramos y usted debe saber exactamente cuantos gramos pesa en realidad.
Este peso en gramos se introducira en el MGF. Asegurese también de lo siguiente:

ASEGURES la tolva de material esta VACIA.

E

ASEGURES el conector de la célula de carga se enchufa en el lateral del controlador.
E

ASEGURES la manguera de material del LOADER esta conectada a la tapa de la tolva.
E

Secuencia de calibracion:

Encienda el MGF. Visualice la pantalla del menu principal en la ventana LCD.

Pulse Para desplazarse hasta SETUP (con la tecla de flecha)

Pulse  INTRODUCE La pantalla mostrara: INTRODUZCA LA CONTRASENA _
Pulse @ Para desplazarse hasta CALIBRACION DE LA ESCALA

Pulse INTRODUCE La pantalla mostrara: CALIBRACION CERO

CALIBRACION COMPLETA

La CALIBRACIC')N CERO esta seleccionada y debe realizarse en primer lugar, seguida de una
CALIBRACION COMPLETA.

Pulse  INTRODUCE La pantalla mostrara: ADVERTENCIA - Si esta calibracion no se realiza
correctamente puede inutilizar su bascula.

Pulse INTRODUCE La pantalla mostrara: CARGA CEL,ULA CERO, ESPERA seguido de,
CALIBRACION CON EXITO

Pulse @ Para bajar a CALIBRACION COMPLETA

CALIBRACION COMPLETA - Coloque su peso de calibracion conocido en la parte superior de la tapa
de la tolva.

Pulse INTRODUCE La pantalla mostrara: ADVERTENCIA - Si esta calibracién no se realiza
correctamente puede inutilizar su bascula.

Pulse INTRODUCE La pantalla mostrara: CELDA DE CARGA LLENA, Introduzca el peso:
Introduzca el peso en gramos de su pesa calibrada.

Entre en el peso en gramos enteros de su pesa de calibracion.

NOTA: El campo MGF tiene 5 digitos, utilice un cero a la izquierda cuando introduzca un valor de 4

digitos.
Pulse  INTRODUCE La pantalla mostrara: CELULA DE CARGA LLENA, ESPERA seguido de,
CALIBRACION CON EXITO
Pulse VOLVER tres veces para volver al Menu Principal. La pantalla del Ment Principal debe mostrar

0 (cero) en la parte inferior de la pantalla. Si la pantalla no muestra 0 (cero),
repita la rutina de calibracion CERO y LLENO. Con el peso todavia en la tolva, la
pantalla debe leer el valor de peso correcto en gramos enteros.
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COMUNICACIONES

Las comunicaciones hacia y desde el MGF utilizan el protocolo MLAN y permiten controlar los ajustes y parametros, asi
como recopilar datos y totales del MGF.

ID MLAN Establece el nimero de identificacion del MGF
Seleccione esta opcién para introducir un nimero de identificacion para este alimentador en particular.
Si esta utilizando comunicaciones para recopilar datos automaticamente, entonces cada controlador
debe tener una direccion unica. Los numeros validos son 001 a 254. Todos los comandos de
comunicacion (Protocolo MLAN) utilizan este nimero de identificacion. Para obtener mas informacion
sobre las comunicaciones, pongase en contacto con Maguire Products, Inc. o consulte el manual del
Protocolo MLAN de Maguire disponible en linea en www.maguire.com.

VER DIRECCION MAC Ver la direccion MAC Ethernet del MGF VER

DIRECCION TCP/IP Ver la configuracion TCP/IP del MGF

Utilice las teclas de flecha para alternar entre Direccion IP, Mascara de red y Puerta de enlace
predeterminada.

CONFIGURACION TCP/IP Establecer la configuracion TCP/IP de Blender
Permite configurar la direccién IP, la mascara de red y la puerta de enlace predeterminada. Pulse la
tecla ENTER para alternar entre DHCP y Direccion IP estatica. Para establecer una direccion IP
estatica, utilice el teclado para introducir la direccién IP estatica que desea asignar al controlador y
utilice ceros a la izquierda cuando sea necesario. Una vez introducida la direccién IP, la pantalla
pasara a Mascara de red (subred) y, a continuacion, a Puerta de enlace predeterminada. Después de
introducir la puerta de enlace predeterminada, la pantalla volvera a IP estatica. Cuando haya
terminado de introducir la informacién de red, pulse BACK para guardar los ajustes y BACK 3 veces
mas para volver a la pantalla principal.

OPERACIONES DE CARGA:

CARGADOR ON / OFF - Activar o desactivar el uso del cargador

CARGADOR EN PESO Loader On Weight, Grams - Peso en gramos para encender la pala cargadora

CARGADOR APAGADO W Peso de desactivacion de la pala cargadora, gramos - Peso en gramos para desactivar la pala cargadora

ALARMA DEL CARGADOR Alarma en segundos - Alarma tras el transcurso de segundos si no se satisface el peso de desconexion del
cargador.

CARGADOR EN PAUSA Cuando la AGL se esta cargando, al pulsar el botén "atras" se detendra la carga y aparecera "en
pausa" en la pantalla LCD. Para continuar la carga, pulse ENTER

TARIFA DE MEDICION:

FACTOR DEL MOTOR: El factor del motor funciona en combinacién con el tamafio del sinfin y las rpm del motor y representa
gramos por revolucién. Si cambia el tamafio del sinfin, también debe cambiar el factor del motor.

MGF-3 Sinfin de 3/8 pulgadas | 0.50
MGF-4 Sinfin de 1/2 pulgada 3.00
MGF-8 Sinfin de 1 pulgada 12.50
AJUSTE. DISPARO: Este es el punto de disparo de la desviacion porcentual del objetivo de dispensacién de gramos por

minuto en una tendencia que desencadena un reajuste de la velocidad del motor (5% por defecto).
Igual que el parametro ATP.

ERROR DE PESO: Si el peso de la tolva no ha bajado en absoluto después de esta cantidad de dosificacion esperada,
sonara la alarma de NO DOSIFICACION. Este numero no debe ser demasiado bajo, ya que pueden
producirse falsas alarmas.

PESO BAJO: Este es el peso por debajo del cual desea recibir una alarma. Por ejemplo, si se establece en 2, la alarma
comenzara cuando el peso restante caiga por debajo de 2 libras. Cuando se establece en 0, esta alarma
se desactiva.
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PARAMETROS

Todos los controladores MGF de Maguire funcionan de acuerdo con determinados PARAMETROS internos. Debido a que los requisitos
de los clientes varian ampliamente, hemos hecho que los parametros sean accesibles para su cambio a través del teclado. En la mayoria
de los casos, nunca sera necesario cambiar estos parametros. Algunos parametros que son valores ajustados rutinariamente son
ajustables desde la pantalla principal.

LDR Relacion de NWA Sin ajuste de peso Extrusor

SHT descarga Peso de XMR Velocidad minima Pasos por

PHR disparo por hora SPR revolucion

FUL Tasa Peso de RPM Revoluciones maximas por minuto

PRT depésito lleno PMR Velocidad del motor principal

KDF Intervalo de LCT Tolerancia de la célula

LCz informe Peso BFS de carga Tolva llena

MTF estable Célula de RCP Liquidar Numero de

XCV carga Factor de WKO receta Numero de

XMO motor cero OPR orden de trabajo

LBE Tension Extrusora Salida NMA Numero de operario

UBE Maxima Extrusora Error LW Sin alarma de contador

NBW Limite Inferior Error Limite RAP Tasa de sondeo LIW

LWA Superior Peso Contenedor LLC Porcentaje de ajuste del tipo

ATP Negativo Alarma de Peso TAT LIW Limite inferior

RTU Bajo Ajuste Punto de XFT Umbral de ajuste del objetivo

ADJ Disparo Tiempo de LCL Filtro de tension de extrusion

LLF Ejecucion Actualizacion LCH Celda de carga Baja

LHF Ajuste Limite Cargador HRT Célula de carga Alta

LAT Nivel Bajo Cargador Nivel ECT Recuento de errores de

STL Alto Alarma de Cargador CIP punto de disparo de alta
Tiempo de Asentamiento ISP velocidad Color de inyeccion
del Cargador de seguimiento Porcentaje

Tiempo de tornillo de inyeccion
Porcentaje

LDR Ratio de abandono - Porcentaje
Ajuste de fabrica - MGF-3: 00000, MGF-4: 00000, MGF-8: 00000
Porcentaje del PESO DISPARADO o POR HORA en 1/100% por ciento

SHT Peso del disparo - Gramos
Ajuste de fabrica - MGF-3: 00000, MGF-4: 00000, MGF-8: 00000
Peso del disparo dispensado durante el modo ciclo en gramos enteros

PHR Tasa por hora - Recuentos por hora
Ajuste de fabrica - MGF-3: 00000, MGF-4: 00000, MGF-8: 00000
Valor utilizado para mantener LB / HR o KG / HR dependiendo de la bandera US / METRIC en unidades enteras.

FUL Peso del contenedor lleno - Gramos

Ajuste de fabrica - MGF-3: 10000, MGF-4: 10000, MGF-8: 10000
Peso del contenedor (tolva) cuando esta lleno, en gramos enteros. (Previsto para uso futuro)

PRT Intervalo del informe - Minutos
Ajuste de fabrica - MGF-3: 00001, MGF-4: 00001, MGF-8: 00001
Se utiliza para generar informes durante la ejecucion.

En Continuo o extrusion siguiente: los informes se generan cada X minutos. (00005= cada 5 minutos) En Modo Ciclo
00001 habilitara la impresion de cada ciclo.

KDF Peso estable - Numero
Ajuste de fabrica - MGF-3: 00200, MGF-4: 00200, MGF-8: 00200
Se utiliza en la rutina de calibracién de la célula de carga. Diferencia entre las actualizaciones de recuentos en
bruto utilizadas para obtener una lectura estable. recuentos en bruto

LCZ Umbral cero de la célula de carga - nimero de recuentos brutos
Ajuste de fabrica - MGF-3: 20015, MGF-4: 20015, MGF-8: 20015
Valor de recuento bruto mas bajo posible de las células de carga para la calibracion cero.
El parametro LCZ tiene 2 partes: xx.yyy xx =
umbral alto de calibracién cero
yyy= umbral bajo de calibracion cero
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Si la lectura de recuento bruto dividida por 65535 es inferior a yyy, se BAJO. Si la lectura de recuento bruto es
superior al xx% de la calibracion cero por defecto, se mostrara CERO ALTO.

MTF Factor del motor - Gramos por revolucidn - El factor del motor representa gramos por revolucién y funciona en
combinacién con el tamano del sinfin y las rpm del motor. Si cambia el tamafo del sinfin, también debe cambiar
el factor del motor. Depende del modelo (tamafio del sinfin) - Motor analdgico de 12 generacion vendido antes de
2012, motor paso a paso de 22 generacion vendido después del primer trimestre de 2012. Decimal implicito
después 9! 3 digito.

Modelo Tamano sinfin * generacién (motor analdgico) 2 generacion (motor paso a paso
MGF-3 Sinfin de 3/8 pulgadas n/a 00050
MGF4 Sinfin de 1/2 pulgada 00075 00300
MGF-8 Sinfin de 1 pulgada 00500 01250

XCV  Tensién del extrusor - Voltios
Ajuste de fabrica - MGF-3: 00000, MGF-4: 00000, MGF-8: 00000
Tension de entrada de corriente. Utilizada en el seguimiento de la extrusion, 1/100 voltios. Se produce un ajuste
automatico del rendimiento en funcion del parametro XMO.

XMO Salida maxima del extrusor - Libras o Kilogramos / hora - 01000
Predeterminado de fabrica - MGF-3: 01000, MGF-4: 01000, MGF-8: 01000
Para el seguimiento de la extrusion, este parametro almacena el maximo del extrusor basado en el parametro
XCV a un maximo de 10 voltios. Una entrada manual del rendimiento del extrusor en la pantalla principal ajustara
automaticamente el parametro XMO y se escalara a partir del voltaje entrante actual. Ejemplo: El voltaje
entrante es de 5 voltios. Una entrada de 300 Ibs. ajustara XMO a 00600 (Ibs o kg). Introducir un 1 en el primer
digito (1xxxx) s6lo permitira cambios en el rendimiento del extrusor en la pantalla principal mientras se esta en el
modo de programacion (protegido por contrasefia).

LBE Error limite inferior - NGmero
Ajuste de fabrica - MGF-3: 03000, MGF-4: 03000, MGF-8: 03000
Limite inferior de la tasa de error en nimero 1/100t

UBE Error en el limite superior - Namero
Ajuste de fabrica - MGF-3: 30000, MGF-4: 30000, MGF-8: 30000
Limite superior de la tasa de error en nimero 1/100t"

NBW Peso negativo de la papelera - gramos enteros
Ajuste de fabrica - MGF-3: 00100, MGF-4: 00100, MGF-8: 00100
Peso negativo leido del contenedor (tolva), que desactivara el cargador, gramos enteros.

LWA Alarma de peso bajo - gramos enteros
Por defecto - MGF-3: 00400, MGF-4: 00400, MGF-8: 00400 (0= desactivado) Peso de la tolva que
activa la alarma de bajo peso

ATP Punto de disparo de ajuste - gramos
Ajuste de fabrica - MGF-3: 00005, MGF-4: 00005, MGF-8: 00005
Los digitos cuarto y quinto son el error acumulado en gramos que forzara un reajuste de la velocidad del motor (5
gramos por defecto).

RTU  Actualizacién del tiempo de ejecucién - intervalos, segundos
Ajuste de fabrica - MGF-3: 00303, MGF-4: 00303, MGF-8: 00303
Este parametro contiene dos valores; los tres primeros digitos son el numero sucesivo de lecturas de peso que deben estar
por encima (+) o por debajo (-) del valor del parametro ATP antes de hacer un ajuste al tiempo de apagado del motor. Los “*y
5son la cantidad de ajuste en segundos que se realizara. Controlado por el parametro ADJ.

ADJ Limite de ajuste - Porcentaje

Ajuste de fabrica - MGF-3: 03005, MGF-4: 03005, MGF-8: 03005

Umbral de ajuste y porcentaje en la tasa de aprendizaje. Este parametro contiene dos valores. Los digitos 2(d) y
3(d) representan dos cosas, porcentaje de umbral (por defecto 30%) y porcentaje de ajuste (también 30%). Si el
valor real es igual o superior al valor umbral, el ajuste se hara en esa cantidad (30% por defecto). Si el real es
inferior a este valor, ajuste se hara por el importe representado en los digitos 4’y 5(" (10% por defecto).
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LLF

Cargador Nivel Bajo - gramos enteros
Ajuste de fabrica - MGF-3: 00500, MGF-4: 00500, MGF-8: 00500
Peso de la tolva que activa el encendido de la pala cargadora, gramos enteros

LHF

Cargador Alto Nivel - gramos enteros
Ajuste de fabrica - MGF-3: 02000, MGF-4: 02000, MGF-8: 02000
Peso de la tolva que provoca la desconexion de la pala cargadora, gramos enteros

LAT

Tiempo de espera de la alarma del cargador - segundos enteros
Ajuste de fabrica - MGF-3: 00120, MGF-4: 00120, MGF-8: 00120
si el cargador funciona durante esta cantidad de segundos, se activa la alarma de cargador demasiado lento

STL

Tiempo de asentamiento de la cargadora - Segundos

Ajuste de fabrica - MGF-3: 00010, MGF-4: 00010, MGF-8: 00010

Numero de segundos tras la finalizacion del cargador antes de que se reajusten los acumuladores de correccion y
se reanude la comprobacion de errores. Segundos enteros

NWA

Sin ajuste de peso - Gramos

Ajuste de fabrica - MGF-3: 00100, MGF-4: 00100, MGF-8: 00100

Si el material de la tolva desciende por debajo de este valor en gramos, deje de realizar ajustes para la correccion
de errores.

XMR

indice minimo de extrusién - Gramos/Segundo

Ajuste de fabrica - MGF-3: 00000, MGF-4: 00000, MGF-8: 00000

Sdlo para el control de Extrusion - Cuando se especifica un valor, se trata de la tasa minima (gramos por
segundo) que el MGF ejecutara cuando el extrusor se ralentice.

SPR

Pasos por revolucién - Nimero - NO CAMBIE ESTE PARAMETRO Predeterminado de

fabrica - MGF-3: 06400, MGF-4: 06400, MGF-8: 06400

Micro pasos por revolucion del motor paso a paso. Con un motor MGF actual, hay 200 pasos por revolucion y 32
micro pasos cableados o 6400 (200 x 32).

RPM

Revoluciones maximas por minuto - Nimero - NO CAMBIAR ESTE PARAMETRO Predeterminado
de fabrica - MGF-3: 00100, MGF-4: 00100, MGF-8: 00100
Numero maximo de revoluciones por minuto definido por software en funcion de las capacidades del hardware.

PMR

Tasa de motor principal

Predeterminado de fabrica - MGF-3: 00040, MGF-4: 00020, MGF-8: 00020

Numero maximo de revoluciones por minuto definido por software cuando se ejecuta la funcién de cebado. Se
utiliza una velocidad mas lenta durante el cebado para evitar sobrellenados.

LCT

Tolerancia de la célula de carga - s6lo GEN5. GENG6 no utiliza este parametro.

Predeterminado de fabrica - MGF-3: 00505, MGF-4: 00505, MGF-8: 00505

Este parametro tiene 2 partes, xxx.yy. Los tres digitos de la izquierda (xxx) son el nimero de lecturas
secuenciales de recuento en bruto antes de pasar al nuevo valor (00505 = 5 lecturas secuenciales). Los dos
digitos de la derecha (yy) son la diferencia entre 2 lecturas secuenciales de recuento en bruto (00505 = 5
recuentos en bruto) si la ultima lectura de recuento en bruto es menor que yy, entonces se continta utilizando la
lectura anterior, sin embargo, si xxx lecturas seguidas tienen el mismo valor, entonces se utiliza la ultima lectura.

BFS

Depésito lleno - s6lo motor paso a paso

Ajuste de fabrica - MGF-3: 00020, MGF-4: 00020, MGF-8: 00020

Si el peso del recipiente aumentat BFS gramos por encima de la tasa objetivo, aparecera LOAD vy la correccion
de errores se detendra hasta que el peso del recipiente se estabilice de nuevo.

RCP

Numero de receta - Nimero

Ajuste de fabrica - MGF-3: 00000, MGF-4: 00000, MGF-8: 00000

Solo para fines de grabacion, establezca el numero de receta MGFs devuelto en los comandos MLAN.
Este campo almacena un nimero de 5 digitos 00000-99999.

WKO

Numero de orden de trabajo - Nimero

Ajuste de fabrica - MGF-3: 00000, MGF-4: 00000, MGF-8: 00000

Sdlo a efectos de registro, establezca el numero de orden de trabajo devuelto en los comandos MLAN.
Este campo almacena un nimero de 5 digitos 00000-99999.

30




GRAVIMETRIC AUGER FEEDE® MAGUIRE PRODUCTS, INC.

OPR

Numero de operador - Numero

Ajuste de fabrica - MGF-3: 00000, MGF-4: 00000, MGF-8: 00000

Solo a efectos de grabacion, establece el numero de operador devuelto en los comandos MLAN. Este
campo almacena un numero de 5 digitos 00000-99999.

NMA

Sin alarma de medicién - S6lo modo continuo

Ajuste de fabrica - MGF-3: 55100, MGF-4: 55100, MGF-8: 55100

Este parametro consta de 3 partes: x.y.zzz

El digito situado mas a la izquierda (x) es el nUmero de veces que la tasa esta por debajo del umbral antes de
que se active la alarma (33500 = 3 cuentas). El segundo digito de la izquierda (y) es el nimero de veces que la
tasa esta por encima del umbral antes de que se apague la alarma (33500 = 3 cuentas). Los 3 digitos de la
derecha (zzz) son el porcentaje de la tasa objetivo (1/10 de un porcentaje) (33500 = 50,0%).

LIW

Tasa de sondeo LIW - S6lo modo LIW

Ajuste de fabrica - MGF-3: 05005, MGF-4: 05005, MGF-8: 05005

El numero de segundos entre cada sondeo de la tasa constante del LIW. Tasas mas rapidas pueden causar
problemas con la pila Ethernet. Velocidades mas lentas pueden causar problemas con el MGF detectando
cambios en la velocidad constante del LIW.

Porcentaje de ajuste de la tasa - Sélo después de la extrusion

Ajuste de fabrica - MGF-3: 05050, MGF-4: 05050, MGF-8: 05050

Este parametro tiene 2 partes, xx.yyy

Las dos cifras de la izquierda (xx) son el numero de segundos entre cada control de ajuste de la velocidad
(10050 = 10 segundos). Los tres digitos de la derecha (yyy) son el umbral inferior en gramos por minuto (10050
= 5,0 g/m). Si la tasa g/m objetivo cae por debajo del umbral yyy, el tiempo entre comprobaciones de ajuste de
tasa cambiara a xx. Si la tasa g/m objetivo vuelve a superar el umbral yyy, el tiempo entre comprobaciones de
ajuste de la tasa volvera a su configuracion original.

LLC

LIW Tapa inferior

Ajuste de fabrica - MGF-3: 00010, MGF-4: 00010, MGF-8: 00010

Sdlo se utiliza para comandos MLAN y sondeo LIW en modo continuo. Se almacena como 1/10 LBS o KGS por
hora (dependiendo de la configuraciéon de unidades de peso) (00010= 1.0 Ib/hr). Cuando se recibe una nueva
tasa objetivo, se comprueba con el parametro LLC. Si la tasa es igual o inferior a LLC,

entonces el parametro PHR se ajustara a cero.

TAT

Umbral de ajuste del objetivo - S6lo modo Ciclo

Ajuste de fabrica - MGF-3: 00000, MGF-4: 00025, MGF-8: 00025

Almacenado como una centésima de gramo por segundo (00025= 0,25 g/s)

Cuando se inicia un ciclo, la tasa objetivo de gramos por segundo (Peso de disparo / tiempo de ciclo) se
comprueba con la TAT. Si la tasa esta por debajo de TAT, entonces el tiempo de funcionamiento del motor se
reduce a la mitad, y la velocidad objetivo del motor se duplica. Esto continuara hasta que la tasa objetivo esté
por encima de TAT.

Ejemplo: TAT= 00025 (0,25 g/s) Peso del

disparo = 9 gramos

Duracion del ciclo= 88 segundos

esto resultara en una tasa objetivo de 0,102 g/s

Antes de que se inicie el ciclo, el MGF observara que la tasa es inferior a 0,25 g/s y ajustara el tiempo de
funcionamiento y la velocidad del motor para . Cuando el MGF se ponga en marcha, habra alcanzado una tasa
de 0,409 g/s durante un periodo de 22 segundos.

XFT

Filtro de tensién de extrusion

Ajuste de fabrica - MGF-3: 02003, MGF-4: 02003, MGF-8: 02003

Se utiliza para filtrar la tension de extrusion entrante. El parametro se divide en 2 partes: vvv.ff vvv = tapa a
tension cero en 1/100 de tension ff= filtro de fluctuacion en 1/100 de voltaje.
NOTA: ff esta limitado a 0,50 V o xxx50.
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LCL
LCH

Célula de carga baja - Célula de carga alta

LCL Predeterminado de fabrica - MGF-3: 03000, MGF-4: 03000, MGF-8: 03000

LCH Predeterminado de fabrica - MGF-3: 08000, MGF-4: 08000, MGF-8: 08000

LCL y LCH se utilizan para la calibracion de células de carga de completo. Los parametros LCL y LCH
garantizan que el peso calibrado caiga con una pendiente razonable. Si la pendiente del peso completo
esta fuera de las pendientes definidas LCL y LCH, entonces aparecera un

mensaje de error: * BAD LOAD-CELL **'.

HRT

Punto de desconexion por alta velocidad - Continuo y Extrusion -

Predeterminado de fabrica - MGF-3: 10100, MGF-4: 10100, MGF-8: 20100

HRT controla el ajuste del parametro ATP. HRT se divide en 2 partes: xx.yyy xx = nuevo valor de ATP
yyy = punto de disparo para el cambio de ATP en gramos / minuto

1. Sila tasa actual es superior a HRT (yyy), ajuste la ATP a HRT (xx)

2. Si la tasa actual cae por debajo de HRT (yyy), entonces revierta ATP a la configuracion anterior.

TEC

Seguimiento del recuento de errores
Ajuste de fabrica - MGF-3: 03020, MGF-4: 03020, MGF-8: 03020
ECT se utiliza para especificar el retardo en el seguimiento de errores al arrancar por primera vez, asi como
después de realizar una correccion de errores. Este parametro se divide en 2 partes: xx.yyy
donde xx= numero de ciclos (modo Ciclo)
yyy= numero de segundos (modo continuo)

CIP

Inyeccion Color Porcentaje

Modo Ciclo

Predeterminado de fabrica - MGF-3: 00025, MGF-4: 00025, MGF-8: 00025 (25%)

Porcentaje del color objetivo que debe anadirse durante el tiempo de inyeccion. Normalmente, el material se solo durante la
recuperacion del tornillo. Este parametro permite dispensar un porcentaje del objetivo de color global durante el inicio de la
inyeccion del ciclo. El tiempo de inyeccion es controlado por el pardmetro ISP. Esta caracteristica requiere una sefal de
inyeccion (ver Diagrama de cableado MGF-STI).

Modo Intrusién:

Predeterminado de fabrica - MGF-3: 00025, MGF-4: 00025, MGF-8: 00025 (25%)

Porcentaje del objetivo de color que debe afiadirse durante el tiempo de intrusion. Normalmente, el material dispensa soélo
durante la recuperacion del tornillo. Este parametro permite dispensar un porcentaje del objetivo de color global durante la
intrusion del ciclo.

ISP

Porcentaje de tiempo de husillo de inyeccién - S6lo modo ciclo

Predeterminado de fabrica - MGF-3: 10030, MGF-4: 10030, MGF-8: 10030 (activado al 30%)

Este pardmetro consta de dos partes. El primer digito (1xxxx) activa o desactiva esta funcién. 1=habilitado, 0O=deshabilitado.
ISP es el Porcentaje de Tiempo de Recuperacion utilizado para calcular un tiempo (en segundos) para dispensar una cantidad
de aditivo (parametro IPC) al principio del Tiempo de Inyeccion total. Este parametro utiliza un porcentaje del tiempo de
recuperacion (30% por defecto) para calcular cuanto tiempo el MGF dispensara material durante el comienzo de la carrera de
inyeccion.

SFT

Umbral del filtro de seial

Ajuste de fabrica - MGF-3: 00205, MGF-4: 00205, MGF-8: 00205

Este parametro se divide en 2 partes. Los 3 primeros digitos (111xx) representan el umbral de la sefial de
inyeccién o intrusion en 1/10 de segundo, los 2 ultimos digitos (xxx11) representan el umbral de la sefial de
recuperacion en 1/10 de segundo.

MTL

Limite de par del motor
Ajuste de fabrica - MGF-3: 01000, MGF-4: 01000, MGF-8: 01000
Este parametro solo es evaluable a través de Modbus y no debe modificarse.

LRT

Umbral de la tasa LIW
Ajuste de fabrica - MGF-3: 00010, MGF-4: 00010, MGF-8: 00010
Este parametro se utiliza como umbral para llenar el filtro con un nuevo valor.
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Actualizacion del firmware MGF

Cuando se enciende el MGF, la primera pantalla que aparece muestra la version actual del firmware del MGF
(abajo a la derecha), asi como el firmware del USB del MGF, etiquetado CHIP en el menu (arriba a la derecha).
Las versiones del firmware del MGF pueden actualizarse, si es necesario, utilizando el puerto USB del
controlador. Las siguientes instrucciones detallan cémo realizar ambas actualizaciones de firmware. Cada
actualizacién se ejecuta por separado.

Maguire puede suministrar las ultimas versiones del firmware MGF.

Copia la nueva actualizacion del firmware en una carpeta llamada "maguire" en una unidad flash
USB.

Inserte la memoria USB en el puerto USB del MGF.

Pulse @ Para desplazarse hasta SETUP (con la tecla de flecha)

Pulse INTRODUCE La pantalla dira:
INTRODUZCA LA CONTRASENA _

Entreen 2222 La contraseiia por defecto es
2222

Pulse @ para desplazarse abajo:
ACTUALIZAR FIRMWARE

Pulse INTRODUCE La pantalla mostrara: Reading NOTA: Si el MGF no es capaz de leer desde el
from USB WAIT y, a continuacion, Pendrive vera este mensaje: Error: No Files Found.
mostraré la version de actualizacion ~ Pulse BACK e inténtelo de nuevo o pruebe con otra
encontrada en la unidad. memoria USB.

Pulse INTRODUCE para seleccionar la actualizacion del firmware.

El archivo de actualizacion del firmware del controlador MGF para Gen5 es GSxxxxxx.BIN.
El archivo Gen6 es GSxxxxxx.XUF. La pantalla mostrara las versiones de firmware
disponibles en la unidad USB y en la pantalla:

Actualizar a: (GSxxxxxx.BIN o GSxxxxxx.XUF) Pulse
cualquier tecla para actualizar el firmware.

Pulse INTRODUCE para iniciar la actualizacion.

La pantalla mostrara el progreso de la transferencia a la tarjeta SD interna, luego La
pantalla mostrara el progreso de la verificacion del archivo de actualizacién, luego
La pantalla mostrara el progreso de Reflasheo al nuevo Firmware, y luego La pantalla
mostrara: jREFLASH COMPLETO! El controlador se reiniciara.

Mas informacion sobre la actualizacion del software

Las actualizaciones del firmware MGF pueden suministrarse electrénicamente, por correo electronico o mediante descarga. Las
actualizaciones de firmware se denominan segun su fecha de publicacion. Por ejemplo, la actualizacion del firmware del controlador MGF
GF10517A.BIN (.XUF) puede interpretarse como GF=Gravimetric Feeder w/ Stepper, L=2012 (K=2011), 05=May, 17=March """, A=la
primera revision de ese dia. Durante el proceso de actualizacién detallado anteriormente, el nuevo firmware que se encuentra en la
unidad flash USB se copia primero en una tarjeta SD montada internamente. Desde la tarjeta SD, el firmware se carga en el MGF. Si
alguna vez surge un problema con el MGF y no se puede utilizar el puerto USB o el firmware del MGF esta dafiado y no se puede cargar,
se puede adquirir un nuevo firmware de Maguire y cambiarle el nombre a UPDTFILE.BIN para Gen5 o GSUPDATE.XUF para Gen6. Este
firmware renombrado puede cargarse en la tarjeta SD y volver a insertarse en la ranura dentro del controlador MGF. Cuando se encienda
el MGF, este archivo UPDTFILE.BIN o GSUPDATE.XUF se cargara automaticamente en el MGF, restaurando el firmware.

33



GRAVIMETRIC AUGER FEEDE® MAGUIRE PRODUCTS, INC.

RATE ADJ RESET

Se utiliza para restablecer el Ajuste de Tasa al valor por defecto de 1.0000. Esto puede ser util si se cambian los materiales y el nuevo
material tiene una consistencia diferente a la del material original. Cuando se restablece puede ayudar al MGF a reaprender la tasa mas
rapido que si ajustara la tasa desde el valor aprendido previamente.

Pulse @ Para desplazarse hasta SETUP (con la tecla de flecha)

Pulse INTRODUCE La pantalla dira: INTRODUZCA CONTRASENA _ _ __

Entre en 2222 La contrasena por defecto es 2222

Pulse @ 9 veces para desplazar la pantalla hasta RATE ADJ RESET

Pulse INTRODUCE para visualizar la pantalla de Reinicio de Ajuste de Velocidad. Esta pantalla mostrara el

AJUSTE ANTERIOR y el AJUSTE NUEVO. EI AJUSTE ANTERIOR es el ajuste de la
tasa que el MGF aprendié basandose en el material que estaba pasando por el MGF.
NEW ADJ es el numero base de 1.0000. Reajustar este numero a 1.0000 cuando se
utiliza material nuevo puede ayudar al MGF a reaprender el ajuste de velocidad mas
rapidamente. Si el nuevo tiene la misma consistencia que el material original, este
paso no es necesario.

Pulse INTRODUCE para restablecer el ajuste de tarifa a 1,0000.

Pulse VOLVER tres veces mas para salir de SETUP y volver a la Pantalla Principal

MODELO SET (MGF-3, MGF-4, MGF-8)

Se utiliza para ajustar el modelo y el tamafo de la barrena. MGF-3 se utiliza para una barrena de 3/8 de pulgada, MGF-4 se utiliza para
una barrena de 1/2 pulgada, MGF-8 se utiliza para una barrena de 1 pulgada. La FUNCION PRIME es necesaria después de un cambio
de modelo.

Pulse @ Para desplazarse hasta SETUP (con la tecla de flecha)

Pulse INTRODUCE La pantalla dira: INTRODUZCA CONTRASENA _ _ __

Entre en 9753 Contrasefia para configurar el . La pantalla mostrara el modelo actual.
Pulse INTRODUCE para cambiar el . Las opciones de modelo son:

MGF-3 - sinfin de 3/8 pulgadas
MGF-4 - sinfin de 1/2

pulgada MGF-8 - sinfin de

1 pulgada

Pulse VOLVER tres veces mas para salir de SETUP y volver a la Pantalla Principal

Apague el controlador y, a continuacion, enciéndalo para comprobar que se ha cambiado el modelo.

IMPORTANTE: Después de un cambio de modelo se requiere una FUNCION PRIME para calibrar el MGF.
Consulte la pagina 14 para ver las instrucciones de la funcién Prime.

NOTA: Para los controladores mas antiguos que no responden a la contrasefia 9753, el cambio de modelo es el
acceso en CONFIGURACION / AJUSTES / MODELO. Pulse ENTER para cambiar el modelo y BACK para salir.
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VER / RESTABLECER TOTALES

Tenga en cuenta que si esta recuperando los totales a través del Protocolo MLAN o el Software G2, no se recomienda reiniciar los totales
a menos que tenga en cuenta un reinicio de este valor a cero.

Los totales se pueden ver o reiniciar desde dos lugares. Al pulsar VIEW en el teclado se mostraran los totales actuales y el recuento de
ciclos. Al pulsar 00 desde esta pantalla, se intentara escribir los totales en una unidad flash USB y, a continuacion, se restableceran los
totales y los ciclos a cero. Al pulsar cualquier otro valor distinto de cero, el controlador escribira los totales en una unidad USB. Debe
haber una carpeta llamada "maguire" en la memoria USB para que el trabajo de impresion escriba el archivo printer.txt dentro de esa
carpeta. Los totales también se pueden ver o restablecer desde el sistema de mendus.

Pulse @ Para desplazarse hasta SETUP (con la tecla de flecha)

Pulse INTRODUCE La pantalla dira: INTRODUZCA CONTRASENA _

Entre en 2222 La contraseiia por defecto es 2222

Pulse @ hasta VER / REAJUSTAR TOTALES

Pulse INTRODUCE para acceder a la pantalla Ver / Restablecer totales. Esta pantalla mostrara

totales y recuento de ciclos. Pulse BACK para salir sin borrar totales y ciclos.

Pulse 00 para poner a cero los Totales (total de gramos dispensados desde la ultima
limpieza) y el Recuento de Ciclos. Si no se detecta ninguna tecla, el controlador
mostrara "Fallo al imprimir, ¢ continuar borrando totales?". Pulse ENTER para
confirmar.

Pulse VOLVER tres veces mas para salir de SETUP y volver a la Pantalla Principal

RESTABLECER VALORES PREDETERMINADOS

El MGF se puede restaurar a los valores predeterminados de fabrica entrando en CONFIGURACION y desplazandose hacia abajo hasta
RESTAURAR AJUSTES, resalte y pulse intro.

Alimentador estandar de 1" de didmetro y alimentador estandar de" de diametro SIN opcién de cargador
Valores predeterminados para el alimentador estandar de 1" de diametro

FACTOR MOTOR Motor paso a paso: 15.00, 12 generacién 26 RPM: 300 o 41 RPM: 500
FACTOR ER 1.0000
ERROR DE PESO 2049
BAJO PESO 0LB
CONTRASENA 2222
MODO CONTINUO
UNIDADES us
Valores predeterminados para alimentador " de diametro
FACTOR MOTOR Motor paso a paso: 02.50, 12 generacion 26 RPM: 77 o0 41 RPM: 75
FACTOR ER 1.0000
ERROR DE PESO 20 gramos
BAJO PESO 0LB
CONTRASENA 2222
MODO CONTINUO
UNIDADES us

Alimentador estandar de 1" de didametro y alimentador estandar de" de diametro CON opcién de cargador
CONFIGURACION "MENU PRINCIPAL" con opcién de cargador

LBS / HORA 200
LDR 2%
CONFIGURACION DEL CARGADOR
ENCENDER EN 2 LBS (907 gramos)
APAGAR EN 5 LBS (2268 gramos)
TIEMPO DE ALARMA 120 segundos
CONFIGURACION "MENU DE EQUIPO" con opcién de cargador
FACTOR MOTOR con alimentador de 1" de diametro Motor paso a paso: 15.00, 12 generacién 26 RPM: 300 o 41 RPM: 500
FACTOR MOTOR con alimentador " de diametro Motor paso a paso: 2,50, 12 generaciéon 26 RPM: 77 o 41 RPM: 75
FACTOR ER 1.0000
ERROR DE PESO 20 gramos
BAJO PESO 0LB
CONTRASENA 2222
MODO CONTINUO
CARGADOR EN
UNIDADES us
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PANTALLA DE DIAGNOSTICO

PESO 123.4
Desde la pantalla principal, puede seleccionar la DISPENSADO 0.0
pantalla de diagndstico para visualizarla ORJETIVO
desplazandose hacia abajo hasta DIAGNOSTICO, — 0.1
pulsando el botén i 0 mediante -0.1 (5~
intradiiAiAanAA ENA mnAAIiAntA lAans tAAlAA niimm Aviaans
no se interrumpira. Pulse de nuevo la tecla ATRAS
para volver a la pantalla principal. CICLO CT 04
RATE ADJ 1.0000
TOTAL 0
TIEMPO 655 ms

PESO:

DISPENSADO:

OBJETIVO:

ERROR:

CICLO CT:

RATE ADJ:

TOTAL:
restablecer.

TIEMPO OFF:

La lectura del peso actual del material en la tolva, 1/10"" de gramos.

Los gramos reales de material dispensado en el ciclo anterior mientras se esta en el
modo de ciclo, o en el ultimo minuto mientras se esta en los modos continuo o de
seguimiento de extrusion.

Los gramos objetivo de material que deben dispensarse en un ciclo mientras se esta en
el modo de ciclo, o en un minuto mientras se esta en los modos continuo o de
seguimiento de extrusion.

Diferencia de Error Acumulado entre el objetivo y lo dispensado (-0.1 en el ejemplo),
Punto de Disparo por Pérdida de Peso (5 en el ejemplo) ver parametro ATP en la pagina
27.

Numero de ciclos desde el ultimo ajuste o rellenado.

La cantidad de ajuste de tasa que se ha producido para mantener la salida correcta.

La velocidad inicial se basa en un factor de motor especificado y en gramos por segundo,
determinados por el tamano del sinfin. Los errores de densidad aparente, asi como la
desviacion del sinfin y la configuracion del granulado pueden provocar errores en la
velocidad de dosificacidon. Este nUmero muestra cuanto ajuste se ha producido basado en
la de pesaje. Reajuste este nimero a 1.0000 cuando se utilice material nuevo (a menos
que sea de la misma consistencia que el material original). Consulte REAJUSTE DE
AJUSTE DE VELOCIDAD en la pagina 33.

Importe total medido desde la facturacion o puesta a cero de los totales. Los totales se pueden
VER / REAJUSTAR TOTALES en la pagina 34.

El numero de milisegundos de tiempo de apagado por segundo, del motor paso a
paso, para medir la velocidad correcta.
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Instalacion de cargadoras AGL

1.

Antes de instalar el cargador AGL, la barra controladora MGF debe instalarse en el
bastidor adaptador MGF. La manguera de material transparente MGF vy el cierre de
leva de aluminio deben fijarse a la Barra Controladora para que la célula de carga
funcione correctamente.

Ensamble la manguera roja y el accesorio que se muestra en la figura 1 y fijelo a
la barra controladora. Fije la abrazadera en U superior al accesorio metalico como
se muestra para una correcta conexion a tierra. Consulte el diagrama del
cargador AGL para ver el arco correcto de la manguera.

El otro extremo de la manguera roja se conecta al generador de vacio como se
muestra en la figura 3. Fije la manguera con la abrazadera suministrada.

Conecte la lanza de aluminio al otro extremo del generador de vacio como se
muestra en la figura 3.

Presione la manguera de material transparente sobre el tubo situado en la tapa
de la tolva del alimentador. Si el tubo entra con resistencia, se puede utilizar un
poco de agua para lubricarlo. No utilice ningun otro lubricante. Figura 2.

Conecte el tubo transparente de 3/8" de diametro al generador de vacio como se
muestra en la figura 3, y conecte el otro extremo al racor del solenoide.

Conecte el suministro de aire al racor de latén 45° X" NPT en el lado de
entrada del solenoide montado en la barra de control.

El suministro de aire debe ajustarse y regularse a una presion entre 60 y 80
PSI.

Conecte los cables del motor del alimentador a los conectores
correspondientes del controlador, el motor y el solenoide.

10. Una vez instalado el cargador alimentador MGF, debe volver a calibrarse el MGF

siguiendo el procedimiento que se indica en la pagina 25.

Es importante que el conjunto del alimentador esté
correctamente conectado a tierra a través del equipo de

IMPORTANT! proceso.

FIGURA 3

Monte la lanza de aluminio de vacio en el generador de vacio. Fije y
sujete la manguera roja al generador de vacio con la abrazadera incluida.

FIGURA 1

Fije la manguera roja de material
bajo la abrazadera en U
suministrada, como se muestra en
la figura 1. Es importante que la
abrazadera en U superior se fije al
accesorio metalico como se
muestra para una correcta conexion
a tierra. El solenoide debe fijarse a
la barra controladora.

FIGURA 2

Instale el extremo de la manguera de
material transparente en la parte
superior de la tapa del alimentador,
tal como se muestra.

FIGURA 4

Utilice el arco natural de la manguera
para hacer un bucle por encima de la
tolva hasta lugar donde estan fijados
los pernos en U.
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Para obtener lecturas de pesaje precisas de las
células de carga, es importante seguir estas
directrices:

IMPORTANT!

Para garantizar lecturas de peso precisas, nada debe entrar en contacto con la tolva MGF.

Si se instala un cargador AGL, la manguera de material unida a la tolva debe tener un arco gradual y no debe
tener contacto con nada a su alrededor.

El accesorio de desconexion rapida de la manguera de material AGL debe sujetarse con una abrazadera en C
a la barra del controlador y la abrazadera en C superior debe entrar en contacto con el metal desnudo del
accesorio para descargar la acumulacion de electricidad estatica. La abrazadera en C inferior debe fijarse
firmemente a la manguera roja.

NO CONTACT WITH
MGF HOPPER

Use natural
arc of hose

[ | -+
'"Fr;ttysts“:‘.‘fk
A)

L
!_p,“'-.

TTIRTRRRNRRER

GRAVIMETRIC
COLOR SYSTEM

Secure Fitting to
the Controller Bar

37



INC.

PRODUCTS,

MAGUIRE

FEEDE®

GRAVIMETRIC AUGER

Diagrama del cargador AGL
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REVISIONS
REV.| DESCRIFTION [ DATE

A |stepper wiring correction (org & ylw was rev.), 8 wire stepper dia. changed to 4—wire |1/30/18

CONNECT09
KEY PAD FIVE FIN
CONNECTOR
PINg1=GREEN( 4 )INPUT SEVEN PIN aMP
PIN§ ZmBLACK(—)INPUT CONNECTOR
AGL
T PIN$5=LARGE GREEN PING 1 =RED(+)
- N 2mBLACK(—
= PINI=RED(424VDC)  LOAD CELL CABLE _ ﬁE—N(g'?ELIJ-EESHIE-D) \BLE DEL MOTOR Eluﬁ-gu::n( )
PIN#4=GREEN
E ID” ”b:‘—-—- Ple(cRD)-cREEN
HDEe) CLOSUPE DE CONTACTO (Modelo MGF-4/B-ST)
CABLE DE SERAL
PINS2=BMCK
CONNECTOR
DEGEXIC-EXTRUSION
// / PINETZWHITE | SEGUR CONNECTOR
/// RIN$3=REO (-10 VOLT) . -
ON-OFF PIN§4-VERDE " VOLT} b—'-g )
INTERRUPTOR chBLE EFGTecoon ;o1 T
PIN#2=BLACK
PIN# 3mORG
DE MARCHA gL oW
POWER PIN#(GRD)=GRN/YEL
MBFERC
P g = —LEAD STEPPER MOTOR
INTERRUPTOR < I~ Model MGF-4/8-ST G0 N@A;AGU.RE i o
PRINCIPAL GRND VOLT MAC/DC
CELDA DE CARGA ! s=rK_/—E ! E .w
e | 24-120
I_ ) 1 BOWER
CELULA LBAD / TOLVA ! 20 -
SEVEN PN AMP APQOYO COMO SEHBLY |
CELDADE MAPA DE COMPONENTES -
PINg2mBLACK(—)INPUT
mpmouenen | | CARGA MGF, STEPPER
PIN# 4= WHITE(—)SIGNAL
PIN--5-LARGE( G}REB\I | H 10K DOMESTICO
) DPAVN B'i FECHA TIRAVN'
o | does | ) DQG 10,8,14
REV. i DESCRIPCION 1 FECHA - LAE7 EDITE Di DATE!
A Stepper wiring correction (org & ylw was rsiv.). 8 wire stopper dia. cambiado a 4-wiry 1/40/18 | wiingdlagngt-
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PIN$1=GREEN(+)INPUT

FOUR FIN AMF PIN#2=BLACK(=)INPUT CONNECTOR
FEMALE PIN
LEGEND PIN$S=LARGE GREEN
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4 BE———2|\¢- |<|=
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I
////////:b
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]

!

1

| 10K | |
1
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|
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MAGUIRE PART #: mHT23
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GRAVIMETRIC AUGER FEEDE® MAGUIRE PRODUCTS, INC.

PRINCIPIO DE FUNCIONAMIENTO DEL ALIMENTADOR

El ALIMENTADOR GRAVIMETRICO MAGUIRE es un robusto alimentador industrial de tornillo sinfin disefiado
para dosificar cantidades precisas de concentrado de color con gran exactitud en el flujo principal de material
virgen directamente por encima de la garganta de su maquina de proceso. Las dos placas cuadradas de acero de
10", separadas por 4 esquineros de acero, forman un conjunto adaptador robusto y de perfil bajo. Este conjunto
se taladra con el patrén de pernos adecuado y se monta en la garganta de su maquina de proceso, debajo de la
tolva de material principal. EI material natural fluye a través del adaptador.

Sobre este bastidor adaptador se cuelga la plataforma de pesaje, que a su vez soporta el conjunto de tolva y
sinfin. Para garantizar lecturas de peso precisas, el conjunto de la tolva no entra en contacto con ninguna
pieza fija. La facilidad de extraccion permite limpiar facilmente la tolva para los cambios de color. Dos cierres
de mariposa permiten desmontar facilmente el conjunto de sinfin/motor para acceder a todas las zonas y
limpiarlas al 100%.

El flujo de material virgen es visible a través de la camara de flujo, que utiliza ventanas de plastico acrilico
transparente y deflectores de acero inoxidable. Los deflectores dirigen el flujo de material natural para que el
color caiga en el flujo desde un espacio de aire y se distribuya uniformemente sobre un flujo constante y
predecible de material natural. Esto asegura una distribucion uniforme del color en el material natural. Las
ventanas ofrecen al operario una visién clara del flujo combinado.

La tolva puede contener hasta 10 libras de concentrado. Cuatro mirillas permiten ver el nivel de material.
PRINCIPIO DE FUNCIONAMIENTO DEL CONTROLADOR

El controlador gravimétrico MAGUIRE, junto con dos células de carga de pérdida de peso, proporciona la
regulacion precisa de la velocidad y el control de dosificacion necesarios para garantizar una precision
absoluta en el uso del color. La tasa de dosificacion esta directamente relacionada con la velocidad o el tiempo
de funcionamiento del motor. La precision se obtiene controlando el grado exacto de tiempo de inactividad del
motor. La retroalimentacion de las células de carga confirma la dosificacion real y el tiempo de desconexion del
motor se ajusta para asegurar pesos de dosificacion perfectos a lo largo del tiempo.

Mediante el uso de un motor paso a paso, las RPM se controlan con precision en incrementos de 200 pasos
por revolucion, lo que permite que la dosificacion se produzca de manera uniforme durante todo el ciclo de
retorno del tornillo (para de moldeo por inyeccion) o a través de un funcionamiento continuo (para aplicaciones
de extrusion). La velocidad de dosificacion se controla y ajusta constantemente para mantener la precision.
Los cambios en los tiempos de ciclo o las fluctuaciones en la tensién de la planta se detectan y compensan
automaticamente sin afectar a la precision de la dosificacion.

DESMANTELAMIENTO Y ELIMINACION

Puesta fuera de servicio de la unidad: Desconecte la unidad de la fuente de alimentacion. Desconecte el
suministro de aire comprimido. Corte todos los cables eléctricos y mangueras neumaticas para desmantelar el
equipo. Eliminacién: Retire las mangueras de aire y las gafas de inspeccion y deséchelas con los residuos
plasticos. Retire el motor eléctrico y deséchelo con los residuos metalicos. Deseche el resto de la unidad junto
con el metal. Controlador: Retire la bateria y deséchela con los residuos peligrosos. Deseche el resto del
controlador con los residuos electronicos. Recicle cualquier material/sustancia peligrosa de acuerdo con las
normativas locales y nacionales del usuario final, por ejemplo, baterias de litio, etc. Debe prestarse especial
atencion a las directivas europeas RoHS y WEEE; retire cualquier objeto punzante y deséchelo de acuerdo
con las normativas locales y nacionales.
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GRAVIMETRIC AUGER FEEDE® MAGUIRE PRODUCTS, INC.

GARANTIA - Exclusiva de 5 afios

MAGUIRE PRODUCTS ofrece una de las GARANTIAS
MAS COMPLETAS en la industria de equipos para
plasticos. Garantizamos que cada Alimentador fabricado por
nosotros esta libre de defectos de material y mano de obra
en condiciones normales de uso y servicio; nuestra
obligacion bajo esta garantia se limita a reparar en nuestra
fabrica cualquier Alimentador que dentro de los CINCO (5)
ANOS siguientes a la entrega al comprador original nos sea
devuelto intacto, con los gastos de transporte
PREPAGADOS, y que nuestro examen revele a nuestra
satisfaccion que tiene

defectuoso; siendo esta garantia

expresamente en lugar de cualquier otra garantia expresa o implicita y de cualquier otra
obligacion o responsabilidad por nuestra , y MAGUIRE PRODUCTS no asume ni autoriza a
ninguna otra persona a asumir por ella ninguna otra responsabilidad en relacién con la venta
de sus productos.

Esta garantia no se aplicara a ningun Alimentador que haya sido reparado o alterado fuera de
la fabrica de MAGUIRE PRODUCTS, a menos que dicha reparacién o alteracion no haya sido,
a nuestro juicio, responsable del fallo; ni que haya sido objeto de uso indebido, negligencia o
accidente, cableado incorrecto por terceros, o instalacién o uso no conforme con las
instrucciones suministradas por Maguire Products.

Nuestra responsabilidad bajo esta garantia se extendera solamente a los Alimentadores que
sean devueltos a nuestra fabrica en Aston, Pennsylvania PREPAGADOS.

No obstante, cabe senalar que nos esforzamos por satisfacer a nuestros clientes de la
manera que consideremos mas conveniente para superar cualquier problema que puedan
tener en relacién con nuestros equipos.




GRAVIMETRIC AUGER FEEDE®

MAGUIRE PRODUCTS,

INC.

Asistencia técnica e informacion de contacto

Maguire Products Inc.
11 Crozerville Road
Aston, PA 19014

Tel: 610.459.4300

Fax: 610.459.2700

Correo electronico:
info@magquire.com

Web: www.maguire.com

Maguire Europe
Tame Park Tamworth
Staffordshire B775DY

REINO UNIDO

Tel: + 44 1827 265 850
Fax: + 44 1827 265 855
Correo electronico: info@maguire-europe.com

Maguire Products Asia PTE LTD
Oficina principal
Calle Changi Norte, 15 1

#01-15, I-Lofts

Singapur 498765

Tel: 65 6848-7117
Fax: 65 6542-8577

Correo electrénico: magasia@maguire-products.com.sq
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